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UNIWERSALNE SZLIFIERKI NARZEDZIOWE NUA-25 M.IN. DO:
- OSTRZENIA NARZEDZI

- SZLIFOWANIA PO LINII SRUBOWE]

- SZLIFOWANIA PEASZCZYZN, OTOWROW, WALKOW

> | NUA-25 Ma

>< | NUA-25 Mb

MECHANICZNY WYSUW GEOWICY

> |><| NUA-25 Ha
> | > | NUA-25 HCa

HYDRAULICZNY PRZESUW STO+U

< |><|><|NUA-25 Hb
> |><|><|[NUA-25 HCDb

>

SILNIK NAPEDU WRZECIONA 1.1 kW

>
>

SILNIK NAPEDU WRZECIONA 0.55 kW

UKtAD CHEODZENIA

>
>

WRZECIONO SZLIFIERSKIE O DWOCH KIERUNKACH OBROTOW

>
>
>

X | X | X | GLOWICA O ZWIEKSZONE] PRZESTENI ROBOCZE]

HC -

wersjg podstawowg maszyny NUA-25 jest maszyna oznaczona literg ,M”. Maszyna
ta ma bardzo zwartg budowe zapewniajacg duza sztywnos¢ konstrukcji. Prowadnice
slizgowe korpusu wyklejane sg tworzywem sztucznym o bardzo matym wspétczynniku
tarcia, dzieki czemu ruch poprzeczny san jest bardzo réwnomierny. Zastosowanie
urzadzenia precyzyjnego przesuwu poprzecznego san pozwala na uzyskanie
doktadnosci przesuwu 0.005mm. Przesuw wzdtuzny stotu realizowany jest na
prowadnicach tocznych. Gtowica szlifierska przesuwana jest w pionie mechanicznie.
Obstuga maszyny mozliwa jest z trzech stron, pulpit sterowniczy zamontowany jest
na ramieniu przegubowym.

wersja maszyny oznaczona literg ,,H” posiada dodatkowo hydrauliczny naped posuwu
wzdtuznego stotu. Wszystkie elementy napedu hydraulicznego umieszczone sa
wewnatrz korpusu maszyny. Przestawienie napedu stotu z hydraulicznego na reczny
odbywa sie bardzo szybko poprzez zwolnienie zatrzasku.

Zastosowanie napedu hydraulicznego umozliwia szlifowanie ptaszczyzn (skok
hydrauliczny stotu - 360 mm), szlifowanie otworéw, a takze przy dodatkowym
oprzyrzadowaniu pozwala na zautomatyzowanie ostrzenia narzedzi z rGwnomierna
podziatkg miedzy zebna i prosta linig zebow.

maszyny oznaczone literg ,C” posiadajg obok wszystkich cech charakterystycznych
maszyn ,H"” takze uktad chtodzenia. Zastosowanie chtodzenia umozliwia uzyskanie
bardzo dobrej jakosci szlifowanej powierzchni szczegélnie przy szlifowaniu watkéw i
otworéw.

a- standardowy typ gtowicy szlifierskiej (wrzeciono jednokierunkowe - obroty
lewe, silnik 0.55 kW, skret wrzeciona w ptaszczyznie pionowej +15°+-90°, skret
wrzeciona w ptaszczyznie poziomej £173°)

b- nowy typ gtowicy szlifierskiej (wrzeciono dwukierunkowe - obroty lewe i prawe,
silnik 1,1 kW, skret wrzeciona w ptaszczyznie pionowej +120°, skret wrzeciona w
ptaszczyznie poziomej 360°, dodatkowy mimosrdd zwiekszajacy zakres ustawiania
gtowicy w ptaszczyZnie poziomej). Ten typ gtowicy pozwala na rozszerzenie
mozliwosci ustawiania $ciernicy wzgledem szlifowanego przedmiotu - narzedzia.




NUA-25 Ma Szlifierka do ostrzenia wszelkiego rodzaju narzedzi skrawajgcych,
z mozliwoscig szlifowania watkow, otworéw i ptaszczyzn.

|

e wersja podstawowa maszyn typu NUA-25
e bardzo zwarta budowa i sztywna konstrukcja,
* mechaniczny wysuw gtowicy szlifierskiej,

* gtowica szlifierska z wrzecionem
jednokierunkowym,

e tarcze szlifierskie montowane na obydwu
koncéwkach wrzeciona,

e prowadnice Slizgowe korpusu wyklejane
tworzywem $lizgowym,

e przesuw poprzeczny san realizowany za
pomocg przektadni srubowej tocznej,

» doktadnos¢ przesuwu poprzecznego 0,005 mm
* bogate wyposazenie specjalne.

DANE TECHNICZNE NUA-25Ma:

Powierzchnia robocza stotu 915x135 mm
Najwieksza odlegtos¢ pomiedzy ktami konikéw 640 mm
NaJW|ekszalo.dIegffosc pomiedzy ktami gtowicy 485 mm
uchwytowej i konika

Wznios ktéw ponad powierzchnie stotu 125 mm
Przesuw podtuzny stotu 410 mm
Ruch poprzeczny stotu 230 mm
Najvyleksza o_dleg’rosc pomiedzy ptaszczyzng stotu 340 mm

a 0Sig wrzeciona

Najmniejsza odlegtos¢ pomiedzy ptaszczyzng stotu 90 mm

a 0Sig wrzeciona

Skret wrzeciona sciernicy 15+ +90°
w ptaszczyznie pionowej

Skret wrzeciona Sciernicy +176°

w ptaszczyznie poziomej -

Moc silnika napedu wrzeciona sciernicy 0,55 kW

Obroty sciernicy

3850 /5635 min*

Najwiekszy ciezar przedmiotu szlifowanego na stole

45 daN

Wymiary gabarytowe
(dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosc)

1350 x 1270 x 1625 mm

Ciezar catkowity

1080 daN

lakfam.p



z mozliwoscig szlifowania watkow, otwordw | ptaszczyzn

NUA-25 Hb Szlifierka do ostrzenia wszelkiego rodzaju narzedzi skrawajgcych, }

* hydrauliczny naped posuwu wzdtuznego stotu,
e mechaniczny wysuw gtowicy szlifierskiej,

e funkcjonalna gtowica szlifierska,

* dwukierunkowe wrzeciono szlifierskie,

*  mozliwos$¢ zautomatyzowanego ostrzenia
narzedzi przy wykorzystaniu automatyczne;j
podzielnicy wspdtpracujacej z mechanizmem
przybierania poprzecznego,

e przesuw poprzeczny san realizowany za
pomoca Srubowej przektadni tocznej,

e prowadnice slizgowe korpusu wyklejane
tworzywem $lizgowym,

* bogate wyposazenie specjalne.

DANE TECHNICZNE NUA-25HC (wersja Hb):

B A

NUA-25HCh|

Powierzchnia robocza stotu 915x135 mm
Najwieksza odlegtos¢ pomiedzy ktami konikéw 640 mm
Najwieksz legto$¢ pomiedzy ktami gtowi
Uchwytowe) | konka |y KA stowies 485 mm
Wznios ktéw ponad powierzchnie stotu 125 mm
Przesuw podtuzny stotu 410 mm
Ruch poprzeczny stotu 205 mm
(I;I:ija\l/v\ll\?rlzsezca;ooncéleg’rosc pomiedzy ptaszczyzng stotu a 330 mm
Na_jmniejsz_a odlegtos¢ pomiedzy ptaszczyzng stotu a 80 mm
0sig wrzeciona

Skret wrzeciona Sciernicy +120°
w ptaszczyznie pionowej -

Skret Wrzec,iqna s’cilernicly 360°

w ptaszczyznie poziomej

Moc silnika napedu wrzeciona sciernicy 1,1 kW

Obroty Sciernicy

3850 /5635 min*

Najwiekszy ciezar przedmiotu szlifowanego na stole

45 daN

Wymiary gabarytowe
(dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosc)

1350 x 1270 x 1625 mm

Ciezar catkowity

1080 daN

akfam.p



NUA-25 HCb z automatyczng gtowicg oraz automatyczng linig srubowg

I uktadem chtodzenia

001.160.000

Podzielnica 001.160.000 jest precyzyj-
nym urzgdzeniem stuzgcym do zamoco-
wania przedmiotu obrabianego | zapew-
nienia doktadnego podziatu w zakresie od
1-+-300.

Podziat dokonywany jest za pomocg
silnika prgdu statego za posrednictwem
przektadni slimak-slimacznica.

Automatycznapodzielnica001.160.000
wspotpracuje z mechanizmem przesuwu
poprzecznego sah szlifierki 001.117.000,
ktory zapewnia przybieranie poprzeczne
podczas szlifowania narzedzi i powrot san
na pozycje wyjsciowg po zakonczeniu cy-
klu pracy automatycznej.

Wielofunkcyjna gtowica uchwytowa
001.160.000 potgczona jest z napedem

001.150.000

srubowym stotu 001.150.000. Uktad ten
sterowany jest przez mikroprocesorowy
sterownik z bardzo przejrzystym i ,przy-
jaznym" systemem programowania.

Mozna programowac: podziat, ilosc
przejs¢ roboczych i wyiskrzajgcych, przy-
branie katowe, skok linii srubowej, pred-
koS¢ przesuwu i punkty nawrotu stotu szli-
fierki. W przypadku ostrzenia narzedzia o
nieznanym skoku linii srubowej mozna w
prosty sposéb (za pomocg czujnika zega-
rowego) ustali¢ rzeczywisty skok ostrzo-
nego narzedzia.

Ruch podziatowy gtowicy, przesuw
wzdtuzny stotu szlifierki oraz ruch po-
przeczny sah sg sterowane Mikroproceso-
rowym Urzgdzeniem Sterujgcym.

lakfam.p



NAPED SRUBOWY STOtU 001.150.000

Zastosowanie srubowego napedu stotu wzdtuznego do szlifierek NUA - 25HCb umozliwia
automatyczne ostrzenie narzedzi z ostrzami uksztattowanymi wg linii srubowej. Stot
przesuwa sie po prowadnicach san za pomocg srubowej przektadni tocznej napedzane]
silnikiem pradu statego.

Przestawienie napedu stotu maszyny z hydraulicznego na srubowy polega na odtagczeniu
cylindra hydraulicznego (wypiecie zatrzasku po lewej stronie stotu) a nastepnie
zamocowaniu napedu srubowego do stotu i san.

AUTOMATYCZNY PRZESUW POPRZECZNY 001.117.000

Automatyczny przesuw poprzeczny jest urzgdzeniem napedzanym silnikiem krokowym
sterowanym mikroprocesorowo. Urzgdzenie to jest przeznaczone do wspoétpracy z
automatycznymi podzielnicami 001.111, 001.127, 001.132 , 001.160.

Korzystajac z tego urzgdzenia mozna automatycznie ostrzy¢ narzedzia z rownomierng
podziatkg miedzyostrzowa. Automatyczny przesuw poprzeczny umozliwia przesuw san
w osi ,Y" z minimalnym krokiem 0.01 mm z doktadnoscig 0.005 mm w jednym przejsciu
ostrzenia.

AUTOMATYCZNA PODZIELNICA 001.160.000

Gtowica uchwytowa jest precyzyjnym urzgdzeniem do mocowania przedmiotu
obrabianego | nadawania mu ruchu obrotowego lub podziatowego. Wrzeciono gtowicy
posiada gniazdo stozkowe Morse nr 5 stuzgce do mocowania trzpieni na ktérych osadzane
Sg ostrzone narzedzia.

Po przygotowaniu maszyny do pracy, zaprogramowaniu MUS, urzgdzenie ma mozliwosc
wyboru trzech trybow pracy:

|.Szlifowanie z przybraniem osiowym.

II.Szlifowanie z przybraniem kgtowym.

lIl.Szlifowanie z przybraniem kgtowym w trakcie jednego obrotu przedmiotu.

DANE TECHNICZNE:

Stozek wrzeciona podzielnicy Morse 5
Wznios osi wrzeciona nad stotem szlifierki 125 mm
Max. srednica ostrzonych narzedzi 250 mm
llos¢ zebdw ostrzonych narzedzi 1-300
llos¢ przejs¢ ostrzgcych 0-+99
Wartosc pojedynczego przybrania:

- kgtowego 0+99'

- 0Slowego 0+0,99 mm
ll0SC przejs¢ wyiskrzajgcych 0-+9

lakfam.p



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

1. Urzadzenia mocujace

1109 Tulejki zaciskowe z oprawka.
Standardowo w sktad kompletu wchodzg tulejki typu PTEZ50:
@4 @5 6.3, 28, @10, 212, 216, 220.

1500 Imadto.
Szerokosc¢ szczek 165 mm. Rozwartosc¢ szczek 65 mm.
Gtebokosc¢ szczek 22mm. Kat pochylenia 360. Kat skretu 360

1760 Uchwyt samocentrujacy.
Srednica uchwytu: 125 mm

02000 Uchwyt magnetyczny okragty
2=160mm | sredniej gestosci pola magnetycznego.

lakfam.pl



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

02050 Przyrzad do szlifowania pod katem ze stolikiem magnetycznym.
Wymiary stolika 125x250 (na zyczenie takze inne wymiary)

001.106.000 Tarcza mocujaca (do gtowic 0700 i 0300)
Srednica tarczy 200 mm Stozek mocujacy I1SO 50 lub Morse 5 Szerokos¢ rowkow
teowych 10 mm

Stolik neodymowy

lakfam.p



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

2. Urzadzenia do obciggania i wywazania sciernicy

1800 Przyrzad do obciagania sciernicy pod katem (bez diamentu).
Kat obciggania sciernicy 0+90°, najwiekszy przesuw diamentu 40mm.

1850 Przyrzad do obciagania sciernicy po promieniu (bez diamentu).
Wzniesienie osi obrotu nad stotem 125mm, najwiekszy promien diamentowania
wypukty 15mm, najwiekszy promiehn diamentowania wklesty 30mm, kat wychylenia
oprawki diamentu 90°, diament 0,25 karat, najmniejsza wypukta srednica
diamentowanej sciernicy 60mm.

lakfam.p



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

001.104.000 Przyrzad do obciagania sciernicy przy szlifowaniu watkéw i
otworow (bez diamentu).

Gniazdo w przyrzgdzie umozliwia mocowanie obciggacza diamentowego z chwytem
walcowym @8mm.

\ D\

b e

001.140.000 Uniwersalny przyrzad do obciagania sciernicy (bez diamentu),
srednica sciernicy Dmax = 200mm, doktadnos¢ przesuwu promieniowego 0,01mm,
doktadnos¢ przesuwu stycznego 0,01mm, doktadnos¢ wychylenia kgtowego -15', przy
uzyciu noniusza, skokowo 5° za pomocg rygla, precyzyjnie 30' przy uzyciu $rub na
ogranicznikach katowych.

q-y e

R=0,1-25mm
r=0525mm
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WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

3. Urzadzenia do szlifowania na okragto i otworéw

350 Gtowica uchwytowa.
Wrzeciono posiada wewnetrzny stozek MORSE'A 5. Jezeli zachodzi potrzeba uzycia
innych stozkow wowczas stosuje sie tulejki redukcyjne

001.010.360 Naped do gtowicy 350.

Przyrzad stuzy do napedzania gtowic uchwytowych 0350 przy szlifowaniu na okrggto.
Zespol ten sktada sie z silnika elektrycznego z kotem pasowym dwustopniowym,
podstawy, pasa wielorowkowego jego ostony | kompletu zabierakow.
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WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

1700 Przyrzad do szlifowania otwordéw (do gtowicy szlifierskiej typu ,,a”).
Najmniejsza srednica otworu szlifowanego 14 mm, najwieksza gtebokosc¢ szlifowania
75mm, predkosc¢ obrotowa wrzeciona ok 15000 obr./min.

001.105.000 Przyrzad do szlifowania otwordow (do gtowicy szlifierskiej typu ,,b”).
Najmniejsza srednica otworu szlifowanego 14 mm, najwieksza gtebokosc szlifowania
75mm, iloS¢ obrotéw wrzeciona max. 15000 obr./min.

lakfam.pl



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

4. Urzadzenia do ostrzenia narzedzi

350 Gtowica uchwytowa.
Wrzeciono posiada wewnetrzny stozek MORSE'A 5. Jezeli zachodzi potrzeba uzycia
innych stozkow wowczas stosuje sie tulejki redukcyjne.

360 Urzadzenie podziatowe do gtowicy 0350.

Urzgdzenie montuje sie na uniwersalnej gtowicy uchwytowej 0350. Przyrzad sktada sie
z mechanizmu blokujgcego, mechanizmu korekcyjnego oraz tarczy podziatowej, tarcze
podziatowe sg wymienne.

lakfam.p



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

001.010.360 Naped do gtowicy 350.

Przyrzad stuzy do napedzania gtowic uchwytowych 0350 przy szlifowaniu na okragto.
Zespol ten sktada sie z silnika elektrycznego z kotem pasowym dwustopniowym,
podstawy, pasa wielorowkowego jego ostony | kompletu zabierakow.

1000 Przyrzad do ostrzenia frezow tarczowych.
Najwieksza srednica ostrzonego freza 220 mm, najmniejsza srednica otworu we frezie
16mm.

lakfam.p



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

1450 Przyrzad do ostrzenia wiertet od fi = 5 do fi = 25 mm.
Przeznaczony jest do ostrzenia wiertet prawoskretnych z chwytem stozkowym i
cylindrycznym. Powierzchnie przytozenia wiertta ksztattuje sie jako powierzchnie walcowg.

S“ . 8. '-.é‘

001.100.000 Przyrzad do szlifowania po linii Srubowej.
Przyrzad stuzy do szlifowania narzedzi skrawajgcych i innych czesci o krawedziach i
powierzchniach uksztattowanych srubowo na powierzchni walcowej.

lakfam.p



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

001.101.000 Przyrzad do ostrzenia frezow palcowych promieniowych.
Przyrzad stuzy do ostrzenia powierzchni przytozenia narzedzi skrawajgcych majgcych
wypukte ostrza w ksztatcie potokregu lub czesci okregu. Maksymalna wielkosc
szlifowanego promienia 60 mm. Maksymalna srednica ostrzonego narzedzia 320 mm.

001.123.000 Przyrzad do ostrzenia wiertet od fi = 25 do fi = 65 mm.
Przyrzad stuzy do ostrzenia wiertet prawo | lewoskretnych.

lakfam.pl



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

AP-630 Przyrzad do automatycznego ostrzenia pit tarczowych.
Zakres srednic ostrzonych pit od 100 do 630mm

AF-250 Przyrzad do automatycznego ostrzenia frezéw.
Zakres srednic ostrzonych frezéw do 250mm. llos¢ zebdw ostrzonego freza od 2 do 250.

AFP-25/63 Przyrzad do automatycznego ostrzenia frezow i pit tarczowych.

001.200.000 Automatyczny przyrzad do szlifowania po linii Srubowej
z silnikami pradu statego

lakfam.p



WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

002.008.000 Mata gtowica uchwytowa.

Gniazdo wrzeciona Morse 4, tulejki zaciskowe 8 szt. max @25 mm, tarczki podziatowe
z=5, 7, 24, moc silnika napedu 0.06 kW, predkos¢ obrotowa wrzeciona 118 min'/250
min-t.
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WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

5. Automatyka

001.117.000 Automatyczny przesuw poprzeczny san

(do wspotpracy z automatycznymi podzielnicami).

Korzystajgc z tego urzagdzenia mozna automatycznie ostrzy¢ narzedzia z rownomierng
podziatkg miedzyostrzowg. Automatyczny przesuw poprzeczny umozliwia przesuw
san w osi ,.Y" z minimalnym krokiem 0.01 mm z doktadnoscig 0.005 mm w jednym
przejsciu ostrzenia .

r",

001.150.000 Naped srubowy stotu.
Zastosowanie srubowego napedu stotu wzdtuznego do szlifierek NUA-25 umozliwia
automatyczne ostrzenie narzedzi z ostrzami uksztattowanymi wg linii srubowej.
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WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

001.160.000 Automatyczna podzielnica z silnikami pradu statego.

Gtowica uchwytowa jest precyzyjnym urzgdzeniem do mocowania przedmiotu
obrabianego i nadawania mu ruchu obrotowego lub podziatowego. Wrzeciono

gtowicy posiada gniazdo stozkowe Morse nr 5 stuzgce do mocowania trzpieni na
ktorych osadzane sg ostrzone narzedzia. Mozna programowac: podziat, ilos¢ przejsc
roboczych i wyiskrzajgcych, przybranie katowe, skok linii srubowej, predkos¢ przesuwu
I punkty nawrotu stotu szlifierki. W przypadku ostrzenia narzedzia o nieznanym

skoku linii sSrubowej mozna w prosty sposéb ( za pomocg czujnika zegarowego) ustalic¢
rzeczywisty skok ostrzonego narzedzia.
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WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

6. Pozostate

1750 Blok podwyzszajacy (1 kpl. = 2 szt.)
Zadaniem blokéw jest umozliwienie szlifowania przedmiotéw o wiekszej rozpietosci

srednic przez podwyzszenie osi ktdw wrzeciona uniwersalnej gtowicy uchwytowej i
konika nad stotem. Wysokos¢ blokéw wynosi 50mm.

001.103.000 Uktad chtodzenia do maszyn NUA-25

001.134.000 Wyciag pytu z filtrem mokrym.
Wydajnosc (srednica ssawki 865 mm) 300 m3/h, skutecznos¢ dziatania 99%, moc
silnika 0,55 kW, obroty silnika 2820 min*!

004.001.500 Ustawiak do mikrowczepow
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WYBRANE ELEMENTY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO
DO UNIWERSALNYCH SZLIFIEREK NARZEDZIOWYCH NUA-25

Wibroizolatory

07200 Wrzeciono szlifierskie L=400 mm

720 Konik prawy i 730 Konik lewy.
Do mocowania przedmiotu szlifowanego w ktach szlifierka moze by¢ wyposazona w
dwa koniki: prawy I lewy

740 Podpdrki: uniwersalna, do drobnych przedmiotéw.
Uniwersalna podpdrka przeznaczona jest do podpierania zebow frezéw lub
rozwiertakéw podczas ostrzenia.

770 Wzornik do ustawiania srodka przedmiotu
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W skrdécie - Uniwersalna Szlifierka Narzedziowa NUA-25
Jakie oprzyrzgdowanie potrzebujemy do ostrzenia wybranych narzedzi:

Lp. | Ostrzone narzedzia: Przyrzad:
1. |Wiertta fi 5-25mm 1450
2. | Wiertta fi 25-65mm 001.123.000
3. | Wiertta ostrzone metodg scinowa z chwytem Gtowica 0350 + komplet tulejek
Mores’a
4. | Wiertta ostrzone metodg $cinowa z chwytem Gtowica 0350 + uchwyt samocentrujgcy 6-sze-
cylindrycznym Scioszczekowy
5. | Pitki tarczowe do metali: a) 0720, 0730 + podpérka uchylna + komplet
a) ostrzone metoda reczng trzpieni
b) ostrzone metoda automatyczng b) 001.160.000 + komplet trzpieni
6. | Frezy tarczowe o zebach prostych i skosnych 01000 + komplet tulejek redukcyjnych
7. | Frezy walcowe o zebach prostych: a) 0720, 0730 + podpérka uchylna + komplet
a) metoda reczna trzpieni
b) metoda automatyczna b) 001.160.000 + 001.117.000 + komplet
trzpieni
8. | Frezy walcowe o zebach skosnych: a) 0720, 0730 + podpérka uchylna + komplet
a) metoda reczna trzpieni
b) metoda automatyczna b) 001.160.000+ 001.150.000+001.117.000
c) metoda reczna c) 001.100.000 + komplet oprawek i trzpieni
9. | Frezy modutowe krgzkowe: a) 01000 + trzpienie
a) metoda reczna b) 001.160.000+001.150.000+001.117.000
b) metoda automatyczna
10. | Frezy modutowe slimakowe 001.160.000 + 001.150.000 + 001.117.000 +
komplet trzpieni
11. | Frezy palcowe: a) 01100 + podpdrka 740
a) metoda reczna b) 001.160.000+001.150.000+001.117.000
b) metoda automatyczna ¢) 001.100.000 + komplet oprawek
c) metoda reczna
12. | Frezy palcowe promieniowe 001.101.000 + komplet oprawek
13. | Rozwiertaki trzpieniowe 0720 + 0730 + podpérka uchylna 0740
14. | Rozwiertaki nasadzone 0720 + 0730 + podpédrka uchylna 0740
15. | Gtowice frezarskie Gtowica 0350 (ISO50) + tulejki redukcyjne
(1ISO40)
16. | Noze tokarskie Imadto 01500
17. | Noze krazkowe 0720 + 0730 + podpérka 0740 + komplet
trzpieni + falownik
18. | Noze stupowe Imadto 01500
19. | Gwintowniki z rowkami prostymi 0720 + 0730 + komplet ktow
20. | Gwintowniki z rowkami Srubowymi 001.160.000 + 001.150.000 + 001.117.000
lub 001.100.000 + komplet tulejek
21. | Pity tarczowe fi 100-630mm AP-630

* standardowa maksymalna S$rednica obrabianego narzedzia = @ 250
* opcjonalna maksymalna $rednica obrabianego narzedzia = @ 350




