KATEDRA
Technologii Maszyn
Politechniki todzkiej

INSTRUKCIA OBROBKI Nr 1

Nr rysunku
RD-1

Opracowat:

Szymanski Adrian

Data: Nazwa czesci:

21.10.2013r.

Dzwignia 1

Nr operacji:

176 347 Nazwa operacji: Toczenie Arkusz nr- 1
Produkcja seryjna ’
Lp. Tre$¢ zabiegu: (s2t. 5000) Arkuszy: 1
1 Zamocowac przedmiot
2 Toczy¢ zgrubnie 20,5
3 Toczy¢ ksztattujaco 20
4 Toczy¢ zgrubnie @38
5 Toczy¢ ksztattujgco 39,5
6 Rozwierca¢ wykanczajgco @40
7 Ostre krawedzie stepic¢
8 Odmocowac przedmiot
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Docisk boczny SeST-PCLNRI2 Sproawdzian ttoczkowy Tokaorka
tapa cdociskowa, Ptytka wieloostrzowa| dwugraniczny karuzelowa
podpory CNMG 12408, MSBa @40, pionowa
Jednopunktowe, NRTc-40 Suwmiarka MAUa15C
WY Zmoe WO S KO
Uchwyty Narzedzia Sprawdziany Stanowisko




KATEDRA 7 Nr rysunku
Technologii Maszyn INSTRUKCJA OBROBKI Nr 2 RD-1
Politechniki £ddzkiej

Opracowat: Data: Nazwa czedci: 7 . . Nr operacii:
Dzwignia 20
Szymanski Adrian
176 347 Nazwa operacji: Frezowanie Arkusz nr- 1
Produkcja seryjna u ’
Lp. Tre$¢ zabiegu: (s2t. 5000) Arkuszy: 1
1 Zamocowac przedmiot
2 Frezowac 2 czota, zachowujgc wymiar 45
3 Odmocowac przedmiot
4 Ostre krawedzie stepic¢
7 Rale D
Iy
A v

FPodpory /espbt frezbd Suwmiarka MAUa150 Frezarka pozioma
Jednopunktowe, tarczowych
docisk boczny, NFTa 125x22
trzpien krotk
Uchwyty Narzedzia Sprawdziany Stanowisko




KATEDRA 7 Nr rysunku
Technologii Maszyn INSTRUKCJA OBROBKI Nr 3 RD-1
Politechniki Lodzkiej

Opracowat: Data: Nazwa czedci: 7 . . Nr operacii:
Dzwignia 0
Szymanski Adrian
176 347 Nazwa operacji: Frezowanie Arkusz nr- 1
Produkcja seryjna ’
Lp. Tre$¢ zabiegu: (s2t. 5000) Arkuszy: 1
1 Zamocowac przedmiot
2 Frezowac 2 powierchnie, zachowujac wymiar 15
3 Odmocowac przedmiot
4 Ostre krawedzie stepic¢
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Podpory /espbt frezbd Suwmiarka MAUa150 Frezarka pozioma
Jednopunktowe, JCOCCZCS"»#\ ch
docisk boczny, NFTa l2oxec
trzpien krotk
Uchwyty Narzedzia Sprawdziany Stanowisko




KATEDRA 7 Nr rysunku
Technologii Maszyn INSTRUKCJA OBROBKI Nr 4 RD-1
Politechniki Lodzkiej

Opracowat: Data: Nazwa czedci: ’ . . Nr operacji:
Dzwignia 0
Szymanski Adrian
176 347 Nazwa operacji: Frezowanie Arkusz nr: 1
Produkcja seryjna u ’
Lp. Tre$¢ zabiegu: (s2t. 5000) Arkuszy: 1
1 Zamocowac przedmiot
2 Frezowac 2 nadlewy
3 Odmocowac przedmiot
4 Ostre krawedzie stepic¢
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FPodpory
Jjednopunktowe
toapa dociskowa,

trzpien krotk

Frez walcowy
NFCa 125x56

Suwmiorko MAUa150

Frezarka pionowa

Uchwyty

Narzedzia

Sprawdziany

Stanowisko




KATEDRA 7 Nr rysunku
Technologii Maszyn INSTRUKCJA OBROBKI Nr 5 RD-1
Politechniki Lodzkiej

Opracowat: Data: Nazwa czedci: 7 . . Nr operacii:
Dzwignia 50
Szymanski Adrian
176 347 Nazwa operacji: Wiercenie Arkusz nr- 1
Produkcja seryjna u ’
Lp. Tre$¢ zabiegu: (s2t. 5000) Arkuszy: 1
1 Zamocowac przedmiot
2 Wierci¢ @36
3 Rozwiercac zgrubnie @ 37.5
4 Rozwierca¢ wykanczajgco g38H8
5 Odmocowac przedmiot
6 Ostre krawedzie stepic¢
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odeo ednop ° NwKc 36 Sprawdzian tioczkow) wWiertarka
ocisk bocer NRTo 37,5 dwugraniczny kadtubowo
. “k NRTc 38HSE MSBo ©U38HS8
Uchwyty Narzedzia Sprawdziany Stanowisko




KATEDRA 7 Nr rysunku
Technologii Maszyn INSTRUKCJA OBROBKI Nr 6 RD-1
Politechniki Lodzkiej

Opracowat: Data: Nazwa czedci: 7 . . Nr operacii:
Dzwignia 60
Szymanski Adrian
176 347 Nazwa operacji: Wiercenie Arkusz nr- 1
Produkcja seryjna ’
Lp. Tre$¢ zabiegu: (s2t. 5000) Arkuszy: 1
1 Zamocowac przedmiot
2 Wierci¢ @9
3 Rozwiercaé zgrubnie @ 9.8
4 Rozwierca¢ wykanczajgco @10H8
5 Odmocowac przedmiot
6 Ostre krawedzie stepic¢
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odpo ednopunkto NwWKc @9 Sproawdzian ttoczkowy wiertarka
focler pocer NRTa 9,8 dwugraniczny kacltubowa
. “\ NRTc ©10HS MSBa UI10HS
Uchwyty Narzedzia Sprawdziany Stanowisko




KATEDRA
Technologii Maszyn
Politechniki todzkiej

INSTRUKCIA OBROBKI Nr 7

Nr rysunku
RD-1

Opracowat:

Data:
21.10.2013r,

Nazwa czesci:

Dzwignia

Nr operacji:

70

Szymanski Adrian
176 347

Nazwa operacji:

Wiercenie

Lp.

Tres¢ zabiegu:

Produkcja seryjna
(szt. 5000)

Arkusz nr: 1

Arkuszy: 1

1 Zamocowac przedmiot

Wierci¢ @5

Gwintowac 2 otwory M6x1

Odmocowac przedmiot
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Ostre krawedzie stepic¢
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Uchwyty

Narzedzia

Sprawdziany

Stanowisko




KATEDRA
Technologii Maszyn
Politechniki £édzkiej

KARTA TECHNOLOGICZNA

Opracowat:

Szymanski Adrian

Data: Nazwa czesci:
21.10.2013r.

DZWIGNIA

Nr rysunku:

RD-1

176 347 POtwyréb: Odlew ZL200 Produkgja seryjna
(szt. 5000)

Lp. Treé¢ operacji: Stanowisko

1 Toczenie wg instrukgji nr 1 Tokarka karuzelowa

2 Frezowanie wg instrukcji nr 2 Frezarka pozioma

3 Frezowanie wg instrukcji nr 3 Frezarka pozioma

4 Frezowanie wg instrukcji nr 4 Frezarka pionowa

5 Kontrola miedzyoperacyjna K.T.

6 Wiercenie wg instrukcji nr 5 Wiertarka kadtubowa

7 Wiercenie wg instrukcji nr 6 Wiertarka kadtubowa

8 Wiercenie wg instrukcji nr 7 Wiertarka kadtubowa

9 Kontrola techniczna ostateczna wg instrukcji nr 8 K.T.

10 Lp. Lp.




KATEDRA
Technologii Maszyn
Politechniki £édzkiej

INSTRUKCIA OBROBKI Nr

Nr rysunku:
RD-1

Opracowat: Data: Nazwa czesci: Nr operacji:
21.10.13r DZWIGNIA 80
Szymanski Adrian
176 347 Nazwa operacji: Kontrola techniczna )
. . Arkusz nr: 1
Produkcja seryjna
Lp. Czynnoéc¢: Nazwa: Cecha: Wielkos¢: (szt. 5000) Arkuszy: 1
1 Sprawdzi¢ wymiar 20 Suwmiarka MAUa 150
2 Sprawdzi¢ $rednice @40 Sprawdzian ttoczkowy 40 | MSBa 240
3 Sprawdzi¢ wymiar 45 Suwmiarka MAUa 150
4 Sprawdzi¢ wymiar 15 Suwmiarka MAUa 150
5 Sprawdzi¢ $rednice 38H8 Sprawdzian ttoczkowy @38H8 | MSBa @38H8
6 Sprawdzi¢ Srednice g10H8 Sprawdzian ttoczkowy g10H8 | MSBa @10H8
7 Sprawdzi¢ gwint M6 Sprawdzian do gwintdw MSBg M6




