INFORMACJA O PRODUKCIE

Rodzaje paséw

Catkowital Wys.

Typ Podziat.| wys. zeba
PowerGrip® 2MGT 2 1.52 | 0.71
GT(3) 3MGT 3 2.41 1.12
5MGT 5 3.81 1.91

WY  svor 8 | 560 | 340
14MGT 14 10.00 | 6.00

Catkowita Wys.

Typ Podziat] wys. zeba
PowerGrip® 3M 3 2.41 1.17
HTD® 5M 5 3.81 2.08
8M 8 6.00 | 3.40

WYY v 14 | 1000 | 600
20M 20 13.20 | 8.40

Catkowitg Wys.

Typ Podziat| wys. zeba
RPP RPP 5 5 3.80 | 2.00
" RPP 8 8 5.40 | 3.20
RPP 14 14 10.00 | 6.00
Catkowita Wys.

Typ Podziat| wys. zeba
MXL 2.032 1.14 | 0.51

PowerGrip® XL 5.080 2.30 | 1.27
L 9.525 3.50 | 1.91

" H 12.700 4.00 | 2.29
XH 22.225| 11.40 | 6.35

XXH 31.750 | 15.20 | 9.53

Catkowitg Wys.
Typ Podziat] wys. | zgba
Poly Chain®

GT (2) SMGT 8 5.9 3.4

" 14MGT | 14 10.2 6.0

Catkowita Wys.

Typ Podziat] wys. | zeba
hro-

Sgg\zerrg AT 5 5 2.70 1 1.20
L o o AT10 10 5.00 | 2.50

Synchro- T 2.5 2.5 1.30 | 0.70

Power® T5 5.0 2.20 | 1.20
e T10 10.0 | 4.50 | 2.50

Catkowita Wys.
Typ Podziat, wys. zeba

Synchro-

Power® DT 5 5.0 3.40 1.20
M DT10 10.0 7.00 | 2.50
PowerGrip® | smeT | 5 | 534 | 210
H 8MGT 8 8.27 | 3.45

14MGT 14 14.83 | 6.02

PowerGrip® XL 5.080| 3.05 | 1.27
H L 9.525/ 4.58 | 1.91
H 12.700| 595 | 2.92

Rozmiary w mm.
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[ Pasy zebate ]

Rzeczywista srednica kota malego: dw1 Odlegtos¢ miedzyosiwa: C
Rzeczywista srednica kota duzego: dw2 llo$¢ zebéw w opasaniu: ze
llo$¢ zebéw kota matego: z1 Wolna odlegtos¢: Tl
llo$¢ zebbéw kota duzego: z2 Podziatka: t
Wewnetrzna srednica kota matego: d Kat opasania: B
Wewnetrzna srednica kota duzego: D
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CTabeIa obliczeniowa)

z-t
Rzeczywista $rednica dw | = —
T

nnapedzajacy z1
Przelozenie i =_ = =_
nnapedzany z2 d

D-d
Kat opasania ) = 2 e+ arccos
R
llo$¢ zebow w opasaniu | ze | =z1 —
360
R n R
L =2Csin—+—-|D+d+|(1- )(D-d)

2 2 180

Dilugos¢ pasa

R
dIai=1:B=180°,sin§=1,D=dpakL=2C+1tD

1 1

1-

T
(L —{(D +d)+
R 2
sin —
Odlegtos¢ pomigdzy 2
osiami

)|

R 1
diai=1:t=180"sin _=1,D=d pak C=  (L-= D)

Teoretczna T (D - d)?
diugos¢ pasa L =2C+— (D+d) +
2 4C
dw e Fu 9.55+10%P dw-P
Moment obrotowy M = = =
2+10° n 2ev
2108«M 19.1<105P 10%<P
Sita obwodowa Fu | = = =
dw ne dw v
Men Fuedwen Fu-v
Moc P = = =
9.55+ 103 19.1-10.° 10°
19.1+10%-v
llos¢ obrotow n =
dw
Predlos¢ dwen
obwodowa % =
19.1+10%
Sita 1kp=1kg-+9.81 m/s2=9.81 N =1 daN
Moment obrotowy 1 kpm =9.81 kgm?/s? = 9.81Nm = 1 daNm
Moc 1 PS =75 kpm/s = 0.736 kW

Momentrozpedu 1[GD?] = 4 [J] przy GD? w kpm? i J w kgm?
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CZaIecane minimalne rozmiary kot zgbatych: )
llo$¢ zebow Zalecany minimalny wymiar
Typ Podziatka w mm z mm Cal
MXL 2.032 10 6.47 0.254
XL 5.080 10 16.17 0.637
PowerGrip® | L 9.525 10 30.32 1.19
H 12.700 14 56.60 2.23
XH 22.225 18 127.34 5.01
XXH 31.750 18 181.91 7.16
3M 3 10 9.55 0.37
PowerGrip® 5M 5 14 22.38 0.88
HTD® 8M 8 22 56.02 2.21
14M 14 28 124.78 4.91
20M 20 34 216.45 8.52
2MGT 2 10 6.36 0.25
PowerGrip® 3MGT 3 16 15.28 0.60
GT3 5MGT 5 18 28.65 1.13
8MGT 8 22 56.02 2.21
14MGT 14 28 124.78 4.91
Poly Chain® 8MGT 8 22 56.02 221
GT2 14MGT 14 28 124.78 4.91
Synchro- T 25 25 10 7.96 3.13
Power® TS5 5 10 15.92 0.63
T10 10 12 38.20 1.50
RPP 5 5 12 19.11 0.75
RPP 8 8 18 45.86 1.81
RPP 14 14 32 142.68 5.62
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CTabeIka probleméw i ich rozwigzywanie: )

Problem

Mozliwe przyczyny

Sposéb usuwania

Podwyzszony hatas 1. Nieosiowy naped 1. Ustawi¢ osiowosc¢
2. Za stabo lub za mocno napiety pas | 2. Odpowiednio naprezy¢ pas
3.Zewnetrzny napinacz 3. Zastosowac wewnetrzny napinacz
4. Zuzyte koto zebate 4. Wymienic¢ koto zebate
5. Odpadniety ogranicznik boczny 5.Zamocowac ogranicznik
6. Szybkos¢ pasa jest za wysoka 6. Obliczy¢ nowy naped
7. Zty profil pasa do zebdw kota 7. Zastosowac odpowiednig kombinacje
pasaikota
8. Za mata $rednica kota 8. Obliczy¢ nowy naped z wiekszymi
kotami
9. Niedopasowane obcigzenie 9. Obliczy¢ wiekszy nowy naped
Utrata napiecia pasa 1. Staba konstrukcja no$na 1. Wzmocnic¢ konstrukcje nosng,
2. Przedwczesne zuzycie zebdw kota 2. Wymieni¢ zuzyte koto
3. Zbyt wielka osiowa odlegtosc¢ 3. Zastosowac wewnetrzny napinacz
4. Zbyt duze zabrudzenie 4. Nieczystosci usung¢, zastosowaé

obudowy ochronne

5.Niedopasowane obcigzenie 5. Obliczy¢ mocniejszy naped
6. Za mate Srednice kot 6. Zastosowac wieksze kotfa
7. Pas, koto lub watek nadmiernie sie 7. Zastosowac odbiornik ciepta z napedu
nagrzewaja.
8. Pas nadmiernie szybko sie niszczy. | 8. Obnizy¢temperature do 85°C
Nadmierne zuzycie 1. Uszkodzenie przy obstudze 1.Przeszkoli¢ odpowiednio personel
bokéw pasa 2. Uszkodzone ograniczniki kota 2. Wymieni¢ ograniczniki lub koto
3. Pasy sa za szerokie 3.Zastosowac odpowiednie pasy
4. Pas jest za stabo napiety 4. Napig¢ odpowiednio mocno pas
5. Chropowata powierzchnia ogranicznika 5. Wyszlifowa¢ ograniczniki
6. Pas pracuje nierbwnomiernie 6. Sprawdzi¢ osiowo$¢ napedu
7. Pasy dotykajg obudowy napedu 7. Dostosowaé obudowe lub zastosowaé

zewnetrzny napinacz
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4. Nieczystosci lub ciata obce
wnapedzie

5. Zuzyte nadmiernie kota pasowe

6. Zte magazynowanie

Problem Mozliwe przyczyny Sposéb usuwania
Przetarte widkna pasa 1. Zbytduze obcigzenie 1. Zastosowaé mocniejszy naped
2. Zbyt mata Srednica kot 2. Zastosowac¢ naped z wiekszymi
kotami
- . 3. Zlezamontowany pasek 3.Stosowac sie do zalecen producenta

4. Wyczyscic, zastosowac ostony

5. Wymieni¢ kota
6. Nie ukfadac na kotach innych
przedmiotow

Tworzenie sie szczelin na pasie

1. Zbyt mata Srednica kot
2. Zewnetrzny napinacz

3. Ekstremalnie niska temperatura

4. Agresywne chemikalia w styczno$ci
znapedem

5. Wktadka/koto montowane

1. Zastosowac naped z wiekszymi kotam
2. Zwigkszy¢ $rednice napinacza lub
zastosowacé napinacz wewnetrzny
3. Podgrzewac okolice napedu
4. Obudowac naped

5. Przy montazu pas nie moze by¢

Przedwczesne zuzycie zebdw

przy napietym pasie

1. Zbyt niskie lub zbyt mocne napiecie
pasa

2. Pas pracuje na Zle zamocowanym
kole

3. Nieosiowy naped

. Zty profil pasa w stosunku do kota

N

. Zuzyte koto pasowe

. Uszkodzone zeby kota

. Postopniowane zeby kota

. Koto nie jest wykonane wg
zadanej specyfikacji

9. Pas dotyka obudowy napedu

0 N O O

10.
11.

Zbytduze obcigzenie

Zbyt mieki materiat zastosowany do
produkcji kota

12. Nadmierne nieczystosci

13. Ekscentrycznie montowana wktadka

przedwczesnie napinany
1.Sprawnie napig¢ pas

2. Zamocowac koto

3. Ustawi¢ osiowos¢

4. Zastosowac odpowiednig kombinacje
pasa i kot napedu

5. Wymieni¢ koto na nowe

6. Wymienic¢ koto na nowe

7. Wymieni¢ koto na nowe

8. Wymienic¢ koto na nowe

9. Dostosowac odpowiednio obudowe

napedu

10. Zastosowa¢ mocniejszy naped

11. Zastosowac koto o odpowiedniej
twardosci

12. Usuna¢ nieczystosci, zastosowac
obudowy ochronne

13. Wktadki montowaé wg wskazéwek

kota
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Problem

Mozliwe przyczyny

Mozliwe rozwigzania

Zebywytarte

. Za duze uderzenie przy starcie
. Mniej niz 6 zebow na napedzie
. Zeby kota sg wyrobione ponizej

dopuszczalnej tolerancji

. Zuzyte koto zebate
. Zewnetrzny napinacz
. Zty profil pasa do zebdéw kota

. Nieosiowy naped
. Zle napiety pas

1. Zastosowac¢ wiekszy naped
. Zastosowac nowy naped
. Wymieni¢ koto zebate

. Wymieni¢ koto zebate

. Zastosowa¢ wewnetrzny napinacz

. Zastosowac odpowiednig kombinacje
pasa i kota

. Ustawi¢ osiowos¢é

. Odpowiednio napig¢ pas

Problemy két zebatych

Wypadajg ograniczenia boczne|

. Pas wybija ograniczniki

1

. Sprawdzi¢ osiowos¢ catego napedu

Zbyt szybkie zuzywanie

. Koto jest z materiatu mato odpornego

na Scieranie (plastik, aluminium)

. Nieosiowy naped
. Nieczystosci

. Za duze uderzenie przy starcie
. Zamato lub za mocno napiety

pas

. Zly profil pasa do zebdéw kota

—_

. Zastosowac koto zebate z innego
materiatu

. Ustawi¢ osiowosc¢

. Usung¢ nieczystosci, zastosowac
ochronne obudowy

. Zastosowac wiekszy naped

5. Odpowiednio naprezy¢ pas

—_

. Zastosowac odpowiednig kombinacje
pasa i kota

Problem z synchronicznym pasem

Pas zebaty pracuje
nierébwnomiernie (tracking)

1.

Pas zeslizguje sie z kota

1. Ustawi¢ osiowos¢

2. Odlegtosc¢ osiowa przekracza osmio- |2. Ustawi¢ osiowos¢ i ustawienie pasa
krotnie srednice matego kota na obu kotach
3. Sciera sie bok pasa 3. Ustawi¢ osiowosc¢
Niestabilnatemperatura: 1. Nieosiowy naped 1. Ustawi¢ osiowos¢
pasa, fozyska, watka, 2. Zamalo lub za mocno napiety 2. Odpowiednio naprezy¢ pas
obudowy itd. pas
3. Zty profil pasa do zebow kota 3. Zastosowac odpowiednig kombinacje

pasaikota

Walki niemajg synchronicznych
obrotow

—_

. Zte obliczenie napedu

. Zly pas

1. Obliczy¢ nowy naped

. Zatozy¢ odpowiednipas

Wibracje - zachwiania

. Zty profil pasa do zebdéw kota

. Zamato lub za mocno napiety

pas

. Tuleja mocujgca lub klinek sg luzne

1. Zastosowac¢ odpowiednig kombinacje
pasaikota

. Odpowiednio napig¢ pas

3. Skontrolowac rozmiary i na nowo

zamontowac
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Pasy zebate
z poliuretanu

Poliuretanowe pasy zebate sg produkowane w technologii termoutwardzalnej.Wysoko jakosciowy poliuretan odporny jest
natarcie.W powigzaniu ze stalowym kordem otrzymujemy bardzo dobrej jakosci pasy, zapewniajgce wysoka wytrzymatosc.

Pasy te majg nastepujacg charakterystyke:

( Charakterystyka pasow: )

« statos$¢ wymiarow, stabilno$¢ wymiarow
* niskie sprezanie

* niski poziom hatasu

» wysoka odpornos¢ na Scieranie

* bezobstugowosé

* predkos¢ liniowa az do 80 m/sec

C Chemiczna charakterystyka: )

» dobra odpornos¢ na: - starzenie
- hydrolize
-UVA
-ozon

« temperatura pracy w przedziale — 30°C + 80°C (chwilowo do +110°C)
» wysoka odpornos¢ na oleje, smary
* dobra odpornos¢ na wiekszos¢ kwaséw i zasad




www.akcesoria.cnc.info.pl

Akcesoria CNC

16-300 Augustow

ul. Klubowa 4

e-mail: biuro@cnc.info.pl
tel/fax: +48 87 644 36 76
tel: 602 726 995

Elementy budowy maszyn i1 urztdzefn przemysowych

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
| innych obrabiarek numerycznych

silniki krokowe , sterownie cnc
sterowniki silnikow krokowych
serwomotory i sterowniki serwo
elektrowrzeciona

So¢yska liniowe i inne
prowadnice liniowe - szynowe
listwy i ko*a zébate XYYy e
pasy zébate oraz ko%a do paséw zé&batych reaqaan
eruby i nakrétki trapezowe ey

sprzégla

falowniki

aluminiowe profile konstrukcyjne
elementy elektroniczne

przeguby, waki, wielokliny

saficuchy rolkowe i tulejkowe,
wysokojakoeciowe IWIS, w wykonaniu
specjalnym oraz akcesoria

prowadnice ‘aficucha, napinacze oraz ko‘a

waki zébate

pasy zébate do przenoenikow pokryte NFT,
NFB, Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC,
Neopren, i innymi

pasy klinowe w ro,nym wykonaniu oraz ko’a
do pasow klinowych

pasy i kosa Micro -V B S
tuleje mocujtce samocentrujice i zwykde, _
Taper lock






