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1. Informacje ogolne

1.1 Cechy i zalety prowadnic z szyna profilowa

1. Wysoka doktadnosc ustawiania

Suport utozyskowany na prowadnicy z szyng profilowa musi przezwyciezy¢ tylko tarcie
toczne. Réznica miedzy statycznym i dynamicznym tarciem tocznym jest bardzo mata,
wskutek czego sita wprawienia w ruch jest tylko nieznacznie wyzsza od energii ruchu.
Efekty stick-slip nie wystepuja.

2. Dtugi okres uzytkowania przy niezwykle precyzyjnym ruchu

Przy prowadnicy slizgowej wystapi¢ moga btedy doktadnosci z powodu réznej grubosci
warstw smaru. Wskutek tarcia slizgowego i wystepujacego czesto niedostatecznego
smarowania powstaje wysokie zuzycie i tym samym zmnigjszenie doktadnosci. W
przeciwienstwie do tego prowadnica z szyng profilowa ma bardzo mate tarcie $lizgowe
potaczone z bardzo matym zuzyciem. Doktadno$c prowadzenia pozostaje prawie taka
sama przez caty okres uzytkowania.

3. Duze predkosci z mata sita napedowa
Dzieki niskim wspétczynnikom tarcia potrzebne sg tylko niewielkie sity napedowe.
Potrzebna moc napedowa pozostaje niewielka rowniez przy ruchach rewersyjnych.

4. Jednakowa obciazalno$¢ we wszystkich kierunkach
Dzigki prowadzeniu wymuszonemu uwarunkowanemu konstrukcjg prowadnica z szyng
profilowg moze przyjmowac sity pionowe i poziome.

5. tatwy montaz i wymiana czesci

Montaz prowadnicy z szyng profilowa jest tatwy. Frezowana lub oszlifowana powierzch-
nia montazowa gwarantuje wysoka doktadno$c, pod warunkiem przestrzegania instruk-
¢ji montazu. Tradycyjne prowadnice $lizgowe wymagaja znacznie wiekszych naktadow
montazowych zwigzanych ze skrobaniem powierzchni slizgowych. Wymiana poszczegdl-
nych elementdw nie jest mozliwa bez skrobania. Prowadnice szyn profilowanych mozna
jednak wymieniac bez dalszych naktaddw.

6. Nieskomplikowane smarowanie

Niewystarczajace smarowanie prowadzi w przypadku prowadnic slizgowych do
zniszczenia powierzchni slizgowych. Smar musi by¢ doprowadzany do wielu punktow
powierzchni $lizgowych. Prowadnica z szyna profilowa potrzebuje jedynie minimalnej
ilosci smaru, dostarczanego przez zwykte doprowadzenie do wdzka jezdnego. Jako opcie
HIWIN dostarcza tez wézki jezdne z wymiennym zbiornikiem oleju (E2), co gwarantuje
smarowanie na dtuzszy czas.

7. Ochrona antykorozyjna

Dla uzyskania optymalnej ochrony antykorozyjnej szyny profilowane i wézki jezdne
dostarczane sq z rdznymi powtokami:

- Hicoat 1

- Hicoat 2

- Hicoat 3

Poszczegdlne warianty dobierane sg zaleznie od zastosowania. W celu optymalnego
dobrania powtoki potrzebne sa informacje o warunkach otoczenia i materiatach

korozyjnych. Miniaturowe prowadnice z szyna profilowa (MG...) wykonane sg ze stali
nierdzewnej. (patrz 2.2, strona 43)
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1.2 Kryteria doboru prowadnicy z szyna profilowa

Okresli¢ warunki doboru

O podstawa maszyny O droga przesuwu

O maks. przestrzen montazowa O predkosc przesuwu, przyspieszenie

O 7adana doktadno$c O czestotliwosc uzytkowania

O wymagana sztywno$¢ O trwatos¢

O rodzaj obcigzenia O warunki otoczenia

> Vv Wybrac serie

O Seria HG - szlifierki, frezarki, wiertarki, tokarki, centra obrébkowe

O Seria EG - technika automatyzacyjna, transport z wysoka predkoscia, przemyst potprzewodnikdw, obrébka
drewna, precyzyjne przyrzady pomiarowe

O Seria MGN/MGW - technika miniaturyzacyjna, przemyst pétprzewodnikow,
technika medyczna

O Seria RG - centra obrdbki, wtryskarki, maszyny i urzadzenia wymagajace

\%

(e]

o
o
o

v

duzej sztywnosci

Wybra¢ klase doktadnosci

Klasy: C, H, P, SP, UP, zaleznie od wymaganej doktadnosci

> Ustali¢ wielkosc i liczbe wdzkéw jezdnych

Zaleznie od wartosci empirycznych

Zaleznie od rodzaju obciazenia

Jesli uzyty jest naped $ruba pociggowa, wielkos¢ nominalna prowadnic z szynq profilowa i napedu ze Sruba
pociaggowa powinna by zblizona, np. naped $ruba paciagowa serii 32 i szyna profilowa serii 3b.

& Obliczy¢ maksymalne obciazenie wézkow jezdnych
O Na podstawie obliczen przyktadowych wyliczy¢ maksymalne obciazenie. Upewnic sie, ze wspotczynnik

bezpieczeristwa obciazenia statycznego wybranej prowadnicy z szyna profilowa jest wyzszy od odpowiedniej
wartosci w tabeli wspétczynnikéw bezpieczenstwa.

Okresli¢ naprezenie wstepne
Ny © Naprezenie wstepne jest zalezne od sztywnosci i doktadnosci powierzchni montazowej.

& Okreslic sztywnos¢
O Obliczy¢ odksztatcenie (8) za pomoca tabeli sztywnosci; sztywnos$c rosnie wraz ze zwigkszajacym sie

naprezeniem wstepnym i rosnacymi wymiarami prowadnicy.

& v Obliczy¢ trwatodc

O Ustali¢ trwatos¢ uwzgledniajac predkosc i czestotliwosc przesuwu; kierowac sie obliczeniami

N2

przyktadowymi.

Wybra¢ rodzaj smarowania
O Smarowanie smarem przez gniazdo smarowe
O Smarowanie olejem przez przewdd przytaczowy

Dohdr zakonczony
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1.3 Nosnosci prowadnic z szyna profilowa

1. Nosnos¢ statyczna (C)

Jesli prowadnica z szynq profilowa zostanie podczas ruchu lub postoju wystawiona na nadmierne
obciazenia lub uderzenia, powstaje miejscowe trwate odksztatcenie miedzy bieznig i kulkami. Gdy
to trwate odksztatcenie przekroczy okreslong wielkosc, powoduje pogorszenie tatwosci poruszania
sie prowadnicy. No$nosc statyczna odpowiada zgodnie ze swoja podstawowa definicjg obcigzeniu
statycznemu wywotujacemu trwate odksztatcenie 0,0001 x Srednica kulki w migjscu kontaktu o
najwiekszym obciazeniu. Wartosci podane sa w tabelach dla kazdej prowadnicy z szyng profilowa.
Na podstawie tych tabeli konstruktor moze wybra¢ odpowiednia prowadnice. Maksymalne ob-
cigzenie statyczne, na jakie jest wystawiona prowadnica z szyng profilowa, nie moze przekraczac
nosnosci statycznej.

2. Dopuszczalny moment statyczny (M,)

Dopuszczalny moment statyczny jest momentem, ktdry odpowiada w okreslonym kierunku i
wielkosci maksymalnemu obciazeniu ruchomych czesci przez nosnosc statyczna. Dopuszczalny
moment statyczny jest zdefiniowany dla systeméw ruchow liniowych dla trzech kierunkéw:

M. M. M,

M M M

X Y Z

. T

= IS =1

3. Wspotczynnik bezpieczenstwa obciazenia statycznego

Dla systemadw szyn profilowych w stanie spoczynku i przy wolnym ruchu uwzglednic nalezy
wspétczynnik bezpieczeristwa obcigzenia statycznego, ktory zalezy od warunkéw otoczenia i pracy.
Iwigkszenie wspotczynnika jest wazne przede wszystkim dla prowadnic poddanych dziataniu
obciazen udarowych (por. tab. 1.1). Wspdtczynnik bezpieczeristwa obciaZenia statycznego mozna
obliczy¢ wedtug wzoru 1.1.

Tabela 1.1: Wspotczynnik bezpieczenstwa obciazenia statycznego

Obciazenie fo - T, [minl
normalne obciazenie 1,25-3,0
2 uderzeniami/wibracjami 3,0-5.0

4.No$nos¢ dynamiczna (C,,,)

Nosnos¢ dynamiczna jest obciazeniem zdefiniowanym pod katem kierunku i wielkosci, w przypad-
ku tego obcigzenia prowadnica z szyna profilowa uzyskuje nominalng trwato$¢ wynoszaca 50 km
drogi przesuwu. Nosnos¢ dynamiczna jest podana dla kazdej prowadnicy w tabelach wymiaréw.
Moze by¢ ona wykorzystana do obliczenia trwatosci okreslonej prowadnicy.

fy =0 fopy =0
SL P SM M

f. = wspbtczynnik bezpieczenstwa obcigze-
nia statycznego dla zwyktego obcigzenia
f., = statyczny moment nosny

C, = nosnost statyczna [N]
M, = dopuszczalny moment statyczny [N/mm]
P = statycznie réwnowazna no$nosc [N]

M = statycznie réwnowazny moment [N/mm]



1.4 Trwatos¢ prowadnic z szyna profilowa

1.4.1 Definicja trwatosci

Wskutek statego i powtarzajacego sie obciazenia biezni i kulek prowadnicy z szyna
profilowa dochodzi do zjawisk zmeczenia na powierzchni tocznej. W efekcie powstaja
wzery. Trwato$¢ prowadnicy z szynq profilowa jest zdefiniowana jako catkowita odbyta
droga przesuwu do wystapienia wzerdw na powierzchni tocznej Lub kulkach.

1.4.2 Trwatos¢ nominalna (L)

Sama trwatos¢ moze byc bardzo rdzna nawet wtedy, gdy prowadnice z szyng profilo-
wa wyprodukowane sg w taki sam sposob i stosowane w takich samych warunkach
ruchu. Dlatego tez nominalna trwatosc zostata przyjeta jako warto$c orientacyjna dla
oceny trwatosci prowadnicy. Trwato$¢ nominalna odpowiada catej drodze przesuwu,
osiagnietej przez 90 % z grupy identycznych i stosowanych w takich samych warunkach
prowadnic z szyng profilowa, bez wystapienia awarii. Przy obcigzeniu nosnoscia dyna-
miczng nominalna trwatoS¢ wynosi 50 km.

1. Obliczenie nominalnej trwatosci

Obciazenie rzeczywiste wptywa na nominalng trwatosS¢ prowadnicy. Za pomocq wybra-
nego wspdtczynnika nosnosci dynamicznej i dynamicznie réwnowaznego obciazenia
mozna obliczy¢ trwato$¢ nominalng na podstawie wzoru 1.2.

2. Wspétczynniki nominalnej trwatosci

Rodzaj obciazenia, twardo$c biezni i temperatura prowadnicy wptywaja w znacznym
stopniu na nominalng trwato$c. Zalezno$¢ miedzy tymi dwoma czynnikami ukazuje
wzor 1.3.

O Wspdtezynnik twardosci (f, )
Bieznie prowadnic z szyna profilowa maja twardos¢ b8 HRC. Obowiazuje tu wspot-
czynnik twardosci 1,0. W przypadku innej twardosci nalezy uwzglednic wspét-
czynnik twardosci wg rysunku obok. Jesli podana twardosc nie bedzie osiagnieta,
dopuszczalne obcigzenie zmniejsza sie. W takim wypadku no$nos¢ dynamiczna
i statyczna musza by¢ pomnozone przez wspétczynnik twardosci.

HRC 60 50 40 30 20 10

FAE WA : —J
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Wzor 1.2

Wzor 1.2.1 dla serii HG, EG, MG

3
C
L=(ﬂJ .50 km
P

Wzor 1.2.2 dla serii RG

10
L:(C—“YT 100 km
P

L = trwatosc nominalna [m]
C,,, = nosnosc dynamiczna [N]
P~ = obcigzenie réwnowazne dynamicznie [N]

Wzor 1.3

Wzor 1.3.1 dla serii HG, EG, MG

fy-f-Capn |
L=| 129 | .50 km
fy P

W'

Wzor 1.3.2 dla serii RG

10
. 3
L= fofi-Can 100 km
f, P

W'

L = trwatosc nominalna [m]
f. = wspdtczynnik twardosci
Cy, = N0SN0SE dynamiczna [N]
f. = wspdtczynnik temperaturowy
= obliczone obciazenie[N]

P
f, = wspdtczynnik obciazenia
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O Wspétczynnik temperaturowy ( f)
Jesli temperatura prowadnicy z szyng profilowa przekracza 100 °C, zmnigjsza sie
dopuszczalne obcigzenie i trwatosc. Dlatego tez no$nos¢ dynamiczna i statyczna
muszq by¢ pomnozone przez wspotczynnik temperaturowy.

*

c 80 100 150 200 250

| | | | |
I T T T T 171
£, 1.|0 09 08 07 06  ‘maks.800C dlawersjistandardowe]

O Wspdtczynnik obciazenia (f, )
Do obcigzen dziatajacych na prowadnice z szyng profilowa naleza ciezar wizka
jezdnego, bezwtadno$c na poczatku i koricu ruchdw i momenty obciazenia powsta-
te wskutek nadmiernego obciazenia. Te wspétczynniki obciazenia sg szczegdlnie
trudne do oszacowania, jesli dojda do tego wibracje czy obciazenia udarowe.
Dlatego tez obcigzenie pomnozy¢ nalezy przez empiryczny wspétczynnik obciazenia.



Tabela 1.2: Wspétczynnik obciazenia

Rodzaj obciazenia

Bez uderzen i wibracji
Niewielkie uderzenia
Normalne obciazenie

z uderzeniami/wibracjami

1.4.3 Obliczenie trwatosci (L)

Predkos$c przesuwu

v <15 m/min

15 m/min <v < 60 m/min
60 m/min <v <120 m/min
v> 120 m/min

Za pomoca predkosci przesuwu i czestotliwosci ruchu na podstawie trwatosci nominal-

nej oblicza sie trwatoS¢ w godzinach.

Wz6r 1.4.1 dla serii HG, EG, MG

3
C
(dyj .50.000
L P

|_ = =
" v.60 v-60

L trwatosclh]

L :nominalna trwatos¢ [m]

v :predkosé [m/min]

C/P :stosunek nosnosci-obciazenia

h

Wzor 1.4.2 dla serii RG
10

C
[“Vj -100.000
L P

Lh: =

v-60 v-60

1-12

1,215
1,5-2,0
20-35

.
B
i,
'C:'\;.!\.\I & -.-'
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1.5 Obciazenie robocze

1.5.1 Obliczanie obciazenia

Przy abliczaniu obciazen dziatajacych na prowadnice z szyng profilowa, uwzglednic
nalezy rozne czynniki, np. punkt ciezkosci obciazenia, przytozenie sity ruchu i bezwtad-
nos¢ masowa na poczatku i koricu ruchu. Dla uzyskania prawidtowej wartosci nalezy
uwzgledni¢ kazdy parametr.

1. Obciazenie na wozku jezdnym

Tabela 1.3: Obciazenie na wozku jezdnym (przyktady obliczania obciazenia na wézku jezdnym)

Typowe przyktady Rozktad obciazenia Obciazenie na wozku jezdnym
W F F-a Fb
Pl=—+—+—+—
4 4 2c d
W F F-a Fb
Pp=—+—+———
4 4 2¢ A
F F W F F-a F-b
: : <=sita ST e
W ! ;W ] 4 4L 2 2d
c/2|cl2 d2 | d2 .
= d p, W, F_Fa Fb
4 4 2¢ A
W F-L
P: =4 —
T4 2d
2 W F-L
Cwi] 4 d
e —F—
c/2|cl2 d2 | di2 |
c d sita
_tm
sita
d
o W-h F-l
< P,=P, =P, =P, =——+—
[ T2 4 2d
il
F o 2c 2
V‘F?.% ) Pt1=Pt3:ﬂ"‘E"‘ﬂ
[ 4 4 2
a2 | d2 #L W F F-k
: Lo )

..P,: obcigzenie na pojedynczych wozkach jezdnych
waga obciazenia
sita ruchu; dodatkowa wystepujaca sita



2. Obciazenie i bezwtadnos¢ masowa

Tabela 1.4: Obcigzenie i bezwtadno$¢ masowa (Przyktady obliczania obciazenia i bezwkadnosci masowe))

Uwzglednienie przyspieszenia

\
kierunek ruchu ——>

w

L L] —LLf

T T
|

Ko
P1...P4: obciazenie na poszczegdlnych Fr:]e/[i]osc

wodzkach jezdnych
sita ruchu [N]

—
d/2

d/2

Vc

przyspieszenie ziemskie [9,8 m/s2]

t1

t2 t3

F:
W: waga obciazenia [N]
g
ve

predkosc [m/s]

czas [s]

1.5.2 Obliczanie zastepczego obciazenia przy obciazeniach zmiennych
Jesli obciazenie prowadnicy z szyna profilowa znacznie sie waha, nalezy przy obliczaniu trwatosci
wtaczy¢ obciazenie zastepcze. Obcigzenie zastepcze jest zdefiniowane jako obciazenie powodujace

takie samo zuzycie tozysk, co obcigzenia zmienne. Mozna je abliczy¢ za pomoca tabeli 1.6.

Tabela 1.5: Przyktady obliczania obciazenia zastepczego [Pm]

Warunki pracy

stopniowa zmiana ? 2

Pm

Zmiana réwnomierna P

zmiana sinusoidalna

Technika lLiniowa

Obciazenie na jednym wozku jezdnym

O stata predkosc

Obciazenie zastepcze

:g/%(Pﬁ-L1+P§-L2

:obcigzenie zastepcze
:obciazenie zmienne

= %(Pmin +2 'Pmax)

: obciazenie zastepcze
: najmniejsze obcigzenie

=0,65-P,

:Srednie obcigzenie zmienne
:najwieksze obciazenie zmienne

w

4

W 1T W v L
—_—t——— . —
4 2 g t d
W IWy !
4 2 g t d
W IWy !
4 2 g t; d
W 1T W v L
_+ .......
4 2 g tz d
+....+P§-Ln)

L: catkowita droga przesuwu
L,: droga przesuwu pod obcig
zeniem P

P :najwigksze obcigzenie

ma;
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1.6 Opor tarcia

Jak wspomniano we wstepie, w prowadnicach z szyng profilowa wskutek zastosowa-
nia kulek wystepuje tarcie toczne. Wspdtczynnik tarcia prowadnic z szyng profilowa
jest dzieki temu bardzo maty, wynosi do jednej piecdziesiatej wartosci tradycyjnych
prowadnic slizgowych. Wspétczynnik tarcia wynosi z reguty - zaleznie od serii - okoto
0,004. Jesli obciazenie odpowiada tylko 10 % lub mniej no$nosci dynamicznej, wigksza
czes¢ oporu tarcia powstaje poprzez zgarniacze oraz smar i tarcie miedzy kulkami. Jesli
obciazenie robocze jest wigksze niz 10 % nosnosci dynamicznej, obcigzenie stanowi
wiekszg czes¢ oporu tarcia.

1.7 Smarowanie

Prowadnice z szyng profilowa musza by¢ smarowane smarem statym Lub olejem. Prze-
strzegac nalezy przy tym informacji producenta smaru. Sprawdzic¢ mieszalnos¢ réznych
smardw. Oleje smarowe na bazie mineralnej s mieszalne w przypadku takiej samej
Klasyfikacji (np. CL) i podobnej lepkosci (rdznica maksymalnie jednej klasy). Smary sa
mieszalne, jesli ich podstawowa baza olejow i typ zageszczania sg jednakowe. Lepkosc
oleju podstawowego musi by¢ podobna. Klasa NGLI moze sie rézni¢ o maksimum jeden
stopied. Po zamontowaniu prowadnicy szynowej przeprowadzic pierwsze smarowanie.
Nastepnie zaleca sie regularne smarowanie wedtug tabeli 1.7, 1.8 1.9. Za pomoca
adaptera smarujacego wozek jezdny mozna podtaczy¢ bezposrednio do smarowania
centralnego. Gniazdo smarowe i adapter smarujacy podane s3 w rozdziatach dla
odpowiedniej serii.

Ilosci smaru potrzebne do uruchomienia i smarowania uzupetniajacego podane sg w

tabeli 1.7, 1.8 1.9. Jesli prowadnice z szyna profilowa s3 pionowe, zamontowane w bok

lub z szyng profilowa w gdre, iloSci smarowania uzupetniajacego zwieksza sie 0
ok. 50 %.

1.7.1 Instrukcja smarowania dla prowadnic z szyna profilowa HIWIN
Prowadnice z szyna profilowa potrzebuja, jak kazde tozysko toczne, wystarczajacego
zaopatrzenia w smary. W zasadzie mozliwe jest zardwno smarowanie smarem statym
jak i olejem. Smar jest elementem konstrukcyjnym i nalezy go uwzgledni¢ juz na etapie
projektu maszyny. Smary zmniejszaja zuzycie, chronig przed zabrudzeniem, zapobiegaja
korozji i wydtuzaja okres uzytkowania dzigki swoim wtasciwosciom.

Na niezabezpieczonych szynach profilowych moze sie odktadac i osadzac brud. Te
zanieczyszczenia nalezy regularnie usuwac.

1.7.2 Smarowanie smarem

Do smarowania smarem zalecamy smary wedtug DIN 51825:

O Do normalnych obciazen - KZK

O Do obciazen wyzszych (C/P < 15) - KP2K o klasie konsystencji NGLI 2 wedtug DIN
51818

Wzdr 1.5 F=p-W+S
F = sitatarcia[N]
S = opor tarcia [N]
m = wspotczynnik tarcia
W = obciazenie [N]

Nalezy przestrzega¢ wskazowek producenta smaru.

1. Zastosowanie krétkich skokow

Przy krétkich skokach ilos¢ smarowan wedtug tabeli 1.7 1 1.9 nalezy podwoic.

O Skok <2 x dtugos¢ wozka: Po obydwdch stronach wdzka jezdnego zamontowac
przytacza smarowe i przesmarowac.

O Skok < 0,5 x dtugosc wozka: Po obydwdch stronach wdzka jezdnego zamontowac
przytacza smarowe i przesmarowac. Wozek jezdny przesunac przy tym kilka razy o
dwie dtugosci.

Jesli jest to niemozliwe, prosimy o kontakt.

2. Smarowanie podstawowe przy uruchomieniu

Prowadnice z szyna profilowa HIWIN sg dostarczane juz zakonserwowane. Pierwsze
smarowanie odbywa sie w trzech etapach:

O Doprowadzic ilo$¢ smaru wedtug tabeli 1.7

O Wdzek jezdny przesunac kilka razy o ok. trzy dtugosci.

O (Opisane postepowanie powtdrzy¢ jeszcze dwa razy.

3. Smarowanie uzupetniajace

Czestotliwosc smarowania uzupetniajacego zalezy w bardzo duzym stopniu od obciazen
i warunkow otoczenia. Oddziatywania otoczenia, takie jak wysokie obciazenia, wibracje
i zanieczyszczenie skracaja przedziaty smarowania. W czystym otoczeniu i przy matych
obciazeniach przedziaty smarowania mozna przedtuzyc. Dla normalnych warunkdw
pracy obowiazujg terminy smarowania uzupetniajacego wedtug tabeli 1.8.



Tabela 1.6: Ilosci smaru

Wielkos¢ nominalna

719
12
15
20
25
30
35
45
55
65

HIWIN zaleca nastepujace smary:

BEACON EP1, Fa. ESSO

Paragon EP1, (KP 1 N-30), Fa. DEA
Multifak EP1, Fa. TEXACO

O000O0

Ilo$¢ smaru
przy uruchomieniu
[g]

03-05
05-08
08-1.1
11-14
1,6-21
24-30
41-50
b6-65
6,1-7.1
8.0-90

Microlube GBO, (KP 0 N-20), Staburags NBUBEP, Isoflex Spezial, Fa. KLUBER
Optimol Longtime PDO, PD1 lub PD? zaleznie od temperatury zastosowania, Fa. OPTIMOL

Tabela 1.7: Termin smarowania uzupetniajacego przy smarowaniu smarem

Wielkos¢
nominalna

12
15
20
25
30
35
45
55
65

Przedziaty smarowania uzupetniaja-

cego [km]
przy obciazeniu< 0,10 C i
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smarowania uzupetniajacego

[q]
0.2
04
05
0,6
09
1.3
15
3.0
35
4

Tabela 1.8: Smarowanie olejem

Wielkosc
nominalna

12
15
20
25
30
35
45
55
65

Smarowanie pierwsze i uzupetniajace

(cm?)

0.2
0.2
0.3
0.5
0.8
0.9
1.2
1.3
15
4,0
6,5



Prowadnice z szyna profilowa
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1.7.3 Smarowanie olejem Zastosowania

|losci smarowania pierwszego i uzupetniajacego podane s w tabeli 1.9. Ilosci doprowa- O Obrabiarki

dzane sa poprzez impuls. O Maszyny produkcyjne: wtryskarki, przemyst papierniczy, tekstylny, spozywczy,
obrabiarki do drewna

1. Centralne smarowanie olejem O Przemyst elektroniczny: przemyst potprzewodnikow, technika robotyzacyjna, stoty

W urzadzeniach do smarowania centralnego czesto nie mozna doprowadzac oleju krzyzowe, maszyny pomiarowe i kontrolne

poprzez impuls. Ilosci wedtug tabeli 1.9 mozna doprowadzac wtedy w kilku ilosciach O Inne dziedziny: wyposazenie medyczne, automatyzacja, technika manipulacyjna

czesciowych. Miedzy poszczegdlnymi impulsami zachowac czas oczekiwania 10-20

sekund.

2. Krotki skok

W przypadku zastosowan z krdtkim skokiem obowigzuja dane jak przy smarowaniu y
smarem. w T
) ) s A S @} nl
1.7.4 Samosmarowny wozek jezdny E2 .
Samosmarowny wozek jezdny E7 sktada sie z jednostki smarowniczej miedzy systemem % ? ) d
nawrotnym i uszczelkq zamykajaca a wymiennym zbiornikiem oleju. Do wymiany zbiorni- i ]
ka oleju konieczny jest demontaz wozka.
Smarowanie odbywa sie ze zbiornika oleju przez przytacze do smarowniczki, ktdra
nastepnie smaruje bieznie szyny profilowej. Dzigki specjalnej konstrukcji zbiornika oleju
wdzek mozna zamontowac w dowolnym potozeniu, bez wptywu na efekt smarowania.
Tabela 1.9: Tabela wymiaréw HG ze smarowaniem E2
jednostka smarownicza wymienny zbiornik oleju Model Wymiary wozka
uszczelka w H T v L
/ smarow-
' EG15S b5,
nicza -
EG15C 3.3 18,7 15 3 79
EG20S 66,6
szyna
y E620C 43 209 13 3 7
EG25S 71,1
EG 25 ¢ 47,3 24,9 13 3 1006
EG30S 87,5
EG30C et d 3 ’ 116,1
Model Wymiary wozka Model Wymiary wozka
w H T v L W H T v L
HG15C 324 19.5 125 3 75,4 RG25C 1149
HG20C i 24 195 35 93.6 RG25H e i B & 1314
HG20H ' ' ' 108,3 RG30C 504 249 195 3 127,0
HG25C o4 295 135 15 100,5 RG 30 H ' ' ' ' 149,0
HG25H ' ' ' ' (VAN RG35C 608 103 125 36 141,0
HG30C 5 3 195 35 129 RG35H ' ' ' ' 168,5
HG30H ' ' 1359 RG 45C 834 50 " 45 1737
HG35C " 305 195 15 1279 RG 45 H ' ' ' 2075
HG35H ' ' ' 1537 RG55C 074 504 " 45 204,2
HG 45C 8 n " 45 1572 RG 55H ' ' ' 2625
HG 45 H ' 189 RG 65 C 1917 7] " 45 2525
HGH5C 97 . " 45 183.9 RG 65 H ' ' ' 3155
HG55H ' ' 221
HG 65C 19,7
HG 65 H 12 69 16 b 791

12



Olej standardowy: Mobil SHC 636, w petni syntetyczny na bazie weglowodoru (PAQ)
Klasa lepkosci: 1SO VG 680
Zastepczo uzy¢ mozna olejow o tej samej klasyfikacji i lepkosci.

Maksymalna temperatura otoczenia podczas trybu smarowania E2 wynosi 60°C.

Tabela 1.10: Ilosci smaru

Model

HG15E2
HG20E2
HG25E2
HG30E2
HG35E2
HG45E2
HG55E2
HG65E?2
EG15E2
EG20E2
EG25E2
EG30E2
RG25E2
RG30E2
RG35E2
RG45E2
RG55E2
RG65E2

Ilos€ oleju
[cm?]
1.6
39
b1
7.8
9.8
18,5
2.9
508
1.7
29
48

1.8 Nasadzane szyny profilowe

Nasadzane (wieloczesciowe) szyny nalezy montowac zgodnie z umieszczonymi ozna-
czeniami. Szyny posiadaja biezaca numeracje, za$ powierzchnie czotowe sg oznaczone
literami w kolejnosci alfabetyczne]

I 1 a |8 1 b] [b 1 |

I 2 af [a 2 b] [ b 2 |

Jesli szyny wieloczesciowe sg utozone w pary, oprdcz numeru szyny nalezy takze podac
stowo .para”.

[ Para 1 3| |a Para | b] |b Para | |

| Para 1 ol [c Para 1 d| [d Para 1 |

[ Para ? af | Para ? bf [b Para ? |

| Para ? cfc Para 2 d| [d Para ? |

TR \ = ESEESE R TR U DR Rk E
oA o B i £ e B
|- 4 = N |
[ | E LW
E] & i L e
B = B o N T
Sl W et = 4 L =l
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Terminy wymiany zaleza w bardzo duzym stopniu od obcigzen i warunkdw otoczenia.
Oddziatywania otoczenia, takie jak wysokie obciazenia, wibracje i zanieczyszczenie
zwigkszaja czestotliwosci wymiany. Tabela 1.12 informuje, kiedy najpdzniej sprawdzic

poziom zbiornika oleju.

Przebieg
[km]
2000
4000
6000
8000
10000
20000
30000
40000
2000
3000
5000
9000
6000
8000
10000
20000
30000
40000

Budowa jednostki smarowniczej E2

1 Ibiornik oleju 4 Sruba

7 Jednostka

3 Przytacze

b Uszczelka zamykajaca
6 Sruba zamykajaca
7 System nawrotny

Jesli szyny wieloczesciowe sg utozone w pary, pozycje powierzchni czoto-
wych powinny by¢ przesuniete.

[]

Q Q ()] ©]

Powierzchnie czotowe przesuniete

P/2 | P12

o o © o




Prowadnice z szyna profilowa
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1.9 Montaz

Prowadnica z szyna profilowa moze przyjmowac obciazenia w gore/w dét i z prawej/
lewej strony. Potozenie montazowe zalezy od wymogdw maszyny i kierunku obcia-
zenia. Doktadnosc szyny profilowej jest wyznaczana przez prostoliniowo$c i rownos¢
powierzchni przylegania, poniewaz szyna profilowa jest przyciggana do $rub przy ich
dokrecaniu. Szyny profilowe, ktére nie dochodzg do powierzchni przylegania, moga
wykazywac wigksze tolerancje prostoliniowosci. Ponizej pokazano typowe Sytuacje
montazu:

Dwie szyny profilowe z ruchomymi wdzkami

element dystansowy

Dwa wdzki znajdujace sie na zewnatrz

element dystansowy

Konstrukcja z ptaszczyzng zamontowang na state

/ T

PEIGAY [
I o

|
|
|

L |
-
|
|
L

Szyna profilowa na krawedzi oporowej

N 3

Dwie szyny profilowe z wézkami zamontowanymi na state

—element dystansowy

Dwa wazki znajdujace sie wewnatrz

Wozek typu HGW..C z réznymi kierunkami mocowania



1.10 Montaz prowadnic z szyna profilowa
1.10.1 Sztywnos¢ i precyzja dla maszyn z wibracjami i uderzeniami

1. Rodzaje mocowan

sanie

Sruba zaciskowa wozka

$ruba zaciskowa
prowadnicy

$ruba zaciskowa prowadnicy

strona kolejna toze strona referencyjna

Jesli maszyna jest narazona na wibracje i uderzenia, prowadnice i wozek moga sie
przesunac. Dla unikniecia tego problemu i uzyskania wysokiej doktadnosci prowadzenia
zalecane s3 nastepujace rodzaje mocowania.

Mocowanie za pomoca ptyty zaciskowej Mocowanie za pomoca $rub zaciskowych

Mocowanie za pomoca listew zaciskowych Mocowanie za pomoca rolek igtowych



Prowadnice z szyna profilowa
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2. Postepowanie przy montazu prowadnic

1 Osetka do doktadnego
ostrzenia na mokro

Przed rozpoczeciem pracy z powierzchni maszyny usunac wszystkie
zabrudzenia.

Przy wyréwnywaniu szyny profilowej na tozu sprawdzic, czy chwytaja
gwinty uzytych Srub.

@ @
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Szyne profilowa ostroznie potozy¢ na tozu i mocno docisnac do
krawedzi oporowej.

Kolejno dokrecic sruby zaciskowe dla zapewnienia dobrego kontaktu
miedzy szyna profilowa a krawedzig oporowa.

Sruby mocujace szyny dokreci¢ kluczem dynamometrycznym w trzech
etapach do podanego momentu obrotowego.
(patrz str. 36, tab. 2.24)

6
Druga szyne profilowa zamontowac w analogiczny sposab.

1. Sanie ostroznie utozy¢ na wozku.
Nastepnie dokreci¢ prowizorycznie Sruby mocujace sanie.

2. Wozek docisna¢ do krawedzi oporowej sart i wyrdwnac sanie
przez dokrecenie Srub zaciskowych.

3. Dla rdwnomiernego zamontowania san Sruby mocujace po
stronie referencyjnej i kolejnej dokrecic w czterech krokach.



1.10.2 Przyktad montazu dla prowadnicy odniesienia bez srub zaciskowych
W celu zapewnienia réwnolegtosci miedzy szyna referencyjng i kolejng bez Srub
zaciskowych zaleca sie nastepujace metody montazu.

Instalacja wézka jest taka, jak apisano powyzej.

1. Montaz prowadnicy po stronie referencyjnej

O Iapomoca Sciskow
Prowadnice potozy¢ na powierzchni montazowej toza maszyny. Lekko dokrecic
$ruby mocujace a nastepnie docisna¢ prowadnice za pomoca Sciskéw do krawedzi
oporowej toza maszyny. Nastepnie kolejno dokreci¢ Sruby mocujace z podanym
momentem obrotowym.

2. Montaz prowadnicy po stronie kolejnej

—“\_‘,‘ J
%\.{"
\7

0
@

NAY

O Wyréwnywanie za pomoca liniatu
Miedzy prowadnicami potozy¢ liniat i wyrdwnac go za pomoca czujnika zegarowego
réwnolegle do krawedzi oporowej po stronie referencyjnej. Jesli prowadnica jest
wyrdwnana réwnolegle na stronie kolejnej w odniesieniu do strony referencyjnej,
dokrecic kolejno Sruby mocujace od jednego do drugiego korica prowadnicy.

% szyna

sanie

zaciskowa
wozka

szyna

toze maszyny referencyjna

nastepna

® B}

B — e
ool | Szyna kolejna
’é""’eﬂ ‘?9""’?6

B3
) ei ie ) Szyna

referencyjna

O Zapomoca san

Zamontowac ptyte na dwdch wdzkach na stronie referencyjnej. Na nastepnej stronie
szyne zamocowac (uzno na tozu maszyny i wézek na saniach. Umiescic czujnik zegarowy
na saniach a czujnik pomiarowy przytozy¢ po stronie wizka jezdnego kolejnej szyny.
Nastepnie przesunac sanie z jednego korica do drugiego a szyne Kolejna ustawic
réwnolegle do szyny referencyjnej. Dokrecic po kolei Sruby mocujace.
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O Wyréwnywanie na szynie referencyjnej

Po prawidtowym zainstalowaniu szyny referencyjnej zamontowac na state ptyte na
dwdch wozkach jezdnych na szynie referencyjnej i jeden z dwdch wdzkéw na szynie

kolejnej. Nastepnie sanie przesunac z jednego korica szyn do drugiego i dokrecic
przy tym $ruby mocujace szyny kolejnej.

1.10.3 Montaz prowadnic referencyjnych bez krawedzi oporowej

Dla zapewnienia rownolegtosci szyny referencyjnej i kolejnej réwniez bez krawedzi opo-
rowej po stronie referencyjnej, zaleca sie nastepujacy rodzaj montazu. Montaz wdzka
jezdnego jak opisano powyzej.

1. Montaz szyny referencyjnej

O Wyréwnywanie na prowizorycznej krawedzi oporowej
Dwa wdzki jezdne potaczy¢ $cisle ze sobg za pomoca ptytki. Celem wyrdwnania
szyny z jednego korica na drugi uzy¢ krawedzi na tozu maszyny. W celu spraw-
dzenia przesunac wozek jezdny i dokrecic po kolei Sruby mocujace podanym
momentem obrotowym.

O Montaz szyny kolejngj
Montaz szyny kolejnej odpowiada przebiegowi montazu wedtug 1.10.2
ustep (2).

szyna szyna kolejna szyna
referencyjna referencyjna

szyna kolejna

O apomoca sprawdzianu
Potozenie kolejnej szyny ustalic za pomoca specjalnego sprawdzianu a Sruby
mocujace dokreci¢ przewidzianym momentem obrotowym.

sanie
95 % A
l $ruba zaciskowa
g u w %wdzkajezdnego
szyna kolejna . .
zl J tote maszyny sna $ruba zaciskowa
referencyjna szyny profilowej

N\A

R

O Wyréwnywanie na liniale
Wyrdwnac szyne z jednego korica na drugi na liniale za pomoca czujnika zegarowe-
go. Zwracac uwage, by mocno dokrecic po kolei $ruby mocujace.



1.11 Uruchomienie

Przed uruchomieniem prowadnice nalezy przesmarowac. Zainstalowac zabezpieczenie
przed statymi i ciektymi zanieczyszczeniami. Przed zamontowaniem wozki jezdne
przesmarowac iloscig smaru potrzebng do uruchomienia (patrz tabela 1.7). Jesli szyna
profilowa jest podtaczona do uktadu smarowania centralnego, mozna za jej pomoca
przeprowadzic pierwsze smarowanie. Pamigtac o napetnieniu przewodéw smarowych.

Réwnomierny rozktad smaru w wdzku jezdnym uzyskuje sie przez powtdrne przesuniecie

wdzka o ok. b dtugosci. Jesli prowadnicy z szyng profilowg nie mozna przesmarowac
przez wozek jezdny, smar nanies¢ na szyne profilowa.

1.12 Prowadnice profilowe odporne na wysokie temperatury
Podczas pracy ciagtej w temperaturze powyzej 100 °C stosowac wdzki jednolite.

1. Wtasciwosci specjalne
Odporno$¢ na wysakie temperatury; temperatura robocza do 150 °C, maksymalne
temperatury do 200 °C.

2. Lakresy zastosowania
Urzadzenia do obrobki termicznej, spawarki, urzadzenia do produkcji szkta i wktaddw
prozniowych.

3. Serie z dostepnymi opcjami

Seria

HG
EG
MGN

4. Numer artykutu
W przypadku opcji ..stalowy system przekierowania” i ..zaslepka mosiezna” dodac do
numeru artykutu oznaczenie ../SE”.

O np. HGW25CCZR1000ZAH2/SE
O np. EGH20CA2R900Z0H/SE
O np. MGNT5C2R500Z0H/SE
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Okres sktadowania

Stosowane przez HIWIN smary mozna przechowywac przez ok. trzy lata. W przypadku
dtugiego sktadowania moment tarcia moze by¢ poczatkowo wyzszy niz w przypadku
Swiezo przesmarowanych wozkow jezdnych. Sktadowanie zmniejsza jakoS¢ smaru.
Uwzglednic informacje producenta smaru. Miejscem przechowywania powinno by¢
zamkniete pomieszczenie o temperaturze od 0 °C do +40 °C. Wilgotnos¢ wzgledna

powinna byc nizsza niz 70 %. Zapobiega¢ oddziatywaniu ze strony skroplin, szkodliwych

gazéw czy ptyndw.

Czyszczenie

Do czyszczenia prowadnic z szyng profilowa uzywac rzadkiego oleju Lub benzyny do
czyszczenia chemicznego. Rozpuszezalniki do lakieru Lub Srodki do czyszczenia na
zimno moga spowodowac uszkodzenia.

Wezek -

System przekierowania

Zgarniacz blaszany : -~ -

Zaslepka mosiezna

Szyna profilowa

Wielkos¢

15,20, 26, 30, 35, 45, b5
15,20, 26, 30

912,15



Prowadnice z szyna profilowa
seria HG, EG

2.Prowadnice z szyna profilowa Hiwin

Firma HIWIN opracowata rozne serie produktow dla roznych potrzeb swoich klientdw:
Seria HG dla obrabiarek wymagajacych wysokiej sztywnosci i doktadnosci, niska seria

EG do techniki automatyzacyjnej i seria zminiaturyzowana MGN/MGW.

1. Modele i serie

Tabela 2.1: Modele i serie

Seria

HG

EG

MGN

MGW

2. Klasy doktadnosci

Wysokos$¢ montaiu

wysoka
niska

niska

Tabela 2.2: Klasy doktadno$ci

Seria

HG
EG
MGN
MGW

Modele niewymienialne

normalna wysoka
() (H)

o o

o o

o (@)

o o

3. Klasy naprezenia wstepnego

Tabela 2.3: Klasy naprezenia wstepnego

Klasa
doktadnosci

Seria

HG
EG
MGN
MGW

20

Modele niewymienialne
C-up

bez luzu

0
0
0
0

Klasa obciazenia

Duze obciazenie
Bardzo duze obciazenie
Duze obciazenie
Bardzo duze obciazenie
Srednie obciazenie
Duze obciazenie
Standard

Duze obciazenie
Standard

Duze obciazenie

precyzyjna super-
(P) precyzyjna
(SP)
(o) (o)
(o) (o)
(@)
(o)
C-up H-UP

z lekkim naprezeniem

wstepnym
20
20
A
A

niem wstepnym
A
A

ze $rednim napreze-

Wersja
wysoka
HGH-CA
HGH-HA

EGH-SA
EGH-CA
MGN-C
MGN-H
MGW-C
MGW-H

Wersja kotnierzowa

HGW-CC
HGW-HC
EGW-SC
EGW-CC

Modele wymienialne

ultra- normalna wysoka
precyzyjna (C) (H)
(UP)
o o o
o o o

o o

Modele wymienialne
H-UP C-up

7 duzym naprezeniem
wstepnym

1B
IB

bez luzu

0
0
0

precyzyjna

(P)

o
(e]
(0]

C-P

z lekkim naprezeniem
wstepnym

IA
IA
Al



2.1 Prowadnica z szyna profilowa serii HG / EG

2.1.1 Szczegolne wtasciwosci prowadnicy z szyna profilowa serii HG i EG
Prowadnice z szyng profilowa dla bardzo duzych obciazeri serii HG/ EG z czterema
biezniami kulkowymi przeznaczone sa do obciazen i sztywnosci wyzszych o 30 % niz w
przypadku podobnych produktéw. Zawdzieczaj to one optymalizacji tuku kota biezni i
j&j konstrukcji. Swojg tatwosc poruszania system zawdziecza poza tym zoptymalizowa-
nej konstrukcji obiegu kulek.

Listwy macujace kulki zapobiegaja ich wypadaniu zwtaszcza w sytuacji, gdy przy monta-
2u wozek jezdny zostanie Sciagniety z szyny.

2.1.2 Budowa serii HG i EG

wozek

uszczelka zamykajaca

gniazdo smarowe

dolna uszczelka

kulki

zaslepka listwy mocujace kulki

O System obiegu kulek: wozek jezdny, szyna profilowa, system nawrotny i listwy
mocujace kulki

O Uktad smarowania: gniazdo smarowe; opcjonalnie: adapter smarowy

O [Iabezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka zamykajaca, dolna, ostona; opcjonalnie :
uszczelki podwdjne, zgarniacz blaszany (patrz 2.1.9)

HIWIN.

Technika liniowa

2.1.3 Numery artykutow serii HG

Prowadnice z szyna profilowa HG dzieli sie na modele wymienialne i niewymienialne.
Wymiary oby typdw modeli sa jednakowe. Istotna roznica polega na tym, ze w przypad-
ku modeli wymienialnych mozna swobodnie wymienia¢ wozek jezdny i szyny profilowe;
ich doktadnosc siega do klasy P. Z powodu Scistej kontroli zachowania doktadnych
wymiardw modele wymienialne stanowia dobry wybdr dla klientéw, u ktdrych szyny
profilowe nie muszg by¢ instalowane parami na jednej osi. Numery artykutéw serii
obejmuja wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie wstepne itd.
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Prowadnice z szyna profilowa
HG, seria EG

1. Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla indywidualnych potrzeb klientdw)

cz“wuunn DD

E2: Wykonanie ze
zbiornikiem oleju
Tabezpieczenie
przeciwpytowe?
Szyny na 0$"

Wielkos¢ 15, 20, 25, Klasa doktadnosci: C,H,P,SP,UP
30, 35, 45, 55, 65

Seria HG i EG

Wykonanie
W: wozek z kotnierzem
H: wozek wysoki

Klasa obciazenia Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA, ZB
S: $rednie obciazenie

C: duze obciazenie

H: bardzo duze obcigzenie

-——m e —
Mocowanie wdzka Dtugosc szyny profilowej (mm)
A: 2 gory
C: z gory lub z dotu L

. L Mocowanie szyny profilowej

Liczba wozkdw jezdnych R: 2 g6ry

na szyne profilowa T:7 dotu

U: z g6ry z duzym otworem montazowym (tylko EG15/EG30)

2. Modele wymienialne
O Numer artykutu wézka jezdnego HG / EG

6 25 C H E2

Seria HG i EG E2: Wykonanie ze
zhiornikiem oleju

Iabezpieczenie przeciwpytowe?

Wykonanie
W: wozek z kotnierzem
H: wozek wysoki

Klasa doktadnosci: C,H,P

Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA

Wielkos¢ 15, 20, 25,
30, 35, 45, 55, 65

Mocowanie wdzka
A: 2 gory

Klasa obciazenia

S: $rednie obciazenie

C: duze obciazenie

H: bardzo duze obcigzenie

C:z gory lub z dotu

O Numer artykutu szyny profilowej HG / EG

6 25 1200 !i!
[—J

Seria HG i EG Klasa doktadnosci: C,H,P
Dtugosc szyny profilowej (mm)

Szyna profilowa Mocowanie szyny profilowej
R:z gory
T: zdotu
Wielkodc 15, 20, 25, U: z géry z duzym otworem montazowym (tylko EG15/EG30)

30, 35, 45, 55, 65

Uwaga: " Cyfra 2 oznacza takze ilosc, tzn. jedna sztuka podanego powyiej artykutu sktada sie z pary szyn. W przypadku pojedynczej szyny nie podaje sie zadnej cyfry.
! Przy zabezpieczeniu przeciwpytowym nie ma informacji dla wersji standardowej (uszczelka zamykajaca i uszczelka dolna)
[1: uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna i zgarniacz blaszany
KK: podwdjna uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna i zgarniacz blaszany
DD: podwdjna uszczelka zamykajaca i uszczelka dolna
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Technika liniowa
2.1.4 Modele

1. Wersje wozka jezdnego

HIWIN oferuje wysokie i kotnierzowe wozki jezdne do swoich prowadnic profilowych. Dzigki
matej wysokosci konstrukcyjnej i wiekszej powierzchni montazowej kotnierzowe wdzki jezdne
nadaja sie lepiej do duzych obciazer.

Tabela 2.4: Wersje wozka jezdnego

Wykonanie Model Budowa Wysokos¢  Dtugos¢ szyn Typowe zastosowanie
[mm] [mm] [mm]

Wersja wysoka
O Centra obrdbkowe

HGH-CA O Tokarki numeryczne
HGH-HA 26 100
v N o Silifierki
EGH-SA
90 4.000
EGH-CA : .
O Frezowanie precyzyjne
O Wysokosprawne maszyny
do ciecia
Wersja kotnierzowa
Wersja standardowa O Technika automatyzacyjna
L O Technika transportowa
HGW-CC 2% 100
HGW-HC ‘ v
EGWW-SC ik | v O Technika pomiarowa
EOW-CC @ \_/ 90 4.000
Il O Maszyny i urzadzenia
0 wymaganej wysokiej

doktadnosci ustawiania

2. Rodzaje mocowania szyn profilowych
Oprdcz szyn z mocowaniem standardowym z géry HIWIN oferuje tez modele do moco-
wania z dotu.

Tabela 2.5: Rodzaje mocowania szyn profilowych

Mocowanie z gory Mocowanie z dotu

T~ T

HGR..R
EGR..R HGR...T
EGR...U EGR..T




Prowadnice z szyna profilowa
HG, seria EG

2.1.5 Klasy doktadnosci

Seria HG i EG podzielona jest wedtug doktadnosci na piec klas: normalna (C), wysokiej  Doktadnosc szyny profilowej jest wyznaczana przez prostoliniowos¢ i rownosé

doktadnosci(H), precyzyjna (P), superprecyzyjna (SP) i ultraprecyzyjna (UP). Wymogi powierzchni przylegania, poniewaz szyna profilowa jest przyciagana do Srub przy ich do-

maszyny, w ktdrej zamontowana jest prowadnica z szyn profilowa, okreslaja wybor. krecaniu. Szyny profilowe nieosadzone na powierzchni przylegania moga mie¢ wigksze
tolerancje w prostoliniowosci.

1. Klasy doktadnosci typow niewymienialnych

Tabela 2.6: Parametry doktadnosci

Seria/wielkos¢ HG / EG - 15, 20
Klasa doktadnosci normalna wysoka precyzyjna super- ultra-
(C) (H) (P) precyzyjna precyzyjna
(SP) (UP)

Tolerancja wysokosci H, +0,1 +0,03 0 0 0
-0,03 -0,015 -0,008

Tolerancja szerokosci N, 0,1 +0,03 0 0 0
-0,03 -0,015 -0,008

Réznica wysokosciH,, 0,02 0.01 0,006 0,004 0,003

Réznica szerokosci N, 0,02 0.01 0,006 0,004 0,003

Rownolegtos¢ powierzchni wozka patrz tabela 2.14

jezdnego C do ptaszyzny A

Rownolegtos¢ powierzchni wozka patrz tabela 2.14

jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: [mm]

Tabela 2.7: Parametry doktadnosci

Seria/wielkos¢ HG / EG - 25, 30, 35

Klasa doktadnosci normalna wysoka precyzyjna super- ultra-

(C) (H) (P) precyzyjna precyzyjna
(SP) (UP)

Tolerancja wysokosci H,| 0,1 0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01

Tolerancja szerokosci N, £0,1 0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01

Roznica wysokosciH,, 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003

Réznica szerokosci N, 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

Rownolegtos¢ powierzchni wozka patrz tabela 2.14

jezdnego C do ptaszczyzny A

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka patrz tabela 2.14

jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: [mm]

"I'Wartos¢ tolerancji dla dowolnego wézka na dowolnej szynie
2 Dopuszczalne odchylenie wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkoma wézkami, ktore przyporzadkowane sa pojedynczej szynie lub podzielone na pare szyn
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Tabela 2.8: Parametry doktadnosci

Seria/wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H,,
Tolerancja szerokosci N,

Réznica wysokosciH,,
Réznica szerokosci N,

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
jezdnego C do ptaszczyzny A

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: [mm]

Tabela 2.9: Parametry doktadnosci

Seria/wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H,|
Tolerancja szerokosci N,

Réznica wysokosciH,,
Roznica szerokosci NZ]

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
jezdnego C do ptaszczyzny A

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: [mm]

"I'Wartos¢ tolerancji dla dowolnego wézka na dowolnej szynie
2 Dopuszczalne odchylenie wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkoma wézkami, ktore przyporzadkowane sa pojedynczej szynie lub podzielone na pare szyn

HG - 45, 55
normalna
(C)

+0,1

+(,1

0,03
0,03
patrz tabela 2.14

patrz tabela 2.14

HG - 65
normalna
(C)

+0,1

+0,1

0,03
0,03
patrz tabela 2.14

patrz tabela 2.14

wysoka

(H)

+0,06

0,06

0,016
0,02

wysoka
(H)

+0,07

+0,07

0,02
0,02

Technika lLiniowa

T
;

[DF—
precyzyjna super-
(P) precyzyjna

(SP)
0 0
-0,05 -0,03
0 0
-0,05 -0,03
0,007 0,005
0,01 0,007
precyzyjna super-
(P) precyzyjna

(SP)
0 0
-0,07 -0,0
0 0
-0,07 -0,05
0,01 0,007
0,015 0,01

ultra-
precyzyjna
(UP)

0
-0.02

0
-0,02

0,003
0,005

ultra-
precyzyjna
(UP)

0
-0,03

0
-0,03

0,005
0,007
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Prowadnice z szyna profilowa
HG, seria EG

1. Klasy doktadnosci typow wymienialnych

Tabela 2.10: Parametry doktadnosci

Seria/wielkos¢

Klasa doktadnosci
Tolerancja wysokosci H,|
Tolerancja szerokosci N,
Réznica wysokosci H,,
Réznica szerokosci N,

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
jezdnego C do ptaszczyzny A

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: [mm]

Tabela 2.12: Parametry doktadnosci

Seria/wielkos¢

Klasa doktadnosci
Tolerancja wysokosci H,|
Tolerancja szerokosci N,
Réznica wysokosciH,,
Réznica szerokosci N,

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
jezdnego C do ptaszczyzny A

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: [mm]
Tabela 2.14: Tolerancja rownolegtosci miedzy wozkiem jezdnym i szyna profilowa

Klasa doktadnosci
Dtugos¢ szyn [mm]

-100

100 - 200
200 - 300
300 - 500
500 - 700
700- 900
900 - 1100

1100 -
1500 -
1900 -
2500 -
3100 -
- 4000

3600
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1500
1900
2500
3100
3600

HG / EG - 15, 20
normalna (C) wysoka (H)
+(0,1 (0,03
+0,1 + (0,03
0,02 0,01

0,02 0,01

patrz tabela 2.14

patrz tabela 2.14

HG - 45, 55

normalna (C)  wysoka (H)
+(,1 + 0,0
+(,1 + 0,05
0,03 0,015

0,03 0,02

patrz tabela 2.14

patrz tabela 2.14

precyzyjna (P)
+0,015
+0,015

0,006

0,006

precyzyjna (P)
+ 0,025

+ 0,025

0,007

0,01

H

N |

Do o~ Tl W N O

20
2
25
27
28

Tabela 2.11: Parametry doktadnosci

Seria/wielko$¢

Klasa doktadnosci
Tolerancja wysokosciH,
Tolerancja szerokosci N,
Roznica wysokosci H,,
Roznica szerokosci N,

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka

jezdnego C do ptaszczyzny A

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka

jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: [mm]

Tabela 2.13: Parametry doktadnosci

Seria/wielkos¢

Klasa doktadnosci
Tolerancja wysokosciH,
Tolerancja szerokosci N,
Roznica wysokosci H,,
Roznica szerokosci N,

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka

jezdnego C do ptaszczyzny A

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka

jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: [mm]

o 3 o~ o1l B~ w

(i
13
15
18
20
Al

w
o

~ o~ Ol B~ Lo o NN

—_ = 4 — o
[ B =]

HG / EG - 25, 30, 35
normalna (C) wysoka (H)  precyzyjna (P)

+01 + 0,04 +(,02
+0,1 + 0,04 +0,02
0,02 0,015 0,007
0,03 0,015 0,007
patrz tabela 2.14
patrz tabela 2.14
HG - 65
normalna (C) wysoka (H)  precyzyjna (P)
+(] + (0,07 + 0,035
+0,1 +0,07 +0,035
0,03 0,02 0,01
0,03 0,025 0,015
patrz tabela 2.14
patrz tabela 2.14

up

2

2

2

2

2

3

3

4

4

b

b

7

7

Jednostka: [um]
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2.1.6 Napreienie wstepne

O Definicja
Kazda prowadnica z szyna profilowa moze mie¢ naprezenie wstepne. Do tego
celu stosuje sie kulki ponadwymiarowe. Prowadnica z szyna profilowa ma zwykle
ujemnag szerokos¢ w tle dla zwiekszenia sztywnosci i precyzji. Jak pokazuje
wykres, sztywnosc podwaja sie przy wysokim naprezeniu. Dla szyn profilowych o
wielkosci nominalnej ponizej 20 nie zaleca Sie naprezenia wstepnego powyzej ZA,
dla unikniecia zmniejszenia trwatosci uwarunkowanej tym naprezeniem.

0
Elastyczne odksztatcenie bez
*********** naprezenia wstepnego
B
B Elastyczne odksztatcenie
| | przy wysokim naprezeniu

Elastyczne odksztatcenie

\ ! wstepnym
O Klasa naprezenia wstepnego P=007C 2.8P  (hciazenie robocze
Tabela 2.15: Klasy naprezenia wstepnego serii HG i EG
Oznaczenie Naprezenie wstepne Lastosowanie przy Przyktadowe zastosowania
10 lekkie naprezenie wstepne  0-0,02C staty kierunek obciazenia, Technika transportowa, automatyczne pakowarki,
niewielkie uderzenia i niewielka osie X-Y w maszynach przemystowych, zgrzewarki
wymagana doktadnos¢ automatyczne
IA $rednie naprezenie wstepne  EG: 0,03-0,05C wymagana wysoka Centra obrébkowe, osie Z w maszynach przemysto-
HG: 0.05-0.07C doktadnosc wych, obrabiarki elektroerozyjne, tokarki numerycz-
o ne, stoty precyzyjne X-Y, technika pomiarowa
1B duze naprezenie wstepne EG: 0,06-0,08C wymagana wysoka sztywnosc, Centra obrobkowe, szlifierki,
HG: powyzej 0,1C wibracje i uderzenia tokarki numeryczne, poziome i pionowe frezarki, 0$
Z obrabiarek,

wysokosprawne maszyny do ciecia

Uwaga: 1...C" wkolumnie "Naprezenie wstepne” oznacza no$nos¢ dynamiczna

1.
2. Klasy naprezenia wstepnego przy wymienialnych prowadnicach Z0, ZA. Przy prowadnicach niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.

2.1.7 Dopuszczalne odchylenia montazowe
Odchylenia montazowe wptywaja negatywnie na trwato$¢ prowadnic z szyng profilowa. Dopuszczalna odchytka wysokosci odpowiada katowi przechylenia. Kat przechylenia

Podane w tabeli 1.13 odchylenia maksymalne zapewniajg przy obciazeniu 0,1 de odnosi sie do odlegtosci miedzy szynami 200 mm. W przypadku innej odlegtosci
trwatosc 5.000 km. Odchytka rownolegtosci dwdch szyn nie moze przekraczac catej wartos¢ hdop obliczy¢ wedtug wzoru 1.6. Dla odchylenia wysokosci dwdch wozkow na
drogi przesuwu bdop. szynie dopuszcza sie 0,2 hm. W przypadku migkkiej konstrukcji safi wartos¢ te mozna
wiekszy¢ do maksimum 0,4 hdup.
Wzér 2.1 h =h odlegto$¢ miedzy szynami
wop 200

Tabela 2.16: Dopuszczalne tolerancje montazowe

Tolerancja Klasa naprezenia Seria/wielkos¢
[pm] wstepnego

HG/EG

15 20 25 30 35 45 b5 65
biop J) 20 25 25 25 30 40 45 50
maksymalna A 15 20 20 20 25 30 3b 40
odchytka réwnolegtosci dwoch szyn 7B 15 15 10 15 15 2 25 30
h 0 75 um
maks. odchytka wysokosci dwach szyn INIB 50 ym
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Prowadnice z szyna profilowa
HG, seria EG

2.1.8 Sztywnos¢

Sztywnos¢ zalezy od naprezenia wstepnego. Za pomoca wzoru 2.1 mozna ustalic
odksztatcenie w zaleznosci od sztywnosci.

Tabela 2.17: Warto$¢ sztywnosci HG

Klasa obciazenia

Duze obciazenie

Bardzo duze
obciazenie

Jednostka: [N / pm]

Tabela 2.18: Warto$¢ EG

Klasa obciazenia

Srednie obciazenie

Duze obciazenie

Jednostka: [N/ pm]
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Model

HG615C
H620C
HG625C
HG30C
HG35C
HG45C
HG55C
HG65C
HG20H
HGZ5H
HG30H
HG3bH
HG46H
HG55H
HG6bH

Model

EG15S
EG20S
EG25S
EG30S
EG15C
EG20C
EG25C
EG30C

Naprezenie wstepne

20
380
460
b20
630
680
800
950
1080
b6[
670
800
860
1020
1210
1460

Naprezenie wstepne
0

130
160
200
230
200
230
290
340

Wzér 2.2

IA
460
b40
630
770
830
940
1080
1210
670
810
970
060
200
380
620

e JEEEY R =

IA

160
190
240
280
250
290
360
430

x|

& :odksztatcenie [um]
P obciazenie robocze [N]
k  :wartosc sztywnosci [N/pm]

B
510
620
730
900
980
1090
1230
1340
7710
950
1150
1260
1400
1570
1800

1B

180
210
270
310
280
320
400
480



2.1.9 Przytacza smarownicze

O Gniazdo smarowe jest zwykle umieszczone na korcu wdzka. Jego montaz jest
takze mozliwy na boku lub gérze wozka. Jesli wykonuje sie montaz boczny, gniazda
smarowego nie powinno sie umieszczac po stronie referencyjnej. W przyciwnym
razie skontaktowac sie z naszq firma. Smarowanie moze by¢ réwniez realizowane
poprzez zakonczenia kanatow smarowniczych. Rysunek przedstawia
mozliwe pozycje gniazda smarowego.

O Smarowanie smarem statym

Gniazdo smarowe

O Podane numery artykutéw dotycza standardowego wyposazenia przeciwpytowego.
Numery artykutéw do opcjonalnego wyposazenia przeciwpytowego na zyczenie.

o

T
J‘ | H615
EG15
Méx0.7P

HG45
HG55
HG65
RG45
RGBS
RG65

PT1/8

M6x0.75P
N0.34310004 (OPTION) N0.34320001

oy

HG20
HG25
HG30
HG35
£620
E62b
EG30
RG25
RG30
RG35

M6x0.75P jf ‘

PT1/8

HG20
HG25
HG30
HG35
EG20
EG25
EG30
RG25
RG30
RG35

N0.34320003

HG45
HG55
HG65
RG45
RGb5
RG65
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Prowadnice z szyna profilowa

HG, seria EG

O Smarowanie olejem
O Adapter smarowy

O Podane numery artykutéw obowigzujg dla standardowego wyposazenia przeciwpytowego.
Numery artykutéw dla opcjonalnych wyposazen przeciwpytowych

SF-76

010

>~

MBX1.0P e

k

M6X0.75P

19

| I I AR A
b

NO0.970001A1

SF-88

T i
Il 7“
1

PT1/8 I=4-=-7

2

PT1/8 Al

an

N0.970007A1

PT1/8 ) N

QI |

2

NO.970008A1

30

HG20
HG25
HG30
HG35
EG20

EG25

EG30

RG25
RG30
RG35

HG45
HG55
HG65
RG4b
RG55
RG6b

HG45
HG55
HG65
RG45
RG55
RG65

SF-86
HG20
H ‘;7 HG25
l : HG30
1" I HG35
i i e EG20
PT1/8 ot oh £G5
= — &
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2.1.10 Powlekane prowadnice z szyna profilowa

Zaleznie od przypadku zastosowania dostepne sa rézne powtoki. Wtasciwosci i zakresy
zastosowania powtok podane sa ponizej. Istnieje mozliwosS¢ natozenia powtoki tylko na
szynie lub na szynie i na wdzkach. Wszystkie powtoki s3 wolne od szesciowartosciowe-
go chromu.

HICOAT 1

Rodzaj powtoki: fosforanowanie

Grubosc powtoki > 10um

Kolor: czarmny

Wasciwosci: wykte zabezpieczenie antykorozyjne

np. jako zabezpieczenie podczas transportu morskiego

Powtoka jest miekka i wnika w materiat podstawowy, dlatego nie nadaje sie do wozkow
jezdnych z wysokim naprezeniem wstepnym i obcigzeniem.

HICOAT 2

Rodzaj powtoki: cienka powtoka chromu
Grubosc powtoki 2 - hpm

Kolor: matowy szary

Odpornosc korozyjna
wedtug DIN 50021SS > 20h
Wasciwosci: zabezpieczenie przed zuzyciem przy tarciu mieszanym

Wskutek duzej twardosci powtaki nie ma ona wptywu na no$nos¢

i trwatosc.

HICOAT 3

Rodzaj powtoki: chromowanie 2-warstwowe
Grubosc powtoki 4 - bum

Kolor: czarmny

Odpornosc korozyjna

wedtug DIN 50021SS > 100 h

Wasciwosci: HICOAT 3 jest ulepszeniem HICOAT
2-warstwowego z dodatkowa ..warstwa kryjaca”.
Zabezpieczenie przed zuzyciem przy niedosta-
tecznym smarowaniu

Wskutek duzej twardoSci powtaki nie ma ona wptywu na no$nos¢
i trwatosc.
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Prowadnice z szyna profilowa
HG, seria EG

2.1.11 Wyposazenie przeciwpytowe

1. Oznaczenia wyposazenia przeciwpytowego

uszczelka zamykajaca

bez oznaczenia: wyposazenie standardowe
(uszczelka zamykajaca + dolna listwa uszczelniajaca)

uszczelka zamykajaca

element dystansowy

zgarniacz blaszany

KK (podwdjne uszczelki + dolna listwa uszczelniajaca + zgarniacz blaszany)

2. Uszczelka zamykajaca i dolna uszczelka
Wyposazenie to zapobiega zmniejszaniu sie trwatosci wskutek uszkodzen powierzchni
bieznych widrami metalowymi lub pytem, wnikajacymi do wdzka jezdnego.

32

uszczelka zamykajaca
element dystansowy

zgarniacz
blaszany

11 (uszczelka zamykajaca + dolna listwa uszczelniajaca +
zgarniacz blaszany)

uszczelka zamykajaca

DD (podwadjne uszczelki + dolna listwa uszczelniajaca)



3. Podwajne uszczelki
Wskutek zwiekszenia skutecznosci zgarniania wdzek jezdny jest zabezpieczony przed

whnikaniem czastek p

yiu.

Tabela 2.19: Numery artykutow uszczelek zamykajacych

Seria/
wielkos¢
HG 15
HG 20
HG 25
HG 30

Numer
artykutu
HG-15-ES
HG-20-ES
HG-25-ES
HG-30-ES

4. Igarniacz blaszany
Zgarniacz blaszany chroni uszczelki przed gorgcymi widrami metalowymi i usuwa duze
czastki zanieczyszczen.

Grubosc (t,) Seria/
[mm] wielkosé
3 HG 35
3 HG 45
3 HG 55
3.2 HG 65

Tabela 2.20: Numery artykutow zgarniaczy blaszanych

Seria/
wielkos¢
HG 15
HG 20
HG 25
HG 30

Numer
artykutu
HG-15-SC
HG-20-SC
HG-25-SC
HG-30-SC

Grubosc (t,) Seria/wielkos¢
[mm]

15 HG 35

15 HG 45

15 HG 55

15 HG 65

5. Ostona otwordw montazowych szyn profilowych
Ostony stuza do zabezpieczania otworéw montazowych przed widrami i zanieczyszcze-
niem. Ostony sq dotaczone do kazdej szyny profilowej.

)

| =

Tabela 2.21: Ostona otworéw montazowych szyn profilowych

Szyna

EGR15R
HGR 15 /EGR 15 U
HGR 20 /EGR 20 R

HGR 25 /EGR25R /EGR30R

HGR 30/ EGR 30 U
HGR 35
HGR 45
HGR 55
HGR 65

Numer
artykutu
HG-35-ES
HG-45-ES
HG-55-ES
HG-65-ES

Numer
artykutu
HG-35-SC
HG-45-SC
HG-55-SC
HG-65-SC

$ruba Numer artykutu
Tworzywo
sztuczne

M3 C3

M4 Ch

M5 Ch

M6 C6

M8 C8

M8 C8

M12 (12

M14 Cl4

M16 C16

Mosiadz
(opcja)
C3-M
C4-M
C5-M
C6-M
C8-M
C8-M
C12-M
C14-M
C16-M

Seria/wielkos¢

Technika liniowa

Grubosc (t)
[mm]
3.2 EG 15
bh EG 20
b EG 25
b EG 30
Grubosc (t,) Seria/
[mm] wielkosé
1.h EG 15
1.5 EG 20
1.7 EG 25
1.7 EG 30

0 (D) [mm]

6.3

7.7

9.7

113

14,3

14,3

203

235

26,6

Numer Grubosc (t)
artykutu [mm]
EG-15-ES 20
EG-20-ES 2,0
EG-25-ES 20
EG-30-ES 20
Numer Grubosc (t)
artykutu [mm]
EG-15-SC 08
EG-20-SC 08
EG-25-SC 1.0
EG-30-SC 1.0

Wysokos¢ (H) [mm]

1.2

1.1

2.2

15

3.3

33

46

55

b5
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Prowadnice z szyna profilowa
HG, seria EG

2.1.12 Tarcie
Tabela pokazuje maksymalny opér tarcia uszczelek na kazdy wézek jezdny.

Tabela 2.22: Opor tarcia uszczelek

Seria HG/ Sita tarcia [N] Seria HG/ Sita tarcia [N] Seria EG/
wielkos¢ wielkos¢ wielkosc
HG15 1.2 HG35 31 EG 15
HG20 1.6 HG45 39 EG 20
HG25 2,0 HG55 47 EG 25
HG30 27 HG65 b9 EG 30

2.1.13 Tolerancja wymiaréw powierzchni montazowej

1. Tolerancja wymiaréw powierzchni montazowej

Dzieki biezni w formie tuku prowadnice z szyng profilowa HG i EG toleruj odchylenia
powierzchni przy montazu i zapewniaja lekki ruch liniowy. Gdy spetnione s3 wymagania
dot. doktadnosci powierzchni montazowej, bez problemu mozna uzyskac wysoka precyzje i
sztywnos¢ prowadnic z szynq profilowa. Dla zapewnienia szybkiego montazu i tatwosci po-
ruszania HIWIN oferuje prowadnice z szyng profilowa z normalnym naprezeniem wstepnym,
wyrdwnujace odchylenia na powierzchni montazowej w duzym zakresie.

2. Réwnolegtos¢ powierzchni referencyjnej (P)

Via
(500)

Tabela 2.23: Maksymalne tolerancje rawnolegtosci (P)

Seria/ Klasa naprezenia wstepnego

wielkos¢ 10 IA
HG15/EG 15 25 18
HG20/EG 20 25 20
HG25/ EG 25 30 22
HG30/EG 30 40 30
HG35 50 3b
HG45 60 40
HG55 70 b0
HG65 80 60

Jednostka: [ym]
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B
18
20
77
30
35

45
b5

Sita tarcia [N]

1,0
1.4
1.9
2



3. Tolerancja przy wysokosci powierzchni referencyjnej

Tabela 2.24: Maks. tolerancja przy wysokosci powierzchni referencyjnej (S,)

Seria/

wielkos¢

HG15/EG 15

HG20/EG 20

HG25/ EG 25

HG30/EG 30

HG35

HG45

HG55

HG65
Jednostka: [ym]

2.1.14 Dane dla montazu

Klasa naprezenia wstepnego

0

130
130
130
170
210
250
300
350

1. Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi
Niedoktadne wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni montazowych wpty-
waja negatywnie na doktadnosc i moga spowodowac konflikt z profilem wozka jezdnego
lub szyny. W przypadku zastosowania zalecanych ponizej wysokosci odsadzenia i profili
krawedzi nie powinny wystapic zadne problemy montazowe.

Wézek

H —
1 E, 7

r

Szyna profilowa

r

Z

IA
85
85
85
110
150
170
210
250

[

Tabela 2.25: Wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Seria/
wielkos¢

HG15/ EG 15
HG20/ EG 20
HG25 / EG 25
HG30/ EG 30
HG35
HG45
HG55
HG65

Jednostka: [mm]

Maks. promien

krawedzi

Wysokos¢ odsadzenia
krawedzi oporowej szyny

E1

3
3.5
b
b
b
8
10
10

T

E,

Wysokos¢ odsadzenia
krawedzi oporowej
wozka jezdnego E2

4
5
b
5
6
8
1
1

o o

Technika liniowa

B

b0
70
90
120
140
170
200

Wysokos¢ w Swietle pod
wozkiem jezdnym
H1 przy serii HG
43

bb

5.5

6

7.5

9.5

13

15

Wysokos$¢ w Swietle pod
wozkiem jezdnym

H1 przy serii EG

4b

6.0

7.0

10,0
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Prowadnice z szyna profilowa
HG, seria EG

2. Momenty dokrecajace dla $rub mocujacych

Niewystarczajace dokrecenie $rub mocujacych ma duzy wptyw na doktadno$¢ prowa-
dzenia szyn profilowych; ponizsze momenty dokrecajace zaleca sie dla odpowiednich
wielkosci $rub.

Tabela 2.26: Moment dokrecajacy $rub mocujacych wg DIN 912-12.9

Seria/wielkos¢ Wielkos¢ $ruby Moment obrotowy [Nm]  Seria/wielkos¢
EG15 M3 x 16 Vi HG35

HG15/ EG15U M4 x 16 b HG45

HG20 / EG20R Mbx 16 9 HG55

HG625 / EG25 / EG30R M6 x 20 13 HG65

HG30/ EG30U M8 x 25 30

2.1.15 Dtugos¢ szyn profilowych

HIWIN oferuje szyny profilowe o dtugosciach wg specyfikacji klienta. Aby uniknac
niestabilnosci korica szyny profilowej, wartos¢ E nie powinna przekroczy¢ potowy odstepu
pomigdzy otworami montazowymi (P). Rownoczesnie wartosé E1/2 powinna sie miescié w
granicach £1/2 min i E1/2 maks., tak by otwdr montazowy nie wytamywat sie.

Wzér 2.3

/ n = (liczba otwordw montazowych)
o — * L=(n-1)-P+E,+E,

T
,,,,,

Wielkosc¢ Sruby
M8 x 25
M12 x 35
M14 x 45
M16 x 50

Moment obrotowy [Nm]

30

120
160
200

Eq

Ep

Tabela 2.27: Maksymalne dtugosci szyn profilowych

L :catkowita dtugosc szyny profilowej [mm]
n :liczba otwordw montazowych
P :odstep pomiedzy dwoma otworami montazowymi [mm]
E1/2:0dstep od srodka ostatniego otworu montazowego
do kodca szyny profilowej [mm]

Saynal HGR15 HGR20" HGR25" HGR30 HGR35 HGR45 HGR55 HGR65
wielkosé EGR15 EGR20 EGR25 EGR30

Odstep miedzy otworami (P) 60 60 60 80 80 105 120 150
Evi2min 6 7 B 9 9 12 14 15
Et/2max B4 53 52 7 7 93 106 135
Maks. diugosc przy nieokreslonym R 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
wymiarze E1*

Maks. dtugos¢ dla E1=E2=P/2* 1920 3900 3900 3920 3920 3885 3840 3750

Jednostka: [mm]

*Przy maksymalnej dtugosci szyny wymiary £1/2 sa nieokreslone.
"Dl okreslonych wymiardw E1/2 dtugo$c szyny musi by¢ pomniejszona o odstep migdzy otworami P.

Uwaga: 1. Tolerancja dla E wynosi dla szyn standardowych 0 do -1 mm, przy taczeniach czotowych 0 do -0,3 mm
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary E1/2 wykonujemy maksymalng liczbe otwordw montazowych uwzgledniajac E1/2min
3. Szyny profilowe skraca sie do zadanej dtugosci. Bez podania wymiaréw E1/2 wykonywane sa one jako symetryczne.
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2.1.16 Wymiary serii HG

1. HGH-CA / HGH-HA

MX
o™
w
4-Mx¢ B B Mv
o™
: 20 - I =l =
= Do o= ¥
I — i ki - -
s = - : ; 1
< Li i — i S
’L &d " =
E P E
Szyna: HGR-R
Model Wymiary Wymiary wozka Wymiary szyny profilowej — Moment Ciezar
montazowe  [mm] [mm] = = statyczny
[mm] . =i =
E E @
£ 2 =
= = o —
= = = = S
S b S = = = = 2
T £ £ £ £ £ § =
H H N W B B C L L 6 ML T H H W H D h d P E & 2 2 F £ F E &
HGHISCA 28 43 95 34 26 4 26 394 614 53 M@s 6 85 95 15 15 75 53 45 60 * Mkl6 11380 25310 170 150 150 018 1.4
HGH20CA 30 46 12 44 32 6 36 505 775 12 M6 8 6 7 20 175 95 B5 6 60 * Msde 17750 /80 0 20 270 038 220
HGH20HA B0 652 922 2180 48840 480 470 470 039
HGH25CA 40 55 125 48 3% 65 3 58 8 12 M&® 8 10 13 23 n N 9 7 60 * M6a0 26480 56190 440 510 B0 067 320
HGHZ5HA 50 786 1046 3750 7000 670 880 880 0.49
HGH30CA 45 ¢ 16 60 40 10 40 70 974 12 M&A0 85 95 138 28 26 14 12 9 80+ MB25 38740 83060 1060 %50 850 114 44
HGH30HA 60 93 1204 470 N0130 1400 1470 14700 176
HGH35CA 55 75 18 70 50 10 50 80 1124 12 M8x12 102 16 196 34 29 14 12 9 80 * MSx25 49520 102870 1730 1200 1200 188 6.3
HGH35HA 721058 1382 60210 136310 2290 2080 2080 1.92
HGHASCA 70 95 205 8 60 13 60 97 1394 129 MIOXI7 16 185 305 45 38 20 17 14 105 * MI2a35 77570 155930 3000 2350 2350 354 1041
HGH45HA 80 1288 1712 94540 207120 4000 4070 4070 3.1
HGHSSCA 80 13 235 100 75 125 75 1177 1667 129 MI8 175 22 29 53 44 23 20 16 120 * Mikdd 114440 227810 5660 4060 4060 538  15.08
HGH35HA 9% 1558 2048 139350 301260 7490 7010 7010 5.49
HGHESCA 90 15 315 126 76 25 70 1442 2002 129 MI6XQ0 25 15 15 63 B3 26 22 18 150 * MieG0 163630 324710 10020 6440 6440 7.00 2118
HGH65HA 120 2036 259.6 208360 457150 14150 11120 11120 9.82

*patrz str. 36, tabela 2.27
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Prowadnice z szyna profilowa

HG, seria EG

HGL-CA / HGL-HA

Model

HGL15CA

HGL25CA
HGL25HA

HGL30CA
HGL30HA

HGL35CA
HGL35HA

HGL45CA
HGL45HA

HGL55CA
HGL55HA

38

Wymiary

montazowe

[mm]

2
36

42

48

60

70

o~

95
125

205

235

)

Wymiary wdzka

[mm]

86

100

105,8
97

1288
"7
155,8

< L
[
C
1
- i i <
20 © o 1] *@*J .
< I‘ —,
T B ‘ //// )
%—L | ] |
: = 7
?d
E
MY MZ
: : (& ©-)
% 5
Wymiary szyny profilowej — Moment Ciezar
[mm] = — statyczny
(_’.? E‘
E b <
E 2 2
z 5 S
g £ £ s £
L G Md H H W H D h d P E & 2 £ = = = £ &
614 53 Méxk 45 55 15 15 75 53 45 60 20 Mixl6 11380 26310 170 150 150 014 1,45
84 12 Moéx6 6 9 2 22 1M 9 7 60 20 Mox20 26480 56190 640 510 510 0,42 3.2
104,6 32750 76000 870 880 880 0,57
974 12 M8x10 65 108 28 26 14 12 9 B0 20 MBx25 38740 83060 1060 850 850 078 447
120,4 47270 110130 1400 1470 1470 1,03
N24 12 M8x12 9 126 34 29 14 12 9 80 20 MBx25 49520 102870 1730 1200 1200 114 6.3
1382 60210 136310 2290 2080 2080 152
1394 129 MI10x17 85 205 45 38 20 17 14 105 225 MI2x35 77570 155930 3010 2350 2350 2,08 10,41
7.2 94540 207120 4000 4070 4070 2,75
1667 129 MI12x18 12 19 53 44 23 20 16 120 30  MIl4x4d 114440 227810 5660 4060 4060 3,25 15,08
2048 139350 301260 7490 7010 7010 427



2. HGW-CC / HGW-HC

Model Wymiary
montazowe

[mm]

HGW15CC 24 43 16
HGW20CC 30 46 215
HGW20HC

HGW25CC 36
HGW25HC

HGW30CC
HGW30HC

HGW35CC
HGW35HC

HGW45CC 60
HGWA45HC

HGWS5CC 70 13
HGW55HC

HGW65CC
HGW65HC

55 173l
6 3
875 33
9.5 1375
435

90 15 535

*patrz str. 36, tab. 2.27

Wymiary wézka
[mm]

4738
63 53 b

9w 712 9
00 82 9
120 100 10
140 116 12

170 142 14

30
40

4b

b2

62

80

9%

110

L

39.4
505
65.2
b8
78.6
70

93

80
106.8
97
128.8
"7
155.8
144.2
203.6

CEEET ECERE W o [ SR M R E
FETYETTA?Y
preamny B & -Q’.-E? & _'% ¥ e
F & 8 By & Y
Eon e Rt Wl =3 F-oy B PR et
Technika liniowa
M
L
s/
M
L
oD = =l
ALl T
he M
z < EE
| e e| = 5
E P ES ps
Szyna: HGR-R
Wymiary szyny profilowej = Moment Ciezar
[mm] = |= statyczny
& =
E g S
E = =
z 5 =3
5 £ 3 = =
= 3 3 = e = PES =
L 6 M T T T, H H W H D h d P E & = = = = B = 5
614 53 Mb 6 89 69 45 55 15 15 75 53 4b 60 * Mix16 11380 25310 170 150 150 017 146
775 12 M6 8 0 95 6 7 20 175 95 85 6 60 * Mbxle 17750 37840 380 270 270 051 2N
922 21180 48840 480 470 470 0.2
84 12 M§ 8 14 10 6 9 22 2 M 9 7 60 * Mox20 20480 56190 640 510 510 078 3N
104.6 32750 76000 870 880 880  0.80
974 12 MI0 85 16 10 65 108 28 26 14 12 9 80 * MBx25 38740 83060 1060 850  8HO 142 44T
120.4 47270 110130 1400 1470 1470  1.44
124 12 M0 101 18 13 9 126 3 29 14 12 9 80 * MBx2b 49520 102870 1730 1200 1200 2.03 6.3
138.2 60210 136310 2290 2080 2080 2.06
1394 129 M12 151 22 15 85 206 45 38 20 17 14 106 * MIx35 77670 155930 3010 2350 2350 354 10.41
7.2 94540 207120 4000 4070 4070  3.69
166.7 129 M4 175 265 17 12 19 53 46 23 20 16 120 * Mlax4b 114440 227810 5660 4060 4060 5.38  15.08
2048 139350 301260 7490 7010 7010 5.96
2002 129 M6 25 375 23 15 15 63 B3 26 22 18 150 *  MI16xb0 163630 324710 10020 6440 6440 917 2118
259.6 208360 457150 14150 11120 11120 12.89
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Prowadnice z szyna profilowa
HG, seria EG

3. Wymiary HGR-T (mocowanie szyn profilowych od dotu)

|
/ :
\‘TYA‘\ / T T
T I /! 1
| o ] T
I ! !
i )LTJ{ ) )LTJ{
E | P | | E
L
Model Wymiary szyny profilowej [mm] Ciezar
W, He s H p E [kg/m]
HGR15T il 15 Mb 8 60 * 1,48
HGR20T 20 175 Mé 10 60 * 2,29
HGR25T 23 22 Mb 12 60 * 3,35
HGR30T 28 26 M8 15 80 * 4,67
HGR35T 34 29 M8 17 80 * 6,51
HGR45T 4h 38 M12 24 105 * 10,87
HGR55T h3 b M14 24 120 * 15,67
HGR65T 63 b3 M20 30 150 * 2,73

*patrz str. 36, tab. 2.27
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HIWIN.

Szyna profilowa, ptaska budowa Technika Liniowa

2.1.17 Wymiary serii EG

1. EGH-SA / EGH-CA

K1 K1

el
ST
kot
ST

G L L G
L1 L1
c
4-Mxl 2-Mxl
™
o Qf = o
/ ‘
)
@d !
N | w ; X
R E b EGH-CA EGH-SA e
Szyna: EGR-R
r— — B -
i - -
& 2 S s
Model Wymiary Wymiary wazka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] __ Moment statyczny Cigzar
montazowe s =
[mm] = = S
E B =
=N = =3
2 & = N - B
= g8_ 8 2 E E 3
H W, N W B B C L, L 6 ML K T H, H Wy b D H D P E & 22 2 £ £ £ =
EGHISSA 26 45 95 3 26 4 - 231 407 57 M6 148 6 55 6 15 125 6 45 35 60 * M6 535 940 008 004 004 009
—— 2% 398 514 1015 783 1619 013 010 010 015
EGH20SA 28 6 11 4 32 5 - 29 506 12 Ml 1875 75 6 6 20 155 95 85 6 60 *  Mile 723 1274 013 006 008 015
EGH20CA 2481 697 123 031 2103 022 016 016 02
EGH25SA 33 7 125 48 35 65 - 35 6101 12 M9 219 8 8§ 8 23 18 1 9 7T 40 * M0 1140 1950 023 012 012 025
EGH25CA B 5 8o 1615 1627 3240 038 032 032 041
EGH30SA 42 10 16 60 40 10 - 415 715 12 Mea2 2675 9 8 9 28 23 19 7 80 * M2 1642 2810 040 021 021 045
EGH30CA 0 701 100, 2105 BI0 446 068 055 055 076

*patrz str. 36, tabela 2.27

Szyna [kg/m]
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Prowadnice z szyna profilowa
Szyna profilowa, ptaska budowa

2. EGW-SC / EGW-CC

D oD &
G L L G
W L1 L4
B4 B C
4M 2-M
T 1 [
] Ge | oo e[ [ lefff ofle
T ! _:l — 7 ) \ T
1 « / == ‘
£ 7/ mas :
ad '
N WR £ P EGW-CC EGW-SC E
Szyna: EGR-R
Mx KMZN
&
& &
Model Wymiary Wymiary wézka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] Moment Ciear
montazowe statyczny
[mm]
T = S
E B g —
=1 2| 2 = B
H H N W B B C L L 6 M K T T, H H W b D h d P E & 2 £ = F £ 2 3
EGWISSC 24 45 185 52 41 55 - 231 400 57 M5 148 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 * M6 535 940 80 40 40 012 125
EGW15CC 26 398 568 1015 783 1619 130 100 100 021
EGW20SC 28 6 195 59 49 5 - 29 500 12 M6 1875 7 9 6 6 20 155 95 85 6 60 *  Mode 723 1274 130 60 60 019 208
EGW20CC 081 61 123 1031 2113 220 160 160 032
EGW25SC 33 7 25 73 60 65 - 355 590 12 M8 219 75 10 8 8 23 18 11 9 7 40 *  Mea0 1140 1950 80 120 120 03 247
EGW25CC %5 826 1615 1627 3240 380 320 320 059
EGW30SC 42 10 31 90 72 9 - 45 495 12 MO 2675 7 10 8 9 28 2 11 9 7 80 *  Mo25 1642 2800 400 210 210 042 43
EGW30CC 0700 9% 7.0 280 4746 680 550 B5O 104

*patrz str. 36, tabela 2.27
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3. Wymiary dla szyny EGR-U (duzy otwdr montazowy)

Model

EGR15U
EGR30U

4. Wymiary dla szyny EGR-T (mocowanie szyny profilowej od dotu)

Model

EGR15T
EGR20T
EGR25T
EGR30T

*patrz str. 36, tabela 2.27

HR

HIWIN.

Technika liniowa

.

$ruba montazowa szyny [mm]

M4 x16
M8 x 26

Wymiary szyny profilowej [mm]
WR HR D H

15 125 75 5.3
28 3 14 12

Wymiary szyny profilowej [mm]

WR HR
15 125
20 15,5
23 18
28 23

S h P
Mox 08P 7 60
Mox1P 9 60
Mox1P 10 60
M8x1.26P 14 80

Cigzar [kg/m]

E

* 1,23

* 4,13

Cigzar [kg/m]

1,26

2,15

279

447

43



Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

2.2 Prowadnica z szyna profilowa serii miniaturowej MG

2.2.1 Szczegolne wtasciwosci serii MGN

4. Stalowe kulki zabezpieczone sa w wdzku pretem
1. Mata, lekka, nadajaca sie do matych urzadzen

b.  Modele wymienialne dostepne sg w okreslonych klasach doktadnosci
2. Szyny oraz wozek ze stali nierdzewnej

3. Gotycki profil biezni przenosi obcigzenia we wszystkich kierunkach i jest
szczegdlnie sztywny i doktadny

2.2.2 Budowa serii MGN

zaslepka

system nawrotny

uszczelka zamykajaca

gniazdo smarowe

szyna profilowa

O System obiegu kulek: wdzek, szyna profilowa,
system nawrotny i pret

O Uktad smarowania: gniazdo smarowe dostepne jest
dla MGN15, mozna zastosowac praske smarowa

O Iabezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka zamyka-
jaca, uszczelka dolna (opcjonalnie dla wielkosci
12,15), zaslepka
(dla wielkosci 12,15)
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2.2.3 Szczegolne wtasciwosci serii MGW
Do szczegdlnych cech charakterystycznych szerokich, miniaturowych szyn profilowych
MGW naleza:

1. Szeroki ksztatt polepsza przejmowanie momentdw obciazeniowych

2. Gotycki profil biezni zapewnia wysoka sztywnos¢ we wszystkich
kierunkach

3. Stalowe kulki prowadzone sg w minikoszyczku, co zapobiega ich wypadaniu przy
zdejmowaniu wdzka z szyny profilowe

4. Wszystkie metalowe czesci wyprodukowane sg z odpornej na korozje stali nierdzew-
nej

2.2.4 Budowa serii MGW

O System obiegu kulek: wozek, szyna profilowa, system nawrotny i pret

O Uktad smarowania: gniazdo smarowe dostepne jest dla MGW15, mozna zastosowac
praske smarowa

O [Iabezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna (opcjonal-
nie dla wielkosci 12,15), zaslepka (dla wielkosci 12,15)

HIWIN.

Technika liniowa

szyna profilowa

2.2.5 Zastosowanie

Seria MGN/MGW moze by stosowana w wielu obszarach, np. w przemysle pétprzewod-
nikowym, w produkcji ptytek drukowanych, w technice medycznej, w robatach, urza-
dzeniach pomiarowych, w automatyce biurowej oraz w innych obszarach wymagajacych
zastosowania miniaturowych prowadnic.

2.2.6 Numery artykutu serii MGN/MGW

Prowadnice z szyng profilowa dzieli sie na modele wymienialne i niewymienialne.
Wymiary oby typdw modeli sa jednakowe. Modele wymienialne sg bardziej komfortowe,
poniewaz wozek oraz szyny profilowe mozna swobodnie wymieniac. Ich doktadnos¢
jest jednak nizsza niz w przypadku modeli niewymienialnych. Z powodu Scistej kontroli
zachowania doktadnych wymiaréw modele wymienialne stanowia dobry wybdr dla
klientow, u ktdrych szyny profilowe nie muszq by¢ instalowane parami na jednej osi.
Numer artykutu obejmuje wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie wstepne itd.

45



Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

1. Modele niewymienialne

m 12 : B o “ M U
\—\

Serie MGN i MGW Opcja: uszczelka dolna”
Wielkos¢: 7, 9,12, 15 Liczba szyn na o$?
Wykonanie M: stal nierdzewna
C: wozek standardowy
H: wozek do duzych obciazen
Liczba wézkéw na szyne Klasa doktadnosci: C,H,P
\ \
Dtugosc szyn (mm) Oznaczenie naprezenia wstepnego:
1F, 10, 71

2. Modele wymienialne
O Dznaczenie wozka MG

mn i ML

Serie MGN i MGW Opcja: uszczelka dolna”
Wielkos¢: 7,9,12, 15 M: stal nierdzewna
Wykonanie Klasa doktadnosci: C,H,P

C: wozek standardowy
H: wozek do duzych obciazen Oznaczenie naprezenia wstepnego:
IF, 10,7

O Dznaczenie szyny profilowej MG

Iilail R R1000 M
Serie MGN i MGW M: stal nierdzewna
Szyna profilowa Klasa doktadnosci: C,H,P

\ \
Wielkos¢: 7,9, 12,15 Dtugos¢ szyny (mm)

Uwaga: " Uszczelka dolna jest dostepna dla serii MGN i MGW o wielkosci 12, 15
! Cyfra 2 oznacza takze ilosc, tzn. jedna sztuka podanego powyzej artykutu sktada sie z jednej pary szyn.
W przypadku pojedynczej szyny nie podaje sie zadnej cyfry.
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2.2.7 Klasy doktadnosci 2. Modele wymienialne
Seria MG dzieli sie w zalezno$ci od doktadnosci na 3 Tolerancja wysokosci przy wielu zestawach par wykazuje
klasy: klasa normalna (C), wysokiej doktadnosci (H) roznice miedzy modelami wymienialnymi i niewymie-
i precyzyjna (P). Odpowiedni wybdr szyny profilowej nialnymi.
nastepuje zgodnie z wymaganiami maszyny, w ktdrej jest
ona stosowana. 3. Tolerancja rownolegtosci
Réwnolegtos¢ pomiedzy C a A oraz D a B zalezy od
1. Modele niewymienialne dtugosci szyny profilowej.

Wskazniki odnosza sie do wielkosci $rednich, ktdre
wyznaczane sq wedtug Srodkowej czesci kazdego bloku.

Tabela 2.28: Parametry doktadnosci dla modeli niewymienialnych

Klasa doktadnosci Normalna (C) Wysoka (H) Precyzyjna (P)
Tolerancja wysokosci H,, + 0,04 +0,02 +0,01
Tolerancja szerokosci N, + 0,04 +0,025 +0,015
Wariancja wysokosciH,, 0,03 0,015 0,007
Wariancja szerokosci N,, 0,03 0,02 0,01
Rownolegtos¢ powierzchni zqodnie z tabelg 2.49

wozka Cdo A

Réwnolegtos¢ powierzchni zqodnie z tabelg 2.49

wdzka D do B

Jednostka: [mm]
Tabela 2.29: Wskazniki doktadno$ci dla modeli wymienialnych

Klasa doktadnosci Normalna (C) Wysoka (H) Precyzyjna (P)
Tolerancja wysokosciH,| + 0,04 +(,02 + 0,01
Tolerancja szerokosci N, + 0,04 + 0,025 + 0,015
Wariancja wysokosci H,, 0,03 0,015 0,007
Wariancja szerokosci N, 0,03 0,02 0,01
Wariancja wysokosci H,,

(kilka zestawow) LU L L
Réwnolegtos¢ powierzchni

wozka Cdo A L L L
Réwnolegtos¢ powierzchni :

wézka D do B zgodnie z tabela 2.30

Réwnolegtos¢ powierzchni :

wéizka D do B zqodnie z tabel 2.30

U wartosc: tolerancji dla dowolnego wizka na dowolnej szynie Jednostka: [mm]

% dopuszczalne odchylenie wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkom wazkami, ktdre zatozone sa na pojedynczej szynie lub podzielone na pare szyn
9 dopuszczalne odchylenie wymiaru bezwzglednego migdzy kilkoma parami szyn

Tabela 2.30: Tolerancja rownolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa

Dtugos¢ szyny [mm] Klasa doktadnosci Dtugosc szyny [mm] Klasa doktadnosci

c H P c H P
-50 12 b 2 315-400 18 [ 6
50-80 13 7 3 400-500 19 12 6
80-125 14 8 35 500-630 20 13 7
125-200 15 9 A 630-800 22 14 8
200-250 16 10 b 800-1000 23 16 9
250-300 17 [ i 1000-1200 25 18 1

Jednostka: [pm] 47



Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

2.2.8 Napreienie wstepne
Seria MGN/MGW oferuje trzy klasy naprezenia wstepnego dla réznych zastosowari.

Tabela 2.31: Klasy napreienia wstepnego

Oznaczenie Naprezenie wstepne Klasa doktadnosci
IF 4-10 pm lekki luz CH
20 0 bardzo lekkie naprezenie wstepne C-P
VAl 0,02 Cy, lekkie naprezenie wstepne C-P
Tolerancja Klasa Seria/wielkos¢ Tolerancja Klasa Seria/wielkos¢
[pm] napreienia [um] napreienia

wstepnego MGNIMGW wstepnegg MGNIMGW

07 09 12 15 07 09 12 15

2.2.9 Wyposaienie przeciwpytowe

Uszczelki zamykajace znajduja sie standardowo na obu koricach wozka i zapobiegaja przedostawaniu sie pytu, co zapewnia doktadno$c i wysoka zywatnosc. Dolne uszczelki umiesz-
czone s3 po bokach wazka u dotu, co zapobiega przedostawaniu sig zanieczyszczen. Dolne uszczelki mozna zamdwic podajac oznaczenie ,+U", wraz z numerem artykutu modelu.
Dolne uszczelki sg dostepne opcjonalnie dla wielkosci 12 15, nie nadaja sie one do montazu dla wielkosci 7 i 9 z powodu ograniczonej przestrzeni montazowej H1. W przypadku
montazu dolnej uszczelki boczne powierzchnie montazowe szyny profilowej nie moga przekroczy¢ wartosci H1

|
M
I

Hy

Tabela 2.32: Przestrzen montazowa H,

Seria/wielkos¢ Dolna uszczelka H1 Seria/wielkosc Dolna uszczelka H1
MGN 7 - - MGW 7 - -
MGN 9 - - MGW 9 - -
MGN12 o /i MGW12 o 2,6
MGN15 o 3 MGW15 o 2,6

Jednostka: [mm]
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2.2.10 Wysokosc odsadzenia i zaokraglenie krawedzi

Tabela 2.33: Wysokosc odsadzenia i zaokraglenie krawedzi

Seria/ Maks. promien krawedzi
wielkos¢

r r2
MGN 7 0.2 0,2
MGN 9 0.2 0.3
MGN12 0.3 0,4
MGN15 0.5 0.5
MGW 7 0.2 0.2
MGW 9 0.3 0.3
MGW12 0.4 0,4
MGW15 0.4 0.8

Jednostka: [mm]

Tabela 2.34:

Szyna/wielkos¢
Odstep miedzy otworami (P)

E1/2 min.

E1IZ maks.

Maks. dtugosc przy nieokre-

$lonym wymiarze E1*
Maks. dtugosc dla
E1=E2=P/2*

Jednostka: [mm]

*przy maksymalnej dtugosci szyny wymiary E1/2 sa nieokreslone.

MGNRO7

15
b
10

600

585

Wysokosc
odsadzenia

H1

1.2
17
17
25
17
2
3

3

MGNRO09

20
b
15

1000

980

Wysokos¢

odsadzenia

H2

3

3

4

b

3

3

4

b
MGNR12"
25
b
20
1000
975

HIWIN.

Technika liniowa

2.2.11 Maksymalne dtugosci prowadnic z szyna profilowa

Aby unikna¢ niestabilnosci korica szyny profilowej w wypadku niestandardowych
dtugosci, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy odstepu pomiedzy otworami mon-
tazowymi (P). Jednoczesnie wartos¢ E,,, nie powinna by¢ nizsza niz E, , min. i nie wyzsza
niz £, maks.; w ten sposcb zapobiega sie ew. uszkodzeniu otworu montazowego.

l |

- ——HAH+H
' '
L

|
-
'
n

. B2 |

Wzor 2.4

catkowita dtugo$¢ szyny [mm]

:liczba otwordw montazowych

-0dstep pomiedzy dwoma otworami montazowymi [mm]
:odstep od $rodka ostatniego otworu montazowego do
korica szyny profilowej [mm]

m o =S —

12

MGNR15" MGWRO07 MGWR09 MGWR12"

40 30 30 40

6 6 b 8

34 2k 2 31
1000 600 1000 1000
960 570 960 960

! Dla okreslonych wymiardw E1/2 dtugos¢ szyny musi by¢ pomniejszona o odstep migdzy otworami P.

Uwaga: 1. Tolerancja dla E wynosi dla szyn standardowych 0,5 do -0,5 mm, przy taczeniu czotowym 0 do -0,3 mm
2. Typ .M" wykonany jest ze stali nierdzewnej

3. Jezeli nie zostaty podane wymiary E

12,

wykonujemy maksymalng liczbe otworéw montazowych uwzgledniajac £, min

MGWR15"

40
8
32

1000

960
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria MG

2.2.12 Wymiary dla serii HIWIN MGN/MGW

1. MGN-C / MGN-H
O MGN7, MGN9, MGN12

Model Wymiar
montazowy
[mm]
H HT N
MGN7C G 15 W
MGN7H
MGN9C 0 2 5%
MGN9H
MGN12C 13 3 75
MGN12H
MGN15C 16 4 85
MGN15H

*patrz str. 48, tabela 2.34

50

Wymiary wézka
[mm]

B1
25

25

35

35

i
¥

v =
SN

My

F3

My
=¥ *[=
G L
L M,
C

2D (1 i bR

] W W > @

=l =) |

1] /g H r

od f ¢ @

\ P e |

Wymiary szyny profilowej = - Moment statyczny Ciezar
[mm] = £ §
2 523 - = - B
SEZs 5= E E E F =E

1 L G 60 MxL H WR HR D h d P E SE 25 =28 ‘;; ;» = = 52
135 225 p08 M2x25 15 7 48 42 23 24 15 * M6 1000 1270 48 29 29 10 0.22
78 308 1400 2000 78 49 49 15
189 289 g08 MIx3 18 9 65 6 35 35 20 * MH8 1900 2600 12 75 75 16 0,38
299 399 2600 4100 20 19 19 26
N7 37 p08 M3Ix3b 25 12 8 6 45 35 26 * MH8 2900 4000 26 14 14 34 0,65
34 54 3800 6000 39 37 37 b4
267 421 4 M3 MIx4 3 15 10 6 4D 3b 40 * M3xI0 4700 5700 46 22 2 b9 1.06
434 588 6500 9300 75 59 59 92
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2. MGW-C / MGW-H
O MGW7, MGW9, MGW12

[kg/m]

o MGW1H
S L
W L1
B G M,
4-M x ¢——
o0 m
_ @ Q: ;:’// @ @
T I}r = 78 2 ‘ j S@ @2
f T ‘ S 9
N od
E P
Model Wymiar Wymiary wozka Wymiary szyny profilowej ] Moment statyczny Ciezar
montazowy [mm] [mm] - g =
[mm] S g £
W W N WB B C L L 6 6 ML H W W H Dh d P E 32 2= = £ £ £ § g
ShEN SiES i as | Bl = = 3
MGW7C 9 19 55 25 19 3 10 21 312 - 09 M3x3 185 14 - 52 6 32 35 30 * M6 1400 2100 16 73 73 20 05
MGW7H 19 308 4 1800 3200 239 158 158 O
MGWIC 12 29 6 30 21 45 12 275 399 - 10 M3x3 24 18 - 7 6 45 35 30 * M8 2800 4200 409 193 193 40 091
MGW9H B35 94 35 507 300 6000  Bh6 347 3T 5
MGW12C 14 34 8 40 28 6 15 313 461 - 918 M3x36 28 24 - 85 8 45 45 40 * MA® 4000 5700 717 283 83 T 149
MGW1ZH B 456 804 500 8400 1047 585 585 103
MGWISC 16 34 9 60 45 75 20 38 548 52 M3 Mix42 32 42 23 95 8 45 45 40 * MAI0 6900 9400 2032 578 578 143 286
MGW15H % 57 738 9100 14100 3048 125 125 215

*patrz str. 48, Tabela 2.34



Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG - Prowadnice wateczkowe

2.3 Wtasciwosci i zalety

W prowadnicach z szyng profilowa serii RG firmy HIWIN stosuje sie elementy prowa-
dzace w postaci wateczkow a nie kulek. Seria RG oferuje nadzwyczaj duzg sztywnos¢

i wysoka nosnosc. W jej konstrukcji zastosowano kat stykowy 45 stopni. Liniowa
powierzchnia stykowa w znaczacy sposdb redukuje odksztatcenia wskutek wystepuja-
cych obciazeri i w efekcie zapewnia duzg sztywnosc i nosnos¢ we wszystkich czterech
kierunkach obcigzenia. Prowadnica liniowa serii RG zapewnia duza wydajnosc, precyzje
wykonania i dtuzszy okres uzytkowania.

2.3.1 Optymalna konstrukcja

Analiza FEM umozliwita zdefiniowanie optymalnych konturdw szyny profilowej i wdzka
jezdnego. Prowadnice z szyng profilowa serii RG zapewniaja dzieki wyjatkowej konstruk-
¢ji rolkowego uktadu obiegowego swabodne ruchy linearne.

2.3.2 Duza sztywnos¢ 2.3.3 Wysoka nosnos¢

Prowadnice serii RG posiadaja rolki, ktdre sa wykorzystywane w charakterze elementéw  Dzigki ustawieniu rolkowego uktadu obiegowego pod katem 45 stopni prowadnica z

tocznych. W pordwnaniu do kulek rolki posiadaja wigksza powierzchnie stykowa, w szyna profilowa serii RG jest w stanie przyjac identyczne sity we wszystkich kierun-

rezultacie prowadnica rolkowa charakteryzuje sie wieksza no$noscig i sztywnoscia. kach. Seria RG posiada wieksza no$nosc przy mniejszej wielkosci w poréwnaniu do

Grafika przedstawia sztywnosc rolki i kulki o identycznej Srednicy. tradycyjnych prowadnic z szynami profilowymi, ktdre wykorzystuja kulki w charakterze
elementdw tocznych.

!
Q

!

Odksztatcenie

1"‘1#

Obciazenie
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2.3.4 Kontrola okresu uzytkowania

| il
<
Test
Tabela 2.3
Testowany model 1: RGH35CA Wyniki testu:
Klasa naprezenia wstepnego ZA Nominalny okres uzytkowania modelu
Maks. predko$c: 60 m/min wynosi 1000 km. Na koricu testu
Przyspieszenie: 16 nie byto zadnych oznak tworzenia
Skok: 0,56 m wzer6w korozyjnych na biezni i rolkach.
Smarowanie: Dodatkowe smarowanie co 100 km
(smarowanie smarem statym)
Obciazenie: 15 kN
Przebyta droga: 1135 km
Testowany model 2: RGW35CC Wyniki testu:
Klasa naprezenia wstepnego ZA Na koricu testéw nie byto zadnych
Maks. predko$c: 120 m/min oznak tworzenia wzeréw korozyjnych
Przyspieszenie: 16 na biezni i rolkach.

Skok:2m

Smarowanie: Doprowadzanie oleju: 0,3 cm®/h
Obciazenie: 0 kN

Przebyta droga: 15.000 km

Uwaga: Podane dane odnoszg sie do tego testu.

Technika liniowa

—
————
o ——
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

2.3.5 Budowa serii RG
O System obiegowy: wdzek, szyna profilowa, system przekierowania, bieznia rolkowa,
rolki

O Uktad smarowania: gniazda i adaptery smarowe
O (Ochrona przeciwpytowa: uszczelka zamykajaca, dolna listwa uszczelniajaca,
zaslepka, uszczelki podwojne i zgarniacz blaszany

system nawrotny

uszczelka zamykajaca wozek zaslepka
(uszczelki podwdjne i

zgarniacz blaszany)

szyna profilowa

gniazdo smarowe

rolki bieznia
dolna listwa
uszczelniajgca

2.3.6. Numery artykutow serii RG

Aby zachowac wysoka precyzje klasy H, prowadnice serii RG z szyng profilowa s3
dostepne tylko jako modele niewymienialne. Numery artykutow serii RG obejmuja
wymiary, model, klasa doktadnosci, naprezenie wstepne itd.usw.

wER c I : BN o« N r KK

Seria RG E2: wersja ze zbiornikiem
oleju
Ochrona przeciwpy-
Wykonanie towa 2 4 W
W: w’dzek z kotn.ierzem Szyny na
H: wozek wysoki 061
—— Klasa doktadnosci:
Wielkost H. P, P, UP
25, 30, 35, 45, 55, 65
Klasa naprezenia wstepnego: Z0, ZA, ZB
——
Klasa obciazenia
C: duze obciazenie Dtugosc szyny profilowej (mm)
H: bardzo duze obciazenie . o
Mocowanie szyny profilowej
Mocowanie wozka R:z gory
Az gory T: zdotu
C: z gory lub z dotu
) . ) Uwaga: " Cyfra 2 oznacza takze ilosc, to znaczy jedna sztuka wyzej podanego artykutu
Liczba wazkéw na szyne profilowg sktada sie z pary szyn. W przypadku pojedynczej szyny nie podaje sie zadnej
cyfry.

2Przy ochronie przeciwpytowej brak wartosci oznacza wykonanie standardowe
(tylko uszczelka zamykajaca i dolna listwa uszczelniajaca).

I1: uszczelka zamykajaca, dolna listwa uszczelniajaca i zgamiacz blaszany

KK: uszczelki podwdjne, dolna listwa uszczelniajaca i zgarniacz blaszany

DD: uszczelki podwdjne i dolna listwa uszczelniajaca
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2.3.6 Modele

2.3.6.1 Wersje wozka jezdnego

Dla prowadnic z szynami profilowymi HIWIN oferuje wézki o wysokiej budowie oraz
wdzki z kotnierzem. Dzieki niewielkiej wysokosci konstrukcyjnej oraz duzym powierzch-
niom montazowym wdzki z kotnierzem doskonale nadaja sie do obciazeri z wysokimi
momentami.

Tabela 2.36: Wykonania wozkow

Wykonanie Model Budowa

Wykonanie RGH-CA
wysokie RGH-HA

Wykonaniez  RGW-CC
kotnierzem RGW-HC

2.3.6.2 Rodzaje mocowania szyn profilowych
Oprdcz szyn z zamocowaniem standardowym z géry firma HIWIN oferuje takze modele z
mocowaniem od dotu.

Tabela 2.37: Rodzaje mocowania szyn profilowych

Mocowanie z gory

TR \ = ESEESE R TR U DR Rk E
oA o B i £ e B
|- 4 = N |
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Technika liniowa

Wysokos¢ (mm) Diugosc szyny  Typowe zastosowanie

40

80

36

70

Mocowanie z dotu

(mm)
100
i O Automatyka
O Technika transportowa
4000 O Obrabiarki CNC
O Wysokosprawne maszyny do ciecia
O Slifierki CNC
O Wtryskarki
O Frezarki bramowe
O Maszyny i urzadzenia wymagajace
100 wysokiej sztywnosci
O Maszyny i urzadzenia wymagajace
i wysokiej nosnosci
4000 O Maszyny do obrdbki elektroiskrowej
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria RG

2.3.7 Klasy doktadnosci

Seria RO dzieli sig w zaleznosci od doktadnosci na cztery klasy: klasa o wysokiej doktadnosci (H), klasa pre-
cyzyina [P, klasa superprecyzyjna (SP) i klasa ultraprecyzyjna (UP). Wybdr nastepuje zgodnie z wymaganiami

maszyny, w ktdrej sa stosowane prowadnice z szynami profilowymi.

Tabela 2.38 Wskazniki doktadnosci

Seria/wielkos¢
Klasa

Tolerancja wysokosci H,|
Tolerancja szerokosci N,

Réznica wysokosciH,,
Réznica szerokosci N,
Rownolegtos¢ powierzchni wozka jezdnego C do ptaszczyzny A
Réwnolegtos¢ powierzchni wozka jezdnego D do ptaszczyzny B

Tabela 2.39 Wskazniki doktadnosci

Seria/wielkos¢

Klasa

Tolerancja wysokosci H,|
Tolerancja szerokosci N,

Réznica wysokosciH,,
Réznica szerokosci N,

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka jezdnego C do ptaszczyzny A
Rownolegtos¢ powierzchni wozka jezdnego D do ptaszczyzny B

Tabela 2.40 Wskazniki doktadnosci

Seria/wielkos¢

Klasa

Tolerancja wysokosci H,,
Tolerancja szerokosci N,

Réznica wysokosciH,,
Réznica szerokosci N,

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka jezdnego C do ptaszczyzny A
Réwnolegtos¢ powierzchni wozka jezdnego D do ptaszczyzny B
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RG - 25, 30, 35
Klasa o wysokiej
doktadnosci

(H)

+0.04

+0.04

0.015
0.015

RG - 45, b5

Klasa o wysokiej
doktadnosci

(H)

+ 0.0

+ (.05

0.015
0.02

RG - 65

Klasa o wysokiej
doktadnosci

(H)

+0.07

+0.07

0.02
0.026

ne na pare szyn

Klasa precyzyjna
(P) zyjna
(SP)
0 0
- 0.04 -0.02
0 0
-0.04 -0.02
0.007 0.005
0.007 0.005
patrz tabela 2.41
patrz tabela 2.41
Klasa precyzyjna
(P) zyjna
(SP)
0 0
- 0.0 -0.03
0 0
-0.05 -0.03
0.007 0.005
0.01 0.007
patrz tabela 2.41
patrz tabela 2.41
Klasa precyzyjna
(P) zyjna
(SP)
0 0
-0.07 - 0.0
0 0
-0.07 - 0.0
0.01 0.007
0.015 0.01
patrz tabela 2.41
patrz tabela 2.41

U wartos¢ tolerancji dla dowolnego wazka na dowolnej szynie
2 Dopuszczalne odchylenie wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkoma wazkami, ktdre przyporzadkowane sa pojedynczej szynie ub podzielo-

Klasa superprecy-

Klasa superprecy-

Klasa superprecy-

Klasa ultraprecy-
zyjna
(uP)
0
-0.01
0
-0.01
0.003
0.003

Jednostka: mm

Klasa ultraprecy-
zZyjna
(uP)
0
-0.02
0
-0.02
0.003

0.006

Jednostka: mm

Klasa ultraprecy-
zyjna
(uP)
0
-0.03
0
-0.03
0.005

0.007

Jednostka: mm
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Tabela 2.41 Tolerancja réwnolegto$ci pomiedzy wézkiem a szyna profilowa
Dtugos¢ szyn (mm) Doktadnos¢ (pm)
H P SP up
~ 100 7 3 2 2
10 ~ 200 9 A 2 2
200 -~ 300 10 5 3 2
300 -~ 500 12 6 3 2
500 ~ 700 13 7 4 2
700 ~ 900 15 8 b 3
900 ~ 1100 16 9 6 3
1100 ~ 1500 18 1 7 b
1500 ~ 1900 20 13 8 b
1900 ~ 2500 22 15 10 b
2500 ~ 3100 25 18 [ 6
3100 ~ 3600 27 20 14 7
3600 ~ 4000 28 2 15 7
2.3.8 Napreienie wstepne
Kazda prowadnica z szyna profilowa moze mie¢ naprezenie wstepne. Uzywa sie w tym
celu wigkszych rolek. Prowadnica z szyna profilowa ma zazwyczaj ujemny odstep miedzy
bieznig a rolkami w celu zwiekszenia sztywnosci i precyzji. Prowadnice z szynami profi-
lowymi serii RG oferuja trzy naprezenia wstepne dla réznych zastosowan i warunkow.
Tabela 2.42
Oznaczenie Naprezenie wstepne Zastosowanie przy
20 lekkie naprezenie wstepne 0.02C-004C statym kierunku obcigzenia, uderzaniach i niskich wymogach doktadnosci
IA $rednie naprezenie wstepne 0.07C-0.09C wysokich wymogach doktadnosci
IB duze naprezenie wstepne 0.12C-0.14C wysokich wymogach sztywnosci i precyzji, wibracjach i uderzeniach
Uwaga: ~ 1..C"w kolumnie "Naprezenie wstepne” oznacza nosnosc dynamiczng
2. Klasy naprezenia wstepnego przy wymienialnych prowadnicach Z0, ZA. Przy prowadnicach niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.
20 ZA 1 ZB
Rysunek pokazuje zaleznos¢ miedzy sztywnoscia, oporem tarcia a nominalnym okresem
uzytkowania. W mniejszych modelach nie zaleca sie naprezenia wstepnego powyzej Steifigkeit
ZA celem uniknigcia skrdcenia okresu uzytkowania uwarunkowanego naprezeniem I
wstepnym.
Reibung
I
Lebensdauer
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

2.3.9 Wyposaienie przeciwpytowe

2.3.9.1 0znaczenie wyposazenia przeciwpytowego 2.3.9.2 Uszczelka zamykajaca i dolna listwa uszczelniajaca
Aby zam6wi¢ wymagane wyposazenie przeciwpytowe, podac oznaczenie umieszczone Podane wyposazenie zapobiega szybszemu zuzyciu wskutek wnikniecia wiérow metalo-
przy numerze artykutu do modelu. wych i pytu do wnetrza wézka.

Tabela 2.43: Wyposazenie przeciwpytowe

uszczelniajaca

i uszczelka zamykajaca
uszczelka zamykajaca garmiacz blaszany yKajg
bez oznaczenia: ochrona standardowa 11 (uszczelka zamykajaca + dolna listwa
(uszczelka zamykajaca + dolna listwy uszczelniajaca) uszczelniajaca + zgarniacz blaszany)

. uszczelka zamykajaca
zgarniacz blaszany

KK (uszczelki podwdjne + dolna listwa uszczelniajaca + zgarniacz blaszany) DD (uszczelki podwdjne + dolna listwa uszczelniajaca)
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2.3.9.3 Uszczelki podwdjne

Dzieki podwyzszonej efektywnosci zbierajacej wdzek jest lepiej zabezpieczony przed
przedostajacymi sie czasteczkami brudu.

Tabela 2.44 Wymiary uszczelki zamykajacej

Seria/wielkos¢ Numer artykutu
RG 25 RG-25-ES

RG 30 RG-30-ES

RG 35 RG-35-ES
2.3.9.4 Zgarniacz blaszany

Grubosc (t)

Zgarniacz blaszany chroni uszczelki przed gorgcymi widrami metalowymi i usuwa

wieksze czastki brudu.

Tabela 2.45 Wymiary zgarniacza blaszanego

Seria/wielkos¢ Numer artykutu
RG 25 RG-25-SC
RG 30 RG-30-SC
RG 35 RG-35-SC

2.3.9.5 Zaslepki do otwordw montazowych szyn profilowych

Grubosc (t,)

Ostony stuza do zabezpieczania otworéw montazowych przed widrami i zanieczyszcze-
niem. Ostony sq dotaczone do kazdej szyny profilowej.

Tabela 2.46 Wymiary zaslepek do otworéw montazowych szyn profilowych

Szyna

RGR 25
RGR 30
RGR 35
RGR 45
RGR 55

2.3.10 Opor tarcia

Sruba

Mo
M8
M8
M12
M14

Tabela pokazuje maksymalny opdr tarcia wozka.

Tabela 2.47 Opor tarcia uszczelek

Seria/wielkos¢
RG 25
RG 30
RG 35

Sita tarcia [N]
3.0
35
40

Numer artykutu

Tworzywo
sztuczne
Co

C8

EES S AR SRR WEDS PRI SERY I N
| N

Foco o

’ B N
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Seria/wielkos¢ Numer artykutu Grubosc (t,)
(mm)
RG 45 RG-45-ES 3.6
RG 55 RG-55-ES 3.6
RG 65 RG-65-ES b
Seria/wielko$¢ Numer artykutu Grubosc (t)
(mm)
RG 45 RG-45-SC 15
RG 55 RG-55-SC 15
RG 65 RG-65-SC 15
@D
@ (D) [mm] Wysokos¢ (H) [mm]
Mosiadz (opcja)
C6-M 1.3 15
C8-M 143 3.3
C8-M 14.3 3.3
C12-M 203 4.6
C14-M 235 b5
Seria/wielko$¢ Sita tarcia [N]
RG 45 )
RG 55 b.0
RG 65 7.0
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria RG

2.3.11 Tolerancja powierzchni montazowej

2.3.11.1 Tolerancja powierzchni montazowej szyny profilowej

Jesli wymagania w zakresie doktadnosci powierzchni montazowych w ponizszych
tabelach sg spetnione, zapewniona jest wysoka precyzja, sztywnosc i okres uzytkowania

prowadnic z szynami profilowymi serii RG.

O Tolerancja rawnolegtosci powierzchni referencyjnej (P)

(7] 0.010 Wymogi doktadnosci dla wszystkich
- powierzchni referencyjnych do zamocowania szyn

)| ;

N |

BN

/1P]
a
Tabela 2.48: Maks. tolerancja rownolegtosci (P) Jednostka: ym
Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
lekkie naprezenie wstepne (Z0) $rednie naprezenie wstepne (ZA) wysokie naprezenie wstepne (ZB)

RG25 9 7 b
RG30 1 8 b
RG35 14 10 7
RG45 17 13 9
RG55 2 14 11
RG65 27 18 14

O tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej (S )

Tabela 2.49: wspdtczynnik tolerancji wysokosci

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
lekkie naprezenie wstepne (Z0)
K 2.2x10*

52

S,=axK

S, Maks. tolerancja wysokosci
a: odlegtosc miedzy szynami
K: wspdtczynnik tolerancji wysokosci

$rednie naprezenie wstepne (ZA)  duze naprezenie wstepne (ZB)
1.7x10* 1.2x10*



Technika liniowa

2.3.11.2 Tolerancja wysokosci powierzchni montazowej wozkow

O Tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej przy rownolegtym stosowaniu S —bx42x10° S, Maks. tolerancja wysokosci
dwach Lub wigcej wdzkow (S,) 2 ' b: odlegtosc miedzy wézkami

Wymagania doktadnosci dla wszystkich powierzchni
/7] 0.010 ! o
referencyjnych do mocowania wazkow

| 07

+ oD + . ;
‘ ® ® S ®'4> RS '4*@
| b |
L [0.010[A]— 0.010[A]
0.010[A] //[0.010[B]

O Tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej przy rownolegtym stosowaniu
dwéch Lub wiecej wézkdw (S,)

E 0.010 Wymogi doktadnosci dla wszystkich powierzchni referencyjnych

do mocowania wizkow

Sa
D i i 0
C
//10.010] A]

S, Maks. tolerancja wysokosci

_ -5
S,=cx4,2x10 C: odlegtos¢ miedzy wozkami
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

2.3.12 Dane dla montaiu

2.3.12.1 Wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Niedoktadne wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni montazowych
wptywaja ujemnie na doktadnosc i moga prowadzi¢ do kolizji z profilem wdzka lub
szyny. W przypadku zastosowania zalecanych ponizej wysokosci odsadzenia i profili
krawedzi nie powinny wystapi¢ zadne problemy montazowe.

2

wozek
szyna
r
Tabela 2.50

Seria/wielkos¢ Maks. promien Maks. promien Wysokos¢

krawedzi krawedzi odsadzenia

szyna profilowa

r, [mm] r,[mm] E, [mm]
RG25 1.0 1.0 5
RG30 1.0 1.0 5
RG35 1.0 1.0 6
RG45 1.0 1.0 7
RG55 1.5 1.5 9
RG65 1.5 1.5 10

2.3.12.2 Momenty dociagajace dla srub mocujacych

Niewystarczajace dociggniecie $rub mocujacych bardzo ujemnie wptywa na doktad-
nos¢ prowadnicy z szynq profilowa. Zaleca sie nastepujace momenty dociagajace dla
poszczegdlnych rozmiardw $rub.

Tabela 2.51

Seria/wielkos¢ Wielkos¢ $ruby
RG25 M6x20

RG30 MBx25

RG35 MBx25

RG45 M12x3b

RG55 M14x4bh

RG65 M16x50
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ra
E;

Wysokos¢ Wysokosc w Swietle
odsadzenia pod wdzkiem
wozek
E, [mm] H, [mm]
5 5.5
5 6
6 6.5
8 8
10 10
10 12
Moment dociagajacy [Nm]
14
3
3
120
160
200
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2.3.13 Maksymalne dtugosci szyn profilowych

HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamdwionych przez klientdw. Aby uniknac
niestabilnosci koica szyny profilowej, wartos¢ E nie powinna przekroczy¢ potowy
odstepu

pomiedzy otworami montazowymi (P).

n (= liczba otwordw montaiowych)
ALY /% —_—

> L L L L 1 1 [
(4 'y
/> l; l;
E P E
L
Tabela 2.53
Seria/wielkos¢ RGR25 RGR30 RGR35 RGR45 RGR55 RGR65
Odstep miedzy otworami (P) 30 40 40 h2.5 60 75
Odstep do korica szyny profilowej (E) 20 20 20 225 30 35
Maks. dtugos¢ przy nieokreslonym 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000
wymiarze E1
Maks. dtugosc dla E1=E2=P/2* 3960 3920 3920 39375 3900 3900
*maks. dtugosc dla szyny jednoczesciowe Jednostka: mm

Uwaga: 1. Tolerancja dla E wynosi dla szyn standardowych 0 do -1 mm, przy taczeniach czotowych 0 do -0,3 mm
2. Jezelinie zostaty podane wymiary E, , wykonujemy maksymalng liczbe otwordw montazowych uwzgledniajac E, ,min
3. Szyny profilowe skraca sie do zadanej dtugosci. Bez podania wymiardw E, , wykonywane s one jako symetryczne.
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

2.3.14 Wymiary serii RG
1. RGH-CA / RGH-HA ( D
@ sl B
I
O Ogee slo| O
I ——
l S © D
6-Mxl C
w L
B B L,
i mt i = Ry m—
| \\7\$ FURH ‘V"/‘ ‘V"/‘ @
T ® T ® ==
1 | = !
- el o 1 | I
T | } | T —
N Wr od
E P E
My Mz
oo N . ~
— ®  ©
%F v % ogET o® @
4 4
Model Wymiary Wymiary wozka (mm) Wymiary szyny profilowej (mm) = = Moment statyczny Cigzar
montazowe = = -
(mm) o 8 =
§ & £ 5
= = R = = =
g 2 9o = = = = B8E
HH,NWBB,CL1LGMXLTHzHZWnHRDHdPEEE:é Eéééigé’
& .E =2 = = =5 = E 52
RGH25CA 40 55 125 48 35 65 35 665 979 12 M&x8 95 102 10 23 234 119 7 30 20 Mex20 27700 57100 758 605 605 055 3.0
RGH 25HA 50 81 1144 33900 73600 975 99 991 07
RGH30CA 45 6 16 60 40 10 40 71 1098 12 M8I10 95 95 138 28 28 14 12 9 40 20 M5 39100 82100 1445 1060 1060 (082 441
RGH 30HA 0 93 1318 48100 105000 1846 1712 1712 107
RGH35CA 55 65 18 70 50 10 50 79 124 12 M812 12 16 196 3% 302 14 12 9 40 20 M85 57900 105200 2170 1440 1440 143 6.06
RGH 35HA 72 1065 1515 73100 142000 2930 2600 2600 1.8
RGH4SCA 70 8 205 86 40 13 60 106 1532 129 MIx17 16 20 26 45 38 20 17 14 525 225 M35 92600 178800 4520 3050 3050 297 9.97
RGH 45HA 80 1398 187 116000 230900 6330 5470 5470 3.97
RGHS5CA 80 10 235 100 75 125 75 1255 1837 129 MIx18 175 22 275 53 4 23 20 16 60 30  Mikd5 130500 252000 8010 5400 5400 462 1398
RGH 55HA 9% 1738 232 167800 348000 11150 10250 10250 6.4
RGH6BCA 90 12 315 126 76 25 70 160 232 129 MIgx20 25 15 15 63 B3 26 22 18 75 35  MIek0 213000 411600 16200 11590 11590 8.33  20.22
RGH 65HA 120 223 295 275300 572700 22550 221700 22170 11.62
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2. RG6W-CC / RGW-HC

B, B
FIH (L] @$ ¢y ﬁ*f@ LT
= | |
| b
T o
N Wr
Model Wymiary Wymiary wézka (mm)

montazowe

(mm)

H H N W B B c L, L G
RGW25CC 36 55 235 70 57 65 45 40 645 979 12
RGW 25HC 8 o
RGW30CC 42 6 31 9 72 9 52 4 T 1098 12
RGW 30HC 03 1318
RGW35CC 48 65 33 100 8 9 62 52 79 124 12
RGW 35HC 106.5 1515
RGW45CC 60 8 375 120 100 10 80 60 106 1632 129
RGW 45HC 1398 167
RGWS5CC 70 10 435 140 116 12 95 70 1255 1837 129
RGW 55HC 1738 232
RGW65CC 90 12 535 170 142 14 110 82 160 232 129
RGW 65HC 23 29

M8

M10

M10

M12

M14

M16

-@m:

""”“5‘

o e;;c fi e e

?’ﬁ’f"é
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@ ©
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O Ogdle o0
— —
( D
ke 0
6-M C
C
G L
L4
oD ‘ ‘
o [ ol =
4] —— | | = ===
# = || J -
Y S
@d
E P E
Wymiary szyny profilowe;j (mm) - = = Moment statyczny ~ Ciezar
TTHHWHDHdPEéfﬁ”""EEE
SE 2 =2 £ F ¥ E §E
95 10 62 6 23 236 119 7 30 20 M&0 g0 5700 758 605 605 047 308
33900 73400 975 991 991 0.86
95 10 65 108 28 28 14 12 9 40 20 MBx25 39100 82100 1445 1060 1060 1.06 441
48100 105000 1846 1712 M2 142
12 13 9 126 3 302 14 12 9 40 20  M8x25 57900 105200 2170 1440 1440 1.61  6.06
73100 142000 2930 2600 2600 2.21
14 15 10 14 45 38 20 17 14 525 225 M12x3b 92600 178800 4520 3050 3050 322 9.97
116000 230900 6330 5470 5470 441
16 17 12 175 53 44 23 20 16 60 30  Ml4xéh 130500 252000 8010 5400 5400 518  13.98
167800 348000 11150 10250 10250 7.34
22 23 15 15 63 53 26 22 18 76 3b  MI6xb0 213000 411600 16200 11590 11590 11.04 20.22
275300 572700 22550 22170 22170 15.75
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

3. Wymiary RGR-T (montaz szyny profilowej od dotu)

y (%——E=;;§
P iy .
Vi
el p | e
L
Model Wymiary szyny profilowej [mm] Cigzar
w, H, 5 H P E [kg/m]

RGR25T 23 23.6 Mo 12 30 * 3.36
RGR30T 28 28 M8 15 40 * 4.82
RGR35T 34 302 M8 17 40 * 6.48
RGR45T 4 38 M12 24 b25 * 10.83
RGR55T b3 A M14 24 60 * 15.15
RGR65T 63 53 M20 30 75 * 21.24

*patrz str. 36, tabela 2.53
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Seria IG

2.4 Prowadnica z szyna profilowa z magne-
tycznym systemem pomiarowym serii MAGI
Magnetyczny system pomiaru drogi wykorzystywany jest
do liniowego pomiaru drogi w prostych zastosowaniach,
takich jak np. ograniczniki lub przestawianie reczne. Do
enkodera mozna podtaczy¢ wyswietlacz firmy HIWIN lub
wyswietlacz dostosowany do potrzeb klienta. Enkoder
odporny jest na olej, zabrudzenia, wibracje i wstrzasy.

Szczegolne wiasciwosci:

1. Magnetyczny enkoder liniowy zintegrowany z szyna
profilowa oszczedza duzo miejsca przy montazu

2. Wysoka sztywnos¢ i doktadnosc szyny profilowe;
i enkodera

2.4.1 Numer artykutu serii I

[~ KN - KN B

Ea

Technika liniowa

3. Czujnik i taSma magnetyczna ostoniete, co chroni
przed uszkodzeniami z zewnatrz

4. Bezkontaktowy czujnik pozycji o duze]
trwatosci

b. Pomiar pozycji na wigkszej dtugosci (szyna magne-
tyczna do 26 m)

6.Niezawodne funkcjonowanie, takze w trudnych warun-
kach (wilgoc, olej, pyt, wibracje, wysokie temperatury)

7. Rozdzielczos¢ czujnika pozycji do 5 pm

8. tatwy w montazu

N K NN N N

Inteligen‘_(na seria Dlugoéé kabla
szyn profilowych: 051,23
IGH 510m D P = Wskaznik pozycji
— (opcja)
Wyknpame wizka: E2: Wykonanie ze 10 = Konwerter sygnatu
W: wozek z kotnierzem zbiornikiem oleju ‘
H: wozek wysoki : . Napiecie robocze,
Labezpieczenie . tweiscial
Wielkosc?: przeciwpylowe: Rozdzielczosc: SY9nal \fve]sma
20,25, 30, 35, 45,55 ———— 1=5pm  Wyjscia:
L DD, 71, KK
Obciazenie: 0: wejscie 5V,
C: duze obcigzenie Liczha szyn profilowych wyjscie TTL
H: bardzo duze obciazenie nao$"
-1
Liczba szyn profilowych z taSma magnetyczna
—_
Mocowanie wozka:
A:zgéry Klasa doktadnosci: CH,P
C:z gory lub z dotu
1
Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA, ZB
_
taczna liczha wozkow
z czujnikiem dla wszystkich osi
Liczba wazkow na jedna os Dtugos¢ szyny profilowej [mm]
Mocowanie szyny profilowej:
R:z géry
T:zdotu
Uwaga:  "Cyfra 2 oznacza takie ilo$c, tzn. jedna sztuka podanego powyzej artykutu sktada sig z pary szyn.

W przypadku pojedynczej szyny nie podaje sie zadnej cyfry.

IWielkos¢ 20 z kablem o dtugosci 3 m moze by¢ dostarczona w krotszym czasie.
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria IG

2.4.2 Dane techniczne HIWIN MAGI-1G

Parametr

Rozdzielczo$¢ [pm]

Doktadnosc [pm]

Maks. predkos¢ przesuwu [m/min]
Zasilanie [V]

Pobdr energii

Sygnat wyjsciowy (impulsowy)

Temperatura robocza

Temperatura sktadowania

Maks. dtugosc szyny profilowej

IGH20

IGH25-55

Wspatczynnik rozszerzalnosci szyny magnetycznej
Rodzaj ochrony

68

Dane

b

+ (80 + 15 x L);L;dtugosc szyny magnetycznej [m]

80 (przy rozdzielczosci 5 pm)

5,24V +10%

2w

A, B, A, B roinica faz 90° + 10%;

Wyjscie: 5 VTTL

Szyna magnetyczna:0-50 °C, Czujnik: 0-70 °C, Konwerter: 0-50 °C
-5 doh0°C

2,5 m (maks. 25 m dla szyn profilowych z taczeniem czotowym)

4 m (maks. 25 m dla szyn profilowych z taczeniem czotowym)

16 x10-6 [mm/°C]

Szyna magnetyczna: IP 66, Czujnik: IP 66, Przetwornik sygnatu: IP 43
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Technika liniowa

2.4.3 Wymiary HIWIN MAGI-16

1. Typ IGHH CA/HA

L2 L G1

——@D1
c B1

T 1 K "I ] |
J ‘tD\ ‘LD\ ¢ 7@ z I @
= ] = e —— T
£ ﬁ =/ ‘ eI’ M Lel £
T =7} T i
! E N P \ E Wk N
Mix £
Model Wymiar mon- Wymiary wézka Wymiary szyny profilowej” [mm] = Ciezar
tazowy [mm] g %
[mm] é g = E
S 8 = £
5 82 § &
H H N W w L B B C L L 6 K D G K Kk Mxl T W H Mxi, P E 25252 &
IGHH20CA 30 5 12 4 515 883 32 6 3 527 205 12 71 b5 b3 71 11 Mbxo 8 20 175 Méex8 60 * 17750 37840 038 2.2
IGHH20HA 1026 0 2180 48840 039
IGHH25CA 40 65 125 48 565 9.1 3% 65 3 576 25 12 112 5 68 11 15 Méx8 8 23 22 M6xI12 60 * 26480 56190 0.67 3.2
IGHH25HA 141 50 766 32750 76000 0.9
IGHH30CA 4 7 16 60 68 1119 40 10 4 72 205 12 105 5 78 105 14 MBx10 8 28 26 M85 80 * 38740 83060 114 447
IGHH30HA 1329 0 9 47270 110130 116
IGHH35CA 5% 8 18 70 775 1239 50 10 50 82 205 12 15 5 88 16 17 M812 10 34 29 M&x16 80 * 49520 102870 1.88 6.3
IGHH35HA 1477 77 1058 60210 136310 192
IGHH45CA 70 10 205 86 923 1437 60 13 60 996 205 129 21 85 10 21 22 MIOxI7 15 45 38  MIx20 105 * 77570 155930 354 10.41
IGHH45HA 1771 80 133 94540 207120 3.1
IGHH55CA 80 13 235 100 107 1663 76 125 76 1158 205 129 22 85 11 22 22 MIXI8 17 53 4h  Ml4x24 120 * 114440 227810 5.38 15.08
IGHH55HA 2052 9% 1547 139350 301260 5.49
' Dostepna takze 2 mocowaniem z gory na bazie szyn HGR...R (wymiary str. 40) *patrz str. 36, tabela 2.27
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria IG

2. Typ IGHW CC/HC

G
G1 @D w
Wi Vo AM B,
-

/ _ o -
® | @ é@ﬁ‘ ‘ # 1 Fl
== = [\ = —- == T

@ W IE E —— i i
\‘\ ][ \‘:‘\
e e ] e
Mix &
Model Wymiar montazo-  Wymiary wézka Wymiary szyny profilowe;" [mm] 4 = Ciezar
wy [mm] [mm] E S —_
= = = =
S= 9 = 2
£F = § ¢
H W N W W L B BC L L 6 K M D G K K T T W H Mx, P E 22 25 2 &
IGHW20CC 30 5 215 63 50 883 53 5 40 527 205 12 71 M¢ 5 53 71 1 8 10 20 175 M4 60 * 17750 378 051 221
IGHW20HC 102.6 67 27180 48840 052
IGHW25CC 36 65 235 70 56 951 57 65 45 576 205 12 72 M8 5 68 7 1 8 14 23 22 M2 60 * 26480 56190 078 321
IGHW25HC 1141 76.6 32750 76000 080
IGHW30CC 42 7 31 9% 67 119 72 9 K 72 05 12 75 M0 5 78 75 11 8 16 28 2 MBS 80 * 3740 83060 142 447
IGHW3OHC 1329 93 4270 110130 144
IGHW3SCC 48 8 33 100 76 1239 62 9 62 8 205 12 8§ MO 5 88 9 10 10 18 3 29 M6 80 * 4950 102870 203 63
IGHW3SHC 147.7 105.8 60210 136310 2.06
IGHW4SCC 60 10 375 120 895 1437 100 10 80 996 205 129 11 M2 85 10 11 12 15 22 45 3% MIX0 105 * 77570 156930 354 1041
IGHWASHC 1771 133 9560 20720 369
IGHWSSCC 70 13 435 140 105 1663 116 12 95 1158 205 129 12 M4 85 11 12 12 17 26 53 44 M2 120 * 114440 227810 538 15.08
IGHWS5SHC 205.2 1547 139350 301260 596
"' Dostepna takze z mocowaniem z géry na bazie szyn HGR...R (wymiary str. 40) *patrz str. 36, tabela 2.27
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2.5 Elektronika obliczeniowa dla HIWIN MAGI-I6

O Do wyboru dostepne s3 dwa rdzne wykonania:
O Wskaznik pozycji
O Konwerter sygnatu

2.5.1 Wskaznik pozycii dla inteligentnej prowadnicy z szyna profilowa

Wskaznik pozycji

Parametr

Dtugos¢ pomiarowa [m]
Rozdzielczo$¢ [m]

Doktadnos$¢ [pm]

Doktadnos$¢ powtarzalnosci [pm]
Maks. predkosc przesuwu [m/sek.]
Napiecie przytaczeniowe [V/A]
Temperatura robocza [°C]
Temperatura sktadowania [°C]

Rodzaj ochrony
O Ustawiana kropka dziesigtna

O Przetaczanie cal/mm
O Wskaznik pozycji - wyswietlanie bezwzgledne/przyrostowe

Dane

maks. 10 (opcjonalnie: maks. 30)

5,10, 50, 100, 500, 1000

+ (80 + 15 x LJ;L = jednostka dtugosci skali [m]
+10

3 (przyspieszenie 2 g)

bV/TADC

0 dob0

-5do 70

Wskaznik/czujnik: IP 66

Wskaznik pozycji: IP 43
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria IG

2.5.2 Konwerter sygnatu dla HIWIN MAGI-1G

Konwerter sygnatu znajduje zastosowanie w pomiarach dtugosci przy pomocy sygnatu

wyjsciowego AB dla uzytkownikéw PLC lub systemdw sterowania.

Parametr

Dtugos¢ pomiarowa [m]
Rozdzielczo$¢ [pm]

Doktadnos$c [pm]

Doktadno$¢ powtarzalnosci [pm]
Maks. predkosc przesuwu [m/sek.]
Sygnat wyjsciowy AB

Maks. czestotliwosc wyjsciowa [kHz]
Napiecie przytaczeniowe [V/A]
Temperatura robocza [°C]
Temperatura sktadowania [°C]

Rodzaj ochrony

O Sygnat wyjSciowy AB
O Interfejs wyjsciowy dla rdznicowego pomiaru poziomu TTL
O Interfejs wyjsciowy dla poziomu TTL

72

Konwerter sygnatu

Dane

Maks. 10m (opcjonalnie: maks. 30m)
5/10

+ (80 + 15 x L);L = jednostka dtugosci skali [m]
+10

1.2 (przyspieszenie 1 g)

A.B Rdznica faz, 0.C.

64/32 (przy rozdzielczosci: 5/10)
HV/1ADC

0 dob0

-5do 70

Wskaznik/czujnik: IP 66

Wskaznik pozycji: IP 43



2.5.3 Wymiary

HIWIN.

Technika liniowa

powierzchnia montazowa

powierzchnia montazowa

i i —E- tadma magnetyczna _ L
CAR- N . CHll = &
b
— ] A
-
bl -
4 Tl .
.
@ EEE
E 4
i, | u-l:l =
Y 'l
(1/2/3)m, xx: dtugosé specjalna konwerter sygnatu
e E— ¥
o ‘,—f—ﬂ:
i e et L
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-, "t'_- i |
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M ' I | B i
LR na zewnatrz 6,1 = L 13 i
&b T
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pu wskaznik pozycji
L
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_ HWiN_ J 12l
= s - N i wa |

2.5.4 Obtozenie stykow wtyczki wyjsciowej MP_1

Sygnat

BND
DC5V

Styk

~ £/~ o w o —
Do Wl > =

B[]
Sygnaty wyjsciowe
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria IG

2.5.5 Przyktady zastosowania

Przytaczenie MP_1

DC 5V
J

IN
ve)
w

!
H>L B

~
@
|

2.5.6 System pomiaru drogi bez prowadnicy z szyna profilowa

O Samoprzylepng tasme magnetyczng mozna przyklei¢ bezposrednio na elemencie
konstrukcyjnym.
O Rysunek z wymiarami, patrz 2.5.3

Ta$ma magnetyczna Czujnik

ME-_

Dtugos¢ tasmy
magnetycznej (mm)
(do 10 m)

Dtugosc kabla (m):

01=1m

02=2m

03=3m

(do 10 m)

74

Wskaznik pozycji
(z zasilaniem)

Wskainik pozycji
z taSma magnetyczna

Konwerter sygnatu

- dla systemow pomiaru drogi

Rozdzielczos¢ Sygnat wyjsciowy
1=5pm 1=5V/TIL
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2.6 Prowadnica z szyna profilowa z magnetycznym systemem pomiarowym serii MAGIC
Magnetyczne systemy pomiaru drogi serii HIWIN MAGIC s3 dostosowane do pomiaru drogi w ruchu liniowym, a przy tym szczegélnie dla osi silnikow liniowych. Systemy pomiarowe
sktadaja sie z magnetycznego korpusu pomiarowego na stalowej taSmie nosnej oraz superptaskiej jednostki odczytujacej. Wytrzymata obudowa z doskonatym ekranowaniem
elektromagnetycznym oraz sygnatem wyjsciowym w czasie rzeczywistym czynig system pomiaru drogi HIWIN MAGIC trafnym wyborem do wymagajacych zastosowan. HIWIN MAGIC
IG ma specjalng konstrukcje umozliwiajaca zamontowanie gtowicy odczytujacej bezposrednio na wozku. Tasma pomiarowa jest wtedy zintegrowana z szyng prowadzaca.

(¢]
(¢]
(¢]
(¢]
(¢]
(¢]
(¢]

bezdotykowy pomiar za pomocq 1 Vpp - lub wyjscia cyfrowego
rozdzielczosc cyfrowa do 0,5 pm
jednostka odczytujaca oraz korpus pomiarowy sa odporne na pyt, wilgoc, olej oraz wiéry
jednostka odczytujaca z metalowa obudowa i achrong IP67
proste mocowanie i ustawianie

sygnat wyjsciowy w czasie rzeczywistym
specjalna obudowa do optymalizacji zgodnosci elektromagnetycznej

2.6.1 Numer artykutu serii HIG

HIGH
’—1

Inteligentna seria
szyn profilowych:
HIGH

Wykonanie wdzka:
W: wozek z kotnierzem
H: wézek wysoki

Wielkosc 2:
20

A

—_ 1

Obciazenie:

C: duze obciazenie

H: bardzo duze
obciazenie

Mocowanie wézka:
Az gory
C: z gory lub z dotu

P —
taczna liczba wozkow
z czujnikiem dla wszystkich osi

Liczba wozkéw na 0§

16[]0 A n/z

Ochrona przeciw-
pytowa:
DD, 72, KK

E2: Wykonanie ze
zbiornikiem oleju

Liczba szyn profilowych
na os"

-1
Liczba szyn profilowych z tasma
magnetyczna

Klasa doktadnosci: H

1
Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA, ZB

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej:
R:z gory
T:zdotu

Uwaga: " Cyfra 2 oznacza takze ilos¢, tzn. jedna sztuka podanego powyzej artykutu sktada sie z pary szyn.

W przypadku pojedynczej szyny nie podaje Sie zadnej cyfry.

' Wielkosc 20 z kablem o dtugosci 3 m moze byc dostarczona w krétszym czasie.

- I
Dtugosc kabla

01=1m
03=3m

[ ] |

20: analogowe bez
wtyczki

30: cyfrowe bez
wtyczki

40: analogowe z
wtyczka

50: cyfrowe
wtyczka
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria IG

Tabela 2.54: Dane techniczne magnetycznych systeméw pomiaru drogi HIWIN MAGIC i HIWIN MAGIC 16

Typ 1Vpp (analogowy) TTL (cyfrowy)

Wtasciwosci elektryczne

Specyfikacja sygnatu wyjsciowego sin/cos, 1 Vip Sygnaty kwadraturowe wedtug RS 422
Rozdzielczos¢ nieograniczona, okres sygnatu 1 mm Tum

Doktadnos¢ powtarzalnosci dwukierunkowej 0,01 mm 001 mm

Klasa £20pm /m +20 pm /m

Sygnat referencyjny* okresowy impuls indeksujacy w odstepie 1 mm
Napiecie robocze bV 5% bV 5%

Luzycie pradu zwykle 3b mA, maks. 70 mA zwykle 70 mA, maks. 120 mA
Maks. predkos$c pomiaru 10m/s Tm/s

Klasa ochrony 3, wedtug IEC 801

Wtasciwosci mechaniczne

Materiat obudowy najwyzszej jakosci stop aluminium, podstawa czujnika ze stali szlachetnej
Wymiary gtowicy czujnika MAGIC L xBxH: 51 mmx 27 mm x 18,5 mm

Wymiary gtowicy czujnika MAGIC IG Lx B xH: 39 mm x 43 mm x 24,4 mm (dodatkowo do wozka)
Dtugosc kabla Tm/3m/5m/10m

Min. promien zgiecia kabla 40 mm 40 mm

Klasa ochrony [P67 P67

Temperatura robocza 0°C do +50°C

Waga gtowicy czujnika MAGIC 80g 80g

Waga gtowicy czujnika MAGIC IG 80g 80g

MAGIC IG pasujacy do wozka Typ HGH20 i HGW20

* Do zastosowania z indukcyjnym tacznikiem zblizeniowym 8-14-0002 lub 8-14-0003
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2.6.2 Warianty analogowe i cyfrowe przytacza

Obtozenie kabla (w wariantach analogowych i cyfrowych)

Zastosowany zostat 8-zytowy kabel najwyzszej jakosci, nadajacy sie do prowadzenia w
systemach prowadzenia energii, kazdorazowo A, A i B, Boraz Z, Z parami skrecony oraz
podwadjnie ekranowany.

2.6.3 Formaty i wyjscia wariantéw analogowych sin/cos 1V,

Format sygnatu wyjsciowego sinus/cosinus 1V,,

Sygnaty elektryczne wedtug wejscia réznicowego kolejnych uktaddw elektroniki. Inter-

fejs HIWIN MAGIC (G 20) sinus/cosinus 1V, dopasowany jest sciéle do specyfikacji
Siemens. Dtugosc okresu sygnatu wyjsciowego sinusoidalnego wynosi 1 mm. Dtugos¢
okresu sygnatu referencyjnego wynosi 1 mm.

Vv
REF

+0,5
0,4

sin

0,2
0

-0,2

0,4
-0,5
-0,6

Napiecie

-0,8

-1
0 50 100 150 200 250 300 360

Sygnaty wyjsciowe w obrebie okresow skali (1000 pm) w stopniach (360° = 1000 pm)
2.6.4 Formaty i wyjscia wariantow cyfrowych TTL
Cyfrowe wyjscie TTL

O Sygnaty kanatu A i B przesunigte fazowo 0 90°
(wedtug specyfikacji RS422 wedtug DIN 66259)
Zalecany opornik obcigzenia Z = 120 V

Sygnaty wyjsciowe: A, AiB,Boraz Z,

Pojedynczy impuls referencyjny (opcjonalnie)
Definicja minimalnego trwania impulsu (opcjonalnie)

O0O0O0O

sygnat B

sygnat A

sygnat
(sygnat referencyjny)

0° 90° 180° 270° 360° 0°

i o

Technika liniowa

Zalecany uktad potaczen kolejnych uktadow elektroniki na wyjsciu sinus/co-
sinus 1V
pp

Kanat-B

Kanat referencyjny

Zalecany uktad potaczen kolejnych uktadéw elektroniki na wyjsciu cyfrowym TTL

> >
z0
120 Q
+
TR
zZ1
120Q

RS422 RS422

GND GND

Kanat-A Kanat-B

Kanat referencyjny
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria IG

2.6.5 Tasma magnetyczna

Tabela 2.55: Dane techniczne tasmy magnetycznej

Kod zamdwienia

(xxxx = dtugos$¢ [mm])

Klasa

Wspotczynnik rozszerzalnosci wzdtuznej
Okresy

Grubos¢

Tylko tasma magnetyczna

z ta$ma ostonowa ze stali szlachetnej
wraz z tasma klejaca

Szerokos¢

Dtugo$¢ maks.

Magnetyzm szczatkowy

Dtugos¢ bieguna (odstep miedzy biegu-
nem pétnocym a potudniowym)
Pojedyncze znaczniki referencyjne
Materiat

Ciezar

Uprzy 20 oC

(A)

8-08-0028-xxxx

+20 ym /m
11,5 x10¢K!
Tmm

1,75 + 0,05 mm
1,90 0,05 mm

10 £ 0,20 mm
100 m

> 240 mT
Tmm

opcjonalnie
Tworzywo sztuczne z czasteczkami baru i strontu
70 g/m

Ta$ma ostonowa ze stali szlachetnej

ok. 0,15 mm
10 mm
100 m

Stal szlachetna, tasma klejaca

Przyktad: Tasma magnetyczna osobno (A) bez taSmy ostonowej i zintegrowana z szyng prowadzaca (B) z tasma ostonowa ze stali szlachetne].
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2.6.6 Jednostki odczytujace
Jednostki odczytujace HIWIN-MAGIC

O zoptymalizowana dla zastosowania z silnikami liniowymi
O ta$ma pomiarowa oddzielnie

- 45 ~
3 gwint przelotowy M3 (2x)
) kabel taczacy 05,3
< wl [V AWN i
i —i Y.
= - \ ;
kierunek liczenia  pozycja gtowicy tasma magnetyczna
odczytujacej wraz z tasma ochronng
o |

13

Tabela 2.56 Numery artykutéw gtowic odczytujacych MAGIC

Sygnat wyjsciowy Index
1Vpp Multi-Index
TTL Multi-Index

Jednostka odczytujaca HIWIN MAGIC IG

O Ioptymalizowana do zastosowania z silnikami liniowymi
O Tasma pomiarowa zintegrowana z szyng prowadzaca
O Gtowica pomiarowa do zamontowania na wozku HGH20 lub HGW20

it b

Technika liniowa

13

wszystkie dane w mm

/&Lg

24,4 39

30 110,5

0,2
dystans

Numer artykutu

8-08-0120
8-08-0122

Wszystkie dane w mm
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HIWIN GmbH
Briicklesbiind 2

D-77654 Offenburg

Telefon +49 (0) 78193278 -0

Telefax +49(0) 78193278 -90

info@hiwin.de
www.hiwin.de
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www.hiwin.pl
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Telefon +36 (06) 1 786 6461
Telefax +36 (06) 1 789 4786
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www.hiwin.hu
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Telefon +41 (0) 55 225 00 25
Telefax +41(0) 5522500 20
info@hiwin.ch
www.hiwin.ch

HIWIN s.r.o.

Kastanova 34

CZ-62000 Brno

Telefon +420 548 528 238
Telefax +420 548 220223
info@hiwin.cz
www.hiwin.cz

HIWIN France

Linear Technology S.A.R.L.

Route de Bretoncelles
F-61110 Dorceau

Telefon +33 (2) 33 85 22 66
Telefax +33 (2) 33 25 32 35
info@hiwin.fr

www. hiwin.fr

HIWIN Technologies Corp.
No. 46, 37th Road
Taichung Industrial Park
Taichung 407, Taiwan
Telefon +886-4-2359-4510
Telefax +886-4-2359-4420
business@hiwin.com.tw
www.hiwin.com.tw

HIWIN Mikrosystem Corp.

No.7, Jingke Rd.

Nantun District

Taichung City 408, Taiwan

Telefon +886-4-2355-0110

Telefax +886-4-2355-0123
business@mail.hiwinmikro.com.tw
www.hiwinmikro.com.tw

HIWIN Corporation

3F. Sannomiya-Chuo Bldg.
4-2-20 Gok ri. Chuo-Ku
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Telefon +81-78-262-5413
Telefax +81-78-262-5686
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www.hiwin.co.jp

HIWIN Corporation
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1400 Madeline Ln.
Elgin, IL 60124, USA
Telefon +1-847-827 2270
Telefax +1-847-827 2291
info@hiwin.com
www.hiwin.com

Branch Office - West
46727 Fremont Blvd.
Fremont, CA 94548, USA
Telefon +1-510-438 0871
Telefax +1-510-438 0873
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