Ustawianie Optyki Lasera

Still working on this tutorial... (Ray Scott)

Poradnik do ustawiania luster lasera
Autor oryginatu Ray Scott - Rabbit Laser USA.

Ustawienie prawidtowego potozenia luster lasera jest bardzo wazne dla poprawnej pracy maszyny. Korekta
ustawien nie zabiera wiecej niz 15 minut. Maszyna catkowicie rozregulowana wymaga okoto trzech godzin regulacji
do ustawienia tuby lasera, mocowan, luster, glowicy tngcej i soczewki.

Metoda ta uzywana jest przez Raya Scotta i nie powinna by¢ traktowana jako jedyna stuszna. Metoda ta daje
doskonate i szybkie efekty z uzyciem minimalnego zestawu narzedzi. Po uwaznym przeczytaniu procedury
uzytkownik uzyskuje przewodnik kompletnej procedury ustawienia luster .

Overview:

Ustawianie luster wykonujemy w etapach. Procedura zaktada ze tuba emituje Swiatto prawidtowo, lustra sg czyste i
wolne od uszkodzen. oraz soczewka jest czysta i w dobrym stanie. Po wykonaniu tej procedury maszyna osiagnie
prawidtowe parametry pracy.

Materiaty:

Tasma maskujaca (szer. 5omm) - Wystarczajaca jest tasma malarska do nabycia w sklepach. Mozna uzywac
réwniez papieru transportowego. Obydwa materiaty majq staby klej i nie zawierajg tworzyw sztucznych. Dzieki temu
tatwo mozna znakowac¢ powierzchnie flamastrem (dtugopisem), = a jednoczesnie staby klej nie przywiera mocno do
uchwytow i znaczkniki mozna fatwo zdejmowac bez obawy pozostawienia resztek kleju.

Czerwony Marker - Bedzie uzywany do znakowania pozycji plamki. Jest doskonale widoczny przez cienkg warstwe
tasmy. Dzieki temu mozemy obserwowac pozycje plamki poprzednig i po zmianie.

Nozyczki - Do przycinania tasmy maskujacej do odpowiedniego rozmiaru.

Wkretak - do regulacji srub ustalajgcych potozenie luster.

Lakier do paznokci - uzywany do zablokowania $rub po operacji ustawiania luster.

Lustra nazywane sg jako pierwsze, drugie i trzecie w zaleznosci od potozenia od wylotu tuby lasera. Pierwsze jest
najblizej, trzecie potozone jest bezposrednio nad soczewka lasera.

Procedura:

Krok 1 - Upewnij sie ze tuba lasera zainstalowana jest prawidtowo . Opaski powinny by¢ dociagniete, ale nie za
mocno. Zbyt duzy docisk moze uszkodzi¢ tube lasera. Opaski typu "U" powinny by¢ dokrecone. Wkrety mocujace
baze powinny utrzymywac tube lasera w ustalonym potozeniu. Jezeli sSruby nie ustalajg stabilnej pozycji tuby lasera
cata operacja ustawiania luster nie bedzie skuteczna.

Krok 2 - Zamknij pokrywe. Wigcz maszyne. Upewnij sie ze woda jest pompowana w obiegu. Przesun gtowice
lasera w gorne lewe potozenie. Ustawia to lustra lasera w najmniejszych odlegto$ciach. Nastepnie = ustaw kawatek
drewienka pod gtowicg lasera i wcisnij przycisk "Laser" W ten sposéb upewnisz sie ze laser emituje Swiatto. Teraz
jest dobry czas na sprawdzenie konfiguracji w menu dla ustawienia wartosci mocy i czasu dla impulsu laserowego.
Moc powinno ustawi¢ sie w granicach 40 procent a czas okoto 40ms. Laser powinien emitowac impuls nazywany
réwiez "strzatem" w granicach 16-20W oraz 40 millisekund.
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Przy braku wzbudzenia (Swiecenia tuby) moze okazac sie ze tuba lasera jest uszkodzona. Moze réwniez wystgpi¢
uszkodzenie przy braku obiegu wody chtodzacej, a takze iskrzenie przy przewodzie wysokiego napiecia
(czerwonym)

Jezeli tuba lasera "strzela" prawidtowo, mozemy przystgpi¢ do procedury ustawiania. Jezeli nie - potrzebna jest
pomoc technika.

Krok 3 - Uzyj nozyczek i tasmy do wykonania paskow testowych i dodatkowych. Pasek testowy powstaje poprzez
sklejenie okoto 15 kawatkéw tasmy razem. W efekcie powstanie pasek o wymiarach okoto 50x80mm i 1,5mm
grubosci. Zasadg jest wykonanie "pokrywy" lustra ktérej laser nie przepali. Jezeli pasek jest zbyt cienki nastgpi jego
przepalenie, a dymy i opary ze spalonego kleju osiada na lustrze, brudzac je, a nawet moga uszkodzic.

TIP *** Zazwyczaj odwijam okoto 25cm tasmy i przyklejam ja do obudowy. Péniej tatwo moge przecig¢ taki kawatek
na trzy czesci i ztozy¢ je razem.
Uzyj nozyczek do pociecia tasmy na czesci. Utnij okoto 10 kawatkéw 35x50mm i okoto 20 kawatkéw 25x50mm.
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Krok 4 - Sprawdz czy wychodzace $wiatto lasera trafia na pierwsze lustro. Trudno bedzie ustawi¢ cokolwiek jezeli
promien nie trafi w pierwsze lustro.

Krok 5 - Umiesc¢ pasek testowy na drugim lustrze. Zwré¢ uwage na to by pasek nie dotykat powierzchni lustra.



Krok 6 - Uzywajac panelu operatora ustaw brame lasera na poczatku obszaru roboczego. Ustawia to pierwsze i
drugie lustro w najmiejszej odlegtosci.

Krok 7 - Zamknij pokrywe i nacisnij przycisk "laser". Zwré¢ uwage, czy laser zostawia $lad na celu. Naciskaj
przycisk "Laser" wystarczajacy ilos¢ razy, aby powstat slad kétka. Jego rozmiar moze wynosi¢ od 5 do 12mm. Jest
to uzaleznione od mocy lasera. Jezeli pojawi sie ptomien na papierze natychmiast go ugas. Upewnij sie, ze papier
nie jest przepalony i lustra sg czyste.

Krok 8 - Po wykonaniu znaczka na pasku przesun brame blizej w kierunku frontu maszyny. Oznacz czerwona linig
boki oraz goérna i dolng krawedz owalu. Kreski powinny wygladac jak w grze "kotko i krzyzyk".



Krok 9 - Zaklej matym kawatkiem tasmy oznaczenie czerwonej marki. Pozwoli to na obserwacje gdzie bedzie nowy
znacznik.

Krok 10 - Kolejny etap. Jezeli sadzisz, ze ustawianie bedzie bliskie konca, mozesz przesuna¢ brame catkowicie do
przodu maszyny. Przy zbieznosci nieprawidtowej laser nie trafi w poprzednig marke. Przy prawidtowym ustawieniu
luster marki pokryja sie. Przesun brame daleko od pierwszego lustra. Zamknij pokrywe. Nacisnij przycisk "laser”

aby wykonac¢ nowy znaczek.



Krok 11 - Podnies pokrywe i zobacz gdzie jest nowy znak lasera. Pamietaj o naklejeniu tasmy na drugim lustrze.
Jezeli znaki nie trafiajg w siebie bedzie trzeba zmieni¢ ustawienie pierwszego lustra. Czerwone znaki pomagajg w
odréznieniu starego i nowego znaku. Odréznienie ich jest czesto utrudnione.

Krok 12 - Ustaw kat pierwszego lustra tak aby swiatlo lasera trafiato w poprzedni znak. Jezeli znak jest za wysoko
reguluj gérnym wkretem w prawo. Regulacja ma by¢ powolna. Pamietaj ze 1/16 obrotu moze by¢ zbyt duzg
wartoscia. Jezeli znaczek jest z lewej strony obracanie dolnej lewej Sruby zgodnie z ruchem zegara przesunie
promien lasera w prawo.

Krok 13 - Po dokonaniu zmian w ustawieniu lustra musimy sprawdzi¢ rezulatat. Zdejmij kawatek przepalonej tasmy
i natoz nowy. Jezeli na starym kawatku jest nieprzepalone miejsce mozna go uzy¢ przykrywajac czerwone znaki
czystym kawatkiem.



Krok 14 - Wracamy do kroku 10. Zamknij pokrywe. Nacisnij przycisk "laser" kilka razy dla uzyskania nowego znaku.

Krok 15 - Powtarzaj kroki 10 do 14 az uzyskasz pokrycie znakdéw w zaznaczonym na czerwono zakresie. Jest to
czesto okreslane jako faza wstepna ustawiania. Jezeli znak z pierwszego strzatu (lustra blisko) i drugiego (lustra
daleko) zawieraja sie w odlegtosci 5-6mm mozna uznac tg faze jako zakonczona.

Krok 16 - Pierwsza os jest ustawiona. Os mozna uzna¢ za ustawiong jezeli $wiatto lasera trafia w obszar luster w
catym obszarze ruchu. Jest to punkt wyjscia do ustawiania drugiej osi. W tym celu nalezy ustawi¢ gtowice lasera w
srodku obszaru pracy.



Krok 17 - Na uchwycie drugiego lustra moga wystepowac sruby ze sprezyng. Nalezy je lekko dokreci¢ sciskajgc
sprezyny dla ustabilizowania potozenia lustra.
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Krok 18 - Umiesc¢ pasek testowy przed trzecim lustrem znajdujacym sie na gtowicy lasera.

Krok 19 - Przesun o$ X w lewo (do drugiego lustra). Wcisnij kilka razy przycisk "laser" aby wykona¢ nowy znak na
pasku.

Krok 20 - Przesun teraz o$ X w prawo.
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Krok 22 - Nat6z swiezy kawatek tasmy na wykonanym znaku.



Krok 24 - Skontroluj ustawienie.




Krok 25 - Réwniez tutaj mamy trzy $ruby ktérymi mozna recznie regulowaé potozenie lustra. Sruby pozwalajg
zmieniaé potozenie promienia na celu. Jezeli znak jest potozony za wysoko, lecz centralnie regulujemy Srubami
dolnymi. Przy potozeniu centralnym lecz zbyt nisko regulujemy gorne sruby. Dla potozenia niskiego z lewej
ustawiamy prawag gorng srube. Analogicznie dla potozenia dét/prawo regulacje wykonujemy gorng lewa sruba.
Podobnie - dla potozenia znaku centralnie w poziomie, ale z lewej - regulujemy prawg gorng i doing $rubg. Jezeli
przesuniecie jest w prawo - gorng i dolng lewa $ruba.




Krok 26 - Natoz swiezy kawatek tasmy aby sprawdzi¢ potozenie znaku lasera po zmianie ustawien Zamknij
pokrywe i naciskaj przycisk lasera aby sprawdzic lokalizacje plamki. Powtarzaj kroki 25 i 26 do czasu uzyskania
plamki w centum obszaru.
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Krok 29 - Przesun os$ X na srodek stotu. Zamknij pokrywe i nacisnij przycisk lasera raz lub dwukrotnie. Zobacz czy
znak lasera jest centralnie. Jezeli nie, powtarzaj kroki 25 i 26 az uzyskasz potozenie takie jak na zdjeciu.

Krok 30 - Zdemontuj uchwyt soczewki z gtowicy lasera. W pierwszej kolejnosci odtgcz przewdd wspomagania
powietrznego. Przewdd moze by¢ nasuniety na karbowany wystep z ktérego nalezy go zsuna¢. Jezeli wystepuje
szybkoztgcze, nalezy docisnac pierscien w kierunku obudowy i wysuna¢ przewod z mocowania. Po poluzowaniu
sruby mocujacej, wysun uchwyt soczewki w dot.

Krok 31 - Odke¢ gorng czes$¢ uchwytu soczewki aby uzyskac do niej dostep.



Krok 32 - Soczewka utrzymywana jest w uchwycie za pomoca gwintowanego pierscienia. Z maksymalng
ostroznoscia, trzymajac maty ptaski wkretak jak otdwek (aby nawet w przypadku zeskoku ostrza nie uszkodzi¢
soczewki) poluzuj i odkrec¢ pierscien mocujacy.
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Step 33 - Jezeli pod pierscieniem wystepuje podktadka gumowa, usun jg za pomocg igty, agrafki itp. ze szczegdlng
uwaga by nie zadrapa¢ soczewki.
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Krok 34 - Wyciagnij soczewke. Sprawdz jg pod katem wyszczerbien i zadrapan. Stosujac papier ryzowy lub ptatek
czystej bawetny (NIE STOSOWAC PLATKOW Z ZAWARTOSCIA WISKOZY) oraz czysty spirytus, lub czysty



aceton wyczysc soczewke.

Krok 35 - Wtz soczewke do uchwytu - krzywizng do géry (tak jak na zdjeciu).
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Krok 36 - Wi6z podktadke gumowag na miejsce.
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Krok 37 - Wtéz pierécien mocujacy i dokre¢ go delikatnie.



Krok 38 - Jezeli po mocowaniu soczewki wystepujg jakies pytki usun je dmuchajgc powietrzem pomocniczym z
wezyka na soczewke.
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Krok 39 - Po wyczyszczeniu soczewki dotgcz gérng czes¢ do uchwytu soczewki.

Krok 40 - Wsunh uchwyt soczewki w gtowice lasera na gteboko$¢ odpowiednig dla uzyskania wtasciwej odlegtosci



do ogniskowania plamki. Zwrd¢ uwage na potozenie ztgcza powietrznego - nie powinno przeszkadza¢ w ruchach
gtowicy. Nastepnie przykre¢ uchwyt soczewki i podtacz powietrze zwracajac uwage na prawidtowe utozenie wezyka
powietrznego.

Krok 41 - Za pomocg noza zaznacz na uchwycie kreske obrazujaca gtebokos¢ wsuniecia uchwytu w gtowice
lasera. Pozwoli to szybko ustawi¢ prawidtowo uchwyt przy kolejnym czyszczeniu soczewki.

Krok 42 - Przesun stot tak, aby maszyna byta poza wysokoscig ogniskowej i przyklej kawatek tasmy pod wylotem
soczewki.



Krok 44 - Zamknij pokrywe i nacisnij przycisk lasera.
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Krok 45 - Uzywajac kawatka plexi sprawdz czy plamka wychodzi centralnie w osi Y.



Krok 46 - Uzywajac kawatka plexi sprawdz czy plamka wychodzi centralnie w osi X.

Krok 47 - Podnies stot tak aby tasma maskujgca znalazta sie w ognisku soczewki. Zamknij pokrywe i nacisnij
przycisk lasera jednokrotnie. Sprawdz czy plamka jest potozona centralnie. Jezeli jest za wysoko reguluj lewg dolng
i gorng $ruba. Jezeli jest za nisko pokre¢ dolng i gorng prawg srubg. Dla potozenia z lewej - reguluj gérnymi
Srubami, z prawej - dolnymi.
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