Fig.
f9 8.07.12.2

6.07.12.2 Zespol pochylania frezu poziomego (+/- 6°)

UWAGA
Nastepujace operacje musza by¢ wykonane na zatrzymanej maszynie, pamietaé nalezy o
odci¢ciu energii elektrycznej oraz zasilania pneumatycznego.

UWAGA
Dla wykonania tych operacji konieczne jest zaopatrzenie si¢ w Srodki ochrony osobistej
zgodnie z normami obowiazujacymi w danym kraju.

Zespot frezu poziomego pochylany jest automatycznie za pomocg cylindra pneumatycznego

A (fig.. 6.07.12.2) uruchamianego przez sterowanie numeryczne maszyny, ale dla

wyregulowania o ile stopni ma si¢ przemiescic¢, nalezy:

- Poluzni¢ nakretki B.

- Wyregulowac¢ $ruby C, przesuwajace frez, sprawdzajac nachylenie na noniuszu kotowym D.
W ten sposob uzyskuje si¢ pozadang rotacje.

- Dokreci¢ nakretki B.

UWAGA
Wystepuje zagrozenie przecigciem lub otarciem spowodowanymi narzedziami w ruchu,
jezeli nie sq przestrzegane powyzsze wskazowki

UWAGA

Wystepuje zagrozenie zniszczeniem i wyrzuceniem narzedzia lub jego czesci, jezeli nie sa
przestrzegane powyzsze wskazowki.
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