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N – moc przenoszona przez przekładnię, kW 
M1 – moment przenoszony przez wałek 1, na którym osadzone jest koło 1 (zębnik), Nm 
n1 – prędkość obrotowa koła 1 (zębnika, wałka 1), obr/min 
 
 

     zozj,pz xxx ⋅=     (10.41) 
 

xz – zmęczeniowy współczynnik bezpieczeństwa 
xp – współczynnik uwzględniany w przypadku napędu dużych mas za pomocą kół niezbyt dokładnych oraz 
przy częstych rozruchach 
xzj, xzo – współczynniki bezpieczeństwa dla cyklu odzerowotętniącego i obustronnego 
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Cc – współczynnik zależny od liczby cykli obciążeń 
Zgj, Zgo – granice długotrwałej wytrzymałości zmęczeniowej materiału zęba dla cyklu odzerowotętniącego i 
obustronnego 
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N – moc przenoszona przez koło zębate, kW 
Cp – współczynnik przeciążenia 
Cv – współczynnik nadwyżek dynamicznych 
ψ – współczynnik szerokości wieńca 
z1 – liczba zębów koła 1 (zębnika) 
n1 – prędkość obrotowa koła 1 (zębnika, wałka 1), obr/min 
kgj, kgo – naprężenia dopuszczalne, MPa 
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Cmα – współczynnik uwzględniający sprężystość materiałów zębów  

(stal+stal: Cmα=478.1 N /mm) 
E1, E2 – moduły Younga dla materiałów współpracujących kół, MPa 
α0 – nominalny kąt zarysu 
 

z12 izz ⋅=     (10.1) 
 
z2 – liczba zębów koła 2 (koła zębatego) 
z1 – liczba zębów koła 1 (zębnika) 
iz – przełożenie przekładni zębatej 



 

zc

djoHcH
dH x

ZCC
k

⋅⋅
=     (10.45) 

 
kdH – dopuszczalne naprężenia na naciski kontaktowe wg Hertza, MPa 
CcH – współczynnik liczby cykli obciążenia powierzchni zęba 
CoH – współczynnik uwzględniający lepkość oleju 
xzc – współczynnik bezpieczeństwa na naciski powierzchniowe 
 
po obróbce szlifowaniem:   xzc = 1.1· (0.111·10-4·Rm+1) 
po obróbce frezowaniem lub struganiem: xzc = 1.1· (0.114·10-4·Rm+1.05) 
 
Rm – granica wytrzymałości materiału koła 1 (zębnika), MPa 
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b – szerokość wieńca koła zębatego, mm 
ε – stopień pokrycia dla przekładni 
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ε1 – stopień pokrycia dla przekładni o przełożeniu 1:1 i liczbie zębów z1 (odczyt z Rys. I-55) 
ε2 – stopień pokrycia dla przekładni o przełożeniu 1:1 i liczbie zębów z2 (odczyt z Rys. I-55) 
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v – liniowa prędkość punktów leżących na średnicy podziałowej koła 1 (zębnika) 
m0 – moduł nominalny, mm 
z1 – liczba zębów koła 1 (zębnika) 
n1 – prędkość obrotowa koła 1 (zębnika, wałka 1), obr/min 
 
 

0mb ⋅ψ= [mm]   (10.43) 
 
b – szerokość wieńca koła zębatego, mm 

 

 


