PROGRAM KURSU
PROGRAMOWANIE I OBSŁUGA OBRABIAREK STEROWANYCH NUMERYCZNIE (CNC)
90 godz.
ZAJĘCIA TEORETYCZNE z zakresu CNC: 10 godz.
Rysunek techniczny: 5 godz.:

· linie rysunkowe; podziałki i tabliczki rysunkowe;

· widoki i przekroje, rzutowanie, kłady;

· odchyłki wymiarowe; klasy dokładności;

· tolerancja położenia i kształtu, kierunku, bicia;

· chropowatość powierzchni; czytanie rysunku.
Metody i pomiary warsztatowe: 5 godz.:

· przyrządy suwmiarkowe;

· przyrządy mikrometryczne;

· przyrządy czujnikowe;

· metody pomiarów;

· pomiary wymiarów zewnętrznych; pomiary wymiarów wewnętrznych;

· pomiary wymiarów mieszanych; pomiary kątów i stożków;

· pomiary odchyłek kształtu, położenia, bicia i kierunku.

ZAJĘCIA PRAKTYCZNE z zakresu CNC: 80 godz.

w tym:
Programowanie i obsługa tokarki CNC – 40 godz.:
Symulacja komputerowa obróbki toczeniem na bazie programu SINUMERIC 810T – 12 godz.

· wprowadzenie do sterowania SINUMERIC 810T – funkcje programowania,

· tworzenie programu obróbki wałka z wykorzystaniem funkcji G0, G1,

· tworzenie programu obróbki wałka z wykorzystaniem funkcji G2, G3, G40, G41, G42,

· tworzenie programu obróbki wałka z wykorzystaniem pozostałych funkcji,

· tworzenie programów, modyfikacja, wykonanie rowków.
Obsługa tokarki – wprowadzenie – 2 godz.

· tokarka sterowana numerycznie EMCO PC TURN 120 – zalecane bhp, włączanie maszyny,

· budowa, dane techniczne,

· charakterystyka układu sterowania SINUMERIC 810,

· klawiatura sterowania,

· ćwiczenia.
Obsługa tokarki - elementy obsługi – 4 godz.

· punkty odniesienia tokarki,

· zestawienie rodzajów pracy,

· przesunięcie punktu zerowego maszyny,

· zarządzanie programem,

· uruchomienie obróbki

Obsługa tokarki - mocowanie i wprowadzanie danych narzędzia – 6 godz.

· określenie danych narzędzi,

· położenie ostrza noża,

· ćwiczenia.
Obsługa tokarki - programowanie obróbki części – 6 godz.

· pisanie programu obróbki wybranej części,

· mocowanie i ustawienie narzędzi.
Obsługa tokarki -  wykonywanie korekcji narzędzi dla wybranego detalu – 4 godz.
Obsługa tokarki -  wykonywanie gotowego wyrobu wg rysunku – 6 godz.

Programowanie i obsługa frezarki CNC – 28 godz.:
Symulacja komputerowa obróbki frezowaniem na bazie programu SINUMERIC 810M – 10 godz.

· wprowadzenie do sterowania SINUMERIC 810M – funkcje programowania,

· tworzenie programu obróbki z wykorzystaniem funkcji G0, G1, G2, G40,

· tworzenie programu obróbki elementów z wykorzystaniem funkcji G2, G3,

· tworzenie programu obróbki elementów z wykorzystaniem pozostałych funkcji i ich modyfikacja,

· tworzenie programu elementów z wykorzystaniem cykli L900, L906, L81.
Obsługa frezarki -– wprowadzenie – 2 godz.

· frezarka sterowana numerycznie – zalecane bhp, włączanie maszyny,

· budowa, dane techniczne,

· charakterystyka układu sterowania SINUMERIC 810M,

· klawiatura sterowania,

· ćwiczenia.
Obsługa frezarki -  elementy obsługi – 2 godz.

· punkty odniesienia frezarki,

· zestawienie rodzajów pracy,

· uruchomienie obróbki,

· przesunięcie punktu zerowego maszyny.
Obsługa frezarki - mocowanie narzędzi i określenie danych narzędzi – 5 godz.

· określenie danych narzędzi,

· położenie ostrza noża,

· ćwiczenia.
Obsługa frezarki - programowanie obróbki części i uruchamianie programów – 6 godz.

· pisanie programu obróbki wybranej części,

· mocowanie i ustawienie narzędzi.
Obsługa frezarki -  wykonywanie gotowego wyrobu wg rysunku – 3godz.

Podstawy programowania i obsługi pionowego centrum obróbkowego – 12 godz.
Obsługa pionowego centrum obróbkowego – wprowadzenie – 2 godz.

· pionowe centrum obróbkowe DMC-635V sterowana numerycznie – zalecane bhp, włączanie maszyny,

· budowa, dane techniczne,

· charakterystyka układu sterowania Heidenhain TNC 530

· klawiatura sterowania,

· ćwiczenia.

Obsługa pionowego centrum obróbkowego - elementy obsługi – 4 godz.

· punkty odniesienia,

· zestawienie rodzajów pracy,

· ustalanie punktu zerowego przedmiotu obróbki,

· zarządzanie magazynem narzędzi,

· określenie danych narzędzi.

Obsługa pionowego centrum obróbkowego - programowanie obróbki części – 4 godz.

· pisanie programu obróbki wybranej części,

· mocowanie i ustawienie narzędzi.

Obsługa pionowego centrum obróbkowego - wykonywanie gotowego wyrobu wg rysunku –2godz.
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