Tworzenie narzedzi

Narzedzia standardowe

Tworzenie narmzia w EdgeCAM odbywa sipoprzez wpisanie odpowiednich
parametréw definiace to narzdzie. W tym celu naley wywotaé okno magazynu nagdzi i
wybrat pozycg Dodaj (rys.1).
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Na karcieOgolniewybieramyTyp narzdzia, jaki bedziemy definiowd, oraz m.in. jego
Opis KomentarzNr narzdziai Nr korektora Parametry teasprzeniesione do kodu NC.
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* Opis narzdzia —nazwa nargdzia pod jak wyswietlane lgdzie w magazynie,
» Komentarz -dodatkowy opis narzizia,

* Typ narzdzia —opcja umaliwiajaca przypisanie nagdzia do konkretnej grupy (frez

walcowy, frez zaokglony, itd.),
» Specyfikacja -ekresla lokalizacg pliku (np. .txt), z opisem natdzia,
* Numer nargdzia —pozycja nargdzia w magazynie,
¢ Numer korektora -aumer korektora nagdzia (nasrednicy),
* Kod grupy —przypisanie nakgizia do dodatkowej grupy,
* ID kodu -przypisanie nargzia do dodatkowej grupy,
* Numer rejestru -nrumer korektora nagdzia (na dtugéci),
* Priorytet —opcja stdaca do sortowania nagdzia,

» Obrbébka zgrubna nformacja okrélajaca do jakiej obrobki przeznaczone jest dane

narzdzie (informacja dla programisty),

» Obrbébka wykacz.- informacja okréajaca do jakiej obrébki przeznaczone jest dane

narzdzie (informacja dla programisty),

* Widoczny na ficie — okresla czy dane naezizie ma by wyswietlone na kcie w

magazynie nakglzi czy te nie,
+ Kierunek wrzeciona -okrela kierunek wrzeciona.



Na karcieGeometriadefiniuje s¢ parametry geometryczne frezu.slalostpnych
parametrow zalegy od typu frezu, jaki wczmiej wybralémy. Na tym etapie projektowania
moze on by w kazdym momencie zmieniony. Bryta nadzia pokazuje giw okienku
podghdu natychmiast po wpisaniu pierwszego parametkimjgestSrednica Na tej karcie
definiujemy réwnie typ frezu (prawy, lewy) oraz ustawieniazonka W odr&nieniu od
trzonka czs¢ skrawagca narzdzia widoczna jest w kolorzadttym.

Kolejne pozycje oznaczaj
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« Srednica —okresla $rednia narzdzia,

* Promiei naraza —okresla promiéi naraza narzdzia,

» Dtugosé —okresla diugaé czesci roboczej nargzia,

» Liczba ostrzy -okresla ilos¢ ostrzy skrawajcych w narzdziu,

* Typ narzdzia —narz:dzie lewe/nargdzie prawe,

» Ostrza czotowe ekreslenie czy nargdzie posiada ostrza czotowe czy nie,

» Chiodziwo wewgtrzne —opcja zadczona oznaczze narzdzie mae by chtodzone
od wewnmntrz,

* Max gkboka¢ —max. gkbokas¢ na jakh moze wepé narzdzie, bokiem freza,

* Kgqgt wejcia —pozycja okrélajaca max, bezpiecznyakwejscia narzdzia w materiat,

* Trzonek diugé’ — okresla dlugaé trzonka,

» Trzoneksrednica— okréla srednice trzonka. eli pozycja nie jest wypetniona,
srednica trzonka jest taka sama §aidnica czsci roboczej narazia,

» Grafika— opcja staaca do definiowania nagdzi specjalnych.



Podstawowe parametry nadzia przedstawia rys.4
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Na karcieOprawkawybiera s¢ oprawle narzdzia z biblioteki (przyciskiem z trzema
kropkami) oraaNyseg oprawki od trzonka nagdzia. Warté¢ wysiegu powinna by
rowna lub mniejsza od wada Diugosci trzonka (kartaGeometrig.
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W swojej bazie, EdQgeCAM posiada zbiér standardowgmtawek, ktore mona dohczy¢
do narzdzia w celu uzyskania lepszego efektu wizualizaginoduleSymulacja.

Poszczegolne pozycyaktadki, oznaczaj
* X ptytki —pozycja umaliwiajaca przesuricie narzdzia z osi X,

* Y piytki - pozycja umgliwiajaca przesuricie narzdzia z osi Y,
o Z plytki —pozycja ktora okrda wysunecie narzdzia z oprawk z grafiki wrzeciona,

liczona od czota wrzeciona do ostrzaguza (rys.6). W przypadku postprocesorow

bez grafiki, zaleca si aby pozycja ta byta niewypetniona.
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o Zakres —okresla zakres dla e&ci roboczej (stosowane dla nedzi tokarskich do
obrobki rowkow),

Pozycja Grafika:

. [] - opcja staaca do otwierania okna z dephymi oprawkami nakdzi. W
wyswietlonym oknie nalgy wybra® dowolm oprawk i zatwierdz¢ klawiszem
Otworz (rys.7).
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. ﬂ - opcja stzaca do rysowania oprawek nadzia w formie 2D (opcja stosowana
gdy chcemy wprowadziwtasm oprawke),

« == - opcja shaaca do wstawiania gotowych oprawek w postaci mo8Blj (opcja
stosowana gdy chcemy wprowagritasr oprawle

. —pozycja staaca do ustawienia wysugtiia harzdzia z oprawki (rys.8).
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Pozycje okn@prawka — wysieg 0znaczaj:

* Wyskg Z— pozycja okréa wysungcie narzdzia z oprawki, liczona od czota oprawki
do czota czsci roboczej (rys.8),

» Diugas¢ robocza Z — diugad¢ robocza nargzia zadeklarowana na zaktadce
Geometria

* Przelicz— opcja aktywna gdy wypetniona jest pozy@daptytki, i okresla wysig
narzdzia z oprawki liczona od czota wrzeciona (na pads wartdci z pozycjiZ
ptytki — jest to warté¢ poghdowa),

Po okrdleniu pozycji w okniegOprawka — wysig, nalery zamkra¢ to okno klawiszem OK.



ZaktadkaPrzydziat (rys.9) — przeznaczona jest do przypisywaniagtmizdo postprocesoréw
w bazie programu. Dgki temu czas wyszukiwania ngdzia w bazie z zyciem filtra
(Narzedziana pierwszej zakliadce magazynu rded) jest krotszy.
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ZaktadkaZmienne — przeznaczona jest do definiowana dodatkowycteznyich opisujcych
narzdzie,

ZaktadkaTechnologia— przeznaczona jest to wyznaczania parametréwbkbrtarzdzia.
Na karcieTechnologiamozesz wybra dla naredzia materiat, z ktérego zbudowana jestséz
skrawajica (Plytkad), oraz rodzaj materiatu obrabianegblaterial) — wowczas program
.podpowie” wartgci technologiczne obrébki.
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Modut Technologii, z ktérego korzystasz na karteehnologia Magazynuo zintegrowana z
nim baza danych zawiesgp w sobie bibliotek materiatbw poddawanych obrébce oraz
biblioteke materiatéw, z ktérych zbudowane ®strza. Bag danych Technologii mazna
uruchomé z grupy programow EdgeCAM (Rys.11).
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Materiaty podzielone g standardowo na grupy i podgrupy (np. staleglawe, stopowe,
narzdziowe, ulepszone cieplnie, metalezelazne itp.). Do ok&donego materiatu przypisana
jest:

Twardai¢ w okrelonych granicach — wedtug Vickersa, Brinnela, Roeksy Shore’a.
Standardoznaczenia — m.in. wedtug DIN, BS, SS, UNI, AFN@&S.

Oznaczenidtytekprzypisane do ich obrébki — m.in. firm Sandvikcds, Kennametal,
Guhring.

Technologiaczyli zalecane parametry obrébki — szylikekrawania, wartai posuwdw.

Baza zawiera rowniePtytki m.in. wymienionych wcziej producentow. Przypisang ane do
okreslonego typu obrobki, np. frezowania, wiercenia iimgawania, toczenia zwykiego,
toczenia rowkdéw, nacinania gwintow itp. Po wybranianego materialu do obrébki
wyswietlaja si¢ zalecane szybkoi skrawania i warteci posuwow. W okienku dialogowym
mozna zaznaczyokreslony gatunek materiatu obrabianego, a po smetiu strzatki w polu
Plytki system wywietli nam gatunki ptytek, ktére przeznaczonge do jego obrébki i,
odwrotnie, po zaznaczeniu okienego typu plytki system wwietli gatunki materiatw,
jakie m@na za jej pomagobrabid@ (Rys.12).



Zakitadka Notatki — przeznaczona jest do spgizania dodatkowych notatek na temat
narzdzia.

Podstawowe parametry definiog narzdzie, okréla sk gtdwnie na trzech
zaktadkach,Ogolnie, Geometria i OprawkaWypetnianie pozostatych oprawek nie jest
konieczne.

Narzedzia specjalne

Oprocz standardowych nadzi definiowanych w EdgeCAM, program daje #ak
mozliwosé tworzenia narazi specjalnych o dowolnym ksztalcie, pod warunkiesmest to
narzdzie obrotowe. Jest to warunkénieczny

W celu stworzenia takiego nadzia, naley otworzy Magazyn narzedzi, wybra
pozyck Dodaj, i wypetni zaktadkiOgolnie i Geometrigak na rys.49. Na zaklad€&@prawka
mozna wybra dowolny model oprawki.
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UWAGA : Wypetnienie parametréw na zakladkach Ogoélnie i @eetria jest konieczne,
poniewg bez nazwy i podstawowych wymiarow, program nieigagnargdzia.

Gdy narzdzie jest ju wskpnie przygotowane, nalg na zakladc€&eometria, uzy¢ opciji
Edycja Grafiki (rys.). Wowczas otworzy &inowy plik EdgeCAM, z geometyi 2D
zdefiniowanego narzlzia, tak jak na rys.15.



i ik Edycia tidok Geomelia Powierzchnie  Obrotows  Wymiary By Wersfiaci Maka Opge Pomec

NP HEE - — 007 soatenoa mow ool iA8R 86
=y e e e | i AQREBERLALF )
Fiid ]|
T By o x
& =5
N "
by X AN ‘
AT :
4
|
. i
. v
& 1
—5 \ Oprawka
6% \ / narzedzia
B
& i
e '
A ». -
| Warstuy RoX e
| Hazwa Pokaz A
& i
|| B Geometria Tak |
(P Grafka Oprawki  Tak |
Bl crafika ostrza Tak [
P Grafika Trzanks  Tak | |
P warstwal Tak ! {
-2t
Tizonek |
narzedzia —
! Czesé
Y ¢ robocza
] ’,J narzedzia
-

Nastpnie naley powickszy¢ widok czsci roboczej i ustawdi ja na srodku monitora aby
tatwiejsze bylo wprowadzanie zmian w geometrii.

Wprowadzenie zmiany w nadziu kxdzie polegato na dorysowaniu promienia w
narazu, tak aby byta mdiwa obrobka promienia detalu w jednym pgogj narzdzia
(odwzorowanie ksztattu promienia detalu od kszta#dtzdzia).

Aby uzysk& taki efekt, nalgy wywotat polecenieOkrgg, wypelnk pozycje jak na
rys.51, zatwierdzi wybor, wskazé naraze profilu okrélajacego czé¢ robocza narzdzia
(mozna sobie poméc klawiszemMAB) i zatwierdzé wybor klawiszemEnter. Zostanie
stworzony oksg, ktorego jedna éwiartek kxdzie tworzy krawedz narzdzia.
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Nastpnie naley podzielt okrag na cztery agci, tak aby uzyskatuk o promieniu 3 mm
i kacie rozwarcia 90°. W tym celu nale dwukrotnie klikra¢ lewym klawiszem myszki na
okrag i w wyswietlonym oknie w pozycjiPodziel ng wpis& 4 i zatwierdzt wybor
klawiszemOK (rys.52).
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W ten sposéb okg o promieniu 3 mm, podzielony zostat na 4, rowald.tW kolejnym
etapie nalgy usuraé trzy tuki i zostawe tylko ten w ll¢wiartce (rys.53).

Rys.18

Poniewa niemaliwe jest stworzenie nagdzia wskazujc wszystkie krzywe z rys.53,
nalezy przycih¢ odcinki okrdlajace promi@ narzdzia i wysokd¢ czesci roboczej. W tym
celu naley wywotat funkcjg Przytnij obie wskazé kolejno odcinek i tuk jak na rys.54
(zasada jest takae zostaje odcinek ktory zostanie wskazany i wskazyvalery elementy w
poblizu ich punktu przeetia) i zatwierdzt wybor. Tak samo natg postpi¢ z odcinkiem

pionowym.
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W efekcie uzyskana zostanie geometriaagdanym zarysie, z ktérej trzeba wydzéetizes¢
robocza, czs¢ chwytows i oprawle. Poshia do tego opcje znajdage s¢ na paskuGrafika
narzedzia(rys.55).
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Pierwszym etapemce¢lzie okrglenie ZERA narzdzia i czsci roboczej. W tym celu
nalezy klikna¢ lewym klawiszem myszki na ikenOstrze-grafika, w wyswietlonym oknie
odznaczy opcg Poczmtek ukiadu (opcg ta naley odznaczy, poniewa nie zmieniamy
punktu ZERA narzdzia. Znaczenie pozostatych pozycji jest identycie w oknie do
tworzenia nowego ZERA) i po zatwierdzeniu klawiszédK., wskaza czs$¢ robocza
narzdzia jak na rys.56. i ponownie zatwierélaiybor prawym klawiszem myszy.

UWAGA: W lewym dolnym roku monitora, na Pasku stanu, émyetla se komunikat
ktory profil nalegy wskazé.
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Nastpnie naley klikna¢ na ikorg Trzonek-grafika, wskaza profil ktory jest trzonkiem
narzdzia i zatwierdzi wybér prawym klawiszem myszy (rys.57).

i Pk Edycis Widok Geometria Powierzchiie Obrotowe ymiary By Wersflkacia Makra Opcje  Pamor

RSt = W SRR MR NN i N o s orfhatonks m 000 5ol (8888 & & [N
@ eiverclercevalboabh GfieaSEB
| By o ox |
o
e | o0 " I
_T”@Ssr_l_\fulﬂji—l\ ¢
I
B |
I
|
e !
E 4
ﬂ' +—-=-4-=-=-=7
24|
EES
, /
e
e
X
i [ 2
T | Warstuy a x
|| Hazwa Pokaz
| P Geometria Tak # ]
&P Grafika Oprawki Tak |
oF Grafia Ostrza Tak i
Bllcrafika Trzonka  Tak ¢
IR
P wiarstwal Tak

Rys.22

Kolejnym etapem ddzie zdefiniowanie geometrii oprawki nadzia (jezeli oprawka nie
byta wybrana wczaiej lub chcemyzeby byta pomingta, etap ten miana pominc i przegé
do nastpnego). W tym celu natg klikna¢ na ikore Oprawka grafika, wskaza zarys
oprawki jak na rys.58 i zatwierdzwybor.
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Po przygotowaniu profilu naty zapis& stworzone nakglzie w bazie programu. W tym
celu naley wybrat ikong Zapisz grafike narzedzia i zatwierdz¢ jego nazw klawiszem
OK., w wyswietlonym oknie (rys.59).
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irol@onz s et oGl buns G A EBRE

UWAGA: Warto sprawd4i lokalizacj zapisywanego pliku, klikaic klawisz Przegidaj,
poniewa& w przypadku przeniesienia magazynu negdizi na inny komputer,
wymagane jest taje przeniesienie pliku stworzonego nadzia, w ktérym
zapisana jest jego geometria. (rozszerzenie .csv).



Ostatnim etapem tworzenia nedzi specjalnych, jest powrot ddagazynu narzedzi,
poprzez Kkliknécie ikony Powrét do magazynu W efekcie, nowo stworzone nadzie

wyswietlone lezdzie w oknie magazynu jak na rys.60.
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Po kliknigciu klawiszemOK ., w oknie magazynu, nadzie zostanie wybrane do sekwencji
obrobki.

2.2.1.3 Edycja nai@dzia

Oprocz maliwosci tworzenia nowego nagdzia, program umdiwia takze edycg juz
istniegcego narzdzia. Odbywa si to poprzez wskazanie nadzia na licie magazynu i
kliknieciu ikony Edytuj (rys.61).
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W otworzonym oknie mana wprowadzi zmiany, po czym naky wynik zmian zatwierdzi
klawiszemOK .

2.2.1.4 Usuwanie nagzi

Usuwanie dowolnego nagdzia polega na zaznaczeniu r@za na licie w Magazynie
narzedzi, i wybraniu pozycjiUsun (rys.61). Wywietlony zostanie okno, ktore nale
zamkry¢ klawiszemOK ., aby narzdzie zostato usugie.

2.2.1.5 Kopiowanie nagnzi

Czsto zdarza sitak, ze wywa sk dwoch ra@nych narzdzi o tej samefrednicy, do
obrobki zgrubnej i wyké&czapcej. Zamiast tworzy od pocatku nowe narzdzie, mana
skopiowd juz istniepce i wywotanym oknie zmietijedynie nazw. Realizuje si to poprzez
zaznaczenie nagdzia na licie w magazynie i wybraniu klawiskapiuj (rys.61).






