	Karta technologiczna

(plan operacyjny)
	Wyrób
	Nazwa części

Wałek 29
	Nr rys. części

2131.641.15-29
	Znak

	Gat. i stan mat.

Stal
	Postać i wymiary półfabrykatu [mm]
	Sztuk /wyrób

1szt
	kg/1 szt. netto

3,04
	Sztuk na zlecenie,

partię  

	Indeks mat.

35
	Pręt walcowany Ф63x220 
	Norma mat.

kg/ 1 szt.

	Materiał kg /zlecenie,

Partię   

	Nr op

Ozn.
	Wydział

Stanowisko
	Opis operacji
	Pomoce warsztatowe
	Kat.r

dod.
	Tpz

tj
	T

	10
	Mechaniczny
	Przecinanie pręta
	1. Imadło maszynowe 63260800


	
	
	

	
	Przecinarka
	
	
	
	
	

	20
	Mechaniczny
	Toczenie powierzchni czołowych i
wykonanie nakiełków
	1. Uchwyt sam. 3szcz. 35010160


	
	
	

	
	Tokarka uniwersalna (TU)
	
	
	
	
	

	30
	Mechaniczny
	Toczenie zgrubne powierzchni zewnętrznych
	1.   Konik 38221002

2. Zabierak czołowy C0AMK333510003
	
	
	

	
	Tokarka uniwersalna (TU)
	
	
	
	
	

	40
	Mechaniczny
	Toczenie kształtujące powierzchni zewnętrznych
	1. Konik 38221002

2. Zabierak czołowy C0AMK333510003
	
	
	

	
	Tokarka uniwersalna (TU)
	
	
	
	
	

	50
	Mechaniczny
	Frezowanie rowków na wpust
	1. Imadło maszynowe 63260800

2. Precyzyjny uchwyt frezarski C3-331.HM-12051
	
	
	

	
	Frezarka pionowa (FV)
	
	
	
	
	

	60
	Mechaniczny
	Toczenie wykańczające powierzchni zewnętrznych 
	1.   Konik 38221002

2. Zabierak czołowy C0AMK333510003
	
	
	

	
	Szlifierka do wałków (S)
	
	
	
	
	

	70
	Mechaniczny
	Kontrola jakości wykonania wałka
	
	
	
	

	
	Kontrola jakości
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