&/ EPO 6200

AXSO N EPOKSYDOWA ZYWICA
T ODLEWNICZA
’ TG=70°C Lepkosé =200 mPa.s

CERTYFIKAT ISO 9001 AFAQ nr 1993/1140 b

ZASTOSOWANIA :

System przeznaczony jest do wykonywania oprzyrzgdowania ( modele robocze, formy, negatywy
wzorce, itp. ) réznymi metodami : laminowania, odlewania, lub wypetniania gestymi mieszankami
zywicy z napetniaczami tzw. beton zywiczny.

WLASCIWOSCI :

Wyjatkowo niska lepko$é

Mozliwos¢ uzyskania mieszaniny o bardzo duzej zawartosci napetniacza ( wysoka stabilnosé
wymiarowa oraz niski koszt mieszanki ).

Bardzo dobra zwilzalnos¢ tkanin oraz wypetniaczy

Zywica wielofunkcyjna

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

ZYWICA UTWARDZACZ MIESZANINA

Proporcja mieszania ( wagowo ) 100 17
Proporcja mieszania ( objetosc¢ ) 100 20
Postac : Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor : Jasny bursztyn Jasny bursztyn Jasny bursztyn
Lepko$¢ Brookfielda w 25°C 325 - 375 15-20 180 - 220
mPa.s
Gestosé w 25°C ISO 1675-85 1.07 - 1.11 0.90 - 0.94

ISO 2781-88 1.04 - 1.08
Czas zycia ( 500g. ) w 25°C 70 - 80 min.
Czas do rozformowania w 25°C 24 h.
Czas catkowitego utwardzenia 5 dni

WYTYCZNE STOSOWANIA :

Po wykonaniu mieszaniny wg podanej proporcji rozpocza¢ przesycanie materiatu wzmacniajgcego,
rozpoczg¢ proces odlewania lub wypetiania formy tzw betonem zywicznym ( z wybranym typem
napetniacza ).

Do wykonania warstwy licowej uzy¢ zelkotéw GC1 050, GC1 080 , GC2 070 lub GC3 080 w
zaleznosci od przewidywanego zastosowania.
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AXSO N EPOKSYDOWA ZYWICA
Y /4 ODLEWNICZA

TG=70°C Lepkosé =200 mPa.s

WLASCIWOSCI MECHANICZNE | TERMICZNE

Twardo$c¢ ostateczna * ISO 868-85 Shore D 82
TG * DSC METTLER °C 69
Modut elastycznosci w rozcigganiu * ISO 527-96 MPa 3000
Naprezenie zrywajace przy rozcigganiu * ISO 527-96 MPa 69
Wytrzymato$¢ na zginanie * ISO 178-93 MPa 70
Modut sprezystosci przy zginaniu * ISO 178-93 MPa 2 600
Wytrzymatos$¢ na sciskanie * ISO 604-97 MPa 85
Wydtuzenie przy zerwaniu * ISO 527-96 % 7.5

* - Wtasciwosci zostaty otrzymane na znormalizowanych prébkach ( czystej zywicy - bez nosnika )
po nastepujacym cyklu utwardzania : 24 h. w 23°C + 16 h. w 80°C.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY :
Zwykte srodki bezpieczenstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem :
- zapewni¢ dobrg wentylacje
- nosi¢ rekawice i okulary ochronne
Bardziej szczegoétowe informacje zawarte sg w instrukcji dotyczacej bezpieczenstwa pracy z
tym produktem.

PRZECHOWYWANIE :
Okres sktadowania wynosi 24 miesigce w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach
przechowywanych w temperaturze pomiedzy 15 i 25°C

OPAKOWANIA : ZYWICA UTWARDZACZ
1x 5.00 kg 1x 0.85 kg
1 x 20.00 kg 1 x 3.40 kg
1 x 220.00 kg 1x 37.40 kg
1 x 1100.00 kg 1 x 187.00 kg
GWARANCJA :

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym
laboratorium w Scisle okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za
okreslenie przydatnosci ( w swoich warunkach ) produktu AXSON ( przed dokonaniem zakupu ) do
proponowanego zastosowania. AXSON gwarantuje zgodnos¢ swojego produktu z jego specyfikacjg
lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym zastosowaniem.
AXSON odrzuca jakgkolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane
zostaty uzyciem jego produktow. Odpowiedzialnos¢ AXSON jest Scisle ograniczona do zwrotu
pieniedzy lub wymiany produktu nie zgodnego z jego specyfikacja.

AMOD - Andrzej Modrzewski

Przedstawiciel w Polsce : 01-793 Warszawa ul. Rydygiera 8
tel. / fax. ( 0-22) 633-85-06 tel. (0-22 ) 669-39-76
tel. komorkowy ( 0-602 ) 26-11-15

INTERNET: http://www.amod.com.pl e-mail:info@amod.com.pl
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