Chropowatosé¢ powierzchni

Chropowatosé lub chropowatosé powierzchni — cecha powierzchni ciata statego, oznacza
rozpoznawalne optyczne Ilub wyczuwalne mechaniczmierowngci powierzchni,
niewynikapce z jej ksztaltu, lecz przynajmniej o jedenadzwielkosci drobniejsze.
Chropowaté¢ w przeciwigéistwie do innej podobnej cechy — fali&to powierzchni,
jest pogciem odnosgcym sk do nierdwnéci o relatywnie matych odlegdoiach
wierzchotkéw. Wielké¢ chropowatéci powierzchni zalgy od rodzaju materiatu i przede
wszystkim od rodzaju jego obrobki.

W budowie maszyn stosujezgiwa parametry (stosujecsiviecej parametrow — te dwa rmua
uzna za podstawowe) okékajace:
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Linia srednia jest teoretycanlinia, przy ktorej suma kwadratow odlegbd wzniesié
I zagkbien jest najmniejsza. Pomiaru dokonuje sa odcinku elementarnym Le okianym
przez Polsk Norme. Dilugas¢ odcinka elementarnego zaje od wartdci parametru
chropowatéci i moze byt rowna jednej z szeiu wartagci wyrazonych w milimetrach:
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Wysokosé chropowatosci wedtug dziesgciu punktow profilu —Rz

Srednia arytmetyczna wysokdb pieciu najwyszych wzniesie@ ponad ling $redni
pomniejszona érednh picciu najnizszych wgtbien pontej linii sredniej.

AN A
LN\

Wy 4 Wa ++ Wy ++ Wy 4+ Wy B Dy + Dy + Dy + Dy + Dy
5 5

Rz =

Chropowaté¢ mierzona jest specjalnymi wdzeniami pomiarowymi zwanymi
profilometrami. We¢kszas¢ z produkowanych obecnie udzen jest w stanie zmierzy
obydwa parametry.



Polska Norma wyrinia 14 klas chropowafoi. Kazdej z nich odpowiada
chropowatéci Ra lub Rz.
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Klasy chropowatosci

Ra

80

40

20

10

2.5

1.25

0.63

0.32

0.16

0.08

0.04

0.02

Rz Rodzaj obrobki

320 zgrubna obrdbka skrawaniem

160 zgrubna obrdbka skrawaniem

80 doktadna obrobka skrawaniem

40 doktadna obrébka skrawaniem

20 wykanczajgce obrébka skrawaniem
10 wykanczajgce obrdbka skrawaniem
6.3 szlifowanie zgrubne

3.2 szlifowanie zgrubne

1.6 szlifowanie wykanczajace

0.8 docieranie

0.4 docieranie pastg diamentowa

0.2 gtadzenie

0.1 polerowanie

0.01 0.05 polerowanie

zakres



Chropowatosé w rysunku technicznym
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Na rysunkach technicznych chropow&t@okazuje si stosujc znak chropowatei wraz
z pazadanymi informacjami(norma PN-ISO 1302:1996):

a — wartd¢ chropowatéci poprzedzona symbolem skali (np. Ra, Rz);

b — wartd¢ reprezentujca naddatek materiatu na obrébk

¢ — symbol kierunkowszi struktury powierzchni;

d — informacja o metodzie wykonania, rodzaju obrpbk

e — wartd¢ reprezentujca wysoke¢ falistasci, poprzedzona odpowiednim symbolem lub
diugas¢ odcinka elementarnegazgdi nie jest wyszczegdlniony w normie (ISO 4288);

f — wartg¢ parametru chropowato innego nk Ra poprzedzona symbolem skali.

Wszystkie parametry liczbowe podawanesgsw mikrometrach!!!

Dodatkowo znak chropowatti umieszcza giw prawym, gornym rogu rysunku (odnost si
wtedy do wszystkich powierzchni elementu), oraznza w nawiasie rosgto symbole dla
chropowatéci wyszczegolnionych na rysunku.
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Oznaczenia kierunkowosci struktury powierzchni (od lewej): réwnolegta do ptaszczyzny rysunku,
prostopadta, skrzyzowana (ukosnie do ptaszczyzny rysunku), nieuporzadkowana, punktowa,
wspotsrodkowa, promieniowa



