PODZIELNICA.

Podzielnia nazywamy przyrgd pomocniczy stosowany w pracach frezarskich
wymagajcych podziatu obwodu przedmiotu obrabianego nary g@éreslona liczbe czesci.
Podziat ten znajduje zastosowanie przy;

1. frezowaniu zbow w kotach zbatych;

2. frezowaniu watkow wielowypustowych;

3. frezowaniu wieloktéw;

4. frezowaniu rowkow wiérowych w nagdziach wieloostrzowych;

Ze wzgkdu na maliwosci ich wykorzystania dzielimy podzielnice na:

1. zwykie;

2. uniwersalne;

Podzielnia zwykla nazywamy tak podzielnig, ktéra nie ma wewgirz przekladni
slimakowej i na ktérej dokonywany jest beZpednio podziat zwykly wzgddem tarczki
podziatowej. Podzielnica uniwersalna ma wetkn przektadng slimakowa i mozna na niej
dokonywa podziat zwykly za p&rednictwem tej przektadni oraz podziaznicowy.

Przy dzieleniu zwyktym licz& obrotow korblg oblicza s¢ wg wzoru;

gdzie:
ng- liczba obrotow korbk
40- slimacznica ma 40ebow

z- liczba podziatdw na obwodzie przedmiotu obrabgmn

Podziat rG@nicowy stosowany jest tylko wtedy, gdy nie medby¢ dokonany podziat zwykty.
Przy podziale rznicowym tarczka podziatowa obracana jest przez eion® podzielnicy za
pomoa przektadni zbatej z kotami wymiennymi. Liczbzebow ko6t zbatych tej przektadni

oblicza s¢ wg wzoru:



- dodatnia warté&t, gdy przygta wartgé z’ jest weksza od z,
- ujemna warté¢, gdy przygta wart@¢ z’ jest mniejsza od z.

Wz06r na ilg¢ obrotow korblg wzgladem tarczki przy podziale zbicowym.
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gdzie:
Z' — zastpcza liczba podziatdow wksza od z (otworek x),

Z' — zastpcza liczba podziatow mniejsza od z (otworek y),

Koniecznd¢ wykorzystania ruchu obrotowego tarczki przy daialeréznicowym wynika
Z nastpujacego rozumowania: Obwod przedmiotu obrabianegazpgledzielt na z czsci.
Otrzymanemu utamkowi odpowiada obrocenie korbkotojenia A do B. Jeeli w potazeniu
korbki B pod jej zatrzaskiem znalazibye sotworek na jednym z okgow tarczki, to
zachodzitoby dzielenie zwykte. Przy dzieleniwzmiwowym takiego otworka nie ma.aS
natomiast w pobhu otworki x i y.

Zasada dzielenia #@icowego polega na tymige obiera si na tarczce otworek x lub y, przy
czym w czasie obrotu korbki z paknia A do potaenia B tarczka obraca ¢sialbo
w kierunku zgodnym z ruchem korbki, albo w kierunkzeciwnym do takiego patenia,
w ktérym obrany otworek znajdzieggpod zatrzaskiem korbki.

Z chwila gdy zatrzask korbki wpadnie w obrany otworek, Eige jest skaczone.

Podzielnia, ktora umaliwia dokonanie kadego podziatu na dowadriczbe czesci obwodu
przedmiotu obrabianego jest podzielnica dwutarczZkoWazna na niej przeprowadzi
dzielenie zwykle, tzn. z obracaniem tylko jednejrtka, podobnie jak na podzielnicy
uniwersalnej jednotarczkowej oraz dzielenie gspone z obracaniem obu korbek.

W podzielnicy optycznej & obrotu wrzeciona odczytywany jest na podziatgeowe) za

pomoa mikroskopu.



