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DOLFAMEX

Jestesmy nowoczesna firma produku-
jaca narzedzia do obrébki skrawaniem.
Dzieki kombinacji wysokiej technolo-
gii i najlepszych materiatow oferu-
jemy narzedzia skrawajace wedtug
najwyzszych standardéw jakosci. Po-
przez wysoka jakos¢ naszych wyro-
béw stalismy sie jedna z najwiekszych
firm z tej branzy w Polsce.

NARZEDZIA

Nasza oferta zawiera kilka tysiecy
pozycji. W jej sktad wchodzg narze-
dzia monolityczne i narzedzia sktada-
ne. Oprocz naszej standardowej ofer-
ty mozemy zaproponowac Panstwu
wykonanie narzedzia na specjalne
zamowienie. Jestesmy w stanie wyko-
na¢ narzedzie jakie Panstwu jest
potrzebne.

DOLFAMEX

We are a modern company manu-
facturing machining tools. Through a
combination of modern technology
and top quality materials we can offer
machining tools meeting all quality
standards. It was thanks to that top
quality of products that we became
one of the largest companies on tool
market in Poland.

Our sales offer includes thousands
of items. Those are both monolithic
and compound tools. Apart from
standard range of products, we can
also customize any tool to meet your
specification. We can make the tool
you need.

DOLFAMEX

Mbl ABnAemcA CoBpemMeHHon ¢up-
MOW NPOWN3BOAALLEN UHCTPYMEHT ANnA
0bpaboTkn pe3aHvem. bnaropaps
KOMOVIHaLUWV BbICOKOW TEXHOMOMUW 1
CaMbIX NyYLIMX MaTePUaANoB, Mbl Npef-
naraeM WMHCTPYMEHT CaMblX BbICOKMX
CTaHAapTOB KauecTsa. bnarogapa
BbICOKOMY KauecTBy HalLVX M3Lenun
Mbl CTanv OAHOW W3 KPYMHEeMWmX

dvipm, B TOM oTpacny, B Monblue.

WHCTPYMEHT

Hawe npefnoxeHne  COAEPXUT
HeCKONbKO ThicAY no3vumn. B ero
COCTaB BXOAMUT WHCTPYMEHT MOHO-
JINTHBINA U CNOXEHHbIN. Kpome Halue-
ro CTaHOAPTHOrO BbIMOMHEHNA,  Mbl
MOXeM Bam MpepioxknTb 1M3rotosse-
HVe WHCTPYMeHTa Mo cneunanbHo-
My 3aKka3sy. Mbl B COCTOAHWMM BbINOA-
HWTb OO0V MHCTPYMEHT Kakoi Bam

Hy>eH.






UStuGl

Dolfamex oprécz nowoczesnych
narzedzi oferuje réwniez szeroka game
ustug. Na zyczenie klienta narzedzia
powlekamy powtokami PVD. Powtoki
PVD znakomicie wptywajg na zywot-
nos¢ i wytrzymatos¢ narzedzi. Nasza
firma oferuje réwniez ustugi z zakresu
obrébki cieplnej, ktérej zastosowanie
na narzedziach znacznie poprawia
ich parametry. Oprécz tego $wiad-
czymy standardowe ustugi ostrzenia
i regeneracji produkowanych przez
nas narzedzi.

MASZYNY

Nasze narzedzia wykonujemy na
specjalistycznych maszynach CNC.
Posiadamy centra szlifierskie CNC
firm: Walter, Makino Seiki, centra fre-
zarskie CNC firm: Chiron, Bridgeport
i Dyna oraz tokarki CNC Colchester,
Chofum i Haco. Dzieki nowoczesne-
mu parkowi maszynowemu powta-
rzalno$¢ naszych narzedzi jest bardzo
wysoka. Obecnie zakupilismy wyso-
kowydajne centrum szlifierskie firmy
WALTER typu HELITRONIC VISION, na
ktorym réwniez wykonujemy nasze
doskonate narzedzia z weglika spie-
kanego.

SERVICES

Dolfamex offer includes, beside the
modern tools, also a wide range
of rendered services. Upon a cus-
tomer request we cover our tools
with PVD layers. PVD layers superbly
improve the tools life and strength.
Our company offer also includes the
heat treatment services. Heat treat-
ment of tools makes their parameters
much improved. We also render the
standard services of sharpening and
regeneration of tools made in our
company.

MACHINERY

Our tool are produced on special CNC
machines made by: Walter Makino
Seiki, CNC milling centres made by:
Chiron, Bridgeport and Dyna and
CNC lathes made by: Colchester,
Chofum and Haco. Thanks to modern
stock of machines repeatability of our
tools is very high. At present we have
bought a grinding centre, of high out-
put capacity, made by WALTER, type
HELITRONIC VISION. On that centre
we produce our perfect tools made
of solid carbide.

YCNyru

Oupmon  Dolfamex npepnaraetcs,
KpOMe COBPEMEHHbIX UHCTPYMEHTOB,
TakKe LWMPOKMIA MacwTab ycnyr. Mo
KenaHwo NoTpebutens MHCTPYMEHTI
nokpbiBaloTca cnoem PVD. TNokpbitna
PVD 3ameyatenbHo ynyuiaoT Jonro-
BEYHOCTb M MPOYHOCTb WMHCTPYMEH-
ToB. Halen dvpmon npennaratotcs
TakKe ycnyrn B obnactm Tepmoob-
PaboTKM, TaK Kak MpumMeHeHue eé
ONA VHCTPYMEHTOB B 3HAUMTENIbHOM
CTeneHW MoBbIWaeT UX MapameTpbl.
Kpome TOro Mbl OKasblBaem CTaHAap-
THble YCYrvi NO TOUKe U BOCCTaHOB-
NEHWIO BbIMYCKAaEMbIX HaMW UHCTPY-
MEHTOB.

MALWIWHDI

Bbinyckaemble HaMu  MHCTPYMEHTSI
npown3BogATcA Ha cneumatlmHax CNC.
Mbl 06nagaem WanpoBanbHbIMU LIeHT-
pammn CNC drpm: Walter, Makino Seiki,
dpesepHbiMmn LeHTpamu CNC dupm:
Chiron, Bridgeport v Dyna, a Takxe
ToKapHbiMu cTaHkammn CNC Colchester,
Chofum 1 Haco. bnarogaps cospe-
MEHHOMY MalLMHHOMY 0b6opyaoBa-
HUIO, MOBTOPAEMOCTb HaLLMX MHCTPY-
MEHTOB OYeHb BbICOKaA. B HacToALee
BpemMA Hamu npuobpeTteH Wnndo-
Ba/IbHbIN LIEHTP BbICOKOM MPOV3BOB-
antenbHocT dupmbl WALTER Tun
HELITRONIC VISION, Ha KoTopom Mbl
BbIMYCKAEM OTANUHBIE WHCTPYMEHTbI

n3T BépﬂbIX CnnaBoB.






TECHNOLOGIA

Posiadamy nowoczesny park maszy-
nowy zapewniajacy powtarzalnosc¢
produkowanych narzedzi. W kazdym
momencie jesteSmy w stanie prze-
programowac produkcje aby two-
rzy¢ narzedzia, ktérych w danej chwi-
li potrzebuje klient. Organizacja pro-
dukgji wspomagana systemem kom-
puterowym pozwala zaplanowac,
wykonac i dostarczy¢ wyroby dokfad-
nie na czas.

JAKOSC

Wysoka jako$¢ oferowanych przez nas
narzedzi jest dla nas wyznacznikiem.
Kazdy produkt sprawdzany jest przez
wykwalifikowanych  pracownikow
Dziatu Kontroli Jakosci pod wzgle-
dem dokfadnosci jego wykonania.
Nasze narzedzia wykonujemy nawet
z mikronowg doktadnoscia. Tak szcze-
gotowa weryfikacja kazdego produk-
tu jest niezbedna, aby spemni¢ wyma-
gania naszych klientow.

TECHNOLOGY

Dolfamex has got modern machinery
thanks to which we can manufacture
highest-quality tools and are able to
quickly reprogram the production
any time in order to create tools
needed by our customer at a given
moment. The computer-aided pro-
duction organization enables to plan,
manufacture and deliver the products
exactly on time.

QUALITY

The high quality of our products is
our objective. Precise parameters of
each product are carefully checked
by highly qualified staff of our Quality
Control Department. The dimensions
are often given in micrometers, so a
detailed verification of every single
product is necessary to meet our
customers'requirements

TEXHOJNOTnNA

Y Hac COBPEMEHHbI MaLUVHHbIN
napk, obecneumsalolwmin nosTopAe-
MOCTb MPOW3BOANMOrO MHCTPYMEHTA.
B KaX[bli MOMEHT Mbl B COCTOSHMUN
TaK MPOrpaMMMpPOBaTh MNPOW3BOLC-
TBO YTOOBI M3rOTOBWUTL WMHCTPYMEHT,
KOTOPOro B [laHHbI MOMEHT TpebyeT
Halw 3akasumk. OpraHm3aumsa npoms-
BO/ACTBA C MOMOLLbIO KOMMBIOTEPHOW
CUCTEMBI, JAET BO3MOXHOCTb M3roTO-
BUTb W [1OCTaBUTb M3Aenus TOYHO B

3aflaHHOE BpeMms.

KAYECTBO

Boicokoe KkayecTBO mpeanaraembix
HaMK M3aennin ABNAETCA Ham MoKasa-
Tenem. Kaxaoe vsgenue npoBepsioT
HalW - KBanUOULIMPOBaHbl PabOTHU-
kn O.TK. OTHOCUTENbHO TOYHOCTU
€ro V3roToBneHns. Haw MHCTPyMeHT
M3roToBMAEM [axe C MUKPOHOBOM
TOYHOCTbIO, MOTOMY HEOOXOAMMARA TaK
noApo6Han KOHTPOSb Kaxkaoro nae-
NS, YTOObl BBINOAHWUTL TPeboBaHUA

HalX 3aKa34ynMKOB.






MARKETING

Nasza wspoétpraca z innymi firmami
opiera sie na petnym partnerstwie
i szacunku. Staramy sie zawsze spet-
ni¢ potrzeby naszych klientéw, gdyz
wspodlne zadowolenie zawsze przy-
nosi owocng wspotprace. Docieramy
do naszych klientéw osobiscie
poprzez naszych doradcéw technicz-
nych. Doradcy zawsze stuza pomoca
w aspekcie technicznym i sg w sta-
nie zaproponowac korzystne warunki
wspotpracy handlowej.

ZARZADZANIE

W naszej pracy kierujemy sie part-
nerstwem. Staramy sie, aby pracowni-
cy mogli podejmowac pewne decy-
zje samodzielnie i w ten sposéb cia-
gle sie rozwija¢. Stawiamy na inte-
ligencje, wiedze, kreatywnos¢ i samo-
dzielnos¢, poniewaz te cechy pozwa-
lajg nam osigga¢ sukcesy. Mozemy
Smiato stwierdzi¢, ze nasi pracownicy
sq lojalni, odpowiedzialni i zdyscypli-
nowani, zawsze dbaja o jako$¢ wyro-

boéw i mienie firmy.

MARKETING

Our cooperation with other firms is
based on full partnership and respect.
Every time, we do our best to fulfill
our clients' needs because mutual
satisfaction always results in fruitful
cooperation. We reach our clients per-
sonally through our consulting engi-
neers. The consultants always offer
their help in technical matters and are
able to propose favorable conditions
of business cooperation.

MANAGEMENT

In our work we are guided by part-
nership. We do our best so that our
employees can take certain decisions
independently and thus develop con-
stantly. We back intelligence, knowl-
edge, creativity and independence
since those features help us achieve
success. We can safely say that our
employees are loyal, responsible and
disciplined; they always care about
product quality and the company’s
good name.

MAPKETUHT

Halwe coTpyaHMYECTBO C ApYrvMM
brpmMamy 0CHOBaHO Ha MOMHOM nap-
THEPCTBE 1 YBaXKEHMIO. Mbl NblTaemcA
BCErAa WCMOMHWUTL KENaHUA Halmnx
3aKa3uMKoB, TaK Kak obluee ynosneT-
BOPeHe BCerna HeCET MNOAOTBOPHOE
coTpyaHnyectso. C HallMMM 3aKa3uu-
Kami HaBA3blBaeM CBA3b MPKU MOMO-
WM HaWMX TEXHUYECKMX COBETHMKOB,
KOTOpble BCerda CryaT NMoMOLLbIo 1
noXenaHuy MnpeanarawT BbiroAHbIe

YCNoBKA TOProBoro CoTpyaHnYeCTBa.

YJNIPABJIEHUE

B Hawei paboTe yKOBOACTBYyeMCA
napTHEpCTBOM. [lblTaemcs, YTO6bI
HaluW COTPYAHWKM MOFN NPUHUMATD
pelleHna CaMOCTOATENbHO, U TOM
CNOoCcobOM MOCTOAHHO Pa3BMBANNC.
PelWwnTenbHO CTaBUM Ha MHTENNUreH-
L0, KPeaTBHOCTb, 3HaHWe U Camo-
CTOATENbHOCTb TaK Kak 3TN MPUMETbI
NPUHOCAT ycnexu. Mbl yBepPeHHbI, YTO
HalW COTPYAHUKM NOANbHBIE HaM,
OTBETCTBEHHbIE 1 ANCLMMIMHUPOBAH-
Hble, vcerfa 3aboTATCA O KauyecTBO

V3AENNI U UMYLIECTBO QUPMBI.






MATERIALY OBRABIANE
- NUMERY GRUP

grupa twardosc Rm
materiatowa (N/mm?) | (N/mm?)

Bardzo miekkie stale o niskiej zawartosci wegla <400
Stale o niskiej zawartosci wegla <200 <700
Stale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego sredniej wytrzymatosci <250 500 +950
Stale do naweglania <250 <950
Stale stopowe do ulepszania cieplnego o wysokiej wytrzymatosci 250350 950 +1400
Stale do azotowania i ulepszania cieplnego 350 950 +1400
Stale narzedziowe 350 950 +1400
Staliwa <250 <950

1.9 Stale stopowe o twardosci 48 +55 HRC
1.10  Stale stopowe o twardosci 56 +60 HRC
1.11  Stale stopowe o twardosci >60 HRC

gatunek materiatu

2. Stale nierdzewne 2.1 Stale nierdz?wne automatowe <250 <850
X 22 Stale austenityczne <250 <850
i kwasoodporne )
23 Stale ferrytyczno-austenityczne, ferrytyczne, martenzytyczne <300 <1000
3.1 Zeliwo szare o $redniej twardosci 120 +260 100 +400
32 Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci 160 +230 150 +250
3. Zeliwa 33 Zeliwo sferoidalne 120+310 400 +800
Zeliwa ciggliwe <200 <700
Zeliwa wysoko stopowe, trudnoobrabialne 200+300 700 +1000
Tytan <200 <700
Stopy tytanu o $redniej wytrzymatosci <270 <900
Stopy tytanu o wysokiej wytrzymatosci 270+350 900 1250
Nikiel <150 <500
Stopy niklu o $redniej wytrzymatosci <270 <900
Stopy niklu o wysokiej wytrzymatosci 270 +350 900 +1250
Miedz <100 <350
Mosigdze, brazy <200 <700
Mosigdze <200 <700
Brazy o wysokiej wytrzymatosci <470 <1500
Aluminium, magnez <100 <350
Stopy aluminium, Si<0, 5% <150 <500
Stopy aluminium, 0, 5<Si<10% <120 <400
Stopy Al, Si>10%, magnez <120 <400
Tworzywa termoplastyczne
Tworzywa termoutwardzalne
Tworzywa wzmocnione

a DOLFAMEX
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MACHINING MATERIALS
- NUMBERS OF GROUPS

material hardness (]
group (N/mm?) | (N/mm?)

Plain carbon <400
Free cutting steel <200 <700
Structural alloy steel, heat-treatable steel, medium strength <250 500 +950
Case hardening steel <250 <950
Heat-treatable steel, high strength 250350 950 +1400
Nitriding steel 350 950 +1400
Tool steel 350 950 +1400
Cast steel <250 <950

1.9 Alloy steel 48 +55 HRC
1.10  Alloy steel 56 +60 HRC
111 Alloy steel >60 HRC

material grade

2.1 Stainless steel <250 <850
2. Stainless steel 22 Stainless steel, austenitic <250 <850
23 Ferritic-austenic steel, ferritic, martensitic <300 <1000
3.1 Grey cast iron 120 +260 100 +400
32 Alloyed grey cast iron 160 +230 150 250
3. Castiron 33 Nodural cast iron 120 +310 400 +800
Malleable cast iron <200 <700
Chilled cast iron 200300 700 +1000
Titanium <200 <700
Titanium alloys, medium strength <270 <900
Titanium alloys, high strength 270 +350 900 +1250
Nickel <150 <500
Nickel based alloys, medium strength <270 <900
Heat resistant nickel based alloys, high strength 270 +350 900 +1250
Copper <100 <350
Brass, bronze <200 <700
Brass <200 <700
High strenght bronze <470 <1500
Aluminium, magnesium <100 <350
Al alloyed, Si<0, 5% <150 <500
Al alloyed, 0, 5<Si<10% <120 <400
Al alloyed, Si>10%, Mg <120 <400
Thermoplastics
Thermosetting
Reinforced plastics

DOLFAMEX

www.dolfamex.com.pl
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OBPABATbIBAHHbIE MATEPUAIJIbI
-HOMEPA IPyrn

rpynna TBEPAOCTb Rm
npYMeHeHns (N/mm?) | (N/mm?)

BecbMa MArkve ManoyrnepoancTbie cranm <400
ManoyrnepoaucTble cTanu <200 <700
KOHCTPYKLVMOHHbIE YnyylliaemMble CTanu CpeaHeit ConpoTUBIAEMOCTV <250 500 <950
Cranu ans uemeHTaumn <250 <950
JlervpoBaHHbie ynyuLaemble C BblCOKOM COMPOTUBIAEMOCTBIO CTat 250 350 950 1400
A30TMpyemble 1 ynyyllaemble CTanv 350 950 +1400
MHCTpyMeHTanbHble ctanu 350 950 +1400
Jlnble ctanu <250 <950

19 JlervpoBanHble ctanu TBépg. 48-55 HRC
1.10  JlervpoBaHHble ctanu T8épa. 56-60 HRC
111 JlernposanHble ctanu 18épa. >60 HRC

MapKa Mmatepunana

2. Hepxaselowe 2.1 HepxageloLLe aBTOMaTHbe CTanw <250 <850
W KUCNOTO-YyNOpHble 2.2 AyCTEHUTHbIE CTanu <250 <850
cranun 23 DepprTHO-ayCTEHNTHbIE, GEPPUTHbIE, MAPTEHCHTHBIE CTanu <300 <1000
3.1 Cepblit YyryH cpeaHeit TBEpAOCTY 120 +260 100 +400
32 ManonernpoBaHHbiit CepbIA YyryH H3-KOW TBEPAOCTH 160 +230 150 +250
3. YyryH 33 Cdeponamn3oBaHHbiin YyryH 120 +310 400 +800
KoBKkuit uyryH <200 <700
BbICOKOMErMPOBaHHbIN, TPYAHO 06PabaTbiBAEMBIA UyryH 200+300 700 +1000
TutaH <200 <700
CnnaBbl TUTaHa CPeAHEro ConpoTUBNEHNA <270 <900
Cnnasbl TUTaHa BLICOK. CONPOTUBNEHUA 270 <350 900 <1250
Hukenb <150 <500
Cnnaebl HUKeNA CpeHEro ConpoTUBNEHA <270 <900
CnnaBbl HKENA BbICOK. CONPOTVBNEHNA 270 +350 900 +1250
Meab <100 <350
JlaTyHu, 6poH3bI <200 <700
JlatyHu <200 <700
BpoH3bl BICOKOrO CONPOTUBNEHWA <470 <1500
ATOMUHWIA, MarHuin <100 <350
AntoMuHMeBble cnnasbl, Si<0,5% <150 <500
AntommHmnesble cnnasbl, 0,5<Si<10% <120 <400
Cnnasbl Al,, Si>10%, MarHwi <120 <400
TepmonnacTnyeckas macca
TepmopeaKkT1BHbIe NacTMacchl
YennerHble nnacTMacchl

m DOLFAMEX
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FREZY TRZPIENIOWE

END MILLS

OPE3bl KOHLIEBbIE




FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM, KROTKIE

END MILLS

MULTIFLUTE, WITH PLAIN SHANK, STANDARD SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

MHOTOMEPLEBbIE, C WWNUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM, CTAHAAPTHbIE

DIN " d
gaa akn| | 248
4 A=30°
DIN oo =
1835 A Y=

Code No 0641-551- [ Code No 0641-551-

2 6 51 7 36 4 037105 (] 200007 @)
25 6 52 8 36 4 037207 (@] 200010 O
3 6 52 8 36 4 037309 (] 200022 @)
35 6 54 10 36 4 037400 (@) 200034 O
4 6 55 11 36 4 037502 (] 200109 @)
45 6 55 11 36 4 037604 Q 200200 (@)
5 6 57 13 36 4 037706 (] 200302 @)
55 6 57 13 36 4 037808 (@) 200404 O
6 6 57 13 36 4 037900 ([ ] 200506 @)
6.5 10 66 16 40 4 038004 o 200608 O
7 10 66 16 40 4 038106 (] 200700 @)
75 10 66 16 40 4 038208 O 200801 O
8 10 69 19 40 4 038300 ([ ] 200903 @)
8.5 10 69 19 40 4 038401 (@) 201008 O
9 10 69 19 40 4 038503 (] 201100 @)
95 10 69 19 40 4 038605 (@) 201153 O
10 10 72 22 40 4 038707 (] 201201 @)
11 12 79 22 45 4 038900 [ ] 201303 O
12 12 83 26 45 4 039005 (] 201405 @)
13 12 83 26 45 4 039107 [ ] 201507 (@)
14 12 83 26 45 4 039209 (] 201609 @)
15 12 83 26 45 4 039300 (@) 201700 O
16 16 92 32 48 4 039408 (] 201802 @)
17 16 92 32 48 4 039504 (@) 201904 O
18 16 92 32 48 4 039606 [ ] 202009 @)
19 16 92 32 48 4 039708 (@) 202100 O
20 20 104 38 50 4 039800 ([ ] 202202 @)
21 20 104 38 50 4 039901 O 202304 O
22 20 104 38 50 6 040005 (] 202406 @)
23 20 104 38 50 6 040107 O 202419 O
24 25 121 45 56 6 040209 (@) 202508 @)
25 25 121 45 56 6 040300 [ ] 202600 O
26 25 121 45 56 6 040402 (@) 202701 @)
28 25 121 45 56 6 040606 o 202803 O
30 25 121 45 56 6 040800 (@) 202905 @)
32 32 133 53 60 6 040901 (@) 203000 O
35 32 133 53 60 6 041108 @) 203037 @)
36 32 133 53 60 6 041200 (@) 203101 O
40 40 155 63 70 8 041403 (@) 203203 @)
44 40 155 63 70 8 041416 @) 203252 O
45 40 155 63 70 8 041505 Q 203305 @)
50 50 177 75 80 8 041607 O 203407 O
56 50 177 75 80 8 041709 Q 203509 @)
63 50 192 90 80 8 041800 @) 203600 O

E DOLFAMEX
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FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM, DLUGIE

END MILLS

MULTIFLUTE, WITH PLAIN SHANK, LONG SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

MHOTOMEPLEBbIE, C LWTUHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, YANIMHEHHDIE

DIN " d
saa ALy | Z48
4 A=30°
DIN oo =
1835 A Y=

L 11 z
Code No 0641-551- [ Code No 0641-551-

2 6 54 10 36 4 042109 (] 203702 O
2.5 6 56 12 36 4 042200 O 203715 O
3 6 56 12 36 4 042302 (] 203804 O
3.5 6 59 15 36 4 042315 O 203817 O
4 6 63 19 36 4 042404 [ ] 203906 @)
4.5 6 63 19 36 4 042417 O 203919 O
5 6 68 24 36 4 042506 ([ ] 204000 O
55 6 68 24 36 4 042519 O 204012 O
6 6 68 24 36 4 042608 [ ] 204102 O
6.5 10 80 30 40 4 042610 O 204115 O
7 10 80 30 40 4 042700 @) 204127 O
7.5 10 80 30 40 4 042712 (©] 204139 O
8 10 88 38 40 4 042801 [ ] 204204 O
8.5 10 88 38 40 4 042814 (©] 204217 O
9 10 88 38 40 4 042827 (@) 204229 O
9.5 10 88 38 40 4 042830 (©] 204231 O
10 10 95 45 40 4 042903 (] 204306 O
11 12 102 45 45 4 042929 (@] 204408 O
12 12 110 53 45 4 043008 [ ] 204500 @)
13 12 110 53 45 4 043023 O 204524 O
14 12 110 53 45 4 043100 [ ] 204601 O
15 12 110 53 45 4 043112 O 204613 O
16 16 123 63 48 4 043201 [ ] 204703 O
17 16 123 63 48 4 043214 O 204716 O
18 16 123 63 48 4 043303 [ ] 204805 O
19 16 123 63 48 4 043316 O 204818 O
20 20 141 75 50 4 043405 [ ] 204907 O
21 20 141 75 50 4 043418 (©] 204910 O
22 20 141 75 50 6 043507 (@) 205001 O
23 20 141 75 50 6 043510 (©] 205013 O
24 25 166 90 56 6 043522 (@) 205103 O
25 25 166 90 56 6 043609 (@] 205116 O
26 25 166 90 56 6 043611 O 205205 O
28 25 166 90 56 6 043700 O 205307 O
30 25 166 90 56 6 043726 (@) 205409 @)
32 32 186 106 60 6 043802 (€] 205411 O
35 32 186 106 60 6 043828 (©) 205512 O
36 32 186 106 60 6 043904 O 205602 O
40 40 217 1256 70 8 044009 (@) 205704 O
44 40 217 125 70 8 044011 O 205769 O
45 40 217 125 70 8 044100 O 205787 O
50 50 252 150 80 8 044202 (©] 205806 O
56 50 252 150 80 8 044304 O 205819 O
63 50 282 180 80 8 044406 (©] 205908 O

DOLFAMEX E
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FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, KROTKIE

END MILLS

MULTIFLUTE, WITH FLATTED SHANK, STANDARD SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

MHOTOMNEPbEBBIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, CTAHOAPTHbIE

DIN .
gaa grn| | 248
d 011 | Ass00

DIN oo =
18358 | | V=8

‘\‘%4@4 o

=

L 11 z
Code No 0641-551- [ Code No 0641-551-

2 6 51 7 36 4 090100 O 206002 @)
2.5 6 52 8 36 4 090201 O 206015 O
3 6 52 8 36 4 090303 O 206056 @)
3.5 6 54 10 36 4 090405 O 206068 O
4 6 55 i 36 4 090507 [ ) 206104 (@)
4.5 6 55 11 36 4 090609 O 206158 O
5 6 57 13 36 4 090700 @) 206206 [ ]
55 6 57 13 36 4 090802 O 206250 O
6 6 57 13 36 4 090904 @) 206308 (@)
6.5 10 66 16 40 4 091009 O 206351 O
7 10 66 16 40 4 091100 O 206400 @)
7.5 10 66 16 40 4 091112 O 206453 O
8 10 69 19 40 4 091202 O 206501 @)
8.5 10 69 19 40 4 091304 O 206555 O
9 10 69 19 40 4 091406 O 206603 O
9.5 10 69 19 40 4 091508 O 206657 O
10 10 72 22 40 4 091600 O 206705 @)
11 12 79 22 45 4 091803 O 206759 O
12 12 83 26 45 4 092000 @) 206807 (@)
13 12 83 26 45 4 092203 O 206850 O
14 12 83 26 45 4 092305 O 206909 (@)
15 12 83 26 45 4 092407 O 206952 @)
16 16 92 32 48 4 092509 @) 207003 [ ]
17 16 92 32 48 4 092600 O 207057 O
18 16 92 32 48 4 092702 O 207105 @)
19 16 92 32 48 4 092804 O 207159 O
20 20 104 38 50 4 092906 O 207207 [
21 20 104 38 50 4 093000 O 207250 O
22 20 104 38 50 6 093102 O 207309 O
23 20 104 38 50 6 093204 O 207311 O
24 25 121 45 56 6 093306 O 207352 O
25 25 121 45 56 6 093408 o 207400 @)
26 25 121 45 56 6 093500 O 207454 O
28 25 121 45 56 6 093703 O 207502 O
30 25 121 45 56 6 093907 O 207556 @)
32 32 133 53 60 6 094001 O 207604 O
35 32 133 53 60 6 094207 O 207643 @)
36 32 133 53 60 6 094307 O 207658 O
40 40 155 63 70 8 094500 O 207706 @)
44 40 155 63 70 8 094587 O 207737 O
45 40 1565 63 70 8 094602 O 207750 O
50 50 177 75 80 8 094704 O 207808 O
56 50 177 75 80 8 094806 O 207851 O
63 50 192 90 80 8 094908 O 207900 O

m DOLFAMEX
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FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, DLUGIE

END MILLS

MULTIFLUTE, WITH FLATTED SHANK, LONG SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

MHOTOMEPbEBbBIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, YAJIVHEHHbIE

DIN » d
gas gLy | 248 ‘
il A=30° @ _
DIN oo =
18358 | | V=8 ‘

L 11 z
Code No 0641-551- [ Code No 0641-551-

II |

2 6 54 10 36 4 095101 @) 208004 @)
2.5 6 56 12 36 4 095203 O 208017 O
3 6 56 12 36 4 095305 O 208029 @)
3.5 6 59 15 36 4 095407 O 208041 O
4 6 63 19 36 4 095509 (@) 208106 (@)
4.5 6 63 24 36 4 095600 O 208150 O
5 6 68 24 36 4 095702 (@) 208208 (@)
55 6 68 24 36 4 095804 O 208251 O
6 6 68 24 36 4 095906 (@) 208300 (@)
6.5 10 80 30 40 4 096000 O 208353 O
7 10 80 30 40 4 096102 O 208401 @)
7.5 10 80 30 40 4 096115 O 208455 O
8 10 88 38 40 4 096204 @) 208503 @)
8.5 10 88 38 40 4 096306 O 208557 O
9 10 88 38 40 4 096408 O 208605 O
9.5 10 88 38 40 4 096500 O 208659 O
10 10 95 45 40 4 096601 @) 208707 @)
1Al 12 102 45 45 4 096805 O 208750 O
12 12 110 53 45 4 097001 (@) 208809 (@)
13 12 110 53 45 4 097205 O 208852 O
14 12 110 53 45 4 097307 (@) 208900 O
15 12 110 53 45 4 097409 O 208954 O
16 16 123 63 48 4 097500 (@) 209005 (@)
17 16 123 63 48 4 097602 O 209059 O
18 16 123 63 48 4 097704 @) 209107 @)
19 16 123 63 48 4 097806 O 209150 O
20 20 141 75 50 4 097908 @) 209209 @)
21 20 141 75 50 4 098002 O 209252 O
22 20 141 75 50 6 098104 O 209300 @)
23 20 141 75 50 6 098206 O 209327 O
24 25 166 90 56 6 098308 O 209354 O
25 25 166 90 56 6 098400 @) 209402 O
26 25 166 90 56 6 098501 O 209456 O
28 25 166 90 56 6 098705 O 209504 O
30 25 166 90 56 6 098909 @) 209558 O
32 32 186 106 60 6 099003 O 209606 O
35 32 186 106 60 6 099207 @) 209637 O
36 32 186 106 60 6 099309 O 209650 O
40 40 217 1256 70 8 099502 @) 209708 O
44 40 217 125 70 8 099583 O 209739 O
45 40 217 125 70 8 099604 O 209751 @)
50 50 252 150 80 8 099706 O 209800 O
56 50 252 150 80 8 099808 O 209853 @)
63 50 282 180 80 8 099900 O 209901 O

DOLFAMEX E
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FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE, Z OSTRZAMI CENTRALNYMI, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, KROTKIE

END MILLS

CENTRE CUTTING, MULTIFLUTE, WITH FLATTED SHANK, STANDARD SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C LEHTPAJ1bHbIM 3YBOM, MHOIOMNEPbEBbIE, XBOCTOBUK C JIbICKO, CTAHAAPTHbIE

DIN )
844 | | Z=4+8 %
BKMN

71| [ | [ |
DIN 7”'32 " @ =
18358 | | V8 A j
|
/)J;/\ B

]U

L 11 z
Code No 0641-551- [ Code No 0641-551-

2 6 51 7 36 4 720105 @) 725103 o
2.5 6 52 8 36 4 720118 O 725116 O
3 6 52 8 36 4 720207 O 725205 @)
3.5 6 54 10 36 4 720210 O 725218 O
4 6 55 1Al 36 4 720309 @) 725307 (@)
4.5 6 55 11 36 4 720400 O 725409 ©]
5 6 57 13 36 4 720502 @) 725500 ([ ]
55 6 57 13 36 4 720515 O 725513 O
6 6 57 13 36 4 720604 [ 725602 ([ ]
6.5 10 66 16 40 4 720617 O 725615 O
7 10 66 16 40 4 720629 @) 725704 O
7.5 10 66 16 40 4 720641 O 725717 O
8 10 69 19 40 4 720706 [ 725806 ([ ]
8.5 10 69 19 40 4 720719 O 725819 O
9 10 69 19 40 4 720808 @) 725908 @)
9.5 10 69 19 40 4 720810 O 725910 O
10 10 72 22 40 4 720900 [} 726002 [
1Al 12 79 22 45 4 721005 O 726104 O
12 12 83 26 45 4 721107 @) 726206 ([ ]
13 12 83 26 45 4 721209 O 726308 o
14 12 83 26 45 4 721300 [ 726400 ([ ]
15 12 83 26 45 4 721402 O 726501 O
16 16 92 32 48 4 721504 @) 726603 ([ ]
17 16 92 32 48 4 721606 O 726705 O
18 16 92 32 48 4 721708 @) 726807 O
19 16 92 32 48 4 721710 O 726810 O
20 20 104 38 50 4 721800 @) 726909 ([ ]
21 20 104 38 50 4 721901 O 727003 O
22 20 104 38 50 6 722007 O 727105 @)
23 20 104 38 50 6 722109 O 727207 O
24 25 121 45 56 6 722200 O 727309 ©)
25 25 121 45 56 6 722302 @) 727400 o
26 25 121 45 56 6 722404 O 727502 QO
28 25 121 45 56 6 722506 O 727604 O
30 25 121 45 56 6 722608 O 727706 @)
32 32 133 53 60 6 722700 O 727808 ©]
35 32 133 53 60 6 722802 O 727900 @)
36 32 133 53 60 6 722904 O 728004 O
40 40 1585 63 70 8 723009 O 728106 O
44 40 155 63 70 8 723100 O 728208 O
45 40 155 63 70 8 723202 O 728300 O
50 50 177 75 80 8 723304 O 728401 O
56 50 177 75 80 8 723406 O 728505 @)
63 50 192 90 80 8 723508 O 728607 O

m DOLFAMEX
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FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOLOWE, Z OSTRZAMI CENTRALNYMI, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PtASKA, DtUGIE

END MILLS

CENTRE CUTTING, MULTIFLUTE, WITH FLATTED SHANK, LONG SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C UEHTPAJIbHbIM 3YBOM, MHOTOMNEPBEBbIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, YAJIMHEHHbIE

DIN
844 2=4+8 @
BLMN

T RN
om_ | | "
18358 | | ¥=8° X

I

‘B&T;HA .

m

L 11 z
Code No 0641-551- [ Code No 0641-551-

II |

2 6 54 10 36 4 730106 o 735104 (@)
2.5 6 56 12 36 4 730119 O 735117 O
3 6 56 12 36 4 730208 @) 735206 @)
3.5 6 59 15 36 4 730210 O 735219 O
4 6 63 19 36 4 730300 (@) 735308 (@)
4.5 6 63 19 36 4 730401 ©] 735400 (©]
5 6 68 24 36 4 730503 (@) 735501 (@)
55 6 68 24 36 4 730516 O 735512 O
6 6 68 24 36 4 730605 o 735603 (@)
6.5 10 80 30 40 4 730618 O 735616 O
7 10 80 30 40 4 730630 O 735705 ®)
7.5 10 80 30 40 4 730642 O 735718 O
8 10 88 38 40 4 730707 (@) 735807 o
8.5 10 88 38 40 4 730710 O 735810 O
9 10 88 38 40 4 730809 @) 735909 ©)
9.5 10 88 38 40 4 730811 O 735911 O
10 10 95 45 40 4 730900 o 736003 (@)
1Al 12 102 45 45 4 731006 O 736105 O
12 12 110 53 45 4 731108 (@) 736207 (@)
13 12 110 53 45 4 731200 O 736309 O
14 12 110 53 45 4 731301 (@) 736400 (@)
15 12 110 53 45 4 7314083 O 736502 O
16 16 123 63 48 4 731505 (@) 736604 (@)
17 16 123 63 48 4 731607 O 736706 O
18 16 128 63 48 4 731709 (@) 736808 (@)
19 16 123 63 48 4 731711 O 736810 O
20 20 141 75 50 4 731800 o 736900 (@)
21 20 141 75 50 4 731813 O 736912 O
22 20 141 75 50 6 731902 @) 737004 ©)
23 20 141 75 50 6 732007 O 737106 O
24 25 166 90 56 6 732109 @) 737208 ©)
25 25 166 90 56 6 732200 O 737300 (@]
26 25 166 90 56 6 732302 QO 737401 @)
28 25 166 90 56 6 732404 O 737503 O
30 25 166 90 56 6 732506 @) 737605 @)
32 32 186 106 60 6 732608 ©] 737707 (©]
35 32 186 106 60 6 732700 @) 737809 @)
36 32 186 106 60 6 732802 O 737900 O
40 40 217 125 70 8 732904 O 738005 ®)
44 40 217 125 70 8 733009 O 738107 O
45 40 217 125 70 8 733100 O 738209 ®)
50 50 252 150 80 8 733202 O 738300 O
56 50 252 150 80 8 733304 ©) 738402 ©)
63 50 282 180 80 8 733406 O 738504 O

DOLFAMEX H
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FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE Z OSTRZAMI CENTRALNYMI, 3-OSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, KROTKIE

END MILLS

CENTRE CUTTING, 3-FLUTE, WITH FLATTED SHANK, STANDARD SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C LLEEHTPAJ1IbHbIM 3YBOM, 3-X NMEPbEBbIE, XBOCTOBUK C JIbICKO, CTAHOAPTHbIE

DIN ”
844 =3 @ ZR d
BKMW ¥

A 0T | psap0 @
|

DIN . -
18358 | | V=23

Code No 0641-551- [ Code No 0641-551-

5 6 57 13 36 3 820107 @) 825108 o
55 6 57 13 36 3 820110 O 825110 O
6 6 57 13 36 3 820209 O 825200 @)
6.5 10 66 16 40 3 820211 O 825212 O
7 10 66 16 40 3 820300 O 825301 @)
7.5 10 66 16 40 3 820313 O 825314 ©]
8 10 69 19 40 3 820402 @) 825403 (@)
8.5 10 69 19 40 3 820415 O 825416 O
) 10 69 19 40 3 820504 O 825505 O
9.5 10 69 19 40 3 820517 O 825518 O
10 10 72 22 40 3 820606 [ 825607 O
1Al 12 79 22 45 3 820708 O 825709 O
12 12 83 26 45 3 820800 [ 825800 (@)
13 12 83 26 45 3 820901 O 825902 O
14 12 83 26 45 3 821006 @) 826007 o
15 12 83 26 45 3 821108 O 826109 O
16 16 92 32 48 3 821200 @) 826200 o
17 16 92 32 48 3 821301 O 826302 O
18 16 92 32 48 3 821403 @) 826404 (@)
19 16 92 32 48 3 821505 O 826506 O
20 20 104 38 50 3 821607 @) 826608 (@)
21 20 104 38 50 3 821709 O 826700 O
22 20 104 38 50 3 821800 O 826801 @)
23 20 104 38 50 3 821902 O 826903 O
24 25 121 45 56 3 822007 O 827008 O
25 25 121 45 56 3 822109 O 827100 O
26 25 121 45 56 3 822200 O 827201 O
28 25 121 45 56 3 822302 O 827303 O
30 25 121 45 56 3 822404 O 827405 @)
32 32 133 53 60 3 822506 O 827507 O
35 32 133 53 60 3 822608 O 827609 ©)
36 32 133 53 60 3 822700 O 827700 O
40 40 155 63 70 3 822801 O 827802 QO
44 40 155 63 70 3 822903 O 827904 O
45 40 155 63 70 3 823008 O 828009 @)
50 50 177 75 80 3 823100 O 828100 ©]
56 50 177 75 80 3 823201 O 828202 @)
63 50 192 90 80 3 823303 O 828304 O

E DOLFAMEX

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13




FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOLOWE Z OSTRZAMI CENTRALNYMI, 3-OSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, DLUGIE

END MILLS

CENTRE CUTTING, 3-FLUTE, WITH FLATTED SHANK, LONG SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C LEHTPAJIbHbBIM 3YBOM, 3-X MEPbEBbIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, YANIMHEHHbIE

o | | z- @ D "
BLMW ¥

A DT pegg0 @ =
DIN o
18358 | | V=23

———— — —Ve

o

L 11 z
Code No 0641-551- [ Code No 0641-551-

5 6 68 24 36 3 830109 o 835100 (@)
55 6 68 24 36 3 830111 O 835113 O
6 6 68 24 36 3 830200 @) 835201 @)
6.5 10 80 30 40 3 830213 O 835214 O
7 10 80 30 40 3 830302 QO 835303 @)
7.5 10 80 30 40 3 830315 ©] 835316 (©]
8 10 88 38 40 3 830404 (@) 835405 (@)
8.5 10 88 38 40 3 830417 O 835418 O
) 10 88 38 40 3 830506 O 835507 O
9.5 10 88 38 40 3 830519 O 835510 O
10 10 95 45 40 3 830608 o 835609 o
1Al 12 102 45 45 3 830700 O 835700 O
12 12 110 53 45 3 830903 (@) 835802 o
13 12 110 53 45 3 831008 O 835904 O
14 12 110 53 45 3 831100 o 836009 ©)
15 12 110 53 45 3 831201 O 836100 O
16 16 123 63 48 3 831303 o 836200 (@)
17 16 123 63 48 3 831405 O 836304 O
18 16 128 63 48 3 831507 (@) 836406 @)
19 16 123 63 48 3 831609 O 836508 O
20 20 141 75 50 3 831700 (@) 836600 (@)
21 20 141 75 50 3 831802 O 836701 O
22 20 141 75 50 3 831904 @) 836803 @)
23 20 141 75 50 3 832009 O 836905 O
24 25 166 90 56 3 832100 O 837000 O
25 25 166 90 56 3 832202 O 837101 O
26 25 166 90 56 3 832304 O 837203 @)
28 25 166 90 56 3 832406 O 837305 O
30 25 166 90 56 3 832508 @) 837407 ©)
32 32 186 106 60 3 832600 O 837509 O
35 32 186 106 60 3 832701 @) 837600 ©)
36 32 186 106 60 3 832803 O 837702 O
40 40 217 125 70 3 832905 QO 837804 @)
44 40 217 125 70 3 833000 O 837906 O
45 40 217 1256 70 3 833101 @) 838000 @)
50 50 252 150 80 3 833203 ©] 838102 (©]
56 50 252 150 80 3 833305 @) 838204 @)
63 50 282 180 80 3 833407 O 838306 O

DOLFAMEX B

www.dolfamex.com.pl
e-mail: dolfamex@dolfamex.com.pl




FREZY TRZPIENIOWE SN 50° | END MILLS SN 50° ®PE3bl KOHLIEBbIE SN 50°

WALCOWO-CZOLOWE Z OSTRZAMI CENTRE CUTTING, 4-FLUTE, C LIEHTPANIbHBIM 3YBOM,
CENTRALNYMI, 4-OSTRZOWE, Z CHWYTEM | WITH FLATTED SHANK, 4-X MEPbEBBIE, XBOCTOBUK
WALCOWYM Z PLASKA, KROTKIE STANDARD SERIES C NbICKOW, CTAHAAPTHBIE
DIN > lc = A
844 BK| | z=4 @ -> . A=
SN 50° ¥ | I
L
T 0] [3oege
o | | 50| 2223
18358 | | V=10

HSS E
D (js14) d (h6)
Code No 0641-551-

4 865105 @)

4 865207 O
8 10 69 19 40 4 865309 O
10 10 72 22 40 4 865400 @)
12 12 83 26 45 4 865501 O
14 12 83 26 45 4 865603 o
16 16 92 32 48 4 865705 O
18 16 92 32 48 4 865807 o
20 20 104 38 50 4 865909 O
22 20 104 38 50 4 866004 o
25 25 121 45 56 4 866106 O

FREZY TRZPIENIOWE SN 50° | END MILLS SN 50° ®PE3bl KOHLIEBbIE SN 50°

WALCOWO-CZOLOWE Z OSTRZAMI CENTRE CUTTING, 4-FLUTE, C LUEHTPAJIbHbIM 3YBOM,
CENTRALNYMI, 4-OSTRZOWE, Z CHWYTEM WITH FLATTED SHANK, 4-X NEPbEBbIE, XBOCTOBUK
WALCOWYM Z PLASKA, DLUGIE LONG SERIES C NbICKOW, YAJIMHEHHbDIE
DIN %
844BL| | Z= @ ->
SN 50° ¥ = —8) 1 k
0] =E0° I i
DIN » 500 2.1:2.3 L
18358 | | ¥=10

HSS E
D (js14) d (h6)

4 875104 @)

4 875206 O
8 10 88 38 40 4 875308 @)
10 10 95 45 40 4 875400 o
12 12 110 53 45 4 875501 @)
14 12 110 53 45 4 875603 O
16 16 123 63 48 4 875705 (@)
18 16 123 63 48 4 875807 @)
20 20 141 75 50 4 875909 (@)
22 20 141 75 50 4 876003 O
25 25 166 90 56 4 876105 (@)

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13

u DOLFAMEX




FREZY TRZPIENIOWE SN 60° | END MILLS SN 60° ®PE3bl KOHLIEBbIE SN 60°

WALCOWO-CZOLOWE Z OSTRZAMI CENTRE CUTTING, 3-FLUTE, C LIEHTPATIbHBIM 3YEOM,
CENTRALNYMI, 3-OSTRZOWE, Z CHWYTEM | WITH FLATTED SHANK, 3-X MEPbEBbIE, XBOCTOBUK
WALCOWYM Z PLASKA, KROTKIE STANDARD SERIES C IbICKOA, CTAHAAPTHbIE
DIN 7
844BK| | 2= @ 7R
SN 60° ¥ |c, 6] :
70 ano | | I
om | | % | 21023 )
18358 | | ¥=10

HSS E
D (js14) d (h6)
Code No 0641-551-

3 867107 @)

3 867209 O
8 10 69 19 40 3 867300 )
10 10 72 22 40 3 867402 ()
12 12 83 26 45 3 867504 )
14 12 83 26 45 3 867606 ()
16 16 92 32 48 3 867708 ©)
18 16 92 32 48 3 867800 o
20 20 104 38 50 3 867901 ©)
22 20 104 38 50 3 868006 @)
25 25 121 45 56 3 868108 O

FREZY TRZPIENIOWE SN 60° | END MILLS SN 60° ®PE3bl KOHLIEBbIE SN 60°

WALCOWO-CZOLOWE Z OSTRZAMI CENTRE CUTTING, 3-FLUTE, C LUEHTPAJIbHbIM 3YBOM,
CENTRALNYMI, 3-OSTRZOWE, Z CHWYTEM WITH FLATTED SHANK, 3-X MEPbEBbBIE, XBOCTOBUK
WALCOWYM Z PLASKA, DLUGIE LONG SERIES C NbICKOW, YOJIMHEHHDIE
DIN L
844BL| | Z= @ ->
SN 60° Y = — 0 k
H | - I i1
DIN A 600 2.1:2.3 L
18358 | | ¥=10

HSS E
D (js14) d (h6)

3 877106 (@)

3 877208 O
8 10 88 38 40 3 877300 (@)
10 10 95 45 40 3 877401 @)
12 12 110 53 45 3 877503 (@)
14 12 110 53 45 3 877605 O
16 16 128 63 48 3 877707 @)
18 16 123 63 48 3 877809 o
20 20 141 75 50 3 877900 @)
22 20 141 75 50 3 878005 O
25 25 166 90 56 3 878107 @)

DOLFAMEX

www.dolfamex.com.pl
e-mail: dolfamex@dolfamex.com.pl




FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE Z £ AMACZEM WIORA, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, KROTKIE

END MILLS

ROUGHING, MULTIFLUTE, WITH FLATTED SHANK, STANDARD SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C CTPYKKOJIOMATEJIEM, MHOTOMEPbEBbBIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, CTAHOAPTHbIE

DIN d
844 BK | | Z=4:8

NR/NF

il A=30° Dl
DIN e

18358 | | V=10

”A” A oA’
m (NR) .Lj (NF)
L 11 z NF
6 6 57 13 36 4 230010 [ ] 233004 O
7 10 66 16 40 4 230022 @] 233016 ©]
8 10 69 19 40 4 230034 [ ] 233028 o
9 10 69 19 40 4 230046 ©] 233041 ©]
10 10 72 22 40 4 230103 (] 233106 O
1 12 79 22 45 4 230116 @] 233150 ©]
12 12 83 26 45 4 230205 [ ] 233208 (@)
13 12 83 26 45 4 230218 (@] 233210 O
14 12 83 26 45 4 230307 [ ] 233251 (@)
15 12 83 26 45 4 230409 (©] 233300 o
16 16 92 32 48 4 230500 [ ] 233353 (@)
17 16 92 32 48 4 230512 (@] 233365 O
18 16 92 32 48 4 230602 ([ ] 233401 o
20 20 104 38 50 4 230704 [ ] 233455 o
22 20 104 38 50 4 230806 (@) 233503 @)
23 20 104 38 50 4 230819 O 233507 O
24 25 121 45 56 4 230908 (@) 233557 O
25 25 121 45 56 4 231002 (©] 233605 ©]
26 25 121 45 56 6 231104 @) 233659 O
28 25 121 45 56 6 231206 O 233707 ©]
30 25 121 45 56 6 231308 (@) 233750 (@)
32 32 138 53 60 6 231400 (@] 233809 O
35 32 138 53 60 6 231412 O 233835 O
36 32 138 53 60 6 231501 O 233852 O
40 40 155 63 70 6 231603 ©) 233900 @)
44 40 155 63 70 6 231616 O 233913 O
45 40 155 63 70 6 231705 ©) 233954 ©)
50 50 177 75 80 8 231807 O 234005 O
56 50 177 75 80 8 231909 (©) 234059 ©)
63 50 192 90 80 8 232003 O 234107 (@]

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13

H DOLFAMEX




FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE Z Lt AMACZEM WIORA, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, DLUGIE

END MILLS

ROUGHING, MULTIFLUTE, WITH FLATTED SHANK, LONG SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C CTPY>KKOJIOMATE/EM, MHOTOMEPBLEBBIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, YANIMHEHHbIE

DIN
844 BL| | Z=4+8
NR/NF =
Q‘D"“‘ A=30° -
18358 | | v=10°
»A” A’
: (NR) f (NF)
ST o O
90° 90°
L 11 z
6 6 68 24 36 4 255002 O 258005 @]
7 10 80 30 40 4 255015 (@) 258018 @)
8 10 88 38 40 4 255038 O 258030 (@]
9 10 88 38 40 4 255053 (@) 258042 @)
10 10 95 45 40 4 255104 (@) 258107 (@)
1 12 102 45 45 4 255117 (@) 258110 @)
12 12 110 53 45 4 255206 (@) 258150 (@)
13 12 110 53 45 4 255219 (@] 258162 O
14 12 110 58 45 4 255308 (@) 258209 (@)
15 12 110 53 45 4 255400 (@) 258252 O
16 16 123 63 48 4 255501 O 258300 (@)
17 16 123 63 48 4 255513 O 258312 O
18 16 123 63 48 4 255603 O 258354 (@)
20 20 141 75 50 4 255705 (@) 258402 (@)
22 20 141 75 50 4 255807 O 258456 Q
23 20 141 75 50 4 255810 O 258468 O
24 25 166 90 56 4 255909 O 258504 Q
25 25 166 90 56 4 256003 (@) 258558 (@)
26 25 166 90 56 6 256105 O 258606 Q
28 25 166 90 56 6 256207 (@) 258650 @)
30 25 166 90 56 6 256309 (@) 258708 @)
32 32 186 106 60 6 256400 (@] 258751 O
85 32 186 106 60 6 256447 O 258787 @)
36 32 186 106 60 6 256502 O 258800 O
40 40 217 125 70 6 256604 O 258853 Q
44 40 217 125 70 6 256617 O 258897 O
45 40 217 125 70 6 256706 @) 258901 Q
50 50 252 150 80 8 256808 O 258955 O
56 50 252 150 80 8 256900 @) 259006 Q
63 50 282 180 80 8 257004 O 259050 O

DOLFAMEX E

www.dolfamex.com.pl
e-mail: dolfamex@dolfamex.com.pl




FREZY TRZPIENIOWE
WALCOWO-CZOLOWE Z EAMACZEM WIORA, Z OSTRZAMI CENTRALNYMI, WIELOOSTRZOWE,
Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, KROTKIE

END MILLS

ROUGHING, CENTRE CUTTING, MULTIFLUTE, WITH FLATTED SHANK, STANDARD SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C CTPYKKOJIOMATEJIEM, C LIEHTPAJIbHbIM 3YEOM, MHOTOMEPBLEBbIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, CTAHOAPTHbIE

DIN
844 BKM
NR

2=4+8 @

g1 e 7
o 7\_30o -
18358 | | V=10

~q

”A”
(NR)

HSS E
D (js14) (h6)
Code No 0641-551-

o
pd

6 4 235006 O
7 4 235108 O
8 10 69 19 40 4 235200 @)
9 10 69 19 40 4 235301 O
10 10 72 22 40 4 235403 O
12 12 83 26 45 4 235505 O
14 12 83 26 45 4 235607 @)
15 12 83 26 45 4 235709 O
16 16 92 32 48 4 235800 @)
18 16 92 32 48 4 235902 O
20 20 104 38 50 4 236007 @)
22 20 104 38 50 4 236109 O
24 25 121 45 56 4 236200 O
25 25 121 45 56 4 236302 O
26 25 121 45 56 6 236404 O
28 25 121 45 56 6 236506 O
30 25 121 45 56 6 236608 O
32 32 138 53 60 6 236700 O
35 32 138 53 60 6 236903 O
36 32 138 53 60 6 237008 O
40 40 155 63 70 6 237201 @)
45 40 155 63 70 6 237405 O
50 50 177 75 80 8 237507 @)
56 50 177 75 80 8 237609 O
63 50 192 90 80 8 237700 @)

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13

E DOLFAMEX




FREZY TRZPIENIOWE
WALCOWO-CZOLOWE Z tAMACZEM WIORA, Z OSTRZAMI CENTRALNYMI, WIELOOSTRZOWE,
Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, DLUGIE

END MILLS

ROUGHING, CENTRE CUTTING, MULTIFLUTE, WITH FLATTED SHANK, LONG SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C CTPY>KKOJIOMATEJEM, C LLEHTPAJIbHbIM 3YBOM, MHOTOMEPbEBbBIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, YOJIUHEHHbIE

DIN
844 BLM| | Z=4+8 @
NR
g e 7
o | | -
18358 | | V=10 %

,,A’,
: A
90°_»
HSS E
D (js14) (h6)
Code No 0641-551-
6 4 238009 Q
7 4 238100 O
8 10 83 38 40 4 238202 Q
9 10 88 38 40 4 238304 O
10 10 95 45 40 4 238406 O
12 12 110 53 45 4 238508 O
14 12 110 53 45 4 238523 O
15 12 110 53 45 4 238535 O
16 16 123 63 48 4 238600 O
18 16 123 63 48 4 238701 O
20 20 141 75 50 4 238803 O
22 20 141 75 50 4 238905 O
23 20 141 75 50 4 239000 O
24 25 166 90 56 4 239102 O
25 25 166 90 56 4 2389204 Q
26 25 166 90 56 6 239306 O
28 25 166 90 56 6 239408 Q
30 25 166 90 56 6 239510 O
32 32 186 106 60 6 239612 Q
35 32 186 106 60 6 239714 O
36 32 186 106 60 6 239816 O
40 40 217 125 70 6 239918 O
44 40 217 125 70 6 240001 O
45 40 217 125 70 6 240103 O
50 50 252 150 80 8 240205 O
56 50 252 150 80 8 240307 O
63 50 282 180 80 8 240409 O
DOLFAMEX E

www.dolfamex.com.pl
e-mail: dolfamex@dolfamex.com.pl




FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM MORSE ‘A, KROTKIE

END MILLS

MULTIFLUTE, WITH MORSE TAPER SHANK, STANDARD SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

MHOTOMNEPbLEBbIE, C XBOCTOBMKOM TUMA ,KOHYC MOP3E", CTAHAAPTHbIE

Morsea NO
DN | | z-4:8
845 BKN
D ;\‘=3oo ‘
DIN o ! |
228 A =8

taper No Code No 0641-552- | Code No 0641-552-

92 22 57 1 4 025101 o 055300 O
96 26 57 1 4 025203 [ 055401 O
96 26 57 1 4 025305 O 055503 O
M 26 69 2 4 025407 [ ] 055605 @)
11 26 69 2 4 025509 O 055707 O
117 32 69 2 4 025600 [ J 055809 @)
117 32 69 2 4 025702 O 055900 O
17 32 69 2 4 025804 [ J 056005 O
17 32 69 2 4 025906 O 056107 O
128 38 69 2 4 026000 o 056209 @)
1238 38 69 2 4 026102 @) 056300 O
128 38 69 2 6 026204 o 056402 @)
128 38 69 2 6 026305 O 056504 O
147 45 86 3 6 026408 o 056606 @)
147 45 86 3 6 026500 o 056708 O
147 45 86 3 6 026601 [ 056800 @)
147 45 86 3 6 026703 O 056901 O
147 45 86 3 6 026805 [ 057006 @)
147 45 86 3 6 026907 O 057108 O
147 45 86 3 6 027001 @ 057200 @)
178 53 109 4 6 0271083 [} 057301 O
178 53 109 4 6 027205 [ J 057505 O
178 53 109 4 6 027307 [ ) 057607 @)
188 63 109 4 6 027310 o 057709 O
188 63 109 4 8 027409 [ 057800 @)
188 63 109 4 8 027500 [ J 057902 O
233 75 136 5 8 027602 [ 058007 O
233 75 136 5 8 027704 o 058109 O
248 90 136 5 8 027806 O 058200 O

m DOLFAMEX

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13




FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM MORSE ‘A, DtUGIE

END MILLS

MULTIFLUTE, WITH MORSE TAPER SHANK, LONG SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

MHOTOMEPbEBbIE, C XBOCTOBMKOM TUMA ,KOHYC MOP3E’, YANIMHEHHbIE

Morsea NO
DIN .
845 BLN| | 248
228 A ¥=10°

taper No Code No 0641-552- | Code No 0641-552-

115 45 57 1 4 028104 @) 060303 O

123 53 57 1 4 028206 o 060507 O
13 123 53 57 1 4 028308 O 060609 O
14 138 53 69 2 4 028400 (@] 060700 O
15 138 53 69 2 4 028501 O 060802 O
16 148 63 69 2 4 028603 @) 060904 O
17 148 63 69 2 4 028705 O 061009 O
18 148 63 69 2 4 028807 [ 061100 O
19 148 63 69 2 4 028909 QO 061201 QO
20 160 75 69 2 4 029003 [ 061304 O
21 160 75 69 2 4 029105 @) 061406 @)
22 160 75 69 2 6 029207 @ 061508 O
23 160 75 69 2 6 029309 O 061600 O
24 192 90 86 3 6 029400 @) 061701 O
25 192 90 86 3 6 029502 [ 061803 O
26 192 90 86 3 6 029604 o 061904 O
27 192 90 86 3 6 029706 O 062000 O
28 192 90 86 3 6 029808 [ ] 062101 O
29 192 90 86 3 6 029900 O 062203 O
30 192 90 86 3 6 030003 [ ] 062305 O
32 231 106 109 4 6 030105 [ 062407 O
35 231 106 109 4 6 030133 @) 062702 O
36 231 106 109 4 6 030207 (@) 062804 O
40 250 125 109 4 8 030309 [ 063000 O
45 250 125 109 4 8 030400 (@) 063102 QO
50 308 150 136 5 8 030502 @) 063204 O
56 308 150 136 5 8 030604 (@) 063306 @)
63 338 180 136 5 8 030706 @) 063408 O

DOLFAMEX H

www.dolfamex.com.pl
e-mail: dolfamex@dolfamex.com.pl




FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE Z £ AMACZEM WIORA, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM MORSE ‘A, KROTKIE

END MILLS

ROUGHING, MULTIFLUTE, WITH MORSE TAPER SHANK, STANDARD SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C CTPYXKOJIOMATEJIEM, MHOIOMEPBEBbIE, C XBOCTOBMKOM TUMA ,KOHYC MOP3E", CTAHOAPTHbIE

D|N = Morsea NO
845 BK | | Z=4+8 :)7 =
NR/NF ‘
1 =200 P -
o 7\_30o é -
2287 | | V=10 %Y
n
7
(NR) A (NF)
== B I : S
Morse
L 11 No| 2
taper No
83 13 57 1 4 065002 (@) 075007 O
86 16 57 1 4 065022 O 075010 O
89 19 57 1 4 065034 (@) 075022 @)
89 19 57 1 4 065046 O 075034 O
92 22 57 1 4 065104 O 075109 O
96 26 57 1 4 065206 (@) 075200 O
96 26 57 1 4 065308 O 075302 O
111 26 69 2 4 065400 (@) 075404 O
mnm 26 69 2 4 065501 @) 075506 @)
17 32 69 2 4 065603 (@) 075608 O
17 32 69 2 4 065705 (@) 075700 @)
123 38 69 2 4 065807 (@) 075801 O
123 38 69 2 4 065909 @) 075903 O
147 45 86 3 4 066003 (@) 076008 O
147 45 86 8 4 066105 (@) 076100 O
147 45 86 3 6 066207 (@) 076201 O
147 45 86 8 6 066309 (@) 076303 O
147 45 86 3 6 066400 Q 076405 O
178 58 109 4 6 066502 (@) 076507 @)
178 53 109 4 6 066515 O 076609 O
178 58 109 4 6 066527 O 076700 O
178 53 109 4 6 066604 O 076802 O
188 63 109 4 6 066617 @) 076904 @)
188 63 109 4 6 066706 (@) 077009 O
188 63 109 4 6 066719 (@) 077100 @)
188 63 109 4 6 066731 O 077202 O
188 63 109 4 6 066808 (@) 077304 @)
233 75 136 5 8 066810 O 077406 O
233 75 136 5 8 066900 (@) 077508 O
233 75 136 5 8 067004 O 077600 O
233 75 136 5 8 067016 O 077701 O
248 90 136 5 8 067106 Q 077803 O

H DOLFAMEX

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13




FREZY TRZPIENIOWE

WALCOWO-CZOtOWE Z Lt AMACZEM WIORA, WIELOOSTRZOWE, Z CHWYTEM MORSE 'A, DLUGIE

END MILLS

ROUGHING, MULTIFLUTE, WITH MORSE TAPER SHANK, LONG SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

C CTPY>KKOJIOMATEJIEM, MHOTOIMEPBEBbIE, C XBOCTOBUKOM TUIMA ,KOHYC MOP3E’, YOJIMHEHHbIE

DIN
845 BL | | Z=4+8
NR/NF
g]n:m A=30°
228 A ¥=10°

Morsea NO

il

(NR) »

Morse

L 11 N

el
115 45 57 1 4 070108 O 080100 O
123 53 57 1 4 070200 @) 080201 O
13 123 53 57 1 4 070301 O 080303 O
14 138 53 69 2 4 070403 @) 080405 O
15 138 53 69 2 4 070505 O 080507 O
16 148 63 69 2 4 070607 o 080609 O
18 148 63 69 2 4 070709 O 080700 O
19 148 63 69 2 4 070711 O 080802 O
20 160 75 69 2 4 070800 @) 080904 @)
22 160 75 69 2 4 070902 O 081009 O
24 192 90 86 3 4 071007 O 081100 @)
25 192 90 86 3 4 071109 o 081202 O
26 192 90 86 3 6 071111 O 081304 O
28 192 90 86 3 6 071200 O 081406 O
30 192 90 86 3 6 071302 O 081508 O
32 231 106 109 4 6 071404 @) 081600 O
34 231 106 109 4 6 071417 O 081701 O
35 231 106 109 4 6 071429 O 081803 O
36 231 106 109 4 6 071506 O 081905 O
38 250 125 109 4 6 071519 O 082000 O
40 250 125 109 4 6 071608 O 082101 O
42 250 125 109 4 6 071610 O 082203 O
44 250 125 109 4 6 071622 O 082305 @)
45 250 125 109 4 6 071700 o 082407 O
48 308 150 136 5 8 071712 O 082509 Q
50 308 150 136 5 8 071801 @) 082600 O
56 308 150 136 5 8 071903 O 082702 @)
60 308 150 136 5 8 071916 O 082804 O
63 338 180 136 5 8 072008 O 082906 O
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FREZY TRZPIENIOWE

2-OSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM, DO ROWKOW NA WPUSTY

SLOT DRILLS

2-FLUTE, WITH PLAIN SHANK

®PE3bl KOHLIEBbIE

LUMOHOYHDBIE, 2-X MEPbEBbIE, C WWINHAPUYECKMM XBOCTOBAKOM

DIN . @ g
327 BK

I =30° 7
DIN ;‘_30‘, "
18354 | | v=10 X

i}

D (e8) d (h8) L 11 z
Code No 0641-554- | Code No 0641-554-

2 6 48 4 36 2 006108 [} 119800 O
2.5 6 49 5 36 2 006200 o 119902 O
3 6 49 5 36 2 006302 [} 120005 O
4 6 51 7 36 2 006404 [ J 120107 O
4.5 6 51 7 36 2 006506 @) 120209 O
5 6 52 8 36 2 006608 [ J 120300 O
6 6 52 8 36 2 006700 [ 120504 O
6.5 10 60 10 40 2 006712 @) 120606 O
7 10 60 10 40 2 006801 [} 120708 O
8 10 61 1 40 2 006903 [ J 120901 O
9 10 61 il 40 2 007008 [} 121108 O
10 10 63 13 40 2 007100 [ 121200 O
1l 12 70 13 45 2 007201 O 121403 O
12 12 73 16 45 2 007303 [ 121505 O
13 12 73 16 45 2 007409 O 121607 O
14 12 73 16 45 2 007507 [ 121709 O
16 16 79 19 48 2 007700 [} 121902 O
18 16 79 19 48 2 007904 [ J 122109 O
20 20 88 22 50 2 008100 [ 122302 O
22 20 88 22 50 2 008304 o 122506 O
23 20 88 22 50 2 008406 O 122608 O
24 25 102 26 56 2 008508 @) 122700 O
28 25 102 26 56 2 008600 @) 122801 O
28 25 102 26 56 2 008905 @) 123100 O
32 32 112 32 60 2 009101 O 123507 O
36 32 112 32 60 2 009305 O 123802 O
40 40 130 38 70 2 009509 O 124009 O
45 40 130 38 70 2 009600 O 124100 O
50 50 147 45 80 2 009702 O 124202 O
56 50 147 45 80 2 009804 O 124304 O
63 50 155 53 80 2 009906 O 124406 O

u DOLFAMEX
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FREZY TRZPIENIOWE

2-OSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, DO ROWKOW NA WPUSTY

SLOT DRILLS

2-FLUTE, WITH FLATTED SHANK

®PE3bl KOHLIEBbIE

LLIMOHOYHBIE, 2-X NMEPbEBbIE, XBOCTOBUK C JIbICKOI

DIN ~ d
a70K| | 22 @

é]]—D[ }\‘=3oo ?
18388 | | 1710° : -

11 z
Code No 0641-554- | Code No 0641-554-

2 6 48 4 36 2 025000 @) 145104 (@)
2.5 6 49 5 36 2 025037 O 145206 (@]
3 6 49 5 36 2 025057 @) 145308 (@)
4 6 51 7 36 2 025102 @) 145501 (@]
5 6 52 8 36 2 025204 @) 145705 (@)
6 6 52 8 36 2 025306 @) 145909 (@]
7 10 60 10 40 2 025408 O 146105 (@)
8 10 61 1A 40 2 025500 [ 146309 (@]
10 10 63 13 40 2 025703 @) 146706 (@)
12 12 73 16 45 2 025907 O 147106 (@]
14 12 73 16 45 2 026103 @) 147300 (@)
16 16 79 19 48 2 026307 @) 147503 (@]
18 16 79 19 48 2 026500 O 147605 (@)
20 20 88 22 50 2 026704 o 147707 @)
22 20 88 22 50 2 026908 O 147809 O
24 25 102 26 56 2 027104 O 148005 O
25 25 102 26 56 2 027206 @) 148107 ®)
28 25 102 26 56 2 027501 O 148300 O
32 32 112 32 60 2 027705 O 148504 ©)
36 32 112 32 60 2 028105 O 148606 O
40 40 130 38 70 2 028309 O 148708 ©)
45 40 130 38 70 2 028400 O 148800 O
50 50 147 45 80 2 028502 O 148901 @)
56 50 147 45 80 2 028604 O 149006 O
63 50 155 53 80 2 028706 O 149108 @)
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FREZY TRZPIENIOWE

2-OSTRZOWE, Z CHWYTEM STOZKOWYM MORSE ‘A, DO ROWKOW NA WPUSTY

SLOT DRILLS

2-FLUTE, MORSE TAPER SHANK

®PE3bl KOHLIEBbIE

LLUIMNOHOYHDBIE, 2-X MEPbEBbIE, C XBOCTOBMKOM TUMA ,,KOHYC MOP3E”

DIN Morsea NO
326D =2 @

1 e L7
om | | 2 O
2284 | | =10 X

i

=& 4

taper No Code No 0641-555- | Code No 0641-555-

10 83 13 57 1 2 010101 O 015106 O
1Al 83 13 57 1 2 010203 O 015208 O
12 86 16 57 1 2 010305 O 015300 O
13 86 16 57 1 2 010407 O 015401 O
14 101 16 69 2 2 010509 @) 015503 O
15 101 16 69 2 2 010600 o 015605 O
16 104 19 69 2 2 010702 @) 015707 O
18 104 19 69 2 2 010804 o 015809 O
20 107 22 69 2 2 010906 @) 015900 O
22 107 22 69 2 2 011000 o 016005 O
23 107 22 69 2 2 011102 O 016107 O
24 128 26 86 3 2 011204 @) 016209 O
25 128 26 86 3 2 011306 O 016300 O
28 128 26 86 3 2 011408 @) 016402 O
32 157 32 109 4 2 011500 O 016504 O
36 157 32 109 4 2 011601 @) 016606 O
40 163 38 109 4 2 011703 O 016708 O
45 163 38 110.5 4 2 011805 o 016800 O
50 2083 45 136 5 2 011907 O 016901 O
56 203 45 136.5 5 2 012001 o 017006 O
63 21 53 136.5 5 2 012103 @) 017108 O
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FREZY TRZPIENIOWE

Z CZOLEM KULISTYM, 2-OSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA

SLOT DRILLS

BALL NOSED, 2-FLUTE, FLATTED SHANK

®PE3bl KOHLIEBbIE

CO COEPUYECKMM TOPLIOM C JIbICKOW, 2-X MEPbEBbIE

DIN -~ _d.
527 DKR| | 272 @

T RN
DIN 7=30 " i =
18358 | | v=10° X

]U

D (h10) | d (h6) L 11 z

2 6 48 4 36 2 450102 [} 470109 O
2.5 6 49 5 36 2 450204 O 470200 O
3 6 49 5 36 2 450306 [} 470302 O
3.5 6 50 6 36 2 450319 O 470315 O
4 6 51 7 36 2 450408 o 470404 O
4.5 6 51 7 36 2 450500 O 470506 O
5 6 52 8 36 2 450601 [} 470608 O
6 6 52 8 36 2 450703 [ ] 470700 o
6.5 10 60 10 40 2 450805 O 470801 O
7 10 60 10 40 2 450907 O 470903 O
8 10 61 1Al 40 2 451001 [} 471008 @)
9 10 61 11 40 2 451103 O 471100 O
10 10 63 13 40 2 451205 o 471201 O
11 12 70 13 45 2 451307 O 471303 O
12 12 73 16 45 2 451409 [} 471405 O
13 12 73 16 45 2 451500 O 471507 O
14 12 73 16 45 2 451602 O 471609 O
16 16 79 19 48 2 451704 o 471700 @)
18 16 79 19 48 2 451806 O 471802 O
20 20 88 22 50 2 451908 o 471904 o
22 20 88 22 50 2 452002 O 472009 O
23 20 88 22 50 2 452104 O 472100 O
24 25 102 26 56 2 452206 O 472202 O
25 25 102 26 56 2 452308 O 472304 O
28 25 102 26 56 2 452400 O 472406 O
32 32 112 32 60 2 452501 O 472508 O
36 32 112 32 60 2 452603 O 472600 O
40 40 130 38 70 2 452705 O 472701 O
45 40 130 38 70 2 452807 O 472803 O
50 50 147 45 80 2 452909 O 472905 O
56 50 147 45 80 2 453004 O 473000 O
63 50 155 53 80 2 453106 O 473101 O
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FREZY TRZPIENIOWE END MILLS ®PE3bl KOHLIEBbIE

Z CZOLEM KULISTYM, WIELOOSTRZOWE, BALL NOSED, MULTIFLUTE, CO COEPUYECKUM TOPLIOM,
Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, WITH FLATTED SHANK, MHOTOMEPBEBbLIE , XBOCTOBUK
KROTKIE STANDARD SERIES C JIbICKOW, CTAHOAPTHbIE

DIN
1889 | | z=4+8 @
BBKH o N G -

0] 2200 % i
S| | 20 : )

18358 | | V=8°

D (k12) | d (h6) L | 11 z

6 6 57 13 36 4 220108 (@) 225109 (@)
8 10 69 19 40 4 220200 @] 225200 @]
10 10 72 22 40 4 220301 (@) 225302 (@)
12 12 83 26 45 4 220403 Q 225404 Q
16 16 92 32 48 4 220505 o 225506 o
20 20 104 38 50 4 220607 Q 225608 Q
25 25 121 45 56 6 220709 @) 225700 @)
32 32 133 53 60 6 220800 O 225801 O
40 40 155 63 70 8 220902 O 225903 O
50 50 177 75 80 8 221007 @) 226008 @)
FREZY TRZPIENIOWE END MILLS OPE3bl KOHLIEBbIE
Z CZOLEM KULISTYM, WIELOOSTRZOWE, BALL NOSED, MULTIFLUTE, CO COEPUYECKUM TOPLIOM,
Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, WITH FLATTED SHANK, MHOTOMEPbLEBbBIE , XBOCTOBUK
DLUGIE LONG SERIES C NIbICKOW, YOJIMHEHHbBIE
DIN
1889 7=4+8 @
BBLH . J @" -
] e L
DIN }‘__32 " !
1835B | | V© ) L

D (k12) d (h6) L 11 z
Code No 0641-559- | Code No 0641-559-
6 6 68 24 36
8 10 88 38 40

4 233100 O 235101 O

4 233201 o 235203 o
10 10 95 45 40 4 233303 O 235305 O
12 12 110 53 45 4 233405 o 235407 o
16 16 128 63 48 4 233507 @) 235509 @)
20 20 141 75 50 4 233609 o 235600 @)
25 25 166 90 56 6 233700 @) 235702 @)
32 32 186 106 60 6 233802 O 235804 O
40 40 217 1256 70 8 233904 O 235906 O
50 50 252 150 80 8 234009 O 236000 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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FREZY TRZPIENIOWE END MILLS ®PE3bl KOHLIEBbIE

ZBIEZNE, Z OSTRZAMI CENTRALNYMI TAPERED, CENTRE CUTTING, KOHWUYECKUE, C LEHTPAJIHbIM
NA CZOLE, 4-OSTRZOWE, KROTKIE 4-FLUTE, STANDARD SERIES 3YBOM, 4-X NEPbEBbBIE,
CTAHOAPTHbIE

convergence h o/2
CXOQMMOCTb 6) Code No 0641-559- | Code No 0641559

g 4 270109 275100

1.6 4 16 4 9 28 270200 O 275201 O

1:6 6 20 20 106 42 4 9°28’ 270302 O 275303 @)

1:6 8 25 25 120 50 4 9°28’ 270404 O 275405 O

1:6 12 33 32 135 63 4 9°28’ 270506 O 275507 @)

1:10 2.5 10 10 85 375 4 5°43' 270608 O 275609 O

1:10 4 12 10 90 40 4 5°43' 270700 O 275700 O

1:10 6 14 12 95 40 4 5°43' 270801 O 275802 O

1:10 8 17 16 103 45 4 5°43' 270903 O 275904 O

1:10 12 21 20 106 45 4 5°43' 271008 O 276009 O

1:10 16 26 25 120 50 4 5°43 271100 O 276100 O

1:20 4 8 8 90 40 4 2°562' 271201 O 276202 O

1:20 6 10 10 95 40 4 2°52 271303 O 276304 ©)

1:20 8 12.5 12 105 45 4 2°562' 271405 O 276406 O

1:20 12 17 16 109 50 4 2°62' 271507 O 276508 O

1:20 16 21.6 20 120 56 4 2°562' 271609 O 276600 O

1:20 20 263 25 135 63 4 2°62' 271700 O 276701 @)
FREZY TRZPIENIOWE END MILLS ®PE3bl KOHLIEBbIE
ZBIEZNE, Z OSTRZAMI CENTRALNYMI TAPERED, CENTRE CUTTING, KOHUYECKUE, C LEHTPAJIHbIM
NA CZOLE, 4-OSTRZOWE, DLUGIE 4-FLUTE, LONG SERIES 3YBOM, 4-X NEPbEBbDIE,

YIJIMHEHHDIE

DIN
1889 | | Z= @ =1
EBMH
11 7 ° K\ O -
0 =20°
DIN 7‘_32 >
1835B | | V© ¥ 1

D1

pochylenie d

a/2

convergence D1 h6 L z

1:6 4 227 20 120 56 4 9°28 280203 285204

1:6 6 27 25 135 63 4 9°28 280305 O 285306 O
1:6 8 317 32 145 71 4 928 280407 O 285408 O
1:10 4 166 16 125 63 4 5°43 280702 O 285703 O
1:10 6 186 16 125 63 4 5°43 280804 O 285805 O
1:10 8 222 20 135 71 4 5°43 280906 O 285907 O
1:10 12 262 25 140 71 4 543 281000 O 286001 O
1:20 4 103 10 115 63 4 2°52 281204 O 286205 O
1:20 6 123 10 115 63 4 2°52 281306 O 286307 @)
1:20 8 16 16 138 80 4 2°52 281408 O 286409 O
1:20 12 20 20 140 80 4 2°52 281500 O 286500 @)
1:20 16 25 25 160 90 4 2°52 281601 O 286602 O
1:20 20 30 25 170 100 4  2°52 281703 O 286704 O
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FREZY TRZPIENIOWE

ZBIEZNE, Z CZOLEM KULISTYM, 4-OSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, KROTKIE

END MILLS

TAPERED, BALL NOSED, 4-FLUTE, FLATTED SHANK, STANDARD SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

KOHUYECKUE, CO COEPUYECKUM TOPLIOM, 4-X MEPbEBbIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, CTAHOAPTHbIE

I 01 ka0 | |
18358 | | ¥=8° X

pochylenie HSS HSS-E
convergence a/2
CXOOQMMOCTb Code No 0641-559- | Code No 0641-559-

N

1:6 2.5 13 12 85 31.5 4 9°28’ 320105 O 325106 O
1:6 4 16 16 93 36 4 9°28' 320207 O 325208 O
16 6 20 20 106 42 4 9°28’ 320309 O 325300 @)
1:6 8 25 25 120 50 4 9°28’ 320400 O 325401 O
16 12 33 32 135 63 4 9°28' 320502 O 325503 @)
1:10 2.5 10 10 85 375 4 5°43' 320604 O 325605 O
1:10 4 12 10 90 40 4 5°43' 320706 O 325707 ©)
1:10 6 14 12 95 40 4 5°43' 320808 O 325809 O
1:10 8 17 16 103 45 4 5°43’ 320900 O 325900 @)
1:10 12 21 20 106 45 4 5°43’ 321004 O 326005 O
1:10 16 26 25 120 50 4 5°43' 321106 O 326107 Q
1:20 4 8 8 90 40 4 2°52’ 321208 O 326209 O
1:20 6 10 10 95 40 4 2°562' 321300 O 326300 O
1:20 8 12.5 12 105 45 4 2°52' 321401 O 326402 O
1:20 12 17 16 109 50 4 2°62' 321503 O 326504 O
1:20 16 21.6 20 120 56 4 2°52' 321605 O 326606 O
1:20 20 26.3 25 135 63 4 2°52 321707 O 326708 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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FREZY TRZPIENIOWE

ZBIEZNE, Z CZOLEM KULISTYM, 4-OSTRZOWE, Z CHWYTEM WALCOWYM Z PLASKA, DLUGIE

END MILLS

TAPERED, BALL NOSED, 4-FLUTE, FLATTED SHANK, LONG SERIES

®PE3bl KOHLIEBbIE

KOHWYECKUE, CO COEPUYECKMM TOPLIOM, 4-X MEPbEBBIE, XBOCTOBUK C JIbICKOW, YOJIUHEHHbIE

DIN
1889/3 z=
FBMH

T 01 [ e300 | [ B
om_ | | Zne

18358 | | V=8° X

pochylenie d HSS HSS-E
convergence D1 L a/2
CXOAMMOCTb (h6) Code No 0641-559- | Code No 0641-559-

N

1:6 4 22.7 20 120 56 4 9°28’ 330209 O 335200 O
1:6 6 27 25 135 63 4 9°28’ 330300 O 335301 O
16 8 317 32 145 Al 4 9°28’ 330402 O 335403 O
1:10 4 16.6 16 125 63 4 5°43' 330708 O 335709 O
1:10 6 18.6 16 125 63 4 5°43' 330800 O 335800 O
1:10 8 22.2 20 135 71 4 5°43' 330901 O 335902 O
1:10 12 26.2 25 140 71 4 5°43' 331006 O 336007 O
1:20 4 10.3 10 115 63 4 2°52' 331200 O 336200 O
1:20 6 12.3 10 1156 63 4 2°62' 331301 O 336302 O
1:20 8 16 16 138 80 4 2°52’ 331403 O 336404 O
1:20 12 20 20 140 80 4 2°62' 331505 O 336506 O
1:20 16 25 25 160 90 4 2°562' 331607 O 336608 O
1:20 20 30 25 170 100 4 2°62' 331709 O 336700 O
DOLFAMEX H
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INFORMACJE TECHNICZNE

PARAMETRY SKRAWANIA FREZOW TRZPIENIOWYCH

TECHNICAL DATA

CUTTING DATA FOR SHANK CUTTERS

TEXHUYECKUE NHOOPMALINIA

MAPAMETPbI PE3AHMA KOHLIEBbIX ®PE3

UWAGA: Dla frezéw wykonanych ze stali HSS parametry nalezy zmniejszy¢ o 25%.
Dla frezéw dtugich parametry nalezy zmniejszy¢ o 50%.

ATTENTION: For cutters made of HSS use 25% less of recommended parameters.
For long series cutters use 50% of recommended parameters.

BHUMAHME: [Ina dpe3 n3rotoBneHHbIX 13 cTann HSS cnedyeT ymeHbLMTb NapameTpbl Ha 25%.
[InA AnvHHBIX dpe3 napameTpbl cnefyeT yMeHbLMTb Ha 50%.

dla $rednicy Typ freza

for diameter End mills type
Ti

e [na gnametpa un Gpesbl

grupa mat.
material group

0,06 0,08 0,09 0.1 X X
35 0,016 0,05 0,06 0,08 0,09 01 X
28 0,014 0,045 0,06 0,08 0,09 01 X
35 0,016 0,05 0,06 0,08 0,09 01 X
20 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 01 X
20 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 01 X
20 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 01 X
20 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 01 X
1.9
110
1.1
241 22 0,014 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 X
22 22 0,014 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 X
2.3 15 0,012 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 X
34 28 0,022 0,08 0.1 016 02 0,25 X X
32 22 0,014 0,05 0,06 0,08 0,09 01 X
33 35 0,016 0,05 0,06 0. 012 0,15 X
3.4 42 0,016 0,05 0,06 0.1 012 0,15 X X
35 12 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 01 X
g o8 0,02 0,048 0,09 0,09 0,09 0,1 X
42 22 0,014 0,024 0,05 0,08 0,08 0,1 X
ag 12 0,008 0,018 0,04 0,06 0,07 0,08 X
51 22 0,02 0,048 0,09 0,09 0,09 0,1 X
fse T 20 0,02 0,048 0,09 0,09 0,09 0,1 X
I 83 | 10 0,01 0,028 0,06 0,07 0,08 0,09 X
el 60 0,009 0,015 0,03 0,05 0,07 0,09 X
I 62 | 48 0,009 0,015 0,03 0,05 0,07 0,09 X
fmes 48 0,01 0,014 0,03 0,04 0,06 0,09 X
64 | 20 0,01 0,028 0,06 0,07 0,08 0,09 X
e 200 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0,1 X
72 150 0,006 0,014 0,03 0,05 0,08 0,09 X
e s0 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0,1 X
I 74 60 0,007 0,013 0,03 0,04 0,04 0,1 X X
el 120 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0,1 X
I 82 | 70 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0,1 X
s 70 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0,1 X
grupa materiatowa, patrz str. 22
material group, see page 23
rpynna NpYMeHeHns, CMOTpU CTp. 24
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PRZYKLADY OBROBKI
MACHINING APPLICATIONS
NMPUMEPbBI OBOPOTKN

a) Frezowanie krawedzi

i konturéw

Edge and contour milling

DpesepoBaHMe Kpau 1 KOHTYPOB a,=1d, a,=1d,
Frezowanie wykanczajace dla
Finishing end mill a,.=0.10-d, s
UncTosoe ppeseposaHie *_ *_ —
‘A 0e
> 1-f, ¢ ¢
a, g
. P P
Frezowanie zgrubne dla
Roughing end mill a,=0.25-d,
Monyyuctosoe ppeseposaHe
Frezowanie wykariczajace dla
Finishing end mill a,=0.25-d,
Yuctooe dppeseposaHme - —_—
Y 08.f, Ge a
Frezowanie zgrubne dla Oy %
Roughing end mill a,=050-d,
MonyynctoBoe dpeseposaHme
b) Frezowanie w petnym materiale
Full size slot milling
DpesepoBaHue B NONHOM MaTepuane a,=1d, a,=1d,
Frezowanie wykanczajace dla
Finishing end mill a.=100-d,
Ynctosoe dpesepoBaHme f *
04-f, 0, k a, -
Frezowanie zgrubne dla + +
Roughing end mill a.=100-d,
a, q
Monyyuctosoe ppeseposaHe ?
c) Frezowanie wpustéw
Slot milling finishing
DpesepoBaHue Na3os '
a,=05-d,
06-f,
(2-ostrza/ 2-flute/ 2-nepbesbie)
V (3-ostrza/ 3-flute/ 3-nepbesbie)
g, -/
Wzory obliczeniowe/ Calculating formulas/ cuncnutenbHbie dopmynbl d1 owmm
lode .
Szybkos¢ skrawania demen Posuw na zab v z :V%Sr;tz)ee?z?teeth
Cutting speed V. (m/min) V=—1——— Feed per tooth f,(mm) f=—T—
N N 1000 ‘ ‘ nez YNCNo pexyLmnx KPOMOK
CKopocCTb pesanHua MNopaua Ha 3y6
ae szerokos$¢ warstwy skrawanej
Posuw minutowy Objetos¢ widra  Q (cm3/min) Engagement value in mm
Feed rate V,(mm/min) v,=f,+zn Chip volume aea ey PapyanbHas ry6uHa pesaHua
MwHyTHas nogava O6beM CTPYXKM Q=—22_T
1000 ap gtebokos¢ warstwy skrawanej
Cutting depth in mm
Predkos¢ obrotowa v, + 1000 Ocesan rnybrHa pesarus
RPM. (speed) n (min) n Y
OBOpOTHas CKOPOCTb !
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DOLFATEAM
MISTRZOWSKI SKAD

FREZY Z WEGLIKA SPIEKANEGO

DO OBROBKI METALI LEKKICH:
DOLFA 1-AL - DOLFA 2-AL - DOLFA 2R-AL

DO FAZOWANIA | ZAOKRAGLANIA KRAWEDZI:
DOLFA F45-DOLFAR

ZEAMACZEM WIORA — DO WYDAJNEJ OBROBKI ZGRUBNEJ:
DOLFA 3-NS - DOLFA 4-S

DO OBROBKI STALI HARTOWANYCH (0 TWARDOSCI DO 63 HRO):
DOLFA 6-HL - DOLFA 6-HLR - DOLFA 2R-HL

DOLFA 6-H - DOLFA 6-HR - DOLFA 2R-H

DOLFA 6R-H - DOLFA 4DR-H

DO ZELIWA:
DOLFA 4-7L



NAWIEF_

CENTRE DRILLS

LLEHTPOBOYHbIE CBEPJIA




NAWIERTAKI ZWYKLE CENTRE DRILLS LLEHTPOBOYHbIE

DO NAKIELKOW 60° PLAIN TYPE 60° ANGLE CBEPJ'I A
TUM OBbIYHbIA YION 60°

DIN
333A

S
D (k12) d (h9)
Code No 0641-271-

315 +04 250107 ( )
315 31 5 + +0.6 250209 [ ]
125 3.15 315 12 16 +0.6 250300 ( )
1.6 4 355 +2 2 +0.8 250504 [ ]
2 5) 40 +2 2.5 +0.8 250606 ( )
25 6.3 45 +2 3.1 +1 250708 [ ]
SAl5} 8 50 +2 3.9 +1 250901 [ )
4 10 56 +3 5 +12 251108 [ ]
5 12.5 63 +3 6.3 £12 251200 [ J
6.3 16 71 +3 8 +12 251401 [ ]
8 20 80 +3 101 +14 251505 [ ]
10 25 100 +3 12.9 +14 251607 o
* maja pilot tylko z jednej strony
NAWIERTAKI CENTRE DRILLS LEHTPOBOYHbIE
WZMOCNIONE STRENGTHENED TYPE 60° CBEPJIA
DO NAKIELKOW 60° ANGLE TUMN YKPEMNEHHBIV YION 60°
HSS
--
Code No 0641-271-
35 5) 260502 O
+ + 0. 260604 (@)
2.5 6.3 45 + 2 31 5 1 260706 (@)
315 8 50 +2 39 + 1 260900 (@)
4 10 56 +3 5 +1.2 261106 (@)
5 125 63 +3 6.3 +1.2 261208 (@]
6.3 16 71 +3 8 +1.2 261401 (@)
8 20 80 +3 101 +1.4 261503 O
10 25 100 +3 12.8 +14 261605 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13

H DOLFAMEX




NAWIERTAKI CENTRE DRILLS LEHTPOBOYHbIE
CHRONIONE DO NAKIELKOW 60°/120° BELL TYPE 60°/120° ANGLE CBEPNA
TUN MPEJOXPAHUTENbYbINA
YIOn 60°/120°

DIN
333B

212

Code No 0641-272-

i 2 +0.6 250205 (]

1. 25 +2 . +0.6 2.65 250307 (@]

1.6 6.3 45 i 2 2 +0.38 3.35 250409 e

2 8 50 +2 2.5 +0.8 4.25 250500 [ ]

25 10 56 +3 3.1 1 53 250602 [ ]

3.15 1.2 60 +3 3.9 +1 6.7 250704 [ ]

4 14 67 £3 5 £1.2 8.5 250806 [ ]

5 18 75 +3 6.3 +1.2 10.6 250908 [ ]

6.3 20 80 +3 8 £1.2 13.2 251002 (@)

8 25 100 +3 10.1 +14 17 251104 @)

10 315 125 12.8 +14 21.2 251206 (@)
NAWIERTAKI CENTRE DRILLS LLEHTPOBOYHbIE

LUKOWE RADIUS TYPE CBEPNA
TN PAAUYCHBIVA
DIN
333R

D (k12) (h9) | min
Code No 0641-273-

3.15 31.5 £2 -0.65 003107 O

1.25 3.15 315 +2 3.35 4 -0.85 003110 O
1.6 4 356.5 £2 4.25 5 -1 003209 O
2 5 40 +2 5.3 6.3 -1.3 003300 o

2.5 6.3 45 22 6.7 8 -1.7 003402 @)
3.15 8 50 +2 8.5 10 -2 003504 o
4 10 56 3 10.6 125 2.5 003606 @)

5 125 63 +3 13.2 16 -3.5 003708 @)

6.3 16 71 +3 17 20 -4 003800 O
8 20 80 +3 21.2 25 -5 003901 O

10 25 100 +3 26.5 315 6.5 004006 O

DOLFAMEX H

www.dolfamex.com.pl
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NAWIERTAKI SPECJALNE

ZWYKLE, EKSTRA DtUGIE, 60°

SPECIAL CENTRE DRILLS

PLAIN TYPE, EXTRA LONG, 60° ANGLE

LLEHTPOBOYHbIE CBEPJ1IA

CMNEUUAJIbHBIE, TUM OBbIYHbIN, SKCTPA AJIMHHBIE, YTON 60°

NWRe L

D (k12) d (h9)

1 315 +0.6 270106 O
1 315 100 +3 . +0.6 270208 o
1 3.15 125 £3 1.3 +0.6 270300 O
1 315 150 +3 13 +0.6 270401 O
1.25 3.15 80 £3 1.3 +0.6 270503 O
1.25 315 100 +3 13 +0.6 270605 o
1.25 3.15 125 £3 13 +0.6 270707 O
1.25 315 150 +3 13 +0.6 270809 O
16 4 80 & 2 +0.8 270900 o
1.6 4 100 +3 2 +0.8 271005 [
16 4 125 = 2 +0.8 271107 (@)
1.6 4 150 +3 2 +0.8 271209 @)
2 5 80 &= ) 25 +0.8 271300 O
2 5 100 +3 2.5 +0.8 271402 [
2 5 125 +3 25 +0.8 271504 (@)
2 5 150 +3 2.5 +0.8 271606 o
25 6.3 100 +3 3.1 +1 271708 (@)
2.5 6.3 125 +3 3.1 +1 271800 [ ]
23 6.3 150 £3 3.1 +1 271901 @)
3.15 8 100 +3 3.9 +1 272006 o
3.15 8 125 £3 3.9 +1 272108 [
315 8 150 +3 3.9 +1 272200 o
4 10 100 £3 5 +1.2 272301 @)
4 10 125 +3 5 +1.2 272403 [
4 10 150 £3 5 +1.2 272505 o
5 12.5 100 +3 6.3 +1.2 272607 @)
5 125 125 =1 6.3 +1.2 272709 ([ ]
5 12.5 150 +3 6.3 +1.2 272800 @)
6.3 16 125 i 3 8 +1.2 272902 O
6.3 16 150 +3 8 +1.2 273007 ©]
8 20 125 +3 10.1 +1.4 273109 O
8 20 150 +3 10.1 +1.4 273200 O
10 25 125 +3 12.8 +14 273302 O
10 25 150 +3 128 +1.4 273404 (@]

E DOLFAMEX

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13




WIERTLA SPOTTING CBEPNA AN
CENTRUJACE DRILLS 3ALIEEHTPOBKU

D
weo | | &

S -

o

D (h6) L
50 10
55 15

) 035102 [ ] 045104 (@)
4 035204 [ ] 045206 @
B 60 15 035306 [ ) 045308 (@)
6 65 20 035408 [ ] 045400 @]
8 80 25 035601 [ ) 045501 (@)
10 90 25 035805 @ 045603 @
12 100 30 035907 [ ] 045705 [ ]
14 115 35 036001 [ ) 045807 (@)
16 115 85 036103 o 045909 @]
18 130 40 036205 (@) 046003 (@)
20 130 40 036307 [ ] 046105 @]
25 140 45 036409 (@) 046207 (@)
WIERTLO GRADUAL CBEPNA
STOPNIOWE DRILL CTYMEHYATbIE
D1
d.
_Dl.
HSS
D D1 o] L 11 z
Code No 0641-261-
4 82 10 101 26 8 900205

DOLFAMEX

www.dolfamex.com.pl
e-mail: dolfamex@dolfamex.com.pl




WIERTLA RUROWE

DLUGOSC OTWORU WIERCONEGO 25 MM

ANNULAR CUTTERS

DEPTH OF HOLE 25 MM

CBEPJIA TPEMNAHALIMOHHbIE

OJIMHHA PACTOYHOI'O OTBEPCTUA 25 MM

o7

PILOT Code No
0641-990-002008

L1

Code No 0641-230-

12 19 60 25 500100 [
13 19 60 25 500201 [ J
14 19 60 25 500303 [
15 19 60 25 500405 O
16 19 60 25 500507 @)
17 19 60 25 500609 @)
18 19 60 25 500700 [
19 19 60 25 500802 @)
20 19 60 25 500904 [
21 19 60 25 501009 @)
22 19 60 25 501100 [
23 19 60 25 501202 @)
24 19 60 25 501304 O
25 19 60 25 501406 @)
26 19 60 25 501508 [
27 19 60 25 501600 @)
28 19 60 25 501701 @)
29 19 60 25 501803 O
30 19 60 25 501905 [
31 19 60 25 502000 @)
32 i) 60 25 502101 @)
33 19 60 25 502203 @)
34 19 60 25 502305 @)
35 19 60 25 502407 @)
36 19 60 25 502509 @)
37 19 60 25 502600 O
38 19 60 28 502702 O
39 19 60 25 502804 @)
40 i 60 25 502906 [}
41 19 60 25 503000 O
42 19 60 25 503102 O
43 19 60 25 503204 @)
44 19 60 25 503306 O
45 19 60 25 503408 @)
46 19 60 25 503500 O
47 19 60 25 503601 O
48 19 60 25 503703 O
49 19 60 25 503805 O
50 19 60 25 503907 @)
o [P

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13



WIERTLA RUROWE

DtUGOSC OTWORU WIERCONEGO 50 MM

ANNULAR CUTTERS

DEPTH OF HOLE 50 MM

CBEPJIA TPEMAHALMOHHbIE

ANTMHHA PACTOYHOIO OTBEPCTUA 50 MM

%14 d

102
L1

| 26,35

90°

PILOT Code No
0641-990-002100

Code No 0641-230-

12 19 86 50 510108 [
13 19 86 50 510200 [
14 19 86 50 510301 [
15 19 86 50 510403 O
16 i) 86 50 510505 [ ]
17 19 86 50 510607 @)
18 19 86 50 510709 ([ ]
19 19 86 50 510800 @)
20 19 86 50 510902 [ ]
21 19 86 50 511007 @)
22 19 86 50 511109 [
23 19 86 50 511200 (©]
24 19 86 50 511302 [
25 19 86 50 511404 [ ]
26 19 86 50 511506 [
27 19 86 50 511608 (©]
28 19 86 50 511700 @)
29 19 86 50 511801 @)
30 i) 86 50 511903 ([ ]
31 19 86 50 512008 @)
32 19 86 50 512100 ([ ]
33 19 86 50 512201 @)
34 19 86 50 512303 (@)
35 19 86 50 512405 @)
36 19 86 50 512507 (@)
37 19 86 50 512609 @)
38 19 86 50 512700 @)
39 19 86 50 512802 (©]
40 19 86 50 512904 @)
4 19 86 50 513009 (@]
42 19 86 50 513100 @)
43 19 86 50 513202 O
44 19 86 50 513304 @)
45 19 86 50 513406 @)
46 i) 86 50 513508 @)
47 19 86 50 513600 O
48 19 86 50 513701 (@)
49 19 86 50 513803 @)
50 19 86 50 513905 (]

DOLFAMEX H

www.dolfamex.com.pl
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INFORMACJE TECHNICZNE

PARAMETRY SKRAWANIA - NAWIERTAKI, WIERTLA CENTRUJACE

TECHNICAL DATA

CUTTING DATA - CENTRE DRILLS, SPOTTING DRILLS

TEXHUYECKUE NHOOPMALINIA

NMAPAMETPbI PE3AHUA ~LIEHTPOBOYHbIE CBEPJIA,CBEPJIA 1)1 3ALIEHTPOBKU

dla srednicy
for diameter
[na pnametpa

grupa mat. HSS
material group Ve

rpynna f
NpUMeHeHuA m/min

20

20 0,04 0,08 0,16 0,2 0,24 0,32 0,4
12 0,024 0,04 0,08 0128 0,2 0,28 0,32
12 0,024 0,04 0,08 0128 0,2 0,28 0,32
8 0,024 0,04 0,08 012 016 0,24 0,28
8 0,024 0,04 0,08 012 0,16 0,24 0,28
8 0,024 0,04 0,08 012 0,16 0,24 0,28
12 0,024 0,04 0,08 0,128 0,2 0,28 0,32
1.9
110
111
2.1 6 0,024 0,048 0,08 012 0,16 0,24 0,32
22 6 0,024 0,048 0,08 012 0,16 0,24 0,32
23 8 0,024 0,04 0,08 012 0,16 0,24 0,28
3.1 24 0,064 012 02 0,24 0,32 0,4 0,56
32 16 0,04 0,08 0,16 0,2 0,24 0,32 0,4
33 16 0,064 012 02 0,24 0,32 04 0,48
34 16 0,064 0,12 0,2 0,24 0,32 0,4 0,48
35 5 0,032 0,048 0,08 012 0,2 0,24 0,32
En s 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 0,24
42 6 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 0,24
43 4 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 0,24
51 s 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 0,24
. 52 6 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 0,24
D 0,024 0,04 0,08 012 0,16 0,2 0,24
e 24 0,04 0,08 0,16 0,2 0,24 0,32 0,4
62 24 0,04 0,08 0,16 0,2 0,24 0,32 0,4
es 64 0,048 0,08 0,16 0,24 0,28 0,28 0,4
I 64 | 64 0,048 0,08 0,16 0,24 0,28 0,28 0,4
i 24 0,04 0,08 0,16 0,2 0,24 0,32 0,4
72 | 64 0,08 0,16 0,24 0,36 0,44 0,56 08
v 0,048 0,08 0,16 0,24 0,28 0,28 0,4
74 | 64 0,08 0,16 0,24 0,28 0,36 0,44 0,56
R Y 0,064 0,12 0,2 0,28 0,36 0,44 0,56
s2 ] 12 0,048 0,096 0,16 0,24 0,32 0,4 0,48
e 12 0,048 0,096 0,16 0,24 0,32 0,4 0,48
grupa materiatowa, patrz str. 22
material group, see page 23
rpyrma NprIMeHeHnA, CMOTPK CTP. 24

E DOLFAMEX

tel.. +48/75/752 28 11
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INFORMACJE TECHNICZNE ’

PARAMETRY SKRAWANIA DLA WIERTEL RUROWYCH

TECHNICAL DATA _
CUTTING DATA - ANNULAR CUTTERS ) 4

TEXHUWYECKUE NHOOPMALINIA

NMAPAMETPbI PE3AHUA —~CBEPJIA TPEMAHALMOHHbIE

Wiertta rurowe sg wykonywane z chwytem metrycznym @19h6 (mocowanie w specjalnym uchwycie przej-
$cie na stozek Morse ‘a lub bezposrednio w tulei zaciskowe)).

Annular cutters are made with a metric handle @19h6 (clamped in a special design holder a passage into a
Morse taper, or directly in a clamping sleeve).

TpeﬂaHaLU/lOHHb\e CBep/ia BbIMOMHAIOTCA U3 METPNYECKNM XBOCTOBMKOM 219h6 (erﬂﬂeHVle B CreynaTtpoHe
nepexof Ha KoHyC Mop3e NN HemoCpeacTBeHHO B 3aKMHOW MMMb3).

Zalecane predkosci skrawania Wzory przeliczeniowe
Recommended machining speed Conversion formulas
PeKkomeHfyeMble CKOPOCTU pe3aHus MepeuncnutenbHbie popmyrnbl

rodzaj materiatu
material type
BUA MaTepuana

n = (1000 x V)/(N x D)

Vc=(Mxdxn)/1000

21+2.3 6-11 V.~ szybko$¢ skrawania [m/min]

3134 14-20 machining speed [m/min]
el 20-24 CKOPOCTb pe3aHus [M/mMnH]
. 62:63 35-50 d - srednica wiertta [mm]
_ 35-45 drill diameter [mm]

nmameTp csepna [Mm]

n - predkos¢ obrotowa [obr/min]
rotary speed [rpm.]
BpallaTtenbHas CKOPOCTb [06/MH]

grupa materiatowa, patrz str. 22
material group, see page 23
rpynna NnpUMeHeHVs, CMOTPK CTP. 24

Tabela konwersji predkosci skrawania na obroty (wybrane przypadki) Zalecane posuwy mechaniczne
Conversion table of machining speed into revolutions (the selected examples) Recommended mechanical needs
Tabnuua nepeBofa CKOPOCTU pe3aHnA Ha 060poTbI (BbIGPaHHbIE Cilyyamn) PekomeHAlyeMble MexaHUYecKune nogaum

Srednica wiertta posuw [m/min]

maksymalna predkos$¢ obrotowa [obr/min] T !
drill diameter [mm] feed [m/min.]

AnameTp csepna [Mm] nopaya [M/MuH]

Srednica wiertta
drill diameter

maximum rotary speed [rpm.]
MaKcC/MasnbHas BpalyaTenibHasA CKopocTb [06/MUH]

anameTp ceepna 12+ 14 0,05+ 0,15

20+ 28 0,10 + 0,20

930 425 820 29 = 37 0,15 = 0,25

495 369 270 38 = 50 0,20 = 0,30
400 320 240
355 280 210
320 255 190
290 230 175
265 210 159
245 195 145
225 180 135
210 170 125
200 160 120
175 140 105
160 125 95
140 115 85
125 100 75

DOLFAMEX B
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INFORMACJE TECHNICZNE

PARAMETRY SKRAWANIA DLA WIERTEL RUROWYCH

TECHNICAL DATA

CUTTING DATA - ANNULAR CUTTERS

TEXHUYECKUE NHOOPMALINIA

MAPAMETPbI PE3AHUA -~CBEPJIA TPEMAHALIMOHHbIE

W przypadku stosowania wiertarek z posuwem recz-
nym nalezy stosowac taki posuw aby powstawat wior
elementowy o matym przekroju poprzecznym. Wazne
jest tez skorygowanie posuwu podczas wejscia i wyj-
$cia wiertta z materiatu obrabianego.

Niniejsze parametry sg zalecane do stosowania

pod warunkiem:

- uzywania wiasciwej jakosci chtodziwa,

- obfitego chtodzenia strefy skrawania,

- zachowania wiasciwych warunkéw skrawania: zwro-
ci¢ uwage na sztywnos¢ ukfadu, bicie promieniowe
uderzenia dynamiczne narzedzia (zbyt gwattowne
wejscie w materiat obrabiany), stan ostrzy skra-
wajacych (stepienie, wykruszenie) itp.

Dobér parametrow skrawania przy obrébce stali nale-

7y przeprowadzi¢ wedtug nastepujacych wskazéwek:

— wior w kolorze niebieskim — zmniejszy¢ obroty,

— wior w kolorze metalicznym — zwiekszy¢ obroty,

- wior w kolorze stomkowym - optymalne para-
metry

Uwagi ogélne:

W zaleznosci od obrabianych materiatow nalezy sto-
sowac odpowiednie parametry skrawania jak poda-
ne wyzej. Nadmierne parametry wptywaja na zmniej-
szenie zywotnosci narzedzia lub jego uszkodzenie.

Dla uzyskania optymalnych rezultatéw procesu skra-
wania wskazane byfoby dostarczenie chtodziwa
zaréwno od srodka jak i od zewnatrz.

If drilling machines with manual feed are applied,
then it is recommended to apply such feed which
will cause an element chip of small cross section. It
is important to adjust the feed while entering and
removing the drill from a treated material.

Those parameters are recommended to be

applied, under condition that:

- coolant of right quality is applied,

- the machining zone is well cooled,

- right conditions of machining are maintained;
Pay attention to the system stiffness, radial run-out,
dynamic stroked of a tool (too rapid entering the
treated material) condition of machining cutting
edges (blunting, chipping) and the like...

While selecting the machining parameters for steel
treatment, it is necessary to observe the following
guidelines:

- a chip of blue colour - decrease the revolutions;

- a chip of metallic colour — increase the revolutions;
— a chip of straw colour — optimal parameters.

General remarks:

Right machining parameters have to be applied there,
depending on treated materials. Excessive parameters
influence the tool life or its damage.

To obtain optimum results of machining process, it
would be advisable to apply the coolant inside and
outside the machined material.

B cnyyae npriMeHeHMsA CBEPAMIbHBIX CTaHKOB C Pyu-
HOW nopavel, HeobXoANMO NPUMEHATL TaKylo nogauy,
UTO6bl OblNa Co3fjaHa dNemMeHTHaa CTPyXKa Hebonb-
WM TOMePEeYHbIM CeYEHMEM. 3HAUUTENBHO TaKxXe
KOpPUrpoBaHyie nofauvi Npu BXOAE 1 BbIXO [ie CBep-
na 13 06paboTbiBaEMOro mateprana.

HacTtoAwme napameTpbl peKOMeHAylTcsa AnA
NPUMeHEeHMs NpK YCIoBun:

— MPUMEHEHVA OXNaXAaloWen KMOKOCT NPaBuib-
HOro KauecTsa,

— 06UBHOTO OXNAKAEHWA 30HbI Pe3aHws,

— COXpaHeHWsA NPaBMbHbIX YCNOBUIA pe3aHua: obpa-
LWaTb BHVMaHVe Ha MECTKOCTb CUCTEMbI, paayab-
Hoe GvieHne 1 AvHaMUYeCcKMe yaapbl MHCTPYMeHTa
(upe3mepHO CUnbHBIM BXOA B 06pabaTbiBaeMblii
maTepwan), COCTOAHME peXxyLinX Ne3suin (3aTynne-
HVie, BbIIOM) U Ap.

MNoabop NapameTpoB pe3aHuA Npu 0bpaboTke cTanm

HeobXoAMMO OCYLLECTBNATb CobMtofan cnepytowme

yKa3aHuA:

— CTPYXKa CVMHETO LiBETa — YMEHBLIUTE 060POTH,

— CTPY)KKa METanNNYeckoro LBeTa — YBENW4YUTb
060pOTHI,

— CTPYKKa COMOMEHHOrO LBeTa — paLvOHanbHble
napameTpel

O6wue ceefeHNn:

B 3aBucumocT OT 06paboTbiBaembix MaTepurasnos,
HEOBXOANMO NMPUMEHATb COOTBETCTBEHHbIE NapameT-
Pbl pe3aHms, COMMAcHO BbilleyKa3aHHbIM. Ype3mepHble
napameTpbl BbI3bIBAIOT YMEHbLIEHNE AONTOBEUYHOCTH
MHCTPYMEHTA WV €ro NMoBpexaeHue.

[1ns nonyyeHns paumoHasbHbIx pesynsTaTos npoLec-
Ca pesaHus PEeKoOMEHAYeTCA Mofada oxnakaaloLen
KUAKOCTU KaK B CEpeamHe, Tak U CHapyKU.

DOLFAMEX
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FREZY WALCOWO-CZOtOWE

Z ROWKIEM WZDLUZNYM | POPRZECZNYM

SHELL END MILLS

WITH DRIVING SLOT AND STANDARD KEYWAY

®PE3bl TOPLIOBbIE

C BAOJIbHOM 1 MOMEPEYHOW KAHABKOI

DIN
1880
’ I —J\o ’ u\o
| |
L L
DIN \=25°
7=8:14
1880 N y=15°
ostrza normalne/ normal teeth/ ¢ cTaHgapTHbIM 3y6om
HSS-E HSSE
D (js16)| d (H7) |L (k16) z R - right L left R right L left
Code No 0641-511- | Code No 0641-511- | Code No 0641-511- | Code No 0641-511-
40 16 32 19 8 201108 @) 605100 O 205102 @) 625105 O
50 22 36 21 8 201200 @) 605202 O 205204 @) 625207 O
63 27 40 23 8 201301 @) 605304 O 205306 @) 625309 O
80 27 45 23 10 201403 @) 605406 O 205408 @) 625400 O
100 32 50 26 10 201505 @) 605508 O 205500 @) 625502 O
125 40 56 29 12 201607 @) 605600 O 205601 O 625604 O
160 50 63 32 14 201709 @) 605701 O
DIN A=30°
7=6+10
1880 W v=20°
ostrza grube/ coarse teeth/ ¢ penkmm 3y6om

L - left R - right L - left

40 16 32 19 6 221104 (@) 606101 O 225108 @) 626106 @)
50 22 36 21 6 221206 o 606203 O 225200 O 626208 O
63 27 40 23 6 221308 (@) 606305 O 225301 O 626300 O
80 27 45 23 6 221400 o 606407 O 225403 O 626401 O
100 32 50 26 6 221501 O 606509 Q 225505 O 626503 O
125 40 56 29 8 221603 @) 606600 O 225607 O 626605 O
160 50 63 32 10 221705 O 606702 Q

T
DIN 7-10:24 =15

1880 H y=5°
ostrza drobne/ fine teeth/ ¢ menkmm 3ybom

HSSE HSS-E
R-ri L= R-ri

) [L(k16) z

32 19 10 211106 (@) 607102 O 215100 @) 627107 @)
36 21 12 211208 @) 607204 O 215201 O 627209 O
40 23 14 211300 (@) 607306 O 215303 O 627300 O
45 23 16 211401 @) 607408 O 215405 O 627402 O
50 26 18 211503 (@) 607500 O 215507 O 627504 O
56 29 22 211605 O 607601 O 215609 O 627606 O
63 32 24 211707 @) 607703 O

B DOLFAMEX
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FREZY WALCOWO-CZOtOWE

Z ROWKIEM WZDLUZNYM | POPRZECZNYM, Z t AMACZEM WIORA

SHELL END MILLS

WITH DRIVING SLOT AND STANDARD KEYWAY,ROUGHING

®PE3bl TOPLIOBbIE

C BAOJIbHOW 1 MOMEPEYHOW KAHABKOI,CO CTPYKKOJIOMATEJIEM

DIN 950 A A
1880 | |z-8+14 | % ,
NR/NF ¥=10

Szczegot "A"

DIN - Form NR/ krawedz ostrzy o zarysie promieniowym (do obrébki zgrubnej)
DIN — Form NR/ cutting edge with roughing chip breaker
DIN — Form NR/ kpait ne3guit ¢ pafvanbHbiM o4epTaHvem (Ana 4epHOBOW 06paboTKm)

ez
63

D (js16)| d (H7) |L (k16) z
Code No 0641-511-
40 16 32 19 8 231716 O 630101 Q 235106 O 631102 O
50 22 36 21 8 231729 (@] 630203 O 235208 (@] 631206 O
63 27 40 23 8 231805 O 630305 Q 235300 O 631308 O
80 27 45 23 10 231818 (@] 630407 O 235401 (@] 631400 O
100 32 50 26 10 231907 O 630509 Q 235503 O 631501 O
125 40 56 29 12 231910 (@] 630600 O 235605 @] 631603 O
160 50 63 32 14 232001 O 630702 @)

DIN — Form NF/ krawedz ostrzy o zarysie trapezowym (do obrébki $rednio doktadne))
DIN - Form NF/ cutting edge with flat chip breaker
DIN - Form NF/ Kpa¥i ne3suii ¢ TpanelenaanbHoM oyepTaHuem (Ans cpeaHe TouHom 06paboTkm)

HSS-E HSS-E
z
Code No 0641-511- | Code No 0641-511- | Code No 0641-511- | Code No 0641-511-

8 241717 (@) 632103 O 245104 (@) 633104 @)
8 241730 @) 632205 O 245206 @) 633206 O
8 241806 (@) 632307 O 245308 (@) 633308 @)
10 241819 O 632409 O 245400 O 633400 O
10 241908 O 632500 O 245501 O 633501 ®)
12 241910 O 632602 O 245603 O 633603 O
14 242002 @) 632704 O
DOLFAMEX H

www.dolfamex.com.pl
e-mail: dolfamex@dolfamex.com.pl




FREZY WALCOWO-CZOtOWE

DIN
1880
yml c\o ’ | u\a
| |
L L
DIN \=25°
7=8+14
1880 N y=15°
ostrza normalne/ normal teeth/ ¢ cTaHgapTHbIM 3y6om
HSS-E HSSE
D (js16)| d (H7) |L (k16) R~ right L-left R - right L-left
Code No 0641-511- | Code No 0641-511- | Code No 0641-511- | Code No 0641-511-
40 16 32 19 8 200107 [ 600106 O 203100 O 620104 O
50 22 36 21 8 200209 [ J 600208 @] 203201 O 620206 O
63 27 40 23 8 200300 [} 600300 @] 203303 O 620308 O
80 27 45 23 10 200402 [ J 600401 O 203405 O 620400 O
100 32 50 26 10 200504 [} 600503 @] 203508 O 620501 O
125 40 56 29 12 200606 @) 600605 o 203609 O 620603 O
160 50 63 32 14 200708 O 600707 Q
DIN A=30°
7=6+10
1880 W v=20°
ostrza grube/ coarse teeth/ ¢ penkmm 3y6om

L - left
40 16 32 19 6 220103 O 601101 O 223106 @) 621108 O
50 22 36 21 6 220205 O 601203 O 223208 O 621200 O
63 27 40 23 6 220307 @) 601307 O 223300 O 621302 O
80 27 45 23 6 220409 O 601407 O 223401 O 621404 O
100 32 50 26 6 220500 @) 601509 O 223503 O 621506 O
125 40 56 29 8 220602 O 601600 O 223605 O 621608 O
160 50 63 32 10 220704 @) 601702 O
150

DIN 7-10:24 =15

1880 H y=15°

ostrza drobne/ fine teeth/ ¢ Menkvm 3y6om

HSSE HSSE
z | R L

S . T A

19 10 210105 @) 602108 O 213108 @) 622102 @)
21 12 210207 O 602200 O 213200 O 622204 O
23 14 210309 O 602302 O 213301 O 622306 O
23 16 210400 O 602404 O 213403 O 622408 O
26 18 210502 ©) 602506 O 213505 O 622500 O
29 22 210604 O 602608 O 213607 O 622601 O
32 24 210706 @) 602700 O

E DOLFAMEX
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FREZY WALCOWO-CZOtOWE

Z tAMACZEM WIORA

SHELL END MILLS

ROUGHING

®PE3bl TOPLIOBbIE

CO CTPYXKOJIOMATEJIEM

DIN 250
1880 | |z=8:14| | %
NR/NF Y10

Szczegot "A"
(NR) (NF)

DIN - Form NR/ krawedz ostrzy o zarysie promieniowym (do obrébki zgrubnej)
DIN — Form NR/ cutting edge with roughing chip breaker

DIN — Form NR/ kpait ne3guit ¢ pafvanbHbiM o4epTaHvem (Ana 4epHOBOW 06paboTKm)

—— HSS E Hss E
D (s16)| d (H7) [L (k16) | R-rignt |
Code No 0641- 511 Code No 0641-511- | Code No 0641-511- | Code No 0641- 511—

230101 231102 O 233104 @) 234105
8 230203 O 231204 O 233206 O 234207 O
63 27 40 23 8 230305 O 231306 O 233308 QO 234309 O
80 27 45 23 10 230407 O 231408 O 233400 O 234400 O
100 32 50 26 10 230509 ®) 231500 O 233501 O 234502 O
125 40 56 29 12 230600 O 231601 O 233603 O 234604 O
160 50 63 32 14 230702 @) 231703 O

DIN - Form NF/ krawedz ostrzy o zarysie trapezowym (do obrébki srednio doktadnej)
DIN - Form NF/ cutting edge with flat chip breaker
DIN - Form NF/ Kpa¥i ne3suii ¢ TpanelenaanbHoM oyepTaHuem (ans cpeaHe ToYHom 06paboTkm)

—— HSS E HSS-E
Code No 0641- 511 Code No 0641-511- | Code No 0641-511- | Code No 0641- 511—

240100 241103 O 243102 @) 244105
8 240201 O 241205 O 243204 O 244207 O
8 240303 @) 241307 O 243306 @) 244309 @)
10 240405 O 241409 O 243408 O 244400 O
10 240507 O 241500 O 243500 O 244502 ®)
12 240609 O 241602 O 243601 O 244604 O
14 240700 @) 241704 O

DOLFAMEX E
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FREZY WALCOWO-CZOtOWE
SHELL END MILLS
®PE3bl TOPLIOBbIE

NFCa-AL| | Z=4+8

L
do obrabki stali nierdzewnych
i kwasoodpornych
do obrébki AL i PCV for stainless steel
for AL and PCV 113 06paboTKN HEPXKABEIOLLMX

ana obpabotkm AL n PCV 1 KMCNOTOYMOPHbIX CTanem

. 21023

D (js16) d (H7) L (k16) z
Code No 0641-511- Code No 0641-511-
32 13 28 16
40 16 32 19

4 900036 O 902038 O

5 900101 o 902103 o
50 22 36 21 5 900203 (@) 902205 o
63 27 40 23 5 900305 o 902307 o
80 27 45 23 6 900407 @) 902409 @)
100 32 50 26 6 900509 ©] 902500 o
125 40 56 29 8 900600 O 902602 (@)

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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INFORMACJE TECHNICZNE

PARAMETRY SKRAWANIA FREZOW WALCOWYCH | WALCOWO-CZOtOWYCH

TECHNICAL DATA

CUTTING DATA FOR PLAIN MILLING CUTTERS AND SHELL END MILLS

TEXHUYECKUE NHOOPMALINIA

MAPAMETPbI NE3AHNA LWNTUHAPUYECKUX U LWNTNHAPUYECKHN - TIOBOBbIX ®PE3

Grupa I: dla frezéw walcowych Grupa II: dla frezéw walcowo-czotowych
Group I: for plain milling cutters Group I for shell end mills
lpynna I: ana unnuHapuyecknx dpes lpynn a ll: ana umnuHApKyeckn — nobosbix dpe3s
di
| s
_ S
S .
g 8 b -
& s 3
5 SR : s
o
\\I 0.=0,8 -dt
0:=0,8 -d1
wraz z przybieraniem wartosci ap posuw na zab
zmniejszamy odpowienio do 0,35 - fz
materiaty ze stopdw tytanu i zaroodporne sg frezowane wspétbieznie along with increased Ap values,feed per tooth is
titanium alloys or heat-resistant materials are climb-cut decreased accordingly down to 0.35 - fz
MaTepuanbl 13 CrIaBoB TWTaHa v KapoyCcToumBble GpesepyioT COBMECTHO C POCTOM 3HaueHNA Ap COOTBETC-
CYHXPOHMYECKIM CNOCOBOM TBEHHO yMeHbluaem nogady Ha 3y6 o 0.35 - f,

fz mm dla grupy wyrobéw
grupa mat. HSS fz mm products group typ freza/ end mills type/ Tvin ¢ppe3bi
material group Ve fz pna rpynnel nsgenui
np;%‘:"’éim m/min | grupa 1, group 1 grupa 2, group 2
rpynna 1 rpynna 2

21 18 0,10 0,08 X

22 18 0,10 0,08 X

2.3 12 0,08 0,06 X

31 22 0,20 0,18 X X

3.2 18 0,16 0,13 X

3:3 28 0,16 0,14 X

3.4 34 0,20 0,18 X X

35 10 0,08 0,06 X
g 22 0,13 0,10 X
I 42 18 0,10 0,09 X
a1 0,06 0,06 X
51 18 013 0,10 X
sz 1. 0,13 0,10 X
[es 1 8 0,06 0,06 X
e 8 0,18 0,14 X
62 28 0,18 014 X
e 34 0,20 0,16 X
ea 0 8 0,06 0,06 X
e s 0,16 013 X
72 200 0,16 0,12 X
v T 0,10 0,08 X
74 200 0,12 0,10 X X
R T 0,16 0,12 X
[ 82 56 012 0,10 X
T T 0,12 0,10 X
grupa materiatowa, patrz str. 22 UWAGA: Dla narzedzi wykonanych ze stali HSS-E parametry nalezy zwiekszy¢ o 25%.
material group, see page 23 ATTENTION: For tools made of HSS-E use 25% more of recommended parameters.
rpynna npumMeHeHus, CMoTpw CTp. 24 BHUMAHUE: [InA nHCTpymeHTa 13roToBneHHOro 13 ctanu HSS-E yBennunte napametpebl Ha 25%.

DOLFAMEX
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FREZY SKtADAI

217.799
220.799

Do obrébki zgrubnej z bardzo duzymi posuwami — do 3 mm na ostrze!
Zwiekszenie wydajnosci nawet 0 75% w stosunku do narzedzi sktadanych z ptytka okragta.
Unikalna konstrukgja ptytki skrawajacej potaczona ze specjalnie dobrang geometrig korpusu.

Do frezowania stali, zeliwa, stopéw aluminium oraz hartowanych stali o twardosci do 56HRc.

W ofercie z ptytkami firmy Stellram typu XDLW i XDLT,

\ w gatunkach X400, X500, SC3025, GH2







ROZWIERTAKI NASTAWNE RECZNE
ADJUSTABLE HAND REAMERS
PA3BEPTKW PEIYJINPYEMbIE PYYHbIE

PN
NRZe

8-85 100 30 3.55 0
30 3.55

4.5 07075 [ ]

85-9 4.5 100 . 007087 @)
9-9.7 5 106 315 4 007106 [
9.7-10.5 5.6 118 356.5 4.5 007208 [ ]
10.5-12 6.3 132 425 5 007300 [
12-135 741 140 45 5.6 007401 (@]
13.5-15.5 8 150 50 6.3 007503 [
15.5-17.5 10 160 50 8 007605 [ ]
17.5-19.5 1.2 180 63 ) 007707 [
19.5-215 12.5 190 63 10 007809 [
215-245 125 212 80 10 007900 ([ ]
24.5-275 14 224 80 11.2 008005 [
275-315 16 250 85 125 008107 ([ ]
31.5-375 18 300 106 14 008209 [
375-45 224 335 125 18 008300 ([ ]
45-55 25 335 125 20 008402 @)
55-67 315 400 140 25 008504 (@)

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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ROZWIERTAKI RECZNE

O ZBIEZNOSCI 1:50

HAND REAMERS

TAPER PIN 1:50

PA3BEPTKUW PYYHbIE

C KOHYCOM 1:50

DIN A A
9 | |z=5:11 W O S
A/B 150 P /
AU AUl
L ’

D2 J‘\ D2 '

—_—

1 o]
A - ostrza proste/ straight flutes/ npocTble ne3sws
B - ostrza srubowe/ spiral flutes/ BUHTOBbIE NEBOrO X0Ofa Ne3Bus
HSS HSS
D1 | D2 (d(h11) L I I
Form A Form B
39 5.26 5 93 68 5 4 5) 001095 @) 005098 O
4.9 6.36 6.3 100 73 5 5 5 001100 [ J 005100 @]
519 8 8 135 105 5 6.3 5) 001201 [} 005202 @]
8 7.9 10.8 10 180 145 5 8 7 001507 [ 005304 o
10 9.9 13.4 125 215 175 5 10 7 001609 [} 005406 @]
12 1.8 16 14 255 210 10 1.2 7 001700 Q 005508 @
16 15.8 20.4 18 280 230 10 14 9 002009 O 005600 @]
20 19.8 24.8 22.4 310 250 10 18 9 002100 Q 005701 @
25 24.7 30.7 28 370 300 15 22.4 9 002202 O 005803 Q
30 29.7 36.1 31.5 400 320 15 25 9 002304 O 005905 @]
40 39.7 46.5 40 430 340 15 3il5 il 002406 O 006000 O
50 49.7 56.9 50 460 360 15 40 11 002508 O 006101 O

DOLFAMEX H
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ROZWIERTAKI RECZNE
HAND REAMERS
PA3BEPTKW PYYHbIE

DIN
—A A-A
206 | |Z=6%12 = D &
N Y
A/B > >
/ /
.
AlJUA A A
o
d d
/\ \
| —|
D D
A - ostrza proste/ straight flutes/ npocTble ne3sus
B - ostrza srubowe/ spiral flutes/ BUHTOBbIE NEBOrO XOfa Ne3Bus
z |_Code No 0641-415- |

HS
. 11 12 k Code No 0641-415-
4 4 76 38 2
4.5 4.5 81 4

1 28 3.15 6 001002 [ ) 011000 (@)

12 30 3.55 6 001104 O 011102 O
5 5 87 44 12 32 4 6 001206 [} 011204 @)
5.5 55 93 47 12 35 4.5 6 001308 O 011306 O
6 6 93 47 12 35 45 6 001400 [ J 011408 @)
7 7 107 54 17 40 5.6 6 001501 @) 011500 O
8 8 1156 58 17 45 6.3 6 001603 [} 011601 @)
9 9 124 62 17 50 71 6 001705 o 011703 O
10 10 133 66 17 52 8 6 001807 [} 011805 @)
11 11 142 71 20 55 9 8 001909 O 011907 @)
12 12 152 76 20 60 10 8 002003 [ 012001 (@)
13 13 152 76 20 60 10 8 002105 o 012103 @)
14 14 163 81 24 65 1.2 8 002207 @) 012205 (@)
15 15 163 81 24 65 11.2 8 002309 [ J 012307 O
16 16 175 87 24 70 125 8 002400 [ 012409 (@)
17 17 175 87 24 70 12.5 8 002502 O 012500 O
18 18 188 93 24 75 14 10 002604 @) 012602 O
19 19 188 93 27 75 14 10 002706 O 012704 O
20 20 201 100 27 745) 16 10 002808 O 012806 @)
21 21 201 100 27 75 16 10 002900 O 012908 O
22 22 215 107 27 80 18 10 003004 O 013002 @)
23 23 215 107 27 80 18 10 003106 O 013104 O
24 24 231 1156 30 80 20 10 003208 O 013206 O
25 25 231 115 30 80 20 10 003300 o 013308 @)
26 26 231 1156 30 80 20 10 003401 O 013400 O
27 27 247 124 32 85 22.4 10 003503 O 013501 O
28 28 247 124 32 85 22.4 10 003605 O 013603 @)
30 30 247 124 32 85 22.4 10 003707 o 013705 @)
32 32 265 133 36 90 25 12 003809 O 013807 @)
34 34 284 142 36 100 28 12 003900 O 013909 O
35 35 284 142 36 100 28 12 004005 O 014003 @)
36 36 284 142 36 100 28 12 004107 O 014105 O
38 38 305 152 36 110 315 12 004209 O 014207 @)
40 40 305 152 36 110 31.5 12 004300 O 014309 O
42 42 305 1562 36 110 31.5 12 004402 O 014400 @)
44 44 326 163 40 115 355 12 004504 O 014502 O
45 45 326 163 40 1156 355 12 004606 O 014604 O
46 46 326 163 40 115 35.5 12 004708 O 014706 O
48 48 347 174 40 1256 40 12 004800 O 014808 O
50 50 347 174 40 125 40 12 004901 O 014900 O

H DOLFAMEX

tel.. +48/75/752 28 11
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ROZWIERTAKI MASZYNOWE

Z CHWYTEM STOZKOWYM MORSE’A

MACHINE REAMERS

WITH MORSE TAPER SHANK

PA3BEPTKU MALUMHHDIE

C XBOCTOBMKOM TUIMA ,KOHYC MOP3E”

DIN
ﬁl/)g 2=6+12 Morsea NO

ey LD
D ‘,L.‘

A - ostrza proste/ straight flutes/ npocTble ne3sws
B - ostrza srubowe/ spiral flutes/ BUHTOBbIE NEBOrO X0Ofa Ne3Bus

Morse
D (H7) L 11 Code No 0641-414- | Code No 0641-414-
taper No
Form A Form B
5 133 23 65.5
55 26

N

1 6 000059 (@) 005000 @)

138 65.5 1 6 000061 O 005012 O

6 138 26 65.5 1 6 000074 (] 005053 @)
7 150 31 65.5 1 6 000107 O 005101 O
8 156 33 65.5 1 6 000209 () 005203 O
9 162 36 65.5 1 6 000300 (@] 005305 O
10 168 38 65.5 1 6 000402 [ 005407 O
11 175 41 65.5 1 8 000504 O 005509 O
12 182 44 65.5 1 8 000606 [ 005600 O
13 182 44 65.5 1 8 000708 [ 005702 o
14 189 47 65.5 1 8 000800 [ ] 005804 @)
15 204 50 80 2 8 000901 @) 005906 O
16 210 52 80 2 8 001006 ([ ] 006000 @)
17 214 54 80 2 8 001108 @) 006102 O
18 219 56 80 2 10 001200 ([ ] 006204 @)
19 223 58 80 2 10 001301 @) 006306 O
20 228 60 80 2 10 001403 (] 006408 @)
21 232 62 80 2 10 001505 @) 006500 O
22 237 64 80 2 10 001607 () 006601 O
23 241 66 80 2 10 001702 O 006703 O
24 268 68 Gl 3 10 001800 @) 006805 O
25 268 68 99 3 10 001902 [ ] 006907 @)
26 273 70 59 3 10 002007 @) 007001 O
27 277 71 99 3 10 002109 O 007103 O
28 277 71 ) 3 10 002200 [ 007205 O
29 281 73 99 3 10 002254 O 007259 O
30 281 73 ) 3 10 002302 ([ ] 007307 @)
31 285 75 99 3 12 002356 O 007350 O
32 317 7 124 4 12 002404 (@) 007409 @)
34 321 78 124 4 12 002506 O 007500 O
35 321 78 124 4 12 002608 (@) 007602 O
36 325 79 124 4 12 002700 O 007704 O
38 329 81 124 4 12 002801 O 007806 O
40 329 81 124 4 12 002903 O 007908 O
42 333 82 124 4 12 003008 @) 008002 O
44 336 83 124 4 12 003100 O 008104 O
45 336 83 124 4 12 003201 O 008206 O
46 340 84 124 4 12 003303 O 008308 O
48 344 86 124 4 12 003405 O 008400 O
50 344 86 124 4 12 003507 O 008501 O

* Rozwiertaki odmiana A o $rednicach od 30 do 50mm w klasie IT7 i powyzej wykonujemy w terminie do 10 dni

DOLFAMEX H
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ROZWIERTAKI MASZYNOWE

Z CHWYTEM WALCOWYM

MACHINE REAMERS

WITH PLAIN SHANK

PA3BEPTKU MALLUMHHbIE
C UWAMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM

DIN
212 | |2=6:10 ] g
c/D -

C - ostrza proste/ straight flutes/ npocTble ne3suis
D - ostrza $rubowe/ spiral flutes/ B1MHTOBbIE NEBOrO XOAa Ne3BYA

D (H7) | d(h9) L 11 z
4 4 75 19
4.5 4.5 80 21

32 6 001000 [ ] 025407 [ ]

33 6 001101 O 025509 O
5 5 86 23 34 6 001203 ([ ] 025600 (]
5.5 5.6 93 26 36 6 001305 O 025702 O
6 5.6 93 26 36 6 001407 [ 025804 [
6.5 6.3 101 28 38 6 001450 O 025906 O
7 71 109 31 40 6 001509 @) 026000 O
8 8 117 33 42 6 001600 [ ] 026102 [ ]
) ) 125 36 44 6 001702 @) 026204 O
10 10 133 38 46 6 001804 [ 026306 [
" 10 142 41 46 8 001906 QO 026408 @)
12 10 151 44 46 8 002000 [ 026500 [
13 10 151 44 46 8 002102 QO 026601 @)
14 125 160 47 50 8 002204 @) 026703 @)
15 125 162 50 50 8 002306 @) 026805 @)
16 125 170 52 50 8 002408 [ 026907 @)
17 14 175 54 52 8 002500 O 027001 O
18 14 182 56 52 10 002601 @) 027103 @)
19 16 189 58 58 10 002703 O 027205 @)
20 16 195 60 58 10 002805 O 027307 o

H DOLFAMEX
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ROZWIERTAKI MASZYNOWE ZDZIERAKI

Z CHWYTEM STOZKOWYM MORSE’A, KROTKIE

ROUGHING MACHINE REAMERS

WITH MORSE TAPER SHANK, SHORT

PA3BEPTKW MALUMHHbIE OB4UPOYHbIE

C XBOCTOBUKOM TUIMA ,KOHYC MOP3E", KOPOTKUE

PN 7= Morsea No
NRTa
|
Y4

‘L.‘

. o , Morse HSS
128 25 66 4 1 000104 O
. 140 29 66 4 1 000117 (@)
9.8 140 29 66 4 1 000206 O
10.75 153 33 66 4 1 000219 O
11.75 153 88 66 4 1 000308 O
12.75 153 33 66 4 1 000310 O
13.75 169 38 66 4 1 000400 @)
14.75 184 38 80 4 2 000412 ¢)
15.75 184 38 80 4 2 000501 @)
16.75 184 38 80 4 2 000514 O
17.75 203 44 80 4 2 000603 O
18.7 203 44 80 4 2 000616 O
19.7 203 44 80 4 2 000705 O
20.7 203 44 80 4 2 000718 (@)
21.7 244 51 80 4 2 000807 O
22.7 244 51 80 4 2 000810 (@)
23.7 244 51 99 4 B 000909 O
24.7 244 51 99 4 3 001003 (@)
25.7 244 51 99 4 3 001105 O
26.7 271 60 99 4 3 001118 ¢)
21.7 271 60 99 4 3 001207 O
29.7 271 60 99 4 3 001309 O
31.6 296 60 99 4 & 001400 @)
33.6 326 69 124 4 4 001502 O
34.6 326 69 124 4 4 001604 @)
35.6 326 69 124 4 4 001706 O
37.6 326 69 124 4 4 001808 O
39.6 326 69 124 4 4 001900 O
416 326 69 124 4 4 002004 O
43.6 363 80 124 4 4 002106 (@)
446 363 80 124 4 4 002208 O
45.6 363 80 124 4 4 002300 (@)
476 363 80 124 4 4 002401 O
49.6 363 80 124 4 4 002503 O

DOLFAMEX H
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ROZWIERTAKI MASZYNOWE ZDZIERAKI

Z CHWYTEM STOZKOWYM MORSE’A, DLUGIE

ROUGHING MACHINE REAMERS

WITH MORSE TAPER SHANK, LONG

PA3BEPTKM MALLUMHHbIE OB4UPOYHbIE

C XBOCTOBMKOM TUMNA ,KOHYC MOP3E", AJIMHHbIE

PN
NRTh

Z= Morsea NO

L~ — 42

D

} B Morse
taper No Code No 0641-412-

N

7.8 156 75 66 4 1 002707 O
8.8 162 81 66 4 1 002710 O
9.8 168 87 66 4 1 002809 O
10.75 175 94 66 4 1 002811 O
11.75 175 94 66 4 1 002900 O
12.75 182 101 66 4 1 002913 O
13.75 189 108 66 4 1 003005 O
14.75 212 114 80 4 2 003018 O
16.756 218 120 80 4 2 003107 O
16.75 223 125 80 4 2 003110 O
17.75 228 130 80 4 2 003209 O
18.7 233 135 80 4 2 003211 O
19.7 238 140 80 4 2 003300 O
20.7 243 145 80 4 2 003313 O
217 248 150 80 4 2 003402 O
22.7 253 155 80 4 2 003415 O
23.7 281 160 99 4 3 003504 O
24.7 281 160 99 4 3 003606 O
25.7 286 165 99 4 3 003708 O
26.7 291 170 99 4 3 003800 O
217 291 170 ) 4 3 003901 O
29.7 296 175 99 4 3 004006 O
31.6 306 185 i) 4 3 004108 O
33.6 339 190 124 4 4 004200 O
34.6 339 190 124 4 4 004301 O
35.6 344 195 124 4 4 004403 O
37.6 349 200 124 4 4 004505 O
39.6 349 200 124 4 4 004607 O
416 354 205 124 4 4 004709 O
43.6 359 210 124 4 4 004800 O
446 359 210 124 4 4 004902 O
45.6 364 215 124 4 4 005007 O
476 369 220 124 4 4 005109 O
49.6 369 220 124 4 4 005200 O

E DOLFAMEX

tel.. +48/75/752 28 11
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ROZWIERTAKI NASADZANE ZDZIERAKI
ROUGHING SHELL REAMERS
PA3BEPTKU HACAJHbIE OB4VNPOYHbIE

PN
NRNa

Z

_

19.7
20.7
21.7
22.7
23.7
24.7
257
26.7
27.7

44.6
45.6

10
10

40
40

=31:30

z
Code No 0641-431-

B > T T T S S S e e N e i N SN N e N TR SN N

005103
005205
005307
005409
005500
005602
005704
005806
005908
006002
006104
006206
006308
006400
006501
006603
006705
006807
006909
007003
007105
007207
007309
007400
007502
007604
007706
007808
007900
008004
008106
008208
008300
008401
008503
008605
008707
008809
008900

O0000000O0000OO0O0O0O0O0O0O0O0OOOOOOOOOLOOOOOOOOO
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ROZWIERTAKI NASADZANE WYKANCZAKI
FINISHING SHELL REAMERS
PA3BEPTKM HACAZIHbIE YACTOBbIE

DIN
219 | |z=8+16
A/B

A - ostrza proste/ straight flutes/ npocTble ne3sus
B - ostrza srubowe/ spiral flutes/ BUHTOBbIE NEBOrO XOfa Ne3Bus

C =

D (H7) - z
1 10 40 28 8 210104 @) 270103 O
19 10 40 28 8 210206 O 270205 O
20 10 40 28 8 210308 O 270307 O
21 10 40 28 8 210400 O 270409 O
22 10 40 28 8 210501 O 270500 O
23 10 40 28 8 210603 o 270602 O
24 13 45 32 8 210705 @) 270704 O
25 13 45 32 8 210807 [ ] 270806 @)
26 13 45 32 8 210909 O 270908 O
27 13 45 32 8 211003 O 271002 O
28 13 45 32 8 211105 [ ] 271104 O
29 13 45 32 8 211207 O 271206 O
30 13 45 32 8 211309 ([ ] 271308 @)
31 16 50 36 10 211400 @) 271400 O
32 16 50 36 10 211502 ([ ] 271501 @)
33 16 50 36 10 211604 @) 271603 O
34 16 50 36 10 211706 (@) 271705 @)
35 16 50 36 10 211808 [ 271807 o
36 19 56 40 10 211900 @) 271909 O
37 19 56 40 10 212004 O 272003 O
38 19 56 40 10 212106 @) 272105 O
39 19 56 40 10 212208 O 272207 O
40 19 56 40 10 212300 [ 272309 O
41 19 56 40 10 212401 @) 272400 O
42 19 56 40 10 212503 [ 272502 O
44 22 63 45 10 212707 O 272706 O
45 22 63 45 12 212809 ([ ] 272808 @)
46 22 63 45 12 212900 O 272900 o
47 22 63 45 12 213005 @) 273004 @)
48 22 63 45 12 213107 @) 273106 @)
49 22 63 45 12 213209 O 273208 O
50 22 63 45 12 213300 @ 273300 o
52 27 7 50 12 213402 (@) 273401 @)
54 27 71 50 12 213504 o 273503 @)
55 27 71 50 12 213606 @) 273605 O
56 27 71 50 12 213708 O 273707 O
58 27 74l 50 12 213800 O 273809 O
59 27 71 50 12 213901 O 273900 O
60 27 4 50 12 214006 [ 274005 O

E DOLFAMEX
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A - ostrza proste/ straight flutes/ npocTble nesswia
B - ostrza srubowe/ spiral flutes/ BUHTOBbIE NeBOrO xOfa Ne3suA

D (H7) L z
62 32 80 56
63 32 80 56

14 214108 O 274107 @)

14 214200 O 274209 O
65 32 80 56 14 214301 O 274300 @)
67 32 80 56 14 214403 O 274402 O
68 32 80 56 14 214505 O 274504 O
70 32 80 56 14 214607 o 274606 @)
4l 32 80 56 14 214610 O 274708 @)
72 40 90 63 14 214809 O 274800 O
75 40 90 63 14 214902 O 274901 @)
78 40 90 63 14 215007 O 275006 O
80 40 90 63 14 215109 @) 275108 (@)
81 40 90 63 14 215200 O 275200 O
85 40 90 63 14 215302 O 275301 O
90 50 100 71 16 215404 O 275403 O
95 50 100 71 16 215506 O 275505 @)
100 50 100 4l 16 215608 O 275607 O

* Rozwiertaki odmiana A o $rednicach od 25 do 100mm w klasie T7 i powyzej wykonujemy w terminie do 10 dni

DOLFAMEX E

www.dolfamex.com.pl
e-mail: dolfamex@dolfamex.com.pl




INFORMACJE TECHNICZNE

PARAMETRY SKRAWANIA ROZWIERTAKOW

TECHNICAL DATA

CUTTING DATA FOR REAMERS

TEXHUYECKUE NHOOPMALINIA

MAPAMETPbI PE3AHWA PA3BEPTOK

UWAGA: Dla narzedzi wykonanych ze stali HSS-E parametry nalezy zwiekszy¢ o 25%.
ATTENTION: For tools made of HSS-E use 25% more of recommended parameters.

BHUMAHME: [1na nHCTpymeHTa U3roToBneHHoro 13 ctanu HSS-E ysennunts napameTpsl Ha 25%.

dla srednicy
for diameter
[na pnametpa

grupa mat.
material group

rpynna
NpUMeHeHusA

241 2:3 0,08 012 0,16 0,20 0,28 0,40
22 2:3 0,08 012 0,16 0,20 0,28 0,40
23 5:8 0,08 012 0,16 0,20 0,28 0,40
34 6:8 013 016 0,20 0,24 0,40 0,40
32 35 0,10 0,14 0,16 0,20 0,28 0,40
33 35 010 014 0,16 0,20 0,28 0,40
3.4 35 0,10 0,14 0,16 0,20 0,28 0,40
35
g 23 0,06 0,08 0,12 0,16 0,24 0,32
I 42 23 0,06 0,08 0,12 0,16 0,24 0,32
48
51 23 0,06 0,08 012 0,16 0,24 0,32
g 23 0,06 0,08 0,12 0,16 0,24 0,32
NG
el 12:16 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
62 | 1216 012 0,16 0,20 0,24 032 0,40
es T s10 012 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
I 64 | 810 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
e 1216 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
72 12116 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
e s 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
74 1 810 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
el 58 0,20 0,28 0,32 0,40 0,48 0,56
I 82 35 0,16 0,24 0,28 0,36 0,40 0,48
es T 35 0,16 0,24 0,28 0,36 0,40 0,48
grupa materiatowa, patrz str. 22
material group, see page 23
rpynna npuMeHeHus, CMoTpw CTp. 24
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NOZE TOKARSKIE POLWYROBY, OKRAGLE
ROUND TOOL BITS
PE3Lbl 3ATOTOBK LNJTMHOPUYECKNE

DIN
4964 A

D (h9) D (h9)
Code No 0641-129- Code No 0641-129-

3 209801 O 213900 O
3 100 209900 [ 214005 O
4 32 210103 O 10 63 214107 O
4 40 210205 O 10 80 214209 O
4 50 210307 (@) 10 100 214300 @)
4 60 210323 O 10 125 214402 @)
4 63 210409 O 10 160 214504 [
4 75 210500 O 10 200 214606 @)
4 80 210602 @) 12 50 214708 O
4 100 210704 @) 12 63 214800 O
4 125 210806 @) 12 80 214901 O
4 160 210908 @) 12 100 215006 @)
4 200 210924 @) 12 125 215108 O
5 32 211002 O 12 160 215200 [ ]
5 40 211104 O 12 200 215301 O
5 50 211206 @) 14 80 215403 O
5 63 211400 @) 14 100 215505 O
5 75 211501 O 14 1256 215607 O
5 80 211603 (@) 14 160 215709 @)
5 100 211705 @) 14 200 215800 o
) 125 211807 O 16 80 215902 O
5 160 211909 [ 16 100 216007 o
5 200 212003 @) 16 1256 216109 O
6 40 212105 O 16 160 216200 [ J
6 50 212207 @) 16 200 216302 O
6 63 212309 O 18 80 216404 O
6 75 212400 O 18 100 216506 O
6 80 212502 [ 18 125 216608 O
6 100 212604 [ 18 160 216700 O
6 125 212706 O 18 200 216801 O
6 150 212808 O 20 80 216903 O
6 160 212900 [ 20 100 217008 O
6 200 213004 (@) 20 125 217100 O
8 40 213106 O 20 160 217201 [ J
8 50 213208 @) 20 200 217303 [ )
8 63 213300 @) 20 250 217405 O
8 80 213401 @) 25 80 217507 O
8 100 213503 [ 25 100 217609 O
8 125 213605 @) 25 126 217700 O
8 150 213621 O 25 160 217802 O
8 160 213707 [ 25 200 217904 O
8 200 213809 [ 25 250 218009 O
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NOZE TOKARSKIE POLWYROBY, KWADRATOWE

SQUARE TOOL BITS

PE3Lbl 3ATOTOBKW KBAJJPATHbIE

DIN
4964 B

e

(h13) (h13)
Code No 0641-129- Code No 0641-129-

4 220101 O 100 224309 [}
4 220203 O 125 224400 o
4 40 220305 @) 10 150 224412 O
4 50 220407 O 10 160 224502 [ J
4 63 220509 O 10 200 224604 [
4 80 220600 O 12 40 224616 O
4 100 220702 @) 12 50 224706 O
4 125 220804 O 12 63 224808 @)
4 160 220816 @) 12 80 224900 O
5 25 220906 O 12 100 225004 [
5 32 221000 @) 12 1256 225106 O
5 40 221102 O 12 150 225118 O
5 50 221204 O 12 160 225208 [}
5 63 221306 O 12 200 225300 [
5 80 221408 @) 14 100 225401 O
5 100 221500 @) 14 125 225503 O
5 125 221601 @) 14 150 225605 O
5 160 221703 [ 14 160 225707 o
6 25 221805 O 14 200 225809 @)
6 32 221907 O 16 80 225900 O
6 40 222001 O 16 100 226005 @)
6 50 222103 O 16 125 226107 O
6 63 222205 @) 16 160 226300 [ J
6 80 222307 O 16 200 226402 [ J
6 100 222409 @) 18 100 226504 O
6 125 222500 @) 18 150 226606 O
6 160 222602 [ 18 160 226708 O
6 200 222704 [ 18 200 226800 @)
8 25 222806 O 20 80 226901 O
8 32 222908 O 20 100 227006 O
8 40 223002 O 20 125 227108 O
8 50 223104 O 20 150 227200 O
8 63 223206 @) 20 160 227301 [
8 80 223308 O 20 200 227403 [ J
8 100 223400 [ ] 20 250 227415 O
8 125 223501 O 25 125 227505 O
8 160 223603 [ 25 160 227607 [}
8 200 223705 [ 25 200 227709 o
10 32 223807 @) 25 250 227721 O
10 40 223909 O 30 160 227733 O
10 50 224003 @) 30 200 227745 O
10 63 224105 O 40 300 227757 O
10 80 224207 O 40 350 227769 O
DOLFAMEX n
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NOZE TOKARSKIE POLWYROBY, PROSTOKATNE
RECTANGULAR TOOL BITS
PE3Lbl 3ATOTOBKIW NMPAMOYTOJIbHbIE

DIN
4964 D

N
11

L
| ]
<o 013 <o 013
80

h (h13)

6x4 230100 @) 20x4 200 234378 [}
6x4 100 230201 @) 20x5 80 234409 O
6x4 160 230303 (@) 20x5 100 234500 O
8x4 80 230405 O 20x5 160 234602 [ J
8x4 100 230507 (@) 20x5 200 234704 @)
8x4 160 230609 @) 20x6 200 234806 [ J
8x5 80 230700 O 20x8 200 234888 [
8x5 100 230802 @) 20x10 100 234908 O
8x5 160 230904 [ 20x10 126 235002 O
10x4 100 231225 O 20x10 160 235104 [
10x4 160 231304 [ 20x10 200 235206 [ J
10x5 80 231406 O 20x10 250 235247 O
10x5 100 231508 @) 20x12 100 235308 O
10x5 125 231600 @) 20x12 1256 235400 O
10x5 160 231701 [ 20x12 160 235501 [}
10x5 200 231803 @) 20x12 200 235603 [ J
10x6 100 231905 (@) 20x12 250 235644 O
10x6 1256 232000 O 25x6 100 235705 O
10x6 160 232101 ([ ] 25x6 125 235807 O
10x6 200 232203 @) 25x6 160 235909 [ J
12x6 100 232305 @) 25x6 200 236003 [
12x6 125 232407 O 25x8 200 236060 [ J
12x6 160 232509 [ 256x10 160 236340 O
12x6 200 232600 [ 25x12 100 236400 O
12x8 100 232702 @) 256x12 1256 236502 O
12x8 125 232804 @) 25x12 160 236604 [
12x8 160 232906 [ 26x12 200 236706 O
12x8 200 233000 [ 25x12 250 236721 @)
12x10 160 233016 [ 25x16 200 236790 O
14x6 140 233020 O 25x16 250 236793 O
15x3 200 233022 @) 25x16 100 236747 O
15x6 200 233025 O 25x16 1256 236762 O
15x8 200 233037 O 25x16 160 236788 [ )
16x3 160 233049 @) 32x8 160 237401 [ J
16x4 80 233102 @) 32x8 200 237503 [ )
16x4 100 233204 O 32x8 100 237208 O
16x4 125 233306 @) 32x8 1256 237300 O
16x4 160 233408 [ 32x16 100 236808 O
16x4 200 233500 [ 32x16 126 236900 O
16x8 100 233601 O 32x16 160 237004 o
16x8 1256 233703 @) 32x16 200 237106 O
16x8 160 233805 [ 32x16 250 237147 O
16x8 200 233907 @) 40x10 100 237605 O
16x10 100 234001 O 40x10 125 237707 O
16x10 125 234103 O 40x10 160 237809 [}
16x10 160 234205 [ 40x10 200 237900 o
16x10 200 234307 ([ ] 50x12 100 238005 O
20x3 200 234349 @) 50x12 160 238107 [ J
20x4 160 234364 ([ ] 50x12 200 238209 @)
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FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE

OSTRZA PROSTE

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

PLAIN TEETH

®PE3bl ANCKOBbBIE 3-X CTOPOHHUE

C NPAMbIMW 3YBbAMU

DIN i A=10°
Z=14+30 .
885 BH Y=5

_ 0816) 200108 @]
b . 12 200200 8
0 b ‘ 14 200301 o
50 b : 14 200403 .
0 it ¥ 14 200505 o
0 16 h 16 200607 b
o 5 : 16 200709 o
. % : 16 200800 b
o : 200902
22 I o
. % y 16 201007 o
o 5 2 16 201109 o
@ % b 16 201200 .
o 5 e 16 201302 o
@ % 0 16 201404 -
e 5 5 18 201506 o
o : 201608
0 2 : is 201700 @)
o 22 ’ 8 201801 O
% 18 2
0 5 2 18 201903 5
0 % b 18 202008
80 5 I 18 202100 8
0 % b 18 202201
o 5 2o 18 202303 8
. - - 18 201519 b
o > : 18 201610 e
0 o ; 18 201712 o
o 5 ¥ 18 201814
o o b 18 201916 8
0 5 b 18 202051 o
o o e 18 202112 S
o o 8 18 202214 5
. o 0 18 202316
o o % 20 202507 8
o o : 20 202609
o 5 ¥ 20 202700 8
100 o b 20 202802 2
o o b 20 202904 5
100 o e 20 203009 2
o 5 8 20 203100 5
100 o 0 20 203202
00 27 20
100

m DOLFAMEX
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d (H7) L (k11) z
27 22 20
27 25 20

100 203304 O
100 203406 O
100 32 6 20 202510 @)
100 32 8 20 202611 [ J
100 32 10 20 202713 [}
100 32 12 20 202815 [
100 32 14 20 202917 O
100 32 16 20 203011 [
100 32 18 20 203113 O
100 32 20 20 203215 @)
100 32 22 20 203317 O
100 32 25 20 203419 O
1256 32 6 22 203508 O
125 32 8 22 203600 o
126 32 10 22 203701 @)
125 32 12 22 203803 [ J
1256 32 14 22 203905 @)
125 32 16 22 204000 o
125 32 18 22 204101 O
125 32 20 22 204203 o
125 32 22 22 204305 O
1256 32 25 22 204407 O
125 32 28 22 204509 O
160 40 8 24 205000 O
160 40 10 24 205102 O
160 40 12 24 205204 o
160 40 14 24 205306 O
160 40 16 24 205408 O
160 40 18 24 205500 O
160 40 20 24 205601 O
160 40 22 24 205703 O
160 40 25 24 205805 O
160 40 28 24 205907 O
160 40 32 24 206001 O
200 40 8 30 206409 O
200 40 10 30 206500 O
200 40 12 30 206631 O
200 40 14 30 206704 O
200 40 16 30 206806 O
200 40 18 30 206908 O
200 40 20 30 207002 O
200 40 22 30 207104 O
200 40 25 30 207206 O
200 40 28 30 207308 O
200 40 32 30 207400 O
200 40 36 30 207423 O
200 40 40 30 207464 O
250 40 18 30 207501 O
250 40 32 30 207603 O
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FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE

OSTRZA NA PRZEMIAN SKOSNE

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

STAGGERED TEETH

®PE3bl ANCKOBbBIE 3-X CTOPOHHUE

C PASHOHAMPABJIEHHbIMW 3YBbAMU

DIN _in=ag| [A<10°¢15°
ag5 AN | |2 10:32 y=10°

ostrza srednie/normal teeth/ctaHgapTHble 3y6bl

D (js16) d (H7) L (k11) z
50 16 4 10 200104 [ )
50 16 5 10 200206 [ ]
50 16 6 10 200308 ( )
50 16 8 10 200400 (@)
50 16 10 10 200501 O
63 22 4 12 200603 [ ]
63 22 5 12 200705 [ J
63 22 6 12 200807 [ ]
63 22 8 12 200909 [ J
63 22 10 12 201003 o
63 22 12 12 201105 O
63 22 14 12 201207 (@)
63 22 16 12 201309 O
63 22 18 12 201400 O
80 22 5 14 201502 O
80 22 6 14 201604 O
80 22 8 14 201706 O
80 22 10 14 201808 (@]
80 22 12 14 201900 O
80 22 14 14 202004 O
80 22 16 14 202106 O
80 22 18 14 202208 O
80 22 20 14 202300 O
80 27 5 14 201515 o
80 27 6 14 201617 [ ]
80 27 8 14 201719 o
80 27 10 14 201810 ( )
80 27 12 14 201912 o
80 27 14 14 202017 O
80 27 16 14 202119 (@]
80 27 18 14 202210 O
80 27 20 14 202312 (@]
100 27 5 16 202401 O
100 27 6 16 202503 (@)
100 27 8 16 202605 O
100 27 10 16 202707 (@)
100 27 12 16 202809 O
100 27 14 16 202900 O
100 27 16 16 203005 O
100 27 18 16 203107 O
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HSS

d (H7) L (k11) z
100 27 20 16 203209 Q
100 27 22 16 203300 O
100 27 25 16 203402 Q
100 32 5 16 202414 @
100 32 6 16 202516 [ ]
100 32 8 16 202618 o
100 32 10 16 202710 [ )
100 32 12 16 202811 [ ]
100 32 14 16 202913 (@)
100 32 16 16 203018 [ ]
100 32 18 16 203110 @]
100 32 20 16 203211 @
100 32 22 16 203313 @]
100 32 25 16 203415 (@)
125 32 6 16 203606 [ ]
125 32 8 16 203708 [ )
125 32 10 16 203800 [ ]
125 32 12 16 203901 o
125 32 14 16 204006 [ ]
125 32 16 16 204108 o
125 32 18 16 204200 [ ]
125 32 20 16 204301 o
125 32 22 16 204403 (@)
125 32 25 16 204505 [ ]
125 32 28 16 204607 @]
160 40 8 18 205700 [ ]
160 40 10 18 205801 [ ]
160 40 12 18 205903 [ )
160 40 14 18 206008 o
160 40 16 18 206100 [ )
160 40 18 18 206201 @]
160 40 20 18 206303 (@)
160 40 22 18 206405 @]
160 40 25 18 206507 @
160 40 28 18 206609 @]
160 40 32 18 206700 O
200 40 8 22 207009 @]
200 40 10 22 207100 @]
200 40 12 22 207202 (@)
200 40 14 22 207304 Q
200 40 16 22 207406 @]
200 40 18 22 207508 ]
200 40 20 22 207600 Q
200 40 22 22 207701 O
200 40 25 22 207803 Q
200 40 28 22 207905 O
200 40 32 22 208000 @]
250 40 14 32 208101 O
250 40 16 32 208203 Q
250 40 18 32 208305 O
250 40 20 32 208407 Q
250 40 22 32 208509 O
250 40 25 32 208600 @)
250 40 28 32 208702 @]
250 40 32 32 208804 Q
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FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE

OSTRZA NA PRZEMIAN SKOSNE

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

STAGGERED TEETH

®PE3bl ANCKOBbBIE 3-X CTOPOHHUE

C PASHOHAMPABJIEHHbIMW 3YBbAMU

DIN e A=25°
g5 aw| | 2612 y=25°

ostrza grube/ coarse teeth/ peakwie 3y6bl

D (js16) d (H7) L (k11) z
50 16
50 16

4 6 350102 O

5 6 350204 O
50 16 6 6 350306 O
50 16 8 6 350408 O
50 16 10 6 350500 O
63 22 4 6 350601 O
63 22 5 6 350703 O
63 22 6 6 350805 O
63 22 8 6 350907 O
63 22 10 6 351001 O
63 22 12 6 351103 O
63 22 14 6 351205 O
63 22 16 6 351307 O
80 27 5 6 351500 O
80 27 6 6 351602 O
80 27 8 6 351704 O
80 27 10 6 351806 O
80 27 12 6 351908 O
80 27 14 6 352002 O
80 27 16 6 352104 O
80 27 18 6 352206 O
80 27 20 6 352308 O
100 32 6 8 352400 O
100 32 8 8 352502 O
100 32 10 8 352604 O
100 32 12 8 352706 O
100 32 14 8 352808 O
100 32 16 8 352900 O
100 32 18 8 353106 O
100 32 20 8 353208 O
100 32 22 8 353300 O
100 32 25 8 353401 O
125 32 8 8 3563502 O
125 32 10 8 353604 O
125 32 12 8 353706 O
125 32 14 8 353808 O
125 32 16 8 353900 O
1256 32 18 8 354004 O
125 32 20 8 354106 O
125 32 22 8 354208 O

tel.. +48/75/752 28 11
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HSS

de No 0641-532-

1256 32 25 8 354300 O
125 32 28 8 354401 O
160 40 10 10 354605 O
160 40 12 10 354707 O
160 40 14 10 354809 O
160 40 16 10 354900 O
160 40 18 10 355005 O
160 40 20 10 355107 O
160 40 22 10 355209 O
160 40 25 10 355300 O
160 40 28 10 355402 O
160 40 32 10 355504 O
200 40 12 12 355800 O
200 40 14 12 355901 O
200 40 16 12 356006 O
200 40 18 12 356108 O
200 40 20 12 356200 O
200 40 22 12 356301 O
200 40 25 12 356403 O
200 40 28 12 356505 O
200 40 32 12 356607 O
200 40 40 12 356800 O
DOLFAMEX B
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FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE

OSTRZA NA PRZEMIAN SKOSNE

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

STAGGERED TEETH

®PE3bl ANCKOBbBIE 3-X CTOPOHHUE

C PASHOHAMPABJIEHHbIMW 3YBbAMU

DIN o aps A=8°:10°
ag5 An | 2634 y=5°

ostrza drobne/ fine teeth/ menkue 3y6bl

D (js16) d (H7) L (k11) z
50 16 4 16 300101 O
50 16 5 16 300203 @]
50 16 6 16 300305 O
50 16 8 16 300407 O
50 16 10 16 300509 O
63 22 4 18 300600 O
63 22 5 18 300702 O
63 22 6 18 300804 O
63 22 8 18 300906 O
63 22 10 18 301000 O
63 22 12 18 301102 O
63 22 14 18 301204 O
63 22 16 18 301306 O
63 22 18 18 301408 O
80 22 5 20 301500 O
80 22 6 20 301703 O
80 22 8 20 301907 O
80 22 10 20 302103 O
80 22 12 20 302307 O
80 22 14 20 302500 O
80 22 16 20 302602 O
80 22 18 20 302806 O
80 22 20 20 303002 O
80 27 5 20 301601 O
80 27 6 20 301805 @)
80 27 8 20 302001 O
80 27 10 20 302205 O
80 27 12 20 302409 O
80 27 14 20 302554 O
80 27 16 20 302704 O
80 27 18 20 302908 O
80 27 20 20 303104 O
100 27 6 24 303400 O
100 27 8 24 303603 O
100 27 10 24 303807 O
100 27 12 24 304003 O
100 27 14 24 304207 O
100 27 16 24 304400 O
100 27 18 24 304604 O
100 27 20 24 304808 O
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D (js16) d (H7) L (k11) z
32 6 24
32 8 24

100 303501 O
100 303705 O
100 32 10 24 303909 O
100 32 12 24 304105 O
100 32 14 24 304309 O
100 32 16 24 304502 O
100 32 18 24 304706 O
100 32 20 24 304900 O
100 32 22 24 305106 O
100 32 25 24 305300 O
125 32 6 26 305605 O
125 32 8 26 305707 O
125 32 10 26 305809 O
125 32 12 26 305900 O
125 32 14 26 306005 O
125 32 16 26 306107 O
126 32 18 26 306209 O
125 32 20 26 306300 O
1256 32 22 26 306402 O
125 32 25 26 306504 O
125 32 28 26 306605 O
160 40 8 28 307709 O
160 40 10 28 307800 O
160 40 12 28 307902 O
160 40 14 28 308007 O
160 40 16 28 308109 O
160 40 18 28 308200 O
160 40 20 28 308302 O
160 40 22 28 308404 O
160 40 25 28 308506 O
160 40 28 28 308608 O
160 40 32 28 308700 O
200 40 8 34 309008 O
200 40 10 34 309100 O
200 40 12 34 309201 O
200 40 14 34 309303 O
200 40 16 34 309405 O
200 40 18 34 309507 O
200 40 20 34 309609 O
200 40 22 34 309700 O
200 40 25 34 309802 O
200 40 28 34 309904 O
200 40 32 34 310008 O
200 40 40 34 310022 O
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FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE PILtKOWE

OSTRZA PROSTE

METAL SLITTING SAWS

STRAIGHT TEETH

®PE3bl MPOPE3HbIE 3-X CTOPOHHUE

C NPAMbIMU 3YBbAMMW

D (js16) d (H7) L (k11) z
63 22 1,6 32
63 22 2 32

155105 O

155207 o
63 22 2,5 32 155309 O
63 22 3 32 155400 @)
63 22 4 32 155502 O
63 22 5 32 155604 @)
80 22 16 36 155706 O
80 22 2 36 155808 @)
80 22 25 36 155900 O
80 22 3 36 156004 o
80 22 4 36 156106 O
80 22 5 36 156208 o
80 27 16 36 156300 O
80 27 2 36 156401 @)
80 27 25 36 156503 O
80 27 3 36 156605 O
80 27 4 36 156707 O
80 27 5 36 156809 O
100 22 16 40 156900 O
100 22 2 40 157005 O
100 22 25 40 157107 O
100 22 3 40 157209 @)
100 22 4 40 157300 O
100 22 5 40 157402 o
100 32 16 40 157504 O
100 32 2 40 157606 o
100 32 25 40 157708 @)
100 32 3 40 157800 o
100 32 4 40 157901 @)
100 32 5 40 158006 @)
100 32 6 40 158108 @)
100 32 8 40 158200 @)
125 22 2 44 158301 O
1256 22 2,5 44 158403 @)
125 22 3 44 158505 O
125 22 4 44 158607 O
125 22 5 44 158709 O
125 22 6 44 158800 O
125 32 2 44 158902 O
125 32 2,5 44 159007 o

tel.. +48/75/752 28 11
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—
?
[N
E

Code No 0641-534-

125 32 3 44 159109 @]
125 32 4 44 159200 (@)
125 32 5 44 159302 @]
125 32 6 44 159404 @
125 32 8 44 159506 @]
125 32 10 44 159608 @
160 40 3 48 160404 @]
160 40 4 48 160506 Q@
160 40 5] 48 160608 (@)
160 40 6 48 160700 ]
160 40 8 48 160801 @)
160 40 10 48 160903 @]
160 32 & 48 159903 Q
160 32 4 48 160007 (@)
160 32 5 48 160109 @]
160 32 6 48 160200 O
160 32 8 40 160241 @]
160 32 10 40 160254 O
160 32 12 40 161008 Q
200 32 3 56 161201 O
200 32 4 56 161303 Q
200 32 5 56 161405 O
200 32 6 56 161507 Q
200 40 3 56 161700 @]
200 40 4 56 161802 @)
200 40 5 56 161904 @]
200 40 6 56 162009 Q
200 40 8 44 162100 O
200 40 10 44 162202 Q
200 40 12 44 162304 O
200 40 14 44 162406 Q
250 40 3 52 162600 O
250 40 4 52 162701 Q
250 40 5 52 162803 O
250 40 6 52 162905 Q
250 40 8 52 163000 O
250 40 10 52 163101 Q
250 40 12 52 163203 O
250 40 14 52 163305 O
DOLFAMEX a
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FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE PILtKOWE

OSTRZA NA PRZEMIAN SKOSNE

METAL SLITTING SAWS

STAGGERED TEETH

®PE3bl MPOPE3HbIE 3-X CTOPOHHUE

C PASHOCTOPOHHUMW 3YBbAMMW

HSS

50 16 2 18 169005 O
50 16 25 18 169107 @]
50 16 3 18 169209 O
63 22 1,6 28 170107 O
63 22 2 28 170209 O
63 22 2,5 28 170300 O
63 22 B 28 170402 O
63 22 4 28 170504 (@)
63 22 5 28 170606 O
80 22 1,6 32 170708 O
80 22 2 32 170800 O
80 22 2,5 32 170901 O
80 22 3 32 171006 O
80 22 4 32 171108 O
80 22 5 32 171200 O
80 27 1,6 32 171301 O
80 27 2 32 171403 O
80 27 25 32 171505 (@]
80 27 3 32 171607 O
80 27 4 32 171709 (@)
80 27 5 32 171800 O
100 22 1,6 36 171902 (@)
100 22 2 36 172007 O
100 22 2,5 36 172109 (@)
100 22 3 36 172200 (@)
100 22 4 36 172302 (@)
100 22 5 36 172404 O
100 32 1,6 36 172506 (@)
100 32 2 36 172608 O
100 32 25 36 172700 (@]
100 32 3 36 172801 O
100 32 4 36 172903 (@]
100 32 5 36 173008 O
100 32 6 36 173100 (@)
100 32 8 36 173201 O
125 22 2 40 173303 (@)
125 22 2,5 40 173405 O
125 22 3 40 173507 (@)
125 22 4 40 173609 O
125 22 5 40 173700 (@)

m DOLFAMEX
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L (k11)

HSS

Code No 0641-534-

125 22 6 40 173802 @]
125 32 2 40 173904 (@)
125 32 2,5 40 174009 @]
125 32 3 40 174100 @
125 32 4 40 174202 @]
125 32 5 40 174304 @
125 32 6 40 174406 @]
125 32 8 40 174508 Q@
125 32 10 40 174600 (@)
160 32 3 44 174905 ]
160 32 4 44 175000 (@)
160 32 5 44 175101 Q
160 32 6 44 175203 @]
160 40 3 44 175407 (@)
160 40 4 44 175509 @]
160 40 5 44 175600 (@)
160 40 6 44 175702 @]
160 40 8 44 175804 (@)
160 40 10 44 175906 @]
160 40 12 44 176000 O
200 32 3 52 176204 @]
200 32 4 52 176306 @
200 32 5 52 176408 @]
200 32 6 52 176500 @]
200 40 8 52 176703 (@)
200 40 4 52 176805 @]
200 40 B 52 176907 @]
200 40 6 52 177001 Q
200 40 8 52 177103 @]
200 40 10 52 177205 (@)
200 40 12 52 177307 @]
200 40 14 52 177409 (@)
250 40 3 64 177602 @]
250 40 4 64 177704 @
250 40 5 64 177806 @]
250 40 6 64 177908 @
250 40 8 64 178002 @]
250 40 10 64 178104 O
250 40 12 64 178206 (@)
250 40 14 64 178308 O
DOLFAMEX m
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FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE DZIELONE

OSTRZA NA PRZEMIAN SKOSNE

INTERLOCKED SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

STAGGERED TEETH

®PE3bl JVCKOBbBIE 3-X CTOPOHHUE PA3bEMHbIE

C PASBHOCTAPOHHUMMU 3YBbAMU

DIN LT =110
1891 8| |12 y=10°

ostrza srednie/normal teeth/ctaHgapTHble 3y6bl

S
D (js16) (H7) L (k11)
Code No 0641-532-

250105 O

250207 O
50 16 14 10 250309 O
50 16 16 10 250400 O
63 22 12 12 250502 O
63 22 14 12 250604 O
63 22 16 12 250706 O
63 22 18 12 250808 O
80 27 12 14 250849 O
80 27 14 14 250864 O
80 27 16 14 250900 O
80 27 18 14 251004 O
80 27 20 14 251106 O
100 32 12 16 251147 O
100 32 14 16 251208 O
100 32 16 16 251249 O
100 32 18 16 251300 O
100 32 20 16 251401 O
100 32 22 16 251503 O
100 32 25 16 251544 O
125 32 16 16 251605 O
1256 32 18 16 251646 O
125 32 20 16 251707 O
125 32 22 16 251809 O
125 32 25 16 251900 O
125 32 28 16 251941 O
160 40 20 18 251967 O
160 40 22 18 252005 O
160 40 25 18 252107 O
160 40 28 18 252209 O
160 40 32 18 252300 O
200 40 20 22 252402 O
200 40 22 22 252504 O
200 40 25 22 252606 O
200 40 28 22 252708 O
200 40 32 22 252800 O

tel.. +48/75/752 28 11
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FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE DZIELONE

OSTRZA NA PRZEMIAN SKOSNE

INTERLOCKED SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

STAGGERED TEETH

O®PE3bl JNCKOBbBIE 3-X CTOPOHHUE PA3BbEMHbIE

C PASHOCTAPOHHUMW 3YBbAMU

PN . h=20°
NFTcB | | 258 y=25°

ostrza grube/ coarse teeth/ pegkue 3y6bl

D (js16) d (H7) L (k11) z
63 22 12
63 22 14

6 085100 O

6 085201 O
63 22 16 6 085303 O
63 22 18 6 085405 O
80 27 12 6 085507 O
80 27 14 6 085609 O
80 27 16 6 085700 O
80 27 18 6 085802 O
80 27 20 6 085904 O
100 32 12 8 086009 O
100 32 14 8 086100 O
100 32 16 8 086202 O
100 32 18 8 086304 O
100 32 20 8 086406 O
100 32 22 8 086508 O
100 32 25 8 086600 O
125 32 16 8 086701 O
125 32 18 8 086803 O
125 32 20 8 086905 O
125 32 22 8 087000 O
125 32 25 8 087100 O
126 32 28 8 087203 O
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FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE Z WSTAWIANYMI OSTRZAMI

OSTRZA NA PRZEMIAN SKOSNE

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS WITH INSERTED BLADES

STAGGERED TEETH

®PE3bl 3-X CTOPOHHUE CO BCTABHbIMU HOXXAMMU

C PASBHOCTAPOHHUMMU 3YBbAMU

PN

NFTh Z=1020

D (js16) d (H7) L (k11) NFTk
32 12 10
32 14 10

100 12,7x 16,8 P/L 000109 O
100 12,7 x 16,8 P/L 000200 O
100 32 16 10 16,8 x 16,8 P/L 000302 O
100 32 18 10 16,8 x 16,8 P/L 000404 O
100 32 20 10 209 x 16,8 P/L 000506 O
100 32 22 10 20,9 x 16,8 P/L 000608 O
100 32 25 10 255x 16,8 P/L 000700 O
125 32 14 12 14,6 x 26,5 P/L 000801 O
125 32 16 12 16,7 x 26,5 P/L 000903 O
125 32 18 12 16,7 x 26,5 P/L 001008 O
125 32 20 12 20,9 x 26,5 P/L 001100 O
125 32 22 12 20,9 x 26,5 P/L 001201 O
125 32 25 12 26,1x26,5P/L 001303 O
125 32 28 12 26,1 x 26,5 P/L 001405 O
160 40 16 14 16,7 x 26,5 P/L 001507 O
160 40 18 14 16,7 x 26,5 P/L 001609 O
160 40 20 14 20,9 x 26,5 P/L 001700 O
160 40 22 14 20,9 x 26,5 P/L 001802 O
160 40 25 14 26,1x26,5P/L 001904 O
160 40 28 14 29 x 30,3 P/L 002009 O
160 40 32 14 29 x 30,3 P/L 002100 O
200 40 18 16 16,7 x 26,5 P/L 002202 O
200 40 20 16 20,9 x 26,5 P/L 002304 O
200 40 22 16 20,9 x 26,5 P/L 002406 O
200 40 25 16 26,1 x 26,5 P/L 002508 O
200 40 28 16 29 x 30,3 P/L 002600 O
200 40 32 16 29 x 30,3 P/L 002701 O
200 40 36 16 36,5 x 33,3 P/L 002803 O
200 40 40 16 36,5 x 33,3 P/L 002905 O
250 50 20 20 21x 293 P/L 003000 O
250 50 22 20 21 x293 P/L 003101 O
250 50 25 20 258 x 29,3 P/L 003203 O
250 50 28 20 29 x 30,3 P/L 003305 O
250 50 32 20 29 x 30,3 P/L 003407 O
250 50 36 20 36,5 x 33,3 P/L 003509 O
250 50 40 20 36,5 x 33,3 P/L 003600 O
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NOZE WYMIENNE DO FREZOW NFTh
BLADES FOR MILLING CUTTERS NFTh

HOXXW 014 ®PE3 NFTh
NFTk
1 : m - L
‘\ e
- p
d C

Symbol
Code No 0641-172-
NFTk12.7 x 16.8 P 12.7 16.8 4.57 005108 (@)
NFTk14.6 x 26.5 P 14.6 26.5 5.57 005200 O
NFTk16.7 x 26.5 P 16.7 26.5 5.57 005301 (@)
NFTk16.8 x 16.8 P 16.8 16.8 4.57 005403 O
NFTk20.9 x 16.8 P 20.9 16.8 4.57 005505 Q
NFTk20.9 x 26.5 P 209 26.5 5.57 005607 Q
NFTk21 x 29.3 P 21 29.3 6.57 005709 O
NFTk25.5 x 16.8 P 255 16.8 4.57 005800 O
NFTk25.8 x 29.3 P 25.8 29.3 6.57 005902 @)
NFTk26.1 x 26.5 P 261 26.5 5.57 006007 Q
NFTk29 x 30.3 P 29 30.3 6.57 006109 O
NFTk36.5 x 33.3 P 36.5 33.3 757 006200 Q@
HSS
Symbol @
Code No 0641-172-
NFTk 12.7 x 16.8 L 12.7 16.8 4.57 015106 @)
NFTK 14.6 x 26.5 L 14.6 26.5 557 015208 @)
NFTk 16.7 x 26.5 L 16.7 26.5 5.57 015300 (@)
NFTk 16.8 x 16.8 L 16.8 16.8 457 015401 @)
NFTk 20.9 x 16.8 L 209 16.8 4.57 015503 @)
NFTk 20.9 x 26.5 L 209 26.5 5.57 015605 (@]
NFTk 21 x 29.3 L 21 29.3 6.57 015707 @)
NFTk 25.5 x 16.8 L 255 16.8 4.57 015809 O
NFTk 25.8 x 29.3 L 258 29.3 6.57 015900 @]
NFTk 26.1 x 26.5 L 261 26.5 5.57 016005 Q
NFTk 29 x 30.3 L 29 30.3 6.57 016107 (@)
NFTk 36.5 x 33.3 L 36.5 33.3 7.57 016209 Q@
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FREZY TARCZOWE DO ROWKOW WOODRUFFA
WOODRUFF KEYSAT CUTTERS
®PE3bl ANCKOBBIE 14 MA30B WOODRUFF

NFTd
2=16+18
A/B
17
L
A=0° PN —Typ A —ostrza proste
y=5° PN = Typ A —plain teeth
PN - Typ A —ne3sua npocTble

S
Symbol D (h11) (H7) L (e8)
Code No 0641-533-

10 x 17 55,5 006702 Q
12x 19 65,5 006804 @)
A=15° PN ~Typ B —ostrza na przemian skosne
y=5° PN -Typ B —staggered teeth
PN —Typ B —ne3ssua nepemeHHO Kocble
HSS
Symbol D (h11) d (H7) L (e8) z
Code No 0641-533-
10x17 555 16 10 16 006906 O
12x19 65,5 22 12 18 007000 O

DOLFAMEX
tel.: +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13




FREZY TARCZOWE DO ROWKOW NA KLINY

OSTRZA SCINOWE

SLOTTING MILLING CUTTERS

LAND TEETH

®PE3bl AUCKOBBIE LULMOHOYHbIE

OCTPOKOHEYHbIE

NFTf A

2=16:32

y=12°

100
125
125
125
1256
125
1256
125
125

4
5
6
8

— —
S oA

N
&~ N

16

072500
072602
072704
072806
072908
073002
073104
073206
073308
073400
073501
073603
073616
073705
073807
073909
074003
074105
074207
074309
074400
074412
074502
074604
074706
074808
074900
075004
075106
075208
075300
075401
075503
075605
075707
075809
075900
076005
076107
076209

OC000O00O00OO0OO0OOOOOOOOOOOO0OOOOOOOOOOOOOOOO
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FREZY TARCZOWE DO ROWKOW NA KLINY

OSTRZA SCINOWE

SLOTTING MILLING CUTTERS

LAND TEETH
OPE3bl ANCKOBbIE LULMOHOYHbIE
OCTPOKOHEYHBIE

NFTF A | |z=16:32 Ykl';

[L3

32 25 32
40 10 36

125 076300 O
160 076402 O
160 40 12 36 076504 O
160 40 14 36 076606 O
160 40 16 36 076708 O
160 40 18 36 076800 O
160 40 20 36 076901 O
160 40 22 36 077006 O
160 40 25 36 077108 O
160 40 28 36 077200 O
160 40 32 36 077301 O
200 40 12 40 077403 O
200 40 14 40 077505 O
200 40 16 40 077607 O
200 40 18 40 077709 O
200 40 20 40 077800 O
200 40 22 40 077902 O
200 40 25 40 078007 O
200 40 28 40 078010 O
200 40 32 40 078109 O
200 40 36 40 078200 O
200 40 40 40 078302 O
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FREZY TARCZOWE DO ROWKOW NA KLINY

OSTRZA ZATACZANE

SLOTTING MILLING CUTTERS

RELIEVED TEETH

®PE3bl AUCKOBBIE LULMOHOYHbIE

3ATbIJTOBAHHDbIE 3YBbbA

DIN
1890 B

2=12:20

A=0°
y=12°

D (js16) d (H7)
50 16
50 16

125

L (d9)
Code No 0641-539-

=
IR EGES

o O B

z
12
12

060103
060205
060307
060409
060500
060602
060704
060806
060908
061002
061104
061206
061308
061400
061501

061705
061807
061909
062003
062105
062207
062309
062400
062502
062604
062706
062808
062900
063004
063106
063208
063300
063401

063443
063503
063605
063707
063809
063900
064005

OC000O00O00OO0OO0OOOOOOOOOOOO0OOOOOOOOOOOOOOOO
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FREZY TARCZOWE DO ROWKOW NA KLINY

OSTRZA ZATACZANE

SLOTTING MILLING CUTTERS

RELIEVED TEETH

®PE3bl JUCKOBBIE LUINMOHOYHbIE

3ATbINTOBAHHbIE 3YBb#
DIN 0 A=0°
18008 | [F1%20 y=12°

32 20 20
32 22 20

125 064107 O
1256 064209 O
125 32 25 20 064300 O
1256 32 28 20 064402 O
160 40 14 22 064708 O
160 40 16 22 064800 O
160 40 18 22 064901 O
160 40 20 22 065006 O
160 40 22 20 065108 O
160 40 25 22 065200 O
160 40 28 22 065301 O
160 40 32 22 065403 O
200 40 16 24 065709 O
200 40 18 24 065800 O
200 40 20 24 065902 O
200 40 22 24 066007 O
200 40 25 24 066109 O
200 40 28 24 066200 O
200 40 32 24 066302 O
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INFORMACJE TECHNICZNE

PARAMETRY SKRAWANIA FREZOW TARCZOWYCH | TARCZOWYCH DO ROWKOW

TECHNICAL DATA

CUTTING DATA - DISK MILLING CUTTERS

TEXHUYECKUE NHOOPMALINIA

GRUPA I: dla frezéw tarczowych z zebami prostymi i na przemian sko$nymi oraz frezéw dzielonych ~ GRUPA II: dla frezow tarczowych do rowkow

GROUP I: for side and face milling cutters with staggered teeth and interlocked cutters GROUP II: For slotting milling cutters
TPYNMA I: ana AMcKoBbix dpe3 ¢ 3ybamv nepemMeHHO KOCbIMK 1 dpe3amn AenéHHbIMM TPYANA1I: ana amckoBbix dpes ana nas
L=g,

=

7

ds
ar

05-L

dr E

0,20,08 -d1 +0,25L

'YT

[ NNE

NN
NN
ININ
QL 0,20,08 -di +0,25-L

materiaty ze stopdw tytanu i zaroodporne sg frezowane wspétbieznie
titanium alloys or heat-resistant materials are climb-cut
maTepuanbl U3 CiIaBOB TUTaHa 1 XapoyCTonUMBbIE GPe3epytoT CUHXPOHUYECKKM CNOCOBOM

fz mm dla grupy wyrobéw
fz mm products group typ freza/ end mills type/ Tin dpe3bi
fz pna rpynnel n3genvn

npmrﬁ)élréim m/mln pa |, group | pa ll, group Il
rpynna | rpynna |l

grupa mat.
material group

0,06 0,06 X
28 0,06 0,06 X
22 0,06 0,04 X
28 0,05 0,05 X
16 0,05 0,02 X
16 0,04 0,03 X
16 0,03 0,03 X
16 0,03 0,03 X
1.9
110
111
21 18 0,06 0,05 X
22 18 0,06 0,05 X
2.3 12 0,03 0,03 X
31 22 0,08 0,06 X X
3.2 18 0,05 0,05 X
33 28 0,05 0,05 X
3.4 34 0,06 0,06 X X
35 10 0,03 0,03 X
a 22 0,13 0,10 X
I 42 18 0,06 0,04 X
R o] 0,04 0,03 X
S 013 0,10 X
e 16 0,06 0,05 X
[ - e 004 0,03 X
e 18 0,10 0,06 X
I 62 28 0,10 0,06 X
e s 0,10 0,06 X
[ea 1 8 004 0,03 X
e s0 0,06 0,05 X
72 200 0,06 0,04 X
7s T se 0,06 0,03 X
74 200 0,06 0,03 X X
sl 9% 0,06 0,04 X
I 82 | 56 0,06 0,05 X
fes T se 0,06 0,05 X

grupa materiatowa, patrz str. 22
material group, see page 23
rpynna npuMeHeHus, CMOTpK CTp. 24
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DOLFA-POWDER

FREZY TRZPIENIOWE ZE STALI PROSZKOWE)

Dzieki uzyciu nowatorskiego surowca majg one
zastosowanie przy obrobce stali i zeliwa o pod-
wyzszonej twardosci:

o charakteryzuja sie wysoka zywotnoscia
narzedzia,

e Moga pracowac z wiekszymi parametrami
skrawania,

o cechujg sie zwigkszong odpornoscia na zginanie
i wykruszenia, co umozliwia stosowanie w
uktadach OUPN o mniejszej'sztywnosci,

« 53 substytutem narzedzi weglikowych do stoso-
wania na obrabiarkach starszego typu.

Jestesmy producentem narzedzi ze stali

proszkowych:

« do obrdbki zgrubnej i wykanczajacej,

o do obrdbki ptaszczyzn, powierzchni zamknie-
tych i ksztattowych,

o W zakresie srednic od 2 mm do 20 mm,
w roznych wersjach dtugosciowych, z pokry-
ciem PVD*. j

DOLFA PM-2
DOLFA PM-4
DOLFA PM-NR

* Szczegdty znajdujq sie w oddzielnym katalogu.
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FREZY T_

PROFILE SHANK CUTTERS

OPE3bl KOHLIEBbIE (DACOHHbIE




FREZY CWIERCOKRAGLE WKLESLE
CORNER ROUNDING CUTTERS
®PE3bl PAANYCHbIE BOTHYTbIE

DIN
6518 d
A/B

Form A — chwyt walcowy/ plain shank/ nnockuit xsocTosuk

HSS
R (H11) D1 (js14)| d (h8) '
1 10
10

8 6 60 40 4 200104 [}

1.25 8.5 6 60 40 4 200206 @]
1.6 9.2 6 10 60 40 4 200308 O
2 10 6 10 60 40 4 200400 [ J
2.5 " 6 10 60 40 4 200501 [}
3 12 6 12 60 45 4 200603 [ J
3.15 12.3 6 12 60 45 4 200705 O
4 14 6 12 60 45 4 200807 [ J
5 16 6 12 60 45 4 200909 [ ]
6 20 8 16 67 48 4 201003 [ J
6.3 20.6 8 16 71 48 4 201105 @]
8 24 8 16 7 48 4 201207 o
10 28 8 25 85 56 4 201309 [}
12 34 10 25 90 56 4 201400 [ )
12.5 4 16 25 100 56 6 201502 O
16 48 16 25 100 56 6 201604 @]
20 56 16 32 112 60 6 201706 [}

Form B — chwyt walcowy z ptaska/ flatted shank/ xBocToBuk ¢ nbickon
HSS
1 8 6 10 60 40 4 220100 O
1.25 8.5 6 10 60 40 4 220202 O
1.6 9.2 6 10 60 40 4 220304 O
2 10 6 10 60 40 4 220406 o
2.5 " 6 10 60 40 4 220508 O
3 12 6 12 60 45 4 220600 o
3.15 12.3 6 12 60 45 4 220701 Q
4 14 6 12 60 45 4 220803 o
5 16 6 12 60 45 4 220905 @]
6 20 8 16 67 48 4 221000 o
6.3 20.6 8 16 71 48 4 221101 Q
8 24 8 16 7 48 4 221203 ]
10 28 8 25 85 56 4 221305 O
12 34 10 25 90 56 4 221407 O
12.5 4 16 25 100 56 6 221509 O
16 48 16 25 100 56 6 221600 O
20 56 16 32 112 60 6 221702 O
m DOLFAMEX
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FREZY KATOWE SYMETRYCZNE
DOUBLE ANGLE CUTTERS
OPE3bl AABYXYINIOBbIE CUMMETPUYHbIE

NFx 2-8:16

DIN |
1835 B |

/4 N
N\\\ [ /7

SS
Code No 0641-579-
60° 550101 O
60° 550305 O
60° 32 16 10 80 48 10 550509 O
60° 36 16 1A 80 48 10 550702 O
60° 40 16 12 80 48 12 550906 O
60° 50 20 16 100 50 16 551102 O
60° 63 25 20 105 56 16 551306 O
90° 20 10 6.3 60 40 8 550203 O
90° 25 12 10 71 45 8 550407 O
90° 32 16 1A 80 48 10 550600 O
90° 36 16 12 80 48 10 550804 O
90° 40 16 14 80 48 12 551000 O
90° 50 20 16 100 50 16 551204 O
90° 63 25 20 105 56 16 551408 O
DOLFAMEX m
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FREZY KATOWE ZEWNETRZNE
INVERSE DOVETAIL CUTTERS
®PE3bl YIJ1OBbIE BHELUHUE

DIN
1833 | |Z=8:12
B/D d

NIVE

Form B — chwyt walcowy/ plain shank/ nnockwit xsoctosuk

SS
Code No 0641-579-

45° 200100 @)
45° 200406 o
45° 25 12 6.3 67 45 10 200701 O
45° 32 16 8 71 48 12 201906 @)
60° 16 12 6.3 60 45 8 200202 O
60° 20 12 8 63 45 10 200508 @)
60° 25 12 10 67 45 10 200803 O
60° 32 16 12.5 71 48 12 202000 @)

Form D - chwyt walcowy z pfaska/ flatted shank/ xBocToBUK ¢ nbiCKoM

203101 O
45° 203305 O
45° 25 12 6.3 67 45 10 203509 O
45° 32 16 8 71 48 12 203702 @]
60° 16 12 6.3 60 45 8 203203 O
60° 20 12 8 63 45 10 203407 O
60° 25 12 10 67 45 10 203600 O
60° 32 16 125 Al 48 12 203804 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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FREZY KATOWE

DOVETAIL CUTTERS
OPE3bl YIMTOBbIE
DIN
1833 | | z-8:12
A/C 4
|
-
=)
¢ D

Form A — chwyt walcowy/ plain shank/ nnockuit xsocTosuk

HSS
D (js16) | d (h8) b (js14) j
16 12 4
20 12 5

45° 60 45 8 200102 o
45° 63 45 10 200907 [ )
45° 25 12 6.3 67 45 10 201500 @]
45° 32 16 8 71 48 12 202250 o
50° 16 12 5 60 45 8 200204 @]
50° 20 12 6.3 63 45 10 201001 O
50° 25 12 8 67 45 10 201602 @]
50° 32 16 10 71 48 12 202262 Q@
55° 16 12 5.6 60 45 8 200306 (@)
55° 20 12 71 63 45 10 201103 ]
55° 25 12 9 67 45 10 201704 (@)
55° 32 16 1.2 71 48 12 202274 (@)
60° 16 12 6.3 60 45 8 200408 [ ]
60° 20 12 8 63 45 10 201205 [ J
60° 25 12 10 67 45 10 201806 o
60° 32 16 12.5 71 48 12 202288 [ )
Form C — chwyt walcowy z ptaska/ flatted shank/ x8ocToBIK C nbICKOW
HSS
D (js16) | d (h6) z
Code No 0641-573-
45° 16 12 4 60 45 8 210101 @)
45° 20 12 5 63 45 10 210600 @]
45° 25 12 6.3 67 45 10 211000 Q
45° 32 16 8 71 48 12 211907 O
50° 16 12 5 60 45 8 210203 Q
50° 20 12 6.3 63 45 10 210702 O
50° 25 12 8 67 45 10 211102 Q
50° 32 16 10 71 48 12 212001 O
55° 16 12 5.6 60 45 8 210305 Q
55° 20 12 74 63 45 10 210804 O
55° 25 12 9 67 45 10 211204 Q
55° 32 16 11.2 71 48 12 212103 O
60° 16 12 6.3 60 45 8 210407 @)
60° 20 12 8 63 45 10 210906 @]
60° 25 12 10 67 45 10 211306 @)
60° 32 16 12.5 71 48 12 212205 @)

DOLFAMEX H
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FREZY DO ROWKOW TEOWYCH
T-SLOT CUTTERS
®PE3bl 414 T-OBPA3HbIX NMA30B

DIN e
851 | |z=6:12| [ a

AA/AB TR

[ —]
T
el
4
D
Form AA — chwyt walcowy/ plain shank/ nnockui x8ocTosmk
HSS
D (d11) | d (h8) [d1 (h12) L b (d11)
Code No 0641-599-

1 10 4 5815 40 35 5 6 150105 O
12.5 10 5 57 40 6 6 6 150207 @]
16 10 7 62 40 8 8 6 150309 O
18 12 8 70 45 8 10 6 150400 o
19 12 8 7 45 9 10 6 150467 O
21 12 10 74 45 9 12 8 150502 o
22 12 10 75 45 10 12 8 150543 [}
25 16 12 82 48 1 14 8 150604 o
28 16 13 85 48 12 16 8 150645 [}
32 16 15 90 48 14 18 8 150706 [ J
36 25 17 103 56 16 20 10 151004 @]
40 25 19 108 56 18 22 10 155008 o
45 25 21 113 56 20 24 10 159001 O
50 32 25 124 60 22 28 12 164005 (@)
56 32 28 130 60 24 32 12 164107 O
60 32 30 139 60 28 36 12 164209 O

Form AB - chwyt walcowy z ptaska/ flatted shank/ xBocToBWK C nbicKoi

HSS
D (d11)| d (h8) |d1 (h12)| L b (d11) z
11 10 5185 40 BI5
10 57 40

4 5 6 164211 O

12.5 5 6 6 6 164243 O
16 10 7 62 40 8 8 6 164302 O
18 12 8 70 45 8 10 6 164404 O
19 12 8 Al 45 9 10 6 164506 O
21 12 10 74 45 9 12 8 164608 O
22 12 10 75 45 10 12 8 164700 O
25 16 12 82 48 11 14 8 164801 O
28 16 13 85 48 12 16 8 164903 O
32 16 15 90 48 14 18 8 165008 O
36 25 17 103 56 16 20 10 165100 O
40 25 19 108 56 18 22 10 165201 O
45 25 21 113 56 20 24 10 165303 O
50 32 25 124 60 22 28 12 165405 O
56 32 28 130 60 24 32 12 165507 O
60 32 30 139 60 28 36 12 165609 O

m DOLFAMEX

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13




FREZY DO ROWKOW TEOWYCH
T-SLOT CUTTERS
®PE3bl 414 T-OBPA3HbIX NMA30B

- Morsea NO
. =10°:12°
ss1n | | 62| | e o a
i |
288 | % ‘ _
| ‘
|
W
.
D

chwyt Morse ‘a / Morse taper shank/ x8ocToBuk Tvina koHyc Mop3e”

D (d11) |d1 (h12) b (d11) OIS z
125

5 6 1 6 220108 @)

7 8 1 6 220200 o
18 8 82 57 8 10 1 6 220301 O
19 8 83 57 9 10 1 6 220342 O
21 10 102 69 9 12 2 8 220403 O
22 10 102 69 10 12 2 8 220457 @)
25 12 104 69 1 14 2 8 220505 O
28 13 106 69 12 16 2 8 220546 @)
32 15 m 69 14 18 2 8 220607 O
36 17 133 86 16 20 3 10 220650 o
40 19 140 86 18 22 3 10 220709 @]
45 21 143 86 20 24 3 10 220740 o
50 25 187 109 22 28 4 12 220800 O
56 28 192 109 24 32 4 12 220901 @]
60 30 201 109 28 36 4 12 221006 O
72 36 248 136 35 42 5 12 221108 @]
85 42 255 136 40 48 5 12 221200 O
95 44 264 136 44 54 5 12 221301 O

DOLFAMEX m
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FREZY DO ROWKOW TEOWYCH Z tAMACZEM WIORA
ROUGHING T-SLOT CUTTERS
®PE3bl 414 T-OBbPA3HbIX MA30B CO CTPYXKKOJIOMATEJIEM

D|N Morsea NO
. A=20°
851 BNF Z=6:12 v=12° a
a1
DIN
228 A /
/

chwyt Morse ‘a / Morse taper shank/ xsocToswK Tuna,KoHyc Mop3e”

D(d11)|d (h12)| L b (d11)
18 8 82 57 8 10
21 10 69 9 12

taper z
No Code No 0641-599- Code No 0641-599-

1 6 242101 @) 245102 O

102 2 8 242203 O 245204 O

25 12 104 69 " 14 2 8 242305 O 245306 O
32 15 111 69 14 18 2 8 242407 O 245408 O
40 19 140 86 18 22 3 10 242509 O 245500 O
50 25 187 109 22 28 4 10 242602 O 245601 O
60 30 201 109 28 36 4 12 242704 O 245703 O
72 36 248 136 35 42 5 12 242806 O 245805 O
85 42 255 136 40 48 5 12 242908 O 245907 O
95 44 264 136 44 54 5 12 243002 O 246001 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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FREZY TRZPIENIOWE DO ROWKOW WOODRUFFA

OSTRZA PROSTE
WOODRUFF KEYSAT CUTTERS
PLAIN TEETH
OPE3bl 414 LULMOHOK TUNMA WOODRUFF
C NPAMbIMW 3YBbAMU
d
DIN _ .
850 A 7=8+22 y=6 ‘
a1 ‘
DIN .
1835 A ‘
‘ 4
|
\
LT
D

Form A — chwyt walcowy/ plain shank/ nnockuit xsocTosuk

4.5 6 50 36 1 8 200101 @)
7.5 6 50 36 15 8 200203 [ J
7.5 6 50 36 2 8 200305 [}
10.5 6 50 36 2 10 200407 [
105 6 50 36 25 10 200509 O
10.5 6 50 36 3 10 200600 [
135 10 56 40 2 10 200702 [}
13.5 10 56 40 3 10 200804 [ ]
135 10 56 40 4 10 200900 [}
16.5 10 56 40 3 10 201000 [ J
16.5 10 56 40 4 10 201102 [}
16.5 10 56 40 5 10 201204 [ J
19.5 10 63 40 3 12 201306 [
19.5 10 63 40 4 12 201408 [ J
19.5 10 63 40 5 12 201500 [ )
19.5 10 63 40 6 12 201601 [ J
225 10 63 40 4 12 201703 [}
225 10 63 40 5 12 201805 [ J
225 10 63 40 6 12 201907 [}
225 10 63 40 8 12 202001 [
255 10 63 40 5 14 202103 [ J
255 10 63 40 6 14 202205 @)
285 10 63 40 5 16 202307 O
28.5 10 63 40 6 16 202409 [ J
28.5 10 63 40 8 16 202500 o
28.5 12 71 45 10 16 202602 [ J
32.5 12 Al 45 6 18 202704 [
325 12 71 45 7 18 202758 o
32.5 12 Al 45 8 18 202806 @)
325 12 71 45 10 18 202908 o
38.5 12 Al 45 8 20 203002 @)
45.5 12 71 45 8 22 203104 o
45.5 12 Al 45 10 22 203206 O
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FREZY TRZPIENIOWE DO ROWKOW WOODRUFFA

OSTRZA PROSTE

WOODRUFF KEYSAT CUTTERS

PLAIN TEETH

®PE3bl AN14 LULMOHOK TUTNA WOODRUFF

C NPAMbIMIU 3YBbAMU

DIN 0. Cane
850 C 7=8:22 | | y=12 ‘

DIN
1835 B N

b

D

Form C - chwyt walcowy z ptaska/ flatted shank/ x8ocToBIK C nbICKOW

4.5 6 50 36 1 8 285101 O
7.5 6 50 36 15 8 285203 O
7.5 6 50 36 2 8 285305 O
10.5 6 50 36 2 10 285407 O
105 6 50 36 25 10 285509 O
10.5 6 50 36 3 10 285600 O
135 10 56 40 2 10 285702 O
13.5 10 56 40 3 10 285804 O
135 10 56 40 4 10 285900 O
16.5 10 56 40 3 10 286000 O
16.5 10 56 40 4 10 286102 O
16.5 10 56 40 5 10 286204 O
19.5 10 63 40 3 12 286306 O
19.5 10 63 40 4 12 286408 O
19.5 10 63 40 5 12 286500 O
19.5 10 63 40 6 12 286601 O
225 10 63 40 4 12 286703 O
225 10 63 40 5 12 286805 O
225 10 63 40 6 12 286907 O
225 10 63 40 8 12 287001 O
255 10 63 40 5 14 287103 O
255 10 63 40 6 14 287205 O
285 10 63 40 6 16 287307 O
28.5 10 63 40 8 16 287409 O
28.5 12 71 45 10 16 287500 O
32.5 12 71 45 6 18 287602 O
32.5 12 71 45 7 18 287704 O
325 12 71 45 8 18 287806 O
32.5 12 7 45 10 18 287908 O
38.5 12 71 45 8 20 288002 O
45.5 12 Al 45 8 22 288104 O
455 12 Al 45 10 22 288206 O

M DOLFAMEX
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FREZY DO ROWKOW WOODRUFFA

OSTRZA NA PRZEMIAN SKOSNE

WOODRUFF KEYSAT CUTTERS

STAGGERED TEETH

OPE3bl AN14 LULNOHOK TUMA WOODRUFF

C PASHOCTAPOHHUMW 3YBbAMU

d
DIN _ &
gsop | |62 Yx::) \
DIN i
1835 A ‘ -
‘ _
|
|
|

Form B — chwyt walcowy/ plain shank/ nnockuit xsoctosuk

HSS
D (h12) d (h8) L
6 50 36 2
6 50 36 25

10.5 6 230106 @)
10.5 6 230208 o
10.5 6 50 36 3 6 230300 O
13.5 10 56 40 2 6 230401 @)
135 10 56 40 25 6 230503 O
13.5 10 56 40 3 6 230605 @)
135 10 56 40 4 6 230707 O
16.5 10 56 40 3 8 230900 @)
16.5 10 56 40 4 8 231005 O
16.5 10 56 40 5 8 231107 o
19:5 10 63 40 3 8 231209 O
19.5 10 63 40 4 8 231300 o
19.5 10 63 40 5 8 231402 @)
19.5 10 63 40 6 8 231456 o
225 10 63 40 4 10 231504 @)
225 10 63 40 5 10 231606 o
225 10 63 40 6 10 231708 O
225 10 63 40 8 10 231751 o
255 10 63 40 5 10 231800 O
255 10 63 40 6 10 231901 @)
255 10 63 40 8 10 232006 O
28.5 10 63 40 5 10 232108 @)
285 10 63 40 6 10 232151 O
28.5 10 63 40 8 10 232164 o
28.5 12 71 45 10 10 282177 O
325 12 71 45 6 10 232301 o
32.5 12 Al 45 7 10 232403 O
325 12 71 45 8 10 232505 o
32.5 12 Al 45 10 10 232559 @)
38.5 12 71 45 8 12 232607 o
45.5 12 Al 45 8 12 233356 O
455 12 Al 45 10 12 233404 o

DOLFAMEX M
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FREZY DO ROWKOW WOODRUFFA

OSTRZA NA PRZEMIAN SKOSNE

WOODRUFF KEYSAT CUTTERS

STAGGERED TEETH

®PE3bl AN14 LULMOHOK TUTNA WOODRUFF

C PASBHOCTAPOHHUMMU 3YBbAMU

DIN ) A=8°
850 D ot y=10°

|
D é
DIN
1835 B -

Form D — chwyt walcowy z ptaska/ flatted shank/ xBocToBwK ¢ nbickoit

S
D (h12) (h6)
Code No 0641-599-

10.5 6 290106 O
10.5 . 6 290208 O
10.5 6 50 36 3 6 290300 O
13.5 10 56 40 2 6 290401 O
135 10 56 40 3 6 290503 O
13.5 10 56 40 4 6 290605 O
16.5 10 56 40 3 8 290707 O
16.5 10 56 40 4 8 290809 O
16.5 10 56 40 5 8 290900 O
19.5 10 63 40 3 8 291005 O
19:5! 10 63 40 4 8 291107 O
19.5 10 63 40 5 8 291209 O
19.5 10 63 40 6 8 291300 O
225 10 63 40 4 10 291402 O
225 10 63 40 5 10 291504 O
225 10 63 40 6 10 291606 O
225 10 63 40 8 10 291708 O
255 10 63 40 5 10 291800 O
255 10 63 40 6 10 291901 O
28.5 10 63 40 6 10 292006 O
285 10 63 40 8 10 292108 O
28.5 12 71 45 10 10 292200 O
325 12 71 45 6 10 292301 O
32.5 12 71 45 7 10 292403 O
32.5 12 Al 45 8 10 292505 O
325 12 71 45 10 10 292607 O
38.5 12 71 45 8 12 292709 O
455 12 71 45 8 12 292800 O
45.5 12 Al 45 10 12 292902 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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INFORMACJE TECHNICZNE

PARAMETRY SKRAWANIA FREZOW KSZTALTOWYCH

TECHNICAL DATA

CUTTING DATA - PROFILE SHANK CUTTERS

TEXHUYECKUE NHOOPMALINIA

MAPAMETPbI PE3AHUA -NMPO®UJIbHbIE OPE3bI

Dla frezéw katowych trzpieniowych Dla frezéw promieniowych trzpieniowych Dla frezéw trzpieniowych do rowkéw teowych
For dovetail cutters For radius shank cutters For T-slot cutters
[InA KOHLieBbIX YrNoBbIX Gpe3 [InA KOHLEBbIX PaanabHbIX Gpes [InA koHueBbix Gpe3 AN T-06pasHbix Na3
£=05 H=7 [j:‘ ]
‘ =05
L = WNIZZE
Q
T
ds = dy
o H=1
Dla frezéw trzpieniowych = £=03 materialy ze stopow tytanu i zaro-
do rowkéw na wpusty |7 7 =Y39 posuw minutowy v, (mm/min) v, =f,-z-n-f, odporne s3 frezowane wspotbieznie
czotenkowe (Woodruffa f, - wspdtczynnik korekcyjny dla v - .
( ) — ! potezy Ay ! titanium alloys or heat-resistant
For Woodruff keysat cutters Feed per minute v f (mm/min) v, =f,+z+n - f, materials are climb-cut
f, - correctional factor v,
[InA KoHuesbIx dpes ana maTepuanbl U3 CMiaBoB TUTaHa
11a3 Ha CermMeHTHbIE LWNOHKM MuHyTHaA nepefada v, (Mm/miH) v, =f - z-n«f, 1 apoycToinuvsble ppesepyiot
nonykpyrnele Woodruff f, - NONPaBoYHbIi KO3GPULIEHT v, CUHXPOHUYECKMM CNOCOBOM

dla $rednicy
for diameter
[na gnametpa

grupa mat.
material group

rpynna
NPUMEHEHUA

2. 18 0,02 0,04 0,048 0,056 0,064 0,072

22 18 0,02 0,04 0,048 0,056 0,064 0,072

23 12 0,02 0,032 0,04 0,048 0,056 0,072

3.1 22 0,032 0,056 0,064 0,08 0,096 012

32 18 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08

33 28 0,016 0,04 0,048 0,08 0,096 012

3.4 34 0,016 0,04 0,048 0,08 0,096 0,12

35 10 0,0096 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
E 22 0,016 0,0384 0,072 0,072 0,072 0,08
I 42 | 18 0,0112 0,0192 0,04 0,064 0,064 0,08
L T 0,008 0,0144 0,032 0,048 0,056 0,064
51 18 0,016 0,0384 0,072 0,072 0,072 0,08
e 16 0,016 0,0384 0,072 0,072 0,072 0,08
I 83 8 0,008 0,0224 0,048 0,056 0,064 0,072
e 18 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
I 62 | o8 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
es o s 0,016 0,02 0,024 0,032 0,048 0,072
I 64 s 0,008 0,0224 0,048 0,056 0,064 0,072
e so0 0,016 0,024 0,032 0,048 0,064 0,08
I 72 200 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
e s 0,016 0,02 0,024 0,032 0,048 0,08
74 200 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08 0,096
sl 6 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08
I 82 | 56 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08
s 56 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08
grupa materiatowa, patrz str. 22 UWAGA: Dla narzedzi wykonanych ze stali HSS-E parametry nalezy zwiekszy¢ o 25%.
material group, see page 23 ATTENTION: For tools made of HSS-E use 25% more of recommended parameters.
rpynna npuMeHeHua, CMoTpw CTp. 24 BHUMAHWME: [InA viHCTpymMeHTa 13roTosneHHoro u3 ctann HSS-E ysennunts napametpbl Ha 25%.
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NOWOCZESNE
NARZEDZIA
SPECJALNE

Jestesmy producentem nowoczesnych

narzedzi specjalnych takich, jak:
u frezy trzpieniowe z weglika
spiekanego, HSS i HSS-E
= narzedzia sktadane
= nawiertaki, wiertta
= frezy nasadzane walcowe
i walcowo-czotowe
= rozwiertaki
= frezy tarczowe
© réznego rodzaju frezy ksztatto
= frezy krazkowe
" pogtebiacze
© noze tokarskie

" narzedzia lutowane

Dziat Narzedzi Specjalnych
tel.: +48/75/75 228 11 w. 345, 356
fax: +48/75/75 264 13



]
FREZY KRAZKOWE 8

MILLING CUTTERS

POJIMKOBbIE OPE3bl

DOLFAMEX




FREZY POLOKRAGLE WYPUKLE
CONVEX MILLING CUTTERS
®PE3bl BbIMYKJIbIE

D (js16) d (H7) L z
2 14

1 50 16 200103 [ )
1.25 50 16 2.5 14 200144 o
1.5 50 16 3 14 200156 O
1.6 50 16 3.2 14 200205 [
1.75 50 16 35 14 200259 O

2 50 16 4 14 200307 [
225 63 22 4.5 12 200409 O
2.5 63 22 5 12 200500 [
275 63 22 55 12 200602 O

3 63 22 6 12 200704 [ J
3.15 63 22 6.3 12 200717 O
3.25 63 22 6.5 12 200806 o
3.5 63 22 7 12 200908 @)
3.75 63 22 7.5 12 201002 @)

4 63 22 8 12 201104 [
4.25 63 22 8.5 12 201206 o
4.5 63 22 ) 12 201308 O
4.75 63 22 9.5 12 201400 O

5 63 22 10 12 201501 [}
5.25 80 27 10.5 12 201513 @)
5.5 80 27 " 12 201603 O

6 80 27 12 12 201705 o
6.3 80 27 12.6 12 201718 O
6.5 80 27 13 12 201807 o

7 80 27 14 12 201909 [}
75 80 27 15 12 202003 o

8 80 27 16 12 202105 [
8.5 100 32 17 12 202209 [ J

) 100 32 18 12 202309 @)
9.5 100 32 19 12 202400 @)
10 100 32 20 12 202502 [
11 100 32 22 12 202604 @)
12 100 32 24 12 202706 [ J
125 100 32 25 12 202808 @)
13 125 32 26 12 202900 O
14 125 32 28 12 203004 [
15 125 32 30 12 203106 O
16 125 32 32 12 203208 @)
17 125 32 34 12 203300 O
18 125 32 36 12 203401 o
19 125 32 38 12 203503 O
20 125 32 40 12 203605 o
22 130 40 44 12 203707 O
22.5 130 40 45 12 203748 O
24 145 40 48 12 203809 O

M DOLFAMEX
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FREZY POLOKRAGLE WKLESLE
CONCAVE MILLING CUTTERS
®PE3bl BOTHYTbIE

855 A Z=10:14

1 50 16 6 14 220100 O
1.25 50 16 8 14 220112 O
1.5 50 16 8 14 220201 O
1.6 50 16 8 14 220303 O
1.75 50 16 8 14 220405 O

2 50 16 9 14 220507 @)
225 63 22 10 12 220609 O
2.5 63 22 10 12 220700 @)
2.75 63 22 12 12 220802 O

3 63 22 12 12 220904 [ J
3.15 63 22 12 12 220917 O
3.25 63 22 16 12 221009 O
3.5 63 22 16 12 221100 @)
3.75 63 22 16 12 221202 @]

4 63 22 16 12 221304 [ )
4.25 63 22 18 12 221406 @]
4.5 63 22 18 12 221508 O
4.75 63 22 20 12 221600 O

5 63 22 20 12 221701 [}
55 80 27 22 12 221905 @)

6 80 27 24 12 222000 [ J
6.3 80 27 24 12 222013 O
6.5 80 27 28 12 222101 @]

7 80 27 32 12 222203 o
743) 80 27 32 12 222305 O

8 80 27 32 12 222407 [ ]
8.5 100 32 36 12 222509 O

9 100 32 36 12 222600 o
9.5 100 32 36 12 222702 O
10 100 32 36 12 222804 [ J
11 100 32 40 12 222906 @)
12 100 32 40 12 223102 o
125 100 32 40 12 223204 O
13 125 32 48 10 223306 O
14 125 32 48 10 223408 O
15 125 32 50 10 223500 [
16 125 32 50 10 223601 O
17 125 32 56 10 223703 O
18 125 32 56 10 223805 O
19 125 32 60 10 223907 O
20 125 32 60 10 224001 @)
22 125 32 60 10 224103 O
225 125 32 60 10 224116 O
24 145 40 80 10 224120 O
25 145 40 80 10 224307 O
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FREZY CWIERCOKRAGLE
CORNER ROUNDING CUTTERS
®PE3bl MPOOWJIbHbIE BOTHYTbIE

DIN
6513 | (2=10:14
R/L

R(H11) | D(s16) | d(H7) L z
Code No 0641-593-
1 50 16 4 14 100101 O 110008 O
1.25 50 16 4 14 100203 O 110100 O
16 50 16 5 14 100305 O 110201 O
2 50 16 5 14 100407 O 110303 O
25 63 22 5 12 100509 O 110405 O
3 63 22 6 12 100600 (@] 110507 O
815 63 22 6 12 100702 O 110609 O
4 63 22 8 12 100804 (@] 110700 O
5 63 22 10 12 100906 O 110802 O
6 80 27 12 12 101000 (@) 110904 O
6.3 80 27 12 12 101012 O 110917 @)
8 80 27 16 12 101204 o 111100 O
10 100 32 18 10 101408 O 111304 O
12 100 32 20 10 101601 o 111508 O
12.5 100 32 20 10 101703 O 111600 O
16 125 32 24 10 101907 o 111803 O
20 125 32 28 10 102103 O 112000 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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FREZY KATOWE JEDNOSTRONNE
SINGLE ANGLE SHELL END MILLS
OPE3bl O4HOYIJIOBbIE TOPLIEBbIE

842 A 2=16:36

d1

N\ LN

N\

—

<

(s14) | 1 (js14) z
Code No 0641-573-
10 515
13 75

- D (js16) | d(H7) |d1 (js15)
40 10 15
50 13 19

45° 16 220109 @)
45° . 18 220404 O
45° 63 16 23 18 12 20 220700 O
45° 80 22 30 22 14 22 221008 @)
45° 100 27 39 28 17 26 221303 O
45° 125 32 46 36 24 28 221609 @)
45° 160 40 56 45 31 36 221904 O
50° 40 10 15 13 8 16 220200 O
50° 50 13 19 16 10 18 220506 O
50° 63 16 23 20 12 20 220801 o
50° 80 22 30 25 14 22 221100 O
50° 100 27 39 32 17 26 221405 o
50° 125 32 46 40 24 28 221700 O
50° 160 40 56 50 31 32 222009 O
55° 40 10 15 13 8 14 220241 O
55° 50 13 19 16 10 16 220550 O
55° 63 16 23 20 12 18 220855 O
55° 80 22 30 25 14 20 221140 O
55° 100 27 39 32 17 22 221459 O
55° 125 32 46 40 24 24 221754 O
55° 160 40 56 50 31 28 222052 O
60° 40 10 15 13 8 14 220302 O
60° 50 13 19 16 10 16 220608 O
60° 63 16 23 20 12 18 220903 o
60° 80 22 30 25 14 20 221201 O
60° 100 27 39 32 17 22 221507 o
60° 125 32 46 40 24 24 221802 @)
60° 160 40 56 50 31 28 222100 O
DOLFAMEX m
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FREZY KATOWE JEDNOSTRONNE
SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS

OPE3bl OOHOYINOBbIE
DIN
1823 A | |2=18:22
R/L

A/ EN

—
60° 200100 O 205104 O
65° 200201 O 205206 O
70° 50 16 12 18 200242 O 205219 O
75° 50 16 12 18 200303 O 205308 O
80° 50 16 12 18 200316 O 205310 O
85° 50 16 12 18 200329 O 205323 O
90° 50 16 12 18 200331 O 205337 O
60° 63 22 18 20 200405 o 205400 O
65° 63 22 18 20 200459 O 205413 O
70° 63 22 18 20 200507 O 205501 O
75° 63 22 18 20 200609 @) 205603 O
80° 63 22 18 20 200700 O 205705 O
85° 63 22 18 20 200754 @) 205807 O
90° 63 22 18 20 200802 O 205909 O
45° 80 27 16 20 201202 (@) 206309 O
60° 80 27 20 18 201304 @) 206400 O
45° 100 32 22 22 201600 @) 206706 O
60° 100 32 25 20 201701 @) 206804 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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FREZY KATOWE JEDNOSTRONNE

Z PROMIENIEM

SINGLE ANGLE CUTTERS

WITH RADIUS

®PE3bl OHOYIJIOBbIE

PAANYCHBIE

PN
NFKa
NFKb

Z=1820

R
<]/

N

D (s16) | d(H7) NFKb
Code No 0641- 571— Code No 0641- 571—

55° 027607 032101

60° 0,5 027709 O 032203 O
65° 50 16 12 18 0,5 027800 @) 032305 O
75° 50 16 12 18 0,5 027902 O 032407 O
20° 63 16 6 18 1 028007 @) 032509 O
25° 63 16 8 18 1 028109 O 032600 O
45° 63 22 12 20 0,6 028200 O 032702 O
50° 63 22 14 20 0,6 028302 O 032804 O
55° 63 22 16 20 0,6 028404 O 032906 O
60° 63 22 18 20 0,6 028506 O 033000 O
70° 63 22 18 20 0,6 028608 O 033102 O
75° 63 22 18 20 0,6 028700 O 033204 O
80° 63 22 18 20 0,6 028801 O 033306 O
20° 80 22 10 20 16 028903 O 033408 O
25° 80 22 12 20 16 029008 ®) 033500 O
30° 80 22 14 20 16 029100 O 033601 O
25° 100 27 16 20 16 029201 @) 033703 O
30° 100 27 18 20 16 029303 O 033805 O
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FREZY KATOWE NIESYMETRYCZNE
UNEQUAL ANGLE MILLING CUTTERS
®PE3bl YIJIOBbIE HECUMMETPUYHbIE

DIN
1823 B| (2-18:24
R/L

SN

S
N
L

D (js16)| d (H7) |L(s16)
Code No 0641- 572 Code No 0641- 572

70° 15° 2 18 010405 015400

75° 15° 2 18 010507 O 015501 O
80° 15° 50 16 16 2 18 010609 @) 015603 O
90° 15° 50 16 18 2 18 010802 O 015807 O
60° 15° 63 22 14 3 20 011202 @) 016207 O
70° 15° 63 22 18 3 20 011406 O 016400 O
75° 15° 63 22 18 3 20 011508 O 016502 O
80° 15° 63 22 20 3 20 011600 O 016604 O
60° 15° 100 32 28 55 24 012600 O 017605 O
65° 15° 100 32 32 55 24 012702 O 017707 O
70° 152 100 27 36 6 20 012804 O 017809 O
75° 15° 100 27 36 6 20 012906 O 017900 O
80° 15° 100 27 36 6 20 013000 O 018005 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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FREZY KATOWE NIESYMETRYCZNE

Z PROMIENIEM

UNEQUAL ANGLE MILLING CUTTERS

WITH RADIUS

®PE3bl YIJIOBbIE HECUMMETPUYHbIE

PAANYCHBIE

PN

NFKe/Kd| |2 1372

A .
o /-
DY

SN

d (H7) [L(js16) z
558 12° 50 16 12 2 18 0,5 027104 O 032108 O
60° 15° 50 16 12 2 18 0,5 027206 O 032200 O
65° 15° 50 16 12 2 18 0,5 027308 O 032301 O
70° 15° 50 16 14 2 18 0,5 027400 O 032403 O
75° 15° 50 16 16 2 18 0,5 027501 O 032505 O
80° 15° 50 16 16 2 18 0,5 027603 O 032607 O
85° 15° 50 16 16 2 18 0,5 027705 @) 032709 O
90° 15° 50 16 18 2 18 0,5 027807 O 032800 O
100° 25° 50 16 18 4.5 18 0,5 027909 O 032902 O
110° 25° 50 16 18 4.5 18 0,5 028003 O 033007 O
55° 12° 63 22 14 3 20 0,6 028105 @) 033109 @)
60° 15° 63 22 14 3 20 0,6 028207 O 033200 O
65° 15° 63 22 18 3 20 0,6 028309 O 033302 O
70° 15° 63 22 18 3 20 0,6 028400 O 033404 O
75° 15 63 22 18 ) 20 0,6 028502 O 033506 O
80° 15° 63 22 20 3 20 0,6 028604 O 033608 O
85° 20° 63 22 20 35 20 0,6 028706 O 033700 O
90° 20° 63 22 20 3.5 20 0,6 028808 O 033801 O
100° 25° 63 22 22 4 20 0,6 028900 O 033903 O
60° 15° 80 27 22 4.5 22 1 029004 O 034008 O
65° 15° 80 27 25 45 22 1 029106 O 034100 O
70° 15° 80 27 25 4.5 22 1 029208 O 034201 O
75° 15° 80 27 25 4.5 22 1 029300 @) 034303 O
80° 15° 80 27 28 4.5 22 1 029401 O 034405 O
85° 15° 80 27 28 515 22 1 029503 O 034507 @)
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FREZY KATOWE SYMETRYCZNE
DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS SYMMETRICAL
®PE3bl ABYXYTNNIOBbIE CUMMETPUYHbBIE

ga7 | [FF16:30

Y|

S
D (js16) (H7) L (js16)
Code No 0641-572-

45° 199154 @)
60° 199202 o
90° 50 16 14 16 199304 O
120° 50 16 14 16 199317 O
45° 63 22 10 24 200401 [}
60° 63 22 14 22 200605 [
90° 63 22 20 18 200707 [}
120° 63 22 20 16 200710 @)
45° 80 27 12 26 200809 O
60° 80 27 18 24 200900 [ J
90° 80 27 22 20 201005 [ J
120° 80 27 25 20 201018 o
45° 100 32 18 30 201107 @)
60° 100 32 25 28 201209 [ J
90° 100 32 32 22 201300 [

tel.. +48/75/752 28 11
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FREZY KATOWE SYMETRYCZNE

Z PROMIENIEM
DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS
WITH RADIUS
OPE3bl AIBYXYINIOBbIE CUMMETPUYHbIE
PAZMYCHBIE
PN _ 5
NFie | [516:30
A
A

R

-

S
D (js16) (H7) L (js16)
Code No 0641-572-

45° 047100 O
60° 047202 O
90° 50 16 14 16 0,5 047304 O
20° 63 16 6 18 1 047406 O
25° 63 16 8 18 1 047508 O
45° 63 22 10 24 0,6 047600 O
60° 63 22 14 22 0,6 047701 O
90° 63 22 20 18 0,6 047803 O
20° 80 22 8 20 16 047905 O
25° 80 22 10 20 16 048000 O
30° 80 22 12 20 16 048012 O
45° 80 27 12 26 0,8 048101 O
60° 80 27 18 24 0,8 048203 O
90° 80 27 22 20 0,8 048305 O
25° 100 27 14 24 2 048407 O
30° 100 27 16 24 2 048509 o
45° 100 32 18 30 1 048600 O
60° 100 32 25 28 1 048702 O
90° 100 32 32 22 1 048804 O
DOLFAMEX M
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FREZY KATOWE DO KOPIOWANIA KLUCZY
ANGLE MILLING CUTTER FOR COPYING OF KEYS
®PE3bl YINTIOBbIE KOMUPHDIE AJ1A KITHOYEN

NFKe
-SPEC

Z=110

/A

D (js12) | d (H6) L(h11)
Code No 0641-995-

600101

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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INFORMACJE TECHNICZNE

PARAMETRY SKRAWANIA DLA FREZOW PROMIENIOWYCH | KATOWE
TECHNICAL DATA

CUTTING DATA - MILLING CUTTERS

TEXHUYECKUE NHOOPMALIUUA

GRUPA I: dla frezow katowych i pryzmatycznych krazkowych GRUPA II: dla frezéw promieniowych krazkowych
GROUP I: for angle milling cutters GROUP I: for radius milling cutters
TPYNMA I o yrnoBbIX 1 Npr3MaTUUeckyx ponmMKoBbIX dpe3s TPYNNA 1I: anA pagmycHbIX ponmKoBbIX dpe3

r

-

dr di r dr

dr I ad

S

dr

>

R
S

grupa mat.
material group

)
27
)
Ny
ENSS7

L

dla srednicy
for diameter D (mm)
[na gnametpa

rpynna i
I'IpVIf\)/l)éHeHVIﬂ grupa 1, group 1 grupa 2, group 2
rpynna 1 rpynna 2

0,056 0,048

28 0,056 0,048
22 0,048 0,032
28 0,04 0,048
16 0,024 0,024
16 0,024 0,032
16 0,024 0,032
16 0,04 0,032
1.9
1.10
111
21 18 0,024 0,048
22 18 0,024 0,048
23 12 0,024 0,032
3.1 22 0,064 0,064
32 18 0,048 0,048
33 28 0,048 0,048
3.4 34 0,048 0,064
35 10 0,024 0,032

22 0,096 0,064
18 0,032 0,04
10 0,024 0,032
18 0,096 0,064
16 0,048 0,048

8 0,032 0,032 , . .
materialy ze stopow tytanu i zaro-

8 0,064 0,064 odporne sg frezowane wspoétbieznie
28 0,064 0,064

0,048 0,064 titanium alloys or heat-resistant

8 0,032 0,032 materials are climb-cut

80 0,064 0.048 maTepuanbl U3 CriaBoB TUTaHa
200 0,056 0,04

11 KapoyCTonuviBble GpesepyioT

56 0,048 0,032
CUHXPOHMYECKMM CMOCO6OM

200 0,064 0,032
96 0,056 0,04
56 0,064 0,048
56 0,064 0,048

w
X

grupa materiatowa, patrz str. 22
material group, see page 23
rpynna npuMeHeHus, CMOTpK CTp. 24
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DOLFA-POWDER

FREZY TRZPIENIOWE ZE STALI PROSZKOWE)

DOLFAMEX = = = =



. ]
POGLEBIACZE 0

COUNTERSINKS

3EHKOBKU

DOLFAMEX




POGLEBIACZE WIELOOSTRZOWE

Z CHWYTEM WALCOWYM GLADKIM

MULTIFLUTE COUNTERSINKS

PLAIN SHANK

3EHKOBKW MHOI'OMNEPbEBbBIE
C UWAMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM

D1

DIN . a1 ]
Z=5+7 | | 0=60° DIN
334-A 1835 A
L s [ wee
d (h9)
Code No 0641-261- | Code No 0641-261-
8 5 60° 040109 040608
8 5 60° 040200 o 040610 o
12.5 2 8 50 18 6 60° 040302 ® 040700 O
16 32 10 60 24 6 60° 040404 ) 040801 O
20 5 10 63 27 7 60° 040506 ® 040903 O
DIN ) 4
335 Z=57 | | 0=90° DIN
5- 1835 A
d (h9)
Code No 0641-261- | Code No 0641-261-
8 5 045102 045601
8 5 90° 045204 o 045614 o
12 5 2 8 48 16 6 90° 045306 ) 045703 O
16 3.2 10 56 20 6 90° 045408 ® 045805 O
20 5 10 60 24 7 90° 045500 () 045907 O
DIN a1 1]
=6 o=120° DIN
347-A 1835 A

Code No 0641-261- | Code No 0641-261-
16 3.2 10 53 17 6 120° 052106 (@) 053107 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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POGLEBIACZE WIELOOSTRZOWE

Z CHWYTEM MORSE'A

MULTIFLUTE COUNTERSINKS

MORSE TAPER SHANK

3EHKOBKW MHOI'OINEPbEBbIE

C XBOCTOBMKOM TUMA -KOHYC MOP3E”

Morsea NO

D1
>
DIN ) s 11
334.8 7=6+16 | | 0.=60 2Iz)lsﬂA

Morse HSS HSS-E

L o
taper No Code No 0641-261- | Code No 0641-261-

16 32 1 100 24 6 60° 041100 ¢} 041802 O

25 7 2 125 33 8 60° 041201 o 041815 @)
315 9 2 132 40 9 60° 041303 ) 041827 O

40 12 3 160 45 10 60° 041405 o 041839 O

50 16 3 170 50 12 60° 041507 @) 041904 O

63 20 4 200 58 14 60° 041609 O 041917 O

80 25 4 215 73 16 60° 041700 ) 041929 O
DIN . t1

7=616 | | 0.=90° DIN

Morse HoSE
D1 L z o
taper No Code No 0641-261- | Code No 0641-261-

16 32 1 95 20 6 90° 046103 ® 046806 O
25 7 2 118 26 8 90° 046205 ® 046819 O
315 9 2 122 30 9 90° 046307 ® 046831 O
40 12 3 150 35 10 90° 046409 ® 046843 O
50 16 3 155 38 12 90° 046500 ) 046908 O
63 20 4 185 43 14 90° 046602 6} 046910 O
80 25 4 196 54 16 90° 046704 ) 046922 O

DIN ) H

7=8:10| | =120° DIN
347-B 228 A

HSS-E

Code No 0641-261-

Code No 0641-261-

25 7 2 112 20 8 120° 054107 O 054504 O
40 12 3 140 25 10 120° 054300 O 054606 O

DOLFAMEX m
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POGLEBIACZE TRZYOSTRZOWE

Z CHWYTEM WALCOWYM GLADKIM

3 -FLUTE COUNTERSINKS

PLAIN SHANK

3EHKOBKW 3-X NMEPbEBbIE
C UWAMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM

d

a

S

D
DIN a ]
1= o=60° DIN
334-C 1835 A

HSS HSS-E

o
Code No 0641-261- | Code No 0641-261-

6.3 1.6 5 45 7 B 60° 042100 O 042701 @)
8 2 6 50 8 3 60° 042202 (@) 042714 O
12.5 3.2 8 56 12,5 B 60° 042304 (@) 042803 O
16 4 10 63 15 3 60° 042406 o 042816 O
20 5 10 67 18 3 60° 042508 o 042905 @)
25 6.3 10 71 21 3 60° 042600 [ ] 042918 O
DIN 1
335-C Z= 0=90 DIN
1835 A
D9 | D1 | d(h9) L z o
4.3 1.3 4 40 4 B 90° 047104 O 060102 O
5 1.5 4 40 5 3 90° 047206 O 060204 O
5.3 1.5 4 40 5) 3 90° 047308 O 060306 O
5.8 1.5 5 45 5.5 3 90° 047400 O 060408 O
6 1.5 5 45 6 3 90° 047501 (@) 060500 @)
6.3 1.5 5 45 6 3 90° 047603 (@) 060601 O
7 1.8 6 50 6 3 90° 047705 @) 060703 @)
7.3 1.8 6 50 6.5 3 90° 047807 O 060805 O
8 2 6 50 6.5 8 90° 047909 [ ) 060907 @)
8.3 2 6 50 6.5 3 90° 048003 (@) 061001 O
9.4 2.2 6 50 75 8 90° 048105 (@) 061103 O
10 2.5 6 50 8 3 90° 048207 o 061205 O
10.4 25 6 50 8 3 90° 048309 [ ] 061307 @)
1.5 2.8 8 56 8.5 3 90° 048400 (@) 061409 O
12.4 2.8 8 56 9 3 90° 048502 [ ) 061500 O
13.4 2.9 8 56 9.5 3 90° 048604 [ ] 061602 O
15 3.2 10 60 10 3 90° 048706 o 061704 O
16.5 3.2 10 60 1" 3 90° 048808 o 061806 O
19 35 10 63 12 3 90° 048900 O 061908 O
20.5 3.5 10 63 13 3 90° 049004 o 062002 O
23 3.8 10 67 14 3 90° 049106 (@) 062104 @)
25 3.8 10 67 16 3 90° 049208 [} 062206 O
26 3.8 10 67 16 8 90° 049300 (@) 062308 @)
28 4 12 71 17 3 90° 049401 O 062400 O
30 4.2 12 71 18.5 8 90° 049503 o 062501 O
31 4.2 12 71 18.5 3 90° 049605 [} 062603 O
M DOLFAMEX
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POGLEBIACZE TRZYOSTRZOWE

Z CHWYTEM MORSE'A

3 -FLUTE COUNTERSINKS

MORSE TAPER SHANK

3EHKOBKW 3-X MEPbEBbIE

C XBOCTOBMKOM TUMA -KOHYC MOP3E”

Morsea NO

~» U
DIN 1 I
334D Z=3 0=60° DIN
i 228 A
Morse HSS HSS-E
D (z9) D1 L o
taper No Code No 0641-261- | Code No 0641-261-
16 4 1 90 14 8 60° 043101 O 044102 @)
20 5 2 106 17 3 60° 043203 o 044204 O
25 6.3 2 12 20 3 60° 043305 [ ] 044306 @)
315 10 2 118 224 3 60° 043407 (@] 044408 O
40 125 3 150 28 B 60° 043509 @] 044500 O
50 16 3 160 355 3 60° 043600 (@] 044601 O
63 20 4 190 42,5 3 60° 043702 o 044703 @)
80 25 4 200 53 3 60° 043804 O 044805 @)
DIN t1
335.D Z= 0=90° DIN
. 228 A

Do) | p1 | Morse| |

z (04
15 3.2 1 85 10 B 90° 050105 (@] 063105 @)
16.5 3.2 1 85 11 3 90° 050207 (@] 063207 O
19 35 2 100 12 3 90° 050309 O 063309 O
20.5 3.5 2 100 13 3 90° 050400 (@) 063400 O
23 3.8 2 106 14 3 90° 050502 O 063502 @)
25 3.8 2 106 16 3 90° 050604 (@) 063604 O
26 3.8 2 106 16 3 90° 050706 O 063706 @)
28 4 2 112 17 3 90° 050808 O 063808 O
30 4.2 2 112 19 8 90° 050900 O 063900 @)
31 4.2 2 112 19 3 90° 051004 o 064004 O
34 4.5 2 118 20 3 90° 051106 (@) 064106 O
37 4.8 2 118 22 3 90° 051208 (@] 064208 O
40 10 3 140 21 3 90° 051300 @] 064300 @)
50 14 3 150 245 3 90° 051401 (@] 064401 O
63 16 4 180 29 3 90° 051503 O 064503 @)
80 22 4 190 36.5 3 90° 051605 (@] 064605 @)

DOLFAMEX m
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POGLEBIACZE TRZYOSTRZOWE

DO FAZOWANIA OTWOROW WYKONANYCH WIERTLAMI RUROWYMI

3-FLUTE COUNTERSINKS

FOR CHAMFERING HOLES AFTER ANNULAR CUTTERS

3EHKOBKW 3-X NMEPbEBbIE
NS ®ACOK OTBEPCTUI U3TOTOBEHHBIX TPEMAHALIMOHHBIM OPE3AMM

D1
90°

Code No 0641-261- | Code No 0641-261-

25 4 19 43 24 039109 039506

30 6 19 47 24 039200 O 039608 O
40 8 19 52 24 039302 @) 039700 O
50 10 19 63 24 039404 O 039801 O

tel.. +48/75/752 28 11
fax: +48/75/752 64 13
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POGLEBIACZE WALCOWO-CZOLOWE Z PILOTEM STALYM

Z CHWYTEM WALCOWYM

COUNTERBORES WITH SOLID PILOT

PLAIN SHANK

3EHKOBKW TOPLIEBbIE C MOCTOAHHbBIM MUJIOTOM

C UMNNHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM

DIN >
a3 | | 272 )

£
|
|

DIN
1835 A

Form f — dokfadna/ fine/ TouHas

HSS
4.3 2.2 4.3 56 10 2.2 - 2 010601 O
5 2.5 5 56 10 2.5 - 2 010703 O
5 2.7 5 56 10 2.7 - 2 010805 @)
55 2.8 5 71 14 2.8 315 4 010907 O
6 3.2 5 71 14 3 &l 4 011001 (@)
6.5 3.7 5 71 14 35 31.5 4 011103 @]
8 4.3 5 71 14 4 5 4 011205 ( )
10 5.3 8 80 18 5 355 4 011307 [ J
" 6.4 8 80 18 6 5.5 4 011409 ( )
15 8.4 12.5 100 22 8 40 4 011500 [ )
18 10.5 12.5 100 22 10 40 4 011602 ( )
20 13 12.5 100 22 13 40 4 011704 Q

Form m - $redniodoktadna/ medium/ cpegHe TouHas

HSS
D (z9) | D1 (e8)| d (h9) L z
Code No 064
43 2.4 4.3 56
5 2.7 56

10 2.4 - 2 015606 O

5 10 2.7 - 2 015708 O

5 2L 5 56 10 3 = 2 015800 O
5.5 3 5 71 14 3 31.5 4 015901 O
6 3.4 5 7 14 35 315 4 016006 O
6.5 3.9 5 71 14 4 31.5 4 016108 O
8 4.5 5 7 14 45 315 4 016200 O
10 55 8 80 18 55 35.5 4 016301 [ J
11 6.6 8 80 18 6.5 35.5 4 016403 [ ]
15 9 125 100 22 9 40 4 016505 [ J
18 1Al 125 100 22 1 40 4 016607 [}
20 14 125 100 22 14 40 4 016709 o

Form n —zwykta/ normal/ obbikHOBEHHaA

HSS
D (z9) |D1 (€8)| d (h9) | L
4.3 16 4.3 56
5 1.9 56

10 2 - M2 2 020601 O

. 5 10 2 - M2,3 2 020703 O

5) 2.05 5] 56 10 2 - M2,5 2 020805 Q

55 21 5 1 14 2 31.5 M2,6 4 020907 O
6 2.5 5 74l 14 2.5 31.5 M3 4 021001 O

6.5 2.9 5 71 14 3 31.5 M3,5 4 021103 o
8 3.3 5 Al 14 3 31.5 M4 4 021205 O

10 4.2 8 80 18 4 35.5 M5 4 021307 @]
i 5 8 80 18 5 35.5 M6 4 021409 [}
15 6.8 12.5 100 22 6.5 40 M8 4 021500 @]
18 8.5 12.5 100 22 8.5 40 M10 4 021602 [}
20 10.2 125 100 22 10 40 M12 4 021704 @]
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POGLEBIACZE JEDNOOSTRZOWE

Z CHWYTEM WALCOWYM GLADKIM

SINGLE FLUTE COUNTERSINKS

PLAIN SHANK

3EHKOBKW OJHOIMNEPbEBbIE

C UMNTNMHAPUYECKAM XBOCTOBMKOM

NWSa-1 Z=1
]

DIN | |C=60°/90°/ 120°
1835 A

d (h9)

5 15 5 40 - 1 60° 055108 Q
5 1.5 5 40 - 1 90° 055200 O
5 15 5 40 - 1 120° 055301 @)
8 2 6 45 17 1 60° 055403 O
8 2 6 45 17 1 90° 055505 @)
8 2 6 45 17 1 120° 055607 O
10 25 8 50 22 1 60° 055709 O
10 2.5 8 50 22 1 90° 055800 O
10 25 8 50 22 1 120° 055902 @)
12.5 3.2 8 50 22 1 60° 056007 O
12.5 3.2 8 50 22 1 90° 056109 @)
12.5 3.2 8 50 22 1 120° 056200 O
16 4 10 60 28 1 60° 056302 Q
16 4 10 60 28 1 90° 056404 O
16 4 10 60 28 1 120° 056506 Q
20 5 10 63 31 1 60° 056608 O
20 & 10 63 il 1 90° 056700 @)
20 5 10 63 31 1 120° 056801 O
25 6.3 16 71 3i 1 60° 056903 Q
25 6.3 16 71 31 1 90° 057008 O
25 6.3 16 71 31 1 120° 057100 Q
32 10 16 80 40 1 60° 057201 O
32 10 16 80 40 1 90° 057303 Q
32 10 16 80 40 1 120° 057405 O
40 12.5 20 90 45 1 60° 057507 @)
40 12.5 20 90 45 1 90° 057609 O
40 12.5 20 90 45 1 120° 057700 Q
50 16 20 95 50 1 60° 057802 O
50 16 20 95 50 1 90° 057904 Q
50 16 20 95 50 1 120° 058009 @)
m DOLFAMEX

tel.. +48/75/752 28 11
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INFORMACJE TECHNICZNE

PARAMETRY SKRAWANIA POGLEBIACZY

TECHNICAL DATA

CUTTING DATA - COUNTERSINKS

TEXHUYECKUE NHOOPMALINIA

NMAPAMETPbI PE3AHUA -3EHKOBKU

dla $rednicy

grupa mat. HSS for diameter
material group Vo

[na gnametpa

rpynna ;

25 0,05
25 0,05 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25
18 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,2
18 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,2
5 0,02 0,03 0,05 0,08 0.1 012
5 0,02 0,03 0,05 0,08 0.1 0,12
5 0,02 0,03 0,05 0,08 0.1 012
18 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,2
19
110
11
2. 6 0,02 0,03 0,05 0,08 0.1 0,12
22 6 0,02 0,03 0,05 0,08 0,1 012
23 15 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,2
3.1 20 0,08 012 0,14 0,2 0,25 0,25
32 10 0,06 0,08 0,12 0,16 0,2 0,25
33 10 0,06 0,08 012 0,16 0,2 0,25
34 10 0,06 0,08 0,12 0,16 0,2 0,25
35
R 0,02 0,04 0,07 0,1 0,12 0,14
42 8 0,02 0,04 0,07 0,1 0,12 0,14
43
51 8 0,02 0,04 0,07 0,1 0,12 0,14
. 52 8 0,02 0,04 0,07 0,1 0,12 0,14
NN
el 6o 0,08 0,12 0,16 0,2 0,25 0,3
[ 62 | 60 0,08 0,12 0,16 0,2 0,25 03
fes T 30 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25
I 64 | 30 0,08 0. 012 016 02 0,25
s 30 0,05 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25
72 80 0,08 012 0,16 02 0,25 03
e 30 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25
74 80 0,12 0,14 0,18 0,25 0,32 0,38
sl 30 0,05 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25
82 | 15 0,04 0,06 0,1 0,12 0,15 0,2
fes o 15 0,04 0,06 0,1 0,12 0,15 0,2
grupa materiatowa, patrz str. 22 UWAGA: Dla narzedzi wykonanych ze stali HSS-E parametry nalezy zwigkszy¢ o 25%.
material group, see page 23 ATTENTION: For tools made of HSS-E use 25% more of recommended parameters.
rpynna npuMeHeHus, CMoTpw CTp. 24 BHUMAHUE: [InA MHCTPYMeHTa 13roToBNeHHOro 13 cTanu HSS-E yBenmumte napameTpobl Ha 25%.
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