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Opis elementow:

- K, K1, K2, K3 -mikrowytgczniki krancowe mechan.

-V, Vp1, Vp2, Vs1, Vs2 -elektrozawory 24V DC
- sitowniki pneumatyczne

- wentylator elektr. 1-fazowy, moc do 0,5kW

- pompa prozniowa 3-fazowa, moc ok. 1kW

Operacje w cyklu automatycznym.
1.Piec do przodu
-Vp1 zataczony
-K1 zwolniony
-K nacisniety i odmierzany czas T1 -grzanie folii ( 10 - 60 sekund)
2, Stét w gore
-gdy minie czas T1
-Vs1 zataczony
-K2 zwolniony
-K3 nacisniety
3. Lekki podmuch (opcja )
-V otwarty na krotki czas T2 (ok. 0,5 sek.)
-V zamkniety
4. Ssanie - po zakonczonym podmuchu
-jednoczesnie zatacza sie pompa prézniowa SP i cofa sie piec
-odmierzany jest czas ssania T3 ( 5 - 30 sek.)
5. Schiadzanie folii
-gdy piec sie cofnie na K1 (nacisniecie)
-zataczany jest wentylator SW na czas T4 (10 - 60 sek.)
6. Krotki podmuch -aby folia odkleita sie od formy
-gdy minie czas schtadzania T4
-V otwarty na krotki czas T5 (ok. 1 - 3 sek.)
7. Stét do dotu
- naciska na K2 - koniec cyklu
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Te same operacje beda wykonywane w cyklu manualnym

O przejsciu do nastepnej operacji decyduje obstugujacy maszyne, przez nacisniecie przycisku.

Ta opcja potrzebna jest przy ustawianiu i doborze czaséw T1 ....T5
podczas pracy z nowym rodzajem folii.
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