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ipl.-Ing Bopuslawski, Geor FreimaBtol Oberfliche |MaBstab 1: Positi M -
8 1 |PLASKOWNIKZ 55xBxx120 5135 0.3 WERKEEue. BonDbRAACOHNEN SR on | 1o | Operfieche = L s o
7 1 |PLASKOWNIK 55x8xx120 St35 0.3 Vit menavened St s o _H rezZzar _\A =
6 2 |PLASKOWNIK35X5 35x6xx1040 St35 1.1
5 2 [PLASKOWNIK 1000 55x8xx1000 St35 27 %;anﬂ — omﬁwgo w_zgmr _|Baugruppe:
- - arme.pen. earb. VD, AWankowliCZ
[ 1 Warmgefertigtes Hohlprofil 80x120x6.3x460 ISO 657/14 - 120x80x6.3 19 " Gepr. Hauptbaugruppe: Frezarkasa
3 2 [Hohtprofil 60x60x5x1040 60 x 60 x 5 - DIN59410 - S235JR 8.3 ek in dor Vaschina 7 Norm
2 1 |Warmgefertigtes Hohlprofil 80x80x6.3x465.2 ISO 657/14 - 80x80x6.3 6.1 Bemerkungen Pos.: _UOn_m_,mimlm_umiwD_m
1 2 Warmgefertigtes Hohlprofil 80x80x6.3x1040 ISO 657/14 - 80x80x6.3 14.3 <N@<m2m§_m1 ' , Kom.-Nr.: Blatt
Element |Menge Beschreibung Fertigmasse Werkstoff/Begt-Nr Lieferant Beh Rohmasse Gewicht Bemerkungen ._.mgs_mm_uv__o_mm# _UIO‘_Os_OO }
Teileliste Zust| Enderung Datum _|Name| EDVNr._[\barfel\CC quick version\PODSTAWA NA PRYZMACHdwg
Ji 3 L _ 5 _ 6 Ji _ 8 9 _ 10 _ 1 _ 12 _ _ﬁ 14 _ 15 _ 16




