5.10.1. Parametry interfejsu 810 D

— Wiaczye obrabiarlg

— nacismg (tryb CNC) guzik

— nacisn¢ (tryb CNC) wérdd poziomych klawiszy

— nacisné <serwis>

— <V24 wytkownik>

— <ustaw>

— Klawiszami (),(1)wybrat wiasciwe parametry i nacigd <Alternat.> aby
ustawt wiasciwe wart@ci parametrow.

Typ uradzenia RTS-CTS Start z XON

Baud rate 9600 Start programu z LF

Stop bits 1 X Koniec bloku z CR LF
Parzystec zadne X Zatrzymanie z kaem transmisji
Data bits 8 X Ocena sygnatu DSR

XON 11 (H) Leader and trailer

XOF 13 (H) X Tasma dziurkowana

Koniec transmis;ji 1A Czas przerwy

Zamknkcie ustawié@ parametrow odbywaeprzez nagniecie klawisza <zapisz
ustawienia>

5.10.2. Parametry interfejsu PC-ta

Parametry transmisji RS w PCIN masniec takie same wartai jak
ustawione w sterowniku

5.10.3. Przewdd transmisji danych

Zaleznie od typu zjczki ktora jest ayta w sterowniku i PC powinien by
wybrany jeden z ponszych przewoddw:

9 — 9 connectors 9 — 25 connectors 25 - 25 connectors
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5.10.4. Przesylanie programu i innych danychzywajgc Trybu CNC
W trybie CNC wszystkie przesytane dane / progragmealizowane w

opcji ,serwis”
MPF DIR
Services |Chan Auto| ar-c ibE
Channel reset ]
Program aborted
Read in data
Mame
oatg |
Display machine data
Workpieces

Global part programs
Global subprograms
User cycles
Standard cycles
Comments
EM
System
Definifions
Feed drive
Main spindle drive
[
Data in Data out | Clip- Error
board log om extem

Rysunek 5-9. Ekran “Serwis”

Sekwencja posgpowania:

— wybra <serwis>

— wybrat <24 wytkownik>

— nacisn¢ klawisz <ustaw> (zobacz 5.10.1%ljechcesz ustawi parametry in-
terfejsu dla biggcego wybranego interfejsu (klawisz jest potetlony). Na-
zwa interfejsu, ktory jest ustawiongdrie pokazywana w rogu.

— W przypadku wprowadzania danych do sterownika naley wybrag¢:
— <Wprowad: dane>
— <start> klawiszem poziomym
— rozpoca¢ kopiowanie danych

— Aby zarchiwizowa¢ program powinienes:
— zacz¢ transmisg na PC
— wybrat <dane wyjciowe>
— wybrat <przedmiot obrabiany> kopiowanie programow dla ,NWAAL
TURN”
— wybrat <Globa part programs> dla kopiowania danych CNC
— wybra® program lub katalog



— mazna powréat do katalogu gtownegozywajac klawisza <powrot>

— <start> zostanie pokazan$cjezka / przedmiot obrabiany” , ,Plik” i liczba
transmitowanych ,bitéw”

— mazna przerwa export danych w kalej chwili naciskajc klawisz ,stop”

Jeili sciezka nie zostata zmieniona, dangwprowadzane do dondiyego kata-
logu, zapisywane w archiwum

Dalsze uwagi

— system sterdry nie mae importowa charakterystycznych danych

— jesli jest wybrana opcja ,nhadpisz i potwigfdstniejace pliki & hadpisywa-
ne po potwierdzeniu. Po odmowie dgmst czytanie jest kontynuowane z na-
stepnego pliku.

— Tylko dane, ktore posiadajozszerzenie znane dla systergwdczytywane.

— Dla transferu dziatania z ustawieniami ,bez rorsa€ lub ,bez czasu
przerwy”, transmisja musi ldyzakaiczona klawiszem STOP

— Transmisja nie jest zakozona dopoki V24 w toku” nie zostanie zamiei

— Jali program jest nadpisywany kiedy dang \sczytywane, NC wykasuje
program na poeciku transmisji i wstawi go ponownie po zakaonym ko-
piowaniu danych.



