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plytka.mpf

N10 G90 G17

N20 G71

N30 G54

N40 T1 D1 M6;FREZ PALCOWY FI6

N50 S200 F300

N60 CYCLE72("PLYTKA2",50,20,10,8,2,0,0,0.001,0.001,211,41,2,,0,2,);CYKL FREZOWANIA KONTURU

N70 G0 Z100

N80 T2 D2 M6;FREZ PALCOWY DO ROWKOW FI6

N90 S200 F300

N100 G0 X11 Y11

N110 SLOT1(,,,,,,,,); CYKL FREZOWANIA ROWKOW

N120 G0 Z10

N130 G0 X41 Y11

N140 SLOT1(,,,,,,); CYKL FREZOWANIA ROWKOW

N150 G0 Z100

N160 T3 D1 M6

N170 S2000 F300

N180 MCALL CYCLE81(50,20,10,1M1.5,0); CYKL WIERCENIA OTWOROW

N190 HOLES1(31.08,13.05,-120,10,10,3);CYKL WIERCENIA OTWOROW NA PROSTEJ

N200 MCALL

N210 G0 Z100

N220 T4 D1 M6;GWINTOWNIK M6

N230 S2000 F300

N240 G0 X26 Y22 Z10

N250 MCALL CYCLE84(50,20,10,-8,0,0,3,-48,-2000,0,300,0,1,,0,,0,2);CYKL GWINTOWANIA OTWORU

N260 MCALL

N270 G0 Z100

N280 M30
Podprogram: PLYTKA2.spf

G1 X3 Y11

G1 X3 Y33

G3 X11 Y41 CR=8

G2 X41 Y41 CR=44.97

G3 X49 Y33 CR=8

G1 X49 Y11

G3 X41 Y3 CR=8

G2 X11 Y3 CR=44.97

G3 X3 Y11 CR=8

M17
Czy można wpisywać podprogramy w programie głównym bez użycia plików spf (w jakiej formie)?
