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Dlaczego ten program mi nie działa? 

N5 G54

N10 T2D1 M6;NARZEDZIE NR 2 KOREKCJA 1-FREZ PALCOWY FI16

N15 S2000 M3 F200

N20 G0 X-40 Y0 Z2;DOJAZD DO PRZEDMIOTU OBRABIANEGO

N25 CYCLE72("kostka1_1",2,,0,-25,5,0,0,200,200,11,41,2,22,0,2,22);CYKL FREZOWANIE KONTUROWE ZEWNETRZNE

N30 G0 Z120;ODJAZD DO PUNKTU WYMIANY NARZEDZIA

N35 ;#################################################

N40 T5 D1 M6;NARZEDZIE NR 5 KOREKCJA 1- FREZ PALCOWY FI6

N45 S2600 M3 F200

N50 G0 X50 Y30 Z2;DOJAZD NAD PRZEDMIOT OBRABIANY

N55 CYCLE72("kostka1_2",2,,0,-25,5,0,0,200,200,11,41,2,22,0,2,22);FREZOWANIE KONTUROWE WEWNETRZNE

N60 G0 Z120;ODJAZD DO PUNKTU WYMIANY NARZEDZIA

N65 ;##################################################### 

N70 T8 D1 M6;NARZEDZIE NR 8 KOREKCJA 1- WIERTLO FI 6

N75 S800 F100 M4

N80 G0 Z5;DOJAZD DO MATERIALU

N85 MCALL CYCLE81(5,,0,-30,0);MODALNE WYWOLANIE WIERCENIA

N90 CYCLE801(24.5,23.5,0,53,12,2,2);CYKL WIERCENIA SIATKI OTWOROW

N95 MCALL;ODWOLANIE MODALNEGO WIERCENIA

N100 ;#####################################################

N105 T11 D1 F100 M4;NARZEDZIE NR 11 KOREKCJA NR 1- ROZWIERTAK FI6.8
N110 G0 Z5;DOJAZD DO NAD WYWIERCONY OTWOR

N115 MCALL CYCLE85(5,,0,-22,0,0,100,500);CYKL ROZWIERCANIA

N120 CYCLE801(24.5,23.5,0,53,12,2,2);CYKL WIERCENIA SIATKI OTWOROW

N125 MCALL;ODWOLANIE MODALNEGO ROZWIERCANIA

N130 G0 Z80;ODJAZD DO WYMIANY NARZEDZIA

N135 ;##########################################

N140 T12 D1 M6; NARZEDZIE NR 12 KOREKCJA 1-GWINTOWNIK M8X1.25
N145 S400 F100 M4

N150 G0 Z5 X50 Y30;PODJAZD POD OTWOR FI6.8 KTÓRY BĘDZIE NAGWINTOWANY (GWINT M8X1,25)
N155 MCALL CYCLE84(50,-8,5,22,8,2,-8,-1.25,0,200,300,1);MODALNE WYWOLANIE CYKLU GWINTOWANIA OTWORU FI6.8 (GWINT LEWY)
N160 MCALL;ODWOLANIE MODALNEGO GWINTOWANIA BEZ UŻYCIA UCHWYTU KOMPENSUJĄCEGO
N165 G0 Z80;ODJAZD DO PUNKTU WYMIANY NARZEDZIA

N170 M30
Podprogram: kostka1_1.spf

G1 X0 Y30

G3 X5 Y47 CR=29.73

G1 X13 Y55

G3 X31.5 Y60 CR=29.73

G3 X68.5 Y60 CR=36.73

G3 X87 Y55 CR=29.73

G1 X95 Y47

G3 X100 Y30 CR=29.73

G3 X95 Y13 CR=29.73

G1 X87 Y5

G3 X68.5 Y0 CR=29.73

G3 X31.5 Y0 CR=36.73

G3 X13 Y5 CR=29.73

G1 X5 Y13

G3 X0 Y30 CR=29.73

M17
kostka1_2.spf

G1 X15 Y36

G2 X23.5 Y44.5 CR=8.5

G3 X76.5 Y44.5 CR=110.04

G2 X85 Y36 CR=8.5

G1 X85 Y24

G2 X76.5 Y15.5 CR=8.5

G3 X23.5 Y15.5 CR=110.04

G2 X15 Y24 CR=8.5

G1 X15 Y36

G0 Z100

M17
