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1 Wstep.

Niniejsza instrukcja opisuje sposoby wskazywanthagnozowania ktHow na urzdzeniach
do ckcia laserowego ( typy: IMPULS, HELIUS i AXEL). Wdzenia te sk do ciecia
powierzchni przy #yciu wiazki lasera generowanej przasddio FANUC-laser.

©Copyright 2004, LVvD COMPANY NV. BELGIUM

Wszystkie prawa zastrzene. Zadna czéé niniejszej publikacji nie me by kopiowana, przechowywana w
systemach odzyskiwania danych, przesytana, povaelarzechowywana w wyszukiwarce lub przekazywana, w
jakiejkolwiek formie i w jakikolwiek sposéb; a szgolnie na sposéb elektroniczny, mechaniczny, pxprz
kopiowanie, nagrywanie i inne, bez uprzedniej pisenzgody wydawcy. Informacje zawarte w tej instjuk
mog zosta zmienione bez uprzedzenia.

Instrukcja jest wlasniia LVD, powielanie lub udogpnianie jej osobom zecim bez pisemnej zgody wydaw
jest zabronione.
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2 Opis

Kazde uradzenie do cicia laserowego LVD me zostéd wyposaone w LM6000 dla
automatycznego uruchamiania inkaenia pracy ugdzenia..

LM6000 wykonuje dwie osobne funkcje:

2.1 Uruchamianie automatyczne

W uruchamianiu automatycznym gdzenie zostaje automatycznieaezone we wczaiej
okreslonym czasie. Poprzez ,uruchomienie automatyczoetimiane jest:

* Wiaczenie urzdzen sterupcych
* Uruchomieniezrodta laserowego

Urzadzenie nie jest skalibrowane, poniewae jest dozwolone aby osie byly aktywowane
automatycznie. Bytkownik musi aktywowé osie w trybie gcznym poprzez weénigcie
przycisku. Nie zostajuruchomione tate zadne programy.

Proces automatycznego uruchamiania dziata jedyadyk

* Glowny wykcznik uradzenia jest w pozycji witzonej

* Wszystkie wyhczniki zaworow awaryjnychasw stanie gotowszi.

e Zostat uruchomiony timer startera

» Zostaly spetnione wszystkie warunki wymagane dehomieniazrédia laserowego.

Wcisnigcie zaworu awaryjnego w czasie kiedy zostat aktyamyvyproces automatycznego
uruchamiania, przerywa automatyczne uruchamianedyKlxdziesz chciat ponownie rozpagz
uruchomienie automatyczne, musisz aktywéwegar.

Proces automatycznego uruchamianiaemosté aktywowany tylko dla jednej pogikowej
kolejncici. Po automatycznym uruchomieniu agizenia zegar zostaje dezaktywowanyliJe
chciatby wykona proces automatycznego uruchamiania w kolejnymiezasgar musi zosta
aktywowany ponownie.

25/03/2007
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2.2 Automatyczne ko rnczenie pracy

Po zakaczeniu procesu produkcji wdzenie mae zostéa automatycznie wykczone.
Automatyczne wydczenie urgdzenia nagpuje w kilku krokach.

« Zrodio laserowe jest wytzone (seq. 10)
* Przehcznik aktywujcy osie jest wydczony
» Zawor awaryjny jest aktywowany.

* Napicie zostato usunie z uradzen sterupcych i wszystkich gtébwnych obwoddéw z obwodu
elektrycznego.

Istnieje maliwos¢ pozwolenia na aktywagpurzadzenia chtodzcego (z maliwym elementem
grzewczym) podczas okresu zimowego, aby nie rogwisic zagraenie uszkodzenia z powodu
mrozu.

Istnieja dwie maliwosci zakaczenia pracy ugdzenia:

Najtatwiej wykonywaln mazliwoscia jest ustalenie kodu M na kou ostatecznego programu,
dzigki ktoremu uradzenie wyhcza s¢ samo.

Istnieje inna méliwos¢ poprzez aycie systemu, podczas ktdrego mierzony jest okzasickiedy
osie st nie poruszay. Kiedy osie si nie poruszajprzez pewien okres czasu, agdzenie s
wytacza. Dla tego systemu najerozwazy¢ nastpujace rzeczy: kiedy aktywowany jest proces
automatycznego wtzania, czas, w ktorym wdzenie ma siwytaczy¢ musi by wystarczajco
dtugi.

Automatyczne kaczenie pracy ugdlzenia uywane jest gtdwnie kiedy ugdzenie wykonuje
produkcg bez obstugi. Dla tej opcji nalg rozwazy¢ nastpujace czynniki:

* Urzadzenie musi byw perfekcyjnym stanie

» Technologia taca musi by catkowicie zaktualizowana i wiarygodna.

» Arkusze produkcyjne ktore majadbygicte musz by¢ dobrej i zestandaryzowanej jdka

« Sciezka optyczna musi ldyczysta, wszystkie gazy mushyé czyste i mié prawidtowe
ustawienia.

* Wszystkie programy mugzost& najpierw przetestowane podt&m poprawnsci dla
réznych wskanikow testowych.

WAZNA UWAGA:
Po tym jak urzdzenie zakéczyto prag automatycznie przerwane zostaje dostarczanie éneyg
do najbardziej energochtonnych komponentow, jedadd urzzdzenie niezostaje wyiczone. W
dalszym qjgu istnieje napicie w gablocie elektrycznej. Tylko kiedy gtdwnygazmik jest
wylgczony, urzdzenie jest catkowicie wydzone.
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3 Bezpieczenstwo

3.1 Instrukcje bezpiecze nstwa

3.1.1 Pozwolenie

Modut automatycznego uruchomienia i zakpenia pracy ugdzenia mae by zainstalowany
i/lub uzywany kiedy:

1.

nie narusza lokalnie oboyziujacych przepiséw bezpieczstwa, oraz podlegaja
umowie osoba odpowiedzialna za bezpiésh®o zapoznata sz niniejsz instrukcp
oraz przepisami bezpiearmtwa.

Istniepce i ustawowe przepisy bezpietigiva, obowdzujace i/lub stosowane
funkcjonup poprawnie i 8 na bigaco monitorowane i dostosowywane lublij¢éo
konieczne, poprawiane;

urzdzenie do cicia laserowego, moduty automatycznego uruchamigdoaczenia
pracy uradzenia oraz ospgz sa w perfekcyjnym stanie;
w procesie produkcji nie wygtuja zagraenia takie jak:

v uzycie zle wyréwnanych lub brudnych komponentéw optycznych,

v' uzycie nieprawidtowych lub niepoprawnie ustawiony@rgmetréw tacych,

v’ uzycie niepoprawnych szerokx wiazki,

v’ uzycie zanieczyszczonych lub niepoprawnie ékneych surowych materiatéw,

uzycie surowych materiatow ktére powodunane zagreenia (takie jak odbicia,

zaparowania, wibracjegtace konsekwengjcisnienia gazu itd....)

5.
6.

v’ ciecie materiatéw dla ktérych LVD nie ma oklenych technologii tacych.

v Kiedy tylko warunki ekologiczne podane w wymogacstalacji nie g spetnione,
zachowanie urgdzenia pozostaje nieprzewidywalne.

Kiedy ga&nica CO2 znajduje siw najblizszym otoczeniu;
Przestrzegane ®bowhzujace przepisy bezpiecastwa oraz instrukcja obstugi..

3.1.2 Organizacja i szkolenie personelu/obstugi

1.

25/03/2007

To, co pozostaje w zakresie odpowiedzigtnobstugi musi zostascisle podkrélone na
samym pocatku, wiaczapc rzeczy zwizane z nadzorem bezpieazéwa, instalag,
zlecaniem, operowaniem, konserwgagijzadzenia (np. zarébwno uwdzenia do gicia
laserowego jak i modutéw automatycznego urucharaiakdaczenia pracy ukgdzenia).

Jedynie obstuga, ktora przeszia szkolenia zozuimie cechy bezpieczstwa oraz
instrukcje bezpieczestwa uradzenia, a take przeczytata instrukcje obstugi, peobye
operatorem ueglzenia.

Obstuga bdaca w trakcie szkolenia mie korzysté z uradzenia pod nadzorem osoby,
ktora ma déwiadczenie i przeszita szkolenie dotycz obstugi urzdzenia.
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3.1.3 Dostepnos¢ informacii

1. Instrukcja obstugi dlaaytkownika uradzenia do cicia laserowego oraz modutéw
automatycznego uruchamiania ink@enia pracy uggdzenia musi znajdowssie w fatwo
dostpnym dla uytkownikdéw punkcie w najbliszym otoczeniu.

2.  Instrukcja ogllna oraz przepisy bezpigstea musz znajdowa si¢ blisko sprztu i by¢
dostpne oraz zostawywieszone, tak jak kale inne przepisy.

3. Osoba odpowiedzialna za bezpigstero musi posiadakopig instrukcji i przepisow
bezpieczéastwa oraz b§ w nich zorientowana.

4.  Wszystkie informacje dot. bezpieaséva i zagraen musza by¢ przechowywane w

sposob okrdony prawem.

3.1.4 Ostrzezenia
1.  Ostrzeenia zostaty umieszczone naadzeniu. Znajduje sina nich nagpujacy tekst:

THIS MACHINE IS FITTED WITH AN AUTOMATIC STARTING MECHANISM!

BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE WORK, REPAIR WORK®USING UNDER OTHER THAN
NORMAL CONDITIONS

OR IN EMERGENCIES

THIS STARTING MECHANISM MUST BE DISCONNECTED BY PUBNG IN THE EMERGENCY
STOP.

URZADZENIE TO ZOSTALO WYPOSAONE W MECHANIZM AUTOMATYCZNEGO
URUCHAMIANIA.

PPRZED ROZPOCECIEM PRAC KONSERWUJACYCH, NAPRAWCZYCH LUB PRZEDAYCIEM W
WARUNKACH INNYCH NIZ NORMALNE

LUB W WYPADKU AWARII

MECHANIZM AUTOMATYCZNEGO URUCHAMIANIA MUSI ZOSTAC ODLACZONY PRZEZ
WCISNIECIE PRZYCISKU AWARYJNEGO STOP.

2.  Te tabliczki informacyjne mugszawsze pozostawana widoku, czyste oraz tatwe do

przeczytania.

3. Uzytkownik musi dostarczydodatkowe ostrzenia obowazujace ze wzgidu na
okoliczndci i/lub zgodnd¢ z przepisami bezpiecastwa , w taki sposob, aby byty one
zawsze widoczne i zrozumiate dlazkago kto pracuje z ugdzeniem i/lub lub zbka sk
do ich okolic, ze wzgldu na zapewnienie maksymalnego bezpigstrea

3.1.5 Sprawdz sprzet monitorujacy oraz przyrzady przed uruchomieniem

1. Poinstalacji, konserwacji lub naprawiedglzen wszystkie sprgy monitorupce oraz
przyrzady bezpieczéstwa musz zosta prawidtowo podiczone, przygotowane do pracy
po czym musg zost& sprawdzone. Zobacz takinstrukcje obstugi uszizenia do cicia
laserowego oraz modutéw automatycznego uruchamidamczenia pracy uggzenia.
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2. Przed gyciem modutu automatycznego uruchamianiaridagnia pracy uggdzenia i/lub
urzadzenia do cicia laserowego wszystkie sptg monitorupce oraz przyray
bezpieczastwa musz zostd aktywowane.

25/03/2007 9
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3.1.6 Zbadaj zagrozenia i/lub btedy zanim zostanie aktywowane uruchamianie
automatyczne

Przed catkowitym aktywowaniem modutu automatycznegehamiania i kiczenia pracy
urzadzenia, wszystko musi zostaprawdzone aby upewisie, ze nie maadnych zagrzen
i/lub bleddw. Wszystkie zage@nia i/lub bédy musa zost& wyeliminowane przez
autoryzowan obstug; na przyktad ustawienia i funkcjonowanie categpragu
drugoplanowego - sprawdzone mugpst& na przyktad urgdzenia peryferyjne, jednostka
chtodzca, system wydobywania, czy dostarczenie gazuywszystkie ekrany chromte
znajduj sie na miejscu, czy wszystkie tatwopalne materiatylrigace czsciami uradzenia
zostaly usunite, czy uradzenie zostato catkowicie wyczyszczone, prawidi@konfigurowane
(set up), czy wszystkie jego elemengydebrym stanie, itd....

Zobacz take instrukcje obstugi uazizenia do cicia laserowego oraz modutow
automatycznego uruchamiania ink@enia pracy uggdzenia.

3.1.7 Awaryjne zatrzymanie

Gdy tylko wystpi podejrzenie ztego skonfigurowania luled lub te urzadzenie zachowuje
si¢ w sposob wadliwy, nienormalny lub wypit pozar lub awaria: natychmiast vgaij
przycisk  emergency stop’ i przekarzadzenie do sprawdzenia autoryzowanej osobie.

Kiedy ‘emergency stop’ jest waiigty modut uruchamiania i kmzenia pracy uggdlzenia jest
odfaczony.

3.1.8 Pozar

Je&sli wybuchnie paar: wcinij ‘emergency stop’, odtz gtowny wyhcznik automatyczny i ga
pozar jedynie génicami CO2!

Istnieje zagreeniesmiertelnego poraenia padem jeli do ugaszenia p@ru zostanie ayta
woda.

Zobacz take instrukcje obstugi uazizenia do icia laserowego.

3.1.9 Konserwacja i naprawy

1. Urzadzenie mae by konserwowane i naprawiane jedynie przez autorypawa
wyszkolory w tym celu obstug

2. Wykonuj konserwagji ustawienia tak, jak opisano to w instrukcji (spby
postpowania i tabele)

3. Natychmiastowo zagt komponent niedalacy w perfekcyjnym stanie. Patrzztpunkt
1.1.10 poniej.

4. Na kacu czynndci konserwujcych ustaw m.in. wszystkie elementy odpowiedzialae

bezpieczastwo oraz ospkgz monitorupcy w ich statusie operacyjnym i spraieky
dziatap poprawnie. Patrz tgpunkt 1.1.4 powsej.

25/03/2007 10
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3.1.10 Zagrozenia elektryczne
1. W uradzeniu stosowane szczegolnie wysokie §mierciongne napgcia.

2. Unikaj wszelkich kontaktéw z wadub czymkolwiek co przenosi elektryczggpodczas
zblizania s¢ do natadowanych elektrycznieg$ei urzadzenia. Patrz fepunkt 2.1.7
powyzej.

3. Elektryczne agci urzadzenia, w tym np. gniazda, kable oraz gablota gtekha musz
by¢ regularnie sprawdzane przez autoryzoyalnstug i wymieniane jéli zajdzie taka
potrzeba. Patrz tepunkt 2.1.8 powse,.

4. Zgtas wszelkie nieprawidtowsi i odchylenia od normy autoryzowanemu serwisowi.
Patrz teé punkt 2.1.6 powsej.

5. Gablota elektryczna nme zosté otwarta tylko przez autoryzowawobstug kiedy
urzadzenie nie jest w trybie operacyjnym i przyyaiu odpowiedniego klucza, oraz
jedynie w celu sprawdzenia lub naprawy.

6. Kiedy konieczna jest praca na@zach natadowanych elektrycznie, druga autoryzowana
osoba musi byyobecna w celu natychmiastowegoaudienia pgdu jesli bedzie to
konieczne.

7. Uzywaj tylko zalecanych bezpiecznikow (zobacz diagratektryczne na uazlzeniu).

3.1.11 Bez zmian - oryginalne czesci zapasowe - wygasniecie gwaranciji

1. Uradzenie jest precyzyjnym instrumentem. Najmniejsnéana mae wptywa na
prawidtowe funkcjonowanie i/lub bezpiedztwo uradzenia.

2. Nie wprowadzatadnych zmian bez wcgsiejszego pisemnego zatwierdzenia LVD
Company plc.

3.  Uzywaj tylko czsci zamiennych dostarczonych lub zatwierdzonych pta¢éD
Company.

4. W przypadku pogpowania niezgodnego z instrukcjami obstugi lub ejgaymi
poleceniami, lub w przypadku stosowania nieorygipeh czsci zamiennych lub w
przypadku kiedy czynniki zewgirzne mag wptyw na uradzenie, wygasa gwarancja i
odpowiedzialné LVD Company. Zobacz tak ogolne warunki LVD Company plc.

25/03/2007 11
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4 Ustawienia

4.1 Uruchamianie urz gdzenia (modut minutnika LOGO!)

Czas, kiedy uradzenie ma siwtaczy¢ zostaje ustawiony na module minutnik&®GO!”
zamontowanego w gablocie elektrycznej.

Sprzt LOGO! Skiada si z wyswietlacza i kilku przyciskow operacyjnych.
Weisnij przyciskiESQ i [OK| w celu zmiany ustawiesprztu w trybie parametréw.

1:123456 V
Mo 09:0C > <]

A

Q:1234 RUN e e

LOGO! Przejdzie do trybu parametréw i $wietla menu parametrow

> Set Clock v

Set Param > <
A

ESC OK

Mozesz ustawi czas na LOGO! Bywajac opcji ‘Ustaw Zegar’ (Set Clock)

25/03/2007
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4.1.1 Wybdr parametru

Aby wybrat parametr ustaw go napujaco:
1. Wybierz opgj (“Ustaw parametr” )“Set Param” w menu parametréw

Set Clock v

> Set Param >A<]

ESC OK

2. Wcknij klawisz . LOGO! Wyswietli pierwszy parametr.

Parametr BO1:T v
d — -
Wpf°“§5‘a§;2a T=12:00m > <]
parametru A
Czas Ta =00 :00m
biezacy =C =

Kiedy parametry nie magzosta ustawione, LOGO! Wiwietla informacg NO PARAM
PRESS ESC (BRAK PARAMTEROW, WSNIJ ESCAPE). Wywajac klawiszaesd
wracasz do menu parametrow.

3. Wybierzzadany parametr za pompklawiszy A i V.
LOGO! Zawsze wywietla parametr w osobnym oknie.

4. Jéli chcesz zmieri parametr, wybierz parametr i wiij

4.1.2 Zmiana parametrow

Aby zmieni& parametry najpierw musisz wylsrparametr (patrz: wybor parametrow).
Mozesz zmieni@wartas¢ parametru w ten sam sposob w jaki wchodaile trybu
“parametrow”:

1. Przesti kursor w potaenie ktére chcesz zmieniklawiszed i P
2. Zmien warta¢ w potazeniu w ktorym znajduje sikursor tywajac klawiszy A i V.
3. Zatwierd wartas¢ przyciskienfok]
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4.1.3 Faktyczna wartos¢ czasu T

Kiedy widzisz czas w trybie “parametrow”, pojawia:s

BO1:T
T=12:00m
Ta =00 :00m

» Ustawczas T

» Czas faktyczny Ta

Mozesz zmierd ustawiony czas T (patrz: Zmiana parametrow)

4.1.4 Ustawianie czasu

1. Idz do trybu “parametrow” przez rbwnoczesne didietie klawiszygsd i okl.
2. Woybierz opa “Set Clock” i wcknij klawisz OK.

»

Set Clock
Day = Mo
Time =09 :06

NOoOhW

4.1.5 Minutnik w LOGO!

»

Kursor znajduje sina pocatku
dnia (day)

Wybierz dzié przy wyciu klawiszy A i V.

Przesti kursor do nagpnej pozycji uywajac klawiszyq i P»
Zmien wartas¢ w tym miejscu przy zyciu klawiszy A i V.
Ustaw zegar na poprawny czas, powtérz krokb4 i

Zakmcz czynndci przez nadhnigcia klawiszaok]

Kazdy minutnik w LOGO! Ma trzy poziomy : Nol, No2 i SoPrzez parametr No (Numer)
zawsze ustalasz czasaatenia i wyhczenia dla jednego minutnika. Zauwae termin ,czas
wytaczenia” (“switching off time”) nie oznacza “wgdzenia urgdzenia” (“shutting down the

machine”) (patrz riej).

Parametr dla poziomu No1, na przykiad, vaggl nastpujaco:

B03 : Nol
Day = Mo
On =06 :00
Off =19 :00

v

v

25/03/2007

v

Blok BO3 i poziom Nol

Dzien (Mo for Monday-Poniedziatek)

Czas whczenia

Czas wydczenia.
Koniec czasu automatycznegmu#enia.
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Dzien:
Mozesz ustawd dziea nasgpujaco (wwywamy medzynarodowych nazw dni):

e Su Sunday (Niedziela)

* Mo Monday (Poniedziatek)

e Tu Tuesday (Wtorek)

.« We WednesdaySfoda)

e Th Thursday (Czwartek)

e Fr Friday (Patek)

e Sa Saturday (Sobota)

* Mo..Fr Every day from Monday to Fridaiazdy dzier od poniedziatku do piku)

* Mo..Sa Every day from Monday to Saturdaydy dziex od poniedziatku do soboty)

e Mo..Su Every day from Monday to Sunday (thus eday) (kazdy dzier od
poniedziatku niedzieli — czyli kaly dzieh)

e Sa..Su Saturday and Sundaybota i niedziela)

Czas whczenia:

Dowolny czas pomgdzy 00:00 i 23:59
--:-- 0znacza brak uruchomienia.

Czas wyhczenia (koniec cyklu uruchamiania)

Dowolny czas pomgdzy 00:00 i 23:59. Czas wadzenia musi zostazaprogramowany
minimum 5 minutpézniejszy n czas waczenia.

Czas wykczenia nie ma wptywu na zakezenie pracy ugdzenia.

--:-- nie oznacza ustawienia vgkenia, ale zakazenie cyklu uruchamiania.

Czas wyhczenia musi zostawvybrany, aby uzyskanych zostato 20°C chtodzenidywaViusi
zosta& oshgnigte 20°C i urzdzenie musi siuruchomé zanim czas wyczenia zostanie
osiagnigty.

Rezultat pozioméw. (Effect of the levels)

Przez poziomy miesz ustawd czasy waczenia i wyhczenia. W czasie wtzania minutnik
wiacza wyfpcie (output), jéli nie zostato ono uruchomione do tej pory.

Ponizej znajduje si schemat blokowy odnoszy sk do czasu zgtoszonego we wszystkich
poziomach oraz wygie minutnika.

Wiaczony

No 1l
Wytaczony
Wiaczony
No 2
Wytaczony
Wiaczony
No 3
Wytaczony
A A 4 Wihaczony
Output
Wytaczony

Kiedy wpiszesz czas wézenia i czas wytzenia w tym samym momencie namgch
poziomach, wydczniki ‘On’ i ‘Off’ b ¢da sobie przeczy W takim ma pierwszestwo nad
poziomem No2,a ten z kolei nad poziomem Nol.
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4.1.6 Ustawianie minutnika

Mozesz ustali czas whczenia/wyhczenia naspujaco:
1. Ustaw kursor na jednym z parametrow No minutnika (#o01).

2. Weciénij klawisz|ok] . LOGO! Otwiera okno parametréow dlaasania. Kursor znajduje
sig na wysokéci ‘day’ (dzien).

3. Wybierz co najmniej jeden dziklawiszamia i Vv .
4. Przest kursor klawisze® na pierwspozycg dla czasu wiczenia.

5. Ustaw czas uruchomienia.
Mozesz wybré wartas¢ w uzywanej pozycji klawiszami i v .
Mozesz przesuwikursor pomgdzy oddzielnymi pozycjamiaywajac klawiszygq ip -

6. Przesu kursor z klawiszem na pierwspozycy, dla czasu wyiczenia.
7. ustaw czas wykczenid (jak w kroku 5).

8. Aby potwierdzé wprowadzony czas musisz wcigrprzyciskok| . Kursor umieszczony
jest na parametrze No2 (poziom 2). Teraz@sa ustawd parametry innych poziomow
(jak zostato to opisane w punktach 2-8).

4.2 Konczenie pracy urz gdzenia.

Urzadzenie mae zostéd zamkngte na 2 sposoby. Jednym z nich jest zamknieciepaeie M
kodu (M88), a drugim zamkniecie poprzezcie przyradu do automatycznego monitorowania,
ktory kontroluje przemieszczanie sisi.

Operowanie oboma procesaminkaenia pracy ugglzenia jest oparte na podobnej strukturze.
Sygnat rozpoczynagy proces kaczenia pracy jest aktywowany przelarak przemieszczenia
osi przez pewien czas'Wykrycie braku ruchu osi me by zawsze aktywowane lub i by¢
aktywowane przezaycie kodu M.

Po kadym cyklu, ktdrego diugd jest okrélona przez minutnik 1, zaczyna siykl z dlugacia
ustawion, poprzez aycie minutnika 2. J# podczas drugiego cyklu osiezsiie porusz,
urzadzenie wyhczy skt automatycznie. 38 chcesz zakaczye przez aycie kodu M, kod ten jest
wpisywany jest¢cznie pod koniec programu ktéry jest uruchomiorkpjastatni.

! Czas wyhczenia musi zostazaprogramowany w taki sposdteby sygnat pojawit gsiminimum 5 minuipo czasie
wtaczenia.
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4.2.1 Zachowaj zmiany

OSTRZEZENIE !
Polecenie ‘zachowaj zmiany’ gezmient konfiguracg i operowanie urgdzenia. Radzimy nie
zmienia tych ustawié (mog; by¢ zmienione jedynie przez technikow LVD).

4.2.2 Minutniki

OSTRZEZENIE !
Polecenie ‘zachowaj zmiany’ gezmient konfiguracg i operowanie urgdzenia. Radzimy nie
zmienia tych ustawié (mog by¢ zmienione jedynie przez technikow LVD).

MINUTNIK 1 =  Jednostki czasu po ktorym nowy cylkdmykania zostaje rozpogy
(msec.)

MINUTNIK 2 = Cykl czasu w ktorym ©nie mae sk porusza zanim nasipi zakaczenie
pracy uradzenia (msec)

UWAGA!
Kiedy uwywane jest automatycznerkaenie pracy, za pom@&tdérego zawsze aktywowane jest
kaiczenie pracy, wtedy czas wytenia zawsze musidwiekszy nd czas przez ktory wdzenie jest
pozbawione obstugi podczas uruchomienia
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5 Operowanie

5.1 Ustawienie czasu wt gczenia.
W dziale 3.1 znajduje siopis jak ustawi modut minutnika (timer module).

5.2 Ustawienie | aktywacja czasu wyt gczenia.
W dziale 3.1 znajduje siopis jak skonfigurowaurzadzenia kontrolne.

5.3 Aktywacja automatycznego uruchamiania.

Aktywacja procedury automatycznegmezenia jest wykonywana przez nadanie sygnatu do
modutu minutnika przy zyciu klawisza. Pojawia sisygnat aby wskazaze automatyczna
aktywacja urzdzenia jest aktywowana.

AUTO

Ten sygnat wskazuje na to, ze procedura automatgzwhczania/ wyhczania zostata
aktywowana.

S-©

Przez aycie tego klawisza procedura automatyczneggradnia/ wyhczania zostaje
aktywowana.

STOP

®

Przez aycie tego klawisza procedura automatyczneggréania wyhczania zostaje
zatrzymana.

Procedura automatycznego wytzania mae by takze aktywowana przezzycie przycisku
‘emergency stop’ lub przez catkowizolacg napkcia. Naley skorzysté z tych procedur kiedy
zrodto laserowe nie jest aktywowane.

oy Tym klawiszem mana wybieré pomigdzy ustawieniami zimowymi i letnimi. W lecie
‘" ustawienia maszynysatkowicie wyhczone, w zimie aktywowane pozostaje
Nustawienie jednostki chtodeej. Jéli jednostka chtodgca zawiera element grzewczy
dla ustawié zimowych, woda &dzie wyrownywa temperatury. 3 jednostka
chtodzica nie ma elementu grzewczego woda riizle zamarzai takze bedzie
utrzymywa swoja temperatgrdo pewnego stopnia.
(w mniejszym stopniu tiz elementem grzewczym)
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6 Specyfikacje techniczne

6.1 Wersja oprogramowania programu PLC

Automatyczne uruchamianie i kezenie pracy systemu 16LB pracuje ze standardowym
oprogramowaniem PLC i NC. Nie jest wymagaadne dodatkowe oprogramowanie.

Nie istnieje standardowe oprogramowanie dla 161e8li 16LA posiada wbudowany LM6000,
bedzie musiata zoséanapisana specjalna wersja oprogramowania dla gnogiPLC.

» Standardowe oprogramowanie PLC dla 16LB: 98052 ksze.

6.2 Oprogramowanie LOGO!
LOGO! Jest programowane przez LVD

6.2.1 Kopiuj program modutu Card do LOGO!
1. Zmien LOGO! W trybie “programowanie”

Wytacz dostarczanie energii do LOGO!
Usw oktadke ze slotu

Wi6z modut do slotu

Podhcz LOGO! Dozrodta energii

EFEKT: LOGO! Kopiuje program z Card do LOGO!. Podczag g@GO! kopiuje , na
wyswietlaczu mruga “#”. Kiedy LOGO! zakazy kopiowanie, LOGO! pokazuje menu
gtéwne. Nasipnie, maesz uruchondi LOGO!

o bk~ 0N

Uwagd
Zanim uruchomisz LOGO!, musisz upewsie ze uradzenia ktérymi chcesz

operowd& z LOGO! nie stanowizadnego zagteenia dla aytkownika i/lub
urzadzenia.

1. Przesa “>"abyrozpoca¢ (wcisnij przycisky 2x)
2. Wcisnij przycisk| OK

6.3 Diagramy elektryczne

» Diagramy elektryczne dla automatycznego uruchoraienakaczenia pracy: G393B605
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7 Mechanika
Podczas uruchamiania modut minutnika wysyta sydodPLC przez modut WE/WY (1/O).
Nastpnie PLC aktywuje zmianprzy whczeniu i dezaktywujegtzmiarg przy wykczeniu.
7.1 Sygnaty WE/WY (1/0O) w urz gdzeniach steruj gcych

Sygnalty I/0O powinny zostasprawdzone na panelu statusu PLC. Panel statuse zoeta
osiagnigty nastpujaco (w trybie systemowym):

| | ABS | REL | ALL |HANDL| |PARAM | DGNOS| PMC |SYSTEM| (OPTR)| |

Wcisnij klawisz operacyjny PMC i wivietli sig¢ nastpujacy pasek z klawiszami operacyjnymi:
| | PMCLAD |PMCDGN | PMCPRM| | | | | | | | |

Wcisnij klawisz PMCDGN i wygwietli si¢ nastpujacy pasek z klawiszami operacyjnymi:

| | TITLE |STATUS | ALARM | TRACE | | M.SRCH| ANALYS| USRDGN| | 110 CHK| |

Wcisnij klawisz operacyjny STATUS i wéyvietli si¢ panel statusu. Na tym panelu thwe jest
sprawdzenie kilku wewgtrznych i zewrtrznych sygnatow. Sygnaty te mpgosta
uporzdkowane nagpujaco:

X..... Z uradzenia do PLC (inputs)
Y.... Z PLC do urzdzenia (outputs)
R..... Zmiana oprogramowania w PLC

Jesli chcemy zidentyfikowé sygnat z uradzenia do PLC (np. wytznik kaicowy), wowczas
nalezy wprowadzé numer jego wegia (np. X1005.1) i przycisnSEARCH.

[ seAeH | | | | | | | | | |

Nastpnie sygnaty zostanwyswietlone na panelu (1 = aktywowany, 0 = nieaktywowaZ
lewej strony wywietlona jest nazwa bloku (np. X1005). Liczby od&0 u gory panelu
wskazuy wejscie.

7.1.1 PLC Input

| X1002.4 | Ustaw automatyczny start

7.1.2 PLC Output

1Y1003.7 | KA22 Kontroler, ktory wicza i wyhcza uradzenie
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7.2 Sygnaty I/O module LOGO! timera

Na wyswietlaczu timera znajdujeesszec wejsc | i cztery wygcia Q. Kiedy wejcie lub wyfcie
jest aktywowane wokot wskaikow pojawia st maty czarny obrys.

1:123456 v

Mo 09:0C = <
A

7.2.1 LOGO! Inputs

1 SA4 Signals automatic start switching on actigate
1 = klawisz aktywowany
0 = klawisz nieaktywny
2 SB10 Signals automatic stop switching on activate
1 = wdinij przycisk w stanie nieaktywnym
0 = przycisk jest waligty
3 KA22 Przekanik urzadzenia do cicia laserowego wtzony
1 = urzdzenie pracuje
0 = urgzdzenie jest wyiczone
4 KAl Przekanik zaworu awaryjnego

1 = wydczony
0 = waczony

7.2.2 LOGO! Outputs

gnat

1 HL10 Automatyczny system lamp aktywny
1 = klawisz zostat aktywowany
0 = kiedy urgzenie zostalo uruchomio
automatycznie lub kiedy zostalo Waicty przekanik
zaworu awaryjnego
2 SET |Sygnaly systemu automatycznego aktywne. Sy
AUTO | wysylany jest do PLC uadzen kontrolnych Fanuc.
1 = klawisz zostat aktywowany
0 = ok. 4 min. po aktywacji START AUTO
3 START |Pulsuje jeda sekund, kiedy =zegar ospa czas
AUTO | uruchomienia i SET AUTO jest aktywne
4 STOP | Sygnat jest aktywowany, kiedy KA22 jest aktywowane.
AUTO
5 Nie wywane
6 Nie wywane

25/03/2007
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7.3 Lista kontrolna
Jesli zrodio nie rozpocznie automatycznie, sprawdstpujace rzeczy:

e Sprawd ustawienia modutu LOGO!
e Upewnij skt ze system zostat aktywowany

» Sprawd ktory z warunkdw nie zostat spetniony w celu rozrgia zrodta pod normalnymi

warunkami (paczenie, chtodzenie...).

e Sprawd czy zostaly spetnione wszystkie warunki potrzethoeresetowania przycisku
‘emergency stop’.

e Sprawd czy wszystkie bezpiecznikiy sv dalszym cigu aktywowane.

25/03/2007
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8 Konserwacja

llo$¢é godzin operacyjnych/okres Czynng

cotygodniowo Sprawdzawor awaryjny obwodu

elektrycznego kiedy minutnik jest
aktywowany.

Wazne jest, aby optymalnie przeprowadkanserwagj (patrz: instrukcja obstugi ugdzenia dla
uzytkownika).

Po konserwacji czy pracach naprawczychydzenia, system LM6000 musi zoStprawdzony w
obecndci doswiadczonego operatora.

25/03/2007 23



LVD Company NV

9 Czesci zamiennie

Opis Sygnatura
CPU LOGO 24R 6EDO521HAOO-OBAO (24V) 68732227
LAMPSHADE RED 3SB3001-6AA20 67598989
LAMP 3SX1344 24V 64553300
SELECTION KEY 2 POSITIONS 3SB3000-4LD11 60519434
KEY 2 POS. WITH RETURN 3SB3000-4MD01 60519417
RED PRESS BUTTON 3SB3000-0BA21 60518424
CONTACT BLOCK 1NO 1INC 3SB3400-0A 60520403
CONTACT BLOCK 1NC 3SB3400-0C 60520402

CONTACT BLOCK 1NO 3SB3400-0B

60520401
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