BUDOWA TOKARKI ROZDZIAL l

4. Zasadnicze zespoly tokarki i jej fundament

Podstawowg czescig tokarki (rys. 9), na ktorej sa umieszczone pozostale
zespoly, jest toze 1. Skilada sie ono z dwu Scian boeznych potgczonych
ze sobag zebrami. Gorng czes¢ 1oia stanowia prowadnice 2. Z lewe]j strony
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Rys. 8. Tokarka
uniwersalna
— widok o0golny

na prowadnicach loza znajduje sig wrzeciennik 3, zawierajagcy wrze-
ciono z lozyskami oraz przekladnie i sprzegla, za pomoca ktérych prze-
nosi sie naped od silnika na wrzeciono.

We wrzecienniku znajduje sie¢ réwniez uktad siterujgcy, za pomoca ktérego
zmieniane sa predkosci obrotowe wrzeciona. Na roboczej koncéwee wrze-
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ciona, ktérej ksztalt i wymiary sa znormalizowane, osadzony jest uchwyt
tokarski 4.

Ruch posuwowy wykonuje suport skladajacy sig z nastepujacych elemen-
tow: san wazdtuznych 5, san poprzecznych 6 i sanek narzedziowych 7.
Sanki narzedziowe osadzone sg na obrotnicy 8, co pozwala na przesu-
wanie narzedzia wzdluz linii nachylonej pod réznymi katami do osi wrze-
ciona (obrdébka stozkéw). ‘

Suport pozwalajacy na przesuw san w kierurikach wzajemnie prostopa-
dlych nosi nazwe suportu krzyZowego. Do przedniej czesci san podiuz-
nych przymocowana jest skrzynka suportowa 9.

Ruch suportu uzyskiwany jest za pomoca $ruby pociggowej 10 lub walka
pociggowego 11, Obydwa te elementy uzyskuja naped ze skrzynki po-
suwéw 12. Jest to mechanizm stuzacy do przekazania napgdu od wrze-
ciona do éruby lub walka pociggowego i do zmiany ich predkosci obro-
towych, dzieki czemu uzyskuje sie rézne wielkosci posuwow.

Z prawej strony na lozu ustawiony jest konik tokarski 13 stuzgcy do pod-
pierania przedmiotéw obrabianych, jak réowniez do zamocowania takich
narzedzi jak wiertla, rozwiertaki i gwintowniki.

Ze wzgledu na charakter obrébki i wystepujace obcigzenia dynamiczne
tokarka powinna zawsze sta¢ na odpowiednim fundamencie. Funda-
ment stanowi prostopadloécienna bryla betonowa (a przy podiozu sta-
bym réwniez ze zbrojeniem) z odpowiednimi otworami i wybraniami
(rys. 10).

Rys. 10. Fundament pod tokarke uniwersalng o wzniosie kléw 240 mm, rozstawie
ki6w 1000 mm i masie 2500 kg; 1 ~— fundament, 2 — podioze (grunt), 3 — otwory
na $ruby kotwowe, 4 — podkladki stalowe, 5 — liniat, 6 — poziomnica,

7 — wybranie na doprowadzenia pradu, 8 — drewniana kostka podtogowa

Wymiary fundamentu podaje zawsze producent tokarki, jednak zazwyczaj
bez podania jego grubosci. Zalezy ona przede wszystkim od twardosci
i trwaloéci gruntu i przy gruntach stabych powinna byé tak obliczona,
aby w przypadku osuniecia sig podioza fundament nie przelamatl sie.
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Podkladki 4, ukladane na jeszcze niezupeklie stwardnialtym betonie
nalezy wypoziomowag.

W zaleznosci od diugosci tokarki w jej podstawie jest wykonane 4, 6 lub

wiecej otworéw na $ruby kotwowe. Przy $rubach kotwowych sg usytuo-
wane Sruby odporowe (rys. 11). W fundamencie za$§ znajduje sie od-
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? i ' Rys. 11. Zamocowanie tokarki do fundamentu;
L— 1 — $ruba kotwowa, 2 — Sruba odporowa,
52 3 — podkiadka, 4 — podstawa tokarki

powiednia liczba otworéw (studzienek) na $ruby kotwowe. Transport
tokarki na stanowisko powinien odbywaé sie za pomocg dzwigu (rys.
12). Na rysunku podano bardzo praktyczny i obecnie powszechnie sto-
sowany sposdéb zamocowania lin przy podnoszeniu maszyny. Sruby
kotwowe nalezy wlozyé w otwory podstawy tokarki przed posadowie-
niem jej na fundamencie i nastepnie bardzo ostroznie opuszczaé ma-
szyne, naprowadzajac jg na wlasciwe polozenie oraz uwazajgc, aby
wszystkie Sruby kotwowe weszly do studzienek. Nalezy réwniez spraw-
dzi¢, czy $ruby odporowe stojg na $rodku podkladek. Nastepnie sruby
kotwowe zalewa sie rzadkg zaprawg cementows i pozostawia do zupel-
nego stwardniecia. Koficowe operacje fundamentowania polegajg na do-
ktadnym wypoziomowaniu tokarki (nalezy zluznié nakretki §rub kotwo-
wych) przy uzyciu precyzyjnej poziomnicy (dokladnogé 0,05 mm/1000 mm)
i przez odpowiednie pokrecanie $rub odporowych,

Wymagana dokladno$é wypoziomowania jest podana w karcie badan to-
karki. W koncu nalezy nakretki $rub kotwowych dociggnaé i wasks
pusta przestrzenn miedzy podstaws tokarki i fundamentem wypeinié
rzadks zaprawa cementows tak, aby podstawa maszyny calg powierzch-
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Rys. 12, Transport tokarki na stanowisko do zafundamentowania

nig dolegala do fundamentu. Tak zafundamentowana tokarka wykaz:je
malg sklonno$é do drgan, mniejsze zuzycie przy duzych obcigzeniach
i intensywnej eksploatacji.

2. Ukfad kinematyczny tfokarki

a. Naped ruchu gléwnego

Przy toczeniu potrzebne sa dwa zasadnicze ruchy, a mianowicie: ruch
obrotowy wrzeciona oraz ruch POSUWOWY SUDOTEU.

Ruch obrotowy wrzeciona (ruch gléwny) okreslony jest pred-
kodcia obrotowg n (liczba obrotéw na minute), ktéra jest zazwyczaj
regulowana.

Najprostszy naped wrzeciona tokarki przedstawiono na rys. 13. Silnik elek-
tryczny ma kolo pasowe o srednicy di, za$ na wrzecionie osadzone jest

Silnik
N =1400

Rys. 13. Jednostopniowy pasowy naped wrzeciona




