LOCTITi
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OPIS PRODUKTU

Produkt LOCTITE®jestjednosk%adnikowym, szybkim klejem
anaerobowym o wysokiej wytrzymatosci do mocowania potaczen
cylindrycznych. Utwardzanie produktu nastepuje po odcigciu
kontaktu z powietrzem, kiedy znajduje sie on pomiedzy Scisle
przylegajacymi powierzchniami metalowymi. Produkt wykazuje
dobrag odpornos¢ na podwyzszong temperature.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Stuzy do klejenia pasowanych czesci cylindrycznych, szczegdélnie
tam, gdzie wymagana jest wytrzymato$¢ w podwyzszone
temperatury. Aplikacje obejmujg mocowanie kot zebatych i zgbatek
na watkach przektadni i rotoréw silnikow elektrycznych.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Typowe
Wartos¢ Zakres
Typ chemiczny Metakrylan uretanowy
Wyglad Zielony, ptyn
fluorescencyjny

Ciezar wlasciwy w 25°C 1.13
Lepkos¢ w 25°C, mPa- s (cP)

Brookfield RVT
Wrzeciono 2 @ 20 obr/min 500 400 do 600

DIN 54453, MV

D =129 571 po t=180secs 450 300 do 600
Temp. zaptonu (COC), °C >100

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Szybkos$¢ utwardzania zalezy od zastosowanego materiatu.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajacq sie w czasie
wytrzymato$¢ na scinanie na stalowych watkach i tulejkach

w poréwnaniu z réznymi materiatami; testowane zgodnie z ISO
10123.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny ztacza
Szybkos$¢ utwardzania zalezy od szczeliny. Ponizszy wykres
przedstawia zmieniajaca sie w czasie wytrzymatos$¢ na Scina-nie na
stalowych watkach i tulejkach przy réznych kontrolowa-nych
szczelinach; testowane zgodnie z ISO 10123.

Szybkos$¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury

Szybkos¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia. Poniz-szy
wykres przedstawia zmieniajaca sie w czasie wytrzyma-to$¢ na
$cinanie przy réznych temperaturach na stalowych watkach i
tulejkach, testowanych zgodnie z ISO 10123.
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Szybkos$¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jesli utwardzanie trwa zbyt dlugo albo gdy wystepujga duze
szczeliny, aktywacja powierzchni przyspieszy proces utwar-dzania.
Ponizszy  wykres przedstawia zmieniajagca sie W czasie
wytrzymato$¢ na Scinanie przy zastosowaniu AKTYWATORA Ti N
na stalowych watkach i tulejkach powleczonych dwu-chromianem
cynkowym, badanych zgodnie z ISO 10123.
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NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA  FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU

Technologies




TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO

Wiasnosci fizyczne .
Wspditczynnik rozszerzalnosci cieplnej, ASTM D696, K1 80x10
Wspotczynnik przewodzenia cieptaj, ASTM C177, 0.1
w-m 1 K1

Ciepto whasciwe, kJ- kg~1 K- 0.3

WLASNOSCI FUNKCJONALNE MATERIALU UTWARDZONEGO
(Po 24 godzinach w 22°C na stali )

Typowe
Wartos¢ Zakres
Wytrzymato$¢ na scinanie, N/mm? 26.5 18 do 35
ISO 10123 (psig (3900) (2600 do 5100)
Wytrzymatos¢ na scinanie,  N/mm 23 16 do 30

DIN 54452 (psi) (3300) (2300 do 4400)

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Proces badawczy : Wytrzymatos$é na scinanie, ISO 10123
Materiat: Stalowe watki i tulejki
Proces utwardzania: 1 tydzien w 22°C

Wytrzymatos¢ na temperature

Badane w temperaturze.
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testowane w 22°C.
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Odpornos¢ chemiczna
Starzenie w okreslonych warunkach, testowane w 22°C.

Medium Temp. Pozostata wytrzymato$é w %
100 hr 500 hr 1000 hr

Olej silnikowy 125°C 100 100 100
Benzyna bezotowiowa 22°C 100 100 100
Plyn hamulcowy 22°C 100 100 100
Woda/Glikol (50%/50%) 87°C 100 90 75
Etanol 22°C 100 100 100
Aceton 22°C 100 100 100
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INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢
uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem i in-nych
materiatow silnie utleniajacych.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie z
tym produktem znajduje sie¢ w arkuszu danych bezpieczenstwa
dotyczacym materiatu (MSDS.

esli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie wodne
urzadzenia zmywajace, nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy roztwor
wodny jest odpowiedni dla danego kleju. W pew-nych przypadkach
takie wodne zmywanie moze mie¢ wptyw na utwardzanie i na
wiasnosci kleju.

Tego produktu normalnie nie zaleca sie do tworzyw (szcze-gélnie
materiatébw termoplastycznych, gdzie moze nastgpi¢ peknigcie
naprezeniowe tworzywa). Uzytkownicy powinni sprawdzi¢, czy dany
produkt nadaje sie do tych materiatow.

Wskazowki dotyczace stosowania

Aby uzyskac jak najlepsze wyniki, nalezy doktadnie oczy$ci¢

i odttuscic¢ powierzchnie. Ztagcze musi by¢ catkowicie wypetnio-ne
klejem. Aby to osiggna¢, w potaczeniach pasowanych luzno nalezy
nanie$¢ klej wokét watka i krawedzi wlotu tulei, ruch obrotowy czesci
podczas montazu zapewni doktadne rozpro-wadzenie kleju. W
potaczeniach wttaczanych, trzeba starannie pokry¢ produktem obie
klejone powierzchnie i wykonac¢ szybki montaz pod duzym
naciskiem. W potaczeniach pasowanych skurczowo klej nanosi sie
na watek; tuleje nalezy rozgrza¢, aby powstat dostateczny luz dla
swobodnego montazu. Nie nalezy rusza¢ czesci az do osiggniecia
petnej wytrzymatosci. Dalsze informacje na temat stosowania klejow
do mocowania po-tgczen wspoétosiowych w lokalnym osrodku
obstugi techniczne;j.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknietych pojemnikach w chtodnym i suchym pomiesz-czeniu w
temperaturze pomiedzy 8°C a 28°C (46°F do 82°F). Optymalna
temperatura magazynowania to dolna potowa tego zakresu. Resztek
materiatu nie nalezy umieszczac z powrotem w jego oryginalnym
pojemniku, gdyz mogtoby doj$¢ do zanie-czyszczenia produktu.
Dalsze informacje na temat klejéw stuzacych do mocowania
potaczen wspdtosiowych mozna uzyskac w lokalnym osrodku
obstugi techniczne;j.

Zakresy danych

Przytoczone tutaj dane moga stuzy¢ jako wartosci typowe i/lub jako
ich zakres (na podstawie $redniej wielkosci +2 odchyiki
standardowej). Wartosci oparte sg na danych uzyskanych

z aktualnie przeprowadzonych badan i sg okresowo weryfiko-wane.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowa-ny w
oparciu o0 najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informa-cyjnym.
Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika
metode lub sposéb jej zastosowania, a w konsek-wencji za
uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze
podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikngé¢ ew. ryzyka
dla produkcji i osob, wigzacego sie z uzyt-kowaniem produktu.
Korporacja Loctite nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem pro-dukcji czy utratg zysku.
Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Loctite nie ma kontroli
nad sposobami korzystania z produktu przez poszczegdinych
uzytkownikow, nie mozemy zatem wspétuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj
procesy nie musza by¢ wylacznie patentami lub licencjami
Korporacji Loctite. Radzimy, aby kaz-dy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac
sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt
moze by¢ objety jednym Ilub wigkszg liczbg patentow lub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporacji Loctite, Hartford, CT 06106



