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Elementy mocujace do narzedzi i obrabianych przedmiotéw,

przyrzady do ustawiania narzedzi,
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3
Tuleje redukcyjne i przedtuzajace HAHN+KOLB (@

ORION Tuleje redukcyjne DIN 2185

Zastosowanie: do narzedzi ze stozkiem Morse'a

Wykonanie: Stozek wewnetrzny i zewnetrzny wedtug DIN 228, hartowany, stozek wewnetrzny i
zewnetrzny szlifowany.

Stozek zew. / wew. MK 1/0 2/1 3/1 3/2 a/1 4/2 4/3 5/2 5/3 5/4 6/5
Dtugo$é catkowita mm| 80 92 99 112 124 124 140 156 156 171 218
21102 ozn.| 010 021 031 032 041 042 043 052 053 054 065
1 sztuka kob|  MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 207

ORION® Tuleje przedtuzeniowe

Zastosowanie: do wiertet i do rozwiertakdw
Wykonanie: Stozek wewnetrzny i zewnetrzny wedtug DIN 228, stozek zewnetrzny szlifowany. —_— Z/ﬂ

L L1 ’
Stozek zew. / wew. MK 1/1 2/2
Dtugo$¢ catkowita L+ mm| 200 250 300 350 400 200 250 300 350 400 450 500 600
Dtugo$é L, mm| 138 188 238 288 338 125 175 225 275 325 375 425 525
@ sitownika mm 20 20 20 20 20 25 25 25 25 25 25 25 25
21107 ozn.| 120 125 130 135 140 220 225 230 235 240 245 250 260
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
Stozek zew. / wew. MK 3/3 4/4
Dtugo$¢ catkowita L4 mm| 250 300 350 400 450 500 600 300 350 400 450 500 600
Dtugosé L, mm| 156 206 256 306 356 406 506 182,5 232,5 282,5 332,5 382,5 482,5
@ sitownika mm 32 32 32 32 32 32 32 40 40 40 40 40 40
21107 ozn.| 325 330 335 340 345 350 360 430 435 440 445 450 460
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 207

ORION Tuleje przedtuzeniowe

Zastosowanie: do narzedzi ze stozkiem Morse'a

Wykonanie: Stozek wewnetrzny i zewnetrzny wedtug DIN 228.

Nr 21114 Stozek zewnetrzny szlifowany, wymiary podobne do DIN 2187

Nr 21115 Stozek wewnetrzny i zewnetrzny szlifowany, DIN 2187, hartowany.

Stozek zew. / wew. MK| 1/1 1/2 2/1 2/2 2/3 3/1 3/2 3/3 3/4 4/3 4/4 4/5 5/4 5/5
Dtugos¢ catkowita L1 mm| 145 160 160 175 196 175 194 215 240 240 265 300 300 300
Dtugos¢ L, mm| 83 98 85 100 121 81 100 121 146 122,5 147,5 182,5 150,5 182,5
@ sitownika mm| 20 30 20 30 36 20 30 36 48 36 48 63 48 63
ozn.| 011 012 021 022 023 031 032 033 034 043 044 045 054 055
21114 1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
21115 1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
) Tuleje przedtuzeniowe o dtugosciach specjalnych - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 207
ORION® Stozkowe tuleje zaciskowe DIN 6329

Zastosowanie: do mocowania wiertet kretych z pasowaniem X8 i innych narzedzi z chwytem

walcowym i zabierakiem MK
Nie nadaja sie do prac frezerskich. [a) UIB
Do kazdej@chwytu potrzebna jest tuleja zaciskowa.

2

Stozki Morse'a MK| 1

@ chwytu d mm 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 8 6 7
21150 ozn. 103 106 109 112 115 118 121 124 127 133 203 209

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
Stozki Morse'a MK| 2 3

@ chwytu d mm 8 8,5 9 9,5 10 10,5 " 12 12 12,5 14 16
21150 ozn. 215 218 221 224 227 230 233 239 327 330 339 351

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
\wmp Blizsze informacje dotyczace innych wymiaréw (wykonania specjalne) - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 207

21/0 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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HAHN+KOLB (@ Wybijaki, trzpienie stozkowe

ORION® Stozkowe tuleje zaciskowe DIN 6328

Zastosowanie: do mocowania gwintownikdw i wiertet kretych pasowanie h 8 z chwytem walcowym i MK

gniazdem czworokatnym Fa—
Nie nadaja sie do prac frezerskich. a vm
Do kazdej@chwytu potrzebna jest tuleja zaciskowa.

2

Stozki Morse'a MK 1 3

@ chwytu d mm 4,5 6 7 8 6 7 8 9 10 12 14 16
Czworokat mm 3,4 49 5,5 6,2 49 5,5 6,2 7 8 9 1 12
21155 ozn. 103 109 112 115 203 206 209 212 215 218 303 306

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
\wmp Blizsze informacje dotyczace innych wymiaréw (wykonania specjalne) - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 207
ORION Wybijaki DIN 317

Zastosowanie: do chwytéw stozkowych wedtug DIN 228 z ptetwami wybijakowymi.

Wykonanie: Ze stali specjalnej, hartowane, odpuszczane o barwie czarnej. ‘

Do stozkéw Morse'a MK 0 1i2 3 4 5i6
21160 ozn. 005 010 030 040 050
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

gr. produktéw 207

Wybijaki

Zastosowanie: pétautomatyczne, do obstugi jednorecznej, do chwytéw stozkowych wedtug DIN 228
z ptetwami wybijakowymi; Po uruchomieniu dZzwigni stozek narzedzia we wrzecionie zwalnia si¢ bez
koniecznos$ci odbijania.

Wykonanie: ze stali specjalnej, hartowane, grot o barwie czarnej, wielko$¢ 1-3 z ostong palcéw.

Do stozkéw Morse'a MK 1-3 4-6
21165 ozn. 010 020
1 sztuka KOD MS MS

gr. produktéw 260

ORION Trzpienie stozkowe DIN 238-1

ze stozkiem Morsea, do uchwytéw wiertarskich
N ¢ !:l:

Wykonanie: hartowane i szlifowane

Stozek uchwytu wiertarskiego B 10 B 12 B 16 B 18 B 22

Chwyt stozkowy MK| 1 2 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 4 5 2 3 4
Min. @ stozka B mm| 9,4 9,4 | 1,1 | 1,1 11,1 145 | 145 | 145 | 145 | 16,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2 | 19,8 | 19,8 | 19,8
Maks. @ stozka B mm|10,095|10,095(12,06 (12,06 (12,06 15,733| 15,733 15,733| 15,733|17,780| 17,780 17,780| 17,780 17,780| 21,793 | 21,793| 21,793
21269 ozn.| 101 102 | 121 | 122 | 123 | 161 162 163 164 181 182 183 184 185 | 222 | 223 | 224

1 sztuka KOD| MS MS | MS | MS | MS | MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
wmp Oprawki do uchwytdw wiertarskich ze stozkiem niesamohamownym - patrz nr 23272 strona 23/11. gr. produktéw 207

m Trzpienie stozkowe w wykonaniu precyzyjnym
z chwytem walcowym, do uchwytéw wiertarskich
Wykonanie: hartowane i szlifowane, tolerancja bicia promieniowego < 2 um

Stozek uchwytu wiertarskiego Bé6 B 10 B 12 B 16 F
@ chwytu mm 6 8 10 10 16 4
Dtugosé chwytu mm 35 35 50 50 50

Min. @ stozka B mm 5,85 9,4 9,4 1,1 14,5

Maks. @ stozka B mm 6,35 10,095 10,095 12,06 15,733

21270 ozn. 305 310 320 330 340

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

wmp Blizsze informacje o innych wymiarach po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 209

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 21/1




Uchwyty wiertarskie i uchwyty do gwintownikéw

(ELTEE Widetki odciskowe ADG

Zastosowanie: do demontazu uchwytéw wiertarskich i trzpieni stozkowych. Zapobiegaja
uszkodzeniom, jakie moga wystapi¢ wskutek stosowania nieodpowiednich metod.
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Do stozkéw uchwytéw wiertarskich Bé6 B 10/12 B 16/18
Wymiary a/b/c mm 120/20/7 170/30/11 210/40/16,7
Wymiary d/e mm -/10 13/10 18,7/12
21271 ozn 006 010 016
1 sztuka KOD MS MS MS

HAHN+KOLB

GRUPA

o

gr. produktéw 209

> . Uchwyty wiertarskie z mocowaniem na stozek
R\’Hm ORION prawo- i lewobiezne, z wiericem zgbatym i kluczem
Gtowica korpusu z otworami do klucza i szczekami, hartowana.
Nr 21290 ROHM Prima Ciezkie wykonanie przemystowe, ze stozkiem wewnetrznym wedtug DIN 238.

Nr 21291 ROHM Prima Wykonanie przemystowe do maszyn prowadzonych recznie, ze stozkiem
wewnetrznym wedtug DIN 238.

Nr 21293 ORION Wykonanie przemystowe do maszyn z prowadzeniem recznym, ze stozkiem
wewnetrznym wedtug DIN 238.

Nr 21294 Klucz zapasowy.

Nr 21293

e

JD Nr 21290-21291

Mocowanie na stozek Nr 21294
Numer 21290 21291 21293
Zakres mocowania mm| 0,5-4 |0,5-6,5/ 0,5-8 | 1-10 | 1-13 | 1-16 | 5-20 |0,5-6,5| 0,5-8 |0,8-10|1,5-13| 3-16 |0,8-10| 1-10 |1,5-13| 3-16 | 3-16
Stozek wewnetrzny DIN 238 B10 | B12 | B12 | B16 | B16 | B18 | B22 | B10 | B10 | B12 | B12 | B16 | B12 [ B16 | B16 | B16 | B 18
@ zewnetrzna mm| 24 29,5 | 34,5 | 42,8 | 52 | 56,5 | 65 29,5 | 29,5 | 34,5 | 42,8 | 50 | 33,5 | 42,4 | 42,4 | 50 50
@ czopa (klucza) D mm| 4 4 6 6 8 8 9 4 4 6 6 8 6 6 6 8 8
Liczba zgbéw (klucza) 10 10 12 12 12 12 14 10 10 12 12 12 12 12 12 12 12

ROHM ozn.| 010 | 030 | 040 | 050 | 080 | 170 | 200 | 010 | 020 | 030 | 040 | 050 - - - - -
1 sztuka KOD| MS MS MS | MS | MS | MS | MS MS MS | MS MS MS - - - - -

ORION ozn.| - - - - - - - - - - - - 010 | 020 | 030 | 040 | 042
1 sztuka KOD| - - - - - - - - - - - - MS MS MS | MS | MS
21294 Klucze zapasowe ozn. 010 020 030 040 010 020 030 020 030
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS

Nr 21290, 21291, 21294 = grupa produktéw 201
Nr 21293 = grupa produktéw 207

) Trzpienie stozkowe, patrz nr 21269 strona 21/1.

Uchwyt wiertarski z mocowaniem na gwint DIN 6349

- o
R\o;HIII OM prawo- i lewobiezne, z wiericem zgbatym i kluczem

Gtowica korpusu z otworami do klucza i szczekami, hartowana.

Nr 21292 ROHM PrimaWykonanie przemystowe do maszyn prowadzonych recznie, z gwintem
wewnetrznym, tylko do biegu w prawo.

Nr 21293 ORION Wykonanie przemystowe do maszyn prowadzonych recznie, z gwintem
wewnetrznym, tylko do biegu w prawo.

Nr 21294 Klucz zapasowy.

g

0 f
Gniazdo gwintowane Nr21294 Nr 21292 Nr 21293
Numer 21292 21293
Zakres mocowania mm| 0,5-6,5 0,5-8 0,8-10 0,8-10 1,5-13 1,5-13 3-16 3-16 0,8-10 0,8-10 1,5-13
Gwint UNF-3 B 3/e"x24 | 3/8"x24 | 3/6"x24 | /2"x20 | 3/6"x24 | 1/2"x20 | /2" x20 | 5/¢"x 16* | 3/g"x24 | /2"x20 | /2" x 20
@ zewnetrzna mm 29,5 29,5 34,5 34,5 42,8 42,8 50 50 33,3 33,3 42,4
@ czopa (klucza) D mm 4 4 6 6 6 6 8 8 6 6 6
Liczba zgbéw (klucza) 10 10 12 12 12 12 12 12 12 12 12
ROHM ozn.| 035 041 045 051 055 060 185 171 - - -
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS - - -
ORION ozn. - - - - - - - - 110 112 130
1 sztuka KOD - - - - - - - - MS MS MS
21294  Klucze zapasowe ozn. 010 020 030 020
1 sztuka KOD MS MS MS MS
* Gwint UN-3 B Nr 21292, 21294 = grupa produktéw 201

21/2

Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego

Nr 21293 = grupa produktéw 207
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HAHN+KOLB

GRUPA

Ilfo‘;Hm ORIoN Uchwyty wiertarskie z mocowaniem na stozek

Wykonanie: prawobiezne, samomocujace, wszystkie czesci wymienne.

Nr 21300 ROHM Ciezkie wykonanie przemystowe Supra, ze stozkiem wewnetrznym wedtug DIN 238

Nr 21301 ROHM Wykonanie przemystowe Supra S do maszyn z prowadzeniem recznym, ze stozkiem
wewnetrznym wedtug DIN 238

Nr 21304 ORION Wykonanie przemystowe do maszyn z prowadzeniem recznym, ze stozkiem
wewnetrznym wedtug DIN 238.

T

Uchwyty wiertarskie i uchwyty do gwintownikéw

Gniazdo

stozkowe
Zakres mocowania ** mm| 0-4 0-6,5 0-8 0-10 1-13 3-16
Stozek wewnetrzny DIN 238 B 10 B 10 B 12 B 10 B 12 B 12 B 16 B 12 B 16 B 16 B 18 B 18*
@ zewnetrzna nr 21300 mm 28 35 35 35,8 35,8 40,2 40,2 - 46 51 - 51
21300 ROHM ozn.| 010 020 030 040 050 070 080 - 090 100 - 110
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS - MS MS - MS
@ zewnetrzna nr 21301 mm - - - 32 32 35,8 - 40,2 40,2 46 - 46
21301 ROHM ozn. - - - 040 050 060 - 085 090 100 - 110
1 sztuka KOD - - - MS MS MS - MS MS MS - MS
@ zewnetrzna nr 21300 mm - - - - 32 36 42,5 40,2 40 46 46 -
21304 ORION ozn. - - - - 010 020 022 030 032 040 042 -
1 sztuka KOD - - - - MS MS MS MS MS MS MS -
* skrécony Nr 21300, nr 21301= grupa produktéw 201
** 0zn. 060 = szeroko$¢ mocowania 0,5-10 mm. Nr 21304 = grupa produktéw 207
wmp Trzpienie stozkowe patrz nr 21269 strona 21/1.
ROHM Uchwyt wiertarski supras
Wykonanie: prawobiezne, samomocujace, wszystkie cze$ci wymienne
Wykonanie przemystowe do maszyn prowadzonych recznie, z gwintem wewnetrznym. g
Zakres mocowania ~ mm 0-8 0,5-10 1-13 3-16
Gwint UNF-3 B 3/8"x 24| 1/2"x20|3/8"x24 | 1/2"x20|3/8"x 24 |1/2"x20|"/2"x 20| 5/¢" x 16** %
@ zewnetrzna mm 35 35 35,8 35,8 42,5 42,5 46 46 %
21302 ozn.[ 040 050 070 080 085 090 100 110 Gniazdo
1 sztuka Kob| MS MS MS MS MS MS mMS MS gwintowane

** Gwint UN-3 B
wm) Trzpienie stozkowe patrz nr 21269 strona 21/1.

gr. produktéw 201

RGHM Uchwyt wiertarski supra sk

Wykonanie: prawobiezne, samomocujace, wszystkie cze$ci wymienne

Z zabezpieczeniem sity mocujacej do wiertarek udarowych, zabezpieczone przed wnikaniem
zanieczyszczen.

v

1

8
4
&

Mocowanie ze stozkiem wew.* Uchwyt z gwintem wewnetrznym.
Zakres mocowania mm| 0,5-10 1-13 1-13 0,5-10 0,5-10 1-13 // 7
Stozek wewnetrzny DIN 238 B12 | B12 | B16 - - - c Griazdo
Gwint UNF-3 B - - - 3/8"x24 | 1/2"x20 | 1/,"x20 S?gz'%‘xe gwintowane
@ zewnetrzna mm 40 42,8 42,8 40 40 40
21303 ozn| 010 020 030 110 120 130
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS
wmp * Trzpienie stozkowe, patrz nr 21269 strona 21/1. gr. produktéw 201
ROHM Uchwyt wiertarski spiro
Wykonanie: prawobiezne, samomocujace, wykonanie precyzyjne wszystkie cze$ci wymienne.
Czesci ulegajace zuzyciu sg hartowane, mate bicie promieniowe. W

%%

Gniazdo

stozkowe
Zakres mocowania mm| 0-4 0-6,5 0-8 0-10 1-13 3-16
Stozek wewnetrzny DIN 238 B 10 B 10 B 12 B 12 B 12 B 16 B 16 B 16 B 18*
@ zewnetrzna mm 28 35 35 38 43 43 50 55 55
Dtugo$¢ w stanie otwartym - zamknietym mm| 48-53,3 | 62,5-68,6 | 62,5-68,6 | 70,5-76,9 | 82,5-90,1 82,5-90,1 | 94-102,5 | 96,5-106,8 | 96,5-106,8
21305 ozn] 010 020 030 040 050 060 070 080 090
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS
* skrécony gr. produktéw 201

wmp Trzpienie stozkowe patrz nr 21269 strona 21/1.

2008/09

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku
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Uchwyty wiertarskie i uchwyty do gwintownikéw

RGHM

Ozn. 001-014 Tuleja zaciskowa z tworzywa sztucznego
Ozn. 015 Tuleja zaciskowa z metalu
Ozn. 013- 015 Uchwyty ze szczekami z weglikéw spiekanych

Zastosowanie: do wkretakéw akumulatorowych, wiertarek akumulatorowych i sieciowych, odporne
na uderzenia, z zarysem wielobocznym do montazu i demontazu.

* Przy wkrecaniu i wierceniu, a zwtaszcza wierceniu udarowym nie ma potrzebny dodatkowego

ryglowania.

* Bardzo ergonomiczne, tatwe w obstudze, wyposazone w ochrone przeciwuderzeniowa.

Uchwyt wiertarski Extra RV z pierscieniem mocujacym
z ryglowaniem promieniowym, bez klucza, prawo- i lewobiezne

Czesci z tworzywa sztucznego z oznaczeniem materiatowym umozliwiajgcym obrébke surowcéw

wtérnych (recykling).

Zakres mocowania mm 1-10 1,5-13

@ zewnetrzna mm 42,7 42,7 42,7 42,7
Gwint UNF-3 B 3/8" x 24 /2" x 20 3/8" x 24 /2" x 20
Maks. moc maszyny W 550 550 1000 1000
21308 ozn. 001 002 013 014

1 sztuka KOD MS MS MS MS
21308 ozn. - - - 015

1 sztuka KOD - - - MS

Uchwyty wiertarskie
samomocujace, wykonanie precyzyjne, prawobiezne

gr. produktéw 201

Wykonanie: do wysokiego obcigzenia trwatego przy najmniejszym biciu promieniowym. Wszystkie
czes$ci zuzywalne sa utwardzone dyfuzyjnie, szlifowane i wymienne. 100-procentowa kontrola

doktadno$ci ruchu obrotowego z uzyciem wateczkédw pomiarowych o réznych $rednicach w réznych
punktach pomiarowych w oparciu o norme DIN ISO 10888.
W przypadku uchwytu 0-1,5 mm zatozony jest noniusz do szybkiego nastawiania wstepnego.

Zakres mocowania mm| 0-1,5 | 0-3 0-5 0-6,5 0-8
Stozek wewnetrzny B6 B10 | B10 | B 12 B10 | B12 | B10 | B 12
@ zewnetrzna mm| 19 24 30 30 34 34 38 38
Dtugo$¢ w stanie otwartym mm| 35 44 56 56 61,5 61,5 69 69
Dtugo$¢ w stanie otw. - zamkn. mm| 37,5 47,5 61,5 61,5 68 68 77,5 77,5
Zabezpieczenie sity mocujacej - - - - - - - -
21311 Uchwyty wiertarskie ozn.| 015 | 030 | 053 | 050 | 063 | 065 | 083 | 080
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS (NZ) MS
21312 Szczeki wymienne ozn.| - - - - 065 - -
(para)
Zestaw KOD| - - - - MS - -
Zakres mocowania mm 0-10 1-13 3-16
Stozek wewnetrzny B12 | B16 | B16 | B16 | B16 | B16 | B18 | B 18
@ zewnetrzna mm| 43 43 43 50 50 56 56 56
Dtugo$¢ w stanie otwartym mm| 80 80 80 90,5 | 90,5 | 95,5 | 95,5 | 95,5
Dtugo$¢ w stanie otw. - zamkn. mm| 91 91 91 103 103 109 109 109
Zabezpieczenie sity mocujacej - tak - tak - - tak -
21311 Uchwyty wiertarskie  ozn.| 103 | 101* | 100 | 131* 130 163 | 164* | 160
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS
21312 Szczeki wymienne ozn. 100 130 160
(para)
Zestaw KOD MS MS MS

*Ozn. 101, 131 i 164 z zabezpieczeniem przed niezamierzonym otwarciem uchwytu
wiertarskiego w przypadku szybkiego zahamowania wrzeciona roboczego.

(ELEEE Trzpienie stozkowe

Wykonanie: Wykonanie precyzyjne z biciem promieniowym < 2 um, ze stozkiem Morse'a,
do uchwytéw wiertarskich nr 21311

gr. produktéw 209

HAHN+KOLB

/
v

Ozn. 001-014

1

GRUPA

Ozn. 015

Zamocowanie gwintowe

-

Typ NCBF
ozn. 101,
131, 164

Typ SBF

e

-

T

Gniazdo
stozkowe

@

Trzpienie stozkowe, stozki uchwytéw Bé6 B 10 B 12 B 16 B 18**
wiertarskich

Chwyt stozkowy MK 1 1 2 1 2 3 2 3 4 2 3 4
21313 Trzpien stozkowy ozn.| 091 101 102 121 122 123 162 163 164 182 183 184
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

** odstepstwo od DIN 238-1 krétsze o 7 mm.

21/4

Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego

gr. produktéw 209
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HAHN+KOLB

GRUPA

@ Uchwyty wiertarskie i uchwyty do gwintownikéw

@ELEEE Uchwyt wiertarski SBF-plus

Wykonanie: samomocujace, wykonanie precyzyjne, prawobiezne. W przypadku tego narzedzia uchwyt
wiertarski i chwyt mocujacy tworza jedna cato$é. Dzieki temu uzyskuje sie optymalna stabilnos$¢ i
wysokg doktadno$¢ ruchu obrotowego. Stosowany czesto na maszynach o matym zakresie roboczym,
poniewaz jest o 21 mm krétszy niz wykonanie dwuczes$ciowe (trzpien stozkowy/uchwyt wiertarski).

Zakres mocowania mm 1-13 3-16

Chwyt mocujacy MK 2 MK 3 MK 4 216 MK 2 MK 3 MK 4
Wymiar L, mm 85 85 86,5 79 89 89 90
21314 ozn.| 020 030 040 160 220 230 240

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS
wmp Szczeki wymienne patrz nr 21312 strona 21/4. gr. produktéw 209

Mozna zaméwi¢ uchwyty wiertarskie ozn nr 020-160 ze szczgkami mocujacymi
pokrytymi nasypem diamentowym.

Krétki uchwyt wiertarski

ze wzmacniaczem sity mocujacej, do mocowania bezposredniego,

prawo- i lewobiezne

Wykonanie: Chwyt wedtug DIN 69871 A do predkosci obrotowych do 12000 '/min.

Precyzyjne wykonanie o bardzo matym biciu promieniowym. Krétka konstrukcja, dzieki
zastosowaniu sztywnego potaczenia gwintowego pomiedzy chwytem narzedzia i chwytem wiertarskim.
Mocowanie narzedzi odbywa sie za pomocg przektadni obstugiwanej sze$ciokgtnym kluczem
imbusowym, tak ze wymiana narzedzia jest mozliwa réwniez bezposrednio na maszynie. Uchwyty
bezpieczne w uzyciu, poniewaz podczas pracy albo w przypadku nagtego zatrzymania ruchu wrzeciona
nie moze doj$¢ do otwarcia uchwytu.

Zastosowanie: do uzytku w centrach obrébkowych i frezarkach sterowanych numerycznie. DIN 69871 A
Zaleta: powierzchniowo precyzyjnie prowadzone szczeki mocujace zapewniaja najwyzszg doktadno$é
bicia promieniowego i stabilno§¢ mocowania. Moment zacisku przy narzedziu do 80 Nm (1-13 mm) i
120 Nm (2,5-16 mm).

Wykonanie chwytu DIN 69871 A DIN 2080 z rowkiem
pierscieniowym

Stozki niesamohamowne 40* 40 50 50 40 40 50

Zakres mocowania mm| 1-13 2,5-16 1-13 2,5-16 1-13 2,5-16 2,5-16

Dtugo$¢ w stanie otwartym Iz mm| 87,5 104,5 87,5 106,5 80 97 101 DIN 2080

Dtugo$é w stanie zamknietym I3 mm| 95,5 109,5 95,5 11,5 88 102 106

@ di mm| 43 56 43 56 43 56 56

Dtugosé I mm| 34 42,5 34 42,5 26,5 33 37

21318 ozn.| 512 513 532 533 801 806 826

1 sztuka KOD| MS MS (NZ) (NZ) MS MS MS =

* wstepnie wywazone wedtug kontroli jakosci G16. gr. produktéw 208

wm) Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania chwytu wg DIN 69871 A

patrz nr 23690 strona 23/33.

Uchwyt wiertarski z wykonaniem chwytu wedtug DIN 69871 B, z doprowadzeniem
chtodziwa - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

ALBRECHT] Krétki uchwyt wiertarski ASL

Wykonanie precyzyjne do szybkiej wymiany narzedzia, prawobiezny
Wykonanie: Chwyt wg DIN i DIN 69871 A
Samomocujacy, sita skrawania podczas wiercenia automatycznie zwieksza site mocujaca wiertto.
Dodatkowo site te mozna zwiekszy¢ za pomoca dotaczonego klucza. 100-procentowa kontrola
doktadno$ci ruchu obrotowego z uzyciem trzpieni pomiarowych o réznych $rednicach w réznych
punktach pomiarowych w oparciu o norme DIN ISO 10888.

Zastosowanie: Do produkcji detali i produkcji seryjnej przy czestej zmianie narzedzi na maszynach
sterowanych numerycznie NC.

Zaleta: Zmiana narzedzia trwa pare sekund.

Wykonanie chwytu DIN 2080 DIN 69871 A D
Zakres mocowania mm 1-13 1,5-16 1,5-16 1-13 1,5-16 1,5-16

Stozki niesamohamowne SK 40 40 50 40 40 50

Dtugosé A mm 82 84 83 86 89 87

@D mm 50 56 56 50 56 56

21323 ozn. 134 164 165 413 416 516

1 sztuka KOD MS MS MS (NZ) MS MS

gr. produktéw 209

Uchwyty wiertarskie
ze szczekami mocujacymi z warstwa diamentowa

W celu utatwienia mocowania z zamknieciem sitowym wiertet z weglikéw spiekanych i wiertet ze stali
szybkotnacej HSS z chwytem hartowanym na wskro$ mozna zaméwié uchwyty wiertarskie ze
szczekami mocujacymi pokrytymi nasypem diamentowym.

\wmp Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.
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ALBRECHT] Krotki uchwyt wiertarski AKL
prawo- i lewobiezne

Wykonanie: chwyt wg DIN 2080 A i DIN 69871 A/AD z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa
Uchwyty zaciskowe sa wyréwnowazone do 15000 '/min przy G = 6,3. Wieksze predkosci obrotowe
dostepne na zadanie. 100-procentowa kontrola doktadnos$ci ruchu obrotowego z uzyciem wateczkéw
pomiarowych o réznych $rednicach w réznych punktach pomiarowych w oparciu o norme DIN ISO
10888. Tolerancja bicia promieniowego < 0,03 mm. Do mocowania narzedzia przewidziano
sze$ciokatny klucz dostarczany w komplecie.

Zastosowanie: do uzytku w centrach obrébkowych i do maszyn sterowanych numerycznie, z
automatyka wymiany narzedzi.

Zaleta: bezpieczenstwo, poniewaz podczas pracy albo w przypadku nagtego zatrzymania ruchu
wrzeciona nie moze doj$¢ do otwarcia uchwytu. Wboudowana przektadnia $limakowa zapewnia wysoki
moment zatrzymania > 75 Nm przy @ 13 mm.

Typ Ultra: Dopuszczalne bicie promieniowe < 0,015 mm w catym zakresie mocowania.

Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

Wykonanie chwytu DIN 2080 A DIN 69871 A/AD z IK

Zakres mocowania mm 1-13 1,5-16 1-13 1,5-16 1,5-16
Stozki niesamohamowne SK 40 50 40 40 50
Dtugoséc A mm 73 79 80 90 81

@D mm 50 56 50 56 56
21324 ozn. 134 165 512 513 533

1 sztuka KOD MS (N2) MS MS MS
\wmp Bicie promieniowe < 0,03 mm gr. produktéw 209

ATORN' Wyso‘kowy.d.ajne krétkie uchwyty wiertarskie NC
prawo- i lewobiezne

Wykonanie: Chwyt SK 40 wedtug DIN 69871 A do predkosci obrotowych do 8000 '/min.
Zastosowanie: do uzytku w centréw obrébkowych i frezarkach sterowanych numerycznie.
Do wiercenia, drazenia, przeciggania rowkéw wpustowych, nacinania gwintéw
Zaleta: szczegélnie zaawansowana technologia przy prostej obstudze, wysoka precyzja i sita mocujaca,
bezpieczenstwo zaciskania niezalezne od kierunku obrotéw, szybkie zaciskanie i przezbrajanie, krétka
konstrukcja przystosowana do ciasnych pomieszczen roboczych, wysoka tolerancja bicia
promieniowego (0,03 mm)

Zakres mocowania C mm 1-13 3-16
Sita trzymania (dla momentu dokrecajacego 15 Nm) N 40 45
maks. dopuszczalny moment dokrecajacy Nm 20 20
Sita trzymania (dla momentu dokrecajacego 20 Nm) N 80 90
odpowiedni klucz sze$ciokatny SW 6 6
Srednica D mm 50 57
Dtugo$é A mm 90 90
Dtugo$¢ L, maks. mm 96 101
Masa kg 1,6 1,8
21328 ozn. 510 511
1 sztuka KOD MS MS

gr. produktéw 208

ORION Krétki uchwyt wiertarski

ze specjalnym kluczem do biegu w prawo
Precyzyjne wykonanie o bardzo matym biciu promieniowym. Mocowanie, sita mocujgca zwieksza
sie automatycznie i proporcjonalnie do momentu obrotowego. Takze w przypadku nagtego zatrzymania
wrzeciona nie moze doj$¢ do otwarcia uchwytu. Szybkie mocowanie za pomoca tulei mocujacej, przy
pomocy klucza dostarczonego razem z uchwytem wiertarskim mozna podwoié site mocujaca.

P
HAHN+KOLB ||

Wykonanie chwytu DIN 69871 A

Zakres mocowania C mm 1-13 3-16
Stozki niesamohamowne SK 40 40

Dtugosé A mm 80 97

@D mm 48 53

21330 ozn. 510 511

1 sztuka KOD MS MS

gr. produktéw 295

B l LZ Uchwyty do gwintownikéw, typ DSPL
ze stozkiem Morse'a wedtug DIN 228

Wykonanie: z opatentowanym mocowaniem podwdjnym, nastawialnym sprzegtem
bezpieczeistwa, automatycznym osiowaniem i kompensacja dtugosci do nacinania gwintéw o
doktadnej podziatce i pokrywajacych sie osiach, zakresy mocowania - patrz powyzsza tabela.

Dostawa: z czworokatnym kluczem nasadowym.

Wik. DSPL 12 DSPL 20 DSPL 30
Kompensacja dtugos$ci mm 20 20 20 20 30
Automatyczne osiowanie mm 1 1 1,5 1,5 2
Najwigksza@ uchwytu mm 58 58 83 83 106
Dtugo$é¢ uchwytu mm 135 135 170 170 230

Z chwytem stozkowym DIN 228 MK 2 3 3 4 4
21520 ozn. 010 020 050 060 070

1 sztuka KOD MS MS MS MS (N2)

gr. produktéw 225
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Bl LZ Czworokatne klucze nasadowe

Wykonanie: z gniazdem czworokatnym do mocowania i luzowania gwintownikdéw. Ze stali chromowo-
wanadowej, hartowany, chromowany na matowo, do uchwytu do gwintownikéw nr Nr 21510-21520.

Wik. 1 2 4
Pasujace do uchwytéw Wik. 12 20 30
Rozmiar klucza mm 4,5 6 9
21528 ozn. 010 020 040
1 sztuka KOD MS MS MS

gr. produktéw 225

TORN® ORION Uchwyt szybkowymienny do gwintownikow
~ Wykonanie chwytu ze stozkiem niesamohamownym DIN 69871 A

Nr 21540 ATORN’ Uchwyt szybkowymienny do gwintownikéw typu GSF-SK z réwnomiernym
rozktadem naprezenia wstepnego czesci skrawajacej (prowadzenie kulkowe).
Zalety: niewielkie naktady konserwacyjne przy podwyzszonym bezpieczeristwie procesu w
fazie nacinania i skrawania.

Nr 21545 ORION Uchwyt szybkowymienny do gwintownikdéw, z kompensacja dtugosci, reagujacy na
Sciskanie i rozcigganie.

Zastosowanie: Do nacinania i wygniatania gwintéw na maszynach sterowanych numerycznie (NC) i w

centrach obrébkowych. Przy biegu powrotnym wymagane jest odwrécenie kierunku obrotu wrzecion

maszyny.

Nr 21540
Numer 21540 21545 y
Wielko$¢ /wkiadki 1 2 2 1 1 2 2 %
Stozek niesamohamowny SK]| 40 40 50 40 50 40 50
do gwintu M3-M12 | M8-M20 | M8-M20 | M3-M12 | M3-M12 | M6-M20 | M6-M20
Kompensacja - mm| 7,5/7,5 | 10/10 10/10 9/9 9/9 15/15 15/15
$ciskanie / rozciaganie
Wymiary D mm 39 60 60 38 38 55 55
Wielko$¢ nastawu A mm 65 103 88 60 62 100 83 %
ozn. 610 630 640 610 620 630 640 Nr 21545
TORN® 1 sztuka KOD| MS MS MS - - - -
ORION 1 sztuka KOD - - - MS MS MS MS
wp Odpowiednie sworznie dociskajgce patrz nr 23690 strona 23/33. Nr 21545 = gr. produktéw 295
Wktadki szybkowymienne patrz nr 21560-21566 strona 21/8. Nr 21540 = gr. produktéw 225

ATORN’ Uchwyt szybkowymienny do gwintownikéw typ GSF-Z
Wykonanie chwytu z chwytem modularnym MS podobnie jak dla DIN 1835 B
Wykonanie: Uchwyt szybkowymienny do gwintownikéw typu GSF-Z z réwnomiernym rozktadem naprezenia wstepnego czesci skrawajacej
(prowadzenie kulkowe).
Zalety: niewielkie naktady konserwacyjne przy podwyzszonym bezpieczenstwie procesu w fazie nacinania i skrawania.

Zastosowanie: Do nacinania i wygniatania gwintéw na maszynach sterowanych numerycznie (NC) i w centrach obrédbkowych. Przy biegu powrotnym
wymagane jest odwrécenie kierunku obrotu wrzecion maszyny.

model WFLC 115 220

Wik. 1 2 -

do gwintu M3-M12 M8-M20 \
odpowiednie wktadki szybkomocujace Wik. 1 2 D‘I D, |D
Kompensacja - Sciskanie / rozciaganie mm 7,5/7,5 10/10 *T
Wymiary D/D1/D2 mm 39/25/19 60/25/31

Li/L mm 53/45 53/68 . |
Wymiar L mm 45 68 L L |
21550 bez doprowadzania chtodziwa ozn. 105 110

1 sztuka KOD MS MS

wmp Na specjalne zaméwienie mozliwo$é dostawy bez kompensacji $ciskania. gr. produktéw 225

Niezbedne sworznie dociskajace patrz nr 23690-23692 strona 23/33.
Wktadki szybkowymienne patrz nr 21562-21566 strona 21/8.

ORION Synchroniczny uchwyt do gwintownikéw Synchrolize
do obrabiarek ze stotami z synchronizowanym systemem sterowania

Zastosowanie: do nacinania gwintdw na maszynach ze sterowanym posuwem. Przy synchronicznym
nacinaniu gwintéw réznice skokowe sterowania maszyny powodujg przy sztywno zamocowanych
gwintownikach wysokie sity osiowe.

Wykonanie: uchwyt do gwintownikéw Synchrolize wyréwnuje za pomocg minimalnego wyréwnania
dtugosci siegajacego 1,0 mm skok gwintu. Aby unikna¢ zuzycia po bokach zarysu gwintu narzedzia i
redukc;ji trwato$ci. Do mocowania wsadéw nr 21556 strona 21/8 do tulei zaciskowych gwintownikéw
nr 21575 strona 23/18

Chwyt D 25 D25 HSK-63A SK 40 SK 50

Wik. 1 2 1 2 1 2 1 2

do gwintu M3-M12 | M6-M20 | M3-M12 | M6-M20 | M3-M12 | M6-M20 | M3-M12 | M6-M20
Zastosowanie ER16 ER25 ER16 ER25 ER16 ER25 ER16 ER25

A mm 34 56 64 97 53 90 53 74

D mm 43 60 43 60 43 60 43 60

d mm 20 32 20 32 20 32 20 32
21555 om.| 005 010 163 263 610 630 620 640

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS
wm) Tuleje zaciskowe typu ER do gwintowania patrz nr 21575 strona 23/ 18 gr. produktéw 295
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ORION Wktadki dla synchronicznego uchwytu do gwintownikéw Synchrolize

do mocowania zaciskéw gwintownikéw nr 21575

ATORN® ORION WkIadk! szybkomo_cunce . o
do uchwytéw szybkomocujacych do gwintownikéw nr 21540-21550

Nr 21562 ATORN-’ precyzyjna wktadka szybkowymienna, bez sprzegta bezpieczefAstwa
Nr 21565 ORION precyzyjna wktadka szybkowymienna, bez sprzegta bezpieczenstwa

Zakres mocowania mm 2-10 2-16 d
Wik. 1 2
do gwintu M3-M12 M6-M20
Tuleja zaciskowa ER16 ER25
L mm 24 28 .
D mm 28 42 rdb
d mm 20 32 — |
L1 mm 37 52 ' —
21556 ozn. 016 025 :
1 sztuka KOD MS MS : L\l
gr. produktéw 295 D

Nr 21564 ATORN‘precyzyjna wktadka szybkowymienna, z nastawnym, bardzo odpornym na zuzycie
kulkowym sprzegtem bezpieczenstwa chronigcym gwintownik przed uszkodzeniem w
przypadku stepienia lub zetkniecia z dnem otworu.

Nr 21566 ORION precyzyjna wktadka szybkowymienna, z nastawnym, bardzo odpornym na zuzycie
kulkowym sprzegtem bezpieczenstwa chronigcym gwintownik przed uszkodzeniem w
przypadku stepienia lub zetkniecia z dnem otworu.

ze sprzegtem bezpieczenstwa

[L1.=

bez sprzegta bezpieczenstwa

TORN® TORN" ORION ORION
bez sprzegta ze sprzegtem bezpieczenistwa bez sprzegta ze sprzegtem bezpieczehstwa
bezpieczenstwa bezpieczenstwa
Wik.| do do dla @ @D |Dtugosé| 21560 |@ D|Dtugosé | Gtebokosé | 21564 | @ D |Dtugosé| 21565 |@ D|Dtugoséé | Gtebokoéé | 21566
gwintu |gwintownika| chwytu I3/la 13/la wcinania I3/la I3/la wcinania
@chwytu | DIN 371/ gwintownik gwintownik
374/376

mm mm ozn.| mm mm |1 szt. KOD[mm| mm mm 1szt. KOD| mm | mm |1 szt. KOD|mm| mm mm 1 szt. KOD
2,5 010| 22 [4/19,5] MS [23]20/19,5 15 MS - - = - - - =
2,8 020 22 |4/19,5 MS 23120/19,5 15 MS - - - - - - -
0 M1- 2579 3,5 030 22 |4/19,5 MS 23120/19,5 15 MS - - - - - - -
M10 = 4 040 22 |4/19,5 MS 23120/19,5 15 MS - - - - - - -
4,5 050 22 |4/19,5 MS 23120/19,5 15 MS - - - - - - -
6 060 22 |4/19,5 MS 231(20/19,5 15 MS - - - - - - -

3,5 105| 30 |4/21,5 MS 32125/21,5 17 MS 30 [4/21,5 MS 32(25/21,5 17 MS

4,5 10| 30 |4/21,5 MS 32125/21,5 17 MS 30 [4/21,5 MS 32(25/21,5 17 MS

6 120| 30 |4/21,5 MS 32125/21,5 17 MS 30 [4/21,5 MS 32(25/21,5 17 MS

1| Ms- 35113 7 130| 30 |4/21,5 MS 32125/21,5 17 MS 30 [4/21,5 MS 32(25/21,5 17 MS
M12 T 8 140| 30 |4/21,5 MS 32125/21,5 17 MS 30 [4/21,5 MS 32(25/21,5 17 MS

9 150| 30 |4/21,5 MS 32125/21,5 17 MS 30 [4/21,5 MS 32(25/21,5 17 MS

10 160| 30 |4/21,5 MS 32125/21,5 17 MS 30 [4/21,5 MS 32(25/21,5 17 MS

1 170| 30 | 4/21,5 MS 32125/21,5 17 MS 30 [4/21,5 MS 32(25/21,5 17 MS

6 203| 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS

7 205| 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS

8 210 | 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS

9 220| 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS

2 M8- 7.18 10 230| 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS
M20 " 240| 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS

12 250| 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS

14 260| 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS

16 270 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS

18 280| 48 | 5/35 MS 50 | 31/35 30 MS 48 | 5/35 MS 50| 31/35 30 MS

\wmp Blizsze informacje dotyczace nie wyszczegdinionych powyzej @ chwytéw lub wielkosci gwintéw -

Nr 21565, 21566 = gr. produktéw 295

po ztozeniu zapytania ofertowego.
Na zaméwieniu nalezy oprécz wielko$ci gwintu podaé réwniez nr DIN albo wymiary chwytu (Srednica i czworokat).
Blizsze informacje na temat narzedzi nastawnych po ztoZeniu zapytania ofertowego.

Nr 21560, 21564 = gr. produktéw 225
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& Wysokowydajne gwinciarki
N TAPMATIE

Urzadzenia z ruchem powrotnym, do maszyn sterowanych numerycznie (NC), stosowane przede wszystkim w produkcji seryjnej na obrabiarkach
wielooperacyjnych z automatyczng wymiang narzedzi oraz z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa przy duzych predko$ciach skrawania, typoszereg

NCRT/RDT + RDTIC do gwintéw M 1-M 25.
[ 11_
l‘ * I
|
w

z gniazdem HSK-A

Uchwyty wiertarskie i uchwyty do gwintownikéw

Z wew. doprowadzaniem chtodziwa, bez zmiany
kierunku obrotéw wrzeciona gtéwnego

wp Gwinciarki TAPMATIC patrz nr 21610 strona 21/9
Kompletny program TAPMATIC do wszystkich maszyn dostepny na zapytanie.

Eimnirge  Gwinciarki

Nr 21610 Model standardowy, zastosowanie uniwersalne.

Nr 21615 dodatkowo z nastawianiem gtebokosci (dtugo$¢ wyciagniecia regulowana), bardzo
przydatne do krétkich gwintéw w otworach nieprzelotowych.

Zastosowanie: Do gwintu prawego wiertarek stotowych i stojakowych oraz wszystkich maszyn z

posuwem recznym i nieodwracalnym kierunkiem obrotéw.

Wzkonanie: Szybki bieg powrotny (przetozenie 1,75 : 1), wymienne chwyty, regulowane, $lizgowe

sprzegto bezpieczenstwa, (wieloptytkowe sprzegto $lizgowe), wielozakresowe tuleje zaciskowe

(Rubber-Flex), amortyzacja cze$ci skrawajacej

Otwdr do mocowania stozkéw Jacoba i stozkéw wedtug DIN 238.

Odpowiednie chwyty - patrz nr 21619 i 21270.strona 21/1.

Dostawa: z 2 zaciskami Rubber-Flex i kluczem.

Waz wysokoci$nieniowy DN 5

Wersja Standard z regulacja gtebokosci

model 30X 30X 50 X 50 X 70 X* 90 X 30TC/DC | 50 TC/DC | 50 TC/DC |70 TC/DC*

do gwintéw w stali M1,4-M7 M1,4-M7 M3-M12 M3-M 12 M5-M18 M10-M30 M1,4-M7 M3-M12 M3-M12 M5-M 18

Zakres moc. mm| 2,5-4,5/4,5- | 2,5-4,5/4,5- | 3,5-6,5/6,5- | 3,5-6,5/6,5-|2,8-7/7-13 | 10-16/16-23| 2,5-4,5/4,5- | 3,5-6,5/6,5- | 3,5-6,5/6,5-| 2,8-7 /7-13

z zaciskiem Rubber- 6,5 6,5 10 10 ] 443/)440( ) 461/) 462 6,5 10 10 ] 443/ ) 440

Flex J16/) 17 | J116/) 117 | J421/)422 | ) 421/) 422 J16/ )17 | J421/)422 | ) 421/) 422

Maks. predkosé /min 2000 2000 1500 1500 1200 600 2000 1500 1500 1200

obrotowa

Osiowa komp. dt. mm 3,5 3,5 6 6 9 13 1,5-3,5 2-6 2-6 3-9

@ zewnetrzna mm 48 48 70 70 76 105 48 70 70 76

z otworem stozkowym ]33 B 16 B 16 133 13 14 133 B 16 133 )3

Dt. z uchwytem mm 113 13 153 153 176 219 122 169 169 191
ozn. 300 320 510 500 700 900 300 510 500 700

21610 1 sztuka KOD MS MS MS MS (N2) (N2) - - - -

21615 1 sztuka KOD - - - - - - (NZ) (NZ) MS (N2)

* Do M 18 potrzebna jest tuleja zaciskowa nr 21655 105. gr. produktéw 240

DIN 238-1

FiFiirie Trzpienie stozkowe
hartowane i szlifowane

Zastosowanie: Do gwinciarek TAPMATIC ze stozkowym gniazdem mocujacym do stozka Jacoba. ISO
239. Chwyty do gniazda stozkowego wedtug DIN 238 patrz nr 21270 strona 21/1.

Stozek uchwytowy (stozek Jacob'a) ozn. )33 J3 Ja
Uchwyt stozka Morse'a MK 2 3 4 2 3 4 4
21619 ozn.| 020 030 040 120 130 140 240
1 sztuka KOD| MS MS (NZ) MS MS (NZ) (NZ)
gr. produktéw 240
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Uchwyty wiertarskie i uchwyty do gwintownikéw

M Zaciski Rubber-Flex

Segmenty szczekowe potaczone na state specjalng guma, przesuwaja sie réwnolegle w catym zakresie
mocowania i zaciskajg chwyt narzedzia na catej dtugosci otworu. Gwarantuje to doktadne centryczne
zaciskanie narzedzia na catym zakresie mocowania.

HAHN+KOLB

GRUPA

o

Typ 7115 J116 117 1423 J421 1420 | J422 | )443 T4 1440 | 445 J 461
Zakres mocowania mm| 1-2,5 | 2,545 | 4565 | 245 | 3565 | 458 | 6510 | 2,87 | 4510 7-13 9-15 10-16
21655 ozn.| 010 020 030 040 050 060 070 080 090 100 105 110
1 sztuka kob|  MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS (NZ) (N2)

Przyrzad FLUID DISPENSER z ptynem obrébkowym

bez statywu magnetycznego, wymagane ci$nienie robocze powietrza 3,5-6 bar.
Przyrzad sktada si¢ z dyszy z pompa, zbiornika i weza o dtugosci 1 m.

Urzadzenie FLUID DISPENSER napedzane sprezonym powietrzem "wtryskuje" krople ptynu

obrébkowego doktadnie w zagdane miejsce. Wymagana ilo$é ptynu mozna doktadnie nastawiaé na
przyrzadzie. Zastosowanie przede wszystkim w produkcji seryjnej.

Zalety: Réwnomierne i doktadne smarowanie, czyste powierzchnie obrabianego przedmiotu,
oszczedne zuzycie ptynu obrébkowego.

Dtugosé¢ = 150 mm, $rednica mocowania@ = 8 mm, pojemno$¢ zbiornika 1 litr.

21665 Przyrzad chtodzaco-smarujacy z ptynem obrébkowym FLUID DISPENSER typ 25-S ozn.| 010
1 sztuka KOD| MS
21665 Zawor z dzwignig wahadtowa RW 3-M 5 ozn.| 100
1 sztuka KOD| MS

gr. produktéw 241

21/10 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego

gr. produktéw 241
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' Wymiary statych ktéw centrujacych wg DIN 806

do statych kiéw centrujacych

A

ChWyt StOikOWy Stozek di d2h9 ds= hi I I2 I3 r
MK mm mm mm mm mm mm mm mm
0 1:19,212 9,045 9,2 0,5 1 50 70 16 2,5
1 1:20,047 12,065 12,2 0,5 1,5 53,5 80 22 2,5
2 1:20,020 17,780 18 0,8 2 64 100 30 4
3 1:19,922 23,825 24,1 0,8 3 81 125 38 4
4 1:19,254 31,267 31,6 1 5 102,5 160 50 6
5 1:19,002 44,399 44,7 1,6 7 129,5 200 63 6
6 1:19,180 63,348 63,8 2 10 182 270 79 10

wmp Blizsze informacje o wymiarach specjalnych po ztozeniu zapytania ofertowego.

ORION State kty centrujace
Wykonanie: kat wierzchotkowy 60°

Nr 22104 Kiet petny, ze stali narzedziowej, catkowicie hartowany i szlifowany

Nr 22107 Kie’f.pe’rny, pokryty weglikami spiekanymi (@ czesci z weglikéw spiekanych - patrz tabela

ponizej).

Nr 22109 Kiet potéwkowy, pokryty weglikami spiekanymi (@ czes$ci z weglikéw spiekanych, patrz

tabela ponizej).

RS

Kty centrujace

chwyt stozkowy A wedtug
DIN 228 jednak bez otworu nakielek wedlug
I DIN 332

DIN 806

Chwyt stozkowy MK 1 2 3 4 5
Wielko$é nastawu A mm 26,5 36 44 57,5 70,5
D mm 12,2 18 24,1 31,6 44,7
B mm 22 30 38 50 63
Maks. @ cz. z weglikéw spiekanych D nr mm 7 7 1 14 18
22107/22109
H przy nr 22109 mm 4 4 6 7,5 9,5
ozn.| 010 020 030 040 050
22104 1 sztuka KOD MS MS MS MS MS
22107 1 sztuka KOD| (NZ) MS MS MS MS
22109 1 sztuka KOD|  (NZ) MS MS (N2) -

wmp Kty centrujace z wyposazeniem specjalnym dostepne po ztozeniu zapytania ofertowego.

<BRruckNer

State kty centrujace

Kiet z weglikéw spiekanych, tolerancja okragtosci < 0,001 mm

gr. produktéw 211

Wykonanie: kat wierzchotkowy 60°, stozek hartowany i bardzo precyzyjnie szlifowany, z rdzeniem
bezpieczenstwa (D.B.P): Jesli np. na skutek btedu w obstudze dojdzie do oderwania sie czesci z

weglikéw spiekanych od materiatu nosnego, scalony z ktem rdzen bezpieczeAstwa zapobiega zsunigciu

sie weglikdéw spiekanych wraz z zamocowanym detalem obrabianym. Pozwala to na unikniecie
powaznych szkéd powstajacych w podobnych sytuacjach.

Chwyt stozkowy MK 2* 3 4 5

@ czesci z weglikéw spiekanych D mm 18 24,1 31,6 447
Wymiar programowalny A mm 46 69 57,5 70,5
22110 ozn. 020 030 040 050
1 sztuka KOD MS MS MS MS

Nr 22109

DIN 806

z rdzeniem bezpieczenstwa (D.B.P.)

*bez rdzenia bezpieczenstwa

<BRIIGI(NEII" State kty centrujace ‘ N
pokryte weglikami spiekanymi, tolerancja okragtosci < 0,001 mm
Wykonanie: kat wierzchotkowy 60°, stozek hartowany i bardzo precyzyjnie szlifowany

Nr 22112 Pefen kiet, DIN 806 E

Nr 22113 Kiet potéwkowy, wedtug DIN 806 HE

gr. produktéw 211

Chwyt stozkowy MK 1 2 3 4 5
Wymiar programowalny A mm 26,5 36 44 57,5 70,5
@ czesci z weglikéw spiekanych D mm 7 7 1 14 18
H mm 4 4 6 7,5 9,5
B mm 22 30 38 50 63

ozn 010 020 030 040 050
22112 1 sztuka KOD (NZ) MS MS MS (NZ)
22113 1 sztuka KOD MS MS MS MS (N2)

gr. produktéw 211

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku
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Kty centrujace

<BHIII}I(NIEI1 State kty centrujace

HAHN+KOLB
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DIN 806 HE

pokryty weglikami spiekanymi, mocno sptaszczone, wydtuzone, tolerancja okragtosci < 0,001 mm

Wykonanie: kat wierzchotkowy 60°, stozek hartowany i bardzo precyzyjnie szlifowany

A
Cﬁ
REEEEE—— 1
o do. 1t
Ty
Kiet centrujacy z weglikdéw spiekanych, mocno sptaszczony i wydtuzony, przeznaczony do mniejszych Nr 22114
$rednic i do krétszej nasadki lub szlifu ptaskiego.
Chwyt stozkowy MK 2 3 4
Wymiar programowalny A mm 46 46 69 69 69 77,5 77,5 77,5
@ czesci z weglikéw spiekanych D mm 7 7 1 1 1 14 14 14
Wysoko$¢ sptaszczenia H mm 1,5 2,5 1,5 2,5 4,0 1,5 2,5 4,0
Dtugo$¢ sptaszczenia B mm 40 40 63 63 63 70 70 70
22114 ozn. 020 021 030 031 032 040 041 042
1 sztuka KOD MS (N2) MS MS MS MS MS MS
gr. produktéw 211
<BHIII:I(NEII State kty centrujace DIN 807
pokryte weglikami spiekanymi, tolerancja okragtosci < 0,001 mm
Wykonanie: kat wierzchotkowy 60°, stozek hartowany catkowicie i bardzo precyzyjnie szlifowany, z A

gwintem do nakretki odciskowej:
Nr 22121 Staty kiet centrujacy.
Nr 22122 Nakretka odciskowa.

Chwyt stozkowy MK 2 3 4 5 3
Wymiar programowalny A mm 48 57 72,5 87,5 Nr 22121
@ czesci z weglikdéw spiekanych D mm 7 1 14 18
Nakretka odciskowa M 22x 1,5 27 x 1,5 36x 1,5 48 x 1,5
ozn. 120 130 140 150
22121 1 sztuka KOD MS MS MS mMS
22122 1 sztuka KOD MS MS MS Ms
gr. produktéw 211 Nr 22122
S, - Obrotowe ki truj
ROHM ODRIoN Obrotowe kiy centrujace
Zastosowanie: do doktadnego zdzierania i toczenia
Nr. 22124 ORION Kat wierzchotkowy 60°, hartowane i szlifowane
Nr. 22126 ROHM Kat wierzchotkowy60°, hartowane i szlifowane
Nr. 22127 ROHM z przedtuzonym ktem obrotowym 60°, hartowane i szlifowane
Nr 22124 Nr 22126 Nr 22127
Chwyt stozkowy MK] 1 2 3 4 5 6
Wymiar programowalny B mm 43,5 41 41 43 48,5 48,5 61,5 61,5 78,5 78,5 94,5
Wielko$¢ nastawu A mm 60,5 65 75 70,5 79,5 95,5 103 115 129 144 152
Maks. bicie promieniowe mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Maks. masa obrabianego kg| 100 200 140 400 500 400 800 500 2000 1200 3500
przedmiotu
@ obudowy D mm 36 45 - 50 60 - 70 - 90 - 105
@ kta C mm 15 20 - 22 25 - 32 - 40 - 50
22124 ORION ozn| 110 120 - - 130 - 140 - 150 - -
1 sztuka KOD MS MS - - MS - MS - MS - -
22126 ROHM ozn| 010 020 - 030 035 - 040 - 050 - 060
1 sztuka KOD MS MS - MS MS - MS - MS - MS
22127 ROHM ozn. - - 020 - - 035 - 040 - 050 -
1 sztuka KOD - - MS - - MS - MS - MS -

22/2 Czas dostawy:

MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego

Nr 22124 = gr. produktéw 211
Nr 22126, 22127 = gr. produktéw 201
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@ Kty centrujace

<BBIII:I(NIEII‘ Obrotowe kty centrujace

Zastosowanie: do wysokich obrotéw, kiet obrotowy 60° /40°, gwint odciskowy, catkowicie hartowany A
i bardzo precyzyjnie szlifowany, uszczelnienie TOP-DICHT-SYSTEM

Do wszelkich prac tokarskich, zwtaszcza do toczenia NC.

System uszczelniajgcy TOP-DICHT-SYSTEM gwarantuje 3-krotng ochrone tozyskowania przed
dziataniem ptynu chtodzacego.

1. Srodek chtodzacy nie przedostaje sie bezposrednio na pierscien uszczelniajacy, lecz wptywa
zmniejszonym strumieniem do pierwszego kanatu labiryntowego.

2. Tutaj nastepuje odprowadzenie wiekszo$ci $rodka chtodzgcego przez pierwszy otwér spustowy,
3. Pozostata niewielka ilo$¢ $rodka chtodzacego odprowadzana jest z pier$cienia uszczelniajacego do

drugiego kanatu i wyptywa przez drugi otwér spustowy.
0Ozn. 030-050 Wysokowydajny kiet obrotowy NC, warto$¢ bicia promieniowego potwierdzona
raportem kontrolnym.
Ozn. 130-140 Nakretka odciskowa (nakretka okragta rowkowa, wedtug DIN 1804)
Chwyt stozkowy MK 3 4 5
Wymiar programowalny A mm 110 m 131
Wymiar programowalny B mm 75 76 87
Maks. masa obrabianego przedmiotu kg 550 650 1300
Do predkosci obrotowych maks.* '/min 7000 7000 6000
Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia mm 0,005 0,005 0,005
@ obudowy D mm 58 58 76
@ kta C mm 25 25 35
@ otworu E mm 14 14 16
Gwint M 60x 1,5 60x 1,5 80 x 2
22128 ozn. 030 040 050
1 sztuka KOD (NZ) MS MS
22128 ozn. 130 140
1 sztuka KOD MS MS
* zaleznie od masy obrabianego przedmiotu gr. produktéw 211

<Bruckner  Obrotowe kty centrujace

Zastosowanie: ze wzmocnionym tozyskowaniem do prac z duzymi obcigzeniami promieniowymi i
poosiowymi

Wykonanie: Kat wierzchotkowy 60°, catkowicie hartowane i bardzo precyzyjnie szlifowane, warto$¢
bicia promieniowego potwierdzona certyfikatem. Do wszystkich prac tokarskich (obrébka zgrubna,
gtadzenie powierzchni, toczenie wykonczeniowe); do szlifowania i sprawdzania z tolerancja bicia
promieniowego 0,003 mm - po ztozeniu zapytania ofertowego.

Chwyt stozkowy MK| 2 3 4 5 6
Wymiar programowalny A mm| 82 84 102 102 121 160 179
Wymiar programowalny B mm| 57 59 67 67 78 100 115
Maks. masa obrabianego przedmiotu ok. kg| 280 400 525 700 1000 2000 3500
Do predkos$ci obrotowych maks.* '/min| 5500 5500 5000 5000 4000 3500 2300
Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia mm| 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
@ obudowy D mm| 45 45 58 58 76 95 120
@ kta C mm| 20 20 25 25 35 45 58
22130 ozn.| 020 030 035 040 045 050 060
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS
* zaleznie od masy obrabianego przedmiotu gr. produktéw 211

wmp Wysokowydajny kiet obrotowy, system Boké - po ztozeniu zapytania ofertowego

R{ﬁ"“m Obrotowe kty centrujace

Zastosowanie: kty o matej Srednicy obudowy, stosowane do ogdlnych prac tokarskich (obrébka
zgrubna i wykanczajaca).

Przydatne przede wszytskim w przypadku ograniczonej przestrzeni roboczej na tokarkach.

Nr 22132 kat wierzchotkowy 60°, hartowane i szlifowane.

Nr 22133 z przedtuzonym ktem obrotowym 60°/30°, hartowane i szlifowane.

Chwyt stozkowy MK] 2 3 4 5
@ obudowy D mm 32 34 42 58
@ kta C mm 15 15 20 30
om| 020 030 040 050 Nr 22132
Wymiar programowalny A mm 62 62 75,5 104 A
Wymiar programowalny B mm 44 44 50,5 70
Maks. masa obrabianego przedmiotu ok. kg 200 400 800 1600
Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia mm 0,005 0,005 0,005 0,01
22132 1 sztuka KOD MS MS MS MS
Wymiar programowalny A mm 73 74 88,5 19 Nr 22133
Wymiar programowalny B mm 44 44 50,5 70
Maks. masa obrabianego przedmiotu ok. kg 170 340 700 1400
Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia mm 0,008 0,008 0,008 0,01
22133 1 sztuka KOD MS MS MS MS

gr. produktéw 201
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Kty centrujace

R%Hm Obrotowe kty centrujgce

< z wymiennymi wktadkami nr 22147

Zastosowanie: do ogdlnych prac tokarskich (obrébka zgrubna i wykoriczajgca). W petni hartowane i
szlifowane.

Nr 22144 Obrotowe kty centrujace bez wktadek.
Nr 22145 Kiet centrujacy z wypychaczem i kompletem wktadek w skrzynce drewnianej.
Nr 22146 Wypychacze.

HAHN+KOLB

o

GRUPA

o ey

Chwyt stozkowy MK 2 3 4 5
Wymiar programowalny A mm 45 55 48 67 85
Maks. masa obrabianego przedmiotu ok.kg| 40 150 130 250 650 Nr 22144
Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
@ obudowy mm 45 60 50 70 90 I !
22144 ozn.| 020 030 035 040 050 :ﬂ Nr 22146
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS '
22145 ozn| 120 130 135 140 -
Zestaw KOD| (N2Z) MS MS MS -
22146 ozn.| 020 030 050 -4
1 sztuka KOD MS MS MS
gr. produktéw 201 Nr 22145
Rfo; Hm Wktadki wymienne
4 do obrotowych ktéw centrujacych
0 o
P
Ozn. 002-005 Ozn. 302-304 Ozn. 402-403 Ozn. 502-504 Ozn. 602-605

Wktadki do kietw centrujacych bryt wydrazonych o | obrabianych przedmiotéw | obrabianych przedmiotéw przedtuzenia

kat wierzchotkowy 60° kacie bez nakietkow bez nakietkéw kat wierzchotkowy 60°

wierzchotkowym 60° | o kacie wierzchotkowym | o kacie wierzchotkowym
60°,typ A 60°,typ B

do ktéw centrujgcych ~ MK| 2 3 4 5 2 3 4 2 3 2 3 4 2 3 4 5
@D mm| 16 24 28 38 25 45 55 20 40 12 18 35 14 18 26 32
ad mm| - - - - 10 25 30 10 25 6 10 20 6 8 12 13
Dtugo$c¢ L mm| 20 | 27,5| 31,5 | 43 21 27 31,5 18 25 12 16 25 25 30 | 43 55
22147 ozn.| 002 | 003 | 004 | 005 | 302 | 303 | 304 402 403 502 503 504 | 602 | 603 | 604 | 605
1 sztuka KOD| MS | MS | MS | MS MS MS MS MS MS MS MS (N2) MS | MS | MS | MS

Réo‘,“m Obrotowe stozki centrujace 60°

Wykonanie: Catkowicie hartowane i szlifowane

Zastosowanie: Stosowane przede wszystkim do obrébki bryt wydrazonych oraz jako kty centrujgce do
normalnych przedmiotéw obrabianych.

gr. produktéw 201

Chwyt stozkowy MK 2 3 4 5
Masa obrabianego przedmiotu do kg 200 400 800 1600
Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia mm 0,01 0,008 0,008 0,008
Dtugo$é¢ / @obudowy mm 54/42 72/56 92/64 107/78
22174 ozn. 020 030 040 050
1 sztuka KOD MS MS MS MS

gr. produktéw 201

R\%-)HIII Obrotowe stozki centrujace, tepe

Wykonanie: Kat wierzchotkowy stozka 60° wzgl. 75°, przechowywanie nie wymaga konserwacji,
stozek centrujacy i trzon stozka sg catkowicie hartowane i doktadnie oszlifowane.

Zastosowanie: do obrdbki bryt wydrazonych, takich jak rury, cylindry itd.

MK 2 3 4 5

maks. cigzar przedmiotu obrabianego kgl 200 400 400 600 400 400 800 800 1200 800 800 1600
Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia mm| 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,01 0,008 0,008 0,01
A mm| 65 77 80 85,5 78,5 81,5 87 98 107 88 99 106
B mm| 50 80 80 120 80 80 120 120 170 120 120 170
D mm| 20 30 20 30 30 20 30 30 50 30 30 50
E mm| 52 64 67 72 64 67 72 83 90 72 83 90
Masa ok. kg| 1,2 2,2 2 4,2 2,3 2,4 4,3 4,5 9,7 5,1 5,3 10,6
22176 ozn.| 020 030 130 135 040 140 143 045 145 150 050 155
Kat wierzchotkowy stozka 60° 1 sztuka KOD| MS MS - - MS - - MS - - MS -
Kat wierzchotkowy stozka 75° 1 sztuka KOD - - MS MS - MS MS - MS MS - MS

22/4
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= Zabieraki czotowe CoA
ROHM . .
@ okregu mocowania 12 - 50 mm, zakres toczenia 13 -100 mm

Zastosowanie:Do przetaczania obrabianych przedmiotéw na catej ich dtugosci, bez zmiany
mocowania. Dzieki nasadzanym tarczom zabierakowym mozliwe jest szybkie przezbrajanie na inng @
obrabianego przedmiotu. Dzieki zastosowaniu hydraulicznego wyréwnania cisnienia trzech ttoczkéw
podporowych tarcza zabierakowa dopasowuje sie do nieréwnosci powierzchni i skoséw powierzchni
czotowych (do 5°) obrabianego przedmiotu. Przestawny osiowo kiet centrujacy wspiera sie na
naprezonym pakiecie sprezyn krazkowych i kompensuje rézne centrowania obrabianego przedmiotu.
Wszystkie tarcze zabierakowe i kty centrujace pasujg do wszystkich wielko$ci korpusu podstawowego.
Maty zestaw do zakresu toczenia 13-100 mm sktadajacy sie z:

1 korpusu podstawowego, 4 tarcz zabierakowych do zakresu mocowania o @ 12, 20, 32 i 50 mm,

2 ktéw centrujacych o @ 6 i 12 mm, w drewnianej skrzynce.

Zabieraki

S

odpowiednie kty centrujace
HK-nr 22140 - po ztozeniu zapytania ofertowego

Chwyt stozkowy MK 3 4
22208 Maty zestaw, prawobiezny ozn. 230 240
Zestaw KOD! MS MS
wmp Zakres mocowania mozna rozszerzy¢ uzupetniajac wyposazenie podstawowe. gr. produktéw 204

Zabieraki czotowe z nakretka odciskowa - po ztozeniu zapytania ofertowego.

Blizsze informacje dot. zabierakéw czotowych z innymi chwytami stozkowymi -

po ztozeniu zapytania ofertowego.
IlfO‘HIII Pojedyncze tarcze zbierakowe

/) do zabierakéw czotowych CoA
Wykonanie: Uzebione bezpos$rednio.
@ okregu mocowania S mm 8 10 12 16 20 25 32
Zakres toczenia mm| 9-16 11-20 13-24 17-32 21-40 26-50 33-64
Odpowiednia @ kta A mm 4 4 6 10 12 16 16
@ otworu B mm| 4,5 4,5 7 " 13 17 22
Dtugo$¢ catkowita C mm| 38 38 36 33 30 30 30
Dtugo$é¢ D mm 4 4 4 4 4 8 10
22208 prawobiezne ozn.| 308 310 312 316 320 325 332
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS
22208 lewobiezne ozn.| 408 410 412 416 420 425 432
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS

\wm) Tarcze zabierakowe z wymiennymi ptytkami zabierakowymi z weglikéw spiekanych - po

gr. produktéw 204
ztozeniu zapytania ofertowego.

Ili-O‘HIII Pojedyncze kty centrujace

/) do zabierakéw czotowych CoA

Odpowiednia @ kta A mm 4 6 10 12 16
22208 ozn. 604 606 610 612 616
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

m) Kiy centrujace z gtowica dostepne po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 204

DR’DN@ Zabieraki

do szlifowan powierzchni walcowych
Wykonanie: Samomocujace i przestawne, stalowe, uszlachetnione i szlifowane.

tatwa obstuga: zwolni¢ dzwignie mocujgca, wprowadzi¢ i zamocowa¢ obrabiany przedmiot.
Srednice mocowania mozna regulowa¢ za pomoca $rub.

\ 9

0

Ozn. 604-616

Zakres mocowania mm| 8-16 16-24 24-32 32-40 40-48 48-56 56-64 64-72 80-90 90-100
22220 ozn. 008 016 024 032 040 048 056 064 080 090
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
22220 Sprezyny zapasowe ozn.| 208 216
1 sztuka Kob|  (N2) (NZ)

gr. produktéw 264
2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 22/5



Imaki narzedziowe do tokarek

MULTIFIX ORION Oprawki stalowe, szybkowymienne

Dobér szybkowymiennego imaka nozowego Multifix oraz imaka wymiennego zalezy od mocy
napedu, szerokos$ci san narzedziowych | (I < z) oraz wysokos$ci noza tokarskiego h. Ponizszy
przyktad unaocznia te zaleznos¢:

HAHN+KOLB

GRUPA

o

Moc napedowa

Szeroko$¢ san narzedziowych

Wysoko$¢ noza
Wysoko$¢ noza h = 25 mm Imak wymienny BD 25140

P=3 KW
I=145 mm
h=25mm

> Gtowica imaka nozowego B

> Gtowica imaka nozowego Bz z= 150 mm

> Imak wymienny BD 25140 za = 25 mm
> Wysoko$¢ ktéw x = 37 (patrz tabela)

Informacja: Otwér r w tarczy centrujacej nalezy powiekszyé do wymiaru Sruby mocujace;j.

Zalety systemu Multifix:

* precyzyjna produkcja dzieki wysokiej powtarzalno$ci z doktadnoscig do 0,01 mm
* najrézniejsze mozliwosci produkcji (mozliwe 40 pozycji narzedzia)

* Szybkie i proste ustawianie wysoko$ci za pomoca $ruby regulacyjnej.
* Modularna konstrukcja, zapewniajaca duzg elastyczno$é

Wysokos¢ ktéw x w zaleznos$ci od wysoko$ci noza tokarskiego h oraz wielkosci imaka

narzedziowego:

h Wielko$ Wielkosé A Wielkosé B Wielkosé C Wielkosé D1 © |
¢ Aa
- X be x X x x x x X X - @ DA
mm D12 D16 D20 D25 D32 D32 D40 D40 D50 D63 o |
6 12 - - - - - - - - - Szeroko$¢ imaka narzedziowego z > Szeroko$¢ san
8 14 17 - - - - - - - - narzedziowych |
10 16 19 19 - - - - - - - B
12 18 21 21 24 25 - - - - -
(14) - 23 23 26 27 29 - - - -
16 - 25 25 28 29 31 31 - - -
20 - - - 32 33 35 35 - - -
25 - - - 37 38 40 40 45 - -
32 - - - - 45 47 47 52 52 52
40 - - - - - - 55 60 60 60
50 - - - - - - - - 70 70
63 - - - - - - - - - 83
Gtowica imaka nozowego Wik.| Aa A B C D1
odpowiedni imak nozowy Wik.| AaD 12 | AD 16 BD 25 CD 32 D1D40
AD 20 BD 32 CD 40 D1D50
CD 45 D1D 63
Maks. moc napedu kWi 1,1 2,2 6,6 13,2 22
Maks. szeroko$¢ san z mm 80 100 150 180 200
Grubo$¢ wystepu y mm 6 9 121 13,5 15 20
Otwor r mm 10 10 16 16 22
Otwér t normalny mm| 12,5 20 32 40 40
Otwor t maks.* mm 13 35 40 55 65
Maks. gt. rozwiercenia e mm - 35 45 75 75
Wysoko$¢ catkowita s mm 36 54 75 105 122
Maks. szeroko$¢ catkowita v mm 70 100 150 202 230 | 234 | 242
Maks. wysieg u w przypadku imaka D mm 30 48 71 102 12 | 116 124
ozn.[ 050 060 070 080 090
22240 MULTIFIX 1 sztuka KOD| MS MS MS MS (N2)
22250 ORION 1 sztuka KOD - - MS - -

* Podaé przy zaméwieniu: "Z powiekszonym otworem " (za doptatg).
) Szybkowymienny imak nozowy MULTIFIX Gr. D 2 - po ztozeniu zapytania
ofertowego.
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HAHN+KOLB

GRUPA

Y

Czesci zamienne MULTIFIX do wszystkich wielkos$ci gtowic

na zaméwieniu prosimy podaé oznaczenie, nr czesci i wielko§¢ MULTIFIX.

maki narzedziowe do tokarek

Do gtowicy imaka nozowego MULTIFIX

Do wymiennych imakéw nozowych
MULTIFIX

1= $ruba z tbem czworokgtnym

12 = Sruba z tbem walcowym

13 = Nasadka nastawcza

14 = Nakretka do przestawiania wysokosci
15 = Sruba do przestawiania wysoko$ci

16 = Klucz nasadowy

1 = Obejma mocujgca (kompletna ze sworzniem
mimo$rodowym 4)

2 = Sprezyna popychacza

3 = Popychacz

4 = Sworzehn mimos$rodowy z olejarka

5 = DZwignia mocujaca

6 = Sprezyna pierécieniowa

7 = Wskazéwka

8 = Tarcza centrujaca

9 = Pokrywka ochronna

10 = Korpus centralny

Do wymiennych imakéw nozowych
MULTIFIX )

17 = wkret zaciskowy

Do imakéw przecinakowych MULTIFIX

21

20

§
©

19 = Pazur mocujacy
20 = Sprezyna
21 = Sruba z tbem walcowym

19

MULTIFIX ORION Imak wymienny

| it
vl il

-

Imak wymienny D Imak wymienny H

gr. produktéw 214

Imak wymienny ]

MULTIFIX MULTIFIX MULTIFIX ORION ORION ORION
Imak wymienny | Imak wymienny | Imak wymienny | Imak wymienny | Imak wymienny | Imak wymienny
D H | D H ko
do g’rowic%rir;zzal;igoiowego | Nazwa a | 22241 | d | 22242 | d | 22243 | a | 22251 | d | 22252 | d | 22253
Wielko$¢: mm ozn. | mm | 1szt. KOD | mm | 1szt. KOD | mm | 1 szt. KOD | mm | 1 szt. KOD | mm | 1 szt. KOD | mm | 1 szt. KOD
AaD 1250 010 12 MS - - - - - - - - _ -
Aa 50 | AaH 1250 010 - - 12 MS - - - - - - - -
Aa) 1550 010 - - - - 15 MS - - - = - -
75 AD 1675 020 16 MS - - - - - = - - _ -
75 AD 2075 040 20 MS - - - - - = - - - -
A 80 A) 3080 020 - - - - 30 MS - - - - - -
85 | AH 2085* 020 - - 20 MS - - - - - - - -
90 AD 1690 030 16 MS - - - - - = - - - -
90 AD 2090 050 20 MS - - - - - = - - - -
120 BD 080 - - - - - = 32 MS - = _ -
120 BD 060 - - - - - - 25 MS - = - -
120| BD 25120 060 25 MS - - - - - - - - - -
B 120| BD 32120 080 32 MS - - - - - = - - - -
120| BJ 40120 030 - - - - 40 MS - - - - 40 MS
130 | BH 30130* 030 - - 30 MS - - - - 30 MS - -
140 | BD 25140 070 25 MS - - - - 25 MS - - - -
140 | BD 32140 090 32 MS - - - - 32 MS - = - -
150 | CD 32150 100 32 MS - - - - - - - = _ -
150 | CD 40150 120 40 MS - - - - - = - - - -
160 | CH 40160* 040 - - 40 MS - - - - - = - -
160 | CH 50160* 050 - - 50 MS - - - - - - - -
Cc 160| CJ 40160 040 - - - - 40 MS - - - - - -
160| CJ 50160 050 - - - - 50 MS - - - = - -
170| CD 32170 110 32 MS - - - - - - - - - -
170| CD 40170 130 40 MS - - - - - = - - - -
170| CD 45170 140 45 MS - - - - - - - - - -
D1 D 40180 150 40 MS - - - - - - - - _ -
D1 D 50180 160 50 MS - - - - - - - - - -
D1 180 | D1 D 63180 170 63 MS - - - - - = - - - -
D1H 63180* | 060 - - 63 MS - - - - - = - -
D1) 63180 070 - - - - 63 MS - - - = - -

* Stosowane wktadki pryzmatyczne nr 22249.
*** Nr 22243 010 i 020 szczelina z boku. Nr 22243 030, 040, 050 i 070 szczelina u gory.

2008/09

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku
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HAHN+KOLB

GRUPA

o

Imaki narzedziowe do tokarek

MULTIFIX ORION Imak wymienny

ry

MK

Imaki nozowe z wycofaniem narzedzia do gwintu Imaki nozowe z wycofaniem narzedzia do gwintu Tuleje Drazek do wyttaczania
zewnetrznego wewnetrznego
MULTIFIX MULTIFIX MULTIFIX ORION
Imaki nozowe z Imaki nozowe z Tuleje |Drazek do wyttaczania M| Tuleje
wycofaniem narzedzi wycofaniem narzedzi
do gwintu zewnetrznego | do gwintu wewnetrznego
do glowicy imaka Nazwa | | [ d [D1[ MK 22244 22244 22245 22246 22255
nozowego
nr 22240
Wielko$¢: mm|mm|{mm| mm | ozn. 1 szt. KOD 1 szt. KOD 1 szt. KOD 1 szt. KOD 1 szt. KOD
AFG I* - - - - 010 (NZ) - - - -
AIG** - -1 - - 110 - (N2) - - -
A AL130 | - |30| - [MK 1| 005 - - MS - -
AL230 | - |30| - |[MK2| 010 - - MS - -
AM 30250250/ 30| 12| - 010 - - - (NZ) -
BFG II* - - - - | 020 (NZ) - - - -
B BIG** - - - - 120 - (NZ) - - -
BK 230° | - |30 - |[MK2| 020 - - MS - -
BM 40500(500{40 [ 16 | - | 020 - - - (N2) -
BC BL340 | a0l - MK 3| 030 - - MS - MS
BL 440 MK 4| 040 - - MS - MS
CFGIV* | - | -| - | - | 030 (NZ) - - - -
CIG** - - - - 130 - (NZ) - - -
c CL350 | - |50| - |[MK3| 050 - - MS - -
CL450 | - |50| - |[MK4| 060 - - MS - -
CL550 | - |50| - |[MK5| 065 - - MS - -
CM 50500(500| 50| 20| - | 040 - - - (N2) -
° tylko do imaka BH 30130; bez noza do gwintowania KOMET Nr 22244 i 22246= gr. produktéw 214
* patrz nr 17178 strona 17/9 Nr 22255 = gr. produktéw 264
** patrz nr 17240-17250 strona 17/10.
MULTIFIX ORION Imak wymienny
max.
Wymienny imak przecinakowy A Wktadka pryzmatyczna P
MULTIFIX MULTIFIX ORION ORION
Wymienny imak Wktadka pryzmatyczna P Wymienny imak Wktadka pryzmatyczna P
przecinakowy A przecinakowy A
do gtowicy imaka Nazwa |d maks.| | 22247 22249 22257 22259
nozowego
Nr 22240
Wielko$¢: ozn. 1 szt. KOD 1 szt. KOD 1 szt. KOD 1 szt. KOD
Aa Aa-A00 - - | 005 (NZ) - - -
A AA-AO - - | o010 MS - - -
AP 1485 14 85| 010 - MS - -
BA-A2a - - | 020 MS - MS -
B BP 20130 20 [130( 020 - MS - -
BP 20130 20 |30 020 - - - MS
CA-A3a - - | 030 MS - - -
Cc CP 25160 25 [160| 030 - MS - -
CP 32160 32 |160| 040 - MS - -
D1 D1P40180| 40 |180| 050 = MS = =
Nr 22257, nr 22259 = grupa produktéw 264
Nr 22247, nr 22249 = grupa produktéw 214
22/8 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09



HAHN+KOLB @ Imaki narzedziowe do tokarek

GRUPA

PARAT Gtowice rewolwerowe 2-i 4-krotne

Zastosowanie: prosty system zmiany narzedzia na tokarkach

Dobér 4-krotnej gtowicy rewolwerowej oraz imaka wymiennego zalezy od mocy napedu,
szerokos$ci san narzedziowych C (I < z) oraz wysokosci noza tokarskiego h. Ponizszy przyktad
unaocznia te zaleznos¢:

Moc napedowa P=3,7 KW > Gtowica rewolwerowa wik. 1
Szeroko$¢ san narzedziowych C=95mm > Szybkowymienny uchwyt wik. 1
Wysoko$¢ ostrza B =30 mm > Szybkowymienny uchwyt wlk. 1

Zalety 4-krotnej gtowicy rewolwerowej Parat:
* precyzyjna produkcja dzieki wysokiej powtarzalno$ci i doktadno$ci przestawiania (0,005 mm)
* najrézniejsze mozliwosci produkcji (mozliwe 40 pozycji narzedzia, podziatka 9°)
*Szybkie i proste ustawianie wysoko$ci za pomoca $ruby regulacyjnej.
*modularna konstrukcja, zapewniajaca duza elastyczno$é
Ozn. 010- 040 4-krotna gtowica rewolwerowa Parat, TYP RD
Zakres dostawy: klucz do mocowania, klucz fajkowy, klucz nasadowy
Ozn. 110- 140 4-krotna gtowica rewolwerowa Parat z chtodzeniem wewnetrznym, TYP RD + IK
Zakres dostawy: klucz do mocowania, klucz fajkowy, klucz nasadowy, wkret mocujacy z
otworem wewnetrznym, waz chtodzacy, ztaczka, element zawijany, $ruba zamykajaca
Ozn. 210- 240 2-krotny uniwersalny imak szybkowymienny Parat, TYP UD
Zakres dostawy: klucz fajkowy, klucz nasadowy

4-krotna gtowica rewolwerowa RD

%o
B
A
=T
p—
=
]
-
-

Wik. 1 2 3 4

Maks. moc napedu tokarki w kW P 3,7 7,4 14,7 22

Maks. przekréj nozy tokarskich A 20 25 40 50

Wysoko$¢ krawedzi skrawajacej B 30 40 60 80

min. szeroko$¢ sani narzedzia C| 90-100 110-150 150-180 200-250

Gtowica rewolwerowa (czworokatny korpus D 84 106 134 154

podstawowy)

Tarcza podziatowa z pierécieniem E| 80 102 133 150

ochronnym @

Tarcza tokarska z imakiem wymiennym @ G 180 240 300 350

Wkret mocujacy w suporcie JI M14x2 M 16 x 2 M 20 x 2,5 M24 x 3
K 21 25 30 35 2-krotny uniwersalny imak szybkowymienny UD

Ciezar ok. (bez wymiennego imaka kg 3,5 6,5 15 22

nozowego)

22265 TYP RD ozn. 010 020 030 040

1 sztuka KOD (N2) (NZ) (N2) (N2)

22265 TYP RD+IK ozn. 110 120 130 140

1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (N2) (NZ)

22265 TYP UD ozn. 210 220 230 240

1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (N2) (N2)

gr. produktéw 213

PARAT Szybkowymienny uchwyt i tuleje napinajace

Wik.| Typ N|[O[P| R |S|U|kg|Wk.| Typ N|[O|P| R|S|UJ kg N
WD 1/12 | 84 |24[47| 14 |22 - |0,7 WDL 3/40 | 165 |44 [ 76 | 25 |43|25] 3,4
WDL 1/12 10024 |47 | 14 |22|16{08| , | WDR3/40 | 165|44| 76 | 25 |43|25| 3,4
WDR 1/12 [ 10024 47| 14 [22]16]0,8 WB3/40 |140(53| 66 |@40| - | - | 2,7

, | wpi1/20 | 84 |33|52| 20 |22 - |08 WB3/50 |140|63| 76 |@50| - | - | 3,5
WDL 1/20 | 100 (33|52 20 |22|16|0,9 WD 4/40 |160|53| 96 | 30 |44 - | 5,0
WDR 1/20 [ 10033 [52| 20 [22]16]0,9 WDL 4/40 |190|53| 96 | 30 |44|30] 5,8
WDPL 1/12 | 100 |28 | 47| 16 |22[16]0,9 WDR 4/40 [ 19053 | 96 | 30 [44|30]| 5,8
WB1/30 | 84 [39]47|@30] - | - |08| , |WDPL4/40|19063| 96 | 40 |52|30| 65
WD 2/25 |110]36[66| 19 |33| - | 1,9 WD 4/50 |160|63| 96 | 40 |54| - | 5,5
WDL 2/25 | 130[36|66| 19 |33|20]2,1 WDL 4/50 | 190 | 63| 96 | 40 |54|30] 6,0

2 | WDR2/25 | 130|36|66| 19 |33]20]2,1 WDR 4/50 [ 19063 | 96 | 40 |54|30| 6,0
WDPL 2/25|130|50 | 62| 31 |33[20]|2,3 WB4/60 |160|77| 96 |@60| - | - | 6,0
WB2/40 |110|51|63|@ 40| - | - [1,8 WD 5/50 |220|67|114| 40 |54 - | 9,6
WD 3/32 | 140 |44[76| 25 |33 - |3,0 WDL 5/50 |260|67|114| 40 |54[40] 10,6

5 | WD3/32 |165|44|76| 25 |33|25(34| 5 | WDR5/50 |260 (67 |114| 40 |54 |40 (10,6
WDR 3/32 | 165 |44 (76| 25 [33|25|3,4 WDPL 5/50 | 260 |74 | 114 | 51 |54[40] 10,5
WDPL 3/32 | 165 |53 | 66 |@31|33|25]3,6
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Imaki narzedziowe do tokarek

PARAT Szybkowymienny uchwyt

HAHN+KOLB

GRUPA

o

e

a
-

WD (obrébka wewnatrzr i zewnatrz) WDL (obrébka wewnatrz) WD (obrébka wewnatrzr i zewnatrz)

Wielko$¢ gtowicy rewolwerowej 22271 22272 22273

ozn. 1 szt. KOD 1 szt. KOD 1 szt. KOD
typRD 1ityp UD 1 010 WD 1/12 (N2) WDL 1/12 (NZ) WDR 1/12 (NZ)
typRD 1itypUD 1 020 WD 1/20 (N2) WDL1/20 (NZ) WDR 1/20 (NZ)
typ RD 2 i typ UD 2 030 WD 2/25 (N2) WDL 2/25 (NZ) WDR 2/25 (NZ)
typRD 3ityp UD 3 040 WD 3/32 (N2) WDL 3/32 (N2) WDR 3/32 (N2)
typ RD 3ityp UD 3 050 WD 3/40 (N2) WDL 3/40 (NZ) WDR 3/40 (NZ)
typ RD 4 ityp UD 4 060 WD 4/40 (N2) WDL 4/40 (NZ) WDR 4/40 (NZ)
typ RD 4ityp UD 4 070 WD 4/50 (N2) WDL 4/50 (NZ) WDR 4/50 (NZ)

PARAT Szybkowymienny uchwyt

gr. produktéw 213

".

WDPL (do wytaczadet) WB (do mocowania tulei rozpreznych) WBW (péffabrykat)
Wielko$¢ gtowicy rewolwerowe;j 22274 22275 22275
ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD

typRD 1ityp UD 1 WDPL 1/12 010 (N2) WB 1/30 010 (N2) WBW 1/30 110 (N2)
typ RD 2 i typ UD 2 WDPL 2/25 030 (N2) WB 2/40 030 (N2) WBW 2/40 130 (N2)
typRD 3ityp UD 3 WDPL 3/32 040 (N2) WB 3/40 040 (N2) WBW 3/40 140 (N2)
typ RD 3ityp UD 3 - - - WB 3/50 050 (N2) WBW 3/50 150 (N2)
typ RD 4ityp UD 4 WDPL 4/40 060 (NZ) WB 4/60 060 (N2) WBW 4/60 160 (N2)

PARAT Tuleje rozprezne

gr. produktéw 213

MK (Tuleja rozprezna) MK (Tuleja rozprezna)
22276 22276

ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD
typRD 1ityp UD 1 010 (NZ) typ RD 3ityp UD 3 050 (NZ)
typRD 1ityp UD 1 020 (NZ) typ RD 3ityp UD 3 060 (NZ)
typ RD 2 i typ UD 2 030 (NZ) typ RD 4ityp UD 4 070 (NZ)
typ RD 2i typ UD 2 040 (NZ) typ RD4ityp UD 4 080 (NZ)

gr. produktéw 213
PARAT Tuleje rozprezne, rozciete
@ wewnetrzna mm| 8 10 12 15 16 20 25 32 40
22277 TypRD1itypUD1 ozn| 108 110 112 115 116 120 125 - -
1 sztuka KOD| (Nz) | (N2) | (NZ) | (N2) | (NZ) | (NZ) | (NZ) = =
22277 TypRD2itypUD2 ozn.| - 210 212 215 216 | 220 | 225 | 232 -
1 sztuka KOD| - (NZ) | (NZ) | (N2) | (NZ) | (N2) | (N2) | (NZ) -
22277 TypRD3itypUD3 ozn| - - - - - 320 | 325 | 332 | 340
1 sztuka kop| - - = = - | (N | (N9 | (N2) | (NZ)
22277 TypRD4itypUD4 ozn| - - - - - - 425 | 432 | 440
1 sztuka KOD| - - - - - - (NZ2) | (NZ) | (NZ)
gr. produktéw 213

22/10 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego
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HAHN+KOLB (@ Trzpienie tokarskie i trzpienie szlifierskie

ORION Trzpienie tokarskie DIN 523

Wykonanie:Trzpienie tokarskie o ksztalcie stozkowym, hartowane, powierzchnia boczna i otwory

centrujace szlifowane. Dopuszczalne bicie promieniowe dla $rednicy do 18 mm: 3 pm; dla @ powyzej
18 mm:4 um. Trzpienie sluza do mocowania przedmiotéw obrabianych z otworami, w polu tolerancji G

6,H 7 oraz] 6.

[} mm 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 7 8 9 10
Dtugo$¢ catkowita mm 55 65 65 70 70 70 70 85 85 93 93
22285 ozn. 010 015 020 025 030 035 040 045 050 055 060

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

(4] mm 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22
Dtugo$é¢ catkowita mm 115 115 115 115 125 125 125 125 165 165 165
22285 ozn.| 065 070 075 080 085 090 095 100 105 110 120

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

[} mm 23 24 25 26 27 28 30 32 35 40

Dtugos$¢ catkowita mm 175 175 175 175 190 190 190 220 230 240

22285 ozn. 125 130 135 140 145 150 155 160 175 190

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

\wm Blizsze informacje dot. innych $rednic i pél tolerancji, wymiaréw posrednich i dtugosci specjalnych po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 216
ORION Trzpien szlifierski, pojedynczy DIN 6374

Wykonanie: Trzpienie szlifierskie hartowane, powierzchnie boczne i otwory centrujace - szlifowane.

Dopuszczalne bicie promieniowe: dla @ do 50 mm: 2 um; dla $rednicy powyzej 50 mm: 3 um. Trzpienie %
stuza do mocowania obrabianych przedmiotéw z otworami w polu tolerancji H 7.

[} mm 4 5 6 8 10 12 13 14 15 16
Dtugo$¢ catkowita mm 71 71 71 100 100 140 140 140 140 140
22289 ozn. 020 030 040 050 060 070 075 080 085 090

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

[4} mm 17 18 20 22 24 25 30 32 40

Dtugos¢ catkowita mm 140 140 220 220 220 220 220 300 300

22289 ozn. 095 100 110 120 130 135 155 160 190

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS

\wmp Blizsze informacje dot. innych $rednic i pél tolerancji, wymiaréw posrednich i dtugosci specjalnych po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 216

Para trzpieni szlifujacych sktadajaca sie z 1 trzpienia nr 1 do mocowania mniejszych @ otworéw i nr 2 do mocowania
wiekszych @ otworéw w obrebie pola tolerancji H 7 po ztozeniu zapytania ofertowego.

RENM Trzpienie do mocowania tulejek MZE

) do zadan kontrolnych i prostych prac tokarskich, do szlifowania i wywazania
Zastosowanie:Trzpienie mocuje sig pomiedzy ktami przy pomocy tulei rozpreznych z naprzemiennymi
otworami podtuznymi. Stosowanie trzpieni umozliwia uzyskanie rownomiernego mocowania
cylindrycznego. Trzpien jest utwardzony dyfuzyjnie i szlifowany , tuleja hartowana i szlifowana.-
Tolerancja doktadno$ci bicia promieniowego 0,01 mm.

Nr 22300 Trzpienie mocujace bez tulei rozpreznych
Nr 22301 Tuleje rozprezne, pojedyncze

Zakres mocowania mm 8-10,5 10-12,5 12-15 14-17 16-20 19-23
Dtugo$é L mm 75 110 125 140 150 170
22300 Trzpierh do mocowania tulejek ozn. 001 005 010 020 030 040

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS
Rozszerzenie mm 1,5 1,5 1,5 1,5 2 2 2 2 2 2 2
Dtugos$¢ E mm| 40 40 45 45 60 60 70 70 70 80 80
2D mm 8 9 10 " 12 13 14 15 16 19 20
22301 Tulejarozprezna ozn.[ 008 009 010 o011 012 013 014 015 016 019 020
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS (NZ) MS (NZ) MS MS MS
Zakres mocowania mm 22-26 25-37 35-47

Dtugo$¢ L mm 175 225 225

22300 Trzpierh do mocowania tulejek ozn. 050 060 070

1 sztuka KOD MS MS MS

Rozszerzenie mm 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3

Dtugos$¢ E mm| 80 80 100 100 100 100 100 100 100 100

@D mm| 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40

22301 Tulejarozprezna ozn.[ 022 024 025 026 028 030 032 035 038 040

1 sztuka KOD| MS MS (NZ) (NZ) MS MS MS (NZ) (NZ) MS

wmp Blizsze informacje na temat tulei mocujgcych oraz trzpieni mocujacych tulei o innych $rednicach dostepne po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 205

Il\-‘o-)HIII Trzpienie do mocowania tulejek MZE zestawy

Dostawa: w drewnianej skrzynce

||

Zakres mocowania mm 12-26 25-55 { =#_:._—
Zawarto$¢ zestawu: po 1 sztuce trzpienia do mocowania tulejek nr Ozn.|010-020-030-040-050| 060-070-080
22300
Zawarto$¢: po 1 szt. tulei rozpreznych nr 22301 mm| 12-14-16-18-20-22-24 |25-30-35-40-45-50 .-III
22300 Trzpienie do mocowania tulejek w ozn. 200 210 f

kompletach :

- W

Zestaw KOD MS (NZ) 0zn. 200

gr. produktéw 205

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 22/11
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Uchwyty tokarskie HAHN+KOLB

GRUPA

STOPAX Zderzaki nastawne do wrzecion wydrazonych

dla tokarek, do ograniczenia dtugosci we wrzecionie

Wykonanie:Sktadajg sie z korpusu mocujacego, przedtuzenia i klucza specjalnego. Nastawianie:
nalezy zamocowacé pierwszy przedmiot obrabiany, nastepnie wsuna¢ od tytu do wydrazonego
wrzeciona, przy pomocy specjalnego klucza zderzak nastawny STOPAX. Zderzak nalezy wsuna¢ tak
gteboko, az zetknie sie z koricem obrabianego przedmiotu. Wéwczas mozna go zamocowac. Zwalnianie
i przestawianie zderzaka nastepuje réwniez przy pomocy klucza.

Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

V[
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Gtéwka ptaska nr 22331

\wmp Zderzaki nastawne do wrzecion drazonych - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

ORION Uchwyt szybkomocujacy do mocowania ma konncéwce wrzeciona
Zastosowanie:Stosowane na tokarkach. Zamocowanie za pomocg kotnierza taczacego.
Mocowanie i zwalnianie mocowania przez prosty ruch dzwigni.

Nr 22340 Uchwyty szybkomocujace bez tulei zaciskowych.

Nr 22341 Tuleje zaciskowe zwiekszajace sie co 0,5 mm (na zaméwieniu nalezy podaé¢ @

nominalna).

Zakres mocowania mm 24 30 42
@ kotnierza uchwytu d2 mm 88 105 122
Dtugo$¢ uchwytu a mm 90 103 106
@ centrowania d mm 54 72 88
@ okregu osi otwordw d mm 74 90 107
22340 Uchwyty szybkomocujace ozn. 020 030 040
1 sztuka KOD (NZ) (N2) (N2)
@ tulei zaciskowej mm 3-24 3-30 3-42
Wymiar d mm 28 35 48
Wymiar D mm 38 48 60
Wymiar L mm 70 80 94
22341 Tuleje zaciskowe ozn. 020 030 040
1 sztuka KOD (NZ) (N2) (N2)
) Za doptata uchwyty z krétkim gniazdem stozkowym. gr. produktéw 220

Na zaméwieniu nalezy poda¢ rodzaj wykonania i wielko$¢.
Doktadniejsze informacje o uchwytach o wigkszym zakresie mocowania po
ztozeniu zapytania ofertowego.

ORION Pionowe uchwyty zaciskowe

Zastosowanie:na konwencjonalnych wiertarkach i frezarkach oraz na urzadzeniu do nacinania
gwintéw. Stuza do szybkiego mocowania obrabianego przedmiotu za pomoca tulei zaciskowych.

Zakres mocowania d mm 3-26 3-42

Wymiar B mm 96 135

Wymiar H mm 80 100 y, o
Wymiar L x Ly mm 160 x 273 210 x 347 f"’ Ty
Wymiar n mm 14 16 ‘

22365 Pionowy uchwyt zaciskowy ozn. 010 020

1 sztuka KOD MS (NZ)

22366 Tuleje zaciskowe zwigkszajgce sig 0 1 mm ozn. 010 020

1 sztuka KOD (N2) (N2) ¥

) Tuleje zaciskowe do 4- i 6-kata - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 250

22/12 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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GRUPA

@ Uchwyty tokarskie

ATORN" Gtowice mocujace GT

Wykonanie: o profilu zaokraglonym stopniowane co 0,5 mm.Przy sktadaniu zaméwienia podaé
zadana Srednice mocowania.

Zastosowanie: do wszystkich popularnych, osiowych systeméw zaciskania sitg ciagnaca na tokarkach
i imadtach.

Zalety: trwate, wysokostabilne potaczenie gumy z metalem, wysokie sity trzymajace.

Uchwyt zaciskowy

gtadkie rowki poprzeczne rowki poprzeczne i wzdtuzne
Wik. 42 65
Ksztatt rowki poprzeczne i wzdtuzne | rowki poprzeczne gtadki rowki poprzeczne i wzdtuzne | rowki poprzeczne gtadki
@ mocowania mm 11-42 8-10 4-42 11-65 8-10 5-65
22367 Gtowice mocujace ozn. 020 015 010 220 215 210
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (N2) (NZ)
22367  Uchwyt zaciskowy ozn. 401 403
1 sztuka KOD (N2) (NZ)
wp Inne Srednice, ksztatty (4-katne, 6-katne) i uchwyt z tulejg zaciskowa - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 280

Tuleje zaciskowe

Na zaméwieniu nalezy poda¢ typ maszyny, otwér tulei zaciskowej oraz ksztatt mocowanych czesci (okragte, 4-katne, 6-katne albo 8-katne).

Jezeli nie mozna doktadnie okresli¢ typu maszyny, wéwczas oprécz danych dotyczacych otworu nalezy podaé inne dane techniczne, takie jak dtugosé,
$rednica chwytu i Srednica odsadzenia itd. (patrz zamieszczone ponizej rysunki). Najkorzystniejsze w takiej sytuacji bytoby przekazanie wzoru tulei
zaciskowe;j.

Tuleja zaciskowa pracujaca na rozcigganie Tuleja zaciskowa pracujgca na $ciskanie
wmp Blizsze informacje - po ztozeniu zapytania ofertowego

8 Maszynowe koficéwki wrzeciona
Do oprawek uchwytéw tokarskich ze stozkiem centrujacym i kotnierzem wedtug DIN 55021.

[\
Uchwyty tokarskie z bezpo$rednim mocowaniem poprzez gniazdo z krétkim stozkiem mocuje sie na
wrzecionie maszyny w nastepujacy sposob: w przypadku ksztattu A - za pomocg $rub dwustronnych i 0d koricowki wrzeciona o wielkosci 4 2 zabierakiem
nakretek, w przypadku ksztattu B - za pomoca $rub z tbem z gniazdem sze$ciokatnym (szybka wymiana Do Co
uchwytu). FT /
Wielko$é Liczba otworéw na | F 1 (zew. okrag | Liczba otworéw | F 2 (wew. okrag %7/40!‘
koncowki okregu zew. osi otworéw) | na okregu wew. | osi otworéw) -
wrzeciona A B clp -G 775“55 s
FHE1 |(FNHG (F2)E2 ,,JJ. 1H
3 102[ 53,985 [11[16] 3xM 10 [3x 105 75 - - ! 70
4 112 63,525 (11{20f 3xM 10 (3x 10,5 85 - - 77}!?;, %%//////
, f N %
5 135 82,575 (13(22| 7xM 10 [4x10,5 104,8 8xM 10 61,9 >
6 170(106,390(14(25| 7 xM 12 4x13 133,4 8xM12 82,6 s
8 220[139,735(16(28] 7xM 16 | 4x17 171,4 8xM 16 11,1
11 290(196,885(18(35| 12xM 20 6x21 235 11xM 20 165,1
15 380(285,800(20(42| 12x M 24 6 x25 330,2 11xM 24 247,6
%' Maszynowe konhicéwki wrzeciona
do oprawek uchwytéw tokarskich ze stozkiem centrujacym i kotnierzem wedtug DIN 55026, mocowanie od przodu
[\
Uchwyty tokarskie z bezpo$rednim mocowaniem poprzez gniazdo z krétkim stozkiem mocuje sig na
wrzecionie maszyny z przodu, za pomocg $rub z tbem z gniazdem sze$ciokatnym na zewnetrznym albo od wielkodsi stozka 4 2 zaierakiem
wewnetrznym kole z otworami. B D02
Wielko$¢ Liczba otwordéw | F 1 (zew. okrag | Liczba otwordw | F 2 (wew. okrag
koﬁckai A B Ci| C, |D|naokreguzew. | osiotworéw) |na okreguwew.| osiotworéw)
wrzeciona (F 1) E1 (F 2) E?2 . ﬁ
3 92(53,983 [11] - [16] 3xM10 70,6 - - =
4 108] 63,521 |11 - |20 11xM 10 82,6 - - _ 2
5 133| 82,573 (13(14,288(22| 11 xM 10 104,8 8xM 10 61,9 - g jj““
6 165|106,385|14(15,875(25 11xM 12 133,4 8xM12 82,6 S
8 210|139,731|16(17,462(28 11xM 16 171,4 8xM16 11,1 ey
11 280/196,883|18| 19,05 [35 11xM 20 235 8 xM 20 165,1 3
15 380(285,791(19(20,638|42 12xM 24 330,2 11xM 24 247,6
20 520|412,795|21(22,225(48 12xM 24 463,6 11xM 24 368,3
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& Maszynowe koncéwki wrzeciona

Do oprawek uchwytéw tokarskich ze stozkiem centrujacym, kotnierzem i bagnetowym zamocowaniem tarczowym wedtug
DIN 55027, stara norma DIN 55022.

Uchwyty tokarskie z bezpo$rednim mocowaniem za pomoca gniazda z krétkim stozkiem mocuje sie na
tarczy bagnetowej wrzeciona maszyny za pomoca $rub dystansowych i nakretek kotnierzowych
(szybka wymiana uchwytu), a w przypadku stozka o wielko$ci od 4 - za pomocg zabieraka.

od wielkosci stozka 4 z zabierakiem

Wielko$¢ koncéwki wrzeciona A B C D E F
3 102 53,985 1 16 3x21 75
4 112 63,525 1 20 3x21 85
5 135 82,575 13 22 4x21 104,8 -
6 170 106,390 14 25 4x23 133,4
8 220 139,735 16 28 4x29 171,4
11 290 196,885 18 35 6 x 36 235

mocowanie przy uzyciu rozporki
i nakretki z kotnierzem

& Maszynowe koncéwki wrzeciona

do oprawek uchwytéw tokarskich ze stozkiem centrujagcym, kotnierzem i zamocowaniem Camlock
wedtug DIN 55029, wczesniej ASA B 5.9. D -1

Takie uchwyty tokarskie mocuje sie przez bezpos$rednie zazgbienie ze Sruba dystansowg Camlock na
koncéwce wrzeciona.

Wielkosé koncowki wrzeciona A B C D E F / )
3 92,1 53,985 1,1 31,8 3x 15,08 70,66 N *
4 117,5 63,525 1,1 33,3 3% 16,66 82,55 ,
5 146 82,575 12,7 38,1 6x 19,84 104,8
6 181 106,390 14,3 44,5 6x 23,01 133,4
8 225,4 139,735 15,9 50,8 6x26,19 171,4 ey
11 298,5 196,885 17,5 60,3 6% 30,96 235 epvelarozparki Comlock

= Tréjszczekowe wieficowe uchwyty zaciskowe KRF

RGHM
z ptyta podstawy

Zastosowanie:do wiertarek i frezarek, centryczne mocowanie.
Wykonanie: Korpus zeliwny ,ze szczekami wiertarskimi i tokarskimi. Mocowanie za pomoca pierscienia
radetkowanego na zewnetrznej $rednicy uchwytu.
Zakres dostawy 1 zestaw szczek wiertarskich, 1 zestaw szczegk tokarskich ze szczgkami
odwracalnymi nr 070, 1 kotek mocujacy.

@ zewnetrzna i zakres mocowania mm 70 110 125 160
Otwor przelotowy mm 16 26 35 52

Ptyta podstawy A; x B mm| 100 x 70 140 x 110 170 x 125 200 x 160
Ptyta podstawy C/M mm 87/9 126/9 154/ 11 184/ 11
Ptyta podstawy wysokos$¢ mm 13 13 14 15
Wysoko$¢ catkowita ze szczekami mm 60 67,5 81,5 85
22368 ozn. 070 110 125 160

1 sztuka KOD (N2) MS MS (N2)

) Szczeki wymiennie od $rednicy @ 125 mm patrz nr 22389-22416 od strona 22/ 18. gr. produktéw 203

5 Tréjszczekowe uchwyty zaciskowe ZG
ROHM
z ptyta podstawy
Zastosowanie:do wiertarek i frezarek, centryczne mocowanie.

Wykonanie: Korpus zeliwny ,ze szczekami wiertarskimi i tokarskimi. Mocowanie za pomoca klucza
nasadowego.

Zakres dostawy 1 zestaw szczek wiertarskich, 1 zestaw szczek tokarskich, 1 nasadka.

@ zewnetrzna i zakres mocowania A mm 160 200 250 315

Otwor przelotowy E mm 42 55 76 103

Ptyta podstawy @ A; mm 240 280 330 390

Szeroko$¢ /dtugos¢ rowka L/N mm| 212/14 252/14 296/18 360/18

Ptyta podstawy wysoko$¢ | mm 27 27 27 27

Wysoko$¢ catkowita ze szczekami C mm 118 133 149 168 '

Masa ok. kg - 20,6 30,3 62,8 '

22370 ozn. 010 020 030N 040N

1 sztuka KOD MS MS MS (NZ)

\wmp Szczeki wymienne patrz nr 22389-22416 ab strona 22/18. gr. produktéw 203 1
Rowki ustawiane - po ztozeniu zapytania ofertowego. !

22/14 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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ORION Wiencowe uchwyty zaciskowe

Wykonanie: z szybkim mocowaniem za pomocg spirali z pier§cieniem radetkowanym. Wysoka
doktadno$¢ ruchu obrotowego.

Zastosowanie: do obrébki wykanczajgcej pojedynczych elementéw lub catych serii, cienko$ciennych
przedmiotéw uzywanych w mechanice precyzyjnej oraz do stosowania na wiertarkach i szlifierkach.
nMocujace centrycznie. Korpus stalowy. Szczeki utwardzone dyfuzyjnie i odwracalne. Ozn. 010 i 020
z 3 szczekami, ozn. 040 z 6 szczekami.

@ zewnetrzna mm 57 72 102
Zakres mocowania mm 55 70 100
Otwoér przelotowy mm 8 8 10
Wysoko$¢ bez szczek mm 13,5 15,5 21
22380 ozn. 010 020 040
1 sztuka KOD MS MS MS

wmp Mozemy dostarczyé nastepujace elementy w ramach wyposazenia specjalnego: gr. produktéw 220
- uchwyt z mocowaniem tulei zaciskowej albo chwyt MK,

- uchwyt ze szczgkami migkkimi,

- uchwyt z korpusem aluminiowym w wykonaniu 3- albo 6-szczekowym.

Blizsze informacje - po ztozeniu zapytania ofertowego.

~N .
S Uchwyty tokarskie
z pier$cieniem spiralnym, szczeki zaciskajace centrycznie
A
» Zastosowanie uniwersalne.
* Plynna regulacja szczek.
*Korpus z zeliwa specjalnego.
* Korpus stalowy odkuwany w matrycy.
* Pier$cien spiralny odkuwany w matrycy, hartowany, wywazony.
* Powierzchnie nosne gwintu obustronnie szlifowane.
* Smarowanie przez gniazdo zaworowe, kulkowe.
Dane techniczne uchwytéw tokarskich
Maksymalna dopuszczalna predko$é obrotowa wedtug DIN 6350-1
Maksymalna dopuszczalng predko$¢ obrotowa ustalono w taki sposéb, ze przy maksymalnej sile
mocowania oraz zastosowaniu najciezszych szczek mocujacych pozostaje do dyspozycji '/3 sity
mocowania jako sita resztkowa. Szczeki mocujace nie moga przy tym wystawaé ponad zewnetrzna
$rednice uchwytu.
W przypadku wykonania z zeliwa ograniczenie predko$ci obrotowej jest dostosowane do dopuszczalnej
predkosci obwodowej dla zeliwa.
Poza tym obowigzujg wytyczne wedtug DIN 6386 czesé 1.

Wik. 3-i 4-szczekowy 3-i 4-szczekowy Wik. 3-i 4-szczekowy 3-i 4-szczekowy
korpus zeliwny korpus stalowy korpus zeliwny korpus stalowy
@ mm '/min 1/min @ mm 1/min '/min
80 5000 7000 200 3000 4000/3400*
100 4500 6300 250 2500 3000/2700*
125 4000 5500 315 2000 2300
160 3600 4600/4400* 400 1600 1800

Sita mocujaca w przypadku 3-szczekowych uchwytéw tokarskich wedtug DIN 6350-1

Sita mocujaca jest suma wszystkich sit szczekowych dziatajagcych promieniowo na obrabiany przedmiot
w stanie spoczynku.

Podane sity mocujace sa warto$ciami orientacyjnymi. Obowiazujg one w przypadku w petni sprawnych
uchwytéw, nasmarowanych smarem F-80 firmy R6hm.

Aby zapewni¢ utrzymanie sity mocujacej uchwyty tokarskie nalezy regularnie smarowac. Odpowiednia
wskazéwka znajduje sie w instrukcji obstugi technicznej dostarczanej z kazdym uchwytem.

Dane zawarte w instrukcjach obowiagzuja tylko w przypadku w petni sprawnych uchwytéw.

WIik. | Moment obrotowy na [Catkowita sita mocujaca| | Wik. | Moment obrotowy na |Catkowita sita mocujaca
kluczu kluczu
@ mm Nm kN @ mm Nm kN
80 30 13 200 140 55
100 60 27 250 150 63
125 80 31 315 180 69
160 110 47 400 240 92

* w przypadku wersji nr 22381.

2008/09

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

Uchwyty tokarskie

Ozn. 040

Ozn. 010 020

1 korpus stalowy lub Zeliwny
2 pokrywa
3 pier$cien spiralny
4 zebnik
6 szczeka zaciskowa

.

y

. Szczeka blokowa hartowana
Szczeka wiertarska, <

utwardzalna

4

Niestopniowana szczeka
nasadzana, miekka,
utwardzalna

Niestopniowana szczeka
blokowa, migkka,
utwardzalna

4
7
Odwracalne szczeki

Szczeka podstawowa,
nasadzane, hartowane

hartowana

22/15



Uchwyty tokarskie

8 Reczny uchwyt zaciskowy
z systemem drazkéw klinowych, stalowy korpus uchwytu

Centrycznie zaciskajace sie szczeki, z pierscieniem napedowym i drazkiem klinowym. Stosowane do

zadan wymagajacych uzycia bardzo duzej sity mocujacej*, jak najmniejszego bicia promieniowego,
optymalnej trwatosci, wysokiej powtarzalno$ci mocowania oraz krétkiego czasu przezbrajania. Bicie
promieniowe jest o potowe mniejsze od warto$ci wymaganej wedtug DIN 6386.

Niedzielona szczeka
kilkustopniowa,

twarda, stosowana miekkie, z

Szczeki blokowe
(szczeki petne),

Szczeki podstawowe,

twardych

Tl ¥

>

Odwracalne szczeki
twarde, do mocowania nasadzane, twarde, do migkkie, do

przykrecania na

Szczeki nasadzane,

przykrecania na

jako szczeka tokarska mozliwoscia odwracalnych szczek szczekach szczekach
i wiertarska dopasowania do nasadzanych lub podstawowych, podstawowych, z
ksztattu obrabianego migkkich szczek stosowane jako mozliwos$cia
przedmiotu. nasadzanych szczeki tokarskie i dopasowania do
wiertarskie ksztattu obrabianego
przedmiotu.
~ . .
§ Zakresy mocowania stopni szczek
(wartosci orientacyjne)
Wielko$¢ @ mm| 80 100 125 160 200 250 315 400
A1 (BB) mm| 2-30 3-38 3-53 3-72 4-100 5-122 6-135 20-200
A2 (DB) mm| 2-30 3-38 3-53 3-72 4-100 5-122 6-135 10-200
A3 (DB) mm| 27-55 | 38-71 39-89 | 47-116 | 56-152 73-190 96-225 | 110-300
A4 (DB) mm| 52-80 | 70-100 | 75-125 | 91-160 | 104-200 | 131-250 | 186-315 | 200-400
@obwodu maks. mm| 104 128 157 194 238 302 395 480
Skok szczek mm| 14 15 25 34 48 58 64 100
Wielko$¢ @ mm| 80 100 125 160 200 250 315 400
) mm| 25-53 | 33-66 | 37-87 | 39-107 | 44-140 | 59-165 96-224 | 100-300
)2 mm| 50-78 | 65-94 | 73-123 | 83-152 | 92-186 | 119-236 | 186-305 | 190-390

Obowiazujg one w przypadku 3- i 4-szczekowych uchwytéw i uchwytéw tokarskich ze szczekami odwracalnymi.
Nie wolno przekroczy¢é maksymalnych zakreséw mocowania.

ORION Tréjszczekowy uchwyt tokarski z korpusem stalowym.

Zakres dostawy:

1 zestaw niedzielonych szczek odwracalnych, 1 klucz do mocowania, 1 komplet $rub mocujacych (w

przypadku walcowego uchwytu centrujacego), 1 komplet $rub dystansowych z nakretkami z
kotnierzem (w przypadku krétkiego stozka DIN 55027), 1 komplet kotkéw CamLock (w przypadku

krétkiego stozka DIN 55029)

r

N
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HAHN+KOLB

GRUPA

o

1 wrzeciono gwintowane, 2 drazek klinowy

3 kamien $lizgowy, 4 pierScien napgdowy, 5 szczeka
podstawowa, 6 rygiel przesuwny

7 wskaznik, 8 trzpien naciskowy

Mocowanie zewnetrzne

Mocowanie wewnterzne

DIN 63501 / 55027 / 55029

DIN 6350-1 DIN 55027 DIN 55029
Ozn. 040-060 Ozn. 245-260 Ozn. 345-360
Wykonanie uchwytem centrujacym DIN 6350-1 z uchwytem z krétkim gniazdem |z uchwytem z krétkim gniazdem
stozkowym DIN 55027 stozkowym DIN 55029
@ zewnetrzna A i zakres mocowania mm 160 200 250 160 200 250 200 250
@ otworu przel. E mm 42 55 76 42 55 76 55 76
@ centrowania B mm 125 160 200 - - - - -
Catkowita wys. C mm 91 106 122 92 107 123 107 123
@ okregu osi otworéw D mm 140 176 224 104,8 133,4 133,4 133,4 133,4
Najwieksza @ stozka N mm - - - 82,5 106,4 106,4 106,4 106,4
Masa ok. kg 25,7 30 30
Wielko$¢ stozka DIN 55027 - - - 5 6 6 - -
Wielko$¢ stozka DIN 55029 - - - - - - 6 6
22381 ozn.| 040 050 060 245 255 260 355 360
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS (NZ) MS

wp Uchwyt o innych $rednicach i innych krétkich gniazdach stozkowych - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

22/16

Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego

gr. produktéw 299
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Rfo‘,ﬂm Uchwyty tokarskie tréjszczekowe i czteroszczekowe

Wykonanie:z walcowym uchwytem centrujgcym DIN 6350-1

Nr 22385 Tréjszczekowe uchwyty tokarskie, korpus zeliwny ZG
Nr 22386 Trdjszczekowy uchwyt tokarski, korpus stalowy ZS

Nr 22393 Czteroszczekowe uchwyty tokarskie, korpus zeliwny ZG
Nr 22394 Czteroszczekowe uchwyty tokarskie, korpus stalowy ZS
Zakres dostawy nr 22385-22394:

1 zestaw szczek wiertarskich (zamontowanych na uchwycie) 1 zestaw szczek tokarskich, 1 klucz do
mocowania, 1 zestaw $rub mocujacych (w przypadku walcowej oprawki centrujacej), 1 zestaw sworzni
dystansowych i nakretek kotnierzowych (w przypadku stozka krétkiego DIN 55027).

@ zewnetrzna A mm 80 100 125 160 200 250 315
i zakres mocowania
@ otworu przel. E mm 19 20 32 42 55 76 103
@ centrowania B mm 56 70 95 125 160 200 260
Catkowita wys. C mm| 53,5 68 78,5 91 106 122 141
@ okregu osi otworéw D mm 67 83 108 140 176 224 286
Masa ok. kg - - - - - 25,7 44,2
ozn.| 010 020 030 040 050 060 070
22385 1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS -
22386 1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS (NZ)
22393 1 sztuka KOD - (NZ) MS (N2) (NZ) (N2) -
22394 1 sztuka KOD| MS (N2) MS MS (N2) (N2) -

wmp Uchwyt o innych $rednicach - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

RSHM

Wykonanie:

Korpus stalowy

0Ozn. 030-050 z walcowym mocowaniem centrujgcym DIN 6350-1
Ozn. 245-265 Trojszczekowy uchwyt tokarski, korpus stalowy, z uchwytem mocujgcym z krétkim

stozkiem DIN 55027.

gr. produktéw 203

Tréjszczekowe i czteroszczekowe uchwyty tokarskie ZSU

Nr 22419 Czteroszczekowy uchwyt tokarski, korpus stalowy, z uchwytem mocujacym z krétkim

stozkiem DIN 55027

Zakres dostawy: 1 zestaw szczek podstawowych,1 zestaw odwracalnych szczek nasadzanych, 1

klucz do mocowania (w przypadku walcowej oprawki centrujacej), 1 zestaw sworzni dystansowych i

nakretek kotnierzowych (w przypadku stozka krétkiego DIN 55027).

@ zewnetrzna A mm| 125 160 200 160 250
i zakres mocowania
@ otworu przel. E mm| 32 42 55 42 42 76 76 76
@ centrowania B mm| 95 125 160 - - - - -
Catkowita wys. C mm| 95,5 108 119,6 109 109 140 140 140
@ okregu osi otworéw D mm| 108 140 176 104,8 104,8 133,4 133,4 171,4
Najwigksza @ stozka N mm - - - 82,5 82,5 106,4 106,4 139,7
Masa ok. kg 30 30 30
Wielko$¢ stozka DIN 55027 - - - 5 5 6 6 8
ozn.| 030 040 050 245 245 260 260 265
22411 1 sztuka KOD| (NZ) (N2) (N2) MS - (N2) - (N2)
22419 1 sztuka KOD - - - - (NZ) - (NZ) -

wp Uchwyty o innych $rednicach i innych mocowaniach z krétkim gniazdem stozkowym -

blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

Szczeki dodatkowe i wymienne patrz nr 2289-22422 ab strona 22/18.

RGHM

gr. produktéw 203

Uchwyty tokarskie

DIN 6350-1

DIN 6350

DIN 6350-1

a| 1 .u_,[_ L <

DIN 6350

Nr 22419 DIN 55027

Tréjszczekowe i czteroszczekowe uchwyty tokarskie EG - ES
z pierscieniem spiralnym DIN 6351 (WESCOTT)

Uchwyty zaciskajgce centrycznie, przy czym kazda ze szczek mozna przestawia¢ osobno za pomoca wrzeciona znajdujacego sie pomiedzy szczeka
podstawowg i szczeka odwracalna. Szczegdlnie nadaja sie do prostowania przedmiotéw o nieregularnych ksztattach. Srednica 100-630 mm.

wm Blizsze informacje - po ztozeniu zapytania ofertowego

2008/09

1 = korpus stalowy lub zeliwny
2 = pokrywa

3 = pierscien spiralny

4 = zebnik

13 = szczeka podstawowa

14 = szczeka odwracalna

16 = wrzeciono

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 22/17



Uchwyty tokarskie

Rfo')ﬂm Uchwyty tokarskie tréjszczekowe i czteroszczekowe

Wykonanie: z uchwytem mocujgcym z krétkim stozkiem DIN 55027 i Camlock DIN 55029 *

Nr 22385 Tréjszczekowe uchwyty tokarskie, korpus zeliwny ZG
Nr 22386 Tréjszczekowy uchwyt tokarski, korpus stalowy ZS

Nr 22386 545 i 550 Tr6jszczekowy uchwyt tokarski, korpus stalowy ZS, DIN 55029
Nr 22393 Czteroszczekowe uchwyty tokarskie, korpus zeliwny ZG
Nr 22394 Czteroszczekowe uchwyty tokarskie, korpus stalowy ZS
Nr 22394 545 i 550 Czteroszczekowy uchwyt tokarski, korpus stalowy ZS, DIN 565029

Wyposazenie normalne: Nr 22385-22394
1 zestaw szczek wiertarskich (zamontowanych na uchwycie) 1 zestaw szczek tokarskich, 1

klucz do mocowania, 1 zestaw $rub mocujacych (w przypadku walcowej oprawki centrujacej),
1 zestaw sworzni dystansowych i nakretek kotnierzowych
(w przypadku stozka krétkiego DIN 55027).

(=
HAHN+KOLB ||

DIN 55027 / 55029

DIN 55029

z rozpérka dla Camlock

@ zewnetrzna A mm 125 160 200 250 315 160* 200*
i zakres mocowania
@ otworu przel. E mm| 32 32 42 42 55 55 55 76 76 103 42 55
Catkowita wys. C mm| 91,5 91,5 92 92 107 107 107 123 123 142 92 107
@ okregu osi otworéw D mm| 85 85 104,8 104,8 104,8 133,4 133,4 133,4 171,4 171,4 104,8 133,4
Najwieksza @ stozka N mm| 63,5 63,5 82,5 82,5 82,5 106,4 106,4 106,4 139,7 139,7 82,5 82,5
Masa ok. kg - - - - - - - 30 30 50 - -
Wielko$¢ stozka DIN 55027 4 4 5 5 5 6 6 8 8 - -
Wielko$¢ stozka DIN 55029 - - - - - - - - - 5 5
ozn.| 235 235 245 245 250 255 255 260 265 275 545 550
22385 DIN55027 1 sztuka KOD| (NZ) - MS - - - - - = o -
22386 DIN55027 1sztuka KoOD - MS - MS MS MS - MS (N2) (NZ) - -
22386 Camlock 1 sztuka KOD - - - - - - - - - MS MS
DIN 55029
22393 DIN55027 1sztuka KOD - - (NZ) - - (N2) - - - - -
22394 DIN55027 1 sztuka KOD - (N2) - MS (N2) (N2) - (N2) (N2) - - -
22394 Camlock 1 sztuka KOD - - - - - - - - - MS MS
DIN 55029

\wmp Uchwyt o innych $rednicach i innych krétkich gniazdach stozkowych - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

RGHM Akcesoria
Do tréjszczekowych i czteroszczgkowych uchwytéw tokarskich nr 22368, 22370, 22385, 22386, 22393, 22394, 22411, 22419, 22451 i

22470.

RGHM Szczeki tokarskie DB*

Wykonanie: hartowane stopniowane na wewnatrz.
Nr 22389, zestaw = 3 sztuki
Nr 22395, zestaw = 4 sztuki

@ uchwytu mm| 80 100 125 160 200 250 315

A mm 37 48 52 61 69 90 130

BxC mm| 12x26 | 14x33,5 | 18x41,5 | 18 x47,5 | 20x 53,5 | 24 x 67,5 | 34x79,5
ozn.| 010 020 030 040 050 060 070

22389 Zestaw KOD| (NZ) MS MS MS MS MS (NZ)

22395 Zestaw Koo| - (NZ) (NZ) (NZ) MS (NZ) =

* Doszlifowaé w uchwycie, aby osiagnaé mniejsze warto$ci bicia promieniowego. gr. produktéw 203

ROHM Szczeki wiertarskie BB*

Wykonanie: hartowane stopniowane na zewnatrz.

Nr 22389 Zestaw = 3 sztuki.

Nr 22395 Zestaw = 4 sztuki.

@ uchwytu mm| 80 100 125 160 200 250 315

A mm 37 48 52 61 69 90 130

BxC mm| 12x26 | 14x33,5 | 18x41,5 | 18 x47,5 | 20x 53,5 | 24 x 67,5 | 34x79,5
ozn.| 510 520 530 540 550 560 570

22389 Zestaw KOD| MS MS MS MS MS MS MS

22395 Zestaw Koo| - = (NZ) (NZ) MS (NZ) =

* Doszlifowa¢ w uchwycie, aby osiagnaé mniejsze warto$ci bicia promieniowego.

22/18

gr. produktéw 203

gr. produktéw 203

Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego

2008/09



HAHN+KOLB

GRUPA

Ilfo‘;Hm Szczeki blokowe, bezstopniowe BL*

Wykonanie:Niehartowane. Mozliwo$¢é dodatkowej obrébki i dopasowania do ksztattu obrabianych
przedmiotéw. Gwint wykonany z miekkiego materiatu, dlatego nadaja sie tylko do obrébki krétkich
serii.

Nr 22391, zestaw = 3 sztuki

Nr 22396, zestaw = 4 sztuki.

@ uchwytu mm| 80 100 125 160 200 250 315

L mm| 37 48 52 61 69 90 130

BxH mm| 12x26 | 14x33,5| 18x41,5 | 18x47,5 | 20x53,5 | 24x 67,5 | 34x79,5
ozn.| 010 020 030 040 050 060 070

22391 Zestaw KOD| MS MS MS MS MS MS MS

22396 Zestaw KOD| (N2) MS MS MS MS MS MS

* Doszlifowa¢ w uchwycie, aby osiggnaé¢ mniejsze wartosci bicia promieniowego. gr. produktéw 203

5 Szczeki podstawowe GB*
RSHM ekl p

ze Srubami mocujacymi

Wykonanie hartowane, do mocowania odwracalnych albo niestopniowanych szczek nasadzanych.
Nr 22412, zestaw = 3 sztuki

Nr 22420, zestaw = 4 sztuki

@ uchwytu mm| 100 125 160 200 250 315
AxD mm| 46 x9,5 | 55x 12,68 | 65x 12,68 | 78 x 12,68 | 92 x 19,03 | 108 x 19,03
B mm| 7,94 7,94 7,94 7,94 12,7 12,7
CxE mm| 6,3x6 7,3x7,0 8,3x7,0 8,3x8 10,3 x 10 11,3x 15
ozn.| 020 030 040 050 060 070
22412 Zestaw KOD| (NZ) MS MS MS MS MS
22420 Zestaw KOD - (NZ) (N2) (N2) MS (N2)
* Doszlifowa¢ w uchwycie, aby osiggnaé mniejsze wartosci bicia promieniowego. gr. produktéw 203

n{&'nm Odwracalne szczeki nasadzane UB*

Wykonanie: hartowane, do przykrecania na szczeki podstawowe.
Zestaw = 3 sztuki

@ uchwytu mm 125 160 200 250 315

H mm 37,5 41,5 42,5 52,5 57,5

G mm 12,68 12,68 12,68 19,03 19,03

R mm 8 10 10 14 15

L mm 56 66,7 79,5 95,3 109,5
22414 ozn. 030 040 050 060 070
Zestaw KOD (NZ) (NZ) MS MS (NZ)

* Doszlifowaé w uchwycie, aby osiaggna¢ mniejsze wartosci bicia promieniowego. gr. produktéw 203

wp Informacje dot. odwracalnych szczek nasadzanych do uchwytéw czteroszczekowych -
po ztozeniu zapytania ofertowego.

Il\:O‘;HIII Szczeki nasadzane, bezstopniowe AB *

Wykonanie:Niehartowane, do przykrecania na szczeki podstawowe. Mozliwo$é dodatkowej obrébki i
dopasowania do ksztattu obrabianych przedmiotéw.

Nr 22416, zestaw = 3 sztuki
Nr 22422, zestaw = 4 sztuki

@ uchwytu mm 125 160 200 250 315 400

H mm 38 42 43 53 58 65

G mm| 12,68 12,68 12,68 19,03 19,03 19,03

L mm 62 74 87 103 120 137

B mm| 7,96 7,96 7,96 12,72 12,72 12,72
ozn.| 030 040 050 060 070 080

22416 Zestaw KOD MS MS MS MS MS MS

22422 Zestaw KOD| (N2) MS MS MS - -

* Doszlifowaé w uchwycie, aby osiaggnaé mniejsze wartos$ci bicia promieniowego. gr. produktéw 203

R&HM Zabezpieczenie przed widrami

Wykonanie:Do wiozenia w prowadnice szczeki. Zapobiega przedostawaniu si¢ wiéréw do korpusu
uchwytu.

Min. wielko§¢é zamdwienia: 12 sztuki

@ uchwytu mm| 125 140/160 200 250 315/350,/400
22423 ozn| 030 040 050 060 070
1 sztuka kob|  Ms MS mMS MS MS

gr. produktéw 203

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

Uchwyty tokarskie

= g e

1 szczeka zaciskowa
2 zabezpieczenie przed
widrami
3 korpus uchwytu
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Uchwyty tokarskie HAHN+KOLB \@

. Reczny uchwyt zaciskowy ROTA-S plus DIN 6350-1 / DIN 55027
z zabezpieczeniem szczek

Nr 22425 Reczne uchwyty zaciskowe z niedzielonymi szczekami wielostopniowymi

Nr 22426 Reczne uchwyty zaciskowe z podstawowymi i odwracalnymi szczekami
nasadzanymi

Zakres dostawy:

1 zestaw niedzielonych szczek kilkustopniowych (w przypadku nr 22425), doszlifowanych w uchwycie.
1 zestaw szczek podstawowych i odwracalnych szczek nasadzanych (w przypadku nr 22426),
doszlifowanych w uchwycie,

1 klucz mocujacy,

1 zestaw $rub mocujacych (w przypadku walcowego mocowania centrujacego),

1 zestaw $rub dystansowych i nakretek wiencowych (w przypadku stozka krétkiego nr 55027).

SCHUNK )

c c
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i =
= 7H¥ ++ < zlu —Hi=E= = < Nr 22426
i
I EEE
y ;7 — —
walcowy uchwyt centrujacyr DIN 55027
Wykonanie z walcowym mocowaniem centrujacym z uchwytem z krétkim gniazdem stozkowym DIN 55027
Wik. 160 200 250 315 400 160 160 160 160 200 200
@ zewnetrzna A mm 164 206 256 343 408 164 164 164 164 206 206
Zakres mocowania zewngtrz*  mm 5-170 6-208 10-250 14-343 20-408 - - - - - -
Zakres mocowania mm| 65-184 72-212 92-252 95-326 137-398 - - - - - -
wewnatrz*
@ otworu przel. E mm 42 52 62 92 102 - - - - - -
@ centrowania B mm 145 185 235 300 380 - - - - - -
Wys. korpusu uchwytu C mm 68,3 86,3 98 17 124 75,3 79,3 75,3 79,3 95,3 97,3
@ okregu osi otworéw D mm| 104,8/125 | 133,4/160 | 171,4/200 | 235/250 | 330,2/315 82,6 104,8 82,6 104,8 104,8 133,4
Najwieksza @ stozka N - - - - - 63,5 82,6 63,5 82,6 82,6 106,4
Wielko$¢ stozka DIN 55027 - - - - - 4 5 4 5 5 6
ozn. 040 050 060 070 080 240 245 240 245 255 257
22425 1 sztuka KOD - - - - - (N2) (N2) - - (N2) (NZ)
22426 1 sztuka KOD (NZ) (N2) (N2) (N2) (N2) - - (N2) (NZ) - -
Wykonanie z uchwytem z krétkim gniazdem stozkowym DIN 55027
Wik. 200 200 250 250 250 250 315 315 315 315
@ zewnetrzna A mm 206 206 256 256 256 256 323 323 323 323
Zakres mocowania zewnatrz*  mm - - - - - - - - - -
Zakres mocowania mm - - - - - - - - - -
wewnatrz*
@ otworu przel. E mm - - - - - - - - - -
@ centrowania B mm - - - - - - - - - -
Wys. korpusu uchwytu C mm 95,3 97,3 108 112 108 110 128 130 128 130
@ okregu osi otworéw D mm 104,8 133,4 133,4 171,4 133,4 171,4 133,4 171,4 133,4 171,4
Najwieksza @ stozka N 82,6 106,4 106,4 139,7 106,4 139,7 106,4 139,7 106,4 139,7
Wielko$¢ stozka DIN 55027 5 6 6 8 6 8 6 8 6 8
ozn. 255 257 265 267 265 267 270 275 270 275

22425 1 sztuka KOD - - (N2) (N2) - - (NZ) (N2) - -
22426 1 sztuka KOD (N2) (N2) - - (N2) (N2) - - (NZ) (N2)
* przy nr 22425. gr. produktéw 222

wmp Dalsze informacje, konsultacje i oferta po ztozeniu zapytania ofertowego. Doktadne informacje dotyczace uchwytéw o innych $rednicach
i innych oprawkach z krétkim stozkiem - po ztoZeniu zapytania ofertowego.
Szczeki dodatkowe i wymienne patrz nr 22437-22441 strona 22/21.

= Klucze bezpieczenstwa
R@Hm do uchwytéw tokarskich
Ozn. 080-170 z tulejg przesuwna, do oprawek tokarskich z gniazdem czworokatnym

Ozn. 210- 219 z kotkiem wypychacza, do uchwytéw tokarskich z trzpieniem czworokatnym
(uchwyt z drazkiem klinowym)

@ uchwytu mm| 100/110 125/140 160 200 250 315/350

Czworokat mm 8 9 10 1 12 14

22471 ozn. 080 090 100 110 120 140

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS 0zn. 080-170
@ uchwytu mm 400 160 200 250 315 400

Czworokat mm 17 10 12 14 17 19

22471 ozn. 170 210 212 214 217 219

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

Ozn. 080-170 = gr. produktéw 203; Ozn. 210-219 = gr. produktéw 202

Ozn. 210-219

22/20 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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Uchwyty tokarskie
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= Reczne uchwyty zaciskowe DURO
R@Hm z zabezpieczeniem szczek

Nr 22427 Reczne uchwyty zaciskowe z niedzielonymi szczekami wielostopniowymi

Nr 22428 Reczne uchwyty zaciskowe ze szczekami podstawowymi i odwracalnymi (mozliwo$¢
dostawy dopiero od 160 mm)

Wyposazenie standardowe:

1 zestaw niedzielonych szczek kilkustopniowych (w przypadku nr 22427),

1 zestaw szczek podstawowych i odwracalnych szczek nasadzanych (w przypadku nr 22428),

1 klucz mocujacy,

1 zestaw $rub mocujacych (w przypadku walcowego mocowania centrujacego),

1 zestaw $rub dystansowych i nakretek wieficowych (w przypadku stozka krétkiego nr 55027).

Na zyczenie klienta dostarczamy takze uchwyty z ostong przeciwpytowag umieszczong w czesci
czotowej do zastosowania na szlifierkach, jak réwniez z ptyta podstawy do zastosowania w centrach
obrébkowych. Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego

DIN 6350-1 / DIN 55027

ﬁﬂﬁ @}j l_{FE | Nr 22428
B8 :
m_ﬂﬁj__

walcowy uchwyt centrujacy DIN 55027
Wykonanie z walcowym mocowaniem centrujacym z uchwytem z krétkim gniazdem stozkowym DIN 55027
@ zewnetrzna A mm 160 160 206 206 255 160 206 206 255 318
Zakres mocowania zewnatrz* mm 5-161 5-161 7-207 7-207 8-253 5-161 7-207 7-207 8-253 12-323
Zakres mocowania wewnatrz* mm| 67-174 67-174 71-214 71-214 99-261 67-174 71-214 71-214 99-261 102-319
@ otworu przel. E mm 42 42 52 52 62 42 52 52 62 87
@ centrowania B mm 145 145 185 185 235 - - - - -
Wys. korpusu uchwytu C mm 68 68 86 86 98 78 96 97 108 127
@ okregu osi otworéw D mm 125 125 160 160 200 104,8 104,8 133,4 133,4 133,4
Najwigksza @ stozka N mm - - - - - 82,5 82,5 106,4 106,4 106,4
Wielko$¢ stozka DIN 55027 - - - - - 5 5 6 6 6
ozn. 040 040 050 050 060 245 255 257 265 270
22427 1 sztuka KOD (N2) - (N2) - (N2) - - - - -
22428 1 sztuka KOD - (NZ) - (N2) - (NZ) (N2) (NZ) (N2) (NZ)

* przy nr 22428.

gr. produktéw 202
wmp Uchwyt o innych $rednicach i innych krétkich gniazdach stozkowych - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

Szczeki dodatkowe i zamienne

do recznego uchwytu zaciskowego nr 22425-22426, 22427-22428

Nr 22437 Szczeki wielostopniowe*, niedzielone, hartowane.

Nr 22438 Szczeki podstawowe, hartowane, do mocowania odwracalnych szczek nasadzanych albo migkkich szczek nasadzanych.
Nr 22439 Odwracalne szczeki nasadzane*, hartowane, do przykrecenia na szczeki podstawowe.

Nr 22440 Szczeki nasadzane, niehartowane (stalowe lub aluminiowe), do przykrecania na szczekach podstawowych. Mozliwo$¢ dodatkowej obrébki i
dopasowania do ksztattu obrabianych przedmiotéw.

Nr 22441 Szczeki blokowe (szczeki petne), niehartowane. Mozliwo$¢ dodatkowej obrébki i dopasowania do ksztattu obrabianych przedmiotéw.
Zestaw = 3 sztuki
Nr 22443 Sruby mocujace

il =
i
bR A A 3 >
Nr 22437 Nr 22438 Nr 22439 Nr 22440 Nr 22441
Do wielko$ci uchwytu 125 160 200 250 315 400/500
22437 ozn. 030 040 050 060 - -
Zestaw KOD (NZ) (N2) MS MS - -
22438 ozn. 030 040 050 060 070 080
Zestaw KOD (NZ) MS MS MS MS (NZ)
22439 ozn. - 040 050 060 070 080
Zestaw KOD - MS MS MS (NZ) (NZ)
22440 ze stali ozn. 030 040 050 060 070 080
Zestaw KOD MS MS MS MS MS (NZ)
22440 ze specjalnego aluminium ozn. - 140 150 160 - -
Zestaw KOD - MS MS (NZ) - -
22441 ozn. - 040 050 060 - -
Zestaw KOD = MS MS MS = =
M 6x 10 M 8x1,0x22 M 12 x 1,5 x 30 M 12 x 1,5 x 35 M 16 x 1,5 x 40
22443 Sruby mocujace ozn. 030 040 060 070 080
1 sztuka KOD (NZ) MS MS (NZ) MS

* Aby osiggna¢ mniejsze warto$ci bicia promieniowego dokupionych szczek, nalezy je doszlifowa¢ w uchwycie.
wmp Sruby mocujace do mocowania szczek oraz zabezpieczenie przed widrami, po wystaniu zapytania ofertowego.

2008/09
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Uchwyty tokarskie HAHN+KOLB

GRUPA

o

= Tréjszczekowe uchwyty tokarskie i uchwyty szlifierskie ZG-Hi-Tru DIN 6350
RGHM £ i ey )
z promieniowym nastawianiem doktadnym do najmniejszej odchytki ruchu obrotowego

Zastosowanie: do szlifierek, maszyn podziatowych i tokarek.

Zalety: centryczne mocowanie za posrednictwem zebnika napedowego, nastawianie z doktadnoscia
do 0,005 mm, tolerancja bicia promieniowego przy powtérnym zamocowaniu i takiej samej $rednicy
0,015 mm, precyzyjne nastawianie bez luzowania $rub mocujacych uchwytu, hartowane wrzeciona
nastawcze, indukcyjnie hartowana powierzchnia oporowa wrzeciona nastawczego, stalowy kotnierz
mocujacy

Zakres dostawy 1 zestaw szczek wiertarskich,

1 zestaw szczek tokarskich, 1 klucz do mocowania, 1 zestaw Srub mocujacych.

Bardzo prosta obstuga. Zamocowany przedmiot mozna za pomocg 3 stycznie umieszczonych wrzecion
regulacyjnych bardzo doktadnie dopasowaé do zadanego odstepstwa bicia promieniowego.

@ zewnetrzna A mm 80 100 125 160 200

Wysoko$é D mm 50,5 63 72 81 89,5

Otwor przelotowy E mm 19 20 32 42 55

Srednica centrowania@/gtebokosé B/C mm| 56/3 70/3 95/4 125/4 160/4

@ okregu osi otworéw F mm 67 83 108 140 176

Gwint mocujacy 3 x G M 6 M8 M8 M 10 M 10

22451 ozn.| 080 100 125 160 200

1 sztuka KOD|  (N2Z) MS MS MS MS

wmp Szczeki wymienne patrz nr 22389-22422 ab strona 22/18. gr. produktéw 203
Wigkszy uchwyt-@ po ztoZzeniu zapytania ofertowego.

R\-@-Hm Urzadzenia do wytaczania szczek BAV

Zastosowanie: do tréjszczekowego uchwytu tokarskiego do wytaczania migkkich szczek nasadzanych

5

i blokowych, a takze hartowanych szczek nasadzanych. Przyrzad do wytaczania stosowany jest przede sscasknormaine
wszystkim do wytaczania wewnetrznego i przetaczania zewnetrznego migkkich szczek na uchwytach By
tréjszczekowych. | .
Umozliwia doprowadzenie w kilka sekund uchwytu do stanu, jaki przyjmuje on przy pézniejszej ak@ <2 spiol
obrébce przedmiotu (naprezenie wstepne). f ‘ °

W stanie naprezonym wytoczone powierzchnie mocowania na szczekach uchwytu sa tym samym

ksztattowo zamkniete i doktadnie koncentryczne. .

@ zewnetrzna / wewnetrzna mm| 176/110 215/135 244 /162 290/208 ukreizmwem: £ radelko
Zakres zawieszenia dla $rednicy wewnetrznej@ | mm| 35-125 70-140 100-175 145-215 f /E szezeka nastavina
Zakres zawieszenia dla $rednicy zewnetrznejd A mm| 170-260 215-285 240-315 290-360 sruba zaczepowa e soone

Zakres zawieszania do uchwytéw az do @ mm 250 250 250 315

22472 ozn. 010 020 030 040

1 sztuka KOD MS MS (NZ) (NZ)

gr. produktéw 203

ORION Zderzak obrabianego elementu

Zastosowanie:do uchwytéw tokarskich, do mocowania krétkich czesci

@
Wykonanie:Zderzak montuje sie za pomoca 3 wmontowanych w zderzak magneséw przyktadajac go
do korpusu uchwytu tokarskiego. L
Zderzak wykonany z aluminium, powierzchnie przytozenia szlifowane. L) ®
Szeroko$¢ zderzaka mm 15 20 25 30 35
Do przedmiotéw o @ mm| 15-130 15-130 15-130 15-130 15-130
Maksymalna szeroko$é szczek mm 55 55 55 55 55 % @

22474 o, 015 020 025 030 035
1 sztuka KOD| MS MS MS mS mS

ianej . 1
22474 Zestaw w skrzynce drewnianej ozn 00 1 = Zderzak obrabianego przedmiotu
Zestaw KOD MS 2 = obrabiany przedmiot

gr. produktéw 264
i
L
; o \- I
k-
Zderzak obrabianego elementu
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HAHN+KOLB

GRUPA

o

ATORN' Zestaw pierscieni oporowych

dla uchwytéw 3- wzgl. 4-szczekowych, jako element pozycjonujacy i przytrzymujacy

Zastosowanie: Pierscienie oporowe jako ogranicznik dtugos$ci oraz do zabezpieczania obrabianego
przedmiotu przed przesuwaniem podczas obrébki wiertarskiej i tokarskiej oraz w stacjonarnych

uchwytach podczas frezowania.

Pierécienie oporowe umiejscawiane sa w wykonczonych rowkach szczek wiertarskich.

Zaleta: szybka wymiana pierScieni oporowych = krétki czas przygotowawczo-zakonczeniowy,
powierzchnia przylegania obrabianego przedmiotu jest nieprzesuwna, duze centryczne przejécie

Najprostsza obstuga: zmierzy¢ obrabiany przedmiot, dobraé odpowiednie pierécienie oporowe.
Wtozy¢ pierscieh w odpowiedni rowek. Dosungé obrabiany przedmiot do oporu, zamocowac¢ i obrabiaé.
(Rowki mozna tatwo wykonaé w szczekach).

Czas przygotowawczo-zakonczeniowy wynosi ok. 20 s.
Obrabiany materiat nie moze by¢ wsuniety do uchwytu nawet przy robotach wiertarskich. Dzieki temu
mozliwe sg znacznie wieksze posuwy podczas wiercenia. Umozliwia to zaréwno zachowanie
doktadnych wymiaréw dtugo$ciowych, jak i bezproblemowg obrébke duzych, centrycznych otworéw

przelotowych od wewnatrz.

Dostawa: w skrzynce drewnianej 590 x 480 mm.

Zaktadanie pétfabrykatu na zestaw pierécieni oporowych Obrabiany element po pierwszym przebiegu roboczym na
A zestawie pierécieni oporowych ARS

model ARS 1 ARS 2

do przedmiotéw obrabianych o @ mm 7,5-109 57-201
Zestaw sktada sie z: Sztuka 320 pierscienie * 163 pierScienie
22473 ozn. 010 020
Zestaw KOD MS MS

* oraz przyrzadu do pomocy w zaktadaniu przedmiotu do obrébki
wm) Urzadzenie do wytaczania rowkéw na szczekach mocujacych na zadanie.

gr. produktéw 263

Uchwyty tokarskie

R"‘é’nm Kotnierze z krétkim stozkiem do uchwytu tokarskiego, z zeliwa

Wykonanie: od strony maszyny obrobione na gotowo, od strony uchwytu toczone poprzecznie.

Nr 22505 do koiicéwek wrzeciona z bagnetowym zamocowaniem tarczcowym wedtug
DIN 55027 (dawniej DIN 55022).

Nr 22510 do koricéwek wrzeciona z zamocowaniem Camlock wedtug DIN 55029

Ozn. 020 dla zakresu @ 57-201 mm

l;ﬁ

DIN 55027 / DIN 55029

(dawniej ASA B 5.9. D-1).

@ kotnierza mm| 160 200 250 315 250 315
Wielko$¢ stozka 5 5 6 6 6 8 8
Odsadzenie A mm| 146 146 181 181 181 225 225
@ stozka C mm| 82,575 | 82,575 | 106,390 | 106,390 | 106,390 | 139,735 | 139,735
Otwér D mm| 79,4 79,4 103 103 103 135,7 135,7 Nr 22510
@ okregu osi otworéw E mm| 104,8 | 104,8 133,4 133,4 133,4 171,4 171,4 Nr 22505

ozn| 010 020 030 040 050 060 070

B
Grubosé kotnierza B mm| 25 25 25 30 35 30 35 T F ) B
@ kotka gwintowanego H M 10 M 10 M 12 M 12 M 12 M 16 M 16 g //
Liczba kotkow J 4 4 4 4 4 4 4 ﬁ*{. %
22505  1sztuka KoD| MS MS MS MS (NZ) MS MS
Grubo$é kotnierza B mm - 33 33 - - - - : N i )
@ sworznia Camlock G mm - 19 22,3 - - - - )
’ =3

Liczba kotkow J - 6 6 - - - - — ;/%
22510 1 sztuka KOD - (NZ) (NZ) - - = o omtrabicraiony P /4

wmp Kotnierze surowe o specjalnym wykonaniu oraz
kotnierze stalowe i inne wymiary - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

2008/09
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Uchwyty tokarskie

R$HM Tarcze tokarskie

Zastosowanie: do mocowania ma kofAcéwce wrzeciona wg DIN 55027, do mocowania obrabianych

przedmiotéw o nieregularnych ksztattach.

Wykonanie:Korpus zeliwnej tarczy tokarskiej z jednoczesciowymi szczekami odwracalnymi.
Szczeki przestawia sie pojedynczo za pomoca watka z gwintem. Prowadnice szczek szlifowane.
0d @ 310 mm z dodatkowymi rowkami teowymi.

@ zewnetrzna mm 260 310
Wielko$¢ kocéwki wrzeciona 5 6 6
Najwieksza / najmniejsza @ mocowania mm 260/20 260/20 295/20
@ otworu przelotowego mm 70 70 75
Masa ok. kg 23 23 32
22525 ozn. 040 050 070

1 sztuka KOD (N2) (NZ) (NZ)

) Tarcze tokarskie o innych $rednicach oraz
do mocowania typu Camlock DIN 55029 albo z dtugim stozkiem -
blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

gr. produktéw 203

Mechanicznie uruchamiane urzadzenia mocujace

W wykonaniu 2, 3 albo 4-szczekowym o $rednicy zewnetrznej wynoszacej 85-800-mm mm. Sita potrzebna do mocowania obrabianego przedmiotu jest
wytwarzana przez hydrauliczne, pneumatyczne albo elektroniczne elementy uruchamiajgce. Uchwyt dostarcza sie z otworem albo bez otworu, z

wyréwnowazeniem sity od$rodkowej oraz z szybkowymiennym systemem szczek.
Stosowane na tokarkach lub jako wykonanie stacjonarne, jak réwniez do zastosowania przy wiertarkach i frezarkach.

Kompletny program do tokarek

®

@

) Blizsze informacje - po ztozeniu zapytania ofertowego

SCHUNK '

Szczeki nasadzane, niehartowane
do uchwytu szczekowego mocujacego mechanicznie

(@ Agregaty hydrauliczne

HAHN+KOLB

GRUPA

o

DIN 55027

@ Sitowniki zaciskowe drazone i petne

® Uchwyt mocujacy mechanicznie z albo bez przejscia,
trzpienie mocujace, zabieraki czotowe

@ Narzedzia napedzane, Chwytak,
Oprawka narzedziowa, Uchwyt szybkowymienny do gwintownikéw,
Narzedzia wiertarskie i frezarskie, Krétki uchwyt wiertarski

® podtrzymki

(® Dostarczane kly centrujace, sitowniki przesuwu

@ tuleje wrzecionowe

Wykonanie: ze szlifowanym rowkiem i ostrymi zgbami 1/16" x 90°, ze stali 16 MnCrS 5, czernione

chemicznie

Istnieje mozliwo$¢é zamdwienia instrukcji hartowania. Szczeki przykreca sie na szczekach podstawowych.

Mozna je poddawaé dodatkowej obrébce i dopasowywaé do ksztattu obrabianego przedmiotu.

@ uchwytu mm 130 160 165/175 200 250
Uzebienie 1/16 x90° | 1/16 x90° | 1/16 x90° | 1/16 x 90° | 1/16 x 90°
Szeroko$¢ rowka N mm 12 17 14 17 21
Odlegto$é pomiedzy otworami b / dla mm| 16/M 8 22/M 12 20/M 10 22/M 12 28/M 16
gwintéw

Szeroko$¢ B mm 30 40 35 40 50
Wysoko$¢ H mm 38 60 60 60 80
Dtugo$é L mm 55 70 68 90 120
22670 Zestaw = 3 sztuki  ozn. 130 160 165 200 250
Zestaw KOD MS MS MS MS MS

wmp Inne wymiary, a takze informacje dot. szczek segmentowych, odwracalnych szczek

nasadzanych, szczek pazurowych i szczek specjalnych po ztozeniu

zapytania ofertowego.

SCHUNKgF‘

Szczeki nasadzane, niehartowane
do uchwytu szczekowego mocujacego mechanicznie

gr. produktéw 224

Wykonanie: ze szlifowanym rowkiem i ostrymi zebami 1,5 mm x 60°, ze stali 16 MnCrS 5, czernione

chemicznie.

Istnieje mozliwo$¢ zamédwienia instrukcji hartowania. Szczeki przykreca sie na szczekach podstawowych.
Mozna je poddawa¢ dodatkowej obréobce i dopasowywaé do ksztattu obrabianego przedmiotu.

@ uchwytu mm 165 210 254
Szeroko$¢ rowka N mm 12 14 16
Odlegto$¢ pomiedzy otworami b / dla gwintéw mm 20/M 10 25/M 12 30/M 12
Szeroko$¢ B mm 32 35 40
Wysoko$¢ H mm 32 40 42
Dtugo$é L mm 72 95 110
22671 Zestaw = 3 sztuki ozn. 165 210 254
Zestaw KOD MS MS MS

) Inne wymiary, a takze informacje dot. szczek segmentowych, odwracalnych szczek

nasadzanych, szczek pazurowych i szczek specjalnych po ztozeniu
zapytania ofertowego.
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Kamienie ustalajace
pasujg do szczek nasadzanych nr 22 670

Imaki narzedziowe do tokarek

SCHUNK '

Wykonanie: ulepszone cieplnie i szlifowane, ze Srubami do mocowania szczek nasadzanych na I

szczekach podstawowych.

Szeroko$¢ rowka S mm 12 17 21 25,5

Wysokosé h/H mm 7/17,2 9/23 1/27 11/29

Gwint M8 M 12 M 16 M 20 <] /I

22681 ozn. 012 017 021 025 s{= A

1 sztuka KOD MS MS MS (NZ) ﬂ
gr. produktéw 224 T

p Kamienie ustalajace
SCHUNKﬂ& pasuja do szczek nasadzanych nr 22 670, do uchwytéw mocujacych mechanicznie SCHUNK i
SMW/Autoblock, nasadzane z fazowaniem.

Wykonanie: Ulepszone cieplnie i szlifowane, ze Srubami do mocowania szczek nasadzanych na s

szczekach podstawowych.

Szeroko$¢ rowka S mm 14 17 21

Wysoko$¢ h/H mm 6,5/18,5 7,5/20,5 10/26,5

Gwint M 10 M 12 M 16 b

22681 ozn. 114 117 121 [ \/>

1 sztuka KOD MS MS MS

gr. produktéw 224

Kombinowane kamienie ustalajgce

pasuja do szczek nasadzanych nr 22 671, do uchwytéw mocujacych mechanicznie SCHUNK ROTA NCK i
Kitagawa.

Wykonanie: Ulepszone cieplnie i szlifowane, ze $rubami do przykrecania szczek nasadzanych na
szczekach podstawowych.

SCHUNK '

Szeroko$é¢ rowka S mm 12 14 16

Wysoko$¢ h/H mm| 7,5/18,5 8,5/20,5 8,5/21,5 P
Odlegto$¢ pomiedzy otworami b dla gwintéw mm M 10/20 M 12/25 M 12/30 X
22681 ozn. 212 214 216 T:
1 sztuka KOD MS MS MS T

gr. produktéw 224

%' Imaki narzedziowe do tokarek sterowanych numerycznie

N\

Stosowane sg na prawie wszystkich tokarkach sterowanych numerycznie z mocowaniem narzedzia zgodnym z DIN 69880-1. Wykonane s3 ze stali
jakoSciowej (wytrzymato$¢ na rozcigganie 1000 N/mm?) i zabezpieczone przed korozjg za pomoca oksydowania. Wszystkie powierzchnie $cieralne sg
hartowane (58+4 HRC) i szlifowane. Doprowadzenie chtodziwa odbywa sie poprzez przestawiane dysze kuliste lub za pomoca rury chtodziwa. Plyta
dociskowa umozliwia bezpieczne, doktadne i chronigce przed uszkodzeniem zaciskanie nozy tokarskich.

wmp Wersje specjalne na zyczenie.

Zastosowanie osiowych imakéw
narzedziowych przy prawobieznych
obrotach wrzeciona
(kierunek oznaczony strzatka)

Zastosowanie osiowych imakéw
narzedziowych przy lewobieznych
obrotach wrzeciona
(kierunek oznaczony strzatka)

Zastosowanie promieniowych imakéw Zastosowanie promieniowych imakéw
narzedziowych przy lewobieznych narzedziowych przy prawobieznych
obrotach wrzeciona obrotach wrzeciona
(kierunek oznaczony strzatka) (kierunek oznaczony strzatka)

®
®—— 1

®o ‘L‘ﬂl“g
|

@ Imak prawy, ksztatt B1, B5

(2 N6z tokarski lewy

® Imak prawy w potozeniu odwrotnym,
ksztatt B3, B7

@ N6z tokarski prawy

(® Imak lewy w potozeniu odwrotnym,
Form B4, B8

@ Imak prawy, ksztatt C1

(2 N6z tokarski prawy ksztatt C3

(®) N6z tokarski lewy (@ N6z tokarski lewy

(@) Imak prawy w potozeniu odwrotnym, N6z tokarski prawy

ksztatt C3 @ Imak prawy, ksztatt C1

® Imak lewy, ksztatt C2 () Imak lewy w potozeniu odwrotnym,
ksztatt C4

@ Imak prawy w potozeniu odwrotnym, @ Imak prawy w potozeniu odwrotnym,
ksztatt B3, B7

(@ N6z tokarski prawy

(3 Imak prawy, ksztatt B1, B5
(@ Noz tokarski lewy

(® Imak lewy, ksztatt B2, B6
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Imaki narzedziowe do tokarek

Werkzeugfabiik DR’DN@

Nr 22700 020-055 EWS Promieniowe imaki narzedziowe czernione, wykonanie prawe,

Nr 22700 720-745 ORION Promieniowe imaki narzedziowe, wykonanie prawe, ksztatt B 1 R
Nr 22701 020-055 EWS Promieniowe imaki narzedziowe czernione, wykonanie lewe, ksztatt B2 L _
Nr 22701 720-745 ORION Promieniowe imaki narzedziowe, wykonanie lewe, ksztatt B 2 L

Nr 22702 020-055 EWS Promieniowe imaki narzedziowe czernione, wykonanie prawe,

Nr 22701 720-745 ORION' Promieniowe imaki narzedziowe czernione, wykonanie prawe,

ksztatt B 1 R

ksztatt B 3 R

/,
HAHN+KOLB ||

Imaki narzedziowe do tokarek sterowanych numerycznie

1
h

Ny

Nr 22700 020-055
B 1 prawy

t
N
\L

DIN 69880

Nr 22702 020-055

B 3 prawy w potozeniu

ksztatt B 3 R odwrotnym
Wersja prawy lewy lewy prawy, w potozeniu | prawy, w potozeniu
odwrotnym odwrotnym
Ksztatt B1R B1R B2L B2L B3R B3R
EWS ORION EWS ORION EWS ORION
Wymiar d | Wymiar h | Wymiar L 22700 22700 22701 22701 22702 22702
mm mm mm ozn. 1szt. KOD | ozn. 1szt. KOD | ozn. 1szt. KOD | ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD
20 16 55 020 MS 720 MS 020 (N2) 720 MS 020 MS 720 (N2)
30 16/20 70 035 MS - - 035 MS - - 035 MS - -
40 20/25 85 045 MS - - 045 (N2) - - 045 MS - -
50 25/32 100 055 (N2) - - - - - - 055 (N2) - -
30 20 70 - - 735 MS - - 735 MS - - 735 MS
40 25 85 - - 745 MS - - 745 MS - - 745 MS

22700 020-055, 22701 020-055, 22702 020-055 = gr. produktéw 215
22700 720-745, 22701 720-745, 22702 720-745 = gr. produktéw 295

Osiowy imak narzedziowy DIN 69880

Werkzeugfabrik OM " do tokarek sterowanych numerycznie (NC)

Nr 22710 035-045 EWS Osiowe imaki narzedziowe czernione, wykonanie prawe, ksztatt C 3 R
Nr 22715 035-045 EWS Osiowe imaki narzedziowe czernione, wykonanie prawe, ksztatt C 1 R
Nr 22715 720-745 ORION Osiowe imaki narzedziowe, wykonanie prawe, ksztatt C 3 R

Nr 22716 035-045 EWS Osiowe imaki narzedziowe czernione, wykonanie prawe, ksztatt C 2 L

@ chwytu walcowego d mm 30 40 20 30 40
Wysoko$¢ noza tokarskiego h mm| 16/20 20/25 16 20 45
Dtugo$é L mm 70 85 52 70 85 5 L/
ozn| 035 045 720 735 745 L =4
- - - Nr 22710 Nr 22715
22710 Ksztatt C 3 R 1 sztuka KOD MS (N2) C 3 prawy w potozeniu C 1 prawy
22715 Ksztatt C 1R 1 sztuka KOD MS MS MS MS MS odwrotnym
22716  KsztattC2L  1sztuka KOD[ MS MS = = =
Nr 22710 035-045, nr 22716 035-045 = gr. produktéw 215
nr 22715 720-745 = gr. produktéw 295
Krétkie uchwyty wiertarskie DIN 69880

do tokarek sterowanych numerycznie (NC)

Na uchwyty prawo- i lewobiezne, wykonane precyzyjne o minimalnym biciu promieniowym, ze
wzmocnieniem sity mocujacej. Z doprowadzeniem chtodziwa przez $rodek uchwytu wiertarskiego.
Zamocowanie narzedzia odbywa sig¢ za pomoca przektadni obstugiwanej kluczem imbusowym, dzigki
czemu wymiana narzedzia jest mozliwa réwniez bezpos$rednio na maszynie.

@ chwytu walcowego mm 30 40 50
Zakres mocowania mm 1-13 1-13 2,5-16 2,5-16
@ di mm 43 43 56 56
Dtugo$¢ w stanie otwartym I mm 81 77 95 95
Dtugo$¢ zamknieta mm 89 85 100 100
22725 ozn. 031 041 046 051
1 sztuka KOD MS MS MS (NZ)
gr. produktéw 208

Oprawki do wiertet DIN 69880
werkzeugfanrik  do tokarek sterowanych numerycznie (NC)
Wykonanie:Ksztatt F, z odsadzeniem do narzedzi ze stozkiem Morse'a. <
2d mm 30 40 5
Stozek Morse'a d; MK 2 3 2 3 4
22755 ozn. 030 035 042 044 048
1 sztuka KOD MS MS MS MS (NZ)

gr. produktéw 215
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Korek ochronny
werkzeugfabrik  do tokarek sterowanych numerycznie (NC), ksztatt Z 2, z tworzywa sztucznego

@ walcowego korka ochr. d/wymiar D@ mm| 20/50 30/68 40/83 50/98 60/123
22766 ozn.| 020 030 040 050 060
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

wmp Ze stali po ztozeniu zapytania ofertowego.

gr. produktéw 215

~ Oprawka do zamocowania wytaczadta
Werkzeugfabrik OM ~ do tokarek sterowanych numerycznie (NC)
Nr 22770 210-540 EWS Czerniona oprawka do zamocowania wytaczadta, wykonanie: ksztatt E2,

do zewnetrznego doprowadzania chtodziwa.

Nr 22770 660-840 OJRION Czerniona oprawka do zamocowania wytaczadta, wykonanie: ksztatt
E2, do zewnetrznego doprowadzania chtodziwa.

Imaki narzedziowe do tokarek

DIN 69880

DIN 69880

Nr 22770
@ d; = VDI 10 12 16 20 25 32 40
2d|@D| L 22770 22770 22770 22770 22770 22770 22770
mm|mm|mm| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1 szt. KOD
20 [ 50 | 50 | 210 MS 212 MS 216 Ms 220 MS 225 (N2) - - - -
EWS 30| 68|60 | 310 MS 312 MS 316 Ms 320 MS 325 Ms 332 Ms - -
40 |83 | 75| 410 MS 412 MS 416 Ms 420 MS 425 MS 432 MS 440 MS
50 | 98 | 90 - - - - 516 (NZ) 520 (NZ) 525 MS 532 (NZ) 540 (NZ)
20 [ 50 | 50 | 660 (NZ) 662 MS 666 MS 670 (NZ) 675 MS - - - -
ORION'| 30 | 68 | 60 | 710 MS 712 MS 716 Ms 720 MS 725 Ms 732 MS - -
40|83 | 75| 810 MS 812 MS 816 MS 820 MS 825 MS 832 MS 840 MS
22770 210-540 = gr. produktéw 215
22770 660-840 = gr. produktéw 295
Tuleje redukcyjne
Werkzeugfabrik  Z rowkiem
Do narzedzi z chwytem walcowym.
Do stosowania w oprawkach do wiertet E1 i w oprawkach do wytaczadet E2
Nadaje sie do narzedzi z kanatem chtodziwa
Wymiar d; Wymiar dz Wymiar ds * Wymiar ds Wymiar |4 Wymiar |2 22772
mm mm mm mm mm mm ozn. 1 szt. KOD
20 6 - 24 36 2 206 (NZ)
20 8 - 24 36 2 208 (N2)
20 10 - 24 36 2 210 (N2)
20 12 - 24 36 2 212 (NZ)
20 14 - 24 36 2 214 (N2)
20 16 - 24 36 2 216 (NZ)
25 - 6 29 50 4 256 (NZ)
25 - 8 29 50 4 258 (N2)
25 - 10 29 50 4 260 (N2)
25 - 12 29 50 4 262 (N2)
25 16 - 29 50 4 266 (N2)
25 20 - 29 50 4 270 (NZ)
32 - 6 36 58 5 306 (NZ)
32 - 8 36 58 5 308 (N2)
32 - 10 36 58 5 310 (N2)
32 - 12 36 58 5 312 (N2)
32 16 - 36 58 5 316 (N2)
32 20 - 36 58 5 320 (NZ)
32 25 - 36 58 5 325 (N2Z)
40 - 8 44 58 5 408 (NZ)
40 - 10 44 58 5 410 (N2)
40 - 12 44 58 5 412 (N2)
40 16 - 44 58 5 416 (N2)
40 20 - 44 58 5 420 (N2)
40 25 - 44 58 5 425 (NZ)
40 32 - 44 58 5 432 (NZ)

* mate @ redukcyjne z oddzielng $rubg zaciskowa

wmp Blizsze informacje dot. tulei redukcyjnych z innym wymiarem d; po ztozeniu zapytania

ofertowego.

2008/09

gr. produktéw 215

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

22/27



Imaki narzedziowe do tokarek

/,
HAHN+KOLB ||

ORION Oprawki do wiertet DIN 69880
do tokarek sterowanych numerycznie (NC)
Ksztatt E1, do wiertet z wktadkami wielopotozeniowymi z weglikdéw spiekanych, z wewnetrznym
doprowadzeniem chtodziwa. .
@ chwytu mm 30 40
walcowego d b
@ D2/Ds/Ds  mm|20/40/68|25/45/68|32/52/68|40/60/68|20/40/83|25/45/83|32/52/83|40/60/83 -3
Dtugo$¢ L+ mm 67 71 75 95 67 75 75 90
22775 ozn.| 730 733 735 738 740 742 745 748
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS v i ‘___
gr. produktéw 295 % '
o
Uchwyt z tuleja zaciskowa ER DIN 69880

Werkzeugfabrik OMGJ do tokarek sterowanych numerycznie (NC)
Nr 22782 020-050 EWS Czerniony uchwyt z tuleja zaciskowa ER, wykonanie: ksztatt E4

Nr 22782 725-745 ORION' Czerniony uchwyt z tuleja zaciskowa ER, wykonanie: ksztatt E4
Nr 23308 008-020 Klucze oczkowe

\1

_—
Nr 22782

ad mm 20 30 40 50
Wik. ER16 | ER25 | ER32 | ER25 | ER25 | ER32 ER 32 ER40 | ER32 | ER32 | ER40 | ER40 | ER40
Dtugosé L mm 40 57 60 57 75 68 75 75 75 83 75 83 95
@D mm| 50 50 50 68 68 85 68 68 83 85 83 85 98
Zakres mocowania mm| 0,5-10 1-16 2-20 1-16 1-16 2-20 2-20 3-26 2-20 2-20 3-26 3-26 3-26
22782 ozn.| 020 725 028 730 030 032 732 735 740 040 745 045 050
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS (NZ)
23308 Klucz oczkowy ozn - 008 010 008 010 008 010 020 010 020
1 sztuka KOD - MS MS MS MS MS MS MS MS MS

) Tuleje zaciskowe patrz nr 23320 strona 23/ 16.
Dla wielkosci ER 16 nalezy uzy¢ klucza ptaskiego jednostronnego
nr 52002 025 strona 52/1.

Uchwyt szybkowymienny do gwintownikéw
z chwytem wedtug DIN 69880
Wykonanie: z kompensacja dtugos$ci reagujaca na Sciskanie i rozcigganie. Z uzebieniem i

odsadzeniem.

Nr 22782 020-050 = gr. produktéw 215
Nr 22782 725-745 = gr. produktéw 295
Nr 23308 = 206

Zastosowanie: do maszyn sterowanych numerycznie (NC). Przy biegu powrotnym wymagane jest 7
odwrécenie kierunku obrotu wrzecion maszyny. "IT:
Chwyt mm[ 20 30 40 30 40 ]_1_ (MO i
Wymiar d mm| 19 19 19 31 31 ! ~
Wymiar D mm 38 38 38 55 55

Wymiar L mm 55 55 55 77 77

Wymiary MGB M3-M12 M3-M12 M3-M12 Mé6-M20 M6-M20 —
Do wielko$ci wktadek 1 1 1 2 2

@ chwytu 2,8-12 2,8-12 2,8-12 6-22 6-22 I
kompensacja dtugosci Sciskanie mm 9 9 9 15 15

kompensacja dtugosci rozcigganie mm 9 9 9 15 15

22787 ozn| 120 130 140 230 240

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

) Wkiadki szybkozmienne patrz nr 21566 strona 21/8.

22/28
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Chwytak drazkowy

do tokarek sterowanych numerycznie CNC

Werkzeugfabrik
prawe

Zastosowanie: nakfadki uchwytu zamontowane na sprezynujgcym ramieniu zaciskowym moga by¢
ustawiane bezstopniowo na zadane @ drazkéw. W zalezno$ci od materiatu i obcigzenia rozciagajacego
wymiar ten bedzie nieco mniejszy (ok. 1 mm) niz ustawione @ drazkéw.

Chwytak drazkowy ustawiany jest obok drazka wzdtuz osi Z wedtug wymiaru dtugo$ciowego i
pozycjonowany poprzecznie za pomocg 0si X.

Naktadki uchwytowe z weglikéw spiekanych naciskaja na dragzek przeznaczony do obrébki.
Wrzeciono robocze nalezy otworzy¢ i rozciaggna¢ drazek na zadana dtugo$¢ w kierunku osi z. Nastepnie
nalezy naprezy¢ materiat przeznaczony do obrébki i odsungé chwytak drazka w kierunku osi X.
Dostawa: ze standardowymi naktadkami uchwytu i ptytkami z weglikéw spiekanych.

Imaki narzedziowe do tokarek

DIN 69880

@ chwytu dy mm 16 20 30 40
Wymiar | mm 32 40 55 63
Wymiar |4 mm 28 34 34 34
Wymiar I, mm 53 59 59/63 59/63
Wymiar b mm 35 61 61 61
Wymiar by mm 28 54 54 54
Wymiar b, mm 26,5 36,5 37 41,5
Wymiar D mm 2-22 2-42 2-42 2-65
Wyposazenie specjalne* mm 18-36 - 42-65 62-85
Wymiar h mm 74 85 105 125
Wymiar hy mm 12,5 17 27 27
Wymiar h; mm 28 38 38 38
22798 ozn. 016 020 030 040
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) (NZ)
wp * Informacje dot. osprzetu dodatkowego umozliwiajacego zwigkszenie Srednicy gr. produktéw 215

chwytaka po ztozeniu zapytania ofertowego.

diebold Blok do montazu narzedzi

Wykonanie: do narzedzi z chwytem walcowym wedtug DIN 69880 B.
Zastosowanie: do montowania i demontowania oprawek narzedziowych w ukfadzie pionowym i
poziomym

@ chwytu narzedzia mm 30 40 50
22797 ozn. 030 040 050
1 sztuka KOD MS MS (NZ)
wmp Blok do montazu narzedzi z cze$cig chwytowg gr. produktéw 297

ze stozkiem niesamohamownym patrz nr 23911-23912 strona 23/40.

Glowice narzedziowe
werkzeugfab-ik  do narzedzi stosowanych na tokarkach sterowanych numerycznie (CNC)

Gtowice narzedziowe sg przeznaczone do mocowania w magazynkach rewolwerowych tokarek CNC
(cztery osie) z chwytem wg DIN 69880-1 (@ chwytu 20/30/40/50). Sprzegto napedowe wykonane
jest jako sprzegto czotowe lub profil wieloklinowy, w zalezno$ci od typu i producenta maszyny.
Stosowane sg réwniez profile wedtug DIN 5480 i DIN 5482, jak réwniez sprzegta czotowe np. DIN
1809.

Z duzg precyzja wyprodukowane osiowe i promieniowe gtowice narzedziowe pozwalajg zaréwno na
bieg w prawo jak i w lewo, przy czym kierunek obrotéw na wejéciu odpowiada kierunkowi obrotéw na
wyjsciu. Rézne rodzaje przetozenia umozliwiajg dopasowanie pozadanych warunkéw skrawania od
stosowanego narzedzia.

Gtowice narzedziowe budowane sg zar6wno z zewnetrznym, jak réwniez z wewnetrznym
doprowadzeniem chtodziwa. Pewne uszczelnienie i ciggte smarowanie smarem statym zapewnia dtuga
zywotnos¢.

W zapytaniu ofertowym i na zaméwieniu prosimy podaé nazwe maszyny, typ i sposéb
mocowania chwytu.

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku
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Imaki narzedziowe do tokarek

Gtowice narzedziowe
Werkzeugfabrik  do narzedzi napedzanych, z trzonem wedtug DIN 69880 do uzycia na tokarkach CNC (4-osiowych)

Przyktady:

Gtowica wiertarska i frezarska 0°-90°, przestawna katowo Gtowica frezarska DIN 6358, promieniowa Gtowica wiertarska i frezarska przestawiana promieniowo

Gtowica wiertarska i frezarska przestawiana osiowo Gtowica wiertarska i frezarska promieniowa Gtowica wiertarska i frezarska osiowa

Interfejs gtowicy rewolwerowej

Werkzeugfabrik

DIN 5480 DIN 5482 DIN 1809 TOEM INDEX
z zabezpieczeniem przed skreceniem

EWS-Varia Uchwyt podstawowy i nasadki
do napedzanych narzedzi

System ten pozwala klientowi na elastyczne i bardzo doktadne wymiany gtowic narzedziowych na
obrabiarce.

Szczegblne zalety to:

* Narzedzia skrawajace lezg na maszynie

* Szybka wymiana mozliwa dzigki jedynie jednemu miejscu zaciskowemu

* Bezsitowe poprzeczne mocowanie wktadek

*Wymiana narzedzi bez zagrozenia odniesienia obrazen

* Pewne przenoszenie momentu obrotowego

* Krétka konstrukcja

wp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.
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@ Mocowanie narzedzia

& Wazne wymiary normatywne dla stozkéw niesamohamownych i sworzni dociggajacych
[\

DIN 2080

Rowek pierscieniowy Ott'a
Rowek mocujacy MAHO

SK 40 SK50
0
Nr stozka niesamohamownego a02 bH12 dy d2al0 d7o1 ds k015 Iy I7 max.

30 1,6 16,1 31,75 17,4 50 M 12 8 68,4 16,2

40 1,6 16,1 4445 25,3 63 M 16 10 93,4 22,5

50 32 25,7 69.85 396 97,5 M 24 12 126,8 35.3
wszystkie  wymiary
wmm
DIN 69871 A

12

ﬁ

o~ RN
o= | =
AR

1SO 7388/B

d6
d5

F 7 W
@
5

d9
d7
d2
d3

Rowek pierscieniowy Ott'a

Na kofncéwkach wrzeciona DIN 2079
tylko w potaczeniu z rowkami wpustowymi w ksztatcie C

Informacje nt. zamawiania patrz nr 23690, strona 23/33

Nr stozka niesamohamownego 30,1 pH12 ds d; dsH7 50,05 déro% ds max | f01 f, min faro(,]1 |1rol,)3 |570?3 |6ro(,)4 |7o(,)4
30 3,2 16,1 | 31,75 | M 12 13 59,3 50 45 11,1 35 19,1 47,8 15 16,4 19
40 3,2 16,1 | 44,45 | M 16 17 72,30 | 63,55 50 11,1 35 19,1 68,4 18,5 22,8 25
50 3,2 25,7 | 69,85 | M24 25 107,35 97,50 80 11,1 35 19,1 | 101,75 30 35,5 37,7
Wersja Nr stozka niesamohanjownego ~ d2 ds g6 d; dy l2 s
ISO7388/B ...l 40 M 16 17 12,95 18,95 44,5 16,4
50 M 24 25 19,6 29,1 65,5 25,55
DIN69872 ...t 30 M 12 13 9 13 44 24
40 M 16 17 14 19 54 26
50 M 24 25 21 28 74 34
Rowek pierécieniowy Ott'a ........ 40 M 16 17 21,1 25 53,1 25
wszystkie wymiary w mm Kontynuacja na nastepnej stronie

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 23/1
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~ . . . Ve . . .
% Wazne wymiary normatywne dla stozkéw niesamohamownych i sworzni DIN 69871 B
dociagajacych
Doprowadzenie chtodziwa poprzez odsadzenie w narzedziu. "
Do wyboru do centralnego doprowadzenia chtodziwa (DIN 69871 A-D). Chtodziwo jest wtedy #?i \jo
doprowadzane przez przewiercony trzpien standardowy, a otwory prowadzace na zewnatrz mozna © &
zamkna¢ przy uzyciu $ruby uszczelniajace;j. - N
Stozki niesamohamowne nr 30 40 45 50 = _ U | B =
dy mm 4 4 5 6 L I
e1+0,1 mm 21 27 35 42 7
2 maks. mm 5 5 6 7 7
Pozostate wymiary i dane wedtug DIN 69871 A. %
Przy narzedziach skrawajacych z kanatem chtodziwa chodzi z reguty o narzedzia z uchwytem ze @

stozkiem Morse'a albo z przytagczem walcowym.

Z tego wzgledu przedstawione elementy mocujace ograniczaja sie do mocowan ze stozkiem Morse'a
(nr 23080), uchwytéw z tuleja zaciskowa (nr 23300), jak réwniez uchwyty frezarskie do narzedzi z
chwytem DIN 1835 B (Weldon) nr 23330 i rozpreznych uchwytéw zaciskowych nr 23335. F2\7\

0
A
@]

(@ Przez wytaczenie ztacza
stosowane réwniez dla ksztattu A-D.

8 Mocowanie narzedzi z trzonkiem
wedtug normy japonskiej JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Wszystkie typowe cze$ci chwytowe narzedzia dostarcza sie bezpo$rednio z magazynu réwniez I 1
z chwytami wedtug normy japonskiej JIS B 6339 (MAS 403 BT). f;
a
Stozek niesamohamowny nr|a +0,1 [b "2 d, d, |d3H7|ds-0,1|ds-0,05(f;£0,1| f3 |11 £0,2|1¢-0,25 I [
40 2 16,1 44,45\ M 16| 17 | 69,68 63 16,6 |25| 65,4 | 22,5 +

50 3 |25,7(69,85|M24| 25 | 110 100 23,2 (35| 101,8 | 35,3
\wmp Blizsze informacje - po ztoZeniu zapytania ofertowego

& Sworznie dociskowe

ds di d2 1 I2 Lo i
MAS BT | M 16 15 10 60 35 45° 12
] M 16 15 10 60 35 30° o
| M 24 23 17 85 45 45° d
I M 24 23 17 85 45 30° _ NIJF T 11 .

8 Krétkie uchwyty wiertarskie i uchwyty do gwintownikéw
znajduja sie w grupie 21

23/2 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09



HAHN+KOLB

GRUPA

o

diebold Tuleje redukcyjne

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie, 670 + 40 HV (56+4 HRC); stozek wewnetrzny i zewnetrzny
szlifowane.

Wykonanie chwytu DIN 2080 z rowkiem pierécieniowym (z wyjatkiem SK 30, bez rowka
pier$cieniowego)

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Materiat: stal do naweglania, o wytrzymatos$ci na rozciaganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2.
Zastosowanie: do mocowania narzedzi ze stozkiem Morse'a i ptetwami wybijakowymi.

Stozki niesamohamowne Nr 30* 40 50

Stozek wewnetrzny MK 2 3 1 2 3 4 3 4 5
Wymiar A mm| 50 72 50 50 65 95 65 70 105
Wymiar D mm| 32 40 25 32 40 48 40 48 63
Wymiar L1 mm| 40 62 38 38 53 83 50 55 90
23080 ozn.| 020 030 800 805 810 815 100 110 120
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS (N2) MS MS

* bez rowka pierécieniowego gr. produktéw 206

ORION Tuleje redukcyjne

Wykonanie: utwardzone dyfuzyjnie i precyzyjnie szlifowane

Wykonanie chwytu DIN 69871 ADB* = IKZ centryczna/przez kotnierz

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Wstepnie wywazane G 6,3/12000 '/min

Zastosowanie: do mocowania narzedzi ze stozkiem Morse'a i ptetwami wybijakowymi.

Stozki niesamohamowne Nr| 40 50

Stozek wewnetrzny MK] 1 2 3 4 1 2 3 4 5
Wymiar D mm| 25 32 40 48 25 32 40 48 63
Wymiar A mm| 50 50 70 95 45 60 65 95 105
23080 ozn.| 610 611 612 613 630 631 632 633 634
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS

wmp Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz nr
23690 strona 23/33.
* Otwory do ksztattu B sg zabezpieczone na czas transportu wkretami bez théw.

gr. produktéw 295

diebold Kombinowane tuleje redukcyjne

Wykonanie: utwardzone dyfuzyjnie i precyzyjnie szlifowane

Wykonanie DIN 69871 A

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Wstepnie wywazane G 6,3/12000 '/min

Zastosowanie: do mocowania narzedzi ze stozkiem Morse'a i ptetwami wybijakowymi.

Stozki niesamohamowne Nr| 40

Stozek wewnetrzny MK 1 2% 3** 4x*
Wymiar A mm 50 50 70 95
Wymiar L1 mm 31 31 51 76
Wymiar D mm 25 32 40 48
23082 DIN 69871 A ozn. 510 511 512 513
1 sztuka KOD MS MS MS MS

* Dostawa tulei redukcyjnej - seryjnie z wewnetrzng $rubg wkrecang do mocowania frezéw.
** Potrzebne specjalne sworznie dociskajagce do mocowania narzedzi ze stozkiem Morse'a
i wewnetrznym gwintem do dociskania patrz nr 23691 strona 23/34.

wmp Sworznie dociskajgce potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz nr
23690 strona 23/33.

gr. produktéw 206

diebold Kombinowane tuleje redukcyjne

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie, 670 + 40 HV (56+4 HRC); stozek wewnetrzny i zewnetrzny
szlifowane.

Chwyt z zewnetrznym gwintem dociskowym S 20 x 2, ze $ruba w wykonaniu DECKEL.
Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Materiat: stal do naweglania, o wytrzymato$ci na rozciagganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2.

Zastosowanie: do mocowania narzedzi ze stozkiem Morse'a i ptetwami wybijakowymi oraz ze
stozkiem Morse'a z wewnetrznym gwintem.

Stozki niesamohamowne Nr 40
Stozek wewnetrzny MK 1 2 3 4
Wymiar A mm 28 31 44 77
23083 DIN 2080 ozn. 010 020 030 040
1 sztuka KOD (NZ) MS MS (NZ)
gr. produktéw 206
2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

Mocowanie narzedzia

DIN 2080

Do narzedzi ze stozkiem Morse'a i z ptetwami
wybijakowymi

le— L1

DIN 2080

DIN 69871 ADB

Do narzedzi ze stozkiem Morsea
i ptetwami wybijakowymi

A

DIN 69871 A

Specjalne sworznie dociskowe nr 23691

A

p#,‘

DIN 2080 AT 3
e T e —

do narzedzi ze stozkami Morsea MK
i ptetwami wybijakowymi

N

do narzedzi ze stozkiem Morse'a i z gwintem dociskowym

A

|
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= Oprawki nastawcze DIN 6327-1
R@Hm bez nakretki zaciskowej

Wykonanie: Typ:do mocowania narzedzi ze stozkiem Morsea i z ptetwami wybijakowymi, krétki typ D
konstrukcji bez zagtebienia. r—j
Nastawienie dtugo$ci narzedzi nastepuje przez przestawienie nakretki zaciskowej. Mocowanie

narzedzi z chwytem walcowym za pomocg stozkowych tulei zaciskowych nr 21150-21155. Wykonanie -
hartowane, $rednica zewnetrzna i stozek wewnetrzny - szlifowane.

Mocowanie narzedzia

Nazwa | Zamocowanie A | Stozki Morse'a | Dtugo$¢ catkowita | Zakres przestawiania 23092

@ mm MK D mm Ci mm ozn. 1 szt. KOD
D16x1 16 1 85 28 015 MS
D20x 1 20 1 88 28 020 MS
D28x 1 28 1 95 30 025 MS
D28x2 28 2 95 30 030 MS
D36x2 36 2 118 36 035 MS
D36x3 36 3 118 36 040 MS

gr. produktow 205 Typ D
Y Nakretka zaciskowa DIN 6327-4

ROHM |

o oprawek nastawczych
Gwint Tr 16x 1,5 20x 2 28x2 36x 2 I |
2*D mm 24,6 31,6 39,6 49,6
Szeroko$¢ B mm 12 12 12 14
23098 ozn. 010 020 030 040
1 sztuka KOD MS MS MS MS
* Dopuszczalna odchytka 0-0,4 mm. gr. produktéw 205

diebold Trzpienie kontrolne

(trzpienie kontrolne), ze stopniowanym otworem drazonym
Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie, 670 + 40 HV (56+4 HRC). Stozek i chwyt - szlifowane

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3 | -
Materiat: stal do naweglania, o wytrzymato$ci na rozcigganie rdzenia co najmniej 800 N/mm? m—r
Dostawa: z protokotem kontroli w skrzynce drewnianej. =
Wykonanie chwytu DIN 2080* DIN 69871 A ‘
Stozki niesamohamowne Nr 40 40 50
@D mm 40 40 40 =
Uzyteczna dtugo$¢é pomiarowa L mm 320 320 320 |
Tolerancja bicia promieniowego i Srednicy mm 0,003 0,003 0,003 .
23100 ozn. 801 510 530 s )

— —— {
1 sztuka KOD MS MS MS # I
* z rowkiem pierscieniowym. gr. produktéw 206

wmp Wymagane sworznie dociagajace do wykonania chwytu DIN 69871 A patrz nr 23690
strona 23/33. Wykonanie chwytu HSK DIN 69893 patrz nr 23750 strona 23/39.

- Trzpienie frezarski DIN DIN
dietioidd pienie frezarskie 6354, 6355
ze stozkiem niesamohamownym
Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670+ 40 HV (56+4 HRC). Stozek, trzpien d+ i powierzchnia

przytozenia na odsadzeniu - szlifowane. % ‘
Ksztatt C: z nakretka, 1 tuleja prowadzaca, kpl. pierscieni i z wpustem pasowanym. %— b ammen H7D1
Wykonanie chwytu - do wyboru: DIN 2080 z rowkiem pierscieniowym albo podobne do DIN 69871 A, o | 1 | i
bez ztobka chwytakowego. Trzpienie frezarskie z rowkiem pierscieniowym stosowane sg takze na L ‘
maszynach bez hydraulicznego wciggania narzedzia. DIN 2080

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Materiat: stal do naweglania o wytrzymatosci na rozcigganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2. % .
Stozki niesamohamowne Nr| 40 % D1
@ trzpienia D mm| 16 22 27 32 40 - e ! N
Dtugo$¢ trzpienia Ly mm| 315 315 315 315 315 L ‘
Dtugo$¢ catkowita L w przypadku DIN 68871 A mm| 438 444 450 454 462 | DIN 69871 A

Dtugo$¢ catkowita L w przypadku DIN 2080 mm| 463 469 475 479 487

@ x dtugos¢ tulei prowadzacej mm|56 x 80|56 x 80|56 x 80|56 x80|56x80

23107 DIN 69871 A ozn.| 514 | 515 | 516 517 | 518

1 sztuka KOD| MS (N2) MS MS (NZ)

23107 DIN 2080 z rowkiem pier§cieniowym ozn.| 808 810 812 814 816

1 sztuka KOD| (NZ) MS (N2) (N2) (NZ)

) Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz nr gr. produktéw 206

23690 strona 23/33.
Trzpienie frezarskie MAHO do maszyn o konstrukcji starszego typu albo o innych
dtugos$ciach - zaréwno do gwintu do dociskania M 16 jak i S 20x2 -
blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.
Dtugie trzpienie frezarskie w wersji DECKEL réwniez po ztozeniu zapytania ofertowego.

23/4 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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Mocowanie narzedzia

Nakretki DIN 2082
do trzpieni frezarskich
Wykonanie: powierzchnia przytozenia i powierzchnia przylegania klucza szlifowana, gwint
niehartowany, ptaska powierzchnia przytozenia doktadnie szlifowana.
Do trzpienia frezarskiego o @ mm 13 16 22 27 32 40
Gwint (prawy) M| 12x 1,5 14 x 1,5 20x 1,5 24 x 1,5 30x 1,5 36x2
23130 ozn.| 010 020 030 040 050 060
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS (NZ)
gr. produktéw 206
ORION Pierscienie DIN 2084
do trzpieni frezarskich
Wykonanie: Ksztatt A, wykrawane
Materiat: hartowana tasma stalowa =
Jednostka opakowania: Po 10 sztuk z kazdej wielko$ci i szeroko$ci. N
S L
(5K
Otwér di C 11 mm 13 16 22 27 32 40 50
@ zewnetrzna d, h 11 mm 21 25 33 39 45 54 67
Szeroko$¢ by 23135 23135 23135 23135 23135 23135 23135
mm ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |[1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1 szt. KOD
0,03 005 MS 010 MS 015 MS 020 MS 025 MS 030 MS - -
0,04 040 MS 045 MS 050 MS 055 MS 060 MS 065 MS 070 MS
0,05 075 MS 080 MS 085 MS 090 MS 095 MS 100 MS 105 MS
0,1 110 MS 115 MS 120 MS 125 MS 130 MS 135 MS 140 MS
0,2 145 MS 150 MS 155 MS 160 MS 165 MS 170 MS 175 MS
0,3 180 MS 185 MS 190 MS 195 MS 200 MS 205 MS 210 MS
0,5 215 MS 220 MS 225 MS 230 MS 235 MS 240 MS 245 MS
0,6 250 MS 255 MS 260 MS 265 MS 270 MS 275 MS 280 MS
1,0 285 MS 290 MS 295 MS 300 MS 305 MS 310 MS 315 MS
1,5 - - 325 MS 330 MS 335 MS 340 MS 345 MS - =
gr. produktéw 206
ORION Pierscienie DIN 2084
do trzpieni frezarskich
Wykonanie: ksztatt A, przyciete, w asortymencie, w torbie plastykowej
Materiat: hartowana tasma stalowa
Zawartos¢ zestawu
Pierscienie o szer. by mm 0,03 0,04 0,05 0,1 0,2 0,3 0,5 0,6 1,0 1,5
Zestaw | Sztuka 10 10 10 10 5 5 4 3 2 1
Zestaw Il Sztuka 5 5 5 6 3 3 3 2 2 1
Otwérd; C 11 mm 16 22 27 32 40
@ zewnetrzna dz h 11 mm 25 33 39 45 54
23136 Zestaw | ozn. 116 122 127 132 140
Zestaw KOD MS MS MS MS MS
23136 Zestaw Il ozn. 216 222 227 232 240
Zestaw KOD MS MS MS MS MS
Cena zestawu = cena kompletu gr. produktéw 206
ORION P|ers§|gn|e ' DIN 2084
do trzpieni frezarskich
Wykonanie: ksztatt B, obrécony
Materiat: stal do naweglania, hartowana, twardo$¢ wedtug Vickersa min. 590 HV 30 (54 RC) -
Jednostka opakowania: szeroko$¢ 2-6 mm: woreczek zawierajacy po 5 sztuk z kazdej wielko$ci i ©
szeroko$ci
Otwér di C 11 mm 13 16 22 27 32 40 50
@ zewnetrzna dz h 11 mm 22 27 34 41 47 55 69
Szerokos¢ by 23140 23140 23140 23140 23140 23140 23140
mm ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |[1szt.KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1 szt. KOD
2 005 MS 010 MS 015 MS 020 MS 025 MS 030 MS 035 MS
3 045 MS 050 MS 055 MS 060 MS 065 MS 070 MS 075 MS
4 085 MS 090 MS 095 MS 100 MS 105 MS 110 MS 115 MS
5 125 MS 130 MS 135 MS 140 MS 145 MS 150 MS 155 MS
6 165 MS 170 MS 175 MS 180 MS 185 MS 190 MS 195 MS
10 205 MS 210 MS 215 MS 220 MS 225 MS 230 MS 235 MS
20 - - 250 MS 255 MS 260 MS 265 MS 270 MS 275 MS
30 - - - - 295 MS 300 MS 305 MS 310 MS 315 MS
gr. produktéw 206
2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 23/5
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Pierscienie z mozliwoscia regulaciji
do trzpieni frezarskich

Ze stali o wytrzymatoéci 600-700 N/mm?, wykonanie toczone. Pierscienie stuzg do okre$lania
odlegtosci pomiedzy frezami w przypadku frezowania zespotem frezéw. Warto$¢ dziatki skali 0,01 mm.
Tarcza polerska jest montowana przy pomocy trzpienia.

@ wewnetrzna mm 16 22 27 32 40 l P
@ zewnetrzna mm 26 35 41 48 60 -—
Szeroko$¢ min./maks. mm 12/14 14/17 14/17 17/21 16/20

23142 ozn. 010 020 030 040 050

1 sztuka KOD (N2) MS MS MS MS

gr. produktéw 206

diebold Nasadzane trzpienie frezarskie DIN 6360
Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670 + 40 HV (56 + 4 HRC). Stozek, trzpieh di powierzchnia
przytozenia szlifowane na odsadzeniu

Wykonanie chwytu DIN 2080 z rowkiem pierscieniowym (z wyjatkiem SK 30, bez rowka pier$cieniowego)
Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Materiat: stal do naweglania o wytrzymato$ci na rozcigganie rdzenia (po utwardzeniu dyfuzyjnym) co
najmniej 800 N/mmz2.

Zastosowanie: do mocowania frezéw walcowo-czotowych i katowych frezéw jednostronnych z

rowkiem podtuznym wedtug DIN 842 (DIN 6360).

{ATooos]A]

Dostawa: ze $rubg do dociskania freza i wpustem pasowanym. Pier$cienie do trzpieni frezarskich

patrz nr 23135-23142.

Stozki niesamohamowne Nr| 30* 40 l *
Wymiar A mm| 35 35 37 37 37 37 37 i ¢
@ trzpienia di h 6 mm 16 22 16 22 27 32 40

Dtugo$é¢ trzpienia L3 mm 30 40 30 40 60 60 60

@ zewnetrzna D mm 28 36 28 36 43 48 56 = L —=

Dtugo$é odsadzenia L, mm 25 25 25 25 25 25 25

23145 ozn.| 030 040 060 070 080 090 100

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS

* bez rowka pierscieniowego gr. produktéw 206

diebold Nasadzane trzpienie frezarskie DIN 6360

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670 £+ 40 HV (56 + 4 HRC). Stozek, trzpieh di powierzchnia
przytozenia szlifowane na odsadzeniu, wstepnie wywazone

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Wykonanie chwytu DIN 69871 A.

Materiat: stal do naweglania o wytrzymatosci na rozcigganie rdzenia (po utwardzeniu dyfuzyjnym) co
najmniej 800 N/mma2.

Zastosowanie: do mocowania frezéw walcowo-czotowych i katowych frezéw jednostronnych z

rowkiem podtuznym wedtug DIN 842 (DIN 6360). DIN 69871 A

Dostawa: ze $ruba do dociskania freza i wpustem pasowanym. Pier$cienie do trzpieni frezarskich
patrz nr 23135-23142, S
Stozki niesamohamowne Nr, 40 = 2
Wymiar A mm 40 40 40 40 50 —_ *
@ trzpienia di h 6 mm 16 22 27 32 40 SR SR (i I
Dtugo$¢ trzpienia Ls mm 30 40 60 60 60 | ‘
@ zewnetrzna D mm 28 36 43 48 56

Dtugo$¢ odsadzenia Ly mm 21 21 21 21 31

23145 ozn.| 510 511 512 513 514 LAAk pp—

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

\wmp Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz nr gr. produktéw 206

23690 strona 23/33.

diebold Nasadzane trzpienie frezarskie

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670+ 40 HV (56+4 HRC). Stozek, trzpien d+ i powierzchnia

przytozenia na odsadzeniu - szlifowane, doktadnie wywazone G 2,5/15000 '/min.

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3,

Wykonanie chwytu wedtug DIN 69871 AD = IKZ centryczne

Z zabierakami przykreconymi na state i powiekszong $rednica przytozenia do mocowania gtowic

nozowych i frezéw z rowkiem poprzecznym wedtug DIN 1880

Materiat: stal do naweglania o wytrzymatos$ci na rozciaganie rdzenia (po utwardzeniu dyfuzyjnym)

wynoszacej co najmniej 800 N/mm?2

Zastosowanie: z wyj$ciem chtodziwa na stronie czotowej dla gtowic frezowych z wewnetrznym T0.003]A]
doprowadzaniem chtodziwa. Dostawa: mit Fréseranzugsschraube
Stozki niesamohamowne Nr 40 t—-—-""f i
@ trzpienia d; h 6 mm 22 27 32 40 o N
Dtugo$¢ trzpienia L+ mm 19 21 24 27 = 5ol
@ zewnetrzna D mm 50 50 78 89 . =>
Wymiar A mm 35 35 50 50 TTe—

23150 ozn. 512 513 514 515

1 sztuka KoD MS MS MS MS A L

wmp Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz nr gr. produktéw 206

23690 strona 23/33.

23/6 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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ORION° Nasadzane trzpienie frezarskie

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie HRC 60 £ 2 (HV 700 £ 50). Gteboko$¢ hartowania 0,8 mm £ 0,2,

czerniony

Wykonanie chwytu DIN 69871 ADB* = IKZ centryczna/przez kotnierz, tolerancje chwytéw stozkowych

wedtug DIN 2080 AT 3

wstepnie wywazone G 6,3/12000 '/min.

Z zabierakami przykreconymi na state i powiekszong $rednica przytozenia do mocowania gtowic
nozowych i frezéw z rowkiem poprzecznym wedtug DIN 1880
Materiat: stal ulepszana cieplnie o wytrzymato$ci na rozciaganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2
Zastosowanie: z wyj$ciem chtodziwa na stronie czotowej dla gtowic frezowych z wewnetrznym

doprowadzaniem chtodziwa.
Dostawa: ze $rubg dociskowa frezu

Stozki niesamohamowne Nr 40 50

@ trzpienia d4 hé6mm| 16 22 27 32 40 22 27 32 | 40** | 60**
Dtugo$¢ trzpienia L4 mm| 17 19 21 24 27 19 21 24 27 40

@ zewnetrzna D mm| 38 48 58 78 88 48 58 78 88 129
Wymiar A mm| 35 35 40 50 50 35 40 50 50 70

23150 ozn.| 611 612 | 613 | 614 | 615 | 631 | 632 | 633 | 634 | 635
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

* Otwory do ksztattu B zabezpieczone na czas transportu wkretami bez tha.
** z 4 dodatkowymi otworami gwintowanymi wedtug DIN 2079.
wmp Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz nr

23690 strona 23/33.

gr. produktéw 295

ORION Kombinowane, nasadzane trzpienie frezarskie

Wykonanie: utwardzone dyfuzyjnie i precyzyjnie szlifowane
Wykonanie chwytu DIN 69871 A. Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3
Wstepnie wywazone G 6,3/12000 '/min.

Dostawa: ze Srubg dociskowg frezu, wpustem pasowanym i pierscieniem zabierakowym

Stozki niesamohamowne Nr| 40 50

Wymiar A mm| 55 55 55 60 60 55 55 55 55 55
Wymiar D mm| 16 22 27 32 40 16 22 27 32 40
Wymiar d4 mm| 32 40 48 58 70 32 40 48 58 70
Wymiar L3 mm| 17 19 21 24 27 17 19 21 24 27
23155 ozn.| 611 612 613 614 615 630 | 631 632 | 633 | 634
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

wm) Sworznie dociskajgce potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz nr

23690 strona 23/33.

gr. produktéw 295

ORION Kombinowane, nasadzane trzpienie frezarskie

Wykonanie: utwardzone dyfuzyjnie HRC 60 + 2 (HV 700 £ 50), gteboko$¢ hartowania 0,8 mm £ 0,2,

oksydowane.

Wykonanie chwytu wedtug normy japonskiej JIS B 6339 (MAS 403 BT), Tolerancje chwytéw
stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

wstepnie wywazone G 6,3/12000 '/min.

Materiat: stal ulepszana cieplnie o wytrzymato$ci na rozcigganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2.
Dostawa: ze $ruba dociskows frezu, wpustem pasowanym i pierécieniem zabierakowym.

Mocowanie narzedzia

L1

Stozki niesamohamowne Nr 40

Wymiar A mm 55 55 55 60 60

Wymiar d4 mm 16 22 27 32 40

@ zewnetrzna D mm 32 40 48 58 70

Wymiar L3 mm 17 19 21 24 27

23155 ozn. 711 712 713 714 715

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

gr. produktéw 295

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku
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diebold Kombinowane, nasadzane trzpienie frezarskie DIN 6358
Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670% 40 HV (56+4 HRC). Stozek, trzpien d1 i powierzchnia

przytozenia na odsadzeniu - szlifowane. .

Wykonanie chwytu DIN 2080 z rowkiem pier$cieniowym (z wyjatkiem SK 30, bez rowka

pier$cieniowego), tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Materiat: stal do naweglania o wytrzymatos$ci na rozcigganie rdzenia (po utwardzeniu dyfuzyjnym) co
najmniej 800 N/mma2.

Zastosowanie: do mocowania frezéw z rowkiem podtuznym albo poprzecznym wedtug DIN 842, 1880
i gtowic frezowych wedtug DIN 1830. R B =
Dostawa: ze $ruba dociskowg frezu, wpustem pasowanym i pier$cieniem zabierakowym nr 23200 <
strona 23/10.

Pierécienie do trzpieni frezarskich patrz nr 23135-23142 ab strona 23/5.

1
T
a1
D

DIN 2080

Stozki niesamohamowne Nr 30* 40 50

@ trzpienia d; h 6 mm 16 22 27 13 16 22 27 32 40 16 22 27 32
Dtugo$¢ trzpienia Ls mm 17 19 21 12 17 19 21 24 27 17 19 21 24
Wymiar A mm| 35 35 35 52 52 52 52 52 52 55 55 55 55
Dtugo$¢ trzpienia L1 mm| 27 31 33 22 27 31 33 38 41 27 31 33 38

@ zewnetrzna D mm| 32 40 48 28 32 40 48 58 70 32 40 48 58
23155 DIN 2080 ozn.| 010 020 030 799 800 805 810 815 820 100 110 120 130

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS (NZ) (N2) (N2)

* bez rowka pierscieniowego gr. produktéw 206
diebold Kombinowane, nasadzane trzpienie frezarskie, krétkie DIN 6358

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670+ 40 HV (56+4 HRC). Stozek, trzpien di i powierzchnia
przytozenia na odsadzeniu - szlifowane.

Wykonanie chwytu DIN 69871 A. Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Wstepnie wywazone

Materiat: stal do naweglania o wytrzymatos$ci na rozcigganie rdzenia (po utwardzeniu dyfuzyjnym) co
najmniej 800 N/mmz2.

Zastosowanie: do mocowania frezéw z rowkiem podtuznym albo poprzecznym wedtug DIN 842, 1880 ‘ A s
i gtowic frezowych wedtug DIN 1830.

{#o0os[A]

Dostawa: ze $ruba dociskowg frezu, wpustem pasowanym i pier$cieniem zabierakowym nr 23200

strona 23/10. ,J g Vil

Pier$cienie do trzpieni frezarskich patrz nr 23135-23142 ab strona 23/5. — &1 9o
==

Stozki niesamohamowne Nr 40 -

@ trzpienia d1 h 6 mm 13 16 22 27 32 40 H

Dtugo$¢ trzpienia Ls mm 12 17 19 21 24 27

Wymiar A mm 55 55 55 55 60 60

Dtugo$¢ trzpienia L+ mm 22 27 31 33 38 41

@ zewnetrzna D mm 28 32 40 48 58 70

23155 DIN 69871 A ozn.| 510 511 512 513 514 515

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS (N2)

\wmp Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz gr. produktéw 206

nr 23690 strona 23/33.

diebold Kombinowane, nasadzane trzpienie frezarskie

Wstepnie wywazone

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670+ 40 HV (56+4 HRC). Stozek, trzpien d+ i powierzchnia
przytozenia na odsadzeniu - szlifowane.

Wykonanie chwytu DIN 69871 A. Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Materiat: stal do naweglania o wytrzymato$ci na rozcigganie rdzenia (po utwardzeniu dyfuzyjnym)
wynoszacej co najmniej 800 N/mm2.

Zastosowanie: do mocowania frezéw z rowkiem podtuznym albo poprzecznym wedtug DIN 842, 1880
i gtowic frezowych wedtug DIN 1830.

Dostawa: ze $ruba dociskowa frezu, wpustem pasowanym i pierscieniem zabierakowym nr 23200

strona 23/10.
Pier$cienie do trzpieni frezarskich patrz nr 23135-23142 ab strona 23/5.
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Stozki niesamohamowne Nr| 40 50 .

Wymiar A mm| 100 100 100 100 100 100 100 100
@ trzpienia d; hé6mm| 13 16 22 27 32 40 22 27

Dtugo$¢ trzpienia Ls mm| 12 17 19 21 24 27 19 21

Dtugo$¢ trzpienia L1 mm| 22 27 31 33 38 41 31 33

@ zewnetrzna D mm| 28 32 40 48 58 70 40 48

23156  DIN69871A ozn.| 510 | 511 512 513 514 515 531 532

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS (N2) (N2)

) Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz gr. produktéw 206

nr 23690 strona 23/33.
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dietioic Komblpowane, nasadzane trzpienie frezarskie
Wykonanie DECKEL

Wykonanie: Wykonanie chwytu SK 40 z gwintem dociskowym S 20 x 2,

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Zastosowanie: do mocowania frezéw z rowkiem podtuznym albo poprzecznym, do frezarek
narzedziowych DECKEL i wiertarek

@ trzpienia di mm 13 16 22 27 32
Wymiar A mm 37 37 37 37 52 A L3
Dtugo$¢ trzpienia I3/I4 mm 12/22 17/27 19/31 21/33 24/38 §
@ zewnetrzna D mm 28 32 40 48 58 \i
23159 ozn. 010 020 030 040 050 P—
1 sztuka KOD MS MS MS MS (NZ) [ | (J ﬁ S
gr. produktéw 206 - C . =
L1
[ 710.003]A]

: Kombinowane, nasadzane trzpienie frezarskie
diebold s .
ze stozkiem Morse'a
Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670+ 40 HV (56+4 HRC). Stozek, trzpieh di i powierzchnia przytozenia na odsadzeniu - szlifowane.
Materiat: stal do naweglania o wytrzymato$ci na rozcigganie rdzenia (po utwardzeniu dyfuzyjnym) wynoszacej co najmniej 800 N/mm?2.

Zastosowanie: stozek Morse'a MK 2 do mocowania frezéw z rowkiem podtuznym wedtug DIN 842.
Stozek Morse'a MK 3 i 4 do mocowania frezéw z rowkiem podtuznym i poprzecznym wedtug DIN 842 i DIN 1880

Dostawa: wraz z kazdym nasadzanym trzpieniem frezarskim dostarcza sig: 1 $rube do dociskania, 1 wpust pasowany, 1 pierscieh zabierakowy nr 23200
(dla MK 3i4)
Za doptata: klucz nr 23190, pierScienie do trzpieni frezarskich nr 23135-23142.

u I

_,,,f:ii’:i H,E[g -ﬁiﬁ } [ P — T : =

MK 2 — MK 3i4

Stozki Morse'a MK] 2 3 4

@ trzpienia di h 6 mm 10 13 16 22 16 22 27 16 22 27 32 40
Dtugo$¢ trzpienia I3 mm - - - - 17 19 21 17 19 21 24 27
Dtugos¢ trzpienia la mm 16 25 30 40 27 31 33 27 31 33 38 41
Kotnierz o @ d2 mm| 20 24 28 36 32 40 48 32 40 48 58 70
Dtugo$¢ odsadzenia 4 mm 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
23168 ozn.| 001 003 005 007 010 020 030 050 060 070 080 090
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS (NZ)

gr. produktéw 206

ORION Trzpienie mocujace do frezéw nakrecanych
Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie HRC 60 + 2 (HV 700 + 50). Gteboko$¢ hartowania 0,8 mm + 0,2,
czerniony

Wykonanie chwytu DIN 69871 ADB* = IKZ centryczna/przez kotnierz, tolerancje chwytéw stozkowych
wedtug DIN 2080 AT 3

wstepnie wywazone G 6,3/12000 1/min
Materiat: stal ulepszana cieplnie o wytrzymato$ci na rozciaganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2

Zastosowanie: do mocowania frezéw przykrecanych na szczeki podstawowe nr 16026, 16032,
16035, 16120, 16141

Stozki niesamohamowne nr 40

Gwint M Mé6 | M8 |[M10|M12{M16| M6 | M8 |M10| M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M8 | M10 | M12 | M 16
@ otworu d1 mm| 6,5 | 85 | 10,5 | 12,5 17 65 | 85 | 10,5 | 6,5 8,5 10,5 | 12,5 17 8,5 10,5 | 12,5 17
Minimalna @ d2 mm| 10 13 18 21 29 10 13 18 10 13 18 21 29 13 18 21 29
Najwieksza @ D mm| 13 15 25 24 29 20 23 23 23 23 28 31 34 25 32 36 40
Dtugos$¢ chwytu L mm| 25 25 25 25 25 50 50 50 75 75 75 75 75 100 100 125 125
XVzorzec nastawczy = wymiar mm| 44 44 44 44 44 69 69 69 94 94 94 94 94 119 19 144 144
23170 ozn.| 610 | 611 | 612 | 613 | 614 | 640 | 641 | 642 | 650 | 651 652 | 653 | 654 | 661 662 | 663 | 664

1 sztuka KOD| MS | MS | MS | MS | MS | MS | MS | MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

* Otwory do ksztattu B sg zabezpieczone na czas transportu wkretami bez théw. gr. produktéw 295

wm) Wymagane sworznie dociggajace do wykonania chwytu DIN 69871 A patrz nr 23690 strona 23/33.
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Mocowanie narzedzia

Sruby dociskowe do frezéw
do nasadzanych trzpieni frezarskich

Materiat: Ulepszone do min. 900 N/mm?2. Wykonanie normalne: gwint prawoskretny
Materiat: stal ulepszana odkuwana

Min. wielko§é zaméwienia: 5 sztuk

/,
HAHN+KOLB ||

do trzpienia 0 @ mm 10 13 16 22 27 32 40 50
Gwint di mm( M5 M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24
@ tha d2 mm 14 17 20 28 35 42 52 63
Dtugo$é¢ gwintu | mm 10 12 16 18 22 26 30 36
Wysoko$¢ tha k mm 4 5 6 7 8 9 10 12
23185 ozn.| 010 020 030 040 050 060 070 080
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 206

Klucz
do nasadzanych trzpieni frezarskich

Materiat: Ulepszone do min. 1200 N/mm?2 i spawane
Materiat: stal ulepszana

do trzpienia o0 @ mm| 10i 13 16 22 27 32 40 50
Dtugos¢ catkowita mm 160 180 200 225 250 280 315
Wysoko$¢ tha h mm 16 20 25 32 36 40 45
23190 ozn. 013 016 022 027 032 040 050
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 206

Sruby dociskowe do frezow
do nasadzanych trzpieni frezarskich

Wykonanie: z gniazdem szes$ciokatnym, dzigki réznym podziatkom obydwu gwintéw znajdujgcych sie
na kotku gwintowanym uzyskuje sie bardzo duzg site mocowania. Sruba nie odkreca sie samoczynnie.

Do trzpienia frezarskiego o @ mm 16 22 27 32 40 50
@ gwintu d1 M 8 10 12 16 20 24
@ tba d2 mm 20 28 35 42 52 63
Dtugo$¢ gwintu mm 13 14,4 17,5 20,5 24 28,5
Wysoko$¢ tha k mm 7 8 9 10 1 13
Rozwarto$¢ klucza s mm 5 6 8 10 12 14
23195 ozn.| 010 020 030 040 050 060
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 206

Pierscienie zabierakowe w wykonaniu standardowym
do nasadzanych trzpieni frezarskich nr 23155-23159 i 23168
Wykonanie: hartowane, min. 56 HRC, szlifowane réwnolegle. Szeroko$¢ pierécienia jest dostosowana

do dtugosci uchwytu frezéw walcowo-czotowych wg DIN 1880. Réwnolegto$¢ powierzchni a =
0,004 mm.

Materiat: stal do naweglania o wytrzymato$ci na rozcigganie rdzenia (po utwardzeniu dyfuzyjnym)
wynoszacej co najmniej 800 N/mm?2

Min. wielko§¢ zaméwienia: 3 sztuki

@ wewnetrzna di A 11 mm 13 16 22 27 32 40
Nr 23200 standardowe, a mm 10 10 12 12 14 14
Zabierak h, -IT 11/b, h 11 mm| 4,5/8 5/8 5,6/10 6,3/12 7/14 8/16
@ zew. ds3 mm 28 32 40 48 58 70
23200 ozn. 010 020 030 040 050 060
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 206

Kamienie zabierakowe

Wykonanie: hartowane, min. 56 HRC, powierzchnie b, szlifowane

Materiat: stal do naweglania o wytrzymato$ci rdzenia na rozcigganie po utwardzaniu dyfuzyjnym co
najmniej 800 N/mm?

Min. wielko§é zaméwienia: 10 sztuk

Do stozkéw niesamohamownych Nr 30 40 50
Szeroko$¢ b h 5 mm 15,9 15,9 25,4
Wysoko$¢ h mm 16 16 25
Dtugo$é k mm 16,5 19,5 26,5
23210 ozn. 010 020 030
1 sztuka KOD MS MS MS

gr. produktéw 206

DIN 6367

DIN 6368

DIN 6366
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HAHN+KOLB

GRUPA

diebold Oprawki do mocowania uchwytéw wiertarskich

Wykonanie: hartowane, chwyt stozka i stozek chwytu wiertarskiego szlifowane
Tolerancje chwytéw stozkowych DIN 2080 AT 3

Zastosowanie: do mocowania tréjszczekowych uchwytéw wiertarskich.
Zalecamy uzycie uchwytéw wiertarskich nr 21305 i 21311

Stozek niesamohamowny chwytu mocujacego DIN 2080 z rowkiem pierscieniowym| DIN 69871 A
Stozki niesamohamowne Nr|  30* 40 40 50 40**
Stozek uchwytu wiertarskiego B 16 B 16 B 18 B 18 B 16
Wymiar A mm| 17,8 18,2 18,2 23,4 26
Gwint do dociskania g M 12 M 16 M 16 M 24 -
23272 ozn.| 030 800 801 050 510

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS

* bez rowka pierécieniowego
wmp **Sworznie dociskajace potrzebne do trzonu DIN 69871 A,
patrz nr 23690 strona 23/33.

gr. produktéw 206

Henninger S2ybkobiezne wrzeciona frezarskie
peazisions a7 hartowanymi i szlifowanymi kotami obiegowymi

Zastosowanie: Stosowane na wiertarkach i frezarkach o predkosciach obrotowych
uniemozliwiajgcych stosowanie racjonalnych predko$ci skrawania przy pomocy narzedzi o matych
$rednicach.

Mocna konstrukcja zapewnia doktadng, pozbawiong wibracji prace.

Stosowane w potozeniu poziomym i pionowym. Nie wymagaja konserwacji.

Dostawa: z kluczem do obstugi i skrzynka do przechowywania.

Wykonanie chwytu DIN 2080 DIN 69871 A
Stozki niesamohamowne Nr|  40* 40* 40 40 40
Typ 813 814 814 822 834
Przetozenie 1:5 1:6 1:6 1:8 1:5,7
Maks. predkos$¢ obrotowa 20 % ED** '/min| 20000 15000 15000 35000 20000
Trwata predko$é obrotowa 80 % ED** '/min| 15000 12000 12000 25000 15000
Temperatura ok. °C| 48° 48° 48° 50° 55°
Zakres mocowania mm 1-8 2-16 2-16 1-7 2-16
@ /wysoko$¢ obudowy mm| 88/46 120/50,5 | 120/50,5 92/29 125/55
Przenoszenie mocy kW 4,3 8,0 8,0 4,3 8,0
przy '/min| 20000 15000 15000 35000 20000
odpowiednie tuleje zaciskowe nazam. | Nr23291 | Nr23291 | Nr 23320 | Nr 23320
23275 ozn.| 051 061 511 515 520
1 sztuka KOD| (NZ) (N2) (NZ2) (N2) (N2)

* z rowkiem pierscieniowym

** ED = Czas wiaczenia

wmp Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz
nr 23690 strona 23/33.
Wykonanie: szybkobiezne wrzeciona frezarskie zamontowane modutowo,
wymienne trzony, oferta po ztozeniu zapytania ofertowego.
Do wiekszych predkosci obrotowych maks. 80 000 '/min oferujemy szybkobiezne
wrzeciona silnikowe.
Oferta po ztozeniu zapytanie ofertowego.
Gtowica frezarska kagtowa HENNINGER patrz strona 12/1

gr. produktéw 130

Uchwyt zaciskowy do frezéw
ze stozkiem Morse'a, do zaciskéw DIN 6388
Wykonanie: z wbudowang, nastawng $ruba zderzakowg do regulacji dtugosci.
Dostawa: z nakretka mocujaca.
Nr 23285 Frezarskie uchwyty zaciskowe bez tulei zaciskowych.
Nr 52100 Klucze hakowe.

Stozki Morse'a MK 2 3 4
Zakres mocowania mm 2-16 2-25 2-25
Gwint do dociskania g M 10 M 12 M 16
Wymiar A maks.* mm 57 84 84
23285 Oprawki ozn. 010 020 030
1 sztuka KOD MS MS MS
Do nakretek o @ zewn. mm 40-42 58-62
Grubos¢ mm 5 7

Dtugoséé mm 170 240

52100 ozn. 060 090

1 sztuka KOD MS MS

* w przypadku mocowania najwiekszej $rednicy.
wm) Tuleje zaciskowe, patrz nr 23291-23293.

Nr 23285 = gr. produktéw 218;
Nr 52100 = gr. produktéw 532

2008/09

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

Mocowanie narzedzia
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typ 834
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typ 822
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DIN 6391
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GRUPA

Mocowanie narzedzia
M ~ Uchwyt zaciskowy do frezéw
ORION o tulei zaciskowych DIN 6388

Nr 23290 ORTLIEB Frezarskie uchwyty zaciskowe bez tulei zaciskowych, z wbudowana, nastawng $rubg zderzakowa do regulacji dtugosci.
Nr 23295 ORION Frezarskie uchwyty zaciskowe bez tulei zaciskowych, z wbudowang, nastawna $ruba zderzakowa do regulacji dtugosci.
Nr 52100 Klucze hakowe.

Dostawa: z nakretkg mocujaca.

% l

DIN 2080 DIN 69871 A
Wykonanie chwytu DIN 2080 DIN 69871 A
Stozki niesamohamowne Nr 30 40** 40** 40** 50 40 40 40 40 50
Zakres mocowania mm 2-16 2-25 2-25 4-32 4-32 2-16 2-25 4-32 4-32 4-32
@ nakretki mocujacej D mm 43 60 60 72 72 43 60 72 72 72
Wymiar A* mm 49 60 63 82 68 70 70 80 90 80
23290 ORTLIEB ozn. 010 800 - 805 030 510 512 513 - 531
1 sztuka KOD MS MS - MS (NZ) (NZ) (NZ) MS - MS
23295 ORION ozn. - - 010 - - 610 612 - 613 -
1 sztuka KOD - - MS - - MS MS - MS -
Do nakretek o @ zewn. mm| 40-42 58-62 68-75 40-42 58-62 68-75
Grubos¢ mm 5 7 7 5 7 7
Dtugosé mm 170 240 240 170 240 240
52100 ozn. 060 090 100 060 090 100
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

* przy mocowaniu najwiekszej Srednicy.

** z rowkiem pier$cieniowym.

wmp Sworznie dociskajace potrzebne do trzonu wedtug DIN 69871 A -
patrz nr 23690 strona 23/33.

Nakretki mocujace

Nr 23290 = gr. produktéw 218; Nr 23295 = gr. produktéw 295; Nr 52100 = gr. produktéw 532

do uchwytéw frezarskich nr 23285, 23290 i 23295

Zakres mocowania mm 2-16 2-25 4-32
@ nakretki mocujacej D mm 43 60 72

23290 ozn 916 925 932
1 sztuka KOD MS MS MS

gr. produktéw 218

ORION Komple.ty tulei zaciskowych OZ w kartonie DIN ISO 10897
do narzedzi z chwytem walcowym
Pasuja do uchwytéw zaciskowych do frezéw nr 23285/23290/23295/22780 i do szybkobieznych
wrzecion frezarskich nr 23275.
Typ 410E 444 E
do zakreséw mocowania mm 2-16 2-25
Zawartos$é Sztuka 15 24
23291 ozn 410 444
Zestaw KOD MS MS
gr. produktéw 218
23/12 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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ORION Tuleje zaciskowe OZ
do narzedzi z chwytem walcowym

Nr. 23291 ORION Tuleje zaciskowe OZ, rozciete z jednej strony, pasuja do uchwytéw zaciskowych do frezéw
nr 23285/23290/23295/22780 i do szybkobieznych wrzecion frezarskich nr 23275.
Nr. 23293 ORION Tuleje zaciskowe OZ, z podwéjng liczba szczelin, do mocowania wiertet na fazowaniu, zakres mocowania do 0,5 mm ponizej
$rednicy nominalnej, pasuja do uchwytéw zaciskowych do frezéw nr 23285/23290/23295/22780.

Mocowanie narzedzia

DIN ISO 10897

Nr 23291 Nr 23293
do zakresu mocowania | do zakresu mocowania | do zakresu mocowania | do zakresu mocowania | do zakresu mocowania | do zakresu mocowania
2-16 mm 2-25 mm 4-32 mm 2-16 mm 2-25 mm 6-32 mm
D =25,5mm D =35,5mm D =44 mm D =25,5 mm D =35,5 mm D =44 mm
L=40mm L=52mm L=60mm L=40mm L=52mm L=60mm
typ410E typ 444 E typ 450 E typ415E typ 462 E typ 467 E
@ tulei zaciskowych 23291 23291 23291 23293 23293 23293
mm ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD
2 003 MS 047 MS - - 001 MS 010 MS - -
2,5 - - - - - - 002 MS o011 MS - -
3 006 MS 048 MS - - 004 MS 013 MS - -
3,5 - - - - - - 005 MS 014 MS - -
4 009 MS 051 MS 116 MS 007 MS 016 MS - -
4,5 - - - - - - 008 MS 017 MS - -
5 012 MS 054 MS 117 MS 003 MS 019 MS - -
5,5 - - - - - - 006 MS 020 MS - -
6 015 MS 057 MS 120 MS 009 MS 072 MS 022 MS
6,5 - - - - - - 012 MS 075 MS - -
7 018 MS 060 MS - - 015 MS 078 MS - -
7,5 - - - - - - 018 MS 081 MS - -
8 021 MS 063 MS 126 MS 021 MS 084 MS 028 MS
8,5 - - - - - - 024 MS 087 MS - -
9 024 MS 066 MS 129 MS 027 MS 090 MS - -
9,5 - - - - - - 030 MS 093 MS - -
10 027 MS 069 MS 132 MS 033 MS 096 MS 213 MS
10,5 - - - - - - 036 MS 099 MS - -
1 030 MS 072 MS - - 039 MS 102 MS - -
11,5 - - - - - - 042 MS 105 MS - -
12 033 MS 075 MS 138 MS 045 MS 108 MS 225 MS
12,5 - - - - - - 048 MS 111 MS - -
13 036 MS 078 MS 141 MS 051 MS 114 MS - -
13,5 - - - - - - 054 MS 117 MS - -
14 039 MS 081 MS 144 MS 057 MS 120 MS 237 MS
14,5 - - - - - - - - 123 MS - -
15 042 MS 084 MS - - 063 MS 126 MS 243 MS
15,5 - - - - - - - - 129 MS - -
16 045 MS 087 MS 150 MS 069 MS 132 MS 249 MS
17 - - 090 MS - - - - 138 MS - -
17,5 - - - - - - - - 141 MS - -
18 - - 093 MS 156 MS - - 144 MS 261 MS
19 - - 096 MS 159 MS - - 150 MS - -
20 - - 099 MS 162 MS - - 156 MS 273 MS
21 - - 102 MS - - - - 162 MS - -
22 - - 105 MS - - - - 168 MS - -
23 - - 108 MS - - - - 174 MS - -
24 - - 111 MS 174 MS - - 180 MS 297 MS
25 - - 114 MS 177 MS - - 186 MS 303 MS
26 - - - - 180 MS - - - - - -
28 - - - - 186 MS - - - - 321 MS
30 - - - - 192 MS - - - - 333 MS
32 - - - - 198 MS - - - - 345 MS

w) 23293 Informacje dot.

2008/09

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

wykonania z wywulkanizowanymi rowkami do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa po ztozeniu zapytania ofertowego.

gr. produktéw 218
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Mocowanie narzedzia

ORION Uchwyt zaciskowy do frezéw typ ER

Wykonanie: utwardzone dyfuzyjnie i precyzyjnie szlifowane

Wykonanie chwytu wedtug DIN 69871 ADB* = IKZ centryczne/przez kotnierz, bez $ruby zderzakowe;j
wstepnie wywazone G 6,3/12000 '/min.

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Stozki niesamohamowne Nr 40 50
Wymiar A mm| 70 80 63 100 60 100 160 70 80
Wik. ER32 | ER40 [ER 16** [ER 16** | ER 25 | ER 25 |ER 16** | ER 32 | ER 40
Zakres mocowania mm| 2-20 | 3-26 0,5-10 0,5-10 1-16 1-16 0,5-10 2-20 | 3-26
Wymiar D mm| 50 63 32 32 42 42 32 50 63
23300 ozn.| 610 611 612 613 616 617 618 630 631
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS

* Otwory do ksztattu B sa zabezpieczone na czas transportu wkretami bez tbéw. gr. produktéw 295

** Odpowiednie klucze oczkowe w wykonaniu standardowym do ER 16 patrz nr 23308 216
strona 23/15.
\wmp Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A

patrz nr 23690 strona 23/33.

Zaciski patrz nr 23320 strona 23/17.

ORION' Uchwyt zaciskowy do frezéw typ ER
Wykonanie: utwardzone dyfuzyjnie HRC 60 + 2 (HV 700 £ 50), gteboko$¢ hartowania 0,8 mm £ 0,2,
oksydowane.

Wykonanie chwytu wedtug normy japonskiej JIS B 6339 (MAS 403 BT), IKZ centryczne, bez $ruby
zderzakowej

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3
wstepnie wywazone G 6,3/12000 '/min.
Materiat: stal ulepszana cieplnie o wytrzymatos$ci na rozcigganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2.

Stozki niesamohamowne Nr 40 50
Wymiar A mm 70 80 80
Wik. ER 32 ER 40 ER 40
Zakres mocowania mm 2-20 3-26 3-26
Wymiar D mm 50 63 63
23300 ozn. 710 71 730
1 sztuka KOD MS MS MS

Z wewngtrznym doprowadzeniem chtodziwa poprzez odsadzenie ksztatt AD/B gr. produktéw 295

- Uchwyt zaciskowy do frezéw typ ER

diebold y y yP
z normalna nakretka mocujaca

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670+ 40 HV (56+4 HRC). Stozek zewnetrzny i stozek wewnetrzny
- szlifowane. Z przestawnym zderzakiem dtugos$ci.
Wykonanie chwytu DIN 69871 A, tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3
doktadnie wywazone G 2,5/15000 '/min.
Materiat: stal do naweglania, o wytrzymatos$ci na rozciagganie rdzenia co najmniej 800 N/mmz2.

Zastosowanie: do dwustozkowych tulei zaciskowych typ ER nr 23320, z rowkami po obu stronach.
Obrabiane przedmioty mocuje sig na catej dtugosci tulei zaciskowej. Mogg réwniez zota¢ zamocowane
natysince prowadzacej. Wyciaganie tulei zaciskowych z oprawki - przez rowek wylotowy po odkreceniu
nakretki mocujacej.

Wykonanie chwytu DIN 2080 z rowkiem DIN 69871 A
pierscieniowym
Typ ER 32 ER 40 ER 40 ER 16 ER 16 ER 20 ER 20
Stozki niesamohamowne Nr 40 40 50 40 40 40 40
Wymiar A mm 47 66 70 71 120 71 120
Zakres mocowania mm 2-20 3-26 3-26 0,5-10 0,5-10 1-13 1-13
@ nakretki mocujacej D mm 50 63 63 28 28 34 34
23300 ozn.| 800 805 820 512 513 514 515
1 sztuka KOD MS MS (NZ2) MS (NZ2) MS (NZ)
Wykonanie chwytu DIN 69871 A
Typ ER 25 ER 25 ER 32 ER 32 ER 40 ER 40 ER 40
Stozki niesamohamowne Nr| 40 40 30 40 30 40 50
Wymiar A mm 71 120 71 71 80 71 80
Zakres mocowania mm| 1-16 1-16 2-20 2-20 3-26 3-26 3-26
@ nakretki mocujacej D mm 42 42 50 50 63 63 63
23300 ozn.| 516 517 500 510 501 511 530
1 sztuka KOD MS MS MS MS (N2) MS MS

\wmp Sworznie dociskajace potrzebne do trzonu wedtug DIN 69871 A gr. produktéw 206

patrz nr 23690 strona 23/33.
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@ Mocowanie narzedzia

W produkcji wykorzystuje sie rézne wykonania narzedzi. Odpowiedni sposéb przemieszczania,
magazynowania oraz dostepnos¢ narzedzi pozwala zoptymalizowaé parametry procesu
produkcyjnego. Pomocny w tym moze by¢ system nos$nikéw narzedzi (WTS). Sktada sie on z prostych
elementéw podstawowych, ktére mozna dowolnie zestawia¢ w zalezno$ci od realizowanych zadan.
System WTS umozliwia praktyczny transport narzedzi z magazynu do maszyny i jest fatwy w obstudze.

wmp Szczegbtowy opis patrz nr 50655-50657 strona 50/129.

Wyposazenie do uchwytéw frezarskich typ ER
Nr 23303 Pojedyncze nakretki mocujace wywazone doktadnie

Nr 23308 Klucz oczkowy . = y-—-—-—-—-- ﬂ
S ]
(e do nakretek mocujacych ER 16-ER 25
. 4
L L |

Nakretka mocujaca Mini  Wykonanie standardowe  Wykonanie standardowe  z fozyskowaniem $lizgowym

ER 16-ER 25 ER16-ER20 ER25-ER40 ER 25-ER 40 Wykonanie standardowe
oraz do nakretek ER 25-ER 40

do uchwytéw nr 23300 i 23302 Typ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
23303 Nakretki mocujace, wykonanie standardowe ozn. 016 018 020 030 035
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS
23303 Nakretki mocujace utozyskowane $lizgowo ozn. - - 025 032 040
1 sztuka KOD - - MS MS MS
23303 Nakretki mocujgce Mini ozn. 116 120 125 - -

1 sztuka KOD MS MS MS = =
23308 Klucz oczkowy ozn. 216 - 008 010 020
1 sztuka KOD MS - MS MS MS
23308 Klucze oczkowe Mini ozn. 116 120 130 - -

1 sztuka KOD MS MS MS - -
wmp Do ER 16 i ER 20 = wersja normalna nalezy stosowaé nasze klucze ptaskie jednostronne nr 52002 025 badz 030 strona 52/1. gr. produktéw 206

Do ER 25 i ER 32 klucze rolkowe nr 23360 954 lub 956 strona 23/26

dietioic Przedtuzenie uchwytu N
z chwytem walcowym typ ER Mini

Zastosowanie: do dwustozkowych tulei zaciskowych typ ER nr 23320 szlifowanych po obu stronach. —
Do sterowanych numerycznie obrabiarek i centréw obrébkowych. Chwyt walcowy z materiatu petnego. iy
Mozliwo$¢é mocowania wiertet na tysince prowadzacej. Bardzo smukte wykonanie stosowane w UI,
uchwytach frezarskich jako przedtuzenie narzedzia przy nisko potozonych przedmiotach obrabianych ‘

lub w niekorzystnych warunkach przestrzennych. L1 L2 |
Typ Mini ER 16 Mini ER 20 Mini

di mm 10 12 16

D mm 22 22 28

L+ mm 60 80 100

L2 mm 37 37 38

Gwint (wewnatrz) . - M 10

23304 ozn. 005 010 020

1 sztuka KOD MS MS MS

gr. produktéw 206

" Przedtuzenie uchwytu
diebold y
z chwytem walcowym Typ ER
Zastosowanie:do dwustozkowych tulei zaciskowych typ ER nr 23320 szlifowanych po obu stronach.
Do sterowanych numerycznie obrabiarek i centréw obrébkowych.

Mozliwo$¢é mocowania wiertet na tysince prowadzacej. Bardzo smukte wykonanie stosowane w
uchwytach frezarskich jako przedtuzenie narzedzia przy nisko potozonych przedmiotach obrabianych
lub w niekorzystnych warunkach przestrzennych.

Typ standardowy ER 16 ER 20 ER 25

di mm 12 16 16 20 20 20 20 20 20 25 25
SW/D mm| 25/28 25/28 25/28 25/28 25/28 30/34 30/34 42 42 42 42

L+ mm 80 60 100 50 100 60 100 50 100 50 100

L2 mm 36 36 36 30 30 36 36 46 46 46 46
Gwint (wewnatrz) M8 M 10 M 10 M 12 M 12 M 12 M 12 M 12 M 12 M 16 M 16
23304 ozn. 130 150 160 162 164 190 200 240 250 260 270

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS (N2) (N2)
wp Klucz do mocowania, patrz nr 23308 ozn. 008. gr. produktéw 206

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 23/15



Mocowanie narzedzia

diebold Zestaw oprawek zaciskowych do frezéw typ ER
Wykonanie: jak nr 23300 z normalng nakretkg mocujaca.

HAHN+KOLB

GRUPA

Zawarto$¢ zestawu: po 1 sztuce tulei zaciskowych mm 3,4,5,6,8, 10, 12, 14, 16, 18, 20
znr 233200

1 klucz oczkowy Nr 23308 Nr 23308

1 oprawka zaciskowa do frezéw nr 23300 SK 40 ER 32/2-20 mm ER 32/2-20 mm
Wykonanie chwytu DIN 2080* 69871 A
23305 zestaw w kasecie ozn. 011 031

1 sztuka KOD MS MS
Zawarto$c¢ zestawu: po 1 sztuce tulei zaciskowych mm| 4,5, 6,8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 25
znr 233200

1 klucz oczkowy Nr 23308 Nr 23308

1 oprawka zaciskowa do frezéw nr 23300 SK 40 ER 40/3-26 mm ER 40/3-26 mm
Wykonanie chwytu DIN 2080* 69871 A
23305 zestaw w kasecie ozn. 021 041

1 sztuka KOD MS MS

* z rowkiem pier$cieniowym

\wmp Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania chwytu wedtug DIN 69871 A -

patrz nr 23690 strona 23/33.

gr. produktéw 206

%' Tuleje zaciskowe TYP ER tolerancje bicia promieniowego DIN ISO 15488

o

D L
H7 Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia
Sr. nominalna DIN ISO 15488
ponad do Klasa 2 Wykonanie regulacyjne*
mm
1 1,6 6 0,015
1,6 3 10
3 6 16
6 10 25
10 18 40 0,020
18 26 50

wp * UP=Wykonanie ultraprecyzyjne z tolerancja bicia promieniowego < 0,01 mm,

po ztozeniu zapytania ofertowego.

Wymiary po$rednie narastajgce co 0,5 mm, po ztozeniu zapytania ofertowego.

ORION Zestawy tulei zaciskowych typ ER, w drewnianym etui
do uchwytéw frezarskich nr 23300, 23305
Zastosowanie: do narzedzi z trzonkiem walcowym

gr. produktéw 206

Typ 426 E 428 E 430 E 470 E 472 E
Typ ER 16 Typ ER 20 Typ ER 25 Typ ER 32 Typ ER 40
Zakres mocowania 0,5-10 mm | Zakres mocowania 1-13 mm | Zakres mocowania 1-16 mm | Zakres mocowania 2-20 mm | Zakres mocowania 3-26 mm
Srednica D = 17 mm Srednica D = 21 mm Srednica D = 26 mm Srednica D = 33 mm Srednica D = 41 mm
Dtugosé L = 27,5 mm Dtugo$é L = 31,5 mm Dtugosé L = 34 mm Dtugo$é L = 40 mm Dtugo$¢ L = 46 mm
23320 ozn. 116 220 275 332 430
Zestaw KOD MS MS MS MS MS

) Pudetko tulei zaciskowych do przechowywani patrz system magazynowy AQURADO Modulares nr 50540 strona 50/ 124.

23/16

Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego

gr. produktéw 295
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ORION Tuleje zaciskowe Typ ER

do uchwytéw frezarskich nr 23300, 23304, 23305
Zastosowanie: do narzedzi z trzonkiem walcowym
Wykonanie: dwustozkowe, ze szczelinami dwustronnymi, z rowkiem do $ciggania.
tatwa obstuga: po odkreceniu nakretki, tuleje zaciskowa wyciaga sie z uchwytu za pomoca pierscienia

mimos$rodowego.

Mocowanie narzedzia

DIN ISO 15488

Zalety: Wielozakresowe zaciski do mocowania do maks. 1 mm ponizej $rednicy nominalnej, redukcja .
kosztéw nabycia i magazynowanie tulei zaciskowych o wymiarach posrednich, dzieki podwéjnym i
szczelinom - duza, skuteczna dtugo$¢ mocowania i duze sity zacisku, brak bicia promieniowego frezéw
- wysoka precyzja przy obrébce skrawaniem i dtugi czas eksploatacji, mozliwo$¢ krétkiego mocowania r L L
wiertet spiralnych na tysince prowadzacej.
Zakres TypER 11 TypER 16 Typ ER 20 Typ ER 25 Typ ER 32 Typ ER 40
mocowania Zakres mocowania 1-7 | Zakres mocowania 0,5-(Zakres mocowania 1-13 [Zakres mocowania 1-16 |Zakres mocowania 2-20 |Zakres mocowania 3-26
| mm B 0mm | mm . mm . mm | mm
Srednica D = 11,5 mm | SrednicaD =17 mm | SrednicaD =21 mm | SrednicaD =26 mm | SrednicaD =33 mm | SrednicaD =41mm
Dtugoéé L =18 mm | Dtugo$¢ L =27,5mm | Dlugo$¢ L = 31,5 mm | Diugosé L =34 mm Dtugoé¢ L = 40 mm Dtugoé¢ L = 46 mm
Typ 4008 E Typ 426 E Typ 428 E Typ 430 E Typ 470 E Typ 472 E
Srednica Zgrgocowania 23320 23320 23320 23320 23320 23320
mm ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD
1 o011 Ms 101 Ms - - - - - - - -
2 012 MS 102 MS 202 MS 252 MS - - - -
3 013 MS 103 MS 203 MS 253 MS 303 MS - -
4 014 MS 104 MS 204 MS 254 MS 304 MS 404 MS
5 015 MS 105 MS 205 MS 255 MS 305 MS 405 MS
6 016 MS 106 MS 206 MS 256 MS 306 MS 406 MS
7 017 MS 107 MS 207 MS 257 MS 307 MS 407 MS
8 - - 108 MS 208 MS 258 MS 308 MS 408 MS
9 - - 109 MS 209 MS 259 MS 309 MS 409 MS
10 - - 110 MS 210 MS 260 MS 310 MS 410 MS
1 - - - - 21 MS 261 MS 311 MS 41 MS
12 - = - = 212 MS 262 MS 312 MS 412 MS
13 - = - = 213 MS 263 MS 313 MS 413 MS
14 - - - - - - 264 MS 314 MS 414 MS
15 - - - - - - 265 MS 315 MS 415 MS
16 - - - - - - 266 MS 316 MS 416 MS
17 - - - = - = - = 317 MS 417 MS
18 - = - = - = - = 318 MS 418 MS
19 - - - - - - - - 319 MS 419 MS
20 - - - - - - - - 320 MS 420 MS
21 - - - - - - - - - - 421 MS
22 - - - - - - - - - - 422 MS
23 - - - - - - - - - - 423 MS
24 = - - - - - - - - - 424 MS
25 = - - - - - - - - - 425 MS
26 - - - - - - - - - - 426 MS
wp Tuleje zaciskowe do nacinania gwintéw patrz nr 21 575 strona 23/18. gr. produktéw 295
FAHRION® Zestawy tulei zaciskowych typ ER, w drewnianym etui DIN ISO 15488
FRAZISION do uchwytéw z tuleja zaciskowa Fahrion Centro P nr. 23360, 23760
Typ GER 16/B GER 25/B GER 32/B GER 40/B
Zakres mocowania 1-10 |Zakres mocowania 1-16 (Zakres mocowania 2-20 |Zakres mocowania 3-26 K l
mm mm mm mm
@D=17 mm @D=26 mm @D=33mm @D =41 mm i f - rt L i
Diugosé L= 27,5 mm | DlugoséL=34mm | DhugoséL=40mm | DhugoséL =46 mm b el B e W e B T 20
Typ 426 E Typ 430 E Typ 470 E Typ 472 E e e e ;:‘_I
10 sztuki 15 sztuk 18 sztuk 23 sztuk RN ol o F2
23322 o 116 275 332 430 |
Zestaw KOD (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) n.:-_ =
gr. produktéw 235
2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 23/17
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FAHRION® Tuleje zaciskowe typ ER, ksztatt B DIN ISO 15488
FRAZSIOY " do uchwytéw z tuleja zaciskowa Fahrion Centro P nr. 23360, 23760

Wykonanie: z niewielka tolerancja ruchu obrotowego i powtarzalno$ci 5um (dla tolerancji systemowej
6 um), powierzchnia superfinish, Rz powierzchnia boczna< 1,6 um, wysoka stabilno$¢ dzieki jedynie
12 szczelinom, krawedzie wzdtuzne pozbawione zadzioréw i zaokraglone, w celu ochrony stozka
uchwytu, zwiekszone sity zatrzymywania i stabilno$é¢, wyzszy udziat nosny, bocznikowanie @
zamocowania do maks. 1 mm przy $redn. znamionowejd, oprécz $redn. D 1,0 i 1,5 (tu tylko 0,5 mm).

Zakres mocowania GER 16/B GER 25/B GER 32/B GER 40/B
Zakres mocowania 1-10 mm Zakres mocowania 1-16 mm Zakres mocowania 2-20 mm Zakres mocowania 3-26 mm
@D=17 mm @D=26mm @D=33mm @D=41mm
Dtugo$é L = 27,5 mm Dtugo$é L = 34 mm Dtugo$é L = 40 mm Dtugo$é L = 46 mm
Typ 426 E Typ 430 E Typ 470 E Typ 472 E
@ mocowania d 1 23322 23322 23322 23322
mm ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD ozn. 1 szt. KOD
1 101 MS - - - - - -
2 102 MS 252 MS - - - -
3 103 MS 253 MS 303 MS - -
4 104 MS 254 MS 304 MS 404 MS
5 105 MS 255 MS 305 MS 405 MS
6 106 MS 256 MS 306 MS 406 MS
7 107 MS 257 MS 307 MS 407 MS
8 108 MS 258 MS 308 MS 408 MS
9 109 MS 259 MS 309 MS 409 MS
10 110 MS 260 MS 310 MS 410 MS
1 - - 261 MS 311 MS 411 MS
12 - - 262 MS 312 MS 412 MS
13 - - 263 MS 313 MS 413 MS
14 - - 264 MS 314 MS 414 MS
15 - - 265 MS 315 MS 415 MS
16 - - 266 MS 316 MS 416 MS
17 - - - - 317 MS 417 MS
18 - - - - 318 MS 418 MS
19 - - - - 319 MS 419 MS
20 - - - - 320 MS 420 MS
21 - - - - - - 421 MS
22 - - - - - - 422 MS
23 - - - - - - 423 MS
24 - - - - - - 424 MS
25 - - - - - - 425 MS
26 - - - - - - 426 MS

gr. produktéw 235

ORION Tuleje zaciskowe Typ ER
do gwintowania, z wewnetrznym gniazdem czworokatnym zabezpieczajacym przed skreceniem

Zastosowanie: do mocowanie gwintownikéw z chwytem walcowym i gniazdem czworokatnym.
Do uchwytéw z tuleja zaciskowa nr 22 782 strona 22 /28 i nr 23 300 strona 23/ 14. Do maszyn z
posuwem synchronicznym.

Wik. Do D L | Dy [OSW 21575 WIk. Do D:| L |Di|OSW 21575
gwintéw gwintéw
mm|mm|{mm| mm | ozn. 1 szt. mm|{mm|{mm | mm | ozn. 1 szt.
KOD KOD Dostawa bez gwintownikéw
M4-M 45| 3,4 | 104 MS 45| 3,4 | 304 MS L
ER 16 10 17 127,5| 6,0 | 4,9 | 106 MS 6,0| 49 | 306 MS
7,0| 55 | 107 MS 7,0| 55| 307 MS
45| 3,4 | 254 MS 8,0| 6,2 | 308 MS L/‘Hj |
o0 47 250 | M8 ensalMigh fsofuo 8] 70| 3 | W8 | £ RS -
| t =il
M4-M 8,0| 6,2 | 258 MS 11,0 9,0 311 MS
ER25 16 25 34 9,0| 7,0 | 259 MS 12,0{ 9,0 | 312 MS
10,0 8,0 | 260 MS 14,0{ 11,0 | 314 MS
11,0 9,0 | 261 MS 16,0{ 12,0 | 316 MS
12,0{ 9,0 | 262 MS
) Zaciski typu ER DIN 6499B do cylindrycznych trzondw patrz nr 23320 strona 23/ 16. gr. produktéw 218

Zamykane pudetko patrz nr 50540 strona 50/ 124.
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ORION Krétkie uchwyty zaciskowe system ERICKSON
z chwytem walcowym - wykonanie bardzo smukte

Wykonanie:

Wytrzymato$¢ na rozcigganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?
hartowane 670 £ 40 HV (58+2 HRC)
Z nastawnym zderzakiem ograniczajgcym dtugo$¢.

Mozliwe mocowanie wiertet na tysince prowadzacej.
Zastosowanie: Do obrabiarek i centréw obrébkowych sterowanych numerycznie.

Mocowanie narzedzia

L4 min.

max.

T

iJLIiiJ_I‘1

! A

L1

Ozn. 300-325
Wik. DKS DK 30 DK 20 DK 10
@ mocowania uchwytu d mm 8 12 12 20 20 25 25
Zakres mocowania mm 1-4 1-6,5 1-6,5 1-10 1-10 2,5-14,5 2,5-14,5
Tuleje zaciskowe Typ DKS DK 30 DK 30 DK 20 DK 20 DK 10 DK 10
Wymiar L1 mm 100 76 140 76 140 76 140
Wymiar A mm 32 36 36 44 44 49 49
Wymiar Ls min./maks. mm 20/42 38/99 43/105 41/107 41/178 55/107 55/120
Wymiary @ D/SW mm 10/9 14/13 14/13 21/19 21/19 27/24 27/24
23325 ozn. 295 300 305 310 315 320 325
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS
Zapasowe nakretki mocujace DKS DK 30 DK 20 DK 10
23325 ozn. 410 420 430 440
1 sztuka KOD MS MS MS MS

wmp Tuleje zaciskowe patrz nr 23326.

ORION Tuleje zaciskowe
do krétkiego uchwytu zaciskowego nr 23325
Wykonanie: Wielozakresowe tuleje zaciskowe do rozciggania $rednic nominalnych.

gr. produktéw 218

douchwytéwo| - |@ mocowania 23326 douchwytéwo| - |@ mocowania 23326 do uchwytéwo| - |@ mocowania 23326
zakresie zakresie zakresie
mocowania mocowania mocowania

mm Typ mm ozn. |1 szt. KOD mm Typ mm ozn. |1 szt. KOD mm Typ mm ozn. |1 szt. KOD

1 020 MS 1 101 MS 4,5 205 MS

1,25 021 MS 1,5 102 MS 5 206 MS

1,5 022 MS 2 103 MS 5,5 207 MS

1,75 023 MS 2,5 104 MS 6 208 MS

2 024 MS 3 105 MS 6,5 209 MS

1-4 DKS 2,25 025 MS 3,5 106 MS 7 210 MS

2,5 026 MS 4 107 Ms 7,5 21 MS

3 028 MS 4,5 108 MS 8 212 MS

3,25 029 MS 5 109 MS 8,5 213 MS

3,5 030 MS 1-10 DK 20 5,5 110 MS 9 214 MS

4 032 MS 6 11 MS 2,5-14,5 DK 10 9,5 215 MS

1 001 MS 6,5 112 MS 10 216 MS

1,5 002 MS 7 113 MS 10,5 217 MS

2 003 MS 7,5 114 MS " 218 MS

2,5 004 MS 8 115 Ms 11,5 219 MS

3 005 MS 8,5 116 MS 12 220 MS

3,5 006 MS 9 17 MS 12,5 221 MS

16,5 DK 30 4 007 MS 9,5 118 MS 13 222 MS

4,5 008 MS 10 119 MS 13,5 223 MS

5 009 MS 2,5 201 Ms 14 224 MS

5,5 010 MS 3 202 Ms 14,5 225 MS

6 o011 MS 2,5-14,5 |bK10 3,5 203 MS
6,5 012 MS 4 204 MS

gr. produktéw 218
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ORION Uchwyt gwintownikéw z chwytem walcowym

Zastosowanie: do mocowania gwintownikéw, gwintowniki wktada sie do uchwytu i zatrzaskuje

bezpiecznie w potozeniu krancowym.

Wymiar D mm 16 20

Wymiar d1 x sw mm| 3,5x2,7 | 40x3,0 | 45x3,4 6,0 x 4,9 7,0x5,5 8,0x6,2 [9,0x7,0
Dtugo$é L mm 56 56 56 56 58 58 58
23329 ozn| 403 404 405 406 507 508 509
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS
Wymiar D mm 20 25 32

Wymiar d1 x sw mm| 10,0x8,0 | 11,0x9,0 | 12,0x9,0 | 14,0 x 11,0 | 16,0 x 12,0 | 18,0 x 14,0
Dtugo$é L mm 58 66 66 70 70 70

23329 ozn.| 510 611 612 714 716 718

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 295

ORION Powierzchniowe uchwyty zaciskowe

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie HRC 60 £ 2 (HV 700 £ 50 HV), gteboko$¢ hartowania 0,8

mm % 0,2, czerniony.

Wykonanie chwytu wedtug normy japonskiej JIS B 6339 (MAS 403 BT), IKZ centryczne.

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

wstepnie wywazone G 6,3/12000 '/min.

Materiat: stal ulepszana cieplnie o wytrzymatosci na rozcigganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2.

Stozki niesamohamowne Nr| 40

Wymiar A mm| 50 50 63 63 63 63 90 100

Wymiar di mm 6 8 10 12 16 20 25 32

Wymiar D mm| 25 28 35 42 48 50 63 72

23330 ozn.| 710 71 712 713 714 715 716 717

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS

Z wewngtrznym doprowadzeniem chtodziwa poprzez odsadzenie ksztatt AD/B gr. produktéw 295

diebold Powierzchniowe uchwyty zaciskowe DIN 6359

Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670% 40 (HV 58 + 2 HRC). Cze$¢ chwytowa stozka i narzedzia -
szlifowana.

Wykonanie chwytu DIN 2080 z rowkiem pier$cieniowym, tolerancje chwytéw stozkowych wedtug
DIN 2080 AT 3

Materiat: stal ulepszana cieplnie o wytrzymatos$ci na rozcigganie rdzenia co najmniej 800 N/mmz2.
Zastosowanie: do mocowania narzedzi z chwytem walcowym i powierzchnig mocowania wedtug
DIN 1835 B. Powierzchnie te zapobiegajg przekreceniu sig narzedzia, przy zachowaniu niskich
wartosci bicia promieniowego.

Inne zalety : szybka wymiana narzedzi, rbwnomierne obcigzenie ostrzy, duza moc skrawania, mate
zuzycie narzedzia.

Stozki niesamohamowne Nr 40

Wymiar A mm 50 50 50 50 50 63 63 80 80
Cze$¢ chwytowa narzedzia di @ mm 6 8 10 12 14 16 20 25 32

@D mm 25 28 35 42 44 48 52 63 72
Gwint do dociskania g M 16 M 16 M 16 M 16 M 16 M 16 M 16 M 16 M 16
23330 DIN 2080 ozn. 800 801 802 803 808 804 805 806 807

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS
) Wykonanie wedtug DIN 1835 E - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 206

ORION Powierzchniowe uchwyty zaciskowe z kanatem chtodziwa wzdtuz otworu do mocowania
Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 700+ 50 (HV 60 £ 2 HRC). Cze$¢ chwytowa stozka i narzedzia -
szlifowana. %
Wykonanie chwytu wedtug DIN 69871 ADB* = IKZ centryczne/przez kotnierz

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

wstepnie wywazone G 6,3/12000 '/min

Materiat: stal do naweglania, o wytrzymato$ci na rozciagganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2.

Zastosowanie: do mocowania narzedzi z chwytem walcowym i boczng powierzchnig mocowania
wedtug DIN 1835 B (Weldon)

A

Stozki niesamohamowne Nr 40 50

Otwoér d; mm 6 8 10 12 16 20 25 8 10 12 16 20 25
Wymiar A mm| 50 50 50 50 63 63 100 63 63 63 63 63 80
Wymiar D mm| 25 28 35 42 48 52 65 28 35 42 48 52 65
23330 DIN 69871 B ozn.| 910 911 912 913 914 915 916 931 932 933 934 935 936

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS (N2) (N2) MS MS MS (N2)

* Otwory do ksztattu B s zabezpieczone na czas transportu wkretami bez tbéw. gr. produktéw 295

wmp Sworznie dociskajace potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 B -
patrz nr 23692 strona 23/34.
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@ Mocowanie narzedzia

diebold Powierzchniowe uchwyty zaciskowe DIN 6359
Wykonanie: Utwardzone dyfuzyjnie 670% 40 (HV 58 + 2 HRC). Cze$¢ chwytowa stozka i narzedzia -
szlifowana.

Wykonanie chwytu DIN 69871 A = IKZ centryczna, tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3
doktadnie wywazone G 2,5/15000 '/min.

Materiat: stal ulepszana cieplnie o wytrzymato$ci na rozcigganie rdzenia co najmniej 800 N/mm?2.

Zastosowanie: do mocowania narzedzi z chwytem walcowym i powierzchnig mocowania wedtug
DIN 1835 B. Powierzchnie te zapobiegaja przekreceniu sie narzedzia, przy zachowaniu wysokiej

doktadnosci ruchu obrotowego. Inne zalety: szybka wymiana narzedzi, réwnomierne obciazenie

ostrzy, duza moc skrawania, mate zuzycie narzedzia.

Stozki niesamohamowne Nr| 40

Wymiar A mm 50 50 50 50 50 63 63 63 100 100 120
Cze$¢ chwytowa narzedzia d4 @ mm 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32 12
@D mm 25 28 35 42 44 48 50 50 63 72 42
23330 DIN 69871 A ozn.| 510 511 512 513 518 514 519 515 516 517 553

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
wmp Sworznie dociskajace potrzebne do trzonu wedtug DIN 69871 A gr. produktéw 206

patrz nr 23690 strona 23/33.
Wykonanie wedtug DIN 1835 E - po ztozeniu zapytania ofertowego.

ORION Powierzchniowe uchwyty zaciskowe

Wykonanie: utwardzone dyfuzyjnie i precyzyjnie szlifowane

Wykonanie chwytu DIN 69871 ADB* = IKZ centryczna/przez kotnierz, tolerancje chwytéw stozkowych
wedtug DIN 2080 AT 3

wstepnie wywazone G 6,3/12000 '/min.

Stozki niesamohamowne Nr| 40

Wymiar A mm| 35 35 35 50 50 50 50 50 63 63 63 65 100 100 100
Wymiar d4 mm| 16 20 25 6 8 10 12 14 16 18 20 32 6 8 10
Wymiar D mm| 45 50 50 25 28 35 42 44 48 50 52 50 25 28 35
23330 ozn.| 624** | 625** | 626** | 610 611 612 613 618 614 619 615 | 627** | 650 651 652
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
Stozki niesamohamowne Nr| 40

Wymiar A mm| 100 100 100 100 100 100 100 160 160 160 160 160 160 160 160
Wymiar d4 mm| 12 14 16 18 20 25 32 6 8 10 12 16 20 25 32
Wymiar D mm| 42 44 48 50 52 65 72 25 28 35 42 48 52 65 72
23330 ozn.| 653 658 654 659 655 616 617 660 661 662 663 664 665 666 667
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS (NZ) MS
* Otwory do ksztattu B sa zabezpieczone na czas transportu wkretami bez théw. gr. produktéw 295

** krétkie wykonanie dostepne jedynie w ksztatcie AD
wmp Sworznie dociskajgce potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz nr 23690 strona 23/33.

ORION Powierzchniowe uchwyty zaciskowe

Wykonanie: utwardzone dyfuzyjnie i precyzyjnie szlifowane
Wykonanie chwytu DIN 69871 ADB* = IKZ centryczna/przez kotnierz, tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3
wstepnie wywazone G 6,3/12000 '/min.

Stozki niesamohamowne Nr 50

Wymiar A mm| 63 63 63 63 63 63 63 63 80 100 100 100 100 100 120
Wymiar d mm| 6 8 10 12 14 16 18 20 25 10 12 16 20 32 25
Wymiar D mm| 25 28 35 42 44 48 50 52 65 35 42 48 52 72 65
23330 ozn.| 630 631 632 633 638 634 639 635 636 642 643 644 645 637 646

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

* Otwory do ksztattu B sa zabezpieczone na czas transportu wkretami bez théw. gr. produktéw 295

wmp Sworznie dociskajgce potrzebne do wykonania trzonu wedtug DIN 69871 A patrz nr 23690 strona 23/33.
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Mocowanie narzedzia

Osiowy uchwyt zaciskowy APC

Uchwyty zaciskowe w wersji precyzyjnej przystosowane do najwyzszej sity mocujacej, doktadno$¢ ruchu

obrotowego i stabilnosé

Wykonanie: chwyt wg DIN 69871 AD = IKZ centryczne
Uchwyty zaciskowe sg wyréwnowazone do 15000 '/min przy G = 6,3. Wieksze predkos$ci obrotowe na
zapytanie. Bardzo niska tolerancja ruchu obrotowego < 3 um (przy 2,5 x D). Mocowanie narzedzia
nastepuje w potaczeniu z powlekana tuleja mocujaca (patrz nr 23332) i ustawianym ogranicznikiem
dtugosci w tulei mocujacej.
Zastosowanie: do mocowania chwytéw walcowych wg DIN 1835 A, B (Weldon) oraz DIN 6535 ksztatt
HA, HB oraz HE do @ 20 mm i tolerancja chwytu hé. Do frezowania, wiercenia, rozwiercania

doktadnego otwordw, nacinania gwintéw, itd.

Zaleta: Bardziej precyzyjna i szybsza wymiana narzedzia z boku za pomoca dostarczonego klucza
sze$ciokatnego. Wieksze bezpieczehstwo podczas obrébki skrawaniem dzieki niezwykle wysokiemu
momentowi zatrzymania 200 Nm (w przypadku @ chwytu 12 mm). Zastosowanie do obrébki
wykanczajacej, frezowania z duza wydajnos$cia, HSC i obrébki twarde;j.

Wykonanie chwytu DIN 69871 AD

Zakres mocowania mm 3-14 3-14 12-20 20-32
Stozki niesamohamowne SK 40 40 40 40
Dtugosé A mm 74 160 74 135
Wymiar L1 mm 8 74,5 16,5 3
Wymiar L2 mm 29,5 103 29,5 23
Wymiar L3 mm 54,9 140,9 54,9 115,9
Wymiar D1 mm 35 30 41 56
Wymiar D2 mm 50 50 50 70
23331 ozn. 010 015 020 025
1 sztuka KOD MS (NZ) MS MS

Tuleje rozprezne zaciskane

do precyzyjnego uchwytu zaciskowego APC nr 23331
Wykonanie: hartowane, szlifowane i powlekane, zapewniajace dtugg zywotnosc¢.

gr. produktéw 209

Zakres mocowania mm 3-14

Srednica mocowania@ D; mm 3 4 5 6 8 9 10 12 14
23332 ozn.[ 103 104 105 106 108 109 110 112 114
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS (NZ) MS MS MS
Zakres mocowania mm 12-20 20-32

Srednica mocowania@ D, mm| 12 14 16 18 20 20 22 25 32
23332 ozn.| 212 214 216 218 220 320 322 325 332
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS (NZ) (NZ) (NZ) (NZ)

) Wersja uszczelniajaca do narzedzi z chtodzeniem wewn. na zapytanie

Wykonanie: chwyt walcowy hé

Przedtuzenie uchwytu zaciskowego AMC
z duza doktadnosciag ruchu obrotowego do mocowania najmniejszych narzedzi prawo- i lewobieznych

gr. produktéw 209

Mocowanie ma miejsce w precyzyjnym uchwycie zaciskowym APC Albrecht lub w powszechnie

dostepnym w handlu uchwycie zaciskowym o réwnomiernym zacisku, w hydraulicznym uchwycie
rozpreznym lub zwyktym uchwycie zaciskowym. Mocowanie narzedzia nastepuje w potaczeniu z

powlekang tuleja mocujaca (patrz nr 23332) i dostarczanym kluczem sze$ciokatnym.
Zastosowanie: Wszedzie tam, gdzie w trudno dostepnych strefach obrébki trzeba zastosowaé
najmniejsze narzedzia i/lub wiertta krete.
Zaleta: Bardzo waska wersja 14 mm. Nie sg konieczne zadne specjalne umiejetnosci i urzadzenia jak
w przypadku stosowania przedtuzen skurczowych.

nr 23334 100 Wykonanie jako uchwyt tréjszczekowy do mocowania najmniejszych wiertet

HAHN+KOLB

GRUPA

o

it

kretych
0,2-1,5 mm (tuleja zaciskowa nie jest wymagana) I
@ chwytu mm 1 20 16 ! - h
Zakres mocowania mm 1-6 1-6 1-6 1-6 0,2-1,5 .',_-f"
Dtugoséc mm 100 150 100 150 160 "d'.ad"'-'
23334 ozn 010 020 030 040 100
1 sztuka KOD (N2) (N2) (NZ) (NZ) (NZ)
gr. produktéw 209
ALBRECHT Tuleje rozprezne zaciskane
do przedtuzenia uchwytu zaciskowego AMC nr 23334
Wykonanie: hartowane, szlifowane i powlekane, zapewniajace dtuga zywotnos¢.
@ mocowania mm 1 2 3 4 6
23332 ozn. 401 402 403 404 406
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) (N2) (NZ)
gr. produktéw 209
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Hydrauliczne uchwyty zaciskowe TENDO

wykonanie smukte

Wykonanie: chwytu wedtug DIN 69871 ADB* = IKZ centryczne/przez kotnierz,

Tolerancje chwytéw stozkowych wg DIN 2080 AT 3, tolerancja ruchu obrotowego 0,003 mm. ) —
doktadnie wywazone G 2,5 do predkosci obrotowej przy 25000 '/min —— --"‘I I-'F"IFF"\" -

Zastosowanie: Bardzo doktadne mocowanie centryczne, dobre przenoszenie momentu obrotowego,
dtuzsze okresy trwatosci narzedzia skrawajacego, dobra jako$¢ powierzchni, nadaja sie do duzych
predkosci obrotowych, mocowanie chwytéw wedtug DIN 1835 A+B, za pomoca puszki redukcyjnej
mozliwo$¢é mocowania takze chwytu DIN 1835 E, osiowe przestawianie dtugosci.

Dostawa: ze $rubg zderzakowa ograniczajaca dtugos$é i z kluczem mocujacym.

SCHUNK '

Stozki niesamohamowne Nr| 40
Wymiar D4 mm 6 8 10 12 16 20
Wymiar D4 mm 22 24 26 28 34 38
Wymiar D mm 26 28 30 32 38 40
Wymiar D3 mm 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5
Wymiar L4 mm 80,5 80,5 80,5 80,5 80,5 80,5 = _
Wymiar L, mm 37 37 41 46 49 51
Wymiar Ls mm| 20,5 20,5 25,5 30,5 35 37,8
Wymiar Ls mm 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,7
Wymiar L4 mm 29,5 30 31 31,5 33 34
Wymiar L3 mm 10 10 10 10 10 10
Wymiar G M5 M6 M8x1 M 10 x 1 M 12 x 1 M 16 x 1
23335 ozn] 010 020 030 040 050 060
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS
* Otwory do ksztattu B w przypadku dostawy z zamknigciem kotkami gwintowanymi. gr. produktéw 229
wmp Reduktory patrz nr 23336 strona 23/23.
SCHUNKQE Hyd.ragll.c.zne uchyvyty zaciskowe TENDO

krétkie, ciezkie wykonanie
Wykonanie: chwyt DIN 69871 ADB* = IKZ centryczne/przez kotnierz, z osiowym przestawianiem
dtugosci.
doktadnie wywazone G 6,3 do predkosci obrotowej przy 12000 '/min p—
Zalety: do wysokiej mocy skrawania, wersja szczeg6lnie atrakcyjna cenowo, korzy$¢ cenowa pm— i
zwtaszcza w przypadku stosowania tulei redukcyjnych z przecigciami nr 23336. J
Stozki niesamohamowne Nr 40 50 ——— - —i i u i
Wymiar D1/D4/D: mm 20/41/49,5 32/61/72 I
Wymiar L4 mm 64,5 81
Wymiar L, mm 51 61
Wymiar Le,5 mm 37,8/3,7 47,7/4,2 Ll
Wymiar Ls mm 10 10 » 2
G M 16 x 1 M 16 x 1 2 o,
23335 ozn. 210 220 N - . st
1 sztuka KOD MS (N2) N
* Otwory do ksztattu B sg zabezpieczone na czas transportu wkretami bez tbéw. gr. produktéw 229
wmp Tuleje redukeyjne, patrz nr 23336 i L6 5

X L2

scuum(ﬁ? Tuleje posrednle? rozclqte'

z przestawnym zderzakiem dtugosci
Wykonanie: uszczelnione do wewnetrznego doprowadzania chtodziwa, do redukcji $rednicy @
zacisku, pasujace do wszystkich zaciskowych uchwytéw rozpreznych nr 23335.
Dzigki stosowaniu tulei redukcyjnych mozna mocowaé chwyty o réznych $rednicach z jednym ‘
uchwytem. Tolerancja ruchu obrotowego z tulejami zaciskowymi wynosi 0,005 mm. KC Al
Wymiar Dy mm 12 20 Sl +—-+-H—fF———= |3
Wymiar D1 mm 3 4 5 6 8 3 4 i
Wymiar D3 mm 19 19 19 19 19 29 29 A o
Wymiar L4 mm 45 45 45 45 45 50,5 50,5
Wymiar Lo mm 2 2 2 2 2 2 2 L1 L10
23336 ozn. 103 104 105 106 108 203 204
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS
Wymiar D mm 20
Wymiar Dy mm 5 6 8 10 12 14 16
Wymiar D3 mm 29 29 29 29 29 29 29
Wymiar L4 mm 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5
Wymiar Lio mm 2 2 2 2 2 2 2
23336 ozn] 205 206 208 210 212 214 216
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 229
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Mocowanie narzedzia

. Tuleje posrednie

SCHUNK )

Zastosowanie: za pomoca klucza oczkowego nr 23 349 010 tuleja zaciskowa jest zaciskana na
chwycie w prosty sposéb na bloku.

@ mocowania D¢* mm 3 4 6 8 10
Wymiar D2 mm 12 12 12 12 12
Wymiar Li mm 45 45 45 45 45
23346 ozn. 103 104 106 108 110
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS
@ mocowania D1* mm 6 8 10 12 16
Wymiar D2 mm 20 20 20 20 20
Wymiar L1 mm 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5
23346 ozn. 206 208 210 212 216
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS
* do tolerancji trzonu narzedzia mierzonego he gr. produktéw 229
** tuleje posrednie do wewnetrznego doprowadzania chtodziwa po ztozeniu zapytania

ofertowego.

SCHUNKQK Klupze hakpwe . .
pasujace do uniwersalnego zaciskowego uchwytu rozpreznego
Wykonanie: wg DIN 1810 B, wielko$¢ 45-50.

P
HAHN+KOLB ||

pasuja do uniwersalnych uchwytéw mocujacych SINO-R z chtodzeniem peryferyjnym**

o)
D2

270

Typ SIN HKS
23349 ozn. 010
1 sztuka KOD MS

SR ===

gr. produktéw 229

schuni@ Sciagacz do tulei SINOmax

Zastosowanie: do prostego zdjecia tulei $rodkowych z uniwersalnego chwytu mocujacego
rozpreznego.

Uchwyt zaciskowy do tulei ma wielorakie zastosowanie: SINOmax mozna réwniez uzy¢ do
zdejmowania tulei Srodkowych GZB-S- (wykonanie uszczelnione przed chtodziwem) z hydraulicznych
uchwytéw rozpreznych SCHUNK TENDO patrz nr 23 336.

230 ‘

Typ SINOmax
23348 ozn. 010
1 sztuka KOD MS

gr. produktéw 229

Uniwersalny rozprezny uchwyt zaciskowy SINO-R

do skrawania z duza wydajno$cia

doktadnie wywazone G 6,3 do predkosci obrotowej przy 15000 '/min

Wykonanie: innowacyjna technika mocowania rozpreznego, przez osiowe dokrecenie tulei
zaciskowych z pier$cieniowym kluczem zaciskowym SINOclamp elastyczny $rodek nacisku jest
naprezany przez tuleje rozprezne. Tuleje rozprezne rozprezaja sie réwnomiernie w kierunku uchwytu
$rodkowej osi.

Wykonanie chwytu wedtug DIN 69871 AD = IKZ centryczne

Tolerancje chwytéw stozkowych wedtug DIN 2080 AT 3

Zalety: bardzo dobre parametry ttumienia, wydtuzenie okresu trwato$ci narzedzia, poprawa jakosci
powierzchni przedmiotu obrabianego, zwiekszenie zywotno$ci wrzecion maszyny.

Witasciwosci frezowania z duza wydajnoscia: najwyzsza sita mocujagca 450 Nm / D 20 mm,
specjalnie do frezowania z duzg wydajno$cig wzmocniona tuleja rozprezna z elastomeréw najlepszej
jako$ci, dodatkowa mosiezna tuleja kryjaca do maks. momentu obrotowego, nadaje sig do frezowania
zgrubnego i kopiowego.

Zastosowanie: wysokodoktadne mocowanie centryczne, tolerancja ruchu obrotowego 0,005 mm
mierzona w otworze wykrawanym, nadaje sie do wysokich predkos$ci obrotowych, mocowanie
chwytéw DIN 1835 A+B i DIN 1835 E (Whistle Notch), osiowe przestawianie dtugosci z powtarzalnoscia
+ 0,005 mm.

SCHUNK /5"

Stozki niesamohamowne nri 40

@ mocowania D1* /@ zewnetrzna tulei zaciskowej D2 mm 12/39 20/48
@ kotnierza D3 mm 44,45 49,72
Wymiar A, wymiar nastawczy L/gteboko$¢ mocowania L, mm| 73/46 78/51
Droga $ruby przestawiania dtugos$ci Ls/aktywna dtugo$é mocowania L mm| 10/33 10/38
Dtugo$¢ gtowicy uchwytu L7 mm 54 59

G M8x1 M 10 x 1
Moment obrotowy staty Nm 130 450
23350 ozn. 010 020

1 sztuka KOD MS MS

* Do tolerancji mierzonego przedmiotu hs gr. produktéw 229

\wmp Tuleje posrednie patrz nr 23346 strona 23/24.
Wykonanie chwytu HSK 63 patrz nr 23737 strona 23/38

i
|
TE_L*

|
ooy
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@ Mocowanie narzedzia

ORION Tuleje zaciskowe

Zastosowanie:Tuleje mocowane bezposrednio we wrzecionie maszyny, do frezéw z chwytem
walcowym.
Ozn. 004-025 z rowkiem pier$cieniowym.

Stozki niesamohamowne Nr 40

@ mocowania mm 4 5 6 8 10 12 14

23340 Gwint M 16 ozn.| 004 005 006 008 010 012 014

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS .
23340 Gwint S 20 x 2 ozn.| 204 205 206 208 210 212 214 Gwint M 16
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS

Stozki niesamohamowne Nr 40

@ mocowania mm 16 18 20 22 24 25

23340 Gwint M 16 ozn.| 016 018 020 022 024 025

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS

23340 Gwint S 20 x 2 ozn.| 216 218 220 222 224 225

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS

Gwint S 20 x 2

gr. produktéw 218

FAHRIoN® Uchwyt zaciskowy Centro P
PRAZEION do standardowej nakretki mocujacej

Wykonanie: tolerancja ruchu obrotowego G 6,3/15000 '/min. wykonanie chwytu DIN 69871 ADB = IKZ centryczne/przez kotnierz.

Tolerancje chywtéw stozkowych wg DIN 2080 AT3.

Gwint trapezowy 30° ze szlifowana, ekstra dtuga podwdjng prowadnica, doktadne centrowanie nakretki mocujacej, doktadno$é systemu < 6 um z tulejami
zaciskowymi FAHRION GER ksztatt B, tuleja zaciskowa jest w petni opasana stozkiem uchwytu, aby uzyska¢ optymalng stabilno$¢ i réwnomierny rozdziat
sit mocujacych.

Dostawa: bez nakretki mocujacej, bez wkretu zderzakowego.

e
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\,\\}\\-‘ \\\\\\\\\\v

=| &z

Wersja nakretki standardowej

Stozki SK 40

niesamoham

owne

Wik. CP 16 CP 16 CP 16 CP 25 CP 25 CP 25 CP 25 CP 32 CP 32 CP 32 CP 32
Tuleja ER 16/426 E|ER 16,/426 E|ER 16/426 E|ER 25/430 E(ER 25/430 E|ER 25/430 E|ER 25/430 E|ER 32/470 E|ER 32/470 E(ER 32/470 E(ER 32/470 E
zaciskowa

Zakres mm 1-10 1-10 1-10 2-16 2-16 2-16 2-16 2-20 2-20 2-20 2-20
mocowania

Wymiar D mm 30 30 30 40 40 40 40 50 50 50 50
Wymiar A*  mm 70 100 160 45 70 100 160 50 70 100 160
Gteboko$é mm 110 140 200 85 110 113 118 92 11 114 119
osadzenia

Ex*

Gtebokos$é mm - - - - - - - 55 55 55 55
osadzenia

F***

23360 ozn. 040 140 240 042 142 242 342 043 143 243 343

1 sztuka KOD (NZ) MS (NZ) (NZ) MS (NZ) (NZ) (NZ) MS (NZ) (NZ)

* Wymiar A nakretek mocujacych bez podktadki uszczelniajacej gr. produktéw 235

** Wymiar E chwytéw narzedziowych < 16 mm
*** Wymiar F chwytéw narzedziowych > 16 mm
wmp Tuleje zaciskowe FAHRION patrz nr 23322 strona 23/ 18, klucz rolkowy FAHRION patrz nr 23360 950-964 strona 23/26

FAHRION® Standardowa nakretka mocujaca
FRAZSION do Centro P zwykly uchwyt zaciskowy

Wik. HPC 16 HPC 25 HPC 32

do tulei zaciskowych ER 16/426 E-B ER 25/430 E-B ER 32/470 E-B

2D mm 30 40 50

23360 ozn. 916 925 932 T
1 sztuka KOD S MS MS

gr. produktéw 235

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 23/25
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GRUPA

FAHRION® Klucz rolkowy i dynamometryczny rolkowy
Nr ozn. 950-956 klucz rolkowy do nakretek mocujacych

nr ozn. 960-964 nasadka na klucz dynamometryczny =
Wykonanie: do mocowania wszystkich Centro P i wszystkie nakretki standardowe wg
DIN 6499/1SO 15488 (ER/ESX).

. . . . . . . R Ozn. 950-956
Zalety: szybkie, nieskomplikowane mocowanie bez ryzyka zranienia, mocowa¢ mozna réwniez
powszechnie dostepne nakretki mocujace.
Nazwa RO 30 [ RO 40 (RO 42 RO 50 DR 032|DR 040|DR 042 DR 050 o =
do nakretki mocujacej HPC 16 [HPC 25| ER 25 |HPC 35 / ER 32|HPC 16 |HPC 25| ER 25 |HPC 32 / ER 25
23360 om.| 950 | 952 | 954 956 960 | 962 | 964 966 0zn. 960-964
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS
) Pasujacy klucz dynamometryczny do nasadek dynamometrycznych nr ozn. 960 patrz gr. produktéw 235

nr 52244 600-610, do nasadek dynamometrycznych nr ozn. 962-966 patrz
nr 52244 620-630 strona 52/72.

ThermoGrip® Termiczne mocowanie narzedzi
Opatentowana na catym Swiecie marka Thermogrip® posiada nastepujace wtasciwosci:

® Wymiana narzedzia nastepuje w ciggu kilku sekund dzieki indukcyjnemu lub elektrycznemu

podgrzaniu o wysokiej gestosci energii. |'~.,.-
® ThermoGrip® uchwyty zaciskowe wykonane sa ze specjalnej stali odpornej na dziatanie ciepta,

dzieki szczegblnej technologii ulepszania cieplnego odznaczaja sie wyjatkowo dtugim okresem

|

uzytkowania i stabilno$cia ksztattu. hal
® Proces skurczania jest odwracalny i moze by¢ przeprowadzany wielokrotnie. Takze po ponad

5000 wykonanych procesach skurczania uchwyty zaciskowe ThermoGrip® zachowuja

doktadno$é bicia promieniowego, site mocowania i elastyczno$é.
® W uchwytach Thermogrip® mozliwe jest obkurczanie chwytéw ze stali wysokosprawnej HSS oraz I

z weglikéw spiekanych. 1
® Proces kurczenia przy zastosowaniu indukcyjnego przyrzadu do skurczania ISG 3200 trwa

maksymalnie 10 s. |
® Podgrzewana jest jedynie koncéwka narzedzia, dzieki miejscowemu wprowadzaniu ciepta z e

niewielkim podgrzaniem korpusu uchwytu czas schtadzania wynosi < 30 s. ——

] . L]

Uchwyty zaciskowe w
adapterze chtodzacym

linn
TEHEEE

K

. .. Przyrzad do mocowania skurczowego ISG 2200 z chtodzeniem
diebold ThermoGrip O Bt

Zastosowanie: do chwytéw HM @ 3-20 mm i chwytéw HSS @ 6-20 mm

Przy ISG 2200 cewke indukcyjng mozna opusci¢ za pomocg prostej, recznej obstugi do pozycji do
nagrzewania, a tam unieruchomié za pomoca przycisku.

W polu obstugi wybiera sie $rednice, do ktérej ma sie skurczy¢ element i naciska sie przycisk Start.
Po uptywie zapisanego czasu cewka przesuwa sie automatycznie ku gérze. Proces mozna zakonczy¢
przed czasem za pomocg przycisku Stop.

Chtodzenie odbywa sie przy pomocy wentylatora, ktéry wbudowany jest pod pozycja skurczowa.
Wentylator ten mozna wtaczy¢ za pomoca przycisku i posiada sterowanie czasowe. Do szybkiego
chtodzenia stoja do dyspozycji dopasowane do ksztattu adaptery chtodzace (patrz nr 23 405).
Zalety: Pewne ekranowanie pola magnetycznego i optymalnego wspétczynnika dziatania dzieki
opatentowanym ostrzu ferrytowemu, czas skurczania < 4 sekundy, czas schtadzania < 3 minuty.
Dostawa: Urzadzenie z cewka indukcyjna, 3 ptytkami wymiennymi i z wbudowanym stanowiskiem
chtodzenia.

Kolor: RAL 9002, szaro-biaty.

model ISG 2200 bez chtodzenia wentylatorowego
Zasilanie V 400

Napiecie maks. A 16

Moc kW 7,5

Szeroko$¢ x gteboko$é x wysokos$é mm 310 x 390 x 640

Masa kg 25

23400 ozn. 031

1 sztuka KOD (N2)

wmp Adapter chtodzacy i oprawki narzedziowe nalezy zamawia¢ osobno gr. produktéw 226

patrz nr 23405 i 23410 strona 23/29.

23/26 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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@ Przyrzady do mocowania skurczowego

diebold ThermoGrip® Indukcyjny przyrzad do mocowania skurczowego ISG 2202
pasuja do stacji chtodzenia model FKS 03 nr 23 403,

Zastosowanie: do chwytéw HM @ 3-20 mm i chwytéw HSS @ 6-20 mm

W pofaczeniu z podanym stanowiskiem chtodzacym model FKS 03 mozna w przeciggu paru sekund

dokona¢ skurczenia, chtodzenia i czyszczenia.
Urzadzenie skonstruowane jest jak model ISG 2200, jednak bez wbudowanego tam wentylatora do

chtodzenia narzedzi.

Do szybkiego chtodzenia i czyszczenia uchwytu zaciskowego stoi do dyspozycji chtodziwo ptynne

FKS 03 nr 23 403.

Zalety: Pewne ekranowanie pola magnetycznego i optymalnego wspétczynnika dziatania dzigki
opatentowanym ostrzu ferrytowemu, czas skurczenia < 4 sekundy, czas chtodzenia < 30 sekund w

chtodnicy cieczy FKS 03.

Dostawa: kompletne urzadzenie z cewka indukcyjng i 3 ptytkami wymiennymi.

Kolor: RAL 9002, szaro-biaty.

model I1SG 2202
Zasilanie ' 400
Napigcie maks. A 16

Moc kW 7,5
Szeroko$¢ x gteboko$¢ x wysoko$é mm 310 x 390 x 640
Masa kg 25
23400 ozn. 035

1 sztuka KOD! (N2)

wm) Chiodnice cieczy (Model FKS 03) nalezy zamawiaé osobno
patrz nr 23403 strona 23/28.

gr. produktéw 226

diebold ThermoGrip® Przyrzad do mocowania skurczowego ISG 3200 z chtodzeniem powietrzem

Zastosowanie: do chwytéw HM @ 3-32 mm i chwytéw HSS @ 6-32 mm

W przypadku w petni automatycznie sterowanego urzadzenia ISG 3200 wystarczy wybraé zakres
Srednic narzedzi. Po wcisnieciu przycisku Start cewka indukcyjna automatycznie wsuwa sie¢ w
oprawke, odpowiednio jg ogrzewa i ponownie automatycznie powraca do pozycji wyjsciowej.

Zalety: Pewne ekranowanie pola magnetycznego i optymalnego wspétczynnika dziatania dzieki
opatentowanym ostrzu ferrytowemu, czas skurczenia < 4 sekundy, czas chtodzenia< 3 minuty, ze
specjalng cewka * mozliwe jest obkurczanie do @ 50 mm, uniwersalne urzadzenie stotowe, proces w
petni automatyczny, sterowany za pomocg przejrzystego menu, dzieki technice wymiennych ptytek
kurczenie odbywa sie jedynie z jedng Srednicg cewki @ 3 do 32 mm, mozliwo$¢ zapisu parametréw
geometrii specjalnych, dostepne sg cewki wymienne do krétkich narzedzi, Cztery sterowane
automatycznie stanowiska chtodzace umieszczone w urzadzeniu, lakierowanie: RAL 9002, szaro-biata.

Dostawa: indukcyjny przyrzad do mocowania skurczowego z 4 wbudowanymi stanowiskami

chfodzenia (tylko ozn. 050), tacznie z 1 cewka i 4 ptytkami wymiennymi

*po ztozeniu zamdwienia ofertowego.

gr. produktéw 226

model I1SG 3200

Zasilanie \% 3 x 400

Napigcie maks. A 16

Moc kW 10

Sprezone powietrze bar 6

Szeroko$¢ x gtebokos$¢ x wysokos$é mm 592 x 584 x 1030

Masa kg 43

23400 ozn. 050 Zakres dostawy
1 sztuka KOD (NZ)

diebold ThermoGrip? Indukcyjny przyrzad do mocowania skurczowego ISG 3202

pasuja do stacji chtodzenia model FKS 03 nr 23 403,

Zastosowanie: do chwytéw HM @ 3-32 mm i chwytéw HSS @ 6-32 mm _
W potfaczeniu z podanym stanowiskiem chtodzacym model FKS 03 mozna w przeciggu paru sekund

dokonaé skurczenia, chtodzenia i czyszczenia.

Urzadzenie skonstruowane jest jak model ISG 3200, jednak zrezygnowano z 4 wentylatoréw.
Do szybkiego chtodzenia i czyszczenia uchwytu zaciskowego stoi do dyspozycji chtodziwo ptynne

FKS 03 nr 23 4083.

Zalety: Pewne ekranowanie pola magnetycznego i optymalnego wspétczynnika dziatania dzigki
opatentowanym ostrzu ferrytowemu, czas skurczenia < 3 sekundy, czas chtodzenia < 30 sekund w
chtodnicy cieczy FKS 03, z cewka specjalng* mozliwe jest kurczenie do @ 50 mm.

Dostawa: kompletne urzadzenie z cewka indukcyjng i 4 ptytkami wymiennymi.

Kolor: RAL 9002, szaro-biaty.

model ISG 3202
Zasilanie \Y 3 x400
Napiecie maks. A 16

Moc kW 10
Sprezone powietrze bar| 6
Szeroko$¢ x gtebokos$¢ x wysokosé mm 592 x 584 x 1080
Masa kg 43
23400 ozn. 055

1 sztuka KOD (N2)

* po ztozeniu zaméwienia ofertowego.
wmp Chtodnice cieczy (Model FKS 03) nalezy zamawiaé osobno
patrz nr 23403 strona 23/28.
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" .. Przyrzad do mocowania skurczowego ISG 3200 WK ze zintegrowanym
diebold ThemoGrip chtodzeniem ciecza

Zastosowanie: do chwytéw HM @ 3-32 mm i chwytéw HSS @ 6-32 mm

Przy w petni automatycznie sterowanym ISG 3200 WK wystarcza wybra¢ $rednice narzedzia na
wys$wietlaczu, aby natozy¢ na cewke dopasowang do $rednicy narzedzia ptytke wymienna. Po
wecisnieciu przycisku Start cewka indukcyjna automatycznie wsuwa sie w oprawke, odpowiednio ja
ogrzewa i ponownie automatycznie powraca do pozycji wyjéciowej.

Réwnolegle do tego przesuwa sie uchwyt zaciskowy ku dotowi do zbiornika chtodzenia i wraca po ok.
20 sek. Ochtodzony, suchy i zakonserwowany do pozycji wyjéciowej.

Zalety: Pewne ekranowanie pola magnetycznego i optymalnego wspétczynnika dziatania dzieki
opatentowanym ostrzu ferrytowemu, kurczenie < 4 sekundy, chtodzenie < 25 sekund w jednym ciggu
roboczym, nie dotyka¢ goragcymi uchwytami zaciskowymi o réwnomiernym zacisku, chtodzenie
niezalezne od konturu, brak uszkodzenia ostrza narzedzia dzieki adapterowi chtodzacemu, nie jest
mozliwe przegrzanie uchwytéw zaciskowych o réwnomiernym zacisku, dzieki zastosowaniu
dostepnych parametréw, nastawne parametry specjalnych ksztattéw geometrycznych, sterowanie
dialogowe z prostym menu na wys$wietlaczu graficznym, nastawny czas trwania procesu chtodzenia,
$rodek antykorozyjny do uchwytéw zaciskowych o réwnomiernym zacisku dzieki zastosowaniu emulsji
chtodzacej, z cewka specjalng* mozliwe jest kurczenie do @ 50 mm, duza dtugo$¢ kurczenia do

450 mm, maksymalna dtugo$é chtodzenia 400 mm, zbiornik na chtodziwo 30 litréw, tatwe
uruchomienie. Przyjazne w obstudze moduty elektroniczne, ktére uzytkownik wybiera w prosty sposéb,
niewrazliwa na wptywy i fatwa w obstudze ptyta robocza ze stali szlachetnej,

Kolor: RAL 7047, szaro-biaty 4

Dostawa: Indukcyjny przyrzad do mocowania skurczowego z cewka i 4 ptytkami wymiennymi, blacha

odbiorcza na nosniki narzedziowe, ptytki wymienne i frezy. 2 litry ptynnego koncentratu i rekawice
ochronne.

model 1SG 3200 WK

Zasilanie \% 3 x 400

Napiecie maks. A 16

Moc kW 10

Sprezone powietrze bar 6

Szeroko$¢ x gtebokos$é x wysokosé mm 700 x 620 x 1700

Masa kg 120

23400 ozn. 060N

1 sztuka KOD (N2)

* po ztozeniu zaméwienia ofertowego gr. produktow 226

diebold ThermoGrip® Mocowanie narzedzia

Zastowanie: do przyrzadu mocowania skurczowego I1SG 3200 WK

Mocowanie narzedzia SK40 | SK50 | HSK32 | HSK40 | HSK 50 | HSK 63 | HSK 100
23401 om| 140 150 332 340 350 363 390
1 sztuka KOD|  (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) ;

gr. produktéw 226 3 r

diebold ThermoGrip® Chtodnica cieczy FKS 03 dla uchwytu do mocowania skurczowego

Zastosowanie: do szybkiego, niezaleznego od konturu chtodzenia, czyszczenia i konserwacji
Zamkniety system chtodzenia z wbudowanym pojemnikiem na ciecze.

Zalety: Czas chtodzenia wynosi < 30 sekund, mocowania zaciskowe sg odttuszczane pod wptywem
wysokiej temperatury i podatne na korozje. Koncentrat chtodzacy oddziatuje jednocze$nie
konserwujac i czyszczac mocowanie, mozna chtodzi¢ wszystkie ostrza narzedziowe bez wzgledu na
ksztatt i rozmiar.

Sterowanie automatyczne:

Przycisk Start uruchamia cykl automatycznego chtodzenia i suszenia.

Sterowanie reczne:

Przetacznik wyboru migdzy chtodzeniem lub suszeniem.

Dostawa: Urzadzenie w stanie gotowym do podtgczenia z uchwytem narzedziowym do HSK 63 / 80
/ 100 (dalsze adaptery, patrz nr 23403 111-121) i 1 litr koncentratu cieczy chtodzace;j.

Kolor: RAL 9002, szaro-biaty.

model FKS 03

Obstuga Recznie Automatyka
Sprezone powietrze bar 6 6
Szeroko$¢ x gteboko$é x wysokos$é mm 320 x 450 x 632 320 x 450 x 632
Ciezar bez cieczy chtodzacej kg 22,5 22,5
23403 ozn. 010 020

1 sztuka KOD (N2) (NZ)

\wmp Pistolet do przedmuchiwania nr 75174 050 strona 75/22 i waz spiralny nr 75055 010 gr. produktéw 226
nie sg objete dostawa. Nalezy zamawia¢ osobno.

23/28 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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@ Uchwyty zaciskowe o réwnomiernym zacisku

diebold ThermoGrip® Mocowanie narzedzia

Zastosowanie: do chtodnicy cieczy FKS 03.

Ozn. 112

» U

Mocowanie narzedzia SK 30/40 SK 50 HSK-A 25/32 HSK-A 40/50

23403 ozn. 11 112 120 121

1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) Ozn. 120 Ozn. 121
Do HSK 63/80/100 nie jest wymagane zadne mocowanie narzedzi. gr. produktéw 226

diebold ThermoGrip® Adapter f:h’fodzqcy i oprawki narzedzpwe
do urzadzenia do mocowania skurczowego Thermogrip®
Nr 23405 Adapter chtodzacy Dtugos$¢ przed montazem do 120 mm, informacje o wykonaniach

przedtuzonych po ztozeniu zapytania ofertowego.
Nr 23410 Oprawki narzedziowe SK
Nr 23415 Oprawki narzedziowe HSK
Adapter chtodzacy Mocowanie narzedzia
Numer
ozn. 1 szt. KOD 1 szt. KOD 1
@ 3-5 mm smukty 005 (NZ) -
@ 3-5 mm 010 MS -
@ 6-9 mm 020 MS -
23405 2 9,1-12 mm 030 MS =
2 12,1-16 mm 040 MS -
2 16,1-22 mm 050 MS -
2 22,1-32 mm 060 MS -
23410 SK 40 040 = MS
HSK-A 32 020 - (N2) Adapter chtodzacy / oprawki narzedziowe
HSK-A 40 030 = (NZ)
23415 HSK-A 50 040 = (NZ)
HSK-A 63 050 = (NZ)

gr. produktéw 226

diebold ThermoGrip® Przyrzad do demontazu ztamanych narzedzi

do ztamanych narzedzi

Za pomoca tego mechanizmu wyciskowego mozna usungé odtamane trzpienie frezarskie, réwniez
wtedy, gdy miejsce peknigcia znajduje sie w obszarze wiercenia.

Wycisnaé mozna tez trzpienie, ktérych wymiar tolerowany znajduje sie poza granica tolerancji. W tym |
celu ustawi¢ urzadzenie na ISG i w trakcie podgrzewania wycisnaé przy pomocy mimosrodowej gatki

obrotowej poprzez uprzednio ustawiony na wtasciwej wysokosci kotek dociskowy.

Dostawa: Podstawowa oprawka z nakretka ztagczkowa, sze$ciokatnym kluczem imbusowym i
przestawnym kotkiem dociskowym.

Mocowanie narzedzia HSK 32 | HSK40 | HSK50 | HSK 63 | HSK 100 | SK40 | SK50
23416 o] 032 040 050 063 100 140 150
1 sztuka Kob|  (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ)

gr. produktéw 226

Uchwyt zaciskowy o réwnomiernym zacisku z rozszerzeniem w czesci przedniej
gwarantujacym wieksze bezpieczenhstwo procesu

Wszystkie uchwyty zaciskowe ThermoGrip wykonane sa z rozszerzeniem w czesSci przedniej. Dzieki
takiej konstrukcji chwyty sa wstepnie centrowane i proces kurczenia moze odbywacé sie
automatycznie, bez regulacji manualne;j.

ThermoGrip®

(D Rozszerzenie w przedniej czesci

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 23/29
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diebold ThermoGrip® Uchwyt zaciskowy o ro(wnomiernym zacisku HSK A DIN 69893-1 A

Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wedtug DIN 69893-1 ksztatt E. Dopuszczalna tolerancja bicia
promieniowego stozkowego chwytu drgzonego w stosunku do otworu oprawki di < 0,003 mm.
Srednica mocowania jest dostosowana do tolerancji chwytu h 6.

Doktadnie wywazone G 2,5/18000 '/min.
Ozn. 150-157 wykonanie dtugie
Ozn. 250-258 Wykonanie przedtuzone

Dostawa: z wybudowana, przewiercong $rubg zderzakowa. Informacje dot. innych wykonan i
wymiaréw po ztozeniu zapytania ofertowego.

il

-

HSK A x di mm| 63x3 | 63x4 | 63x5 63x6 63x8 63x 10 63 x 12

Wymiar d2 mm| 15 15 15 20 20 20 20 20 20 24 24 24 24 24 24
Wymiar |1 mm| 20 20 25 36 36 36 36 36 36 42 42 42 47 47 47
Wymiar A mm| 90 90 90 80 120 160 80 120 160 85 120 160 90 120 160
Zakres regulacjiV= mm 5 5 5 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
23420 ozn.| 603 604 605 050 150 250 051 151 251 052 152 252 053 153 253

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS (NZ) MS (NZ) (NZ) MS MS (NZ) MS MS (NZ)
HSK A x d1 mm 63x 14 63 x 16 63x 18 63 x 20 63 x25

Wymiar dz mm| 27 27 27 27 27 27 33 33 33 33 33 33 44 44

Wymiar |1 mm| 47 47 47 50 50 50 50 50 50 52 52 52 58 58

Wymiar A mm| 90 120 160 95 120 160 95 120 160 100 120 160 15 160

Zakres regulacjiV= mm| 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

23420 ozn.| 054 154 254 055 155 255 056 156 256 057 157 257 058 258

1 sztuka KOD| MS (NZ) (NZ) MS (NZ) (NZ) MS (NZ) (NZ) MS (NZ) (NZ) MS (NZ)

mp Niezbedne do rury doprowadzajacej chtodziwo IKZ nr 23715strona 23/40. gr. produktéw 297
diebold ThermoGrip® Uchwyt zaciskowy o rownomiernym zacisku HSK E DIN 69893-5 E

Wykonanie: stozkowy chwyt drgzony wedtug DIN 69893-5 ksztatt E. Tolerancja bicia promieniowego
stozkowego chwytu drazonego w stosunku do otworu oprawki d; < 0,003 mm. Srednica mocowania
jest dostosowana do tolerancji chwytu h 6.

Doktadnie wywazone G 2,5 przy 40000 '/min.

Wersja powierzchni: nowa generacja tych uchwytéw zaciskowych jest pokryta warstwa
antykorozyjng. W ten sposéb unika sie problemu korozji przy obrébce suchej i przebarwienia przy
skurczeniu. Uchwyty moga by¢ uzywane na sucho, bez $rodka antykorozyjnego.

Dostawa: z wybudowang, przewiercong $rubg zderzakowa. Informacje dot. innych wykonan i
wymiaréw po ztozeniu zapytania ofertowego.

]
r
- -

HSK E x d4 mm| 40x3 40x 4 40x5 40x 6 40x 8 40x 10 40 x 12
Wymiar d2 mm 15 15 15 20 20 20 20 24 24 24 24
Wymiar 1 mm 20 20 25 36 36 36 36 42 42 47 47
Wymiar A mm 60 60 60 65 80 65 80 65 80 65 90
Zakres regulacji V = mm 5 5 5 10 10 10 10 10 10 10 10
23420 ozn. 403 404 405 460 430 461 431 462 432 463 433
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS (N2) (N2) MS (NZ) MS (N2)
HSK E x di mm 40x 16 50x3 50 x4 50x5 50x 6 50x8 50x 10 50 x 12 50 x 16
Wymiar d2 mm 27 27 15 15 15 20 20 24 24 27
Wymiar [1 mm 50 50 20 20 25 36 36 42 47 50
Wymiar A mm 65 90 80 80 80 80 80 85 90 95
Zakres regulacji V = mm 10 10 5 5 5 10 10 10 10 10
23420 ozn. 465 435 503 504 505 440 441 442 443 445
1 sztuka KOD|  (NZ) (N2) (N2) (NZ) (NZ) (N2) (N2) (N2) (NZ) (N2)
wmp Niezbedne do rury doprowadzajacej chtodziwo IKZ nr 23715strona 23/40. gr. produktéw 297
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GRUPA

@ Uchwyty zaciskowe o réwnomiernym zacisku

diebold ThermoGrip® Uchwyt zaciskowy o rébwnomiernym zacisku SK 40 DIN 69871-1 A/D

Wykonanie:Stozek niesamohamowny DIN 69871-1 ksztatt AD = centryczny IKZ. Tolerancja bicia

promieniowego stozkowego chwytu drgzonego w stosunku do otworu oprawki di < 0,003 mm.

Srednica mocowania jest dostosowana do tolerancji chwytu h 6.

Doktadnie wywazone G 2,5/15000 '/min. Przy wyzszych predko$ciach obrotowych konieczne jest

wywazanie doktadne.

Ozn. 560-569 Wykonanie przedtuzone

Dostawa: z wybudowana, przewiercong $rubg zderzakowa. Informacje dot. innych wykonan i

wymiaréw po ztozeniu zapytania ofertowego. - - =

=N
=
=38
SK x d4 mm| 40x3 40x 4 40x5 40x 6 40x 8 40x 10 40x 12
Wymiar dz mm 15 15 15 20 20 20 20 24 24 24
Wymiar L1 mm 20 20 25 36 36 36 36 42 42 47
Wymiar A mm 80 80 80 80 160 80 160 80 160 80
Zakres regulacji V = mm 5 5 5 10 10 10 10 10 10 10
23425 ozn.| 503 504 505 510 560 511 561 512 562 513
1 sztuka KOD MS MS MS MS (N2) MS (N2) MS (NZ) MS
SK x d4 mm| 40 x 12 40x 14 40x 16 40x 18 40 x 20 40 x 25
Wymiar d2 mm 24 26 27 27 27 33 33 33 33 44
Wymiar L1 mm 47 47 47 50 50 50 50 52 52 58
Wymiar A mm 160 80 160 80 160 80 160 80 160 100
Zakres regulacji V = mm 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
23425 ozn. 563 518 568 514 564 519 569 515 565 516
1 sztuka KOD (N2) MS (NZ) MS (N2) MS (N2) MS (NZ) (NZ)
gr. produktéw 297
diebold ThermoGrip® Uchwyt zaciskowy o rownomiernym zacisku HSK 63 A DIN 69893-1 A

waska konstrukcja do budowy form narzedziowych

Wykonanie: stozkowy chwyt drgzony wedtug DIN 69893-1 ksztatt A. Tolerancja bicia promieniowego
stozkowego chwytu drazonego w stosunku do otworu oprawki dy < 0,003 mm. Srednica mocowania
jest dostosowana do tolerancji chwytu h 6.

Doktadnie wywazone G 2,5 przy 25000 '/min.

Wersja powierzchni: uchwyty zaciskowe pokryte sa warstwa antykorozyjng. W ten sposéb unika sie
problemu korozji przy obrébce suchej i przebarwienia przy skurczeniu.

Dostawa: z wybudowana, przewiercong $rubg zderzakowa.

HSK 63A
(B
=,

ﬁ

HSK A x di mm 63x3 63 x4 63x6 63x8 63x 10
Wymiar d2 mm{ 9 9 9 10 10 10 12 12 12 12 14 14 14 14 16 16
Wymiar d3 mm| 13 16 19 14 17 20 18 21 24 27 20 23 26 29 22 25
Wymiar A mm| 70 100 130 70 100 130 90 120 150 180 90 120 150 180 90 120
Wymiar NL mm| 40 70 100 40 70 100 60 90 120 150 60 90 120 150 60 90
Wymiar |1 maks. mm| 20 20 20 20 20 20 36 36 36 36 36 36 36 36 42 42
Zakres regulacjiV.© - mm 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
23421 ozn.| 630 631 632 640 641 642 060 160 260 360 061 161 261 361 062 162

1 sztuka KOD| (NZ) (NZ) (N2) (N2) (NZ) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (NZ) (NZ) (NZ)
HSK A x di mm 63 x 10 63 x 12 63 x 16 63 x 20 63 x 25

Wymiar d2 mm| 16 16 18 18 18 18 22 22 22 22 27 27 27 34 34 34
Wymiar d3 mm| 28 31 24 27 30 33 28 31 34 37 34 37 42 41,5 44 47
Wymiar A mm| 150 180 90 120 150 180 90 120 150 180 100 130 180 105 130 180
Wymiar NL mm| 120 150 60 90 120 150 60 90 120 150 70 100 150 75 100 150
Wymiar |1 maks. mm| 42 42 47 47 47 47 50 50 50 50 52 52 52 58 58 58
Zakres regulacji V. mm 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
23421 ozn.| 262 362 063 163 263 363 064 164 264 364 065 165 265 066 166 266

1 sztuka KOD| (NZ) (NZ) (N2) (N2) (NZ) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (NZ) (NZ) (NZ)
wp Wymagany do IKZ rurki doprowadzajacej chtodziwo nr 23715 strona 23/40. gr. produktéw 297
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Uchwyty zaciskowe o réwnomiernym zacisku HAHN+KOLB ||

diebold ThermoGrip® Uchwyt zaciskowy o rownomiernym zacisku HSK E DIN 69893-5 E
Wykonanie: waska konstrukcja do budowy form narzedziowych. stozkowy chwyt drazony wedtug

DIN 69893-5 ksztatt E. Tolerancja bicia promieniowego stozkowego chwytu drgzonego w stosunku do =

otworu oprawki di < 0,003 mm. Srednica mocowania jest dostosowana do tolerancji chwytu h 6. B [ ]
Doktadnie wywazone G 2,5 przy 40000 '/min. w o

Wersja powierzchni: uchwyty zaciskowe pokryte sa warstwa antykorozyjng. W ten sposéb unika sie

problemu korozji przy obrébce suchej i przebarwienia przy skurczeniu. A
Dostawa: z wybudowanag, przewiercong $rubg zderzakowa. AL T
| P
HSK E x d4 mm 40x 3 40x 4 40x 6 40x 8 40 x 10
najmniejsza @ dz mm 9 9 10 10 12 12 12 12 14 14 14 14 16 16 16
Najwieksza @ d3 mm 13 16 14 17 16 18 21 24 18 20 23 26 20 22 25
Wymiar nastawczy A mm| 64 94 64 94 60 84 114 144 60 84 114 144 60 84 114
Dtugo$¢ trzonka NL mm| 40 70 40 70 38 60 90 120 38 60 90 120 38 60 90
Dtugo$¢ mocowania |1 maks. mm| 20 20 20 20 36 36 36 36 36 36 36 36 42 42 42
Zakres regulacji V mm 5 5 5 5 - 5 5 5 - 5 5 5 - 5 5
23422 ozn.| 410 411 420 421 040 140 240 340 041 141 241 341 042 142 242
1 sztuka Kob| Wz) | w2 | o) | No) | Ny | o) | Ny | vz | N2y | Nz | (N2 | (v2) | (N2 | (N2 | (N2)
HSK E x d+ mm|40 x 10 40 x 12 50x3 50x4 50x6 50x8
najmniejsza @ dz mm 16 18 18 18 18 9 9 10 10 12 12 12 12 14 14
Najwieksza @ d3 mm| 28 22 24 27 30 13 16 14 17 16 18 21 24 18 20
Wymiar nastawczy A mm| 144 60 84 114 144 70 100 70 100 70 90 120 150 70 90
Dtugos$é trzonka NL mm| 120 38 60 90 120 40 70 40 70 42 60 90 120 42 60
Dtugoé¢ mocowania Iy maks. mm| 42 42 47 47 47 20 20 20 20 36 36 36 36 36 36
Zakres regulacji V mm 5 - 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
23422 ozn.| 342 043 143 243 343 510 511 520 521 050 150 250 350 051 151
1 sztuka Kob| N2) | N2 | Nz | (vg) | N | Nz | (vg) | N2 | Nz | (vg) | N2) | N2y | (Nz) | (N2) | (NzZ)
HSK E x d4 mm 50x 8 50 x 10 50 x 12 50 x 16
najmniejsza @ dz mm 14 14 16 16 16 16 18 18 18 18 22 22 22
Najwieksza @ ds mm| 23 26 20 22 25 28 22 24 27 30 28 31 34
Wymiar nastawczy A mm| 120 150 70 90 120 150 70 90 120 150 90 120 150
Dtugo$é trzonka NL mm| 90 120 42 60 90 120 42 60 90 120 60 90 120
Dtugo$¢ mocowania Iy maks. mm| 36 36 42 42 42 42 47 47 47 47 50 50 50
Zakres regulacji V mm 5 5 - 5 5 5 - 5 5 5 5 5 5
23422 ozn.| 251 351 052 152 252 352 053 153 253 353 054 154 254
1 sztuka KOD| (NZ) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2)
) Wymagany do IKZ rurki doprowadzajacej chtodziwo nr 23715 strona 23/40. gr. produktéw 297
diebold ThermoGrip® Uchwyt zaciskowy o réwnomiernym zacisku SK 40 DIN 69871-1 A/D
Wykonanie:Wykonanie: waska konstrukcja do budowy form narzedziowych. Stozek
niesamohamowny DIN 69871-1 ksztatt A/D = centryczny IKZ. Tolerancja bicia promieniowego
stozkowego chwytu drazonego w stosunku do otworu oprawki dy < 0,003 mm. Srednica mocowania d_ ——
jest dostosowana do tolerancji chwytu h 6. FEE————
Doktadnie wywazone G 2,5/18000 '/min. h--h'_"v
Wersja powierzchni: uchwyty zaciskowe pokryte sa warstwa antykorozyjna. W ten sposéb unika sie A
problemu korozji przy obrébce suchej i przebarwienia przy skurczeniu. ‘ NL
Dostawa: z wybudowana, przewiercong $ruba zderzakowa. 11
- ram—
o o [T
| I
SK x d4 mm 40x 3 40x 4 40x 6 40x 8
najmniejsza @ d; mm 9 9 9 10 10 10 12 12 12 14 14 14
Najwigksza @ d3 mm 13 16 19 14 17 20 18 22 26 20 24 28
Wymiar nastawczy A mm 83 123 163 83 123 163 83 123 163 83 123 163
Dtugos$é trzonka NL mm 60 100 140 60 100 140 60 100 140 60 100 140
Dtugo$¢ mocowania |1 maks. mm 20 20 20 20 20 20 36 36 36 36 36 36
Zakres regulacji V mm 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
23426 ozn.| 410 41 412 420 421 422 040 140 240 041 141 241
1 sztuka KOD| (N2) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (N2) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ)
SK x di mm 40x 10 40 x 12 40x 16 40x 20
najmniejsza @ dz mm 16 16 16 18 18 18 22 22 22 27 27 27
Najwieksza @ ds mm 22 26 30 24 28 32 28 32 36 33 37 4
Wymiar nastawczy A mm 83 123 163 83 123 163 83 123 163 83 123 163
Dtugo$é trzonka NL mm 60 100 140 60 100 140 60 100 140 60 100 140
Dtugo$¢ mocowania |1 maks. mm 42 42 42 47 47 47 50 50 50 52 52 52
Zakres regulacji V mm 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
23426 ozn.| 042 142 242 043 143 243 044 144 244 045 145 245
1 sztuka KOD| (N2) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (N2) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ)

gr. produktéw 297
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@ Sworznie dociskowe

diebold ThemoGrip® Przedtuzenia uchwytéw

Zastosowanie: do przedtuzenia i redukcji na mniejsze $rednice.

e °

2D h'5 mm 12 16 20

Wymiar d mm| 3 4 5 6 8 3 4 5 6 8 3 6 8 10 12
Wymiar ds mm| 12 12 12 19 19 15 15 15 19 19 15 19 19 27 27
Wymiar Ly mm| 107 107 107 107 107 10 110 10 110 110 12 12 12 12 12
Wymiar A mm| 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Sruba nastawcza Mé Mé Mé Mé Mé Mé Mé M6 M5 M6 M6 M5 M6 M8 M8
23430 ozn.| 003 004 005 006 008 103 104 105 106 108 203 206 208 210 212

1 sztuka KOD| (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) MS (NZ) (NZ) MS MS (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (NZ)
Srednica mocowania@ jest dostosowana do tolerancji chwytu h 6. gr. produktéw 297

wmp Wieksze dtugosci po ztozeniu zapytania ofertowego.

ORION Wyciory

Do czyszczenia cze$ci chwytowych narzedzi na wrzecionach maszyn, tulejach stozkowych albo
sprawdzianach stozkowych

Chwyt stozkowy ~ MK/SK| MK 1 | MK2 | MK3 | MK4 | MK5 | MK 6 | SK30 | SK40 | SK50 | SK 60
23500 ozn.| 010 | 020 | 030 | 040 050 060 100 110 120 130

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
wmp Wyciory do HSK patrz nr 23 780 strona 23/40 gr. produktéw 206

ORION® Sworznie dociskowe

Fegem i

Gwint pity DIN 69872 A ISO 7388 B Rowek pierscieniowy Ott'a MAS BT
z otworem i pierscieniem z otworem i pierScieniem z otworem i pier§cieniem
uszczelniajacym o przekroju uszczelniajacym o przekroju uszczelniajgcym o przekroju
okragtym okragtym okragtym
L1
u |2 u
u e |2 —my f— [2 = a
le 12— a 3~ 2~ = 12—y
! ’Y A ! AT
I i it ™ L e e 711 e . b o 1,7 O .
S A1 1 8 s 4ttt 8 ©° { 1 % s Pl ¢ s HIE=N | s
! - PN - T 1! =p i =
Nazwa Gwint pity S 20x2 DIN 69872 A ISO 7388 B Rowek pierscieniowy MAS BT
Ott'a*
Do stozkéw niesamohamownych Nr 40 30 40 50 40 50 40 50 40
ds M16 M12 M 16 M 24 M 16 M 24 M 16 M 24 M16
di mm S20x2 13 19 28 18,95 29,1 25,3 39,6 15
d2 mm - 9 14 21 12,95 19,6 21,1 32 10
L+ mm 53 44 54 74 44,5 65,5 53,2 65,1 60
L2 mm 25 24 26 34 16,4 25,55 25 25,1 35
o - 15° 15° 15° 45° 45° 15° 90° 45°
23690 ozn. 010 500 501 503 510 515 520 525 700
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS
* na koncéwkach wrzeciona DIN 2079 tylko w potgczeniu ze specjalnymi wpustami do rowkéw. gr. produktéw 206
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Chwyt ze stozkiem drazonym

ORion Dtugie sworznie dociskowe

do tulei kombinowanych DIN 69871 A nr 23082

HAHN+KOLB

GRUPA

o

Nazwa DIN 69872
Pasujace do SK 40 x MK 2 SK 40 x MK 3 SK 40 x MK 4
di 19 19 19
ds M10 M12 M16
Ly 9 102 115 Diugi sworzef dociskowy 1SO 7388 B
23691 ozn. 505 506 507
1 sztuka KOD Ms Ms Ms L1
Nazwa 1SO 7388 B 1
Pasujace do SK 40 x MK 2 SK 40 x MK 3 SK 40 x MK 4 ,‘— ] 1 + — ‘ Ve
ds 18,95 18,95 18,95 "" o
ds M10 M12 M16 1
L 89,4 92,4 105,4 ISO 7388 B
23691 ozn. 510 511 512
1 sztuka KOD MS MS MS
* Do koncéwek wrzeciona DIN 2079 tylko w potaczeniu ze specjalnymi wpustami do gr. produktéw 206
rowkéw.
ORion SWorznie dociskowe
bez otworu, uszczelnione pier§cieniem samouszczelniajacym o przekroju okragtym
Nazwa DIN 69872 B 1ISO 7388 B L
Stozki niesamohamowne Nr 40 50 40
G M 16 M 24 M 16
ds mm 19 28 18,95 B
L mm 54 74 44,5 = I _ o
23692 ozn 901 903 910 T
1 sztuka KOD MS MS MS
gr. produktéw 206
~ 0 . .
& Chwyt ze stozkiem dragzonym DIN 69893
do automatycznej i recznej wymiany narzedzi
Przeglad programu nowej generacji oprawek narzedziowych HSK -32/40/50/63/80/100
ksztatt A do F. Do opracowania odpowiedniej oferty potrzebne sg nastepujace dane: wielko$é wrzeciono narzedzie

wrzeciona oraz odpowiednie cze$ci chwytowe narzedzi.

Zalety w poréwnaniu ze stozkiem niesamohamownym:

Duza sztywnos¢. Dzieki podparciu na odsadzeniu (ptaska powierzchnia stykowa) uzyskuje sie
znacznie wigksza wytrzymatos$¢ na zginanie przy takich samych wielko$ciach narzgdzia.

Bardzo wysoka doktadnos§¢ wymiany narzedzi. Przytozenie do odsadzenia umozliwia uzyskanie
poosiowej doktadnosci pozycjonowania w zakresie pm. Zamknieta ksztattowo waska tolerancja stozka
zapobiega wystepowaniu btedu bicia promieniowego.

Dobre przenoszenie momentu obrotowego. Stozkowy chwyt drazony mocuje sie we wrzecionie
uchwytowym w sposéb zapobiegajacy powstawaniu sit tarcia, dzieki czemu zwieksza sie doktadno$é
przenoszenia momentu obrotowego. Dodatkowo 2 wystepy zabierakowe zazebiajg si¢ z rowkami na
korcu chwytu.

Stosowanie do duzych predkosci obrotowych. Przy duzych predkosciach obrotowych wrzeciono
rozszerza sie pod wptywem sity od$rodkowej. Niesamohamowny stozek mégtby sie wéwczas wsunaé
do wrzeciona i w nim zakleszczyé. Zapobiega temu zastosowanie ptaskiej powierzchni czotowej
przylegajacej do wrzeciona. Poza tym elementy mocujace sa wypychane sitg od$rodkowa na zewnatrz,
co skutkuje zwigkszeniem sity mocowania.

Uniwersalny system narzedziowy. Stozkowy chwyt drazony stosuje sie zaréwno do nieruchomych
oraz rotujacych czesci narzedzi. Dzigki temu uchwyty narzedziowe mozna stosowac jako narzedzia
modutowe na frezarkach i tokarkach.

luz osiowy

Zasada dziatania potaczenia HSK:

wrzecionoa narzedzie

SK40 0 670
SK 50 1 2400
HSk-A40 [ 900
Hoceso [ 1000 Potozenie w pozycji po wiozeniu z powierzchniami
Hsk-A63 | 3600 przylegania
Hsk-B63 [ 4000
HskBeo [T 8500
HSK-B 100 ] 17000
0 5000 10000 15000 20000 ™

Promieniowa sztywno$¢ nominalna réznych potaczeh maszyna - narzedzia

Potozenie w pozycji zamocowanej, z powierzchniami
przylegania
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@ Chwyt ze stozkiem drazonym

8 Cechy charakterystyczne réznych chwytéw ze stozkiem drazonym

[N\
Ksztatt A Ksztatt B
preferowane wykonanie do gniazd obrébkowych! " do mocowania we wrzecionach z mata $rednica stozka i
® Automatyczna wymiana narzedzi duza $rednica podparcia! Preferowany do zamocowan w
® Rowki zabierakowe na koncéwce stozkowej tokarkach.
® Doprowadzenie chtodziwa centralnie rurkg przez ® Automatyczna wymiana narzedzi
automatyczny docisk. ® Rowki zabierakowe na zewnetrznej $rednicy
odsadzenia
® Centralne doprowadzenie chtodziwa rurka przez
automatyczny docisk lub odsadzenie narzedzia.
Ksztatt C Ksztatt D
jak ksztatt A, ale do recznej wymiany narzadzi! i jak ksztatt B, ale do recznej wymiany narzedzil i
Stosowany w gniazdach z wymuszonym taktem p il Dotychczas nie jest jeszcze stosowany.
produkcyjnym albo jako narzedzie modutowe. ® Doprowadzenie chtodziwa centralnie dociskiem,
® Doprowadzenie chtodziwa centralnie dociskiem, uszczelnia bez rurki chtodziwa, albo do wyboru przez
uszczelnia bez rurki chtodziwa. o ST odsadzenie narzedzia.
! |
|
Ksztatt E Ksztatt E
jak ksztatt A, jednak catkowicie osiowo symetryczny bez ' jak ksztatt B, jednak catkowicie osiowo symetryczny bez I
rowkoéw zabierakowych, przystosowany do obrébki z r-‘—q rowkéw zabierakowych, stosowany obecnie do obrébki
duza predkoscia! //// drewna!
1T
Ksztatt A /C /E KsztattB /D /F
Srednica odsadzenia@ = wymiar  |Srednica stozka@ Dtugosé chwytu Srednica odsadzenia@ = wymiar  |Srednica stozka@ Dtugo$é chwytu
nominalny nominalny
d1 d2 [ d1 d; Iy
25 19 13 40 24 16
32 24 16 50 30 20
40 30 20 63 38 25
50 38 25 80 48 32
63 48 32 100 60 40
80 60 40 125 75 50
100 75 50 160 95 63
125 95 63
160 120 80
Uchwyty narzedziowe ze stozkiem drgzonym DIN 69893 A

Do automatycznej wymiany narzedzia, dodatkowo z otworem wprowadzajagcym stuzagcym do mocowania przy typowych systemach
mocowania recznego.

ORION Tuleje redukcyjne
Wstepnie wywazone G 6,3 przy 12000 '/min.

Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 ksztatt A

Zastosowanie: Do mocowania narzedzi ze stozkiem Morse'a i ptetwami wybijakowymi.

HSK A/d mm 63

Stozki Morse'a MK 1 2 3 4 3 A
Wymiar di mm 25 32 40 48 [Z I
Wymiar A mm 100 120 140 160

23720 ozn. 651 652 653 654

1 sztuka KOD (N2) MS MS (N2)

wp Niezbedne do rury doprowadzajacej chtodziwo IKZ nr 23715strona 23/40. gr. produktéw 295

diebold Szybkomocujacy uchwyt wiertarski
Wykonanie: Stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 Form A z boczng $rubg mocujaca.
Wstepnie wywazone

Zastosowanie: Mocowanie narzedzi wiertarskich z chwytem walcowym.
Dostawa: z sze$ciokatnym kluczem imbusowym

HSK A/d mm 63

Wymiar d4 mm 50 57
Wymiar A mm 110 110
Wymiar a maks. mm 8 1
Zakres mocowania mm 1-13 2,5-16
23723 ozn. 050 051
1 sztuka KOD MS MS

gr. produktéw 290
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Chwyt ze stozkiem drazonym

(AELIEE Kroétki uchwyt wiertarski AKL-Ultra

Wykonanie: Wykonanie precyzyjne z najwyzsza doktadnos$cia ruchu obrotowego < 0,015 mm dla biegu
prawo- i lewostronnego. Chwyt wg DIN 69893 HSK ksztatt A. Wyzsze predkosci obrotowe po ztozeniu
zapytania ofertowego. 100 % Badanie doktadnosci ruchu obrotowego za pomoca réznych trzpieni
mierniczych@ w réznych punktach pomiarowych w oparciu o DIN ISO 10888. Mocowanie narzedzia za
pomoca szesciokatnego klucza do mocowania.

wstepnie wywazone G 2,5/15000 '/min.

Zastosowanie: do uzytku w centrach obrébkowych i do maszyn sterowanych numerycznie, z
automatyka wymiany narzedzi.

Zaleta: Bezpieczny, poniewaz nie jest mozliwe otwarcie uchwytu podczas biegu lub nagtego
zatrzymania sie¢ wrzeciona. Zintegrowana przektadnia $limakowa zapewnia wysoki moment
zatrzymania > 75 Nm przy @ 13 mm.

Wykonanie chwytu HSK 63

Zakres mocowania mm 1-13 1,5-16
Dtugosé A mm 98 100
@D mm 50 56
23722 ozn. 050 051
1 sztuka KOD MS MS

gr. produktéw 209

" - Uchwyt z tuleja zaciskowa
dieboid ORION do tulei zaciskowych ER/ESX DIN 6499

Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 ksztatt A
Doktadnie wywazone G 2,5/15000 '/min.

Ozn. 051-055 DIEBOLD

ozn. 651-655 ORION

Zastosowanie: Mocowanie narzedzi z chwytem walcowym w tulei zaciskowe;j
Dostawa: z nakretka mocujaca i Sruba ogranicznika dtugosci

HAHN

+KOLB

GRUPA

HSK A/d mm 63

Wymiar d4 mm 28 42 50 63
Wymiar A mm 100 80 100 120

Do tulei zaciskowych Typ| 426E/ER16 430E/ER25 470E/ER32 472E/ER40
Zakres mocowania mm 0,5-10 0,5-16 2-20 3-26
23725 ozn. 051 053 054 055

1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) (NZ)
HSK A/d mm 63

Wymiar d4 mm 28 40 50 63
Wymiar A mm 100 100 100 120

Do tulei zaciskowych Typ ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Zakres mocowania mm 1-10 1-16 2-20 4-26
23725 ozn. 651 653 654 655

1 sztuka KOD MS MS MS MS
wmp Niezbedne do rury Ozn. 051-055 = gr. produktéw 290; Ozn. 651-655 = gr. produktéw 295

doprowadzajacej chtodziwo IKZ nr
23715strona 23/40.

diebold ORION Uchwyty typu Weldon
Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 ksztatt A
Ozn. 050-059 DIEBOLD

ozn. 650-659 ORION

Doktadnie wywazone G 2,5/15000 '/min.

Zastosowanie: mocowanie narzedzi z chwytem walcowym i boczng powierzchnig mocujaca
DIN 1835 B.

Dostawa:: ze $Srubg mocujaca ($rubami mocujgcymi)

HSK'A/d mm 63

Wymiar d; mm 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32
Wymiar dz mm| 25 28 35 42 44 48 50 52 65 72
Wymiar A mm| 65 65 65 80 80 80 80 80 110 110

23730  ozn| 050 | 051 | 052 | 053 | 054 | 055 | 056 | 057 | 058 | 059
1 sztuka koo| wWz) | w2 | w2 | o | no) | Nz | Nz | Nz | o) | (vz)

o

d2

23730 ozn.| 650 651 652 653 654 655 - 657 658 659
1 sztuka KOD| MS MS MS MS (N2) MS - MS MS MS
wmp Niezbedne do rury doprowadzajacej chtodziwo IKZ Ozn. 050-059 = gr. produktéw 290;

nr 23715strona 23/40. Ozn. 650-659 = gr. produktéw 295
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HAHN+KOLB

GRUPA

o

Osiowy uchwyt zaciskowy APC

Chwyt ze stozkiem drazonym

m Uchwyty zaciskowe w wersji precyzyjnej przystosowane do najwyzszej sity mocujacej, doktadnos¢ ruchu

obrotowego i stabilno§é

Wykonanie: chwyt DIN 69893 HSK ksztatt A. Bardzo wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego < 3 um
(przy 2,5 x D). Mocowanie narzedzia nastepuje w potaczeniu z powlekang tulejag mocujaca (patrz nr
23332 strona 23/22) i regulowanym zderzakiem ograniczajgcym dtugo$¢ w tulei mocujacej.
Doktadnie wywazone G 6,3 do predkosci obrotowych rzedu 15000 obr./min.

Zastosowanie: do mocowania chwytéw walcowych wg DIN 1835 A, B (Weldon) oraz DIN 6535 ksztatt
HA, HB oraz HE do @ 20 mm i tolerancja chwytu hé. Do frezowania, wiercenia, rozwiercania
doktadnego otwordw, nacinania gwintéw, itd.

Zaleta: Precyzyjna i szybka wymiana narzedzi z boku za pomocg dostarczonego klucza
szes$ciokatnego. Wigksze bezpieczehAstwo podczas obrébki dzieki bardzo wysokiemu momentowi
zatrzymania > 200 Nm (przy chwycie-@ 12 mm). Zastosowanie do obrébki wykanczajacej, frezowania
z duzg wydajnos$cia, HSC i obrébki twardej.

Wykonanie chwytu HSK 63 ksztatt A

Zakres mocowania mm 3-14 3-14 12-20 20-32
Stozki niesamohamowne SK 40 40 40 40
Dtugos¢ A mm 90 176 90 140
Wymiar L1 mm 8 74,5 16,5 3
Wymiar L2 mm 29,5 103 29,5 23
Wymiar L3 mm 64 150 64 109
Wymiar D1 mm 35 30 41 56
Wymiar D2 mm 50 50 50 70
23732 ozn. 050 051 052 053
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) (NZ)

gr. produktéw 209

scuunxﬁ@ Hydrauliczne uchwyty zaciskowe

Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 ksztatt A
Doktadnie wywazone G 2,5 do predkosci obrotowych rzedu 25000 obr./min.

Zalety: bardzo doktadne mocowanie centryczne, tolerancja ruchu obrotowego 0,003 mm, dobre
przenoszenie momentu obrotowego, dtuzsze okresy trwato$ci narzedzia skrawajacego, dobra jako$é
powierzchni, nadaja sie do duzych predkosci obrotowych, do wszystkich typéw chwytéw dostepnych
w sprzedazy, osiowe przestawianie dtugosci.

Dostawa: ze $ruba zderzakowa do ograniczenia dtugosci i z kluczem do mocowania.

HSK A mm 63

Wymiar D4 mm 6 8 10 12 16 20
Wymiar Ds mm 22 24 26 28 34 38
Wymiar D2 mm 26 28 30 32 38 42
Wymiar D3 mm 50 50 50 50 50 50
Wymiar L1 mm 70 70 80 85 90 90
Wymiar L mm 37 37 41 46 49 51
Wymiar Le mm 20,5 20,5 25,5 30,5 35 37,8
Wymiar Ls mm 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,7
Wymiar Ls mm 24 25 35 40 46 48
Wymiar Ly mm 44 44 54 59 64 64
Wymiar L3 10 10 10 10 10 10
Wymiar G M 5 M 6 M8 x1 M 10 x 1 M 12 x 1 M 16 x 1
23735 ozn. 050 051 052 053 055 057

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS
wp Niezbedne do rury doprowadzajacej chtodziwo IKZ nr 23715strona 23/40. gr. produktéw 229

Tuleje redukeyjne patrz nr 23336 strona 23/23.

|
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Chwyt ze stozkiem drazonym HAHN+KOLB

GRUPA

o

Uniwersalny rozprezny uchwyt zaciskowy SINO-R

do skrawania z duza wydajnoscia

Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 ksztatt A

wp Niezbedne do rury doprowadzajacej chtodziwo IKZ nr 23715 strona 23/40.

Wykonanie: innowacyjna technika mocowania rozpreznego, przez osiowe dokrecenie tulei
zaciskowych z pierécieniowym kluczem zaciskowym SINOclamp elastyczny $rodek nacisku jest
naprezany przez tuleje rozprezne. Tuleje rozprezne rozprezaja sie rownomiernie w kierunku uchwytu
$rodkowej osi.

doktadnie wywazone G 6,3 do predkosci obrotowej przy 15000 '/min

Zalety: bardzo dobre parametry ttumienia, wydtuzenie okresu trwato$ci narzedzia, poprawa jakosci
powierzchni przedmiotu obrabianego, zwiekszenie zywotno$ci wrzecion maszyny, bardzo doktadne
mocowanie centryczne, tolerancja ruchu obrotowego 0,005 mm mierzona w otworze wykrawanym,
nadaje sie do wysokich predko$ci obrotowych, mocowanie chwytéw DIN 1835 A+B i DIN 1835 E
(Whistle Notch), osiowe przestawianie dtugos$ci z powtarzalnoscig = 0,005 mm.

Wiasciwosci frezowania z duza wydajnoscia: najwyzsza sita mocujaca 450 Nm / D 20 mm,
specjalnie do frezowania z duza wydajno$cig wzmocniona tuleja rozprezna z elastomeréw najlepszej
jakosci, dodatkowa mosiezna tuleja kryjaca do maks. momentu obrotowego, nadaje sie do frezowania
zgrubnego i kopiowego.

SCHUNK '

Stozek mocujacy HSK-A 63

@ mocowania D¢* mm 12 20

@ zewnetrzna tulei rozpreznej D2 mm 39 48

@ kotnierza D3 mm 44,45 49,72
Wymiar A, wymiar ustawienia L1 mm 80 85
Gteboko$¢ zacisku L mm 46 51

Droga $ruby przestawiania dtugosci L3 mm 10 10

aktywna dtugo$¢ wiéra Le mm 33 38

Dtugo$¢ gtowicy uchwytu Ly mm 54 59

G M8x1 M 10 x 1
Moment obrotowy staty Nm 130 450
23737 ozn. 010 020

1 sztuka KOD MS MS

* Do tolerancji mierzonego przedmiotu hs gr. produktéw 229
) tuleje posrednie patrz nr 23346 strona 23 /24, uchwyt zaciskowy patrz nr 23348 strona

23/24.

BILZ Uchwyt szybkowymienny do gwintownikéw typ WFLC DIN 69893-1 A

Wykonanie chwytu ze stozkowym chwytem dragzonym DIN 69893 A

Wykonanie: Z nowo opracowang i opatentowana funkcjg kompensacji dtugosci, reagujaca
zaréwno na $ciskanie, jak i rozcigganie. Nowy uktad kulkowy i zwigzany z tym optymalny rozktad sit
gwarantuje- nawet w trudnych warunkach- wykonanie gwintu z zachowaniem granic tolerancji.
Zastosowanie: Do nacinania i wygniatania gwintéw na maszynach sterowanych numerycznie (NC) i w
centrach obrébkowych. Przy biegu powrotnym wymagane jest odwrécenie kierunku obrotu wrzecion
maszyny.

model WFLC| 115 220 115 220 \
Wik. 1 2 1 2 ‘
HSK-A 63 63 100 100

do gwintu M3-M 12 M8-M20 M3-M 12 M8-M20

Kompensacja $ciskanie / rozcigganie mm| 7,5/7,5 10/10 7,5/7,5 10/10

dz mm 19 31 19 31

d mm 39 60 39 60

| mm 72 110 80 100

23741 ozn. 050 051 070 071

1 sztuka KOD (N2) (N2) (N2) (NZ)

wmp Wktady szybkowymienne patrz nr 21562-21563 strona 21/8. gr. produktéw 225

ORION Nasadzane trzpienie frezarskie z rowkiem poprzecznym DIN 6357
Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 ksztatt A z powiekszong wigzka.

Zastosowanie: Uchwyt do frezéw walcowych DIN 841 + DIN 842 z rowkiem wzduznym.

HSK A/d mm 63

Wymiar d4 mm 16 22 27 32 40
Wymiar D mm 38 48 58 78 88
Wymiar A mm 50 50 60 60 60
Wymiar |4 mm 17 19 21 24 27
23744 ozn. 051 052 053 054 055
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

gr. produktéw 295
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HAHN+KOLB

GRUPA

o

diebold Trzpienie kontrolne

Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 ksztatt A, wydrazony z 4 rowkami na koncu
stozka do pomiaru w potozeniach 0°, 90°, 180° i 270°.

Zastosowanie: Kontrola bicia promieniowego i regulacja wrzecion maszynowych

Dostawa: z protokotem kontroli w skrzynce drewnianej do sktadowania w pionie

HSK A/d mm 40 50 63 80 100
Wymiar d4 mm 24 32 40 40 40

Wymiar A mm 180 236 346 346 349
23750 ozn. 030 040 050 060 070
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (N2) (NZ) (NZ)

gr. produktéw 290

diebold Pétfabrykaty do produkcji oprawek

Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 ksztatt A
Zastosowanie: Produkcja narzedzi specjalnych na zyczenie
Materiat: Stal ulepszana cieplnie o wytrzymato$ci na rozciaganie rdzenia co najmniej 1000 N/mm?2.

Dostawa: Stozek azotowany i szlifowany, chwyt walcowy miekki wykonany z naddatkiem obrébkowym
wynoszacym 0,3 mm.

HSK A/d mm 40 50 63
Wymiar di mm 40 50 63
Wymiar A mm 120 150 150
23755 ozn. 030 040 050
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ)

gr. produktéw 290

FAHRIoN® Uchwyt zaciskowy Centro P
FRAZSION do standardowej nakretki mocujacej
Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-1 ksztatt A

* gwint trapezowy 30° ze szlifowana, bardzo dtuga prowadnica

*doktadne centrowanie nakretek mocujgcych

* Tolerancja ruchu obrotowego < 6 um z tulejg zaciskowa FAHRION GER ksztatt B

e tuleja zaciskowa jest w petni opasana stozkiem uchwytu, aby uzyskaé optymalng stabilno$¢ i
réwnomierny rozdziat sit mocujacych

wstepnie wywazone G 6,3 przy 20000 '/min.
Dostawa: bez nakretki mocujacej, bez wkretu zderzakowego.

Chwyt ze stozkiem drazonym

-

CE
-

Ao002[A]

d1

A

725N
Il
G
Stozek mocujacy HSK-A 63
Wik. CP 16 CP 16 CP 25 CP 25 CP 32 CP 32 CP 32
Tuleja zaciskowa ER 16/426 E ER 16/426 E ER 25/430 E ER 25/430 E ER 32/470 E ER 32/470 E ER 32/470 E
Zakres mocowania mm 1-10 1-10 2-16 2-16 2-20 2-20 2-20
Wymiar D mm 30 30 40 40 50 50 50
Wymiar A* mm 100 160 100 160 70 100 160
Gteboko$¢ osadzenia E** mm 76 106 60 128 - 71 129
Gteboko$¢ osadzenia F*** mm - - - - 46 45 55
23760 ozn. 050 150 052 152 053 153 253
1 sztuka KOD MS (N2) MS (N2) (N2) MS (N2)

* Wymiar A nakretek mocujacych bez podktadki uszczelniajacej
** Wymiar E chwytéw narzedziowych < 16 mm
*** Wymiar F chwytéw narzedziowych > 16 mm

mmp wymagane do rurki odprowadzajacej chtodziwo IKZ nr 23715 strona 23/40; tuleja zaciskowa Fahrion patrz nr 23322 strona 23/22
nakretki mocujace Fahrion patrz nr 23360 strona 23/25; klucze rolkowe Fahrion patrz nr 23360 strona 23/26

2008/09
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Przyrzady do ustawiania narzedzi

dietolcl Uchvyyt; tuleja zaciskowa

do tulei zaciskowych ER/ESX DIN 6499
Wykonanie: stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893-5 ksztatt E
Symetryczne osiowo, wywazone doktadnie G 2,5/25000 '/min.
Zastosowanie: Mocowanie narzedzi z chwytem walcowym w tulei zaciskowe;j
Dostawa: Z nakretka mocujacg i $rubg zderzakowa

HSK E/d mm 32 40 50
Wymiar d4 mm 28 28 35 28
Wymiar A mm 60 65 80 100

Do tulei zaciskowych Typ| 428E/ER20 mini 428E/ER20 mini 430E/ER25 mini 426E/ER16
Zakres mocowania mm 1-13 1-13 1-16 0,5-10
23725 ozn. 422 432 433 441

1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) (N2)

wmp Niezbedne do rury doprowadzajacej chtodziwo IKZ nr 23715strona 23/40. gr. produktéw 290

diebold Rurka doprowadzajgca chtodziwo

HSK A A63 A100
Wymiar d mm 12 16
Wymiar L mm 11,5 15,5
Wymiar L1 mm 36,2 43,6
Wymiar g M18 x 1 M24 x 1,5
23715 ozn. 050 070

1 sztuka KOD (N2) (NZ)

gr. produktéw 290

dietold Klucze nasadowe

do rurki doprowadzajacej chtodziwo

HSK A A63 A100
Wymiar d4 mm 16,5 22,0
Wymiar L mm 122 141

23716 ozn. 050 070
1 sztuka KOD (NZ) (NZ)

gr. produktéw 290

oriaon: Wyciory

do stozka i strony czotowej

HAHN+KOLB

GRUPA

o

HSK A 32/AC 40/A-C 50/A-C 63/A-C 80/A-C 100/A-C
Wymiar d4 mm 36 44 54 67 84 105
Wymiar L mm 134 153 156 161 167 174
23780 ozn. 020 030 040 050 060 070
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 206

diebold Blok montazowy

Wykonanie: korpus zeliwny z hartowanymi wktadkami wymiennymi.

Zaleta: dzieki zamknietemu ksztattowo napieciu pierscienia przy odsadzeniu w narzedziu mozliwe jest
uzycie przy HSK

Ksztatt A/B/C/E/F

Zastosowanie: do montazu i demontazu kombinacji narzedzi w uktadzie pionowym i poziomym.
Mocowanie narzedzia HSK 32 HSK 40 HSK 50 HSK 63 HSK 100*
23785 ozn. 020 030 040 050 070

1 sztuka KoD (NZ) (NZ) (NZ) MS (NZ)

* Stosowne tylko dla ksztattu Ai C gr. produktéw 290

diebold Blok montazowy

Zastosowanie: do montazu i demontazu kombinacji narzedzi w uktadzie pionowym i poziomym.

Wykonanie:

*mocny zacisk umozliwia stabilng prace w uktadzie poziomym na tylnej stronie narzedzia (sworzen
dociskowy, wbudowana $ruba).

* wszystkie warianty stozkéw DIN 69871, DIN 2080, MAS-BT o takiej samej wielko$ci mozna mocowaé
w bloku do montazu narzedzi, bez konieczno$ci zmiany tulejek.

*w celu przezbrojenia na inne wielko$ci stozkéw niesamohamownych trzeba tylko wymieni¢ tuleje
redukcyjna.

Mocowanie narzedzia SK 40 SK 50

23911 ozn. 040 050

1 sztuka KOD MS MS

\wmp Blok do montazu narzedzi, do imakéw narzedziowych DIN 69880, do tokarek gr. produktéw 297

patrz nr 22797 strona 22/29.

Blok montazowy z narzedziami

23/40 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09



HAHN+KOLB

GRUPA

@ Przyrzady do ustawiania narzedzi

ORION Klocek montazowy

Zastosowanie: do montazu i demontazu narzedzi skrawajgcych w uchwytach narzedziowych z
chwytem stozkowym.

Wykonanie: Zabieraki (przy wersji HSK u dotu) gwarantuja pewny chwyt narzedzi. Jednostronnie
umieszczony skos umozliwia pochyte mocowanie w imadle. W ten sposéb istnieje doj$cie dla narzedzi
stozkowych réwniez od dotu. Solidne wykonanie z czernionej chemicznie stali, poreczna dzieki zwartej
konstrukcji.

Mocowanie narzedzia SK 30 SK 40 HSK 63
23914 ozn. 030 040 163
1 sztuka KOD MS MS MS

gr. produktéw 227

ORION' Przyrzad montazowy

Zastosowanie: Do montazu i demontazu narzedzi skrawajgcych w uchwytach narzedziowych ze
stozkiem niesamohamownym.

Wykonanie: z powierzchniami mocujgcymi do pionowego i poziomego mocowania w imadle; z
twardego tworzywa sztucznego, odpornego na $cieranie, z 2 kamieniami zabierakowymi ze stali
stopowej do naweglania.

Mocowanie narzedzia SK 40 SK 50
23915 ozn. 040 050
1 sztuka KOD MS MS

gr. produktéw 227

ORION° Wychylny system montazowy - urzadzenie podstawowe

Wykonanie: Obudowa aluminiowa, wymienne mocowania narzedzi ze stali zgodnie z biezacymi
normami.

Przeznaczenie: szybka i prosta wymiana mocowan narzedzia, mocowanie narzedzia 4 x 90 stopni
przechylne i indeksowane dajac optymalny dostep do narzedzia, ksztattowa blokada narzedzia, brak
uszkodzenia stozka, maty naktad sit dzieki optymalnej ergonomii, kilkusekundowa i pewna wymiana
narzedzi, mate zapotrzebowanie na miejsce.

Dostawa: Urzadzenie podstawowe z kluczem do obstugi i pierscieniem podajagcym do SK 40

23916 Przyrzad podstawowy bez mocowania narzedzia ozn. 010
1 sztuka KOD MS
wm) Pasujace uchwyty narzedziowe patrz nr 23917. gr. produktéw 227

ORION Wychylny system montazowy - uchwyty narzedzi

Zastosowanie: do urzadzenia podstawowego nr 23916

Mocowanie narzedzia SK 30* SK 40* SK 50* | HSK 32 | HSK 40 | HSK 50 | HSK 63
23917 ozn.| 030 040 050 132 140 150 163

1 sztuka KOD| (NZ) MS (NZ) (NZ) (N2) (NZ) MS
Mocowanie narzedzia HSK 80 | HSK 100 | VDI 20 VDI 30 VDI 40 VDI 50

23917 ozn. 180 190 220 230 240 250

1 sztuka KOD| (NZ) (NZ) (NZ) (NZ) (N2) (NZ)

* pasujag do chwytéw stozkowych DIN 2080, DIN 69871, MAS BT (JISB 6339) gr. produktéw 227

ORION Czujnik krawedziowy
do frezarek i wiertarek wspétrzednosciowych

Zastosowanie: czujnik krawedziowy stuzy do dojezdzania, tzn. do wyszukiwania potozenia
powierzchni lub krawedzi odniesienia z powtarzalno$cia ok. 0,01 mm.

Zasada dziatania: dolna cze$¢ czujnika wciskana jest dopiero w wyniku lekkiego nacisku palca
umieszczonego w osi ruchu obracajacego sie wrzeciona roboczego. Dzigki powolnemu dosuwaniu
mierzonej powierzchni ruch oscylacyjny jest coraz mniejszy. Po uzyskaniu wspotosiowosci czeci
gbrnej i dolnej, cze$¢ dolna jest odsuwana wzdtuz powierzchni przedmiotu obrabianego. Potozenie
zmierzonej powierzchni wzgledem osi wrzeciona roboczego doktadnie odpowiada promieniowi gtowicy
czujnika.

Wersja Prosta gtowica | Odsadzona gtowica
czujnikowa czujnikowa

@ chwytu mocujacego mm 8 10 8 10

@ gtowicy czujnikowej mm 10 10 4/10 4/10

23921 ozn.| 020 030 040 050

1 sztuka KOD| MS MS MS MS

23921 Sprezyna zamienne z trzpieniem karbowanym ozn. 500

1 sztuka KOD MS

gr. produktéw 227
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Przyrzady do ustawiania narzedzi

ORION Czu Jnlk krawedziowy .

z wyswietlaczem i kulka pomiarowa na sprezynie
Zastosowanie: do doktadnego ustawiania powierzchni lub krawedzi odniesienia przedmiotu
obrabianego i okreslania srodkéw otwordw centrycznie do wrzeciona roboczego.
Po kontakcie sprezynujacego stozka macki mierniczej z przedmiotem obrabianym 2 baterie (w
uchwycie) spowoduja zapalenie lampki, jezeli uchwyty przedmiotu obrabianego i narzedzia beda ze
sobg potaczone, przewodzac prad elektryczny.
Wykonanie: Cze$ci funkcyjne sg hartowane i szlifowane.
Wykonanie 3-D nadaje sie takze do ustalania potozenia obrabianego przedmiotu w osi Z (w pionie).

Ozn. 011 i 025 z sygnatem akustycznym

> EEEE
el s

Ozn. 005-010 Ozn. 015-020
@ @ stozka sprezynujacego 10.000 @ sprezynujaca kulka @ 10.000
(2 Droga obwodzenia ok. 3 mm

P
HAHN+KOLB ||

Wersja 2-D 2-D dzwigkowy 3-D 3-D diwigkowy
@ chwytu mocujacego D mm 16 20 20 16 20 20

@ kulki mm 10 10 10 10 10 10
Powtarzalno$é mm +0,01 +0,01 +0,01 +0,01 +0,01 +0,01

Dt. catkowita L mm 99 92 119 111 106 131
Dtugo$¢ zamocowania L1 mm 30,3 - - 30,3 - -
23923 ozn. 005 010 011 015 020 025

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

wmp Wykonanie ze zwigkszong doktadnoscia - po ztoZeniu zapytania ofertowego.

: Czujnik krawedziowy 3-D

dieboid 2" eaziowy
z czujnikiem zegarowym

Zastosowanie: stosowany do wyszukiwania i ustalania punktéw odniesienia we wszystkich 3 osiach
(X, 'Y, Z) na wszelkiego rodzaju frezarkach i obrabiarkach wielooperacyjnych.
Przy pomocy koncéwki pomiarowej mozna mierzyé potozenie obrabianego przedmiotu w dowolnym
kierunku, az obydwie wskazéwki zatrzymaja sie na "0". Wéwczas $rodek wrzeciona znajduje sie
doktadnie na krawedzi obrabianego przedmiotu. W przypadku dosuwu osiowego potozeniu zerowemu
odpowiada osiggniecie znanego wymiaru 'Z'. Wymiar 'Z' ustala i nastawia sam uzytkownik.
Wykonanie: Bezposredni pomiar drogi w osi Z, stosowane w poziomie i pionie, mozliwo$¢ regulacji
bicia promieniowego, Mozliwos$¢ nastawiania dtugos$ci 'Z' w zakresie 10 mm, dziatka elementarna
0,01 mm, powtarzalno$¢ < 0,01 mm, stosowane réwniez do materiatéw nie przewodzacych
elektrycznodci, zadany punkt zatrzymania czujnika pomiarowego zapobiega uszkodzeniu obrabia
nego przedmiotu lub czujnika.
Dostawa: w skrzynce drewnianej.
Czujnik krawedziowy 3-D z konncéwka pomiarowa.

Wymiar d Wymiar D Wymiar k Wymiar L Wymiar L Wymiar L2 23925
mm mm mm mm mm mm ozn. 1 szt. KOD
20 52 5 112 27 12 010 MS

gr. produktéw 297

diebold Wymienna koncéwka pomiarowa

do czujnika krawedziowego 3-D

Wymiar k Wymiary 23925
mm mm ozn. 1 szt. KOD
5 M 2,5x 17 020 MS

gr. produktéw 297

. Oprawki
diebold Czujnik krawedziowy 3-D

Czujnik krawedziowy mozna mocowaé we wszystkich oprawkach do chwytéw walcowych wedtug DIN
1835 B lub E. Do najczesciej stosowanych typéw stozka mozna otrzymac oprawki o krétkiej dtugosci
konstrukcyjne;j.

Chwyt stozkowy Wymiar d1 h6 Wymiar A 23925

mm mm ozn. 1 szt. KOD
SK 40 DIN 69871 A 19 515 MS
SK 50 DIN 69871 A 20 19 535 (N2)
SK 40 DIN 2080 12 805 MS

gr. produktéw 297

gr. produktéw 298
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Przyrzady do ustawiania narzedzi

o

diebold Przyrzady do pomiaru sity mocujacej, mechaniczne

Zastosowanie: do kontroli sit wciggajacych systeméw mocujacych we wrzecionach maszyn.

Zaleta: zmniejszajaca sie sita mocujgca moze prowadzi¢ do zabrudzenia i niedoktadno$ci. Do regularnej kontroli i utrzymania statej gotowo$ci dziatania i
doktadno$ci wrzeciona i narzedzia oraz do optymalizacji bezpieczenstwa procesu w trakcie produkcji.

Dostawa: ze $wiadectwem kalibracji w etui z tworzywa sztucznego.

(] [
(- [
- rn
; B
1 {
L =
Mocowanie narzedzia wik. SK 40* SK 50* HSK 32 HSK 40 HSK 50 HSK 63 HSK 100
Sita mocujaca kN 10,5 23 5 6,8 " 18 45
23928 ozn. 010 020 032 040 050 063 100
1 sztuka KOD (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2) (N2)

* Dostawa bez sworznia dociggajacego. Patrz nr 23 690 strona 23/33.

gr. produktéw 294

ORION Przyrzad do ustawiania punktu zerowego

Wykonanie: Czujnik zegarowy okre$lajacy potozenie powierzchni obrabianego przedmiotu w osi Z na frezarkach i tokarkach. Stosowany
réwniez w poziomie.

Zastosowanie: ustawi¢ przyrzad na przedmiocie obrabianym. Za pomoca wrzeciona maszyny narzedzie skrawajace jest dosuwane do
czujnika do momentu az wskaznik po raz pierwszy zostanie ustawiony na zero. W tym momencie uzyskuje si¢ wymiar odniesienia

100 mm réwny odlegtosci od obrabianego przedmiotu.

Wymiar odniesienia wynoszacy 100 mm mozna nastawié lub sprawdzi¢ poprzez obrécenie pierscienia zewnetrznego zegara
czujnikowego.

Dziatka elementarna mm 0,01
23931 ozn. 010
1 sztuka KOD MS

gr. produktéw 227

ORION" Przyrzad do ustawiania punktu zerowego

Wykonanie: Przyrzad do ustawiania punktu zerowego z ulepszonym prowadzeniem do jeszcze
doktadniejszego okreslenia potozenia powierzchni obrabianego materiatu w osi Z na frezarkach i
tokarkach.

Zastosowanie: Ustawi¢ urzadzenia na powierzchni odniesienia. Najechaé narzedziem na
powierzchnie obwodzenia, az czujnik zegarowy pokaze 0. W tym momencie uzyskuje sie wymiar
odniesienia wynoszacy 50 mm (odlegto$é od obrabianego przedmiotu).

Dostawa: z protokotem pomiarowym i instrukcjg obstugi w drewnianym pudetku.

Dziatka elementarna mm 0,01
23932 ozn. 010
1 sztuka KOD MS

gr. produktéw 227

pawena Przyrzad do ustawiania punktu zerowego
""""" z podwyzszona doktadnoscia

Wykonanie: Przyrzad do ustawiania punktu zerowego z ulepszonym prowadzeniem do jeszcze
doktadniejszego okreslenia potozenia powierzchni obrabianego materiatu w osi Z na frezarkach i
tokarkach.

Zaleta: prowadnica nierdzewna ze stali szlachetnej, sworzer obwodzacy o dwéch $rednicach
prowadnic zapobiega przechylaniu sie powierzchni obwodzenia, skos obwodzenia dla czujnika
pomiarowego precyzyjnie szlifowanego, wigksza powtarzalno$é + 0,005 mm.

Zastosowanie: Ustawi¢ urzadzenia na powierzchni odniesienia. Najechaé narzedziem na
powierzchnig obwodzenia, az czujnik zegarowy pokaze 0. W tym momencie uzyskuje si¢ wymiar
odniesienia wynoszacy 50 mm (odlegto$¢ od obrabianego przedmiotu).

Dostawa: z protokotem pomiarowym i instrukcjg obstugi w drewnianym pudetku.

Dziatka elementarna mm 0,01
23934 Powtarzalno$¢ £+ 0,005 mm. ozn. 010
1 sztuka KOD MS
gr. produktéw 227
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Przyrzady do ustawiania narzedzi

ORION" Przyrzad do ustawiania punktu zerowego

Wykonanie: do ustalania potozenia powierzchni obrabianego przedmiotu lub dtugos$ci narzedzia w
kierunku Z na tokarkach lub frezarkach.

Zastosowanie: ustawi¢ przyrzad na przedmiocie obrabianym. Za pomoca wrzeciona mozna ostroznie
dojechaé do przyrzadu. W momencie zapalenie diody LED uzyskano wymiar odniesienia 60 mm.
Sprezyna bezpieczeristwa uniemozliwia przekroczenie drogi 60 mm o wiecej niz ok. 3 mm.

@ chwytu mm 39
@ gtowicy czujnikowej mm 19
23933 ozn. 010
1 sztuka KOD! MS

gr. produktéw 227

. Technik miarow
dieboid °¢hn'«apomiarowa =
do kontroli mocowanh narzedzi i wrzecion maszyny

Uchwyty narzedziowe HSK szczegélnie charakteryzuja sie wysoka doktadno$cig wymiany i
odporno$cia na zginanie. Jednakze potrzebne jest do tego bardzo doktadnie wykonane wyjscie danych.
Aby méc kontrolowaé niewielkie tolerancje, konieczne sg precyzyjne urzadzenia pomiarowe.
Niedoktadne uchwyty narzedziowe prowadza nie tylko do niewtasciwym wynikéw obrébki, lecz réwniez
powoduja bardzo szybkie uszkodzenie wrzeciona.
Przyktad: Przyrzad do pomiaru stozkowego chwytu drazonego
Przeznaczenie: do pomiaru stozka-@ d2 i d3, sko$ne ramie mocujace Is, gteboko$¢ otworu ls.
Dostawa: przyrzad podstawowy z gtowicg pomiarowa wtacznie z 2 precyzyjnymi czujnikami
zegarowymi do d2/ds i czujnikiem zegarowym do Is/ls komplet w etui drewnianym.
Zaleta:
Za pomoca przyrzadu do pomiaru stozkowego chwytu dragzonego mozna skontrolowaé za
jednym razem 4 najwazniejsze wymiary funkcyjne:
*d, wiekszy stozek@ (bezposredni pomiar)
*ds @ mniejszego stozka (pomiar bezpos$redni)
* |5 Sko$ne ramie mocujace
¢ |¢ Gteboko$¢ wiercenia

Owalno$é: do, ds, |5 dzieki obrotowi narzedzia w urzadzeniu pomiarowym
Istnieje opcja dostawy dodatkowych urzadzeih do pomiaru ztobka chwytakowego i kontroli
bicia promieniowego:
* Dodatkowe urzadzenia pomiarowe ztobka chwytakowego do wymiaru fs i wymiaru de
* Urzadzenia kontrolne bicia promieniowego dla miejsc pomiarowych A, Bi C

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

diebold Przyrzad do nastawiania narzedzi

Zastosowanie: korzystne cenowo rozwigzanie jako dodatkowe urzadzenie montowane wprost na
maszynie, do ustawiania i pomiaru dtugosci oraz Srednic na narzedziach frezarskich, tokarskich i
wiertarskich.

Wykonanie: tatwy w obstudze, szybkie okreslanie nastawianych wymiaréw, stabilny typ konstrukgji,
mocne wykonanie korpusu podstawowego z zeliwa, kolumna z rury stalowej, wyréwnanie ciezaru
utatwia obstuge i umozliwia samoczynne hamowanie w kazdym potozeniu, praktyczne urzadzenie o
wystarczajacej doktadnosci pracy, obrotowa cze$¢ chwytowa narzedzia z bardzo doktadnym
tozyskowaniem wrzeciona, zintegrowany znak odniesienia do okreslenia punktu zerowego, czujnik
zegarowy umieszczony pod katem 45° do poziomego i pionowego pomiaru, bez przechylania, duze
wyswietlacze ciektokrystaliczne dla obydwu osi, wy$wietlacz poziomy, przetaczalny z promienia na
$rednice, 2 pamieci punktu zerowego w kazdej osi, obydwie osie posiadaja wyjscie danych V24
(RS232), z pojemnikiem na etykietki samoprzylepne do opisu narzedzi..

Dostawa: z kotpakiem zakrywajacym z PCW.

Wersja przyrzad podstawowy
Stozki niesamohamowne Nr 40 50
Zakres pomiarowy dtugosci mm 410 410
4} mm 240 240
Rozdzielczo$é mm 0,01 0,01
Tolerancja u; mm <0,02 <0,02
Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia mm 0,005 0,005
23945 ozn. 040 050
1 sztuka KOD (NZ) (N2)

gr. produktéw 296
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dietaicd Tuleje redukcyjne

Przyrzad do nastawiania narzedzi

Przyrzady do ustawiania narzedzi

Tuleje redukcyjne SK 50 x SK 40 SK 50 x HSK 63 A
23950 ozn. 240 460

1 sztuka KOD (NZ) (NZ)

wmp Tuleje redukeyjne nr 23951 do uchwytu obrotowego NC - po ztozeniu zapytania ofertowego.

2008/09
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JLI[E Urzadzenie nastawcze i pomiarowe smile/pilot 2.0

Uniwersalne urzadzenie nastawcze i pomiarowe nowej generacji. Zaprojektowany specjalnie na
potrzeby produkcji na zlecenie, odpowiedni do pomiaru narzedzi wszsytkich typéw. Szczegélnie
ekonomiczny i dostepny w wielu wariantach, przy czym zestaw 'smile/saturn set' jest doskonatym
modelem dla poczatkujacych.
Wykonanie i zalety:
* Obstuga jedna reka
Z pneumatycznym systemem zaciskania dla obydwu osi. tatwy i szybki w obstudze.
* Klawiatura foliowa
Do wszystkich funkcji uruchamianych sitowo przez wrzeciono uchwytu narzedziowego, do
pneumatycznego hamulca wrzeciona i blokady 4 x 90°.
* Markowe produkty zapewniajace dtuga zywotnosé
systemy pomiarowe Heidenhain, kamera Sony, procesor Motorola, prowadnice THK, tozyska NTN i
uktad pneumatyczny Bosch zapewniajg niezawodno$¢, doktadno$¢ i niewielkie koszty konserwaciji.
* Regulacja osi bez efektu Stick-Slip i z 5 prowadnicami
Po dwie na kazdg 0$ wzdtuzng i poprzeczng oraz jedna na przeciwciezar.
*Wrzeciono o najwyzszej doktadnos$ci SK50
wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego 0,002 mm. tozysko NTN zapewniajace bardzo tatwa obstuge,
tatwo obracane ze wbudowang krawedziag wzorcowa do zapisu i kontroli punktéw zerowych.
Regulacja ostrosci ostrza narzedziowego za pomocg pokretta, hamulec i blokada wrzeciona za
pomoca klawiatury foliowe;j.
¢ pilot 2.0-Elektronika
Technologia obrébki obrazu z monitorem 12,1" kolorowym TFT zapewniajace tatwa i szybka obstuge
za pomocg monitora dotykowego Touchscreen. Duze klawisze bardzo utatwiajg obstuge. smile 400 ze stotem urzadzenia, drukarka, zestawem
» Automatyczna identyfikacja ostrza ) saturn set
we wszystkich 4 kwadrantach, réwniez do ostrzy narzedziowych > 90°. i poditadka pod klucze
* Pomiary i nastawy
wymiaru absolutnego, taficucha i réznic. Przetaczanie pomiedzy promieniem a $rednica, milimetr/
cale i funkcja zatrzymania licznika wybierane dla obydwu osi.
¢ Inspekcja ostrzy
Do kontroli ostrza narzedziowego ze $wiattem odbitym w celu centrycznego o$wietlenia obiektu.
* Programy pomiarowe
Do nastaw rozwertakéw i obliczania btedu ruchu obrotowego na narzedziach.
* Funkcja C.R.1.S
Do doktadnego pomiary promieni w narzgdziach spiralizowanych i wieloostrzowych.
Zakres dostawy smile 400/pilot 2.0

*Technologia
Zakres pomiarowy dtugo$¢ osi Z 400 mm, promien osi X 200 mm, @ 400 mm, elektroniczny przesuw
doktadny, pokrywa mieszka falistego nad prowadnicami i systemem pomiarowym, wrzeciono o ) -
najwyzszej doktadnosci SK50, wbudowana krawedz wzorcowa, blokada 4 x 90°, klawiatura foliowa Gtowica obstugi jednoreczna
do zacisku i blokady wrzeciona napedzanego mechanicznie, ztacze do przytacza drukarki i
komputera, kamera Sony z obiektywem telecentrycznym, inspekcja ostrzy

* Oprogramowanie
Komputer Motorola 32 bit, 12,1" wy$wietlacz TFT z obstuga 'quick-touch', obrébka obrazéw 'saturn
set', pamig¢ na 99 punktéw zerowych, pamig¢ na 300 narzedzi, dynamiczny celownik, funkcja
projekcji, automatyczna kontrola punktu zerowego, Maxcontur C.R.1.S., programy pomiarowe

*Opcje
andere Messbereicheinne zakresy pomiarowe, zakres pomiarowy Z 400/D 600, zakres pomiarowy
Z 600/D 400, zakres pomiarowy Z 600/D 600, zakres pomiarowy Z 800/D 600, adapter do stozkéw
niehamownych, adapter do pomiaru stozkowego chwytu drazonego, adapter do chwytu walcowego
VDI, adapter do v.a.m., mechaniczne urzadzenie do pomiaru $rodka obrotu, manager DNC do wyjscia
danych kompatybilnego z uktadem sterowania, st6t urzadzenia, podktadka na klucze, drukarka
etykiet, podktadka drukarki do drukarki etykiet, opakowanie

Klawiatura foliowa

Y\ i
]
A WY
automatyczne rozpoznanie kadru funkcja C.R.I.S. Wrzeciono o najwyzszej doktadno$ci SK50
Zakres pomiarowy w osi Z mm 400
Zakres pomiarowy w osi X mm 200
4} mm 400
Doktadno$¢ nastaw 2
Powtarzalno$¢ mm + 0,002
Doktadnos$¢ wskazan mm 0,001
Doktadno$¢ ruchu obrotowego m 0,002
maks. cigzar narzedzia N 300
23960 ozn. 042
1 sztuka KOD (NZ)
gr. produktow 232 12,1" Wy$wietlacz TFT
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Z@MEW VENTURION
Modutowa klasa Premium
Od korzystnych cenowo urzadzen regulacyjnych i pomiarowych po uniwersalng maszyne pomiarowa Hightech - ZOLLER oferuje doskonate rozwigzania

dostosowane do potrzeb klientéw. Prosze skorzystaé z postepu technologicznego i wiedzy na temat produktéw firmy ZOLLER. Pozwoli to byé zawsze jeden
krok przed konkurencja. W firmie ZOLLER znajda Panstwo te produkty, ktére sa wtasnie potrzebne.

Nowa generacja przyrzadéw regulacyjnych i pomiarowych venturion zachwyca doskonata ergonomia i najwyzszym stopniem elastycznos$ci. Niezaleznie
od wymagan: ZOLLER venturion pozwala na optymalna konfiguracje - doskonale dopasowana do technologii produkcji.

Z opracowanym i zaprogramowanym przez ZOLLER - pilot 3.0 ustawianie, pomiary i zarzadzanie narzedziami staje sie dziecinnie proste.

@ Przyrzady do ustawiania narzedzi

Mozna wybra¢ jeden z najrézniejszych wariantéw wyposazenia:
Modut rozwiertarki Modut kurczenia

|

Konik Indukcyjny system kurczenia
do zamocowania rozwiertakéw pomiedzy | bezkonkurencyjny system ZOLLER do
ktami kurczenia i rozkurczania narzedzi
Modut Schunk TRIBOS Modut inspekcji narzedzi Modut identyfikacji narzedzi Modut Srodka obrotu

Schunk TRIBOS wychylny no$nik uktadu optycznego | automatyczna identyfikacja narzedzi |dodatkowa kamera CCD $rodek obrotu
do kurczenia z technika mocowania do inspekcji narzedzi we wptywie towardw | do wszystkich systemdw, jak Balluff, Bilz, | do pomiaru $rodka obrotu dla o$wietlenia
wielokatnego Schunk TRIBOS z i do kontroli i dokumentacji Hertel i wielu innych Swiattem odbitym
automatycznym systemem systemem | wyprodukowanych narzedzi dla Panstwa
ogranicznikéw dtugosci ASZA do klientéow

ustawiania warto$ci zadanej

JLI[ES Przyrzady do ustawiania i przyrzady pomiarowe

Od tanich przyrzadéw nastawczych i pomiarowych az po uniwersalne maszyny pomiarowe wysokiej techniki, ZOLLER oferuje wtaéciwe rozwigzania
dopasowane do Panistwa potrzeb - i spetnia przy tym wymaganie najwyzszej jakosci. Przekonajcie sie Pafistwo sami o niedo$cignionej precyzji i szybkosci
urzadzen ZOLLER.

GENIUS 3 HYPERION 300/600 ZENIT GEMINI
Reprezentatywny dla kontroli narzedzi Premierowa seria horyzontalna 2 Uniwersalny do glowic pomiarowych Specjalista od frezéw do watéw
korbowych

Maszyna pomiarowa do w petni Aktualna, nagrodzona seria poziomych W petni automatyczne urzadzenie Specjalne urzadzenie nastawcze i
automatycznego, bezdotykowego i przyrzadéw nastawczych i nastawcze i pomiarowe do wszelkich pomiarowe do ustawiania i pomiaru frezéw
doktadnego pomiaru wszelkiego rodzaju  pomiarowych w wiekszych rozmiarach i narzedzi wieloostrzowych z wbudowanym do watéw korbowych oraz narzedzi
narzedzi skrawajacych. zakresach pomiarowych. systemem dolnej cze$ci stotu do pracy na tokarskich i do przeciagania.

siedzaco.

gr. produktéw 232
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@ Magnetyczne i prézniowe przyrzady mocujace

TORN® Magnetyczne ptyty mocujace i wyposazenie
Program mocowania magnetycznego obejmuje systemy mocowania za pomoca magnesu trwatego,
elektrycznie uruchamianego mocowania za pomoca magnesu trwatego i mocowania
elektromagnetycznego; wytacznie do mocowania materiatéw ferromagnetycznych.
Zalety techniki mocowania magnetycznego w poréwnaniu z innymi metodami mocowania:
Krétsze czasy uzbrajania i mocowania:
*tatwe i doktadne ustawianie obrabianych przedmiotéw
e prosty i szybki sposéb wigczenia/wytaczenia ptyty mocujacej wzgl. uchwytu okragtego
*mozliwo$¢ jednoczesnego mocowania i tym samym jednoczesnej obrébki kilku przedmiotéw
* Mozliwo$¢é obrébki zamocowanych przedmiotéw z kazdej strony
Wzrostldokhdnos?l |ja!(osc| Pomerzchn.l: . . . Plyta sinusowa nr 24351
* obrabiany przedmiot opierany jest na catej powierzchni stykowej w zastosowaniu na szlifierce.
*mocowanie nie powodujace odksztatcen
*Obrabiane przedmioty staja sie ptaskie i réwnolegte
*podczas obrébki nie wystepuja wibracje
Dtuzszy okres uzywalnosci narzedzia, poniewaz nie wystepuja wibracje

Magnetyczne typy mocujace

Aby sprostaé réznorodnym wymaganiom opracowano kilka rodzajéw ptyt mocujacych z ré6znymi

systemami magnetycznymi:

Magnetyczne ptyty mocujace z magnesem trwatym

* Wytwarzanie sity mocujacej za pomocy magnesu trwatego

* niskie pole magnetyczne; mozliwo$¢ regulacji sity przyczepnosci

*mechaniczne, reczne wiaczanie/wytaczanie

Elektromagnetyczne ptyty mocujace z magnesem trwatym

*Wytwarzanie sity mocujacej za pomoca magnesu trwatego z uzwojeniem wzbudzajacym

* elektryczne witaczanie/wytaczanie impulsem pradowym. Konieczne jest urzadzenie sterujace.

*Regulacja sity przyczepnosci i rozmagnesowywanie a takze zwolnienie maszyny

*najwyzsza doktadno$¢, poniewaz nie sg wykonywane ruchy mechaniczne i nie jest wytwarzane ciepto

Elektromagnetyczne ptyty mocujace

*Wytwarzanie magnetycznej sity mocujgcej uzwojeniem wzbudzenia; silne pole magnetyczne

 elektryczne wtaczanie /wytaczanie poprzez przytaczenie do pradu. Konieczne jest urzadzenie
sterujace.

* Regulacja sity przyczepno$ci i rozmagnesowywanie a takze zwolnienie maszyny

Okragte uchwyty z magnesem trwatym nr 24370

Wybér rodzaju magnesu mocujqcego: w zastosowaniu na tokarkach
Wielkos¢ stolika Klasa doktadnos$ci Zalecany typ magnesu
Standardowe Magnes trwaty, elektromagnes
<20 dm?
wysoka Magnes trwaty, elektromagnes trwaty
> 20 dm? Standardowe Elektromagnes
wysoka Elektromagnes trwaty

Wybér wtasciwej magnetycznej ptyty mocujacej
odpowiednio do rodzaju obrébki i obrabianego przedmiotu:
Szlifowanie ptaszczyzn

Najmniejszy przedmiot obrabiany Zalecany rodzaj magnetycznej ptyty mocujacej
dtugos$¢ / grubosé (mm) trwaty Elektromagnes trwaty Elektromagnetyczne| ~Magnetyczna ptyta mocujaca z magnesem trwatym
ok. 1/ ok. 2 Specjalne, doktadne informacje po Nr 24 400 Nr 24313 na szlifierce
Nr 24 313* ztozeniu zapytania ofertowego.
10..15 / od 2 Nr 24 335* Nr 24 390 Nr 24 400
25..35 /0d 5 Nr 24 390 Nr 24 400

* Magnetyczne ptyty mocujace nadaja sie takze do stosowania w trakcie obrébki elektroiskrowe;j.
Szlifowanie powierzchni walcowych/toczenie

Ksztatt obrabianego przedmiotu / Zalecany okragly uchwyt magnetyczny
wielko§é Magnes trwaty|Elektromagnes trwaty Elektromagnes
dowolny / mata Nr 24 361 Nr 24 390 . . .
dowolny / $rednia Nr 24 370 Nr 24 390 Specjalne, doktadne informacje po
— _ . ztozeniu zapytania ofertowego.
pierscieniowy / $rednia Nr 24 375 Nr 24 390
Frezowanie
Skrawanie Zalecany rodzaj magnetycznej ptyty mocujacej
Magnes trwaty Elektromagnes trwaty Elektromagnes
lekkie HSC Nr 24 341*
. B Nr 24 341* Nr 24 390
$rednio ciezkie HSC Nr 24 343 Nr 24 400
ciezkie HSC Nr 24 343 Nr 24 390

* Magnetyczne ptyty mocujace nadajg sie takze do stosowania w trakcie obrébki elektroiskrowej.
Obrdbka elektroiskrowa

Typ
(tylko do magnetycznych ptyt mocujacych za pomocg magnesu wik. Uwagi
trwatego)
Nr 24335 175 x 100 do 400 x 200 mm|Konstrukcja ptaska

wmp W przypadku nietypowych probleméw dotyczacych obrobki
nasi konsultanci stuza Panstwu pomoca, chetnie przeprowadza
takze szkolenie instruktazowe.

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 24 /1
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Magnetyczne i prézniowe przyrzady mocujace HAHN+KOLB \@

ATORN' Magnetyczne ptyty mocujgce za pomoca magnesu trwatego NEODIMIO
o bardzo drobnym poprzecznym podziale biegunéw
Zastosowanie: do prac szlifierskich i obrébki elektroiskrowej o wysokiej doktadnosci
Wykonanie: =
* podwdjny neodymowy system magnetyczny wytwarza do 130 N/cm? sity przyczepno$ci

* uniwersalne mocowanie bardzo matych, cienkich oraz duzych przedmiotéw obrabianych = o
*bardzo stabilny montaz z solidnym korpusem podstawowym i masywna ptyta biegunowa L=

* dzieki wyjatkowemu systemowi zatgczania wigczanie nie powoduje odksztatcen

*zabezpieczone przed chtodziwem i dielektrykiem

* proste wigczenie przy pomocy klucza sze$ciokatnego -

Dostawa: z 2 listwami zderzakowymi, 2 tapami dociskowymi i kluczem z gniazdem sze$ciokatnym, L A ]
instrukcja obstugi. “
AxB mm] 150 x 150 | 175 x 100 | 200 x 100 | 250 x 150 | 350 x 150 | 400 x 200 — ]
Wysokosé C mm 51 49 49 51 51 51 T Ir = ~ v
Podziat biegunéw ST/NE mm| 1,4/0,5 1,4/0,5 1,4/0,5 1,4/0,5 1,4/0,5 1,4/0,5 |||Hm ”| || o ]
Gr. ptyty bieg. mm 20 20 20 20 20 20 -
Scieralnosé ptyty biegunowej  mm 5 5 5 5 5 5 1.4 i 0.5

Masa kg 9 7 8 15 22 35

24313 ozn.| 150 175 200 250 350 400

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

wp Inne wielko$ci dostarczane na zapytanie. gr. produktéw 280

m walkik  Magnetyczne ptyty mocujace za pomoca magnesu trwatego NEOSPARK
W MAGNETICS , 1ard20 drobnym podziale biegunéw

Zastosowanie: do obrdbki elektroiskrowej wgtebnej i szlifowania

Wykonanie:

*wzmochniony system magnetyczny

s uniwersalne mocowanie bardzo matych, cienkich oraz duzych przedmiotéw obrabianych

*bardzo niskie pole magnetyczne; proces obrébki elektroiskrowej przebiega bez zaktécen

* ptaska konstrukcja, pojemno$¢ maszyny moze byé wykorzystana w optymalny sposéb

* Przetagczanie na gérze urzadzenia za pomoca zdejmowanego sze$ciokatnego kotka chronigcego
przed zabrudzeniem

*zabezpieczone przed chtodziwem i dielektrykiem

Dostawa: klucz nasadowy z uchwytem poprzecznym, tapy dociskowe, instrukcja obstugi

Dt. pow. mocowania A mm| 255 250 300 350 450 400

Szer. pow. mocowania B mm| 130 150 150 150 150 200 B @
Aktywna dtugo$¢ powierzchni mocowania C mm| 200 195 245 305 405 345

Wysoko$¢ H mm| 35 35 35 35 35 35

Gr. ptyty bieg. mm| 20 20 20 20 20 20 A 5
Scieralnosé plyty biegunowej mm 5 5 5 5 5 5 | c |
Podziatka biegunowa stal/niezelazne mm| 1,4/0,5 | 1,4/0,5| 1,4/0,5| 1,4/0,5 | 1,4/0,5 | 1,4/0,5

Masa kg 10 | 11 13 16 20 2% H L
24335 ozn.| 020 040 050 060 070 080 E 4

1 sztuka KOD| MS MS MS (NZ) (NZ) (N2) s

gr. produktéw 230

»= walkiR  Magnetyczne ptyty mocujace za pomoca magnesu trwatego NEOMILL
W MAGNETICS . $cistym poprzecznym podziatem biegunéw

Zastosowanie: do frezowania

Wykonanie:

*wysoka sita przyczepno$ci dzieki podwéjnemu neodymowemu systemowi magnetycznemu

* Bieguny umozliwiaja uniwersalne mocowanie obrabianych przedmiotéw nawet o szorstkiej i
nieréwnej powierzchni styku.

* Niskie mole magnetyczne; dzigki czemu nie nastepuje namagnesowywanie obrabianych przedmiotéw
i odprowadzenie wiéréw odbywa sie bez trudnosci réwniez w przypadku cienkich przedmiotéw
obrabianych o wymiarach 4-5 mm.

*maks. sita mocujaca od 6,mm grubos$ci obrabianego przedmiotu

*maksymalna stabilno$¢ dzieki zastosowaniu obudowy jednocze$ciowej i solidnej ptyty biegunowe;j

* prosty sposéb wtaczania/wytgczania przy pomocy klucza szesciokatnego

* zabezpieczone przed zanieczyszczeniami i chtodziwem A .. B o

% J

Dostawa:z kluczem szesciokatnym, tapami dociskowymi, instrukcja obstugi S S|

Dt. pow. mocowania A mm| 250 350 300 400 500 600 (©) —
Szer. pow. mocowania B mm| 150 150 200 200 200 300

Wysoko$¢ H mm| 57 57 60 60 60 64

Grubos$¢ C ptyty biegunowej mm 20 20 23 23 23 23

z tego $cieralne mm 5 5 5 5 5 6

Podziatka biegunowa stal/niezelazne mm| 11/4 11/4 1/4 1/4 11/4 11/4

Masa kg 17 24 26 35 44 84

24341 ozn.| 010 020 040 050N | 060N 070

1 sztuka KOD| MS MS MS MS (N2) (NZ)

) Blizsze informacje o innych wymiarach po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 230

24/2 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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Magnetyczne i prézniowe przyrzady mocujace

Zastosowanie: do wymagajacych duzej precyzji szlifowania pod katem, obrébki elektroiskrowej i

pomiaréw
Wykonanie:

*do bardzo matych i duzych przedmiotéw

*na precyzyjnie wyszlifowanej ptycie podstawowej ze stali, HRC 60 hartowana

* Ustawienie kata ptytkami wzorcowymi
* Powtarzalnoé¢ 10 "

 Zacisk nozycami mocujacymi i gérnymi panewkami tozyska

*Tolerancja réwnolegtosci 0,010/100 mm

* zabezpieczone przed zanieczyszczeniami i chtodziwem
nr 24351 ATORN’ obrotowy wokét osi podtuznej, obrét 0-45°
nr 24352 WALKER M. obrotowy wokét osi podtuznej 0-45° i poprzecznej 0-30°
Dostawa: z 2 listwami zderzakowymi, kluczem mocujacym, instrukcjg obstugi.

Powierzchnia mocowania A mm 140 175 250 350 450
Powierzchnia mocowania B mm 70 100 150 150 150
Powierzchnia podstawy C mm 170 215 290 390 490
Powierzchnia podstawy D mm 100 115 165 165 165
Wysoko$¢ E mm 67 76 79 87 87
Odstep rolek F mm 55 85 135 135 135
Masa kg 5,5 10 21,5 34,5 44
ozn. 110 115 135 145 150
24351 AIORN 1 sztuka KOD MS MS MS MS MS
24352 WALKER MAGNETICS 1 sztuka KoOD - - - - -
Powierzchnia mocowania A mm 175 255 300 350 400
Powierzchnia mocowania B mm 100 130 150 150 200
Powierzchnia podstawy C mm 210 290 355 385 435
Powierzchnia podstawy D mm 140 170 190 190 240
Wysoko$¢ E mm 104 120 123 123 124
Odstep rolek F mm| 160/115 | 240/145 | 285/160 | 335/160 | 385/210
Masa kg 15 32 43,5 49,5 73
ozn. 210 215 220N 225N 230
24351 AIORN' 1 sztuka KOD = - - - -
24352 WALKER MAGNETICS 1 sztuka KOD| (N2Z) (NZ) (NZ) (N2) (N2)

wmp Obrotowe wzdtuz osi poprzecznej, obrét 0-30° na zapytanie

Bloki mocujace za pomoca magnesu trwatego

z 4 magnetycznymi powierzchniami mocujacymi

Zastosowanie: do szlifowania ptaszczyzn, szlifowania pod katem, szlifowania wspétrzednosciowego i
ksztattowego, obrébki elektroiskrowej pogtebiajacej i drutowej, do pomiardéw i kontroli

Wykonanie:

* Pewne mocowanie matych i cienkich czesci.
* Uszczelnienie zabezpieczajgce przed przedostaniem sig cieczy.
*Wysoko$¢é pola magnetycznego okoto 2 mm
* Mozliwo$¢ kolejnego szlifowania ze wszystkich 4 stron, az do wysoko$ci obydwu ptyt czotowych

0Ozn. 030 wykonanie nierdzewne z biegunami z wysokostopowej stali chromowej do stosowania na
obrabiarkach do drutowej obrébki elektroiskrowej. Stabiej nadaja sie do szlifowania, poniewaz

wykonanie nierdzewne charakteryzuje sie mniejszg sitg przyczepno$ci.

Nr 24351 = gr. produktéw 280
Nr 24352 = gr. produktéw 230

A mm 165 185 165
B mm 115 135 115
CxD mm 64 x 64 64 x 64 64 x 64
Podziatka biegunowa stal/niezelazne mm 2/2 2/2 2/2
24355 ozn. 010 020 030
1 sztuka KOD MS MS (NZ)

Zalecamy bloki mocujace z hartowanym i szlifowanym zderzakiem.

Do mocowania stuza umieszczone na stronie przedniej 4 gwinty M 5.
wmp Bloki mocujace ze wspornikiem ptyty sinusowej - po ztozeniu zapytania ofertowego.

2008/09

gr. produktéw 265

i

: Sinusowe z magnetycznymi ptytami mocujgcymi z magnesem trwatym
" MAGNETICS NEOMICRO2 i NEODIMIO

t

Nr 24351

J

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku
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™Y WALKER

= MAGNETICS Okragte uchwyty z magnesem trwatym NEOGRIP

z réwnolegtym podziatem biegunéw

Zastosowanie: do tokarek i frezarek, aparatéw podziatowych i treserskich aparatéw podziatowych
Wykonanie: nadaje sie do mocowania ptyt, dzieki podwdjnemu neodymowemu systemowi
magnetycznemu wysoka sita mocujaca, wysoko$é pola magnetycznego 6 mm, sita mocujaca
ustawiana bezstopniowo, wyréwnowazona konstrukcja - nadaje sie do wysokiej predko$ci obrotowej,
samosmarujacy system przetaczania

Wskazéwka: We wszystkich biegunach stalowych mozna zrobié¢ otwory do 15 mm gtebokosci, np.
nakietki i otwory na kotki zabierakéw.

Dostawa: z kluczem do mocowania

@ ptyty mocujacej A mm 100 130 150 200
Dtugo$¢ L aktywna magnetycznie mm 74 107 118 162
Wysoko$¢ B mm 50 50 50 50

@ centrowania C H7 mm 65 90 120 150
Gteboko$¢ centrowania mm 2,5 2,5 2,5 2,5
Ewent. otwdr centrujacy @22x5 @22x5 @22x5 @22x5
i/lub gwint maks. E mm| M8x 12 M8 x 12 M8 x 12 M8 x 12
Okreg osi otworéw F mm 86 120 137 182
Otwory do mocowania 3xM6 4xM6 4xM8 4xM8
Podziatka biegunowa stal/niezelazne mm 8/3 8/3 8/3 8/3
Gr. ptyty bieg. mm 18 18 18 18
Scieralnosé plyty biegunowej mm 7 7 7 7
Masa kg 3 5 7 12
24361 ozn. 100 130 150 200

1 sztuka KOD MS MS MS MS

gr. produktéw 230

™Y WALKER

= MAGNETICS Okragte uchwyty FERROMAX z magnesem trwatym

z réwnolegtym podziatem biegunéw

Zastosowanie: do tokarek i frezarek, aparatéw podziatowych i treserskich aparatéw podziatowych
Wykonanie: nadaje sie do mocowania ptyt, podwdjny i wzmocniony ceramiczny system magnetyczny,
maks. sita mocujaca od 8 mm grubos$ci przedmiotu obrabianego, wysoko$¢ pola magnetycznego 8 mm,
wyttoczone, koncentryczne rowki utatwiaja centrowanie przedmiotu obrabianego, w powierzchni
mocowania mozna ttoczy¢ otwory lub profile do 6 mm gteboko$ci, w biegunach stalowych - do 22 mm,
w centrum mozliwy nakietek, maks. gteboko$é 22 mm, maks. @ 22 mm, przy @ 200-400 mm - sita
przyczepno$ci ustawiana bezstopniowo

Dostawa: z kluczem do mocowania

@ ptyty mocujacej A mm| 200 250 300 350 400
Wysoko$¢ H mm 78 78 78 78 78
@ centrowania B H7 mm 150 200 250 300 300
Gteboko$¢ centrowania C mm 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
Otwor centrujacy D/F (opcja) mm 22 22 22 22 22
@ okregu osi otworéw E do mocowania mm 182 232 285 334 375
Otwory do mocowania M 4xM8 4xM8 4xM8 4xM8 6xM10
Dtugo$¢ L aktywna magnetycznie mm 173 199 238 290 323
Podziatka biegunowa stal/niezelazne mm| 8/5 8/5 12/5 12/5 12/5
Gr. ptyty bieg. mm 28 28 28 28 28
Scieralnosé plyty biegunowej mm 8 8 8 8 8
Miejsca wt. llosé 1 1 1 1 1
Masa kg 12 17 27 40 56
24370 ozn 020 030 040 050N 060
1 sztuka KOD| MS MS MS MS (NZ)

) Blizsze informacje o innych wymiarach do @ 800 mm po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 230

™Y~ WALKER

T Macuerics Uchwyt okragly z magnesem trwatym NEOSTAR

z promieniowym podziatem biegunéw
Zastosowanie: do tokarek i frezarek, aparatéw podziatowych i treserskich aparatéw podziatowych

Wykonanie: nadaje sie do mocowania pierscieniowych przedmiotéw obrabianych, wysoka sita
mocujaca dzieki neodymowemu systemowi magnetycznemu, wyréwnowazona konstrukcja, nadaje sie
do wysokich predkosci obrotowych, sita przyczepnosci ustawiana bezstopniowo, w centrum mozna
wyttoczy¢ przelotowy otwér 'C'

@ ptyty mocujacej A mm 150 200 250 300 350 400

@ centrowania D H7 mm 50 60 80 150 170 200
Strefa bez magnesu B mm 20 28 30 40 40 40
Otwor przelotowy maks. C mm 24 30 50 58 58 58
Okreg osi otworéw E/F mm| 80/120 | 110/180 | 140/220 | 180/260 | 220/300 | 260/340
Otwory do mocowania M/P 8xM6/8 |8xM6/8|8xM6/8|8xM8/10 | 8xM8/12 | 8xM8/12
Wysoko$¢ H mm 57 57 70 73 73 75
Gr. ptyty bieg. mm 18 18 18 18 18 18
Scieralnosé ptyty biegunowej mm 7 7 7 7 7 7
llo$¢ biegunéw 10 12 16 16 20 20
Masa kg 8 14 27 41 55 75
24375 ozn. 150 200 250 300N 350N 400N

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

\wmp Blizsze informacje o innych wymiarach do @ 800 mm po ztozeniu zapytania ofertowego.

24/4

Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego
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@ Magnetyczne i prézniowe przyrzady mocujace

' L Ptyty mocujace za pomoca magnesu trwatego uruchamiane elektrycznie

Magnetyczne ptyty mocujace z magnesem trwatym, uruchamiane elektrycznie. Wtaczanie i wytaczanie nastepuje przez przetaczenie biegunéw krétkim
impulsem pradu. Ptyta nie wymaga wiec statego zasilania energig elektryczna. Zabezpieczenie na wypadek przerwy w doptywie pradu albo peknigcia kabla.
Duza sita mocowania, ptyty nie rozgrzewaja sie, brak mechanicznie poruszanych elementéw wewnatrz ptyt.

Proponowane modele:

Do prac szlifierskich
UNIPERM/EPEFINE EPEFINE

Ptyta biegunowa charakteryzuje sie bardzo Uchwyt mocujacy z réwnolegtym podziatem
drobnym podziatem biegunéw. Typoszereg 10 biegunéw. Plyta biegunowa charakteryzuje sie
dostepny jest do wielkos$ci 1200 x 400 mm. bardzo drobnym podziatem biegunéw
Dodatkowo dla wigkszych powierzchni
typoszereg 12.

Obrabiane przedmioty: =
Minimalna grubo$¢: 2 mm

Minimalna dtugo$¢: 30 mm

UNIPERM EPEFINE

POWERFINE

Uchwyt mocujacy z réwnolegtym, drobnym
podziatem biegunéw. Uchwyt ten jest
najkorzystniejszym cenowo i najlepszym
technicznie rozwigzaniem w przypadku obrébki
szlifierskiej.

EPEFINE POWERFINE

Do prac frezarskich:

TURBOMILL 18 Podziat biegunéw 28 mm

® Do obrébki z duzymi predko$ciami obrotéw i do lekkich prac frezarskich.

® Minimalna wielko$¢ mocowanego przedmiotu*: Grubo$¢: 9 mm / dtugo$¢ 60 mm

TURBOMILL 25/80 Podziat biegunéw 37/56 mm

® Do ciezkich prac frezarskich z duza ilo$cig wiéréw.

® Minimalna wielko$¢ mocowanego przedmiotu*: Grubo$¢: 20 mm / dtugo$¢ 115 mm
® Mozliwe wykorzystanie listew biegunowych i ptyty biegunowej

TURBOMILL 18 wzgl. TURBOMILL 25/80

Wiasciwosci: Optacalnos¢:
Jakosé: ® krotki czas montazu
® Podwyzszona jako$¢ obrébki ® Duza elastyczno$¢ produkcji
® Wieksza predko$é przechodzenia narzedzia ® Niewielkie zuzycie narzedzi skrawajacych
® | epsza jako$¢ powierzchni
Obstuga
Doktadnosé: ® Obrébka mozliwa z 5 stron
® Brak wibracji ® }atwe pozycjonowanie obrabianego przedmiotu
® Nie nagrzewaja sie ® Prosty sposéb mocowania i luzowania obrabianych przedmiotéw
Bezpieczenstwo:
® Réwnomierne mocowanie na catej powierzchni obrabianego przedmiotu
® Najwyzszy stopien bezpieczenstwa takze w przypadku wahan napiecia
® Stabilno$¢ systemu mocowania
* Parametry te uzyskiwane sa w optymalnych warunkach wykorzystywania ptyty mocujacej; bez jakichkolwiek obaw mozna jednak mocowa¢ mniejsze gr. produktéw 230

przedmioty.

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

my wakik  Elektromagnetyczne ptyty mocujace

55 MAGNETICS g y piyty Ja
Przy zbyt wysokiej sile mocujacej i w ten sposéb nadaje sie do mocowania przedmiotéw obrabianych o stosunkowo szorstkich powierzchniach. Plyty
mocujace typu 40 i 41 sg skonstruowane w ten sposéb, Zze mato sie ogrzewajg, maks. 5 °C/ 1 g. W ten sposéb otrzymuje sie wysoka doktadno$¢ podczas
obrébki. Zamiast wewnetrznego systemu magnetycznego posiadaja uzwojenie wzbudzajace, co powoduje powstawanie w stanie wtgczonym
magnetycznych biegunéw pétnocnych i potudniowych na ich powierzchni.
*minimalne odksztatcenie mechaniczne dzieki solidnej, jednoczeéciowej obudowie
* Minimalne zuzycie pradu
* Z kilku potaczonych ptyt mocujacych mozna utworzy¢ duze pole mocujace.

Oferowane wielkos$ci: 250 x 150 do 2500 x 800 mm

Proponowane modele:

UNIGRIP do uniwersalnego stosowania ELEKTROFINE do matych i cienkich przedmiotéw, ELEKTROPOWER
podczas szlifowania ptaszczyzn oferowana z poprzecznym i podtuznym podziatem do ciezkich prac w ramach obrébki skrawaniem, takich
biegunéw do prac szlifierskich jak frezowanie i wiercenie
wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 230
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Magnetyczne i prézniowe przyrzady mocujace HAHN+KOLB \@

. S Przyrzady taczace i sterujace

Zastosowanie: do elektromagnetycznych ptyt mocujacych i ptyt z magnesem trwatym sterowanych zdalnie, regulacja sit przyczepnosci, jednostka
rozmagnesowujaca i ryglowanie maszyny przy wytagczonym magnesie.
Na zyczenie klienta dostepne takze bez obudowy, do montazu w szefie sterowniczej.

8 Fes

do elektromagnetycznych ptyt mocujgcych przy pomocy magnesu trwatego do elektromagnetycznych ptyt mocujgcych

*

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 230

o wner | 10CKi i ptyty naktadane z poprzecznym podziatem biegunéw

R
= macNeTics (bez wiasnego pola magnetycznego)
wyposazenie do magnetycznych ptyt mocujacych

Zastosowanie: stosujgc wyposazenie dodatkowe do magnetycznych ptyt mocujacych mozna znacznie

rozszerzy¢ mozliwo$ci ich zastosowania.

Sita magnetyczna ptyty mocujacej -jezeli klocki utozy sie réwnolegle do biegunéw ptyty mocujacej -

zostanie z minimalnymi stratami przeniesiona poprzez klocek do obrabianego przedmiotu. Strata sity E Tiee
przyczepnos$ci wynosi ok. 1 % na milimetr wysoko$ci.
Klocki uktada sie luzno na ptycie mocujacej albo do niej przymocowuje. Umozliwiaja one m. in. H
wykonywanie wybrafh w obrabianym przedmiocie lub ksztattéw profilowych, nie uszkadzajac ptyty

magnetyczne;j.

Obrébka moze sie odbywaé w dowolnym kierunku i nie ma to wptywu na stabilno$¢ obrabianego

przedmiotu. belka ptytkowa do podparcia
Ptyty naktadane przeznaczone do okragtych uchwytéw mocujacych przy pomocy magnesu obrabianego przedmiotu
trwatego dostepne po ztozeniu zapytania ofertowego.

Dtugoséé mm 250 500 250 400

Szeroko$¢ mm 75 100 150 75 75 100

Wysoko$¢ mm 25 25 25 25 40 40

Podziatka biegunowa stal/niezelazne mm 3/1 3/1 3/1 3/1 3/1 3/1 | l
24430 ozn| 010 020 030 110 130 160

1 sztuka KOD| MS MS (NZ) (NZ) (NZ) (NZ)

) Blizsze informacje o innych wymiarach po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 230

my watkiR  Klocki z podtuznym podziatem biegundéw (bez wtasnego pola magnetycznego)
55 MAGNETICS wyposazenie do magnetycznych ptyt mocujacych

Zastosowanie: stosujac wyposazenie dodatkowe do magnetycznych ptyt mocujacych mozna znacznie
rozszerzy¢ mozliwosci ich zastosowania.

Sita magnetyczna ptyty mocujacej -jezeli klocki utozy sie réwnolegle do biegunéw ptyty mocujacej - k‘-'.'__;_-;__ !
zostanie z minimalnymi stratami przeniesiona poprzez klocek do obrabianego przedmiotu. Strata sity s -
przyczepno$ci wynosi ok. 1 % na milimetr wysoko$ci. T _'1‘,,»'a
Klocki uktada sie luzno na ptycie mocujacej albo do niej przymocowuje. Umozliwiaja one m. in.

wykonywanie wybrafi w obrabianym przedmiocie lub ksztattéw profilowych, nie uszkadzajac ptyty Bloki ptytkowe umozliwiaja
magnetyczne;j. obrébke bardzo

Obrébka moze sie odbywaé w dowolnym kierunku i nie ma to wptywu na stabilno$¢ obrabianego nieforemnych elementéw
przedmiotu. @

Dtugo$é mm 320 650 320

Szeroko$¢ mm 75 75 100 | = 7

Wysokosé mm 25 25 40 I

Podziatka biegunowa stal/niezelazne mm 3/1 3/1 3/1 ‘“m

24431 ozn. 010 020 030 O

1 sztuka KOD MS (NZ) (NZ)

wmp Blizsze informacje o innych wymiarach po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 230 [ !

» watkek  Bloki ptytkowe (bez wtasnego pola magnetycznego)
% MAGNETICS wyposazenie do magnetycznych ptyt mocujacych
wmp Po ztozeniu zapytania ofertowego

24/6 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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Listwy mocujace
Zastosowanie: do mocowania nienamagnesowanych materiatéw na ptytach

Magnetyczne i prézniowe przyrzady mocujace

magnetycznych.

Dt. x szer. x wys. mm| 150 x40 x 1,0 | 150 x 43 x 1,7 | 150 x 43 x 2,8 | 250 x 52 x 3,7
24495 para  ozn. 100~ 110 120 130
Zestaw KOD MS MS MS MS

* Dostawa bez zderzaka.

Wyciory

gr. produktéw 265

Zastosowanie: do magnetycznych ptyt mocujacych, stotéw narzedziowych itd
warsztacie. L x B 160 x 48 mm.
Dostawa: dostarczane w zestawie = 5 sztuk.

Jednostka opakowania: 5 sztuk

. Niezbgdna pomoc w

obrabiany
przedmiot

cze$¢ sprezysta
listwy mocujacej

cze$¢ sprezysta
listwy mocujacej

g

24496 Zestaw = 5 sztuki ozn. 010
Zestaw KOD MS
gr. produktéw 265
o waker  Urzadzenia do namagnesowywania i rozmagnesowywania

MAGNETICS przytaczane do pradu przemiennego 230 V, 50 Hz,

' czas wlaczenia 100% (50% przy petnym obciazeniu)
Zastosowanie: przedmioty obrabiane na magnetycznych lub elektromagnetycznych ptytach
mocujacych zachowuja magnetyzm szczatkowy. Aby go zlikwidowaé stosuje sie przyrzady do
rozmagnesowywania. Obrabiane przedmioty naktada sie na jeden z biegunéw przyrzadu i przesuwa w
kierunku drugiego bieguna. Zaleznie od wielko$ci i ksztattu cze$ci czynno$¢ tg nalezy powtdrzyé
odpowiednig ilo$¢ razy. Ptyty nalezy wytaczaé dopiero po zdjeciu obrabianych przedmiotéw.

W przeciwnym razie nastepuje ponowne ich namagnesowanie.
W przeciwiefstwie do innych przyrzadéw natezenie pola magnetycznego zwieksza sie tutaj

automatycznie wraz z wielko$cig obrabianego przedmiotu. Oznacza to, ze bez natozonego przedmiotu
obrabianego urzadzenie pobiera niewiele pradu i nie wytwarza ciepta, co umozliwia ich zastosowanie
pod przeno$nikami taSmowymi. Przyrzady posiadaja lampke sygnalizacyjna, tacznik dzwigniowy, kabel
o dt. 3 mi wtyczke.

model 3 4 5 4-EL*

Dt. x szer. x wys. mm| 250 x 165x75 | 288 x 266 x75 | 400 x300x75 | 280 x 280 x 80 Ozn. 010-030
Szeroko$¢ uzyteczna mm 150 250 280 260

Pobér pradu bez obr. przed. A 1,5 1,5 1,5 1,5

Pobér pradu z obr. przed. A 3 3 3 3

Masa kg 1 18 24 18

24491 ozn. 010 020 030 040

1 sztuka KOD MS MS MS MS

* Stosowane przede wszystkim do rozmagnesowywania stali wysokostopowych,
np. pierscieni tozyskowych, stempli i matryc.

gr. produktéw 230

Ozn. 040

Y WALKER
= MAGNETICS

Reczny przyrzad do rozmagnesowywania
przytaczany do pradu przemiennego 230 V, 50 Hz, stopieni ochrony IP 40, czas wtaczenia 50 %

Zastosowanie: poreczny przyrzad w obudowie z tworzywa sztucznego do strefowego
rozmagnesowywania duzych powierzchni. Przyrzad nadaje sie takze do usuwania czeéci stalowych i do
przenoszenia lekkich materiatéw sypkich. Wtaczanie i wytaczanie poprzez pod$wietlany przycisk. Kabel
przytaczeniowy o dt. 3 m z wtyczka.

model HD-1 HD-2

Dt. x szer. x wys. mm 200 x 105 x 85 215 x 160 x 85
Powierzchnia aktywna mm 105 x 75 150 x 95
Gteboko$¢ wnikania mm 30 30

Rel. czas wtaczenia (ED) % 50 50

Czas wtaczenia, maksymalny min 5 5

Masa kg 1,9 2,8
24492 ozn. 110 120

1 sztuka KOD MS (N2)

Y WALKER
= MAGNETICS

gr. produktéw 230

Urzadzenie kontroli pola magnetycznego

Zastosowanie: Prosty i poreczny przyrzad pomiarowy do kontroli biegunowo$ci magnetycznych pél

szczatkowych, kontroli mocy magnetycznych pél szczatkowych i kontroli wysoko$ci pola magnetycznego

model 20-0-20 50-0-50

Zakres pomiarowy T +0,002 +0,005
24493 ozn. 005 010

1 sztuka KOD MS MS

0,001 T=10G gr. produktéw 230

Uwaga: Przyrzady nalezy przechowywac z dala od silnych pél magnetycznych!

2008/09
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Magnetyczne i prézniowe przyrzady mocujace HAHN+KOLB

GRUPA

o

Prézniowe systemy mocowania

Mocowanie prézniowe stanowi alternatywe i racjonalne uzupetnienie innych systeméw mocujacych.

Mocowane przedmioty powinny posiada¢ gtadkg powierzchnig¢ mocowania i nie powinny by¢ porowate.

Najwazniejsze zalety ptyt do mocowania prézniowego:

* Skrécenie czaséw mocowania

* Realizacja réznych rodzajéw obrébki (np. frezowanie, szlifowanie, toczenie, grawerowanie, obrébka
elektroiskrowa, kontrola i pomiary, naktadanie powtok, polerowanie, wiercenie, rozwiercanie
doktadne stron i pogtebianie w odpowiednich warunkach).

* Stosowanie uniwersalnego systemu mocowania do réznych przedmiotéw obrabianych

* Mocowanie niemagnetycznych przedmiotéw obrabianych.

* Mocowanie przedmiotéw cienkosciennych i folii

* Obrébka aluminium, metali niezelaznych, grafitu, tworzywa sztucznego, szkta, drewna, ceramiki,
tytanu oraz stali

*Praca bez wibracji

* jeden cykl mocowania umozliwia obrébke z 5 stron

* Frezowanie wybran

W zalzno$ci od zadan obrébkowych mozna stosowac rézne systemy mocowania prézniowego:

Szczelinowe ptyty prézniowe do przedmiotéw odrabianych o skomplikowanych ksztattach
geometrycznych, takze z wybraniami (np. przystony czotowe). Zasadniczo przewidziane do skrawania
0 mniejszej mocy, jak grawerowanie, szlifowanie itd. Powierzchnie zasysania mozna ograniczy¢ (wzdtuz
rowkéw) za pomoca wezyka. Stosujac folie zakrywajaca (wyposazenie) mozna zamknaé wszystkie
szczeliny zasysajace. Ksztatt obrabianego przedmiotu mozna zaznaczy¢ i wycigé w folii, uzyskujac w
ten sposéb sity mocowanie specyficzne dla danego przedmiotu obrabianego.

Mozna réwniez pracowaé z naktadkami stuzacymi do wielokrotnego mocowania przedmiotéw o takich
samych konturach.

Siatkowo-modutowe ptyty prézniowe do mocowania prostych ksztattéw geometrycznych bez
wybran lub z duzymi wycieciami, ktére mozna uszczelni¢ przy pomocy specjalnych wezykéw
(mocowane ksztatty musza stanowi¢ wielokrotno$¢ pojedynczego modutu).

*dobre uszczelnienie, stosowane réwniez do powierzchni szorstkich (np. pitowanych)

* przede wszystkim do ciezkiego skrawania przy frezowaniu i szlifowaniu

Nieréwno$ci na powierzchni mocowania obrabianego przedmiotu uszczelnia sie za pomoca
elastycznych wezykéw. W zalezno$ci od $rednicy wezyka uszczelniajacego mozna wyréwnaé
nieréwno$¢ lub wyoblenie wynoszace do 1 mm. Modutowa konstrukcja umozliwia taczenie ze soba
kilku ptyt prézniowych, przy czym préznia robocza poszczegdlnych ptyt doprowadzana jest poprzez
elementy taczace.

Ptyty podcisnieniowe z materiatu porowatego do mocowania przedmiotédw cienko$ciennych,
miekkich materiatéw (np. guma, folie, taSmy metalowe itd.).

Na ptycie tego typu mozna mocowac¢ przedmioty o bardzo cienkich $ciankach (< 1 mm wymiaru
gotowego w zalezno$ci od materiatu) oraz folie o grubo$ci nawet ponizej 0,1 mm. Brak rowkéw i
otwordw gwarantuje wykluczenie wszelkich odksztatcen przedmiotu obrabianego. Czesto stosowane
w optyce oraz do proceséw pomiarowych i kontrolnych.

Prézniowy system mocowania VAC-MAT do mocowania przedmiotéw w sposéb umozliwiajacy
obrébke z 5 stron przy pojedynczym zamocowaniu. System umozliwia frezowanie wybrania konturéw,
bez uszkodzenia wtasciwej ptyty mocujacej. Pewne przytrzymywanie obrabianych przedmiotéw o
skomplikowanych ksztattach geometrycznych. Maty z tworzywa sztucznego mozna tatwo wymienié.
Nie ma potrzeby stosowania dodatkowych pomocy do mocowania.

Prézniowe uchwyty okragte ptyty stosowane na tokarkach i szlifierkach. Ich uzycie umozliwito
mechaniczna obrébke tamliwych, odksztatcajgcych sie albo optycznych przedmiotéw obrabianych.
Powierzchnia mocowania ze szczelinami, siatkg-modutowa albo z materiatu porwatego.

Prézniowy system mocowania FLIP-POD: do mocowania wielkopowierzchniowych przedmiotéw
obrabianych z drewna, tworzywa sztucznego i metali lekkich. Frezowanie konturowe i wybrania w
jednym zamocowaniu. Skrécenie czasu mocowania w stosunku do metod tradycyjnych. Duza
powtarzalno$é mocowania dzigki zastosowaniu zderzakéw i podktadek pozycjonujacych.

Prézniowe urzadzenia mocujace, modele specjalne konstruowane na potrzeby produkcji seryjnej -
indywidualne dopasowanie do ksztattu obrabianego przedmiotu, rodzaju powierzchni, wytrzymatosci i
materiatu.

) Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 233

g? Przyktady zastosowania prozni

Specjalne prézniowe ptyty modutowe do 2 sztuki 4-fazowych dociskéw obrotowych  Specjalne prézniowe ptyty modutowe do Specjalne ptyty porowate do
techniki pomiarowej. Doktadnie do obrébki profili aluminiowych mocowania podczas mocowania i pomiaréw ptytek.
pozycjonowane 24 sztuki zamknie¢ przy budowie pojazdéw (2 x 3,5 m spawania za pomoca specjalne;j listwy Tolerancja doktadno$ci: < 5 pm
napojéw, samonos$ne). Jednoczesne zbrojenie i stalowej
mozliwych do pomiaréw. obrébka dzigki najwyzszej elastyczno$ci. do przejecia powstajgcego ciepta i sity.
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@ Podzielnice

€ aprox Podzielnice
uruchamiane recznie

Wykonanie:

* Podziat bezpos$redni za pomoca tarczy podziatowej z 24 otworami do podziatu 2-3-4-6-8-12-24
* Zaciskanie $ruby radetkowej

* Mocowanie we wrzecionie dla zaciskdw reagujacych na rozcigganie, 3-20 mm

*Tolerancja bicia promieniowego wrzeciona 0,01 mm

Zastosowanie: do zadan pomniejszych na maszynach pomiarowych i do obrébki

‘@J Ll T
E ) Podzielnica z adapterem na Witte-Alufix
s | X | , oferta na zapytanie.
* 4
- L . o . " . - 1345 -
. = B . _om
RS k] - - . - -d s
25105 Podzielnice ‘ - s 2
ozn. 100 St :
25105 Podzielnice* 1 sztuka KOD MS e
25106 Tuleje zaciskowe 3-20 mm**, 1 sztuka KOD! (N2) ca "
narastajgco co 1 mm A -
25107 Katowniki do mocowania 1 sztuka KOD! (N2) P il
o, .
* Zakres dostawy podzielnicy bez zaciskéw, szczek uchwytéw i katownika do mocowania. gr. produktéw 250 L

** Nalezy poda¢ wielko$¢ zadanego otworu.
wmp Oferta na szczeki uchwytéw po ztoZeniu zapytania ofertowego

Katowniki do mocowania

ORION Podzielnice

Wykonanie: korpus z odlewu, stalowe tarcze do podziatu, hartowane i szlifowane, Tolerancja ruchu
obrotowego wrzeciona: 0,02 mm, tolerancja prostokatnos$ci obudowy: 0,02 mm, tolerancja
prostokatnosci obudowy: 0,02 mm

Mozliwosci podziatu:

Podziat bezposredni: za pomoca tarczy do podziatu z 24 wrebami do podziatu 2-3-4-6-8-12-24
btad podziatu: 2'

Podziatka stopniowa: poprzez skale stopniowg i przestawiany noniusz

wartos$¢ dziatki elementarnej skali: 1°

Zastosowanie: do wiercenia, frezowania, szlifowania i trasowania w poziomie i pionie

Dostawa: z 3-szczekowymi uchwytami z zeliwa

Wysokos$¢ ktdw A mm 100 125 160 200
Wysoko$¢ catkowita B mm 254 301 382 469
Wysoko$é C mm 167,5 210,0 265,0 330,0
@ uchwytu D mm 125 160 200 250
Szeroko$¢ F mm 130 140 160 180
Szeroko$¢ catkowita H mm 186 205 228 259
Dtugos¢ catkowita L mm 215 245 300 340
Otwor d mm 26,5 42,0 55,0 76,0
Stozki Morse'a - 3 4 4
Masa kg 17,6 32,2 55,3 86,5
25124 ozn. 100 125 160 200\
1 sztuka KOD (N2) (N2) (N2) (N2)
wmp State lub nastawne koniki po ztozeniu zapytania ofertowego gr. produktéw 270
Podzielnice VTW

Mozliwosci podziatu:

Podziat bezposredni: za pomocg tarczy do podziatu z 24 wrebami do podziatu 2-3-4-6-8-12-24.
Specjalna tarcza do podziatu na zapytanie. Catkowity btad podziatu: maks. 1'30".

Podziatka stopniowa: poprzez skale stopniowa i przestawiany noniusz, warto$é dziatki elementarne;j
skali '/20° = 3', catkowity btad podziatu: maks. 2'.

Zastosowanie: z podziatem bezpos$rednim oraz w stopniach, stosowane w poziomie i pionie
Dostawa: 1 tarcza podziatowa do podziatu bezposredniego z 24 otworami* i podziatkg 360°,

1 dZwignia z rekojescia, 1 instrukcja obstugi, 1 raport kontrolny, bez uchwytéw tokarskich

Wik. 2 4

Wysoko$¢ ktow H mm 100 150
Dtugo$é/szerokosé B x C mm 190 x 120 230 x 160
Wysoko$¢ E/G mm 165/235 245/320

Wpust do rowka F mm 14 18

Otwér przelotowy wrzeciona mm 42 66

25148 ozn. 020 040N

1 sztuka KOD MS (NZ)

wp Przyrzady dodatkowe patrz nr 25149-25152 gr. produktéw 252

Specjalne tarcze do podziatu po ztozeniu zapytania ofertowego
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Uchwyty tréjszczekowe z kotnierzem
przyrzad dodatkowy do podzielnic nr 25148 i nr 25170
Wykonanie: Z jednolitymi szczekami wewnetrznymi i zewnetrznymi twardymi.

waltenpr

Do podzielnic o wielko$ci 2 4
@ uchwytu mm 125 140 160 200
Otwor przelotowy mm 32 40 42 55
Masa kg - - - 17
25149 ozn. 020 025 040 045
1 sztuka KOD MS MS (NZ) MS
) Uchwyt czteroszczekowy i szczeki o innych wymiarach po ztozeniu zapytania gr. produktéw 252
ofertowego.

Koniki state
waltenr -

przyrzady dodatkowe do podzielnic nr 25148
Dla wielkos$ci 2 4
Wysokos$¢ ktéw mm 100 150
Kiet centrujacy MK] 1 2
Dtugo$¢ powierzchni podstawy mm 120 175
25152 ozn. 020 040
1 sztuka KOD! (N2) MS

gr. produktéw 252

Podzielnica TSH-100
mERER/mAn z podziatem bezposrednim, posrednim i w stopniach, przechylna obrotowo od 0 do 90 stopni
Mozliwosci podziatu:

Podziat bezposredni: za pomocg tarczy do podziatu z 60 wrebami do podziatu 2-3-4-5-6-10-12-
15-20-30-60.

Podziatka stopniowa: poprzez skale stopniowa na kotnierzu wrzeciona.

W przypadku podziatu bezposredniego i podziatki stopniowej wrzeciono $limakowe utozyskowane
mimos$rodowo jest wychylane ze $limacznicy, wtedy wrzeciono podzielnicy da sie obracaé
bezposrednio recznie.

Podziat posredni: poprzez prace $limaka. Przetozenie redukujace: 1 : 60.

Podziatki sg ustawiane poprzez pierscien skali wrzeciona $limakowego. Szeroka podziatka kreskowa z
wartoscia dziatki elementarnej skali 10' mierzy od 10 do 10 minut. Bez problemu mozna ustawié¢
réwniez 5' pomiedzy kreskami. Bfad podziatu: £ 2'.
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Wysokos$¢ ktéw mm| 100
Otwoér wrzeciona mm| 32
ozn.[ 010
25257 Maszyna podziatowa TSH-100 bez uchwytu tréjszczekowego albo tarczy 1sztuka  KOD| MS
tokarskiej
25258 Uchwyt tréjszczekowy o @ 125 mm, ze szczgkami wiertarskimi i tokarskimi 1 sztuka KOD| MS

gr. produktéw 250

Inne dostepne podzielnice

Podzielnica pétuniwersalna, przechylna, Podzielnica uniwersalna, przechylna, do
do podziatu bezposredniego i posredniego. podziatu bezposredniego, posredniego i réznicowego oraz
do frezowania rowkéw spiralnych.

\wmp Blizsze informacje - po ztozeniu zapytania ofertowego
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HAHN+KOLB

GRUPA

@ Prowadnice saneczkowe

Podzielnica precyzyjna z 1-osiowym komputerowym sterowaniem numerycznym CNC
stosowane na matych lub sredniej wielko$ci obrabiarkach, urzadzeniach pomiarowych i kontrolnych

waltepr

Wykonanie:

¢ Podzielnica CNC z wtasnym systemem sterowania
*nastawna w potozeniu poziomym i pionowym
*wysoka predko$¢ pozycjonowania a
* zacisk bez luzu ‘l
tozysko YRT o wysokiej doktadno$ci LEsy
* posredni system pomiaru, regulowany funkcja M . 4
* sterowanie programowane wedtug DIN 66025

* Kalkulator podziatu

*Obstuga

*Przytacze 240 V

Zastosowanie: Ogélne podziaty, skrawanie, noze

Zaleta: Urzadzenie podziatowe jest stosowane na réznych maszynach.

Wik. HK 100/155 CNC|HK 125,/200 CNC|HK 160/250 CNC
Gtebokos$¢ B mm 105 120 150
Szeroko$¢ A mm 130 160 200
Wysokosé catkowita D mm 165 205 275 -
Wysokosé kiow C mm 100 125 160 Ozn. 200-260 Ozn. 300-360
@ otworu przelotowego wrzeciona mm 32 50 65 =
Dtugo$¢ silnika F mm 180 200 215
Masa kg 25 42 77
dop. udZwig:
ruchoma poziomo kg 45 85 150
poziomo z tozyskiem wspétpracujacym kg 90 165 300
pionowo kg 90 165 300
dop. moment obcigzenia transportowego Nm 45 120 250
dop. moment uchylny Nm 400 500 800
dop. moment przytrzymujacy zaciskania Nm 130 230 330 Ozn. 400-460
Maks. predkos$¢ obrotowa /min 42 33 27
Bicie osiowe mm 0,003 0,003 0,003
Tolerancja ruchu obrotowego bez bicia mm 0,003 0,003 0,003
Tolerancja czesci posrednia ! +25 +15 +15
Rozdzielczo$¢é ! 5 3 3
25605 Podzielnica z komputerowym ozn. 100X 125 160\
sterowaniem numerycznym
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ)
mm 125 160 200
25605 @ uchwytu tréjszczekowego ozn. 200 225 260 Podzielnica z komputerowym sterowaniem numerycznym
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) @ 1
mm 155 200 250 '
25605 Tarcza tokarska z rowkami @ ozn. 300 325 360 : . £
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) ] '
mm 100 125 160 —— ¥ &
25605 Konik, wysoko$¢ érednia ozn. 400 425 460 L
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ) ' ' e

gr. produktéw 271

Stoty wspétrzednosciowe

Zastosowanie: do stosowania na wiertarkach i do lekkiego frezowania.

Wykonanie: z prowadnica w ksztafcie jaskétczego ogona, korpus ze specjalnego odlewu, ptyta
podstawowa do mocowania przedmiotéw obrabianych i prowadnice szlifowane. Tolerancja ptaskosci
0,03 mm.

Prowadnice w ksztatcie jaskdtczego ogona regulowane przez listwy prowadzace. Frezowane
przecinkowo wrzeciona z gwintem trapezowym z tozyskami osiowymi. Bebny z podziatka z
przestawianiem punktu zerowego, dzieki czemu odczyt bezpo$redni bez przeliczania. Warto$é dziatki
elementarnej skali 0,05 mm. Stoty od 450 x 240 mm w korytkiem na wode oraz dzwignig zaciskowa w
obu osiach, aby mozna byto zaciska¢ w kazdej pozycji.

Powierzchnia mocowania mm 300 x 160 450 x 240 580 x 240
Liczba rowkéw teowych 3 3 3
Szeroko$¢ rowkéw teowych mm 10 14 14
Odlegto$¢ pomiedzy rowkami teowymi mm 50 60 60

Ruch wzdtuzny mm 180 275 375

Ruch poprzeczny mm 100 155 155

Btad podziatki gwintu na 100 mm mm 0,01 0,01 0,01
Podziatka gwintu wrzeciona mm 2 5 5 0zn. 020-030
Obcigzenie transportowe N 750 2800 2800
Wysoko$¢ catkowita (- 0,01) mm 78 126 126
Powierzchnia podstawy mm 160 x 160 259 x 200 259 x 200
Masa kg 16 52 60
25728 ozn. 010 020N 030N

1 sztuka KOD MS (N2) (N2)

wmp Powierzchnia mocowania 650 x 270 i 800 x 270 mm, a takze z napgdem silnikowym gr. produktéw 277

blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.
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Prowadnice saneczkowe HAHN+KOLB

GRUPA

o

Prowadnice saneczkowe domiLINE

Zastosowanie: do pozycjonowania narzedzi, Srodkédw pomiarowych i obrabianych przedmiotow.
Korpus san z aluminium, cze$ci stalowe V2A.
Specjalne zestawy taczace umozliwiajg tworzenie réznych konfiguracji osi.

Wykonanie:

* Duza obcigzalno$¢ i korzystne wspétczynniki tarcia dzieki powierzchniowo hartowanym
powierzchniom prowadzacym.

* Maty luz dzieki zastosowaniu tozysk kulkowych do utozyskowania precyzyjnych wrzecion stalowych z
nakretka z tworzywa sztucznego.

Przyktady zastosowania:

* Doktadne nastawianie gtowic lutowniczych / spawalniczych / plazmowych

* Justowanie strumieniowych drukarek atramentowych

* Nastawianie kamer pomiarowych

* Nastawianie matych jednostek obrébkowych (np. gtowic frezarskich)

* Regulacja ostrosci dysz palnikowych

* Ustawianie gtowic laserowych do obrébki igiet chirurgicznych -

* Przestawianie zderzakéw oporowych

* Centryczne przestawianie prowadnic bocznych

* Przemieszczanie prébek, regulacja

* Pomiary tréjwymiarowe

* Pomiar wtdkien szklanych

Wielko$¢ san 30 50 80 120

Szeroko$¢ B mm| 30 30 30 30 50 50 50 50 80 80 80 80 120 120 120 120
Dtugoé¢ zewnetrzna L1 mm| 45 45 45 45 70 70 70 70 120 120 120 120 160 160 160 160
Dtugo$¢ wewnetrzna L2 mm| 50 55 60 65 95 120 145 170 145 170 195 220 185 210 235 260
Dtugos¢ L3 mm| 80 85 90 95 133 158 183 208 189 214 239 264 233 258 283 308
Skok mm| 5 10 15 20 25 50 75 100 25 50 75 100 25 50 75 100
Wysoko$¢ H mm| 17 17 17 17 23 23 23 23 36 36 36 36 46 46 46 46
Podziatka gwintu wrzeciona mm| 0,5 0,5 0,5 0,5 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Nos$nosé kgl 15 15 15 15 30 30 30 30 50 50 50 50 100 100 100 100
25680 ozn.| 031 032 033 034 051 052 053 054 081 082 083 084 121 122 123 124
1 sztuka KOD| (N2) MS (NZ) MS MS MS MS MS MS MS MS MS (N2) (NZ) (N2) (N2)
) Wykonania specjalne po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 276
Akcesoria

do prowadnic saneczkowych nr 25680

Nr 25681 Ptyta montazowa, stuzaca jako adapter. Mozliwo$¢ dodatkowej obrébki.
Nr 25682 Zestaw mocujacy, potrzebny do mocowania san.

Nr 25683 Dzwignia zaciskowa do unieruchamiania.

Nr 25684 Zestaw taczacy do montazu san z osig x-y.

Nr 25685 Zestaw taczacy do montazu san z osig x-z.

Nr 25686 Jednostka obrotowa.

3 =nr 25 684 Zestaw faczacy x-y

@

1=nr 25 681 Ptyta montazowa Jednostka obrotowa nr 25 686
2 =nr 25 685 Zestaw taczacy x-z

3 =nr 25 684 Zestaw taczacy x-y

4 =nr 25 682 Zestaw do mocowania

Do wielko$ci san 30 50 80 120
Numer
ozn. |1szt. KOD| ozn. |[1szt. KOD| ozn. |1szt. KOD| ozn. |1 szt. KOD
25681 |Ptyta montazowa 030 MS 050 MS 080 MS 120 Ms
25682 |Zestaw do mocowania| 030 MS 050 MS 080 MS 120 MS
25683 |Dzwignia zaciskowa - - 050 MS 080 MS 120 (NZ)
2 =Nr 25 685 Zestaw taczacy x-z
25684 |Zestaw taczacy 030 MS 050 MS 080 MS 120 MS 3 = Nr 25 684 Zestaw taczacy x-y
25685| Zestaw taczacy 030 MS 050 MS 080 MS 120 MS
25686 |lednostka obrotowa 030 (N2) 050 (N2) 080 (N2) 120 (N2)

gr. produktéw 276
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Prowadnice saneczkowe

Zastosowanie: do zadan obrébkowych, przemieszczania i pozycjonowania przy konstrukcji
przyrzadéw i maszyn specjalnych.

Korpus san z zeliwa szarego (GG 25). Na zamdwienie specjalne i za doptatg - z aluminium.

Wyposazenie specjalne: urzadzenie unieruchamiajace, katownik montazowy do san w osi Z,
uszczelnienie do zastosowan w ekstremalnych warunkach (miech, zgarniacz), rowki teowe w kierunku
wzdtuznym (zwigkszenie wysokos$ci konstrukcyjnej), precyzyjna $ruba pociggowa toczona, bez luzu,
naped cylindrem hydraulicznym, pneumatycznym albo mechanicznie ze sterowaniem numerycznym.

\wmp Blizsze informacje - po ztoZeniu zapytania ofertowego

Prowadnice saneczkowe
wykonanie otwarte, z watami krzyzowymi
Zastosowanie: przy odpowiednim obcigzeniu sanie pozwalaja uzyskaé duzy skok przy stosunkowo

matej dtugos$ci sai. Ograniczenie skoku za pomocg dwéch $rub w gérnej czesci i jednej Sruby w czesci o
dolnej. Sanie przejmuja tylko mate sity w kierunku ruchu. W przypadku wiekszych sit konieczne sg e
dodatkowe zderzaki do ograniczenia skoku. @ "
*do precyzyjnych ruchéw o matych oporach mechanicznych, wysoka doktadno$¢ pozycjonowania i B
powtarzalnosci (brak efektu Stick-Slip) - i
* Szyny prowadzace hartowane i szlifowane = i
» Zastosowanie poziome (na zaméwnienie specjalne - takze pionowe) ?‘-‘
* Tolerancja réwnolegto$ci powierzchni przyktadanej wzgledem powierzchni mocowania zaleznie od
dtugosci san 0,012 mm dla dtugosci 100 mm , do 0,032 mm dla dtugos$ci 600 mm
* Tolerancja przemieszczania w zalezno$ci od dtugosci san 0,003 mm dla suwu 50 mm, do 0,014 mm
dla suwu 500 mm
* Dziatka elementarna 0,02 mm
* Btad skoku gwintu wrzeciona £ 0,02 mm/300 mm
Wyposazenie specjalne: urzadzenie unieruchamiajace, katownik montazowy do san w osi Z,
uszczelnienie do zastosowan w ekstremalnych warunkach (miech, zgarniacz), rowki teowe w kierunku
wzdtuznym (zwigkszenie wysokos$ci konstrukcyjnej), precyzyjna $ruba pociggowa toczona, bez luzu,
naped cylindrem hydraulicznym, pneumatycznym albo mechanicznie ze sterowaniem numerycznym.
Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.
Dtugo$¢ san mm 25 45 65 55 80 105 205 110 260
Szeroko$¢ san mm 30 30 40 60 60 60 60 100 100
Wysoko$¢ catkowita mm 17 17 21 28 28 28 28 45 45
Skok mm 12 25 40 30 45 60 130 60 165
Obcigz.* N 200 360 600 700 1000 1400 2700 2000 5200
25701 ozn. 005 010 030 055 060 065 085 090 105
1 sztuka Kob|  (NZ) (N2) (NZ) (NZ) (NZ) (N2) (NZ) (NZ) (NZ)
* Obowiazuje dla sit, ktére dziatajg pod katem prostym wzgledem kierunku ruchu, jednak tylko w obrebie powierzchni no$nych albo krazkéw. gr. produktéw 276

wm) Sanie o innych wymiarach - po ztozeniu zapytania ofertowego.

Prowadnice saneczkowe

z jaskétczym ogonem

Nr 25706 przestawiane za pomocg watka z gwintem, korba krzyzowa z podziatka

Nr 25707 przestawiane za pomoca watka z gwintem, nakretka radetkowana z podziatka

*W przypadku duzego obcigzenia albo gwattownie dziatajacych sit

* Amortyzacja drgan

* Prowadnica doktadnie frezowana

* Zastosowanie w poziomie i pionie

*Tolerancja réwnolegto$ci powierzchni przyktadanej wzgledem powierzchni mocowania zaleznie od
dtugosci san 0,015 mm dla dtugos$ci 100 mm , do 0,05 mm dla dtugo$ci 600 mm

*Tolerancja przemieszczania w zalezno$ci od dtugosci sah 0,005 mm dla suwu 50 mm, do 0,025 mm
dla suwu 500 mm

¢ Dziatka elementarna 0,02 mm

* Btad skoku gwintu wrzeciona £ 0,02 mm/300 mm

Nr 25706

L |
Nr 25707

Dtugo$¢ san mm 76 152 203 305
Szeroko$¢ san mm 50 50 75 100 100 150 100 150
Wysoko$¢ catkowita mm 25 25 32 37 37 50 37 50
Skok mm 22 50 50 25 50 50 75 100
Obcigz.* kN 0,51 1,02 1,4 1,99 2,41 3,16 3,61 4,22
Gwint wrzeciona M6 x1 M6 x1 M8 x1 M12 x 1 M12 x 1 M20 x 1 M12 x 1 M20 x 1

ozn. 010 030 060 070 080 110 100 120
Dtugoé¢ catkowita mm - - 243 - 294 334 396 436
25706 1 sztuka KOD - - (N2) - (N2) (N2) (N2) (N2)
Dtugos$é catkowita mm 138 214 220 222 273 - - -
25707 1 sztuka KOD (N2) (NZ) (NZ) (N2) (NZ) - - -
* Obowiazuje dla sit, ktére dziatajg pod katem prostym wzgledem kierunku ruchu, jednak tylko w obrebie powierzchni no$nych albo krazkéw. Sanie o gr. produktéw 276

wigkszych wymiarach oraz bez wrzeciona - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.
wmp Prowadnica saneczkowa z watkami krzyzowymi do ruchu wzdtuznego i poprzecznego, z innymi wymiarami oraz bez wrzeciona
po ztozeniu zapytania ofertowego.
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ATORN' Zderzak obrabianego elementu
przestawianie w 5 osiach
Zastosowanie: do wiertarek i frezarek.
Wykonanie: szybkie uzycie, elastycze, stabilne. Do teowych rowkéw wpustowych z gwintem M8
Dostawa: z teowymi rowkami wpustowymi 12 i 14 mm

26111 Ogranicznik przedmiotu obrabianego z ozn. 010
teowymi rowkami wpustowymi 12 i 14 mm
1 sztuka KOD MS
26195 ozn.[ 039 048 057 067 " K5 2
1 sztuka KOD| MS MS MS MS S
Nr 26111 = gr. produktéw 263 5
Nr 26110 = gr. produktéw 260 Y.

Zestaw narzedzi mocujacych

z aluminium o wysokiej wytrzymatosci, w kasecie z tworzywa sztucznego, bez Srub mocujacych

Zastosowanie: elementy mocujace stosowane na wiertarkach i frezarkach.

Zalety: nieznaczna masa, wytrzymato$¢ poréwnywalna ze zwyktymi tapami dciskowymi, brak miejsc
nacisku na przedmiocie obrabianym i maszynie

Zawartos$¢:

4 widlaste tapy mocujace, dtugo$¢ 160 mm nr 26126 050, 4 tapy mocujace z zgbami
schodkowymi, dtugo$¢ 100 mm, po 2 pary podstawek do mocowania o wysoko$ci mocowania
32-51 mm, 65-107 mm, 130-208 mm, po 10 sztuk podktadek okragtych.

Do $rub mocujacych M 12/M 14
Wymiary zewnetrzne mm 50 x 310 x 350
26068 ozn. 100
Zestaw KOD! MS

gr. produktéw 267

Podpérki Srubowe

z aluminium o wysokiej wytrzymatosci

Wykonanie: z gwintem obustronnym, dzieki temu samoprzedtuzane. Gwint zewnetrzny z nakretka P
aluminiowa stanowigca zabezpieczenie przed zanieczyszczeniami. ) ——
Najmniejsza / najwieksza wysoko$¢ naktadki mm| 38/50 | 50/70 | 70/100 100/140 ! -
@ tba mm| 30 40 40 40 [
26079 ozn.| 210 220 230 240
1 sztuka KoD|  MS mMs (NZ) (NZ) Ozn. 500
26079 Zestaw dzwignikéw $rubowych w ozn. 500 0Ozn. 210-240

kasecie
Zestaw KOD (N2)

gr. produktéw 267

tapy dociskowe

Wykonanie: stal ulepszona cieplnie, DIN 6314, lakierowana

.-" e %

Szer. szczeliny mm| 6,6 9 1 14 18 22 26 33
Dtugosé mm| 50 60 80 100 125 125 160 160 200 200 250 250
Szerokos$¢ mm| 20 25 30 40 40 50 50 60 60 70 70 80
Wysoko$¢ mm| 10 12 15 20 20 25 25 30 30 30 35 40

Do $rub M 6 M 8 M10 | M12iM14 | M12iM14 | M16iM 18 | M16iM 18 | M20iM22 | M20iM22 | M24 M 24 M 30
26120 ozn.| 010 020 030 040 050 060 070 080 090 100 110 120

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
) Inne rozmiary, po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 260
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Widlaste tapy dociskowe

Wykonanie: zukosowana, stal ulepszona cieplnie, DIN 6315, lakierowana

Mechaniczne elementy mocujace

pr -

I~
9

Szer. mm| 9 1 14 18 22 26 33
szczeliny
Wymiary
zewnetrzne mm| 80 | 100 125 160 200 160 200 250 200 250 315 200 | 250 | 315 | 250 | 315 | 400
* Dlugosé
Szeroko$¢ mm| 25 31 38 38 38 48 48 48 52 62 62 66 66 66 74 74 74
Wysoko$¢ mm| 15 20 25 25 25 30 30 40 40 40 40 40 40 40 50 50 50
Do $rub M8 M1OfM12IM[M12IM|{M12iM|{M16iM|{M16iM|M16iM|M20iM|M20iM|M20iM|M24 | M24 | M24 | M30 | M30 | M30
14 14 14 18 18 18 22 22 22

26125 ozn.| 020 | 030 040 050 060 070 080 090 100 110 120 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180
1 sztuka KOD| MS | MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS | (N2) | (N2) | MS
\wm) Inne rozmiary, po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 260

Widlaste tapy dociskowe DIN 6315
Wykonanie: z okragta koncéwka mocujaca, ze stali ulepszonej cieplnie DIN 6315 C, lakierowane

f o
I

Szer. szczeliny mm 1 14 18 22 26
Wymiary zewnetrzne
Dtugosé mm 125 160 200 200 250 250 315 250 315
Szeroko$¢ mm 30 40 40 50 50 60 60 70 70
Wysoko$é mm 20 25 25 30 30 40 40 40 40
@ nasadki nr 26130 mm 16 20 20 24 24 30 30 38 38
Do $rub M 10 M12iM 14 M12iM 14 M16iM 18 M16iM 18 M20iM 22 M20iM 22 M 24 M 24
26130 ozn] 030 040 050 060 070 080 090 100 110
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS MS
wm) Inne rozmiary oraz wykonanie ze stopu aluminium po ztoZeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 260

Widlaste tapy dociskowe DIN 6315
Wykonanie: z okragta koncéwka mocujaca, ze stali ulepszonej cieplnie DIN 6315 GN, lakierowane

7

Szer. szczeliny mm 9 1 14 18 22 26
Wymiary zewnetrzne
Dtugosé mm 100 125 160 200 200 250 250 315 250 315
Szeroko$¢ mm 30 30 40 40 50 50 60 60 70 70
Wysoko$é mm 15 20 25 25 30 30 40 40 40 40
Do $rub M8 M 10 M12iM 14 M12iM 14 M16iM 18 M16iM 18 M20iM 22 M20iM 22 M 24 M 24
26132 ozn] 020 030 040 050 060 070 080 090 100 110
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

wmp Widlaste tapy dociskowe ze stopu aluminium i inne wielko$ci blizsze informacje po ztoZeniu zapytania ofertowego.
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tapy dociskowe DIN 6314
Wykonanie: z zebami schodkowymi, ze stali ulepszonej cieplnie DIN 6314 Z, lakierowane
Zastosowanie: tapy pasuja do podstawek do mocowania nr 26150-26151 strona 26/5.

O
._/ﬁr

Szer. szczeliny mm 9 1 14 18 22 26
Wymiary zewnetrzne
Dtugosé mm| 60 100* 80 125* 100 160* 125 200* 160 200
Szerokos$é mm| 25 25 30 30 40 40 50 50 60 70
Wysoko$¢ mm 12 12 15 15 20 20 25 25 30 30
Do $rub M8 M8 M 10 M 10 M 12/M 14 M 12/M 14 M 16/M 18 M 16/M 18 M 20/M 22 M 24
26136 ozn.| 020 025 030 035 040 045 050 055 060 070
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS (NZ)
* Wykonanie dtugie do duzych zakreséw mocowania - duze odlegtosci pomiedzy rowkami albo gr. produktéw 260
wieksze gtebokosci mocowania na obrabianym przedmiocie, np. na maszynach grawerskich.
) Wykonanie ze stopu aluminium i inne wymiary po ztozeniu zapytania ofertowego.

tapy dociskowe DIN 6316
Wykonanie: z okragta koricéwka mocujaca, ze stali ulepszonej cieplnie DIN 6316, lakierowane

1 F A N
—— 7

Szer. szczeliny mm 6,6 9 1 14 18 22 26
Wymiary zewnetrzne
Dtugoséé mm 60 80 100 125 125 160 160 200 200 250
Szeroko$é mm 20 25 30 40 50 50 60 60 70 70
Wysoko$¢ mm| 10x20 | 12x25 | 15x30 20 x 40 25x 50 25x 50 30 x 60 30 x 60 35x70 | 35x70
Do $rub M 6 M 8 M 10 M12iM14 | M16iM18 | M16iM18 | M20iM22 | M20iM 22 M 24 M 24
26138 ozn.| 010 020 030 040 050 060 070 080 090 100
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
\wmp Inne rozmiary oraz wykonanie ze stopu aluminium po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 260

tapy dociskowe, proste,

ze Srubami podporowymi, ze stali ulepszonej cieplnie, lakierowane.
Do rowkéw stotu wedtug DIN 650 mm 10 12 14 16 18
Zakres mocowania mm| 8-32 10-40 10-38 13-48 13-48
Sruba mocujaca DIN 787 M| 10x 12 x 12 x 16 x 16 x -

mm| 10 x 80 12 x 100 14 x 100 16 x 125 18 x 125
Dtugo$¢ x szeroko$é tapy dociskowej mm| 80 x 30 100 x 40 100 x 40 125 x 50 125 x 50 -
26221 ozn| 010 020 030 040 050 o
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS
gr. produktéw 260 6

tapy dociskowe, odsadzone

ze Srubami podporowymi, ze stali ulepszonej cieplnie, lakierowane.
Do rowkéw stotu wedtug DIN 650 mm 10 12 14 16 18
Zakres mocowania mm| 22-51 28-65 28-65 36-75 36-75
Sruba mocujaca DIN 787 M 10 x 12 x 12 x 16 x 16 x i -

mm| 10x80 |[12x 100 | 14x 100 | 16 x 125 | 18 x 125 =

Dtugos$é x szeroko$¢ tapy dociskowej mm| 100 x 30 | 125x40 | 125x 40 | 160 x 50 | 160 x 50 = -
26222 ozn 010 020 030 040 050
1 sztuka KOD MS MS MS MS (NZ) ‘
Zapasowe $ruby podporowe, ulepszone cieplnie,
klasa wytrzymatosci 8.8
donr26221i26222
Gwint/dtugo$¢ catkowita mm| M 10 x 47 M 12 x 59 M 16 x 68
26222 ozn. 110 112 116
1 sztuka KOD| MS MS MS -

26/2
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ﬁ Docisk z ramieniem chwytajacym

Zastosowanie: do szybkiego i pewnego mocowania na stotach maszyn i urzadzeniach. T
Wykonanie: ulepszony cieplnie i ocynkowany. Znajdujace sie na zewnatrz wrzeciono umozliwia |

swobodny dostep do obszaru roboczego i mocowanie w ciasnych miejscach.
Dzieki pryzmom krzyzowym mozna takze mocowaé czesci okragte. Ptynna regulacja wysoko$ci.

Wysoko$¢ mocowania maks. mm 200
Wysieg mm 120-140
Szyna mm 27 x 13
Sita mocujaca przy 50 mm wysoko$ci mocowania ok. N 6500
Otwér do $ruby mocujacej @ mm 16,5
26220 ozn. 010
1 sztuka KOD! MS

gr. produktéw 265

Dociski do stotéw maszynowych
z dZwignia, ulepszone cieplnie, ocynkowane, dZwignia pokryta tworzywem sztucznym

Wykonanie: Wysoko$¢ mocowania regulacji sity mocujacej. Dociski mocuje sie na stole za pomoca
kamieni ustalajacych do rowkéw teowych DIN 508 i $rub z tbem walcowym z gniazdem sze$ciokatnym
(nie wchodza w zakres dostawy).

Wik. 6 8 10 12

Wysieg mm 100 120 120 140

Wysoko$é mocowania mm 200 200 200 240

Wymiary szyny mm| 19,5x9,5 | 22x 10,5 | 27x 13 | 30x 15
Sita mocujaca maks. przy 50 mm wysoko$ci mocowania N 3500 5500 7500 10000
Otwoér do $ruby mocujacej @ mm 10,5 13 16,5 16,5

26220 ozn. 060 080 100 120

1 sztuka KOD MS MS MS MS

gr. produktéw 265 _—

tapy dociskowe, krétkie

z cze$ciami w ksztatcie U
Wykonanie: ulepszony cieplnie, ocynkowany i pasowany na zétto. Nastawny bezstopniowo.
Zastosowanie: nadaje sie do solidnego zastosowania, np. na prasach.
Dostawa: z cze$ciami w ksztatcie U, jednak bez wkretu mocujacego*.

Do rowkéw stotu wedtug DIN 650 mm 12 /14 16 / 18

Wysoko$é mocowania h mm 0-35 0-55

Dtugo$¢ x szeroko$¢ b x L mm 38x88 56 x 130

Wysoko$¢ catkowita m mm 52 80

Otwér by mm 13 18
Odpowiednie do §rub mocujacych DIN 787 M| 12 x 12 x 100 / 12 x 14 x 100 | 16 x 16 x 160 / 16 x 18 x 160
Numer * 26200 335 / 26200 435 26200 545 / 26200 645
26225 ozn. 010 020

1 sztuka KOD MS MS

Do rowkéw stotu wedtug DIN 650 mm 20/ 22 24 /28

Wysoko$¢ mocowania h mm 0-65 0-75

Dtugo$¢ x szerokos$¢ b x L mm 66 x 140 76 x 174

Wysoko$¢ catkowita m mm 98 110

Otwor by mm 22 26
Odpowiednie do $rub mocujacych DIN 787  M|20 x 20 x 200 / 20 x 22 x 20024 x 24 x 200 / 24 x 28 x 200
Numer * 26200 750 / 26200 850 26200 950 / 26200 975
26225 ozn. 030 040

1 sztuka KOD MS MS

) *Sruby mocujace nalezy zamawiaé osobno patrz nr 26 200 strona 26/9. gr. produktéw 260

tapy dociskowe, z ptynna regulacja

Ze stali, odkuwane i ulepszone cieplnie, odpuszczone w barwie czernienia chemicznego.
tapa mocujaca nastawna bezstopniowo umozliwia wykorzystanie réznych wysoko$ci mocowania bez
dodatkowych podktadek i zajmuje mato miejsca na stole maszynowym. Zaprojektowana do
najwiekszych obciazenh nadaje sie przede wszystkim do mocowania narzedzi skrawajacych i

ttocznikéw.

Ze $rubami do rowkdéw teowych DIN 787 8.8, nakretka i podktadka. H“'x

Do rowkéw stotu wedtug DIN 650 mm|[ 12 14 16 18 20 22 .
Wysoko$¢ mocowania h mm| 0-50 0-50 0-75 0-75 0-85 0-85

tapa dociskowa dtugos$¢ x szeroko$é mm| 50 x 140 | 50 x 140 | 50 x 140 | 50 x 140 | 60 x 175 | 60 x 175 -
26223 ozn.| 010 020 030 040 065 070

1 sztuka KOD MS MS MS MS (N2) MS

gr. produktéw 260
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tapy dociskowe
z zeliwa specjalnego, do rowkéw w stole 14 mm
Sruba mocujaca z tuleja gwintowang ze stali ulepszonej cieplnie, klasa wytrzymatosci 8.8.

tapa dociskowa tego rodzaju jest natychmiast gotowa do uzytku jednostkg mocujaca. Niewielkie
odlegtosci miedzy stopniami umozliwiaja szybkie dopasowanie do wysoko$ci obrabianego przedmiotu
do ok. 195 mm. Dzieki niewielkim wymiarom konstrukcyjnym tapa dociskowa zajmuje mato miejsca na
stole maszynowym.

Wysoko$¢ mocowania mm 0-45 15-45 30-75 60-135 120-195
Wysoko$¢ stopni mm 0,75 0,75 1,25 2,5 2,5
26233 ozn. 005 010 020 030 040

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

\wmp Lapy dociskowe do rowka w stole 12, 16 i 18 mm po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 260

Dociski boczne niskie, Model '‘Byk’

Wykonanie: ze stali specjalnej, hartowane, odpuszczane o barwie oksydowania

Zastosowanie: aby zamocowac szczeki nalezy zwolnié przy pomocy klucza i rozsungé. Nastepnie
nalezy przytozy¢ docisk do narzedzia i zamocowac za posrednictwem $rub do rowkéw teowych na stole
maszyny. Przez dokrecenie Sruby bocznej uruchamia sie dziatanie klinowe w przéd i w dét, dzieki czemu
obrabiany przedmiot zostaje ustalony w swoim potozeniu. Nie ma wystajacych srub mocujacych. Przy
pomocy dociskéw obrabiane elementy mozna mocowaé pod dowolnym katem wzgledem rowka
teowego. - Niski docisk mocujacy dostarcza sie razem ze Srubami mocujgcymi, wpustami przesuwnymi
i kluczami imbusowymi DIN ISO 2936. - Mozliwo$¢ dostawy takze dla rowkéw o szeroko$ci 20, 24 i
30 mm. Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

Do rowkéw teowych o~ mm 12 14 16 18 22 28

szer.

Dt. x szer. x wys. mm|80 x 40 x 20[80 x 40 x 20100 x 50 x 25[100 x 50 x 25{140 x 78 x 30{140 x 78 x 30
Sruby mm| M 10 M 12 M 14 M 16 M 20 M 24
Sita mocujaca F1/F2 kN| 16/0,6 22/0,9 32/1,2 36/1,4 36/1,4 40/1,6
Wymiar |1/12 mm| 39/26 39/26 46/34 46/34 65/50 65/50
26140 ozn. 020 030 040 050 060 070
Zestaw KOD MS MS MS MS MS (N2)
Dostawa tylko w zestawach, zestaw = 2 sztuki gr. produktéw 260

Dociski ptaskie, Model 'Mini-Byk'

Wykonanie: ze stali specjalnej, hartowane, odpuszczane o barwie oksydowania

Zastosowanie: dzieki klinowemu dziataniu dociskéw mocujacych obrabiany przedmiot jest mocno i
pewnie dociskany do stotu maszyny. Sity poziome przejmowane sa przez $rube (odpowiadajaca F )
wielko$ci rowka), ktéra w niezawodny sposéb zaciska docisk na rowku, nie uszkadzajac przy tym stotu.

Dostawa: ze $rubg mocujaca i kluczem kotkowym.

Do rowkéw teowych a, o szeroko$ci mm 12 14 16 18 22
Grubo$¢ przedmiotu obrabianego 'h'* min./max. mm| 3,5/8,5 | 2,5/7,5 | 4,0/11,0 | 2,0/9,0 | 5,0/14,0
Wysokos$¢ 'X'/h4 mm| 5/7 5/8 6/9 6/10 9/14
Dtugo$¢ Imaks. X b mm| 52x 18 | 55x22 | 68x25 | 71x28 | 89x35
Sita mocujaca Fi/F, kN| 5/0,6 | 5,5/0,7 8/0,9 9/1 16/1,9
26141 ozn.| 010 020 030 040 050
Zestaw KOD| MS MS MS MS (N2)
Dostawa tylko w zestawach, zestaw = 2 sztuki gr. produktéw 260

* przy maks. gtebokosci teowego rowka wpustowego wg DIN 650. Aby osiggnaé nizsze
wysokos$ci mocowania

przy minimalnej gtebokosci rowkéw wpustowych mozna zeszlifowaé element napinajacy o
wymiar 'X' mm.

Podpérki schodkowe

Zastosowanie: do tap dociskowych

Wykonanie: z zeliwa maszynowego, lakierowane, powierzchnia podstawy i schodki frezowane na
ptasko, o stopniach do mocowania po 7,5 mm réznicy wysokosci.

Wysoko$¢ catkowita mm 50 95 140 185 230

Najnizszy stopien schodka mm 12,5 57,5 102,5 147,5 192,5

Catkowita szeroko$¢ mm 42,5 95 100 105 110 /
26145 ozn. 010 020 030 040 050 /
1 sztuka KOD MS MS MS (N2) MS

gr. produktéw 260
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Podstawki do mocowania

Wykonanie: ze stali ulepszonej cieplnie, lakierowanej
Nr 26150 Podpérki zabkowane

Nr 26151 Zestaw podpédrek zabkowanych: 8 sztuk - wielko$¢ 1, 8 sztuk - wielko$¢ 2, 4 sztuki -
wielko$¢ 3, w skrzynce drewnianej, wysoko$é naktadania 22-208 mm

Wik. 1 2 3
Wymiary zewnetrzne: ax b x ¢ mm| 33x19x38 | 66x35,5x70 131 x 68 x 135
Najmniejsza wysoko$¢ natozenia h mm 22 39 71
Najwieksza wysoko$¢ natozenia H mm 51 107 208
26150 ozn 110 120 130

1 sztuka KOD MS MS MS
26151 Zestaw podpérek zagbkowanych ozn. 010

Zestaw KOD MS

wmp Lapy dociskowe sa w kombinacji z tapami dociskowymi nr 26136 strona 26/2. gr. produktéw 260

Zestawy narzedzi mocujacych

Zastosowanie: Idealny do konstrukcji narzedzi, urzadzen produkcyjnych i szkoleniowych,

sktada sie z najczes$ciej uzywanych elementéw mocujacych do konwencjonalnego mocowania na
stotach maszynowych z rowkami teowymi. |

Wykonanie: wszystkie cze$ci sa wykonane ze stali ulepszanej cieplnie. Sruby do rowkéw teowych
ulepszone cieplnie, gwint toczony.

Dostawa: w ekologicznym opakowaniu kartonowym.

Do rowka o szerokosci mm 14 16
Gwint M 12 M 14
Wysoko$¢ mocowania mm 165 195
- w przypadku 2 miejsc mocowania

- w przypadku 4 miejsc mocowania mm 70 100
Sita mocujaca kN 20 28
Masa kg 10 11,1
26152 ozn. 140 160
Zestaw KOD MS MS

gr. produktéw 260

Skrzynka z zestawem elementéw mocujacych

Zastosowanie: do obrabiarek ze stotami z teowymi rowkami wpustowymi
Wykonanie: wszystkie cze$ci sa wykonane ze stali ulepszanej cieplnie.

Niniejszy asortyment zawiera wszystkie elementy potrzebne do zamocowania obrabianych
przedmiotéw albo urzadzen na stotach z rowkami teowymi. Za pomoca szczek do gtebokiego
mocowania (ze wzgledu na wymiary i ciezar w zestawie pominigto wielko$ci 20 M 20,22 M 20 i
24 M 20) mozna z boku mocowaé cienkie ptyty. Wszystkie elementy zestawu zgodne z DIN albo z
Normami Zaktadowymi. Elementy zestawu mozna wymieniaé i uzupetniaé. Zdejmowana pokrywa
umozliwia umieszczenie otwartej skrzynki w szafie narzedziowej.
Informacja o zawarto$ci jest dostepna w prospekcie udostepnianych na zyczenie.

Ozn. 010-018

WIk. 10 M 10 12 M 12 14 M 12 16 M 14 16 M 16 18 M 16 22 M 20
Wysoko$¢ mocowania 2-krotna mm 2-230 2-270 2-270 2-270 2-270 2-270 2-270
Wysoko$¢ mocowania 4-krotna mm 2-140 2-160 2-160 2-160 2-160 2-160 2-160
Wymiary skrzynki mm| 355 x 270 x 47 | 460 x330x50 | 460 x330x50 | 510 x415x50 | 510x415x50 | 510 x415x 50 | 480 x 528 x 60
Masa ok. kg - - - 18,5 22 22 25
26153 ozn. 010 012 014 015 016 018 022
1 sztuka KOD MS MS MS MS (NZ) MS (N2)

gr. produktéw 260
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Podpérki Srubowe

Wykonanie: z ptaskg odsadzka, ze stali ulepszonej cieplnie, lakierowanej
z samohamownym wrzecionem z gwintem trapezowym i zabezpieczeniem koricowym.

Najmniejsza wysoko$¢ natozenia mm| 38 42 50 70 100 140 190
Najwieksza wysoko$¢ natozenia mm| 50 52 70 100 140 210 300
@ tba mm| 31 50 50 50 65 70 80
@ otworu centrujacego mm - 12 12 12 12 12 12
No$nosé kg| 1500 6000 6000 6000 | 10000 | 17000 | 35000
26157 ozn.| 010 020 030 040 050 060 070
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS

\wmp Podporki aluminiowe patrz nr 26079 strona 26/0.

Nasadki patrz nr 26161.

Podpérki Srubowe

gr. produktéw 260

Wykonanie: wrzeciona ze stali ulepszonej cieplnie, koncéwka wrzeciona lakierowana

Mozliwo$¢ wymiany poszczegblnych nasadek. Ozn. 010-040 z przeciwnakretka, Ozn. 050-070 ze
$rubg ustalajaca, wykonanie ciezkie.

Nr 26160 010-070 Podpérki Srubowe bez nasadek
Nr 26161 010-020 Nasadki kulkowe lub pryzmowe

Nr 26161 030 Nasadka z kulka obrotowa

Zaleta: obrotowe fozyska kulkowe minimalizuja tarcie ptyt. Brak przekazywania obrabianemu
przedmiotowi sit obracajacych przez ruch wrzeciona.

Najmniejsza / najwigksza mm|100/140{140/200|200/320|320,/550/200/300(280/460(430/750
wysoko$¢ naktadki
@ tba mm| 50 50 50 50 70 70 70
Grubo$¢ wrzeciona mm 30 30 30 30 40 40 40
Noénosé kg| 6000 6000 4000 2500 8000 6000 5000
26160 ozn.| 010 020 030 040 050 060 070
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS (NZ) MS
Maks. dtugo$¢ natozenia kN -
26161 Wktadka kulista  ozn. 010
1 sztuka KOD MS
Maks. dtugo$¢ natozenia kN -
26161 Wktadka ozn. 020

pryzmatyczna
1 sztuka KOD MS
Maks. dtugos$¢ natozenia kN 30
26161 Wktadka kulista  ozn. 030
1 sztuka KOD MS

Kliny ustawcze 'Herkules'

gr. produktéw 260

Zastosowanie: do ustawiania w pionie skomplikowanych elementéw odlewanych albo odkuwanych na
obrabiarce narzedzi, mozliwo$é doktadnej regulacji.
Podpérki klinowe daja sie z tatwoscig przestawia¢ (manualnie) przy obcigzeniu wynoszacym '/3 F
maks. Doktadnie obrobione powierzchnie klina umozliwiajg spokojne, delikatne przestawianie, z
doktadno$cig wiekszg od 0,1 mm - za pomoca $ruby z tbem radetkowanym albo za pomocg wkretaka
szes$ciokatnego. Podwdjne dziatanie klinowe daje w wyniku duzy skok i doktadna regulacje pionowa,

bez przesuwu bocznego.

HAHN+KOLB

4

Ozn. 010-040

< W

l

o

GRUPA

—
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Ozn. 050-070

Nr 26161 010 Nr 26161 020

Nr 26161 030

Nasadki patrz nr 26161

WIk. 63 125
Najmniejsza / najwieksza wysoko$é naktadki mm 50-63 100-125
Wymiary A/B/L mm| 40/-/63 60/115/125
SW mm 8 14
Przestawienie wysoko$ci H przypadajace na jeden obrét mm 0,86 1,16
F maks. kN 40 100
Masa kg - 8,6
26170 ozn. 063 125
1 sztuka KOD MS MS
gr. produktéw 260
26/6 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego
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Docisk boczny wzmocniony

Zastosowanie: do bocznego mocowania wiekszych przedmiotéw obrabianych.

Wykonanie: Wysoki typ konstrukcji z doktadng prowadnicg pryzmatyczna. Korpus podstawowy z A
zeliwa ciagliwego; szczeka mocujaca ze stali do naweglania, odwracalna. Dzieki duzej powierzchni i
mocowania nadaje sie do mocowania bocznego wysokich przedmiotéw obrabianych. Szczeka F2
odwracalna: po gtadkiej stronie - do mocowania przedmiotéw obrobionych, po stronie ztobkowanej do A A
mocowania surowych powierzchni. T
Do szeroko$ci rowka b+ mm 12 14 16 18 20 22 24 28 30
Sita mocujaca F4 kN 8 1520 28 3030323236
Fo* kN 1,22,23,4,2 4545484854

Wymiary bi/h; mm 19/37 26/45

b/l mm 65/177,5 75/226,5

h/h2/hs mm 85/99/40 100/118/40
26178 ozn. 010 020
1 sztuka KOD MS MS
* Podane sity mocujace uzyskuje sie przy optymalnym rozmieszczeniu gr. produktéw 260 ’Hﬁc

Srub mocujacych i wykorzystaniu maksymalnego dopuszczonego momentu
obrotowego. Site F2, dziatajgca w dét, osigga sie w przypadku gtadkiej powierzchni
obrabianego przedmiotu.

Do mocowania wzmocnionych dociskéw bocznych na stole maszynowym

zaleca sig zastosowanie dwdch $rub mocujacych.

Nakretki do rowkéw teowych '‘Rhombus'

Wykonanie: ulepszone

Zastosowanie: stosowac¢ od gory, potem obrét i uwazaé na ogranicznik w rowku wpustowym. Rowki
wpustowe w ksztatcie rombéw maja te zalete, ze mozna je stosowaé z géry. Ich stosowanie jest
uzasadnione zwtaszcza wtedy, gdy teowe rowki wpustowe sg dtugie lub gdy obtozenie stotu
maszynowego nie pozwala na boczne wprowadzenie $rub mocujgcych lub wpustéw przesuwnych.
Zmniejszona powierzchnia stykowa w teowym rowku wpustowym jest warunkiem zmniejszonego
obciagzenia w stosunku do poréwnywalnych wielkosci DIN 508.

Min. wielkoS¢ zamowienia: Ozn. 010-070 = 5 sztuk.

Wymiar nominalny rowka mm| 12 14 16 18 20 22 28
Szeroko$¢ a mm| 11,7 13,7 15,7 17,7 19,7 21,7 27,7 27,7
Gwint d M| 10 12 14 16 16 20 20 24
Dtugosc e mm| 18 22 25 28 32 35 44 44
Wysoko$¢ h mm| 14 16 18 20 24 28 36 36
Wysoko$é K mm 7 8 9 10 12 14 18 18
Klasa wytrzymatosci 8 8 6 6 8 6 8 6
26194 ozn.| 010 020 030 040 050 070 075 080

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS
wmp Wykonanie ze stali po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 260

Nakretki do rowkéw teowych

Ozn. 010- 130 Ulepszone cieplnie, klasa wytrzymatosci 10, DIN 508.

Ozn. 220-310 Ulepszone cieplnie, klasa wytrzymatosci 10, ksztatt dtugi.

Ozn. 720-810 Nie obrobione nakretki ze stali ulepszanej cieplnie 0,35-0,45 % C, bez gwintu, do produkcji nakretek o nie znormalizowanym gwincie.
Wielkos$ci w nawiasach nie odpowiadajg normie.

=2y -
\
= pet Ei xi Y
- e oe
Ozn. 010-130 Ozn. 220-310 Ozn. 720-810 Ozn. 010-030 Ozn. 720-810
Min. wielkos¢ zamowienia: Ozn. 010-110, 220-290 i 720-810 = 10 sztuk.
Wymiar nominalny rowka mm 6 8 10 12 14 (16) 18 (20) 22 (24) 28 36
Szerokosé a mm| 5,7 7.7 9,7 1,7 13,7 15,7 17,7 19,7 21,7 23,7 27,7 35,6
Gwint d M 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 30
Dtugo$é x szerokosé e mm| 10 13 15 18 22 25 28 32 35 40 44 54
Wysoko$¢ h mm 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32 36 44
Wysoko$é K mm 4 6 6 7 8 9 10 12 14 16 18 22
Dtugos$é ksztatt dtugi* mm - 26 30 36 44 50 56 64 70 - 88 -
26195 DIN 508 ozn.| 010 020 030 040 050 060 070 080 090 100 110 130
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
26195 Ksztatt dugi ozn. - 220 230 240 250 260 270 280 290 - 310 -
1 sztuka KOD - MS MS MS MS MS MS MS MS - MS -
26195 Nakretki nieobrobione ozn. - 720 730 740 750 760 770 780 790 800 810 -
1 sztuka KOD - MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS -
* =ozn. nr 220-310 gr. produktéw 260
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Kamienie ustalajagce

Wykonanie: Na zagieciu doktadnie oszlifowane, C 15 utwardzane dyfuzyjnie, dzieki temu krétkie czasy
regulaciji.

Zastosowanie: Wkrecanie parami w znormalizowany, szeroki na 20 mm rowek kierunkowy przyrzadu.
Dzieki wymiennym wpustom przesuwnym mozliwe jest stosowanie jednego przyrzadu w kilku
maszynach o réznych szerokosciach wpustéw.

Wymiar rowka na maszynie / mm 12/20 14/20 16/20 18/20
na urzadzeniu

Wysokos$¢ x dtugosé mm 10 x 22 10 x 25 10 x 25 10 x 25
Dla $rub DIN 912* M6 x 10 M6 x 16 M6 x 16 M6 x 16
26196 ozn. 112 114 116 120

1 sztuka KOD MS MS MS MS

* nie sg dostarczane.
) Inne rozmiary oraz ptaskie kamienie ustalajace po ztozeniu zapytania ofertowego.

gr. produktéw 260

Swobodne kamienie ustalajace

Wykonanie: C 15 utwardzane dyfuzyjnie i szlifowane

Zastosowanie: kamienie ustalajgce wsuwa sig z boku, po zgrubnym ustawieniu. Podczas transportu O—L
urzadzenia nie przeszkadzajg wystajace u dotu kamienie ustalajace, co zabezpiecza przed
ewentualnym uszkodzeniem stotu maszynowego. @

Ozn. 212 = do matych maszyn = rowek przygotowawczy 12 mm

Ozn. 312-322 = do matych maszyn = rowek urzadzenia 20 mm 1 = Przyrzad, 2 = Stét maszyi
Wymiar rowka na maszynie b1/ mm| 12/12 12/20 14/20 16/20 18/20 22/20

na urzadzeniu b;

Wymiary h/hi mm| 28,6/5,5 14/5,5 14/5,5 14/5,5 14/5,5 50,5/7

Wymiary | mm 20 32 32 32 32 40

26196 ozn| 212 312 314 316 318 322

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 260

/,
HAHN+KOLB ||

$ruba

urzadzenie

wpust

stot maszyny

DIN 6323

7

nowy

[=0.04]

Sruby dwustronne

Wykonanie: ulepszone cieplnie, gwint walcowany, M 6-M 12 klasa wytrzymatos$ci 10.9, M 14-M 24
klasa wytrzymatosci 8.8

Min. wielkosS¢ zamowienia: M 6-M 16 = 10 sztuk
Min. wielkos¢é zamodwienia: M 18-M 24 = 6 sztuk

Gwint d M6 M8 M 10

Dtugo$¢ catkowita L+ mm 50 80 40 63 100 125 160 50 80 125 160 200
Dtugo$¢ gwintu b mm 30 50 20 40 63 75 100 25 50 75 100 125
Dtugo$¢ gwintu by mm 9 9 1 11 11 11 1 13 13 13 13 13

26197 ozn.| 062 064 080 082 084 085 086 100 102 104 105 106
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
Gwint d M 12 M 14 M 16
Dtugos¢ catkowita L4 mm 50 63 80 100 125 160 200 63 100 160 250 63

Dtugo$¢ gwintu b mm 25 32 50 63 75 100 125 32 63 100 160 32

Dtugo$¢ gwintu b+ mm 15 15 15 15 15 15 15 17 17 17 17 19

26197 ozn 110 120 121 122 124 125 126 140 142 144 146 150
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
Gwint d M 16 M 20

Dtugo$¢ catkowita L+ mm 80 100 125 160 200 250 315 80 125 160 200 250
Dtugoé¢ gwintu b mm 50 63 75 100 125 160 180 32 70 100 125 160
Dtugo$¢ gwintu by mm 19 19 19 19 19 19 19 27 27 27 27 27

26197 ozn.| 160 161 162 164 165 166 168 200 202 203 204 206
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
Gwint d M 20 M 24

Dtugo$¢ catkowita L4 mm| 315 400 500 100 125 160 200 250 315 400 500 630
Dtugo$¢ gwintu b mm| 200 250 315 45 70 100 125 160 200 250 315 315
Dtugosé gwintu by mm 27 27 27 35 35 35 35 35 35 35 35 35

26197 ozn.[ 208 209 210 240 241 242 243 244 245 246 247 248
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS

\wmp Inne dtugosci i gwinty po ztozeniu zapytania ofertowego.

26/8 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego

gr. produktéw 260
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GRUPA

@ Mechaniczne elementy mocujace

Sruby do rowkéw teowych DIN 787

Wykonanie: kute, ulepszone cieplnie, M 8-M 12 klasa wytrzymatosci 10.9, M 16-M 24 klasa
wytrzymato$ci 8.8. Z frezowanym prowadzeniem rowka i dtugim gwintem walcowanym, z wysokimi
nakretkami DIN 6330 B ulepszone cieplnie i grube tarcze DIN 6340 hartowane. Inne $ruby do rowkéw
teowych do 500 mm dtugosci, z gwintem metrycznym do M 42 na zapytanie.

Min. wielko$¢ zaméwienia: M 8-M 16 = 10 sztuk

Min. wielkosé zaméwienia: M 20-M 24 = 6 sztuk

Gwint d M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24

Ja mm 7,7 9,7 1,7 13,7 15,7 17,7 19,7 21,7 23,7 27,7
Wymiary tha e x k mm| 13x6 15x 6 18x7 22x8 25x9 28 x 10 32x12 35x 14 40x 16 44 x 18
26200 32* ozn. 110 - - - - - - - - -
1 sztuka KOD MS - - - - - - - - -
26200 40* ozn. 115 215 - - - - - - - -
1 sztuka KOD MS MS - - - - - - - -
26200 50* ozn. 120 220 320 420 - - - - - -

1 sztuka KOD MS MS MS MS - - - - - -
26200 63* ozn.| 125 225 325 425 525 625 - - - -

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS - - - -
26200 80* ozn. 130 230 330 430 530 630 730 830 - -

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS - -
26200 100* ozn. 135 235 335 435 535 635 735 835 935 -

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS (N2) -
26200 125* ozn. - 240 340 440 540 640 740 840 940 965
1 sztuka KOD - MS MS MS MS MS MS MS MS MS
26200 160* ozn. - 245 345 445 545 645 745 845 945 970
1 sztuka KOD - (N2) MS MS MS MS MS MS MS MS
26200 200* ozn. - - 350 450 550 650 750 850 950 975
1 sztuka KOD - - MS MS MS MS MS MS MS MS
26200 250* ozn. - - 355 455 555 655 755 855 955 980
1 sztuka KOD - - MS MS MS MS MS MS (NZ) MS
* Dhugos$¢ bez tha w mm. gr. produktéw 260

wp Informacje o innych dtugosciach i szeroko$ci rowkéw - po ztozeniu zapytania ofertowego.

Listwy maskujace do rowkéw teowych
z aluminium, utlenione anodowo

Zastosowanie: do zakrywania rowkdéw teowych na stole maszyny. Smar moze sptywac bez przeszkéd.
Wiéry mozna usuna¢ w kilka sekund.
Dostawa: z otworami odptywowymi albo bez otworéw odptywowych.

Do rowka teowego mm 14 16 18 20 22 28 36

26202 Zawarto$¢ zestawu: ozn. 014 016 018 - - - -
5 szyn po 400 mm
z otworami odptywowymi

Zestaw KOD MS (NZ) MS - - - -

26202 jak wyzej, tylko ozn. 114 116 118 - 122 - -
bez otworéw odptywowych

Zestaw KOD MS MS MS - MS - -

26202 Szyny 1000 mm ozn. 214 - 218 - 222 228 -
z otworami odptywowymi

1 sztuka KOD (N2) - MS - MS (NZ) -

26202 Szyny 1000 mm ozn. 314 316 318 - 322 328 -
bez otworéw odptywowych

1 sztuka KOD MS MS MS - MS (N2) -

26202 Szyny 2000 mm ozn. 414 416 418 420 422 428 436
bez otworéw odptywowych

1 sztuka KOD (N2) (N2) (N2) (NZ) (N2) (NZ) (N2)

gr. produktéw 265
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Nakretki szesciokatne

Wykonanie: ulepszone, klasa wytrzymatosci 10 |

Ozn. 008 030 Wykonanie: z kotnierzem, DIN 6331, toczone i frezowane**. ‘ ‘ ‘

Ozn. 080-300 Wykonanie: bez kotnierza, DIN 6330 B, u géry kuliste, u dotu z ptaska powierzchnia s
przytozenia. Kulisty koniec mozna stosowac¢ bezpos$rednio do podktadki stozkowej DIN 6319 D ' : C’A
nr 26208 612-624 albo DIN 6319 G nr 26208 712-724. Ptaski koniec mozna stosowa¢ do ) —
podktadek hartowanych DIN 6340, nr 26208 080-360. b = _

Min. wielkosé zaméwienia: M 8-M 24 = 10 sztuk; M 30 = 6 sztuk. ozn. 008-030 i

Gwint M8 M 10* M 10 M 12* M 12 M 14* M 14

Rozwarto$é klucza s mm 13 17 16 19 18 22 21

Wymiar po przekatnej e mm 15 19,6 18,4 21,9 20,7 25,4 24,2 —

Wysoko$¢ m mm 12 15 15 18 18 21 21 /@:

Wysokos$¢ kotnierza a mm| 3,5 4 4 4 4 4,5 4,5

Kotnierz o @ d4 mm 18 22 22 25 25 28 28 g

26206 z kotnierzem ozn.[ 008 010 011 012 013 014 015 ¢

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS

26206 bez kotnierza ozn.| 080 100 101 120 121 140 - Ozn. 080-300 ?

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS -

Gwint M 16 M 18 M 20 M 22 M 24 M 30

Rozwarto$¢ klucza s mm| 24 27 30 34 36 46

Wymiar po przekatnej e mm| 27,7 31,2 34,6 39,2 41,5 53,1

Wysoko$é m mm 24 27 30 33 36 45

Wysoko$¢ kotnierza a mm 5 5 6 6 6 8

Kotnierz 0 @ di mm| 31 34 37 40 45 58

26206 z kotnierzem ozn.| 016 018 020 023 024 030

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS

26206 bez kotnierza ozn.[ 160 180 200 220 240 300

1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS

* stara norma DIN gr. produktéw 260

wmp ** Wykonanie kute, po ztozeniu zapytania ofertowego.

Nakretki przedtuzone

Wykonanie: ulepszone, klasa wytrzymato$ci 10, obustronnie ptaskie

Min. wielkosS¢ zamowienia: M 8-M 24 = 10 sztuk; M 30 = 6 sztuk.
Gwint M8 |[M10* (M12* | M12 |[M14* | M14 | M16 | M20 | M 24 | M 30
Rozwarto$¢ klucza s mm| 13 17 19 18 22 21 24 30 36 46
Wymiar po przekatnej e mm| 15 19,6 21,9 20,7 25,4 24,2 | 27,7 | 34,6 | 41,5 53,1
Wysoko$¢ m mm| 24 30 36 36 42 42 48 60 72 90
26207 ozn.| 080 100 120 121 140 141 160 | 200 | 240 | 300
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS ) “
* stara norma DIN gr. produktéw 260 —
€

Podktadki DIN 6340
Podktadki ulepszone cieplnie 350 + 80 HV 30. o2
Min. wielkoS¢ zamowienia: M 8-M 24 = 10 sztuk; M 27-M 36 = 6 sztuk. Fﬁ—(ﬂ'\
Do srub M 8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 27 | 30 | 36 /R
Do $rub Call 5/ | %/s /2 - /8 - 3/4 /8 - /6| 18 | 1/4
@ wew. d1 mm| 8,4 10,5 13 15 17 19 21 23 25 28 31 38
@ zew. d2 mm| 23 28 35 40 45 45 50 50 60 68 68 80
Wysoko$¢ s mm| 4 4 5 5 6 6 6 8 8 10 10 12
26208 ozn.| 080 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 270 | 300 | 360
1 sztuka kob| MS | MS | MS | MS | MS | MS | MS | MS | MS | N2 | MS | (V2

gr. produktéw 260

Podktadki kuliste

Wykonanie: podktadki kuliste utwardzone dyfuzyjnie i fosforanowane
Min. wielko§é zaméwienia: 10 sztuki

Do $rub M 8 10 12 14 16 20
@ wew. d4 mm 8,4 10,5 13 15 17 21
@ zew. d3 mm 17 21 24 28 30 36
Wysokos$¢ hz mm 3,2 4 4,6 5 5,3 6,3
Promien r mm 12 15 17 22 22 27
26208 ozn. 512 514 516 518 520 522
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 260
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Podktadki stozkowe

Wykonanie: podktadki stozkowe utwardzone dyfuzyjnie i fosforanowane
Zastosowanie: stosowane tylko na otworach, nie na szczelinach.

Stosowad, jesli podktadka stozkowa przylega catkowicie.

Min. wielkoS¢ zamowienia: 10 sztuki

Mechaniczne elementy mocujace

Do $rub M 8 10 12 14 16 20
@ wew. dz mm 9,6 12 14,2 16,5 19 23,2
@ zew. ds mm 17 21 24 28 30 36
Wysoko$¢ hs mm 3,5 4,2 5 5,6 6,2 7,5
26208 ozn. 612 614 616 618 620 622
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

Podktadki stozkowe

Wykonanie: podktadki stozkowe ttoczone, prasowane i ulepszone cieplnie.
Zastosowanie: podktadki o duzej $rednicy nadaja sie zwtaszcza do mocowania nad szczeling tap

dociskowych.
Min. wielkoS¢ zamowienia: 10 sztuki

gr. produktéw 260

Do $rub M 8 10 12 14 16 20
@ wew. d2 mm 9,6 12 14,2 16,5 19 23,2
@ zew. ds mm 23 30 35 40 45 50
Wysoko$¢é hs mm 4 5 5 5 6 8

26208 ozn. 712 714 716 718 720 722
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

Podktadki kuliste i stozkowe stuza do przenoszenia sit mocujacych w przypadkach,
w ktérych elementy mocujace powinny sie dopasowaé do nieréwnych powierzchni

mocowanych.

Zestawy Srub mocujacych

do rowkéw teowych

gr. produktéw 260

Wykonanie: wszystkie cze$ci sg ulepszone cieplnie, klasa wytrzymatosci 8 albo 10, w komplecie ze
skrzynka drewniang. Za pomoca przedtuzonych nakretek i $rub dwustronnych mozna uzyskaé dowolne

wysoko$ci mocowania.

[=s)

DIN 6319 D

=

zblizone do DIN 6319 G

Do rowka o szeroko$ci mm 10 12 14 (16) 16 18 22
Gwint M 10 M 12 M 12 M 14 M 16 M 16 M 20
Sruby do rowkdéw teowych DIN 787 2 szt. M10/40 | 2 szt. M12/50 | 2 szt. M12/50 | 2 szt. M14/63 | 2 szt. M16/63 | 2 szt. M16/63 | 2 szt. M20/80
4 szt. M10/63 | 4 szt. M12/80 | 4 szt. M12/80 | 4 szt. M14/100 | 4 szt. M16/100 | 4 szt. M16/100 | 4 szt. M20/125
4 szt. M10/100 | 4 szt. M12/125 4 szt. M16/160
Sruby dwustronne DIN 6379 4 szt. M10/50 | 4 szt. M12/63 | 4 szt. M12/63 | 4 szt. M14/63 | 4 szt. M16/80 | 4 szt. M16/80 | 4 szt. M20/80
(trzpienie przedtuzone) 4 szt. M10/80 | 4 szt. M12/100 | 4 szt. M12/100 | 4 szt. M14/100 | 4 szt. M16/125 | 4 szt. M16/125 | 4 szt. M20/125
4 szt. M10/200 | 4 szt. M12/200 | 4 szt. M12/125 | 4 szt. M14/160 | 4 szt. M16/250 | 4 szt. M16/160 | 4 szt. M20/200
4 szt. M12/200 | 4 szt. M14 /250 4 szt. M16/250 | 4 szt. M20/315
Wpusty do rowkéw DIN 508 - - 4 sztuk 4 sztuk - 4 sztuk 4 sztuk
Nakretki wysokie DIN 6330 B 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk
Nakretki przedtuzone 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk
Podktadki kuliste i podktadki stozkowe po 4 sztuki po 4 sztuki po 4 sztuki po 4 sztuki po 4 sztuki po 4 sztuki po 4 sztuki
DIN 6319 CiG
Podktadki DIN 6340 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk 4 sztuk
Wymiary skrzynki mm| 254 x 188 x 32 | 278 x 234 x 36 | 278 x 234 x 36 | 317 x 239 x 44 | 339 x 294 x 48 | 339 x 294 x 48 | 358 x 342 x 56
26209 ozn. 100 120 140 160 165 180 220
Zestaw KOD MS MS MS MS (N2) MS MS
gr. produktéw 260
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Mechaniczne elementy mocujace

Pionowe dociski szybkomocujace
z otwartym ramieniem przytrzymujacym i pozioma podstawa*

Wykonanie: ocynkowane i pasowane, z czerwona rekoje$cig odporng na dziatanie oleju i wykonang z
tworzywa sztucznego, z utwardzonymi powierzchniowo i zaopatrzonymi w smar tulejami tozyskowymi.
Dostawa: z ocynkowang i pasywowana $rubg dociskowa dla lepszej ochrony przed korozja oraz z
kapturkiem ochronnym. Jednostka pneumatyczna do pracy automatycznej - blizsze informacje
po ztozeniu zapytania ofertowego.

Wielko$§¢ 0-4 mozna otrzymac réwniez w wykonaniu ze stali nierdzewnej.

Wik. 0 1 2 3 4 5 @
Odlegto$¢ miedzy otworami ¢ x m mm| 13,5x23 | 16x24 | 20x30 | 20x32 | 32x45 | 45x50 — %@7 :r
@ otworu d mm 4,5 45 5,5 71 8,5 8,5 \T ’TT T 9
Wysoko$¢ mocowania h mm 17,5 20 25 34 42 55 :I Fr &fj 02

Sita przytrzymujaca Fi ok. N 500 800 1000 1400 2000 3000 . '
Sita przytrzymujaca F2 ok. N 700 1100 1200 2500 3000 5000

Wys. catkowita H mm 90 105 144 206 230 300

Dt. catkowita L mm 49 60 82 12 140 195

Sruba dociskowa M4x25 | M5x30 | M6x35 | M8x45 | M8x65 | M 12x80

26212 ozn.| 005 010 020 030 040 050

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

wp * Mozliwos¢ dostawy z pionowa podstawa.
Oferta i szczegdtowy opis na piSmie po ztozeniu zapytania ofertowego.

Pionowe dociski szybkomocujace

gr. produktéw 260

z otwartym ramieniem przytrzymujacym i katowa podstawa

Wykonanie: ocynkowany i pasowany. Nity ze stali nierdzewnej, ktére wchodza do utwardzanych
powierzchniowo tulei fozyskowych. tozyska nasmarowane. Rekoje$é z czerwonego tworzywa

sztucznego odpornego na dziatanie oleju

Dostawa: zestaw z ulepszong, ocynkowang $rubg dociskowa.

Wielko$¢ 2 dostepna takze w wykonaniu ze stali nierdzewne;j.

Wik. 1 2 3
Odlegto$¢ miedzy otworamic x g mm 17,5 x 14 25,5 x 20 28,5 x 24
@ otworu d mm 4,5 5,5 6,5
Wysoko$¢ mocowania h mm 47 61 71
Sita przytrzymujaca F4 ok. N 0,8 1,0 1,4
Sita przytrzymujaca F2 ok. N 1,1 1,2 2,5
Wys. catkowita H mm 132 180 243
Catkowita szeroko$é mm 60 76 12
Katowniki 105° 105° 105°
Sruba dociskowa M 5 x 20 M 6 x 35 M 8 x 45
26213 ozn. 010 020 030

1 sztuka KOD MS MS MS

Pionowe dociski szybkomocujace

gr. produktéw 260

z otwartym ramieniem przytrzymujacym i pozioma podstawa*

Wykonanie: ocynkowane i pasowane dla lepszej ochrony antykorozyjnej, z czerwona rekojes$cia
odporng na dziatanie oleju i wykonang z tworzywa sztucznego, z utwardzonymi powierzchniowo i
zaopatrzonymi w smar tulejami fozyskowymi.

¥

Dostawa: Sruba dociskowa i kapturek ochronny. ey L
Wielkos¢é 0-4 mozna otrzymac réwniez w wykonaniu ze stali nierdzewne;j. t"' -}T

Wik. 0 1 2 3 4 - -
Odlegto$¢ migdzy otworami c x m mm| 16 x 16 15x 22 26 x 29 25,5x 29 41x 43 2

@ otworu d mm 4,6 4,8 5,5 6,5 8,5 _ .
Wysoko$¢ mocowania h mm 15 20 25 33 44 o £ , 4

Sita przytrzymujaca F4 ok. N 250 800 1000 1800 2000 ‘

Sita przytrzymujaca F2 ok. N 400 1100 1200 2500 3000 L[H | . =S
Wys. catkowita H mm 23 30 44 48 74 =

Dt. catkowita L mm 86 130 176 221 293 L

Sruba dociskowa M 4 x 25 M5 x 30 M 6 x 35 M 8 x 45 M 8 x 65

26215 ozn. 005 010 020 030 040

1 sztuka KOD MS MS MS MS MS

) * Mozliwo$¢ dostawy z pionowa podstawa.

Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

26/12
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Pionowe dociski szybkomocujace
z otwartym ramieniem przytrzymujacym i katowa podstawa

Wykonanie: ocynkowany i pasowany. Nity ze stali nierdzewnej, ktére wchodza do utwardzanych
powierzchniowo tulei tozyskowych. tozyska nasmarowane. Rekoje$¢ z czerwonego tworzywa

sztucznego odpornego na dziatanie oleju

Dostawa: zestaw z ulepszona, ocynkowang $rubg dociskowa.

Mechaniczne elementy mocujace

Wik. 2 3
Odlegto$¢ miedzy otworamic x g mm 25,5 x 20 28,5x 24
@ otworu d mm 5,5 6,5
Wysoko$é mocowania h mm 74 71
Sita przytrzymujaca Fi ok. N 1,0 1,8
Sita przytrzymujaca F2 ok. N 1,2 2,5
Wys. catkowita H mm 88,5 86,0
Dt. catkowita L mm 176 221
Sruba dociskowa M 6 x 35 M 8 x 45
26216 ozn. 020 030

1 sztuka KOD MS MS

Naprezacze z drazkiem przesuwnym
Dociski dopychajace i dociagajace z mata katowa podstawa

Wykonanie: z dtugim prowadzeniem drazka przesuwnego. Rekoje$¢ mozna ustawi¢ pod dowolnym

katem wzgledem powierzchni podstawy. Docisk mozna mocowaé bez podstawy katowej, na Scianach
blaszanych, mozna go tez wkrecié¢ gwintem czotowym do korpusu urzadzenia.
Poszczegélne czesci ocynkowane, odporna na dziatanie oleju czerwona rekoje$é z tworzywa

sztucznego, utwardzane dyfuzyjnie i nasmarowane tuleje tozyskowe i nity ze stali nierdzewnej.
Dostawa: ze $ruba dociskowa i kapturkiem ochronnym.
Wielko$é 0 i 3 mozna otrzymacé réwniez w wykonaniu ze stali nierdzewnej.

gr. produktéw 260

Wik. 0 1 3
Odlegto$¢ pomiedzy otworami e mm 16 19,5 42

@ otworu d mm 4,5 4,5 6,5
Skok mocowania mm 16 20 32
Sita przytrzymujaca F (nacisk i ciggniecie) ok. N 800 1000 2500
Wysoko$¢ mocowania h (do $rodka $ruby) mm 12 15 25
Szeroko$¢ podstawy katowej (k) mm 25 30 60
Catkowita wysokos$¢ x dtugosé (H x L) mm 46 x 96 60 x 121 96 x 190
Sruba dociskowa M 4 x 20 M 4 x 20 M 8 x 35
26217 ozn. 005 010 030

1 sztuka KOD MS MS MS

wp Dostepne réwniez inne wersje wykonania.
Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

Naprezacze z drazkiem przesuwnym
dociski dopychajace i dociaggajace - krétka konstrukcja
Wykonanie: z dtugim prowadzeniem drazka przesuwnego, gwintem mocujacym i nakretka.

Ocynkowany i pasowany. Nity ze stali nierdzewnej. Wktadki bezpiecznikowe ulepszone. tozyska
nasmarowane. Rekoje$¢ z czerwonego tworzywa sztucznego odpornego na dziatanie oleju.

Zastosowanie: naprezacz z drazkiem przesuwnym moze byé mocowany do blaszanych $cian lub
wkrecane gwintem czotowym do korpusu urzadzenia. Poza tym mocowanie kotnierza mozliwe jest

dzigki katowej podstawie.

Dostawa: zestaw z ulepszona, ocynkowang $rubg dociskowa.
Dostepne takze w wykonaniu ze stali nierdzewnej.

gr. produktéw 260

WIk. 2 3 5
Wkret mocujacy k M 16 x 1,5 M 20x 1,5 M 24 x 1,5
Skok zacisku ¢ mm 21 38 67
Sita przytrzymujaca F1 i F2 (nacisk i ciagnigcie) kN 1,0 2,5 4,0
@ drazkéw przesuwnych a mm 10 12 16
Catkowita wysoko$¢ x dtugo$é mm 85x70 135 x 110 155 x 175 . f!-&_
Sruba dociskowa M6 x 25 M 8 x 35 M 12 x 50 - =1 ]
26218 ozn. 020 030 050 " =
1 sztuka kop|  ms Ms Ms . -
gr. produktéw 260
2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 26/13
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Mechaniczne elementy mocujace HAHN+KOLB

GRUPA

Dociski szybkomocujace zaczepowe, hakowe
z przetozeniem za pomoca dzwigni kolanowej
Wykonanie: samohamowno$¢ w potozeniu naprezonym zapobiega otwarciu docisku przez sity

obrébkowe. Ocynkowany i pasywowany. Utwardzone dyfuzyjnie i nasmarowane smarem statym tuleje JE— —5‘1-
tozyskowe; nity ze stali nierdzewnej. Hak i tuleja rozprezna ulepszone cieplnie. Rekoje$¢ z czerwonego — - e
tworzywa sztucznego odpornego na dziatanie oleju. Dostepne takze w wykonaniu ze stali nierdzewne;j. -

Docisk szybkomocujacy
iLZ%D ozn. 110-150

Wysoko$¢ hy Dtugosé Iy
Dociski zaczepowe Podtrzymka A
zamykajace
WiIk. | Sita pociggowa | Droga przestawiania | Wysoko$¢ hy | Dtugo$é |4 26219 26219 e
kN mm mm mm ozn. 1szt. KOD| ozn. |1 szt. KOD L u""
1 2 5 33 148 110 MS 210 MS Zaczep
3 3 12 36 242 130 MS 230 MS ozn. 210-250
5 5 12 70 320 150 MS 250 MS
Tablica wymiarowa: Dociski zaczepowe hakowe
Wik. b c d e g h k | m R s
mm mm | mm mm mm mm | mm | mm mm mm | mm | mm
1 36-41 19 53 | 36,5415 | 45 | 22,5 6 31 28 41 45 | 45
3 67-79 19 7,1 74,5-86,5 5,5 23,0 13 40 32-35 46 5,5 98
5 58-70 29 12,0 | 58,5-70,5 | 11,0 | 49,0 13 55 60 88 8,0 144

Tablica wymiarowa: zaczep

Wik. b c d g h k | m o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1 6 19 8 4,5 22,5 6 31 28 41 6,8
3 6 19 10 5,5 23,0 13 40 32-35 46 10,8
5 12 29 15 11,0 49,0 13 55 60 89 13,7
wp Dostepne takze w wykonaniu ze stali nierdzewne;. gr. produktéw 260

8 Przyktady zastosowania
TORN" system bezpieczenstwa

i,

) i
Jednostka gtéwna przystosowana do Jednostka gtéwna z imadtem Jednostka gtéwna z uchwytem 3- Ramig pomocnicze
prostej powierzchni montazu wiertarskim 140 mm (nr 28660 140) szczekowym 200 mm

(nr 22385 050) i osprzetem specjalnym

., ",

L[
nax

r'\.

- -

Dociski szybkomocujace Stét z rowkami teowymi z Urzadzenie do wiercenia blach Przyrzady specjalne
szybkomocujacym uchwytem wiertarskim

26/14 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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ATORN System bezpieczenstwa

do wszystkich wiertarek stotowych, kolumnowych i stojakowych

HAHN+KOLB
GRUPA

Zastosowanie:

System bezpieczenstwa to uktad umozliwiajacy bezpieczne ustalanie wzgl. pozycjonowanie elementéw
mocujgcych na wszystkich popularnych wiertarkach stotowych, kolumnowych i stojakowych.

Gtéwna jednostka przykrecana jest bezposrednio do stotu wiertarskiego (do montazu jednostki
gtéwnej potrzebne sa: wiertarka reczna, zacisk srubowy, wiertto HSS @ 6 i 6,8 mm, gwintownik M8,
pokretka narzedziowa). Odpowiednia jednostka adaptera (w zal. od zastosowania n p. do uchwytéw
szczekowych) taczona jest z jednostka gtéwna za pomoca rury czworokatnej i mocowana $rubg
zaciskowa.

Uktad jest modularny i sktada sie w sumie z ponad 20 réznych narzedzi i przyrzadéw.

Zalety:

* zabezpieczenie przed obrotem imadta = wieksze bezpieczenistwo w zaktadzie

* szybkie pozycjonowanie, fatwa i szybka zmiana pozycji borowania = krétsze czasy zbrojenia

eréwniez w przypadku ogragtych przedmiotéw mozna bezproblemowo wykonywa¢ pogtebienia na
uko$nych powierzchniach

*réznorodne wyposazenie dodatkowe do mocowania imadet wiertarskich, 3- i 4-szczekowych
uchwytéw, dociskéw szybkomocujacych itd.

Jednostka podstawow:

Ozn. 010 Zestaw podstawowy do montowania na réwnej powierzchni montazu na wiertarce

Mechaniczne elementy mocujace

3
R ———O

(]

4]
E": ’
M

Ozn. 010

|

:

2 r—
Ozn. 020 Zestaw podstawowy do montowania na nieréwnej powierzchni montazu na wiertarce ':; | =
Nr ozn. 110Zestaw montazowy, ztozony z prowadnicy, ptytki podstawy i tapy dociskowe;j B
Wymagany do montazu i ustawienia jednostki gtéwnej. Ozn. 020
tapa dociskowa moze by¢ réwniez uzywana do zadan wiertarskich.
Jednostka adapteru:
Ozn. 210 Uchwyt uniwersalny do chwytéw szczekowych, imadet, trzpienia mocujacego e 1
Ozn. 310 uchwyt imadta, maty akdl
Ozn. 320 uchwyt imadta, duzy Ozn. 110
Ozn. 410 Ramig pomocnicze, do powtarzalnego pozycjonowania obrabianego przedmiotu. [ ———]
(np. w przypadku matych serii) F
Wykonanie dla réwna powierzchnia montazu |nieréwna powierzchnia montazu H
26239 Zestaw podstawowy ozn. 010 020 - L I
Zestaw KOD MS MS . i
26239 Zestaw montazowy ozn. 110 Ozn. 210
Zestaw KOD MS
26239 Uchwyt uniwersalny ozn. 210 _‘ I -
Zestaw KOD Ms H_-' .
26239 L o o i j M
odlegto$¢ otworéw 120 mm =n - | |:f_.
Zestaw KOD MS
26239 Uchwyt imadta, duzy ozn. 320 Ozn. 310320 Ozn. 410
Dtugos$é 310 mm
odlegto$¢ otworéw 150 mm
Zestaw KOD MS
26239 Ramig pomocnicze, ozn. 410
wsoko$¢ 110 mm
1 sztuka KOD MS

wm) Inne wyposazenie dodatkowe, jak np, tapa dociskow - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 263

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku
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Mechaniczne elementy mocujace HAHN+KOLB

GRUPA

ORION Sworznie zaciskajace

Zastosowanie: trzpienie sg mocowane do stotu maszyny za pomocga kamienia ustalajacego. Podktadka posrednia zapobiega uszkodzeniom stotu maszyny
oraz przesuwaniu podczas przykrecania. Mocowanie odbywa sie poprzez $rube z ulepszonej cieplnie stali. Uszkodzeniom obrabianego przedmiotu
zapobiega pierscien mocujacy z mosiadzu.

Zalety: Krétki czas przygotowawczo-zakofnczeniowy, optymalne wykorzystanie stotu maszyny, mate krawedzie zaktécajace, wolne przejscie podczas
frezowania i toczenia.

Dostawa: z trzpieniem mocujacym i standardowa $rubg mocujaca (8-40 mm).

Dodatkowo sg dostepne $ruby przedtuzajace dla zakreséw mocowania 40-67 mm i 65-87 mm.

Zakres mocowania

] ® Dtugos¢ (js6)
p p ® Sw 18
S —® @) Wkret mocujacy
4__@ (®) Pierscien mocujacy
(&) Srednica 22 mm
0} M6 @ SW 36
Podktadka posrednia
®
@39.5
® —
X | X0
L
M10
Dtugosé ( js6 ) mm 50 100 150*
Zakres mocowania mm 8-40 8-40 8-40
26240 ozn. 010 020 030
1 sztuka KOD MS MS MS
26240 Sruba przedtuzajaca do zakresu mocowania 40 - 67 mm ozn. 110
1 sztuka KOD MS
26240 Sruba przedtuzajaca do zakresu mocowania 68 - 87 mm ozn. 120
1 sztuka KOD MS
*Ksztatt kotkéw miekki z rysunku ab, @ powierzchnia 39,5 mm przebiega stozkowo do dotu na@ 64 mm. gr. produktéw 264

tapy dociskowe

* Wysoko$¢é mocowania 0-69 mm
* Sita mocujgca 25 kN -Moment dociggajacy 100 Nm
*masywny element mocujacy z kutej stali ulepszonej cieplnie do réznych wysoko$ci mocowania i z
réznymi elementami podstawowymi.
Skfada sie z:
- elementu podstawowego
- belki no$nej
- elementu naciskowego z gtadka powierzchnia
- kamienia ustalajacego DIN 508 ze $rubg cylindryczna, klasa wytrzymatosci 12.9

G x M12 x 14 M12 x 16 M16 x 18
h-H mm 0-63 0-63 3-69
A1l mm 135 135 141

K mm 32-97 32-97 32-97
L1 mm 16 16 20

L2 mm 25 25 30
Masa g 3016 3042 3360
26242 ozn. 010 020 030

1 sztuka KOD MS (N2) (N2)

gr. produktéw 260

26/16 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09



HAHN+KOLB

GRUPA

o

D KopAL Jednostka mocujaca

Zastosowanie: na obrabiarkach przy toczeniu, frezowaniu, nacinaniu gwintéw i drazeniu.

Wykonanie:

* ptynne i fatwe nastawianie wysoko$ci mocowania
* Ptynna regulacja sity mocujacej (do 16 kN) w zaleznosci od stabilno$ci i naktadu energii na skrawanie

(mocowanie nie powodujace odksztatcen).

*réwnoczesne mocowanie obrabianego przedmiotu i ustalanie jednostki mocujacej w dowolnym
punkcie stotu poprzez obrét klucza do mocowania.
* Dopasowanie do ksztattu powierzchni obrabianego przedmiotu za pomoca wymiennych ptéz

funkcyjnych

*wymienne kamienie ustalajgce do rowkdéw teowych ze sprezyna naciskowa do kazdej szerokosci

rowka umozliwiajg szybki montaz jednostki mocujace;j.

*wymienne ramiona dzwigni w wykonaniu krétkim i dtugim zapewniaja dobry dostep do obrabianego

przedmiotu.

Elementy podstawowe bez kluczy do mocowania
Mozliwosci mocowania:

1 Element podstawowy
2 Klucz do mocowania

6 Podstawka wysokos$ciowa

Nazwa Elementy podstawowe

Maks. wysieg ramienia R/L mm 77/33 105/61

Wysoko$¢é mocowania H mm 0-80 8-102

26245 ozn 010 020

1 sztuka KOD MS MS

Nazwa Podstawka wysoko$ciowa bez kamienia
ustalajacego

26245 ozn. 074

1 sztuka KOD MS

wmp Kompletny zestaw do mocowania - po ztoZeniu zapytania ofertowego gr. produktéw 265

Tor . Kamienie ustalajgce

2<IKOPAL do jednostki mocujacej i podstawki wysokos$ciowej

Z wgtebieniem, wraz ze sprezyna naciskowa i Srubg M 10 DIN ISO 1479.

Do rowkéw o szeroko$ci mm 12 14 16 18

Dtugo$¢ Sruby mm 40 40 40 45

26245 ozn 212 214 216 218

1 sztuka KOD MS MS MS MS

) KOPAL

Mozliwo$ci mocowania:

gr. produktéw 265

Nazwa Ramie Mostek Mostek Pryzma Pryzma
przedtuzeniow| podtuzny poprzeczny podtuzna poprzeczna
e*
26245 Sztuka ozn. 300 305 310 315 320
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS
26245 Zamiennastopa ozn. 001
napinacza**
1 sztuka KOD MS
26245 Zestaw ozn. - 400
Zestaw KOD - MS
26245 Klucz do ozn. 500
mocowania
1 sztuka KOD MS

* Przedtuza wysieg 0 90 mm.

** donr 26245 010/020

2008/09

gr. produktéw 265

Mechaniczne elementy mocujace

74

40
o

1125

108

Ozn. 074

Ramie przedtuzeniowe, ptozy funkcjonalne i klucz do mocowania
do jednostki mocujacej

tf”q

Ozn. 300

Ozn. 310

Ozn. 320

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

pa

Ozn. 305

26/17



HAHN+KOLB

GRUPA

Y

Mechaniczne elementy mocujace

Zderzaki cylindryczne

Zastosowanie: jako zderzak obrabianego przedmiotu we wszystkich obrabiarkach. Krotkie, szlifowane
wykonanie z tolerancjg wysoko$ci wynoszacg £0,01 mm nadaje sig réwniez do stosowania jako
podpora pod odsadzone przedmioty obrabiane.

Wykonanie: Ze stali, cze$¢ stykowa utwardzona dyfuzyjnie i szlifowana.

Romboidalna ptyta przytrzymujaca umozliwia wprowadzanie i zamocowanie elementu zderzakowego w
kazdym miejscu rowka teowego.

Dostawa: w zestawie = 8 sztuk -po 4 krétkie i dtugie elementy zderzakowe dla takiej samej szeroko$ci
rowka -w drewnianej skrzynce na zyczenie.

Nominalny wymiar rowka teowego b (h6)  mm 12 14 16 18

I mm| 25* 25 50* 25 25 50*
a(-0,6) mm 12 14 14 16 18 18

di (£ 0,01) mm 20 32 32 32 40 40

h mm 6 8 8 8 10 10

I2 mm 8 9 9 10 15 15
Sruba DIN EN 1SO 4762 M6x35(M8x35(M8x60[M8x45|M 10x50|M 10x 75
26253 ozn.| 020 025 030 035 045 050

1 sztuka KOD| MS MS MS (NZ) MS MS

* Wykonanie dtugie, tolerancja = = 0,2 mm. gr. produktéw 265

ORion Zestawy plytek réwnolegtosciennych
~ ze stali, hartowane, szlifowane doktadnie i pod katem
Tolerancja pomiedzy parami IT 5, wymiar nominalny wedtug DIN 7168.
Zastosowanie: Do réwnolegtego mocowania obrabianych przedmiotéw w imadtach, na obrabiarkach

albo ptytach traserskich. Wymiary umozliwiajg uzyskanie licznych kombinacji.
Dostawa: ze stojakiem drewnianym.

Zestaw ptytek do sprawdzania mm 2-24 8-42*

réwnolegtosci

zestaw zawiera para 20 24 24

Po 1 parze dt. mm 100 125 150
Wymiary mm|[2x52x102x 15| 8x118x 16 8x 21 8x118x 16 8x 21

2x203x63x11| 8x268x318x36 8x268x318x36

3x163x214x7 [10x1310x 18 10x 23
4x124x17 4x22|10x28 10x 33 10 x 38
5x85x135x 18 |12x 15 12x 20 12 x 25
5x236x96x14[12x30 12x35 12 x40

10x 13 10x 18 10 x 23
10x28 10x 33 10 x 38
12x1512x20 12 x 25
12 x30 12x 35 12 x 40

6x196x24 14 x17 14 x 22 14 x 27 |14 x 17 14 x 22 14 x 27

14 x32 14 x37 14 x 42|14 x32 14 x 37 14 x 42
26254 ozn. 010 020 030
Zestaw KOD MS MS MS

* oprécz 9 mm

gr. produktéw 264

ORION Zestaw precyzyjnych ptytek réownolegtosciennych
ze stali, hartowane, szlifowane ze wszystkich stron
Dostawa: w drewnianym pudetku zawierajacym 14 par ptytek réwnolegtosciennych.

Tolerancja wysokosci kazdej z par 0,01 mm.

Dt. x szer. mm 150 x 10

Wysoko$¢ mm 1416 18 20 22 24 26 28 30 32 35 40 45 50
Tolerancja par H mm 0,010

Tolerancja wymiaru nominalnego H + B* mm +0,02

26256 ozn. 010

Zestaw KOD MS

Tolerancja par H mm 0,010

Tolerancja wymiaru nominalnego H* mm| * 0,20 (przy wysokosci 14-30), = 0,30 (przy wysoko$ci 32-50)
26256 ozn. 020

Zestaw KOD MS

*DIN 7168 m gr. produktéw 264

) Precyzyjne ptytki rdwnolegtoscienne patrz nr 35220-35221 strona 35/28.

26/18
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HAHN+KOLB

GRUPA

@ Mechaniczne elementy mocujace

Ptytki rownolegto$cienne DIN 6346 P
ze stali, hartowane i doktadnie szlifowane

Tolerancja parami IT 5, wymiar nominalny wg DIN I1SO 2768-1 Klasa tolerancji m.

Zastosowanie: jako podktadki na zderzakach oporowych albo jako elementy posrednie na
obrabiarkach, w imadfach maszynowych albo do réwnolegtego utozenia przedmiotéw. Dzigki
korzystnemu ustopniowaniu, ptytki do sprawdzania réwnolegtosci sg przydatne takze przy pracach
traserskich. Mozliwe jest utozenie dwéch wielko$ci jedna na drugiej, dzieki czemu mozna tworzy¢
liczne kombinacje. Po ztozeniu zapytania ofertowego istnieje takze mozliwo$¢ dostawy wiekszej liczby
jednakowych par ptytek. Zestawy par ptytek réwnolegto$ciennych - patrz nr 26258.

Wysoko$¢ h mm| 8 10 12 16 20 12 16 20
Szeroko$¢ b mm| 2,5 3,2 4 5 6,3 4 5 6,3
Dtugosé L mm| 63 63 63 63 63 100 100 100

Tolerancja réwnolegto$ci tp 1 mm| 0,006 | 0,006 | 0,008 | 0,008 | 0,009 | 0,008 0,008 0,009
Tolerancja réwnolegtos$ci tp 2 mm| 0,004 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,006 | 0,005 0,005 0,006

26257 ozn.| 208 210 212 216 220 312 316 320
Para KOD| MS MS (N2) MS MS MS MS MS
Wysoko$¢ h mm| 25 32 40 25 32 40 50
Szeroko$¢ b mm 8 10 12 8 10 12 16
Dtugos¢ L mm| 100 100 100 160 160 160 160

Tolerancja réwnolegtosci tp 1 mm| 0,009 | 0,011 0,011 0,009 | 0,011 0,011 0,011
Tolerancja réwnolegtosci tp 2 mm| 0,006 | 0,006 | 0,008 [ 0,006 | 0,006 | 0,008 0,008
26257 ozn.| 325 332 340 425 432 440 450
Para KOD| MS MS (NZ) MS (NZ) MS (NZ)

gr. produktéw 260

Zestawy ptytek réwnolegtosciennych DIN 6346 S

Wykonanie i zastosowanie - patrz nr 26257.

Wykonanie wedtug DIN, stopniowanie wedtug liczb normalnych stwarza liczne mozliwo$ci kombinacji.
Mozliwo$é dostawy jednakowo wykonanych zestawdw .

Dostawa: w skrzynce drewnianej ze zdejmowang pokrywa.

Zestaw Po 1 Wysoko$¢ x szerokosé 26258 T — -k
ptytek parze o =
réwnolegtosciennych | dtugosci J n—
wielko$é -
mm mm mm ozn. |Zestaw KOD
Zestaw warsztatowy 2,5-25 63 |[100| 8x2,5/10x 3,2 |12x4,0/16 x5,0/ 010 MS
12 x4,0/16 x 5,0|20 x 6,3/25 x 8,0
20 x 6,3
Zestaw warsztatowy 4-40 100 (160|12x4,0/16 x5,0| 25x8/32x 10 | 020 MS
20 x 6,3/25 x 8,0 40x 12
Zestaw imadtowy 4-32 100 12x4/16 x5 050 MS = H
20x6,3/25x8 7 77777777 7777,
32x 10 Geometryczne stopniowanie pozwala na petne
gr. produktéw 260 wykorzystanie wysoko$ci podstawy:

2,5-25 ponad 40 réznych wysokos$ci 2,5-45 mm
4-32 ponad 40 r6znych wysokosci 4-57 mm
4-40 ponad 40 réznych wysoko$ci 4-72 mm

orioyn: Katowniki do mocowania
~ zzeliwa szarego

Proste, stabilne wykonanie, z obrobionymi powierzchniami mocujacymi i zebrami wzmacniajgcymi.
Tolerancje prostokatnosci 0,04 /100 mm.

Dtugo$c¢ L ok. mm 150 200 275 400
Szeroko$¢ B ok. mm 75 100 150 225
Wysoko$é H ok. mm 100 150 200 300

Masa ok. kg - - 15 45
26260 ozn. 010 020 030 040N

1 sztuka KOD MS MS MS (N2)

wmp Inne rozmiary, po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 264

ORION Stoty obrotowo-pochylne do mocowania
~ zzeliwa, wykonanie proste

Wykonanie: Mozliwo$¢ zaciskania w kazdym potozeniu katowym. Obydwie powierzchnie ustawiania
strugane.
Ozn. 010 przechylne o 60°, Ozn. 020-040 przechylne o0 90°.

Powierzchnia mocowania ok. mm 300/300 390/400
Powierzchnia podstawy ok. mm 255/300 300/370
Wysoko$¢ poziomej powierzchni

do mocowania ok. mm 160 210

Liczba rowkéw teowych 3 4

Rowki teowe zbliz. DIN 650 mm 14 14

Masa ok. kg 45 65

26300 ozn. 030 040N

1 sztuka KOD MS MS

wp Inne rozmiary i doktadne tolerancje, po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 264

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 26/19
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Mechaniczne elementy mocujace

o

SiiOLLE Katowniki skrzynkowe
z zeliwa
Wykonanie: ze szczelinami do mocowania obrabianych przedmiotéw. Stosowane takze jako elementy

do sprawdzania réwnolegtosci.
Tolerancja prostokatnos$ci wedtug DIN 875 stopien doktadno$ci 2, strony czotowe frezowane na czysto.

Kilka tak samo sporzadzonych katownikéw skrzynkowych, wykonanie bez szczelin i otworéw oraz inne
wymiary - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

Dtugo$é L ok. mm 250 300 500
Szerokos$¢ B ok. mm 150 200 300
Wysoko$¢ H ok. mm 100 150 250
Szer. szczeliny ok. mm 18 18 22
Masa ok. kg 10 20 85
26302 ozn. 010 020 040N
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ)

\wmp Inne rozmiary, po ztozeniu zapytania ofertowego.

SiIiOLLE Stoty wiertarskie

z zeliwa szarego, do wiertarek promieniowych i podobnych maszyn

gr. produktéw 267

2 powierzchnie mocowania obrobione prostopadle wzgledem siebie.
Na zyczenie klienta za dodatkowa optatg z rowkiem do odprowadzania wody.

) Blizsze informacje - po ztozeniu zapytania ofertowego gr. produktéw 267

Elastyczne elementy do ustawiania maszyn
EFFBE - - %
do ustawiania na maszynach bez fundamentéw i zakotwien podtogowych

Wykonanie: z wyttumianiem drgan, absorbcja uderzen, regulacja wysokosci, izolacjg dzwiekéw
materiatowych, bez potrzeby zakotwienia, dobra przyczepno$¢, odporno$é na dziatanie oleju i starzenie
Elementy elastyczne zapobiegaja przenoszeniu drgan i dynamicznych impulséw maszyny na podtoge i
budynek. Uniemozliwiaja przenoszenie dzwieku materiatowego. Zapobiegaja uszkodzeniom budynkéw
powstajgcym wskutek wstrzaséw.

Nie wymagaja specjalnych fundamentéw ani zakotwiczen podtogowych.

Dtugi okres trwatosci i nie wymagajacy wysitku montaz.

Kryteria wyboru:

Rodzaj maszyny, liczba elementéw = liczba otworéw do mocowania, sprawdzi¢ wielko$¢ sruby
(Srednica, dtugosé), ciezar maszyny podzielony przez liczbe elementéw do ustawiania = cigzar
przypadajacy na element. Wybér elementéw wedtug ponizszej tabeli.

Elementy pomocne przy rozwigzywaniu skomplikowanych probleméw technicznych zwigzanych z
powstajgcymi drganiami, zwtaszcza w przypadku pras. Nasi specjalisci stuza Pafnstwu fachowa porada.

WIk. 1 3 5 6

(4} mm 80 120 160 185 p
Wysoko$é H mm 25 32 35 39 [ ‘ ]

Zakres niwelacji N mm 15 20 20 20

Gwint M 10 M 12 M 16 x 1,5 M 20 x 1,5 7// ‘ % 7
Dtugo$é $ruby mm 80 90 100 120 — ] Z

Noénos¢ elementu do: - i

Prasy ogdlnie kg 450 1000 2000 3500

Liczba suwéw do 100/min*

® Tokarki kg 220 420 1000 2000

® Frezarki kg 300 600 1500 2800

® Szlifierki do ptaszczyzn kg| 220 420 1000 2000

® Maszyny ogblinie kg 480 1200 3000 4000

Obciazenie statyczne maks. kg 600 2000 4000 5500

26400 ozn. 010 030 052 060

1 sztuka KOD MS MS MS MS

wmp * Wieksze liczby suwdw i rézne dtugosci po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 265
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EFFBE Elastyczne ptyty do ustawiania maszyn

Zastosowanie: Elementy stuzace do ustawiania bez poslizgu i zakotwienia maszyn i urzadzen, przy
ktérych nie mozna uzy¢ elementédw niwelacyjnych (nr 26400). Do rozmieszczania szeregowego mozna
odciag¢ potke katowa.

Materiat: elastomer 802 C (twardo$¢ A wg Shore'a, CR 80), odporne na dziatanie oleju i starzenie.

Typ EPA 7 EPA 10
Wymiary dt. x szer. x wys. mm 75x75x 20 90x 90 x 20
Nosnosé kg 750 1500
26402 ozn. 010 020

1 sztuka KOD MS MS

gr. produktéw 265

Ptozy niwelacyjne, bardzo lekkie - o wysokiej obcigzalnosci
EFFBE z zabezpieczeniem antyposlizgowym i wyttumieniem

do bezkotwowego ustawiania
Zastosowanie: do maszyn bez mozliwo$ci mocowania lub maszyn wymagajacych bardzo sztywnego
ustawienia.
Ptoza przestawiana jest przy pomocy klina dzieki umieszczonej z boku $rubie nastawnej z gwintem
drobnozwojowym.
Wykonanie: Materiat wiekokomponentowy MKW

R A a4
bez zamocowania - przykrecone - dokrecone 4—"»‘
A B Ho Ni SW Nosgnosé 26404 N

mm mm mm mm (maks.) ozn. 1 szt. KOD _
kg/element i _':"’I

115 115 50 8 10 2800 030 MS ® °I F Lﬂ

E

wmp Inne wielkosci przeznaczone do wyzszych obciazen w wersji przykrecanej lub gr. produktéw 265 °E?f\g1
mocowanej na $ruby przelotowe @L—L

ALUFIX Classic KONSTRUKCJA ZESPOLOWA | SYSTEM MONTAZOWY
stosowany przy pomiarach i w produkgji

ALUFIX jest to system montazowy wykonany z aluminium o wysokiej wytrzymatosci, umozliwiajacy wielokrotne i szybkie mocowanie przedmiotéw
obrabianych wszelkiego rodzaju, wielko$ci i masy. Elementy maja kolor naturalny lub - do zastosowan w optycznych systemach pomiarowych - czarny
eloksalowaty. W zwigzku z zastosowaniem w maszynach pomiarowych powstaty 4 wielkosci systemowe ALUFIX 16, 25, 40 i 50. W przypadku urzadzen,
ktérych najwazniejsza cecha nie jest elastyczno$é, lecz co do ktérych wymagany jest niewielki ciezar, a zarazem wysoka sztywno$é, odpowiedni system
to ALUFIX XL. Uzupetnieniem systemu jest ALUFIX XS dla mniejszych elementéw, pomocnicze $rodki pomiarowe FIXINSPECT oraz system paletowy
EUROFIX. Cyfrowa biblioteka FIXMES oraz oprogramowanie konstruktorskie ALUFIX EXPERTE zapewnia pomoc w projektowaniu urzadzen.

ALUFIX classic - oryginat - numer 1 na catym $wiecie

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262
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ALUFIX classic Zestaw podstawowy 2

System montazowy stosowany przy pomiarach i w produkcji
Wielko$¢ systemu ALUFIX 25, 104 czesci, 8,5 kg

* Elementy dostarczane réwniez jako pojedyncze elementy [
* Zestawy w innych sortach i innych wielko$ciach systeméw - po ztozeniu zapytania ofertowego ! !’3
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* wiecej informacji z gtéwnym katalogu ALUFIX
Zawarto$¢ zestawu podstawowego ALUFIX 2: 104 czesci, 8,5 kg

Nr Witte llo§¢é Nazwa Nr Witte llo§¢é Nazwa | = 3 I
21352 2 Ptyta podstawy 25x150x200 AF25 22275 1 Koziotek zwrotny AF25 41 e [ q't_;:
21376 Prostopadioscian 25x25x125 AF25 80743 Szpula AF25 = —— | oy

i

2 1
21375 2 Prostopadto$cian 25x25x100 AF25 80924 1 Zacisk 50 z przegubem |
2 1

21374 Prostopadto$cian 25x25x75 AF25 81791 Zestaw imadet AF25 kompletny
BB 50 mm (10 czeSciowy)
21373 2 Prostopadto$cian 25x25x50 AF25 23239 4 Koto zapadkowe D12,5/M24
AF25 z czopem
22256 2 Blok deltowy 120° ksztatt 3 AF25 80733 1 Nasadka pryzmowa 120° z przegubem
kulowym
82673 1 Zestaw szybkomocujgcy, maty, 80725 1 Nasadka pryzmowa 90° z przegubem
Alufix 25 (36-cze$ciowy) kulowym
81493 1 Narzedzia obstugowe AF25 (10- 21644 2 Kiet centrujgcy D32/M24 krotki
czesciowe)
82139 4 Dzwignik Srubowy z nakretka 21646 2 Kiet centrujacy D12,5/M24x1 50 dtugi

zabezpieczajaca
h=38/50 M24x1
80925 1 Zacisk przegubowy 25 z przegubem 80584 3 Nasadka centrujgca z kula D6/M24

kulowym
22258 5 Docisk sprezysty AF25/16 22268 3 Oprawka do sprezyny dociskacza 6/60
22260 2 Podpora dociskacza D12,5 AF25 21500 1 Sworznie zamykajace
22263 3 Podpora dociskacza M6 AF25
Nazwa Zestaw podstawowy 2 ALUFIX Classic
26576 ozn. 300
Zestaw KOD (N2)
wp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262

Cata oferta naszych elementéw wyposazenia w naszym prospekcie.

Zestaw startowy ALUFIX dla maszyn do pomiaréw wspétrzednosciowych patrz
nr 35177 strona 35/ 16,

35190 i 35193 ab strona 35/16.

[iii77) ALUFIX color

W celu zastosowania w dotykowych i optycznych systemach pomiarowych elementy ALUFIX Classic dostepne (anodowane) sg w réznych kolorach.
Istniejace juz elementy ALUFIX Classic moga zosta¢ pézniej zabarwione przez anodowanie.

wp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262

ALUFIX Otwarty

100 % kompatybilnosci z ALUFIX classic!
Wysoka wytrzymato$¢ dzieki nowym technikom taczenia i prosty montaz dzieki otwartym przekrojom profili to szczegdlne cechy ALUFIX Open.

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262
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ALUFIX XL

Najwyzsza sztywnos$é, dzieki optymalnemu przekrojowi profilu

ALUFIX XL w rozmiarach systemowych 50 i 100 mm wyposazono w prostopadtos$ciany o dtugos$ciach od 0,2 do 10 m dla duzych urzadzen.
Elementy taczone sa poprzez ztaczki o kulistych powierzchniach przylegania.

\wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262

ALUFIX XS
Do matych i bardzo matych przedmiotéw obrabianych

ALUFIX XS to system montazowy dla drobnych elementéw, ktérego komponenty moga byé wykonane réwniez z przezroczystego tworzywa sztucznego
(w przypadku uzycia z optycznymi systemami pomiarowymi).

) Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262

{WWTE; ALUFIX BLACK
Nowe komponenty do technik rentgenowskich
Bogata oferta elementéw kompatybilnych z ALUFIX z czarnego tworzywa sztucznego.

o e} a

) Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262

Rozwiazania systemowe ALUFIX
od planowania az po obstuge posprzedazowa

Réznorodnosé systemu ALUFIX rozcigga sie nie tylko na stale rosnacg liczbe poszczegéinych
komponentéw, ale obejmuje réwniez szeroka palete mozliwos$ci zastosowania. Kompleksowy pakiet
serwisowy firmy Witte dopetnia oferte. Zastosowania moga by¢ bardzo réznorodne, od

* Planowanie

* Konstrukcja i wytwarzanie

* Przyrzady pomiarowe

* Przyrzady kontrolne

* Sprawdziany,

 Stelaze testowe, stelaze testowe taczace

ponad

* Konstrukcje bazowe

* Palety z tozyskami pneumatycznymi i bez

*Instalacje do przezbrajania

do

* Adaptacje dla napedéw liniowych CNC i systeméw klienckich
* Rozwigzania systemowe do adaptacji do innych systeméw, np. Audi, BMW, Dea Five i Karmann

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262
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MEGALU

Budowa urzadzen z atrakcyjnym stosunkiem cena/wydajnos$é

Charakterystyczne dla MEGALU sg profile w ksztatcie L, dzieki ktérym osiagana jest wysoka stabilnosé
i obcigzalnos$é.

MEGALU nadaje sie szczegdlnie do pomiaréw w ramach zapewnienia jako$ci, np. przy wzorcowaniu
podczas budowy narzedzi, mierzeniu elementéw i czesci z tworzyw sztucznych.

8]
L]
.

COCHC R RCY

) Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262

ALUGRIP

tatwe tworzenie matych urzadzen

ALUGRIP nadaje sie zwtaszcza do matych, prostych urzadzen, w ktérych powtarzalno$¢ jest sprawa
drugorzedna. Urzadzenia ALUGRIP sg kompatybilne z klasycznym ALUFIX i daja sie szybko montowaé
oraz demontowac.

e

wp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262

ALUKEEN

Urzadzenia do jednego zastosowania

* prosta konstrukcja - petna funkcjonalno$é
*Zalecenie:
Uzywaé z najprostrzymi elementami mocujacymi
* Plyty podstawowe, elementy podstawowe i elementy pasujace sg ze sobg sklejane na trwate

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262

ALUFIX EXPERTE

Oprogramowanie konstruktorskie

Oprogramowanie konstrukcyjne ALUFIX EXPERTE tworzy urzadzenia w komputerze PC wedtug
wytycznych uzytkownika.

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262
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FIXINSPECT
Pomoce pomiarowe do dotykowych i optycznych metod pomiaru

Pomoce pomiarowe FIXINSPECT prawsczajg i znacznie przyspieszaja proces pomiaru. Dzieki rozmieszczeniu adapteréw pomocniczych do okre$lenia
pozycji konieczne jest wykonanie jedynie kilku pomiaréw.

o

{
1
i
{
1
4

FIXINSPECT Classic dotykowych FIXINSPECT LT do optycznych FIXINSPECT PG do optycznych FIXINSPECT PG FT do optycznych
metod pomiaru metod pomiaru z uzyciem laserowych metod pomiaru fotogrametrycznego metod pomiaru fotogrametrycznego
uktadéw sledzacych z uzyciem naklejek docelowych

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 262

KOLUMNY | PLYTY PODSTAWY

Duza elastyczno$¢ i nie wymaga duzo miejsca
Asortyment stupéw ALUFIX w potaczeniu z obszerng oferta ptyt podstawowych zapewnia duza
réznorodnos$¢ rozwigzan w zakresie budowy urzadzen.

* :1
-
ALUFIX Light Kolumny pozycjonowane
Mocowanie dna pojazdu na ptycie warstwowe;j Mocowanie cze$ci bocznej na zabudowanej pionowo CNC
Konstrukcja 5 z technologia tozysk pneumatycznych i ptycie warstwowej z systemem szybkiej wymiany
paletyzacji EUROFIX Witte PWS do pozycjonowania stupéw w siatce 100 mm

dla prostej obstugi
Jednakowe warunki zamocowania przy zmiennej podstawie
Chwyt obrabianego przedmiotu z elementéw ALUFIX mozna bezproblemowo zastosowan na réznych
podkonstrukcjach.

gr. produktéw 262

ALUFIX Light SCC Witte PPS
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‘. . System mocowania oparty na zasadzie konstrukcji zespotowej

Uniwersalny system konstrukcji zespotowej do racjonalnego mocowania obrabianych przedmiotéw na frezarkach, centrach obrabiarkowych i elastycznych
jednostkach produkcyjnych.

er6znorodnos¢ elementéw konstrukcyjnych umozliwia dopasowanie do ksztattu obrabianego przedmiotu.

e Struktura systemu o module 25-mm albo 50-mm, tolerancja £ 0,01 mm

* Otwory uktadu modutowego M 8, M 12, M 16

* Pozycjonowanie i mocowanie w otworze

* Rozmieszczenie wedtug DIN 55 201

* Do dyspozycji biblioteki CAD

Ptyta modutowa w potaczeniu z wielokrotnym systemem mocowania

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 266
Prosimy zaméwi¢ nasz wyczerpujacy katalog.
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RSHM Imadta precyzyjne

Zastosowanie: do poziomych, pionowych i wykonywanych z boku prac szlifierskich, kontrolnych i do obrébki elektroiskrowej.
Wykonanie: ze stopowej stali narzedziowej, hartowane i doktadnie szlifowane, z mozliwo$cia szybkiego przestawiania.

Nr 28600 110-150 = tolerancja prostopadtosci 0,005 mm/100 mm, tolerancja réwnolegtosci 0,002 mm/100 mm.
Nr 28600 010-030 = tolerancja prostopadto$ci 0,005 mm/ 100 mm, tolerancja réwnolegtosci 0,005 mm/100 mm.

Dostawa: w skrzynce drewniane;j.
Uruchamianie ruchomej szczeki mocujacej:

@ Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

Nr 28600 010-030 Nr 28600 120 150 Nr 28600 130 140
Wersja Typ PLF, ze Sruba mocujaca po stronie gérnej Typ PL-S, z przestawianiem szybkim
Pryzma zaszlifowana poziomo poziomo poziomo pion. poz. poz. poz. poz.

i pionowo i pionowo i pionowo i pion. i pion.

Szeroko$¢ szczek mm 50 73 100 34 45 70 90 120
Zakres mocowania mm 62,5 100 125 25 50 80 120 150
Wysoko$¢ szczek mm 25 35 45 15 20 30 40 40
Wysoko$¢ catkowita mm 50 67 90 35 45 62 80 90
Catkowita dtugos$¢ korpusu mm 140 190 245 75 110 160 210 280
28600 ozn. 010 020 030 110 120 130 140 150
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS

RGHM !madta precyzyjne Typ PL-G
Zastosowanie: do poziomych, pionowych i wykonywanych z boku prac szlifierskich i kontrolnych.

Wykonanie: ze stopowej stali narzedziowej, hartowane i doktadnie szlifowane.
Tolerancja prostopadto$ci 0,005 mm/ 100 mm, tolerancja réwnolegtosci 0,002 mm/100 mm.

Szeroko$¢ szczek mm 60 73 88
Zakres mocowania mm 55 100 125
Wysoko$¢ szczek mm 25 35 40
Catkowita dtugos$¢ korpusu mm 110 210 250
28604 ozn. 060 073 088
1 sztuka KOD MS MS MS

gr. produktéw 202

R&HM Precyzyjne imadta sinusowe

Zastosowanie: do prac szlifierskich i kontrolnych

Wykonanie: ze stopowej stali narzedziowej, hartowane i doktadnie szlifowane. Tolerancja
prostopadtosci 0,005 mm/ 100 mm, tolerancja réwnolegtosci 0,002 mm/ 100 mm.

Ozn. 010-020 typu PS-SV

Precyzyjne nastawianie kata nastepuje za pomoca ptytek wzorcowych (patrz od nr 32050).
Zakres nastawiania 0-46 .Sworznie tozyskowe i mocujace hartowane i szlifowane z tolerancja
wynoszaca 0,001 mm.

Ozn. 100 typu PS-ZD

2-wymiarowe nastawianie kata za pomoca noniusza 3-minutowego.

Precyzyjna $ruba regulacyjna na czes$ci dolnej umozliwia doktadne ustawienie kata.

Zakres nastawiania 360° i 2 x 60°. Imadta mozna zablokowa¢ w kazdym potozeniu katowym przy
pomocy potaczenia ksztattowego.

Szeroko$¢ szczek mm 70 90 70
Zakres mocowania mm 80 120 80
Wysoko$¢ szczek mm 30 40 30
Wysoko$¢ catkowita mm 93 113 137
Catkowita dtugo$¢ korpusu mm 160 210 160
28620 ozn. 010 020 100
1 sztuka KOD MS MS MS

gr. produktéw 202
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Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

[WiT7E] Imadta maszynowe

Zastosowanie: do prac pomiarowych i kontrolnych i do obrébki elektroiskrowe;.

Wykonanie: z aluminium o wysokiej wytrzymatosci, nie namagnetyzuja sig i sa wykonane z materiatu
beziskrowego, co zapewnia ochrong obrabianego przedmiotu i maszyny.

Dostawa: z 1 parg gtadkich szczek aluminiowych.

Szeroko$¢ szczek mm 32 50 75 100 120
Zakres mocowania mm 42 67 92 17 227
Wysoko$¢ szczek mm 16 25 25 25 40

Wysoko$¢ mm 32 50 50 50 80

Dtugo$¢ catkowita mm 80 125 150 175 320
28631 ozn. 032 050 075 100 120
1 sztuka KOD MS MS MS (N2) (N2)

gr. produktéw 262

ORION® Imadta wiertarskie

Zastosowanie: do lekkich prac skrawajacych

Wykonanie: z zeliwa szarego. Precyzyjne mocowanie dzigki dtugiej prowadnicy ptaskiej, szczekom ze
stopniami do ptaskich materiatéw, a takze pryzmami poziomymi i pionowymi do materiatéw okragtych.

Szeroko$¢ szczek mm| 60 80 100 120 150
Zakres mocowania mm| 70 80 115 155 185
Wysoko$¢ szczek mm| 25 25 30 40 45
Dtugo$¢ catkowita mm| 160 190 240 300 355
Catkowita szeroko$¢ mm| 130 150 200 230 260
Wysoko$¢ catkowita mm| 47 52 67 82 100
Szeroko$¢ rowka do mocowania mm 9 9 12 12 15
Odlegto$¢ pomigdzy rowkami do mocowania min./maks. mm|90/105| 110/125 | 145/160| 180/195|200/215
Masa kg| - - - 16 24
28665 ozn.| 060 080 100 120 150
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS

gr. produktéw 282

ORION Imadta wiertarskie

Zastosowanie: do skrawania przez tocznie, drazenie i gwintowanie.

Wykonanie: z Zeliwa szarego. Rowki mocujgce i otwory podtuzne dajg uniwersalne mozliwosci
mocowania. State szczeki mocujace z pryzmami. Obydwie szczeki ze stopniem do mocowania ptaskich
przedmiotéw obrabianych. Szczeki i wrzeciono czernione chemicznie.

Ozn. 200 - trzy mozliwo$ci mocowania: poziomo, pionowo i z boku.

Szeroko$¢ szczek mm 63 80 100 120 140 100
Zakres mocowania mm 65 70 92 110 150 93
Wysoko$¢ szczek mm 25 30 30 30 40 30
Dt. korpusu podstawowego mm 125 234 272 345 300 279
Catkowita szeroko$¢ mm 105 142 152 180 220 159
Wysoko$¢ catkowita mm 43 58 63 63,5 85 65
28660 ozn.| 063 085 100 120 140 200
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS

gr. produktéw 282

HAHN+KOLB

GRUPA

o

Wykonanie z gtadkimi szczekami
(bez szczek pryzmatycznych)

Ozn. 085-120

Ozn. 200
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HAHN+KOLB

GRUPA

Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

o

TORN-° Imadta wiertarskie

Zastosowanie: do szybkiego i bezpiecznego mocowania, zwtaszcza przy seryjnej obrébce
przedmiotdw, mozliwo$é uzycia z szyng prowadzaca, mocowanie od strony podstawy i z boku, nadaje
sie réwniez do lekkich prac frezarskich.

Wykonanie: obstuga jedng reka, szybkie przestawianie szczek i mocowanie odbywa sig za pomoca
tylko jednej rekojesci dZzwigniowej, ptaska, stabilna wersja wykonania, maks. sita mocujaca 10 kN,
ksztattowa blokada narzedzia, duzy zakres mocowania, korpus ze specjalnego zeliwa.

Dostawa: Imadto z szynami prowadzacymi i materiat do mocowania.

Wik. A B C D E F G H J K L M N
1 110 130 32 465 82 280 50 62 18 112 56 48 6
2 135 160 40 545 90 328 50 71 18 137 56 48 6
Wik. (o) P Q R S T U \ X Y a b c
1 8 320 558 35 3,5 15 3-12 5-32 6 12 63 13,6 Mé
2 8 320 55,8 4 4,5 15 3-13  6-40 6 16 80 15,6 M8

Mocowanie za pomocg szyny Mocowanie za pomoca tap Mocowanie za pomocg tap § I P
prowadzace;j dociskowych dociskowych, z boku 11l + ¥
Wik. 1 2 ‘ il
Szeroko$¢ szczek mm 110 135
Zakres mocowania mm 130 160
maks. sita mocujaca kN 10 10
Masa ok. kg 12,5 19,0
28671 ozn. 110 135
1 sztuka KOD MS MS

gr. produktéw 280

R&HM Imadta wiertarskie BOF

Zastosowanie: do skrawania przez tocznie, drazenie i gwintowanie.

Wykonanie: z zeliwa szarego. Dtuga prowadnica ruchomej szczeki mocujacej takze w zewnetrznym
zakresie mocowania. Mozliwo§¢ mocowania z boku i z przodu. Szczeki ze stopniem do mocowania
ptaskich przedmiotéw oraz odwracalne: 1 strona gtadka wzgl. z pryzma poprzeczng i podtuzna,

1 strona rowkowana, z obu stron szlifowane.

Szeroko$¢ szczek mm 90 110 135 160
Wysoko$¢é szczek mm 25 32 40 50

Zakres mocowania mm 90 130 160 220
Dtugo$¢ catkowita otwarta mm 356 470 550 692
Wysoko$¢ catkowita mm 60 72,5 80,5 95,5
28681 ozn. 090 110 135 160
1 sztuka KOD MS MS MS MS

gr. produktéw 203

ROHM Imadta szybkomocujace BSS

Zastosowanie: do szybkiego i bezpiecznego mocowania, zwtaszcza przy seryjnej obrébce
przedmiotéw, nadaje sie réwniez do lekkich prac frezarskich.

Wykonanie: z zeliwa szarego. Obstuga jedna reka - szybkie przestawianie szczek i mocowanie
odbywa sie za pomoca tylko jednej rekojesci dzwigniowej. Diugie prowadzenie ruchomej szczeki
mocujacej. Szczeki z pryzma i stopniami do mocowania ptaskich przedmiotéw.

Szeroko$¢ szczek mm 110 135

Zakres mocowania mm 130 160

Wysoko$¢ szczek mm 32 40

Dtugo$¢ catkowita x szeroko$¢ x wysokos$é mm 510 x 175x 72,5 587 x 205 x 80,5

28695 ozn 110 135

1 sztuka KOD MS MS

gr. produktéw 203
2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 28/3



Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

ATORN' Imadto maszynowe

RV na ptycie obrotowej

Zastosowanie: do mocowania np. okragtych i asymetrycznych przedmiotéw.
Wykonanie: z zeliwa szarego, mocowanie mechaniczne, z obrotowg szczeka, cztery rézne

powierzchnie mocowania.

Zaleta: tatwe obracanie szczeki mocujacej umozliwia cztery rézne rodzaje mocowania.

Dostawa: zamontowany kompletnie na ptycie obrotowej, za pomoca korby recznej.

Szeroko$¢ szczek mm 100
Zakres mocowania mm 100
Wysoko$¢ szczek mm 38

Dtugo$¢ catkowita otwarta mm 450
Dtugo$¢ catkowita zamknieta mm 353
Wysoko$¢ catkowita mm 120
Masa kg 21

28712 ozn. 100
1 sztuka KOD MS

Y Imadta maszynowe UZ
RoHam . ) . .
z zeliwa specjalnego, mocujace centrycznie

Zastosowanie: Do frezowania i strugania form, szczelin i rowkéw wszelkiego rodzaju.

Zastosowanie mocowania centrycznego powoduje, ze rézne szeroko$ci obrabianych przedmiotéw nie
maja wptywu na ich wysrodkowanie.
Wykonanie: Korpus imadta i ptyta obrotowa posiadaja rowki wzdtuzne 20 H 7 stuzace do doktadnego
ustawiania. Wrzeciono jest zastonigte na odcinku roboczym. Hartowane szczeki mocujace,
odwracalne; po jednej stronie gtadkie, po drugiej rowkowane.

Nr 28 750 Imadta wykonanie state.
Nr 28 717 Ptyty obrotowe.

gr. produktéw 281

Szeroko$¢ szczek mm 113 135 160
Zakres mocowania B mm 110 140 180
Wys./gr. szczeki C/Y mm 31,6/12 39,6/16 49,6/16
Wysoko$é G/H mm 61/93,5 65,5/106 74/124,5
Dtugosé¢ F/D mm 344/358 394/408 480/495
Szeroko$¢ K mm 132 152 180
Szer. szczeliny R mm 13 13 17
28750 ozn. 110 135 160
1 sztuka KOD MS MS (N2)

\wp Szczeki dodatkowe patrz nr 28882-28889 strona 28/7.

m%}nm Imadta maszynowe RS

Zastosowanie: do skrawania przez toczenie i frezowanie.

gr. produktéw 203

Wykonanie: z Zzeliwa specjalnego. Dtugie prowadnice ptaskie ruchomej szczeki mocujacej. Wrzeciono
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami i wiérami. Odwracalne, hartowane szczeki mocujace, po
jednej stronie gtadkie, po drugiej - rowkowane.

Dla utatwienia doktadnego ustawiania korpus imadta i ptyte obrotowg zaopatrzono w podtuzne rowki

20 H7.

Rowki poprzeczne na zadanie.

Szeroko$¢ szczek mm 113 135 160 200
Zakres mocowania B mm 105 125 145 185
Wys./gr. szczeki C/Y mm 31,6/12 39,6/16 49,6/16 62,6/20
Wysoko$¢é G/E mm 58/90 64/104 70/120 82/145
Dtugos$¢ F/D mm 300/423 365/510 410/575 460/675
Szeroko$¢ K mm 160 200 240 280
Szer. szczeliny R mm 14 14 18 22
28710 ozn 110 135 160 200

1 sztuka KOD MS MS MS (N2)

\wmp Odpowiednie ptyty obrotowe patrz nr 28881 strona 28/7.
Szczeki dodatkowe patrz nr 28882-28889 strona 28/7.
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Pokretto reczne

HAHN+KOLB

GRUPA

Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego
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HAHN+KOLB

GRUPA

o

vl
koHN Imadto maszynowe
-t

Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

Zastosowanie: do poziomego mocowania watkéw, tulei itd., na ktérych majg zosta¢ wykonane rowki
klinowe albo ptaszczyzny. Mocowanie centryczne sprawia, ze rézne szerokosci obrabianego
przedmiotu nie majg wptywu na jego Srodkowe utozenie. Mozliwo$é sko$nego ustawienia tylnej szczeki

pozwala mocowaé czesci stozkowe.

Wykonanie: Korpus podstawowy ze stali nitrokarburyzowanej + oksydowanej. Zawarte w komplecie
szczeki pryzmatyczne sg odwracalne, co daje duzy zakres mocowania. Wrzeciono jest chronione przed
zakleszczeniem i zabrudzeniem za pomocg ochrony teleskopowej i blach ostonowych. Ptyta podstawy
z 2 wzdtuznymi i poprzecznymi rowkami 20 H7. Srodek obrabianego przedmiotu dostrojony do uktadu
otworéw na + 0,2 mm. Doktadno$¢ centrowania przy jednakowej $rednicy w zakresie + 0,015 mm.

A B D E G J K L M N P Q a
80 74 200 228 100 57 52 12 40 12 12 16 12
b R S T
M8 97 109,5 121

Szeroko$¢ szczeki A mm 80

@ mocowania (maty pryzmat) mm 10,5 - 30,0

@ mocowania (duzy pryzmat) mm 28,0-78,0

Zakres mocowania C mm 0-94

Masa kg 71

28755 ozn. 080

1 sztuka KOD MS

wmp Inne dtugosci toza, doktadniejsze prace dostrojeniowe dostepne na zadanie.

in S ki jaln
KON Szczeki specjalne

Zastosowanie: Imadto maszynowe nr 28755
wp Dostarczane po ztozeniu zapytania ofertowego.

ATORN° Wysokoci$nieniowe imadta maszynowe

Zastosowanie: do produkcji pojedynczej i seryjnej na wiertarkach i frezarkach.

Wykonanie:

Szczeki

gr. produktéw 281

szczeki ptaskie

® Mechaniczno-hydrauliczny system mocowania z mechanicznym mocowaniem wstepnym za pomoca

korby recznej

® Korpus ze stali kutej, prowadnice hartowane i szlifowane

® Ustawianie na stole maszyny: wzdtuznie za pomoca rowkéw i kamieni ustalajacych nr 26196, patrz
strona 26 /8. Rowek poprzeczny na zaméwienie specjalne, za doptata

® Ustawienie zgrubne zakresu mocowania za pomocg sworzni

® Mozliwo$¢ mocowania wstepnego czesci elastycznych, mocowanie pakietowe, szczeki

wyréwnawcze
Dostawa: obejmuje 1 zestaw szczek standardowych (1 strona gtadka, 1 strona ztobkowana) i 1 korbe
reczna.
60
e
55 Dma;l 6
08 ‘_ZS.y S 0.8
S L o b
E|
X . |
Szeroko$¢ szczeki B mm 90 125
Zakres mocowania S mm 0-150 0-220
Wysoko$¢ szczeki C/ grubos¢ szczeki Y mm 39,6/15,6 39,6/15,6
Wysoko$¢ catkowita E / wysoko$¢ G mm 99 x 53 112 x70
Szerokos$¢ K mm 230 265
F X Dmax. mm 370 x 553 470 x 681
Sita mocujaca kN 25 40
28832 ozn 092 127
1 sztuka KOD! MS MS
Szeroko$¢ szczeliny by mm 14 16
AxC mm 242 x 30 280 x 30
BxD mm 134,5 x 212 162 x 252
28832 Ptyty obrotowe ozn. 093 128
1 sztuka KOD! MS MS

2008/09

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

gr. produktéw 281

Szczeki pryzmatyczne

Wi Foh
ol
>l t}g.s
v ¥
B| @20 012 A
Iy 3
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Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo HAHN+KOLB

GRUPA

o

Wyposazenie dla wysokoci$nieniowych imadet maszynowych nr 28 812 i nr 28 832

Szeroko$¢ szczek mm| 90 125 160 200
@ zakresu mocowania mm| - 15-42 | 18-50 | 20-60 =
28833 Szczeka pryzmatyczna, do mocowania cze$ci okragtych w ozn.| - 125 160 200
poziomie i pionie
1 sztuka KOD| - MS (N2) | (NZ)
(Gtebokosé x wysoko$¢ stopnia) mm| - 3x6 | 5x8 [6x12 Nr 28833 125-200
28834 Szczeki stopniowe, do mocowania prostokatnych ozn.| - 125 160 | 200
przedmiotéw obrabianych, bez podktadek
Zestaw KOD| - MS (NZ) | (NZ) e
28835 Szczeki dociskowe gtadkie, wymieniane sg na szczeki ozn.[ 092 127 161 - -
standardowe
Zestaw KOD| MS | MS | (N2 | - Nr 28834 125-200
28838 Naped katowy do uruchamiania wrzeciona imadta od géry ozn.| - - 160 -
(dostawa z adapterem bez korby).
1 sztuka kob| - - | g | - #' ! / L g
28839 Zderzak obrabianego przedmiotu doktadne mocowanie ozn.| - - 200 i
obrabianych przedmiotéw w wybranym potozeniu .
1 sztuka KOD| - = (NZ) Nr 28835
28889 Ogranicznik obrabianego przedmiotu ROHM* ozn. 010 - -
1 sztuka KOD MS - -

Nr 28833-28839 = grupa produktéw 281
Nr 28889 = grupa produktéw 203

Nr 28839 200

Nr 28838 160

Rfo')ﬂm Wysokoci$nieniowe imadta maszynowe RB

Zastosowanie: do produkcji pojedynczej i seryjnej na wiertarkach i frezarkach.
Wykonanie:

* Mechaniczno-hydrauliczny system mocowania z mechanicznym mocowaniem wstepnym za pomoca
korby reczne;j.

*Wstepne ustawianie sity mocujacej poprzez zderzak.

* Korpus stalowy, odkuwany (szeroko$¢ szczek 113, 135 i 160 mm) z zeliwa sferoidalnego (szeroko$¢
szczek 200 mm). Prowadnice hartowane i szlifowane.

* Ustawienie na stole maszyny: wzdtuznie za pomocg rowkéw teowych i kamieni ustalajacych nr
26196. Rowek poprzeczny - na zamoéwienie specjalne, za doptata.

*Zgrubne nastawienie zakresu mocowania za pomocg sworzni.

* Powtarzalno$¢ mocowania przy takiej samej sile mocujacej 0,01 mm

D max

Dostawa: obejmuje 1 zestaw szczek standardowych (1 strona gtadka, 1 strona ztobkowana) i korbe
reczng.

Szeroko$¢ szczek mm 113 135 160 200
Zakres mocowania B mm 170 220 310 355
Wys./gr. szczeki C/Y mm 31,6/12 39,6/16 49,6/16 66,6/20
Wysoko$¢ G £ 0,02/E mm 65,5/97 72,5/112 83,5/133 104,5/171
Dtugoé¢ F/D mm|  390/583 468/681 574/817 685/1022
Szeroko$¢ K mm 160 200 240 280
Szeroko$¢ szczeliny Q mm 13 13 17 21

Sita mocujaca kN 30 40 50 100
28880 ozn. 1 136 161 201

1 sztuka KOD MS MS MS (NZ)

wmp Imadta o szerokosci szczek 250 i 315 mm oraz dodatkowy gr. produktéw 203

naped katowy - po ztozeniu zapytania ofertowego.
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HAHN+KOLB

GRUPA

R{HmM Ptyty obrotowe
Zastosowanie: do wysokoci$nieniowych imadet maszynowych nr 28 880, nr 28 710 i nr 28 832
Wykonanie: ze szlifowana krawedzig powierzchni przylegania do podparcia imadta, podziatka w

stopniach i Sruby do zamocowania imadta.

Nr 28881 200

Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

dla szczek o szerokosci mm 113 135 160 200
A mm 242 280 340 420
B mm 134,5 162 201 241

C mm 30 30 34 40

D mm 14 14 18 21

OE mm - - - 346
P M12 M12 M16 M20
T - - - 20°
V] - - - 27,5°
28881 ozn. 110 135 160 200
1 sztuka KOD MS MS MS (N2)

R&HM Szczeki do zawieszania

Zastosowanie: do wysokoci$nieniowych imadet maszynowych nr 28 880.
Krazkowe szczeki dociskowe ENR, do przedmiotéw obrabianych z odchytkami katowymi lub bez

odchytek katowych, hartowane i szlifowane.

gr. produktéw 203

dla szczek o szeroko$ci mm 113 135 160 200
28882 ozn. 110 135 160 200
Zestaw KOD (N2) (N2) (N2) (N2)

R&HM Szczeki do przykrecenia

Zastosowanie: do wysokociénieniowych imadet maszynowych nr 28 880.
Nr 28886 Szczeka pryzmatyczna SPR, hartowana i szlifowana, do kombinowania ze szczeka

standardowa.

gr. produktéw 203

Nr 28887 Szczeka pryzmatyczna i szczeka normalna SBO, z powierzchnig przytozenia do

obrabianego przedmiotu, migkka i czerniona chemicznie.

Nr 28889 Zderzak obrabianego przedmiotu przestawny, przykrecany do imadta maszynowego.

dla szczegk o szeroko$ci 113 135 160
28886 Szczeka pryzmatyczna SPR ozn.[ 110 135 160
1 sztuka KOD| MS MS MS
28887 Szczeki pryzmatyczne i szczeki standardowe SBO ozn.| 110 135 160
Zestaw KOD| MS MS (NZ)
28889 Ogranicznik obrabianego przedmiotu ROHM* ozn. 010

1 sztuka KOD MS

* do doktadnego mocowania obrabianych przedmiotéw w wybranym potozeniu.

2008/09

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

gr. produktéw 203

Nr 28882

Nr 28886

Nr 28882

Nr 28887

Nr 28889
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Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

R&HM Imadta maszynowe MSR

Zastosowanie: do frezarek i centréw obrébkowych.

Wykonanie:
* ze stali stopowej

* Prowadnice hartowane i szlifowane
* Powtarzalno$é mocowania 0,02 mm e« Nastawienie zgrubne zakresu mocowania za pomoca sworzni.

* Ustawianie na stole maszyny poprzez rowki podtuzne i
poprzeczne 20 H 7

Dostawa: z kluczem do mocowania i zderzakiem obrabianego przedmiotu.

HAHN+KOLB

GRUPA

o

Szeroko$¢ szczek mm 125 150
Wysoko$¢ szczek mm 40 50
Zakres mocowania mm 150 300 Nr 28720
Dtugo$¢ catkowita mm 345 520
Wysoko$¢ korpusu mm 40 50 .\
Szeroko$¢ korpusu mm 95 125 “ f
Wysoko$¢ zastosowania szczek mm 32 40 |
Dtugo$¢ szczek mm 78 90
Wysoko$¢ catkowita mm 80 100
Sworznie dystansujace/zakres dystansowania mm 50 50
maks. sita mocujaca ok. kN 30 50 Nr 28721
Masa kg 12,7 29,5 )
28720 ozn. 120 150 ]_I_E] '; I
i C
1 sztuka KOD MS MS | m
Ptyta obrotowa A x B mm 226 x 23 290 x 28 A . J
Ptyta obrotowa C x D 47 x 95 58 x 125
28721 ozn. 120 150
1 sztuka KOD MS MS
tapy dociskowe do imadta MSR 12 14 16 18 12 14 16 18
odpowiednie do rowka teowego
28722 ozn.| 112 | 114 | 116 | 118 | 212 | 214 | 216 | 218
1 sztuka KOD| MS | MS | MS | MS | MS | MS | MS | MS Nr 28722

Do optymalnego mocowania konieczne sa 4 tapy mocujace
\wmp Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego

gr. produktéw 203

Specjalne szczeki zaciskowe
do imadet maszynowych nr 28720 typu MSR

R{HM

Szczeka wielostopniowa do szczeki statej Szczeka wielostopniowa do szczeki ruchomej  Szczeka pryzmatyczna ze stopniami do

mocowania ruchomych szczek

Szczeka katowa do ruchomych szczek

\wmp Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego gr. produktéw 203

kesel @ Imadta maszynowe Bull, mechaniczne

Zastosowanie: do obrdbki seryjnej na obrabiarkach sterowanych numerycznie.

Wykonanie:

*Korpus z zeliwa sferoidalnego GGG 60

* Prowadnica hartowana i szlifowana

* Opcjonalnie dostarczane ze szczekami wielostopniowymi do najwiekszych szeroko$ci montowania
(za doptata) Gr. 125 mm (0 - 350 mm), Gr. 160 mm (0 - 470 mm)

* Powtarzalno$¢ mocowania przy takiej samej sile mocujacej 0,01 mm.

*odporne na zanieczyszczenia
* Ustawianie na stole maszyny: Wzdtuz i w poprzek za pomocg rowka 20 H7 i kamieni ustalajacych

nr 26196.

Zaleta: szybkie nastawienie zakresu mocowania: obrét wrzeciona o 180° powoduje zwolnienie

ruchomej szczeki mocujacej, szybkie wstepne ustalenie zakresu mocowania. Ponowny obrét wrzeciona

powoduje wzebienie wrzeciona. Przedmiot obrabiany mozna teraz zamocowa¢ za pomoca klucza

dynamometrycznego*.

1 ! o -
Dostawa: ze standardowymi szczekami i 4 tapami dociskowymi. [— T | f&}f i
Szerokos¢ szczeki b ] L2 L3 L4 h hi h2 : — 1 = -
mm +0,03 +0,02 2017 ~ 2017
125 400 456 88 190 140 100 21 . 53 | s
Szeroko$¢ szczeki b mm 125 ULZ
Maksymalna sita mocujaca kN 40 12 o
Maks. moment obrotowy Nm 100 ﬁ‘ E
Zakres mocowania s 1 mm 0-165 I _
Zakres mocowania s2 mm 40-240 ==
Masa kg 30 o
28730 oy 125 @ Czworokat '/,
1 sztuka KOD! MS

) Wyposazenie dodatkowe patrz nr 28833-28837 strona 28/6i 28839.

*Klucz dynamometryczny patrz nr 52244 610 strona 52/71i52286 610 strona 52/78.
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HAHN+KOLB

GRUPA

@ Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

kesel @ Imadta maszynowe Bull, pneumatyczne

Zastosowanie: do obrdbki seryjnej na obrabiarkach sterowanych numerycznie.
Wykonanie:

*Nadajnik mocy: zintegrowany pneumatyczny przektadnik ci$nienia o suwie 3,5 mm

¢ Uruchamianie: Wytworzenie sity za pomoca wprowadzenia ci$nienia powietrza do ttokéw
pneumatycznych jednostronnego dziatania

« Sita mocujaca: 40 kN (przy maks. ci$nieniu powietrza 6,5 baréw), 5 kN (przy min. ci$nieniu powietrza
1 bar)

* Ustawianie na stole maszyny: Wzdtuz i w poprzek za pomoca rowkéw 20 H7 lub seryjnego
zintegrowanego systemu mocowania punktu zerowego @ 25 H6 x 200 + 0,01 mm

*Opcjonalnie dostarczane ze szczekami wielostopniowymi do najwiekszych szeroko$ci montowania
(za doptata) Gr. 125 mm (0 - 350 mm)

Zaleta: Podtaczenie do istniejacego w warsztacie ci$nienia powietrza, dodatkowy agregat nie jest

konieczny.

Dostawa: ze standardowymi szczekami, skrécong korba reczng i 4 tapami dociskowymi. ® @—-
! I
Szeroko$¢ szczeki b L1 L2 L3 L4 L5 h h1 h2 lﬂh—ﬁj, I r1 AT
mm +£0,03 +0,02 > === e
125 400 494 88 190 36 140 100 21 LSJ_QOH = “T o
Szeroko$¢ szczeki b mm 125 . L b
Maksymalna sita mocujaca kN 40 ’1Lz
Maks. ci$nienie powietrza bar 6,5 M12 o
Zakres mocowania s 1 mm 0-165 ﬁ B__:_j ®
Zakres mocowania s2 mm 80-240 N — /
Masa kg 35 i R
28730 ozn. 225 @ Przytacze powietrza G '/s"
1 sztuka KOD (NZ) ~ @suw35mm
wmp Wyposazenie dodatkowe do podtaczenia pneumatycznego po ztozeniu gr. produktéw 281 ® gniazdo szesciokatne SW 12

zapytania ofertowego.

Kese Imadto maszynowe

i e przestawne w 3 ptaszczyznach 1 x 360°, 2 x 90°

Zastosowanie: do prac szlifierskich (szlifierka WZ) oraz lekkich prac frezarskich i tokarskich, podczas
ktérych przedmioty obrabia sige w réznych ptaszczyznach przy jednym zamocowaniu.

Wykonanie: Poniewaz wszystkie srodki przechylania obrotowego znajduja sie w jednej ptaszczyznie,
réwniez przy odbiorze grubszych wiéréw zapewniona jest duza stabilno$é¢ i praca bez wystepowania
drgan. Prowadnice i wrzeciono sg w duzym stopniu chronione przed wiérami.

Szeroko$¢ szczeki a mm 80
Zakres mocowania ¢ mm 80
Wysoko$¢ szczek b mm 25
Dtugo$é x szeroko$¢ x wysokosc¢ e x f x k mm 235x 116 x 163
Wymiary d/h/j mm 112/6/325
Szeroko$¢ rowka g 20H7
28745 ozn. 080

1 sztuka KOD MS

gr. produktéw 281
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Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

ATORN' 3-osiowy i 5-osiowy zestaw bazowy do mocowania

do obrébki z 3 wzgl. 5 stron przy jednokrotnym zamocowaniu

Wykonanie:

*duza sita mocujaca (do 40 kN) tam, gdzie jest potrzebna - dzieki montazowi watka pociggowego
bezposrednio pod podpora obrabianego przedmiotu!

* brak rozszerzania szczek mocujacych pod obcigzeniem, brak naprezenia stotu maszyny

*pozwala na najwyzsze sity tnace dzieki bardzo wysokiej sztywnosci

*mata gteboko$¢ mocowania 8 mm umozliwia obrébke z 3 wzgl. 5 stron bez przeszkadzajacych
krawedzi

*dowolnie duze odlegto$ci mocowania, ograniczane tylko przez wielko$é stotu maszyny, osiggane
poprzez proste przesuwanie obu szczek

*mocuje czes$ci surowe, czesci obrobione, a takze cze$ci okragte i o nieregularnych ksztattach

* ksztattowe mocowanie bez wstepnego wybijania

* ATORN 3 wzgl. 5 AX 100 moze by¢ montowany na ptytach i stotach z rowkami teowymi, na ptytach z
siatkg otworéw oraz na wtasnych urzadzeniach.

3-osiowy wzgl. 5-osiowy zestaw bazowy do mocowania, ztozony z

(bez ptyty podstawy i bez par listew podporowych):

Ruchoma i stata szczeka mocujaca, watek przedtuzajacy z nakretka ztaczkowa 60 i 120 mm, wrzeciono

gwintowane, nakretka wrzeciona, para szczek mocujacych z 12 kotkami mocujacymi, wysoko$¢

mocowania regulowana poprzez stét maszyny, w zalezno$ci od doboru par listew podporowych i ptyt

adaptacyjnych mozliwo$¢ wyboru 100, 125, 150mm przy 3-osiowym zestawie do mocowania oraz 175,

200, 250 mm przy 3-osiowym zestawie do mocowania.

HAHN+KOLB

GRUPA

o

L=
@

3-osiowy zestaw bazowy do mocowania
5-osiowy zestaw bazowy do mocowania
®-(® Konieczny osprzet do poszczegbinych
zastosowarn:
@ podwyzszenie ptyty adaptacyjnej
25/50 mm nr ozn. 170-175
(® Pary listew podporowych:

model 3 AX 100 5AX 100
Wysoko$¢ nad stotem maszyny mm 100 175
Szeroko$¢ szczek mm 100 100
Sita mocujaca dziatajgca na obrabiany przedmiot kN 22 42
Odlegto$¢ mocowania z uzyciem zestawu standardowego mm 22-236 22-236
Gteboko$¢ zacisku mm 8 8
28758 ozn 005 010

1 sztuka KOD MS MS

(® 100/125/150 mm
dla 3 AX 100 nr ozn. 390-394
@ 175/200/225/250 mm
dla 5 AX 100 nr ozn. 400-407

gr. produktéw 280

. Pary ptyt podstawy i ptyta z rowkami teowymi
TORN . . . .
dla 3-osiowego i 5-osiowego zestawu do mocowania

@ bez otworu () dla stotéw z rowkami teowymi @) Zestaw do ustawiania i mocowania &
@ Sruby pasowane (B dla ptyt z siatkg otworéw

Ptyta z rowkami teowymi

Nazwa Ptyta z rowkami teowymi |bez otworu| do stotéw z rowkami do ptyt rozstawu Zestaw do Sruby
teowymi otworéw ustawianig i pasowane
mocowania
odstep rowkéw mm 63 - 63 80 100 - - - - - - -
Odlegto$é rozstawu otworéw mm - - - - - 40 50 50 - - - -
Gwint mocujacy M - - - - - M12 | M12 | M 16 - - M12 | M 16
Szeroko$¢ rowka mm - - - - - - - - 14 18 - -
Dtugo$¢ catkowita/dtugo$¢ gwintu  mm - - - - - - - - - - 67/33|72/30
Dtugo$é/szerokos$¢ /wysokosé mm 400/160/50 - - - - - - - - - - -
28758 ozn. 090 100 106 108 110 142 152 156 224 228 | 712 | 716
1 sztuka KOD MS - - - - - - - MS MS MS MS
Para KOD - MS MS MS MS MS MS MS - - - -

28/10 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapy

gr. produktéw 280
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Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

o

ATORN"® Osprzet i czeSci zamienne dla 3 i 5-osiowego zestawu do mocowania

P

Ozn. 170

(@ Watek przedtuzajacy z nakretka ztaczkowa
(2 Szczeki mocujace standardowe

(3 Sczeka ruchoma
@) Kotek
®

Wrzeciono gwintowane z korpusem pociggowym
(&) Szczeka stata

Ozn. 175

Ozn. 220

@ Piyta podstawy (MaBe: BxLxH: 98x158x36 mm)
(® Pary listew podporowych

S =00

Opis 28758 Ozn. 224-228
ozn. Para KOD 1 szt. KOD '

Podwyzszenie ptyty adaptacyjnej 25 mm do szczek 170 MS -

Podwyzszenie ptyty adaptacyjnej 50 mm do szczek 175 MS -

Zestaw zderzakow 220 - MS Ozn. 410-420

tapa dociskowa 40 x M 12 342 - MS

tapa dociskowa 50 x M 12 352 - MS

tapa dociskowa 40 x M 16 356 - MS

tapa $rodkowa 40/M 12 380 - MS

Listwy podporowe 100 mm (3-AX-100) 390 MS =

Listwy podporowe 125 mm (3-AX-100) 392 Ms - Ozn. 500

Listwy podporowe 150 mm (3-AX-100) 394 MS -

Listwy podporowe 175 mm (5-AX-100) 400 MS -

Listwy podporowe 200 mm (5-AX-100) 402 MS - 0zn. 390-407

Listwy podporowe 225 mm (5-AX-100) 405 MS -

Listwy podporowe 250 mm (5-AX-100) 407 MS - o009 m r

Szczeki mocujace standardowe 410 - MS 0zn. 510-525

Szczeki mocujgce nieobrobione 420 - MS Ozn. 600-620

Okragta gtowica mocujaca ze Sruba 12,9 (zestaw = 4 sztuki) 500 - MS

Pin 0 mm ptaski 510 - MS ‘

Pin 0,25 mm kiet 512 - MS W

Pin 0,5 mm kiet 515 - MS

Pin 4,0 mm wycinak pierscieni 523 - MS Ozn. 660/650

Pin 6,0 mm wycinak pierscieni 525 - MS

Watek przedtuzajacy z nakretka ztaczkowa 60 mm 600 - MS

Watek przedtuzajacy z nakretka ztaczkowa 120 mm 610 - MS

Watek przedtuzajacy z nakretka ztaczkowa 240 mm 620 - MS

Wrzeciono gwintowane z korpusem pociggowym M 18 x 1,5 650 - MS

Nakretka wrzeciona 660 - MS

\wmp pasujacy klucz dynamometryczny o rozm. 20, 20-200 Nm patrz nr 52244 620
strona 52/72
pasujaca grzechotka nasadowa przetaczna patrz nr 52286 650 strona 52/79
pasujaca nasadka szeéciokatna 19 mm patrz nr 58590 190 strona 52/34

gr. produktéw 280

Praktyczne przyktady zastosowania 5-osiowego zestawu do mocowania ATGRN" 5 AX 100

do bezproblemowej obrébki z 5 stron przy jednokrotnym zamocowaniu

gr. produktéw 280
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Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

S Imadta maszynowe RKZ-M
RGHM 'a maszynowe .
do obrébki z 5 stron, mocujace centrycznie

Zastosowanie: do stosowania na maszynach sterowanych numerycznie. Szczegélnie nadajg sie do

obrébki 5-stronnej dzieki krétkim, kompaktowym czesciom konstrukcyjnym.

Wykonanie: mocowanie mechaniczne, centryczne za pomoca 2 ruchomych szczek mocujacych,

mozliwo$é zamocowania od strony podstawy, duzy skok mocowania, 48 mm na szczeke, stalowy

korpus podstawowy jest hartowany ze wszystkich stron, wszystkie prowadnice sg hartowane i

szlifowane, z podwyzszonymi wielostopniowymi szczekami nasadzanymi, stata sita mocowania

podczas kazdego mocowania i wysoka powtarzalno$¢ podczas uzycia klucza momentu

obrotowego** *(nie objete dostawa).

Witasciwosci: dzieki centrycznemu mocowaniu kazdy przedmiot obrabiany ma te samg $rodkowa
pozycije.

* Precyzja mocowania po $rodku + 0,02 mm

* Precyzja mocowania £ 0,02 mm

Dostawa: za pomoca korby reczne;j.

HAHN+KOLB

GRUPA

o

Szeroko$¢ szczeki A mm 50 70 92 125* 125
Zakres mocowania B rowek 1 mm 0-39 0-58 0-76 0-97 0-97
Zakres mocowania By rowek 2 mm 36-75 48-106 70-146 92-189 92-189
Zakres mocowania B; rowek 1 mm 37-75 48-106 70-146 78-138 81-177
Zakres mocowania B; rowek 2 mm| 72-111 95-153 132-208 172-269 172-269
Wysoko$¢ szczek C mm 20 25 32 60 40
Dtugo$¢ catkowita Drmaks. mm 157 209 283 353 353
Dtugo$é E mm 75 95 17 165 145
Dtugos¢ F mm 140 190 260 330 330
Dtugo$¢ G.o,02 mm 55 70 85 105 105
Dtugo$¢ Noo,01 mm 10 12 16 40 20
Zakres przestawiania W mm 18 24 35 46 46
Skok przesuwu suwaka Z mm 20,5 30 39 49,5 49,5
Sita mocujaca** kN 10 15 20 25 25
Masa kg| 3,5 7 18 35 32,5
28760 ozn. 050 070 092 125 126

1 sztuka KOD (NZ) (N2) (N2) MS (NZ)

* z podwyzszonymi wielostopniowymi szczekami nasadzanymi gr. produktéw 284

** przy momencie dociggania 150 Nm

*** patrz nr 52244 310 strona 52/71 (zastosowanie)

\wmp Szczeki pryzmatyczne w specjalnym wykonaniu. Blizsze informacje po ztozeniu
zapytania ofertowego

8 Uchwyt zaciskowy

do stotu maszyny

Zastosowanie: do mocowania cylindrycznych przedmiotéw obrabianych
wmp patrz nr 22365-22370

Nr 22365 Nr 22370

hemo |madta samocentrujace hemo basic

Imadto samocentrujace 'hemo basic' jest najkorzystniejszym cenowo elementem mocujacym, ktéry
Swietnie nadaje sie na potrzeby pierwszego zamocowania.

Zalety:

*dostepne w kazdym potozeniu
* Zawsze w formie
* Szybkie mocowanie matych-duzych przedmiotéw

Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

28/12 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego
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@ Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

hemo I|madio samocentrujace hemo precisa

Imadto samocentrujace 'hemo precisa' doskonale nadaje sie do do wszechstronnej obrébki CNC.
Mimo bardzo zwartej konstrukcji zachowuje duza stabilno$é. Optymalna dostepnosé, szeroki
asortyment kofcéwek mocujacych oraz doskonata powtarzalno$¢ (doktadno$é¢ < 0.01 mm) sprawiaja,
ze imadto to jest niezbednym elementem w mechanice precyzyjnej. W kombinacji z uktadem punktu
zerowego mozna réwniez bezproblemowo zrealizowaé produkcje automatyczna.

Zalety:

*dostepne w kazdym potozeniu

* Zawsze w formie

¢ zawsze posrodku

* Szybkie mocowanie matych-duzych przedmiotéw

 szeroki asortyment szczek i wyposazenie dodatkowego

*nadaje sie do stosowania w systemie mocowania punktu zerowego

Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

hemo |madta samocentrujace hemo hi-tec

Imadto samocentrujace 'hemo hi-tec' jest rezultatem wnikliwych analiz potrzeb przy obrébce na 5-
osiowych obrabiarkach CNC. Wyré6zniajaca sie cecha jest tu stosunek sity czynnej do biernej.
Gwarantuje on réwnomierna site mocujaca w catym zakresie mocowania. Wiele przemyslanych detali
sprawia, ze imadto samocentrujace 'hemo hi-tec' jest liderem technologii mocowania.

Zalety:

*dostepne w kazdym potozeniu

* Zawsze w formie

* zawsze posrodku

* Szybkie mocowanie matych-duzych przedmiotéw

« szeroki asortyment szczek i wyposazenie dodatkowego

*nadaje si¢ do stosowania w systemie mocowania punktu zerowego

*wysoka sita mocujgca dzigki nowemu wrzecionu

Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

hemo |madta samocentrujace - przyktady zastosowan

Swobodnie dostepne w kazdym potozeniu
Dzigki imadtom samocentrujgcym HEMO nic nie przeszkadza w swobodnym biegu 5-osiowej maszyny CNC - nawet podczas obrébki przedniej

w) Blizsze informacje, porady i oferty - po ztozeniu zapytania ofertowego.

Kkesel @ Imad”fo maszynowe Typ Synchrollne
do obrébki z 5 stron, mocujace centrycznie lub prosto

Zastosowanie: do okragtych stotéw i maszyn podziatowych oraz maszyn sterowanych numerycznie z
mata przestrzenig robocza. Szczegdlnie nadaje sie do 5-osiowych centréw obrébkowych dzigki bardzo
dobremu dostepowi do obrabianego przedmiotu na wszystkich 5 stronach obrébki.
Wykonanie:
*mechaniczny system mocowania
*mocowany centrycznie z 2 ruchomymi szczekami mocujacymi
*zgodnie z upodobaniem z zestawem do zbrojenia réwniez mocowanym w prosty sposéb
(patrz nr 28770 200)
* Korpus podstawowy z zeliwa sferoidalnego GGG 60 catkiem plazmowo-azotanowy
* optymalne zabezpieczenie przed wiérami dzigki gwintowanemu rakielowi i duzej torbie na wylatujace
wiory
*Wzdtuzne i poprzeczne rowki 20 H7 oraz 2 otwory @ 25 H7 w odlegto$ci 200 £ 0,01 mm
Witasciwosci:

* dzieki centrycznemu mocowaniu kazdy przedmiot obrabiany ma te sama srodkowa pozycje 134-210
*Tolerancja symetrii £ 0,02 mm [ 31 70-148
* Powtarzalno$é prezycji mocowania 0,01 mm przy zastosowaniu klucza dynamometrycznego 35 0-78

*duza sita mocujaca: 30 kN przy 115 Nm
e opatentowana szybka wymiana szczek

Dostawa: twarde i hartowane szczeki wielostopniowe, stabilny klucz do obstugi z ergonomicznym 0-78 :

uchwytem, 4 tapy dociskowe, instrukcja obstugi o ;W_L e
Szerokos¢ szczek mm 100 i 3 [
Maksymalna sita mocujaca kN 30 @ :
Zakres mocowania | mm 0-78 %4@>—L—J 2
Zakres mocowania Il mm 70-148

Zakres mocowania Il mm 134-210 20 T 7
28770 ozn. 100 280

1 sztuka KOD (NZ)

wmp Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 281
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kesel @ Zestaw do przezbrajania dla typu Synchroline

Zastosowanie: w ten sposéb imadto mozna przebudowac z dziatania centrycznego na jednostronne.

Prosta przebudowa przez poluzowanie 4 bocznych $rub M8. F%. *

28770 Zestaw do przezbrajania, kompletny ozn. 200
1 sztuka KOD (NZ)
gr. produktéw 281

kesel @ Wysokoci$nieniowe imadta maszynowe Typ CNC

Zastosowanie: na maszynach sterowanych numerycznie.

Nr 28 812 0zn. 125 i 160 Zastosowanie w poziomie

Nr 28 8120zn. 126 i 161 Zastosowanie w poziomie, pionie i z boku

Wykonanie:

* System mocowania mechaniczno-hydrauliczny za pomoca korby reczne;j

* Sita mocujaca ustawiana w 8 zakresach/5 krokéw kN

* Powtarzalno$¢ mocowania przy takiej samej sile mocujacej 0,01 mm

*Korpus z zeliwa sferoidalnego GGG 60

* Prowadnice hartowane i szlifowane, powierzchnie boczne i $cianka czotowa frezowane

*Wrzeciono zabezpieczone przed przedostawaniem sig zanieczyszczen i wiéréw '_—Jl i 4‘:—.
*Regulacja ustawienia na stole maszyny: wzdtuz i w poprzek za pomoca rowkéw 20 H7 i kamieni i r St
ustalajgcych nr 26196. —— _—F L* .
* Obustronnie otwory gwintowane do zderzaka obrabianego przedmiotu ;|@\}: L_'—,_,_ ?}
*Nadaje sie do stosowania w systemie mocowania punktu zerowego et - —— &
Dostawa:1 komplet szczek odwracalnych, korba reczna, 4 tapy dociskowe i instrukcja obstugi. [N — ' L
Szeroko$¢ szczeki b mm 125 160
Zakres mocowania S1 mm 0-210 0-289
Zakres mocowania S2 mm 91-301 113-402 .-ﬂ
Wysoko$¢ szczek mm 40 50
Dtugo$¢ catkowita L mm 499 655
Wysoko$¢ h mm 100 £ 0,01 115
Sita mocujaca kN 40 60
28812 ozn. 125 160
1 sztuka KOD MS (NZ)
28812 ozn. 126 161
1 sztuka Kob Ms (N2) Dostarczane takze jako kolumna do mocowania z 2 lub 4
\wm) Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 281 imadtami. Blizsze informacje po ztozeniu zapytania

ofertowego.

28/14 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09



HAHN+KOLB

GRUPA

o

oo Wysokocisnieniowe imadta maszynowe KNC
5+ HILMA . .
Mechaniczny system mocowania

Zastosowanie: do maszyn sterowanych numerycznie (NC), obrabiarek wielooperacyjnych, budowy
narzedzi i form

oraz produkcji seryjnej

Nr ozn. 200-260 Wykonanie standardowe

bez przedniego obrazu otworéw, do mocowania poziomego

Nr ozn. 300-360 Wykonanie uniwersalne

z przednim obrazem otworéw, do mocowania poziomego, pionowego i bocznego

Wykonanie:

*Wykonanie stalowe: najwyzsza sztywno$é, minimalne odksztatcenia

 dtuga prowadnica potozona wewnatrz

* Prowadnice hartowane i szlifowane

*Wykonanie uniwersalne mocowane ze wszystkich stron

*Wrzeciono i przektadnia catkiem zamkniete w saniach

* Urzadzenie zamykajace do mocowania mechanicznego

Cechy:

*bardzo duze szeroko$ci mocowania z wielostopniowymi szczekami

s proste czyszczenie i konserwacja dzigki zdejmowanym sankom

* Powierzchnie mocowania gtadkie lub powlekane do zwigkszenia wartos$ci rozwiertowe;j
*mozliwo$¢ uzycia urzadzen zamykajacych réwniez przy zamontowanym napedzie katowym

* sprawdzone, szybkie przestawianie za pomocga kotkéw wtykowych

* Obraz otworéw przytaczeniowych dla posiadanego przez klienta systemu szczek mocujacych HILMA
* Tolerancja wysokosci w serii + 0,01 mm

Dostawa: ze szczekami mocujacymi blok, odwracalnymi (gtadkimi/powleczonymi), korba reczng i
instrukcja obstugi.

Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

pd 5 ps
0o

o o o }E

o o o

p h*
p3s-
20 H7

h2

Szeroko$¢ szczek mm 100 125 160
Zakres mocowania S mm 140 240 300
Zakres mocowania S1 mm 230 354 436
Dtugo$¢ catkowita L mm 300 440 540
a4 mm 78 98 130
b mm 80 100 120
b1 mm 60 80 100
b8 mm 60,5 68,5 68,5
h* mm 90 104 125
h2 mm 33,5 44 53
h3 mm 38,5 47 51,5
h4 mm 9,5 12 14
h5* mm 45,5 56 62
hé mm 79,5 92 110
h9 mm - 74 82
n3 mm 20 20 20
né mm 16 20 24
p/gteboki mm M10/16 M12/16 M16/22
u/gteboki mm 10/20 12/20 12/20
Sita mocujaca max. kN 25 40 50
Masa kg 16,7 39,5 72
28840 Wykonanie standardowe ozn. 200 225 260
1 sztuka KOD (N2) (N2) (N2)
28840 Wykonanie uniwersalne ozn. 300 325 360
1 sztuka KOD (NZ) (N2) (N2)

* Tolerancja + 0,01 mm

gr. produktéw 283

—>h2|e—

[
20 H7 (4x)

L

Wyposazenie do wysokoci$nieniowych imadet maszynowych KNC nr 28 840

Naped katowy

Wybér sity mocujacej

wmp Blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

2008/09
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Ptyta gtowicy

Zderzak obrabianego elementu

=3

tapy dociskowe

gr. produktéw 283
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Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

5+ HILMA Wysokoci$nieniowe imadta maszynowe NC

Zastosowanie: do maszyn sterowanych numerycznie (NC), obrabiarek wielooperacyjnych, budowy

narzedzi i form oraz produkcji seryjnej

Wykonanie:

* System mocowania uruchamiany metoda mechaniczno-hydrauliczng
Hydrauliczno-hydrauliczny system mocowania za pomoca agregatu hydraulicznego blizsze
informacje po ztozeniu ofertowego

* Sita mocujaca regulowana bezstopniowo lub wybér sity mocujacej

* Korpus stalowy, prowadnice hartowane i szlifowane

* Zgrubne nastawienie zakresu mocowania za pomocg sworzni, doktadne nastawienie za pomoca korby
recznej

* Powtarzalno$é mocowania przy takiej samej sile mocujacej 0,01 mm

*Wrzeciono i przektadnia ostoniete, wbudowane w korpus san

*tatwa pielegnacja i konserwacja

* Otwory gwintowane do zderzakéw precyzyjnych po obu stronach szczeki statej

» Uktad wierconych otworéw mocujacych do mocowania wysokich szczek mocujacych

Zastosowanie: przede wszystkim na pionowych centrach obrabiarkowych w przemysle narzedziowym

i maszynowym oraz przy produkcji.

Dostawa: obejmuje wymienne szczeki hartowane (1 strona gtadka, 1 strona ztobkowana) i korbe

reczna.

classic

Mage by MILKA

Typ NC

Szeroko$¢ szczeki a mm 100 125 160

Zakres mocowania S1 mm 205 225 309 . .

Zakres mocowania S2 mm 330 363 503 @@%pgjpocrj]gLnaelnsyzﬁé%gdng?gv@ne
Zakres mocowania S3 mm 386 431 573 ® 20 H7, gtebokosé 6,5 (4x)
Dtugo$¢ catkowita L maks. mm 464 526 684

Wymiar b mm 34+ 0,01 45+ 0,01 54 + 0,01

c mm 130,02 15+ 0,02 18 £ 0,02

d mm 80 100 120

e mm 70 + 0,01 82 + 0,01 95 + 0,01

f mm 380 430 550

d1 mm 56 69 72

d2 mm 28 35 37

w + 0,01 mm 40 53 65

u+0,01 mm 45 58 70

Sita mocujaca kN 25 40 50

Masa kg 18,5 31,5 58,5

28848 ozn. 101 126 161

1 sztuka KOD (NZ) MS MS

) W przypadku tych imadet mozna stosowacé takze szczeki gr. produktéw 283

nr 28864 strona 28/17.

7+ HILMA Naktadane szczeki wielostopniowe

Zastosowanie: do osiggania duzych odlegto$ci mocowania; montaz na saniach i szczece statej,
dla nr 28848 101-161.
Dostawa: tacznie ze Srubami mocujacymi.

Szeroko$¢ szczeki a mm 100 125 160

c mm 11,5 14 17 ¥

d mm 6 6 8 I

e mm 34 40 43 | © 9
h mm 6,5 9 12

| mm 48 58 64

m mm 60 65 88

P hé mm 10 12 18

28848 do san ozn. 310 320 330 0 0o e
1 sztuka KOD (NZ) (NZ) (NZ)

28848 do szczeki statej ozn. 311 321 331

1 sztuka KOD (N2) (N2) (NZ)

* Tolerancja + 0,01 mm gr. produktéw 283

** tylko do san

28/16 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

= HILMA Wysokoci$nieniowe imadta maszynowe EuroLine EL

Zastosowanie: do produkcji form, dla przemystu narzedziowego i produkcji.

Wykonanie:

* Mechaniczny system mocowania za pomocg korby recznej z hydraulicznym wzmocnieniem sity

mocujacej.

* Sita mocujaca regulowana bezstopniowo lub wybér sity mocujacej

* Korpus stalowy, prowadnice hartowane i szlifowane

*Wrzeciono i przektadnia ostoniete, wbudowane w korpus san

* Zgrubne nastawienie zakresu mocowania za pomocg sworzni.

* Powtarzalno$¢ mocowania przy takiej samej sile mocujacej 0,01 mm
* Otwory gwintowane do zderzakéw precyzyjnych po obydwu stronach szczeki statej.

Dostawa: obejmuje wymienne szczeki hartowane (1 strona gtadka, 1 strona ztobkowana)

i korbe reczna.

L max
Szeroko$¢ szczek mm 100 125 160 d sq
Zakres mocowania S1 maks. mm 205 225 309 o
Wysoko$¢/grubosé szczek b* x c* mm 34 x 13 45x 15 54 x 18
Wymiar f mm 380 430 550 & LI | ]lz.;
Dtugo$¢ catkowita L maks. mm 464 526 684 N @
Sita mocujaca ok. kN 25 40 50
28862 ozn. 101 126 161N | - |
1 sztuka KOD MS MS MS ! .

* Tolerancja = 0,01 mm

wmp Szeroko$é szczek 160 mm réwniez z dtugg cze$cia dolng dostepna w zakresie

mocowania do 509 mm!

e
s HILMA do nr 28840, 28848, 28862

Nr 28849 Q.1.S. Szczeka podstawowa z z magnesami trwatym

Nr 28850 Q.1.S. Szczeka wymienna
Nr 28853 Q.1.S. Szczeka wymienna z ze stopniami
Nr 28864 Szczeka pryzmatyczna

gr. produktéw 283

Szczeki O.1.S. i szczeki pryzmatyczne

(@ Opcjonalnie naped katowy
(@ Nie uzywac z ptyta obrotowa!

- - o —
’ :'-'-,'_ & I s
- e i i - —~°
B - 5| | - — a K d
"! 2 BSIeE @W ‘“"'y’ ol ®
. ) . — erlets Lo,
Nr 28849 Nr 28850 Nr 28853 Nr 28864

Szeroko$¢ szczeki a mm 100 125 160
Wymiar b mm 34 34 34 - 45 45 45 - 54 54 54 -
Wymiar b1 mm - - - 19 - - - 27 - - - 32
Wymiar ¢ mm - 21 21 17 - 26 26 19 - 31 31 21
Wymiar d mm - - 25 8-35 - - 30 10-50 - - 35 12-60
Wymiar e mm - - 10 - - - 13 - - - 15 -
Wymiar f mm - - 29 - - - 39 - - - 45 -
Wymiar g mm - - 4 - - - 5 - - - 5 -

ozn. 100 100 100 100 125 125 125 125 160 160 160 160
28849 1sztuka KOD| (N2) - - - MS - - - (NZ) - - -
28850 1sztuka KOD - (NZ) - - - MS - - - (N2) - -
28853  1sztuka KOD - - (N2) - - - MS - - - (NZ) -
28864  1sztuka KOD - - - (N2) - - - MS - - - MS

wmp Szczeki wymienne Ztobkowane i z rolkami na zapytanie. gr. produktéw 283

tapy dociskowe / ogranicznik obrabianego przedmiotu
++ HILMA do nr 28848, 28862

Ozn. 010-060 tapy dociskowe
Ozn. 200-260 Ogranicznik obrabianego przedmiotu

Jednostka opakowania: Ozn. 010-060, 4 sztuki = 1 zestaw

Dla szczek o szeroko$ci mm 100 125 160 100 + 125 160
Wymiar mm| M 12 x 45 M 12 x 45 M 16 x 50 - -
Wysoko$¢ h mm 24 27 27 - -
28857 ozn. 010 025 060 200 260 0zn. 200-260
Zestaw koo|  (NZ) (NZ) (NZ) - - 0Ozn. 010-060
1 sztuka KOD = = = MS (NZ)
gr. produktéw 283
2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 28/17



Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo HAHN+KOLB

GRUPA
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2 Wysokocisnieniowe imadta maszynowe NC

RGHM 1SNIENIOW .

ze szczekami mocujacymi, odwracalnymi
Zastosowanie: do maszyn sterowanych numerycznie (NC), obrabiarek wielooperacyjnych uzywanych
do budowy narzedzi, form i urzadzen oraz produkcji seryjnej.
Wykonanie: Korpus ze stali, prowadnice hartowane i szlifowane, mozliwo$¢é wstepnego ustawienia sity
mocujacej poprzez zderzak, Powtarzalno$¢ precyzji mocowania przy jednakowej sile mocujace;j
0,01 mm, zgrubne ustawianie zakresu mocowania przez przestawianie szczek na suwaku mocujacym,
ostona przed widrami zapobiega przedostawaniu sie wiéréw do wnetrza korpusu.
Nr 28872typu RKE-L Zastosowanie w poziomie, mechaniczny system mocowania za pomocg korby
recznej z hydraulicznym wzmocnieniem sity mocujace; .
0Ozn. 092 mechaniczno-hydrauliczny za pomoca korby recznej
Ozn. 126-201 mechanicznie z przeniesieniem sity poprzez uktad kolanowy z korba reczna Nr 28872 092-201
Nr 28873typu RKE Zastosowanie w poziomie, pionie i z boku. system mocowania przy pomocy
przektadni poprzez uktad kolanowy z korbg reczna, nie wymagajacy prawie zadnej konserwac;ji.

Szeroko$¢ szczeki A mm 92 125 160 200
Zakres mocowania B mm| 0-138 0-216 0-320 0-315
Zakres mocowania przy odwréconych szczekach mocujacych mm| 71-208 | 97-312 131-451 131-451
Wysoko$¢ szczek C mm 32 40 50 60
Dtugo$¢ catkowita Dmaks. mm| 330 463 618 618

E mm 112 140 165 175

F mm| 276 400 530 530

Goo02 mm| 80 100 115 115 Nr 28873 125-160

H-0,05 mm 80 12,5 130 135 —H 2

N mm 16 20 25 25 . iq
Zakres przestawiania W mm| 68 | 1x108 | 2x102,5 | 2x 102,5 ] in s 5 [
Skok przesuwu suwaka Z mm| 70 109 117 117 4 e E [ T ]
Sita mocujaca KN| 25 40 60 60 J * —w—d ©
Masa kg 15 41 79 85 - 7i
28872 ozn.| 092 126\ 161 201N 5
1 sztuka KOD| (NZ) (N2) (N2) (N2)
28873 ozn. - 125 160N -
1 sztuka KOD - MS (NZ) -

gr. produktéw 284

TORN" Wysokoc'iénie‘niou‘le imadto maszynowe NC MM-G 125
ze szczekami mocujacymi, odwracalnymi

Zastosowanie: do maszyn sterowanych numerycznie (NC), obrabiarek wielooperacyjnych uzywanych
do budowy narzedzi, form i urzadzen oraz produkcji seryjnej.

Wykonanie:

* Mechaniczno-mechaniczny system mocowania z przeniesieniem sity poprzez uktad kolanowy z korbg
reczng, w duzym stopniu bezobstugowy

*Wstepne ustawianie sity mocujgcej poprzez zderzak

* Korpus stalowy z zeliwa GGG, prowadnice hartowane i szlifowane.

* Zgrubne ustawienie zakresu mocowania przez przestawienie szczek na suwaku mocujacym

* Powtarzalno$é mocowania przy takiej samej sile mocujacej 0,01 mm

* Ostona przed wiérami zapobiega przedostawaniu sie wiéréw do wnetrza korpusu

Szeroko$¢ szczeki A mm 125 oy R

Zakres mocowania B mm 0-216 -z

Zakres mocowania przy odwréconych szczekach mocujacych mm 97-312 i \;_:J“L‘

Wysoko$¢ szczek C mm 40 i Y i (& { 3 T

Dtugo$é catkowita Diaks. mm 463 e | —r—| ©
E/F mm 140 / 400 J : B
G002 / H-005 mm 100 / 112,5 P 7
N mm 20 b

Zakres przestawiania W mm 1x 108

Skok przesuwu suwaka Z mm 109

Sita mocujaca kN 40

Masa kg 4

28874 ozn. 125

1 sztuka KOD (NZ)

wmp Naped katowy - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 280

Proste tapy dociskowe do rowka teowego

Zastosowanie: kompletne do mocowania od czofa i od strony podstawy, pasuje do
wysokoci$nieniowych imadet maszynowych NC nr 28872, 28873 i 28874 - wszystkie rozmiary

Proste tapy dociskowe do rowka teowego mm 12 14 16 18

28873 odpowiednie takze do typu RKE-L, RKE, RKG-L ozn.| 212 214 216 218
wszystkie wielko$ci

1 sztuka KOD| MS MS MS MS

gr. produktéw 203

28/18 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego 2008/09
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HAHN+KOLB || Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

n{@'nm Szczeki dociskowe z magnesem trwatym

i szybkowymiennymi wktadkami mocujgcymi
Zastosowanie: do wysokoci$nieniowych imadet maszynowych nr 28 872, nr 28 873 i nr 28 874

Dociskowe szczeki podstawowe przykreca sie mocno do szczeki ruchomej.

Dociskowe szczeki wymienne przytrzymywane przez 2 magnesy trwate mozna zatozy¢ i wymienic
jednym ruchem reki.

Szeroko$¢ szczek mm 125
28877 Szczeki podstawowe z magnesem trwatym RNG ozn. 125
Para KOD (N2)
28877 Szczeki wymienne RNS ozn. 225
Para KOD (N2)
28877 Szczeki wymienne z pazurami RNK ozn. 325
Para KOD (NZ)

gr. produktéw 203

Uniwersalna szczeka nasadzana ze wstepnym nastawianiem kata

Zastosowanie: do mocowania przedmiotéw w celu poddania obrébce frezarskiej, tokarskiej lub
szlifierskiej, pod katem 0° do 45°.

Kompatybilna z imadtami i szczekami wszelkiego rodzaju.

Dziatanie: Po poluzowaniu obydwu $rub Zzadany kat mozna ustawi¢ na tarczy przyktadanej do
obrabianego przedmiotu.

Montaz: Szczeke przyktada sie do statej szczeki imadta. Doktadne pozycjonowanie nastepuje za
pomoca zderzaka umieszczonego na szczece. Ustalanie za pomocg wtozonego magnesu
przyczepnego.

Szeroko$¢ szczeki L mm 125 160
Wysoko$¢ szczeki B mm 42 52
Gtebokos$é D mm 10 10
Powierzchnia przytozenia A mm 73 100
28912 ozn. 125 160
1 sztuka KOD! MS (N2)

gr. produktéw 281

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku

Ozn. 125

Ozn. 225

Ozn. 325

28/19



Imadta uruchamiane mechaniczn

ie i sitowo

TORN® Imadta wielofunkcyjne MFS

Zastosowanie: do obrobki seryjnej i jednostkowej
Wykonanie:

na frezarkach i centrach obrabiarkowych.

» Korpus podstawowy ze stali do naweglania, prowadnice hartowane indukcyjnie
*Dwa niezalezne od siebie wrzeciona, obstugiwane z jednej strony, dzieki temu mozliwe zaktadanie

przedmiotéw do obrébki o réznych wielkosciach

* szybkie przezbrajanie na inng wielko$¢ obrabianego przedmiotu

*Widry i woda chtodzaca odprowadzana sg szczeli

nami bocznymi

* Bardzo doktadne wymiary konstrukcyjne umozliwiajg uzywanie wielu imadet.

* Powtarzalno$¢ mocowania przy takiej samej sile

mocujacej 0,01 mm

* Suwak mocujacy i nakretka wrzeciona jako jedna cato$¢

*Trzpien mocujacy ze stali specjalnej o wysokiej wytrzymatos$ci

* szczeki z rowkami do mocowania naktadanych szczek wielostopniowych

Dostawa: 1 ptytka dystansowa z 2 $rubami blokujacymi, 1 korba reczna, 6-katna, 1 drazek uchwytowy,

/,
HAHN+KOLB ||

leb1,, b2
B%[:L’] B /

4 szczeki wkrecane, wzdtuznie ztobkowane (przy szerokosci szczek 100 mm), ‘ DE
2 odwracalne szczeki wkrecane i 2 szczeki wkrecane, wzdtuznie Ztobkowane (przy szeroko$ci szczek
125 mm).
Odlegto$ci mocowania w mm @ ® F+>‘

MFS C R S T U \' w X Y 4 ) ) ) |
100/500 | 138 | 84-220 | 52-188 | 466 | 274-410 | 202-338 | 366 | 174-310 | 102-238 | 0-51 Y (bl ik - a
125/500 | 113 | 102-213 | 64-175 | 458 | 279-390 | 187-298 | 358 | 179-290 87-198 0-36 [ — A —— gMi
125/740 | 233 | 102-333 | 64-295 | 698 | 399-630 | 307-538 | 598 | 299-530 | 207-438 | 0-96 "" 20T

N
T (@ Nakfadana szczeka wielostopniowa
| U do suwaka
F—C> “‘—‘. )‘__‘_ (@ Naktadana szczeka wielostopniowa
m l:r» R ,I v I A do szczeki posredniej
[ ———* d—c— HE= | P O =
L [F18 1+ 0

Proste imadto o matym zakresie mocowania
w potozeniu 0 tylny suwak mocujacy jest blokowany

w

- | X |
:—;] Y ; 1
——* *———

l Lol

T

(@ Ptytka dystansowa ze $rednim zakresem mocowania
Srodkowa szczeka jest usuwana
Suwak mocujacy jest mocowany na tylnej
ptytce dystansowej

z duzym zakresem mocowania

@

P ——

eS|

— —

+[

@ z zasuwami wymiennymi jako imadto wielokrotne
montaz zasuw wymiennych odbywa si¢ bez uzycia narzedzi

model MFS MK 100 MFS MK 125

Szeroko$¢ szczeki A mm 100 125 125
Gteboko$¢ zacisku B mm 44 50 50
Wys. catkowita H mm 122 128 128
Wysoko$¢ toza J hé mm 78 78 78
Sita mocujaca kN 20 przy 72 Nm 35 przy 120 Nm 35 przy 120 Nm
Dtugo$é toza D mm 500 500 740
Dtugo$¢ catkowita E mm 585 585 825
Szeroko$¢ catkowita G mm 104 126 126
Sczeka stata F + 0,02 mm 60 70 70
Masa kg 32 46 55
28979 ozn. 300 335 350
1 sztuka KOD MS MS MS

wmp Wersja hydrauliczna zasilana poprzez agregat oraz bogaty osprzet na osobne zadanie.
Klucz dynamometryczny patrz 52244 620 strona 52/72; Grzechotka nasadowa 52286 650 strona 52/79;
Nasadka 58590 160 dla ozn. 300 strona 52/34, 58590 170 dla ozn. 335 i 350 strona 52/34.

gr. produktéw 281

TORN® Naktadane szczeki wielostopniowe MFS do suwaka mocujacego

Wykonanie: hartowane i szlifowane, dla zwigkszonego zakresu mocowania

Szeroko$¢ |Wymiar B|Wymiar C|Wymiar D|Wymiar E{Wymiar F|Wymiar G|Wymiar H|Wymiar J 28979
szczeki A
mm mm mm mm mm mm mm mm mm ozn. |1 szt. KOD
100 16,5 48 6,5% 11,5% 4 5 63 10* 400 MS
125 19 58 9* 14* 104 12* 435 MS

* Wymiary £ 0,01 mm

TORN" Szczeki nasadzane M

Wykonanie: hartowane i szlifowane.

gr. produktéw 281

FS do szczek posrednich

Szeroko$¢ szczeki A | Wymiar B | Wymiar C | Wymiar D | Wymiar E | Wymiar F | Wymiar G 28979
mm mm mm mm mm mm mm ozn. 1 szt. KOD
100 6,5* 11,5* 16,5 24* 32* 40 500 MS
125 9* 14* 19 30* 38* 46 535 MS

* Wymiary £ 0,01 mm

28/20

Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego

gr. produktéw 281
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GRUPA

TORN® Zasuwa wymienna MFS do wielokrotnego mocowania
Wykonanie: azotowane, z wkrecang, wzdtuznie ztobkowang szczeka

Imadta uruchamiane mechanicznie i sitowo

Szeroko$¢ szczeki A Wymiar B Wymiar C 28979
mm mm mm ozn. 1 szt. KOD
100 44 36 600 MS
125 50 42 635 MS
Wymiary w mm £ 0,02 gr. produktéw 281

Rf<§|.|||| Modutowy system paletyzowania Power-Grip

W potaczeniu z réznymi zestawami mocujacymi powstajg wielorakie mozliwosci obrébki.

Oszczedzamy czas i koszty decydujac sie na Power-Grip - zestaw wprowadzajacy w nowa generacje

mocowan.
Zalety:

*masywny, zwiekszajacy efektywnosé
¢ Jednokrotne montowane i ustawiane

* Produkowane na wszystkich stotach maszyn
* Gwarantowana powtarzalno$é + 0,002 mm
*750.000 naprezen bez straty odniesienia

wm) Wyczerpujace informacje, konsultacje i oferta po ztozeniu zapytania ofertowego.

2008/09

Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku
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Narzedzia hydrauliczne HAHN+KOLB

GRUPA

ENERPAC@ Technika mocowania hydraulicznego

ENERPAC oferuje rozwigzania utatwiajgce mocowanie i pozycjonowanie w najrézniejszych procesach produkcyjnych. Cylindry Enerpac stosowane sg w
przemysle samochodowym do odksztatcania i mocowania. Cylindry podpierajace zapobiegaja deformacji cze$ci w przemysle lotniczym. Poczawszy od
najprostszych zaktadéw narzedziowych az do sterowanych robotami centréw produkcyjnych cylindry Enerpac sg niezbednymi elementami

przytrzymujacymi i podpierajacymi.
" =
ﬁ ;

Zdjecie SCRD-122, SULD-22, MPFL-50

Obrotowy sitownik mocujacy
ENERPAC | seria SU, SL, ST, SC

MPFR, Seria MPTR, ryglowane
Sita mocujaca: 1,3-37,8 kN
Skok: 13,0,-47,5 mm
Cisnienie robocze: 35-350 bar
*zwarta konstrukcja umozliwia zbudowanie przyrzadu mocujacego zajmujgcego niewiele miejsca
*rézne, zalezne od potrzeby wykonania mocowan do wyboru
e cylindry podwéjnego i jednostronnego dziatania spetniajace najrézniejsze wymogi
* Sposéb przytaczenia wybierany w zalezno$ci od wymogéw systemu i konstrukcyjnych
* wszystkie cylindry dostepne sg w wykonaniu lewo- i prawoobrotowym
e konstrukcja modeli 11, 22, 52 i 121 umozliwia bezproblemowa zmiane kierunku nachylenia
Obrotowe cylindry mocujace umozliwiajag mocowanie i wktadanie cze$ci do przyrzadéw w sposéb nie
ograniczajacy dostepu do nich. Ttoczysko z ramieniem mocujacym obraca sie 0 90° w lewa lub w
prawa strone i mocuje obrabiany przedmiot wykonujac kolejny suw podnoszacy w pionie. Po
zmniejszeniu docisku mocujgcego ramig mocujace obraca sie 0 90° w kierunku przeciwnym
umozliwiajac wyjecie umieszczonego wczesniej przedmiotu i wiozenie kolejnego.

i

|
L=

= —
Seria SU, Seria ST, Seria SL, Seria SC,
wersja z kotnierzem przy wersja z gwintem wersja z kotnierzem przy wersja montazowa
gtowicy zewnetrznym stopie

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

Sitownik jednosrubowy
ENERPAC O Seria TS, TD

Sita nacisku: 1,7-39,2 kN

Skok: 7,1,-50,0 mm s
Ci$nienie robocze: 10-350 bar e
*minimalna $rednica cylindra z maksymalnymi sitami mocujacymi
* duzy wybér pozwala na zoptymalizowanie konstrukcji przyrzadu
* gwint zewnetrzny umozliwia precyzyjne pozycjonowanie i bezproblemowy montaz =
» Korpus ze stali szlachetnej i pier§cienie zgarniajace zanieczyszczenia gwarantujg optymalng ochrone
antykorozyjna i bezproblemowa eksploatacje

*modele jednostronnego dziatania ze sprezyng powrotng upraszczaja przytacze hydrauliczne
* Wewnetrzne gwinty ttoczysk umozliwiajg zastosowanie réznych elementéw naciskowych
*modele o dziataniu dwustronnym sg idealnym rozwigzaniem wszedzie tam, gdzie konieczne jest Rys. TS-272ST, TS-9251ST, TS-25132ST
dziatanie sit zwrotnych
Cylindry z gwintem zewnetrznym nadajg sie przede wszystkim do pozycjonowania, mocowania i
wypychania obrabianych przedmiotéw w warunkach o ograniczonej przestrzeni: cylindry
dwustronnego dziatania moga by¢ stosowane jeszcze dodatkowo przy ttoczeniu i wykrawaniu
wszelkiego rodzaju.

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

Przyktad zastosowania

ENERPAC @ Narzedzia hydrauliczne

Zastosowanie: Narzedzia hydrauliczne stosuje si¢ we wszystkich dziedzinach przemystu, m.in. do podnoszenia, zginania, prostowania, ciggnienia i

prasowania.

LF—00 Hy
s I
L i ¥
- el
i e 1
= xJd ; 1
Hydrauliczna pompa reczna Manometr z Waz wysokoci$nieniowy Sprzegto Cylinder
elementem posrednim hydrauliczny

wp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.
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@ Narzedzia hydrauliczne

ENERPAC@ Sitownik hydrauliczny naciskowy RC

Wykonanie: jednostronnego dziatania.

Cylindry mozna stosowaé w kazdym potozeniu. Model RC 50 - ze statym, a wszystkie pozostate cylindry - z wymiennym rowkowanym elementem
naciskowym.

« Cis$nienie eksploatacyjne 700 bar

*ze sprezyng powrotng

* Pierscien zgarniajacy (oprécz modelu RC 50)

* chromowane na twardo ttoczysko, pier§cien przytrzymujacy zapobiega wypchnieciu ttoczyska

*z gwintem mocujacym na gtowicy cylindra (oprécz modelu RC 50)

-

g

i -
- - .
R et -5
[ R, ll 4
-
Stopa cylindra JBI-25 z RC 256
model RC 50 | RC 51 | RC 53 | RC 55 |RC 101|RC 102(RC 104 |RC 106|RC 1010 |RC 1014 |RC 251|RC 252|RC 254 |RC 256
Maks. sita nacisku kN| 44,8 | 44,8 | 44,8 | 44,8 | 101,7 | 101,7 | 101,7 | 101,7 | 101,7 101,7 | 232,3 | 232,3 | 232,3 | 232,3
Skok mm| 16 25 76 127 25 51 105 155 257 356 25 51 101 159
Objetos¢ oleju cmdf 10 16 49 81 36 78 152 224 371 514 83 169 337 528
Wys. konstrukcyjna przy wsunigtym mm| 41 110 165 216 90 121 171 247 349 451 140 165 216 273
cylindrze
@ zewnetrzna mm| 58 38 38 38 57 57 57 57 57 57 85 85 85 85
Masa kg| 0,8 0,9 1,3 1,7 1,7 2,2 2,9 4,4 6,0 7,1 5,2 6,2 8,1 10,2
29501 ozn.| 010 015 020 | 030 | 035 040 045 050 060 062 064 065 067 070
1 sztuka KOD| MS MS MS MS (N2) MS MS MS (NZ) (NZ) (N2) (N2) (N2) | (N2)

gr. produktéw 258

Hydrauliczne przyrzady do przecinania lin i kabli
Sita tngca 30-195 kN

Zastosowanie: do ciecia kabli, lin i pretéw o $rednicy do @ 100 mm.

——
: = —

wp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

ENERPAC@| Sitownik hydrauliczny RCS o krétkim skoku

Wykonanie: jednostronnego dziatania.

Bez gwintu mocujacego na gtowicy cylindra i ttoczysku. Model RCS 1002 z uchwytem do przenoszenia.
W przypadku modeli RCS 101-502 tuleja sprzegtowa umieszczona sko$nie pod katem 5°.

« Cisnienie eksploatacyjne 700 bar

*ze sprezyng powrotna

* Pierécien zgarniajacy

* Ttoczysko powlekane niklowo, pierScien przytrzymujacy zapobiega wypchnigciu ttoczyska
Dostawa: z rowkowanym elementem naciskowym.

model RCS 101 | RCS 201 | RCS 302 | RCS 502 | RCS 1002
Maks. sita nacisku kN 102 200 293 435 888
Skok mm 38 44 62 60 57
Objetos¢ oleju cm? 56 126 258 373 724
Wys. konstrukcyjna przy wsunigtym cylindrze mm 88 98 17 123 142
@ zewnetrzna mm 70 92 101 124 165
Masa kg 2,6 4,5 6,6 10,4 21,5
29511 ozn.| 020 040 050 060 070
1 sztuka KOD MS MS MS (N2) (N2)

gr. produktéw 258
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Narzedzia hydrauliczne HAHN+KOLB
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ENERPAC@ Sitownik hydrauliczny naciskowy RSM

Wykonanie: jednostronne dziatanie, super ptaskie.

« Ci$nienie eksploatacyjne 700 bar

*ze sprezyng powrotna

* Pier$cien zgarniajacy

* bragzowane ttoczysko, pierécien przytrzymujacy zapobiega wypchnieciu ttoczyska

model RSM 50*|RSM 100 RSM 200|RSM 300(RSM 500|RSM 750 RSM 1000
Maks. sita nacisku kN| 45 101 200 293 435 718 888
Skok mm| 6,4 " 1 12 16 16 16
Objetosé oleju cm?3 5 16 33 52 98 164 200
Wys. konstrukcyjna przy mm 32 43 52 59 67 80 86
wsunietym cylindrze

@ zewnetrzna mm 60 81 100 115 140 165 176
Masa kg| 0,6 1,7 2,8 4,2 6,6 11,6 13,8
29521 ozn.| 005 010 020 030 050 075 100

1 sztuka KOD| MS MS MS (NZ) (N2) (N2) (N2)

* Sitownik ci$nieniowy RSM 50 jest wyposazony w tuleje sprzegtowg AR 400. gr. produktéw 258

ENERPAC @ Sitownik hydrauliczny z drgzonym ttoczyskiem

Wykonanie:

Cylindry z ttokiem drazonym mozna stosowac jako cylindry ttoczace albo ciggnace. Sg one
wyposazone w gtadki element ttoczacy z otworem Srodkowym. Modele RCH 603 i RCH 1003 posiadaja
uchwyt.

« Ci$nienie robocze patrz tabela ponizej

* brgzowane ttoczysko, pierscien przytrzymujacy zapobiega wypchnigciu ttoczyska

* Kotnierze mocujace - po ztozeniu zapytania ofertowego

Model RCH jednostronnego dziatania.

model RCH 121 |RCH 123 |RCH 202|RCH 206 |RCH 302 RCH 306

Maks. sita nacisku kN 110 110 214 214 326 326

Skok mm 41 76 51 152 63 152

Objetosé oleju cmd 74 136 155 465 296 710 Model RCH jednostronnego dz_iaiar!ia.
Wys. konstrukcyjna przy wsunietym cylindrze mm| 121 184 160 306 178 330 Model RRH dwustronnego dziatania.
@ otworu mm| 19,5 19,5 26,5 26,5 33 33

@ zewnetrzna mm 70 70 100 100 114 114

Masa kgl 3,0 3,9 7,6 14,1 10,9 19,5

29531 ozn.| 005 007 010 017 020 027

1 sztuka KOD| MS MS MS (NZ) MS (NZ)

) Model RRH dwustronnego dziatania po ztoZeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 258

ENERPAC@ Hydrauliczne zestawy do $ciggania

Zastosowanie: do prac naprawczych i konserwacyjnych we wszystkich dziedzinach przemystu.
Wykonanie:. Sita Sciggajaca 80-500 kN.

wp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.
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@ Narzedzia hydrauliczne

ENERPAC @ Hydrauliczny przyrzad do wkrecania $rub

Klucz dynamometryczny szesciokatny o podwéjnym dziataniu, Klucz dynamometryczny z podwdjnie dziatajgcym napedem
jednostka napedowa z wymiennymi kasetami, czworokatnym,
moment obrotowy 2710-20330 Nm moment obrotowy 2350-27000 Nm

wp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.
Pét i catkowicie automatyczne agregaty pompowe z mozliwoscig nastawienia momentu obrotowego
- blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

ENERPAC@ Hydrauliczne pompy reczne
Wykonanie: Reczne pompy ttokowe sktadaja sie z jednostki pompujacej, zaworu spustowego i zbiornika oleju. Pompy mozna stosowaé zaréwno w
potozeniu poziomym, jak i pionowym, z gtowicg pompy skierowang w dét.
Dostawa: wypetnione olejem - gotowe do eksploatacji.
Automatyczne przetaczanie z zakresu niskoci$nieniowego do zakresu wysokoci$nieniowego w przypadku pomp dwustopniowych.

P-39 P-80 P-462 P-392 P-142
model P-18 P-39 P-80 P-84 P-142 P-392 P-462
Stopnie 1 1 2 2 2 2 2
Maks. ci$nienie robocze 1. stopien bar 200 700 25 25 14 14 14
Maks. ci$nienie robocze 2. stopien bar - - 700 700 700 700 700
Objetos¢ ttoczenia / skok ttoczyska 1. stopien cm?3 2,61 2,61 16,28 16,28 3,62 11,25 133,00
Objetosé ttoczenia / skok ttoczyska 2. stopieh cm? - - 2,46 2,46 0,90 2,47 4,80
Objetosé oleju w zbiorniku cm?3 350 700 2294 2294 500 1000 7527
Uzyteczna objeto$¢ oleju cm?3 300 655 2200 2200 328 650 7427
Gwint przytgcza do oleju 3/¢-18 NPT | 3/8-18 NPT | 3/g-18 NPT | 3/5-18 NPT | '/4-18 NPT | 3/g-18 NPT | 3/5-18 NPT
Masa kg 4,8 5,5 11,6 13,6 2,1 4,1 27,0
29701 ozn. 020 030 060 090 200 210 080
do sitownikéw jednostronnego dziatania 1 sztuka KOD (NZ2) MS MS - MS MS (N2)
do sitownikéw dwustronnego dziatania 1 sztuka KOD - - - (NZ) - - -

gr. produktéw 258

ENERPAC @ Ponad 200 réznych cylindrow do duzych obcigzen

Typoszereg CLR o sile nacisku 1000-10000 kN.

e cylindry o mocnej konstrukeji przeznaczone do duzych obcigzen mﬂ =
e cylindry dwustronnego dziatania przeznaczone do precyzyjnego stosowania

* Mozliwo$¢é stosowania w budownictwie, przy pracach konserwacyjnych oraz w przemysle morskim |

* dwustronnego dziatania r'
* 60 modeli [
* Dtugo$¢ skoku 50-300 mm

* Konstrukcja z petnym ttokiem - platerowana

*wbudowane zabezpieczenie przed przecigzeniem D
*rowkowany element naciskowy (hartowany) @
*do wyboru ruchome elementy naciskowe (model CAT)

‘@

*wewnetrzna i zewnetrzna ochrona przeciwkorozyjna chroni cylindry réwniez w przypadku
krétkotrwatego wykorzystania ich do prac podwodnych.

e cylindry jednostronnego dziatania, bez sprezyny powrotnej

* 66 modeli, dtugo$¢ skoku 50-300 mm

* specjalna powtoka PTFE zapewniajaca zwiekszong ochrone przeciwkorozyjna

*rowkowane elementy naciskowe (hartowane)

*do wyboru z wymiennymi ruchomymi elementami naciskowymi (modele CAT)

* Otwér przelewowy do ograniczenia skoku

*duza odporno$é na obcigzenia boczne.

wmp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

e
e
&

Typoszereg CLS o sile nacisku 500-10000 kN. ' f‘
* Cylindry do podpierania, podnoszenia i opuszczania stosowane na placach budowy _j_

2008/09 Ceny artykutéw zamieszczono w oddzielnym cenniku 29/3



Narzedzia hydrauliczne

Pneumatyczno-hydrauliczne pompy jednottokowe
ENERPACJ| ¢, cylindréow jednostronnego dziatania,
ci$nienie robocze maks. 700 bar

Wykonanie:

Uruchamiane recznie albo poprzez pedat nozny. Z wbudowanym 3-drogowym zaworem powietrza,
ktory w razie spadku ci$nienia automatycznie przytrzymuje ciezar. Bez biegu jatowego - pompa pracuje
tylko podczas ttoczenia oleju. Po osiggnieciu nastawionego ci$nienia pompa wytacza sie
automatycznie. Pompe mozna przytaczyé do kazdej sieci sprezonego powietrza o minimalnej
wydajnos$ci powietrza wynoszacej 250 I/min.

7 ttumikiem dZzwieku

* Obrotowe przytacze oleju

* Przytacze powietrza '/4"-18 NPT

*Z zaworem przecigzeniowym

Dostawa: pompy napetnione olejem

Uwaga!

W celu zagwarantowania niezawodnej pracy urzadzenia dZzwignie uruchamiajaca pompe nalezy przy
pomocy pataka ochronnego zabezpieczy¢ przed ewentualnie spadajacymi przedmiotami.

model PA 133 PATG-1102 N*
Uzyteczna objeto$¢ oleju cm3 600 2100
Natezenie przeptywu 1/min 0,680 1,000/0,160
min. ci$nienie powietrza bar| 4,2 1,7
maks. ci$nienie powietrza bar 8,6 8,6
Gwint przytacza do oleju 3/s-18 NPT 3/8-18 NPT
29703 ozn. 015 030

1 sztuka KOD MS (NZ)

* 2-stopniowe gr. produktéw 258

Kompaktowe pompy elektrohydrauliczne
le dwustopniowe

ci$nienie robocze 700 bar
Zastosowanie: do zastosowan przenos$nych w odbiornikach jedno- lub dwustronnego dziatania.
Wykonanie: Wyposazona w regulowany zawdr ograniczajacy cisnienie.
Dostawa: napetniona olejem. Seryjne, kablowe sterowanie silnika (24 V napiecie bezpieczenstwa).
Przytacze silnika 230 V, jednofazowe.

Pompa jest przeznaczona do pracy przerywanej (wytacznik termiczny). Czas eksploatacji zawsze zalezy
od ci$nienia.

model PUJ-1200 E PUJ-1400 E
Wykonanie zaworu uruchamiane recznie uruchamiane recznie
Natezenie przeptywu niskiego ci$nienia I/min/bar 3,2/14 3,2/14
Natezenie przeptywu wysokiego cisnienia |/min/bar| 0,328/700 0,328/700
Trwate ci$nienie robocze zalezne od obciagzenia zalezne od obcigzenia
do cylindra jedno-/dwustronnego dziatania jednostronnego dziatania | dwustronnego dziatania

Zawor model 3/2-drogowy 4 /3-drogowy
Pojemno$¢ zbiornika | 4 4
Uzyteczna zawarto$¢ oleju | 2 2

Silnik kW 0,37 0,37
Gwint przytgcza do oleju 3/g-18 NPT 3/g-18 NPT
29716 ozn. 120 140

1 sztuka KOD (N2) (N2)

\wmp Inne kompaktowe pompy elektrohydrauliczne po ztozeniu zapytania ofertowego. gr. produktéw 258

29/4 Czas dostawy: MS - standardowy / NZ - po ztozeniu zapytania ofertowego
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ENERPAC@ Elektrohydrauliczne agregaty pompowe

Zastosowanie:

do cylindréw jednostronnego i dwustronnego dziatania

Wykonanie:

Narzedzia hydrauliczne

Z zaworem elektromagnetycznym albo recznym, funkcja cylindréw: wysuwanie - zatrzymanie ruchu- wsuwanie
Do przytaczenia do pradu tréjfazowego 400 V, inne napigcia na zyczenie. Wy$wietlacz LCD w skrzynce rozdzielczej, nastawny zawér przecigzeniowy jedno-
i dwustopniowy, ci$nienie eksploatacyjne maks. 700 bar

Opcje:

5 wielko$ci zbiornika: 4, 8, 10, 20, 40 litréw, filtr powrotny, manometr do 1000 bar, wymiennik ciepta, patak $lizgowy tylko przy wielko$ci zbiornika 4 i 8
litréw, przetacznik poziomu oleju i temperatury, przekaznik cisnieniowy, rama ochronna i przetacznik nozny

model

ZE 3310SW-S | ZE 3410SW-S | ZE4310SW-S | ZE4410SW-S | ZE 5310SW-S [ ZE 5410SW-S | ZE 3320SW |

ZE3420SW

Wykonanie zaworu

Zawdr elektromagnetyczny

Natezenie przeptywu
niskiego cisnienia

|/min/bar

5,29/50

Natezenie przeptywu
wysokiego cinienia

L/min/bar

0,55/700

0,82/700

1,64/700

0,55/700

do sitownikéw

jednostronnego
dziatania

dwustronnego

dziatania

jednostronnego
dziatania

dwustronnego
dziatania

dziatania

jednostronnego

dziatania

dwustronnego

jednostronnego
dziatania

dwustronnego
dziatania

Typ zaworu

VE33

VE43

VE33

VE43

VE33

VE43

VE33

VE43

Pojemno$¢ zbiornika

10

20

Moc

kW|

1,1

2,2

0,75

Wymiary pompy dt. x
SZer. X wys.

mm

419 x 305 x 533

419 x 422 x 558

Gwint przytacza do
oleju

3/g"-18 NPT

Seria pomp Wydajnos$¢ przy 700 bar Silnik

ZE 3 0,55 I/min 0,75 kW
ZE 4 0,82 I/min 1,12 kW
ZE5 1,64 1/min 2,24 kW
ZE 6 2,73 1/min 5,60 kW

wm) Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

ENErpPac@ Ztaczki rurowe gwintowane, wysokocisnieniowe
do ci$nienia roboczego 400 bar ('/4-18 NPT) i 700 bar (3/s-18 NPT)

gr. produktéw 258

C
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i al| . |
model FZ 1055 FZ 1630 FZ 1614 FZ 1617 FZ 1619 FZ 1616 FZ 1612 FZ 1613
Nazwa Zt. redukcyjna | Zt. redukcyjna | Ztaczka tulejowa Szesciokatna dtuga Katowniki Tréjnik Czwornik
tuleja gwintowana ztaczka
Wymiary A mm 43 19 36,5 37 51 33 24,5 24,5
Wymiary B /418 NPT 3/8-18 NPT 3/8-18 NPT 3/8-18 NPT 3/8-18 NPT 24 3/8-18 NPT 3/8-18 NPT
Wymiary C mm 24 17,5 24 19 12 25,5 25,5 25,5
Wymiary D 3/s-18 NPT 1/4-18 NPT - 14 - 3/¢-18 NPT 12 12
Wymiar E mm 20 1 - - - 15 - -
Wymiar F mm 17 14 - - - 14 - -
29724 ozn. 040 070 200 220 260 290 310 320
1 sztuka KOD MS MS MS MS MS MS MS MS
gr. produktéw 255
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Weze wysokocisnieniowe
Zastosowanie: dla zakresu temperatur od -40 °C do +125 °C.

Ozn. 006-060 Weze wysokoci$nieniowe o 2 przekatnych oplotach z drutu stalowego, do dynamicznego cis$nienia roboczego do 400 bar. Z jednej strony
z nakretka zatgczkows i tukiem 90° z kréécem przytaczowym.

Ozn. 106-160 Weze wysokoci$nieniowe o 4 przekatnych oplotach z drutu stalowego do dynamicznego cis$nienia roboczego do 500 bar. Mozliwo$¢
stosowania ze sprzegtami nr 29733, na obydwu konfcach ze sztywnymi kréécami przytaczowymi.

Ozn. 009-025 = '/,-18 NPT Ozn. 106-160 = 3/5-18 NPT
Grupa Hydraulika mocowania Hydraulika wysokoci§nieniowa
Dtugo$¢ weza mm 900 1500 1800 2500 600 900 1500
Gwint taczacy, dwustronny /418 NPT /418 NPT 1/4-18 NPT /418 NPT 3/s-18 NPT 3/s-18 NPT 3/s-18 NPT
Srednica nominalna / promien giecia mm 6/100 6/100 6/100 6/100 10/130 10/130 10/130
Cisnienie robocze dynamiczne/statyczne bar| 400/640 400/640 400/640 400/640 500/800 500/800 500/800
Ci$nienie kontrolne bar 875 875 875 875 1200 1200 1200
Min. ci$nienie rozrywajace barj 1600 1600 1600 1600 2000 2000 2000
29730 ozn. 009 015 018 025 106 109 115
1 sztuka KOD MS MS MS (N2) MS MS MS
Grupa Hydraulika wysokoci$nieniowa
Dtugo$¢ weza mm 1800 2500 3000 4000 5000 6000
Gwint tgczacy, dwustronny 3/-18 NPT 3/4-18 NPT 3/8-18 NPT 3/3-18 NPT 3/4-18 NPT 3/4-18 NPT
Srednica nominalna / promien giecia mm 10/130 10/130 10/130 10/130 10/130 10/130
Cisnienie robocze dynamiczne/statyczne bar] 500/800 500/800 500/800 500/800 500/800 500/800
Cisnienie kontrolne bar 1200 1200 1200 1200 1200 1200
Min. ci$nienie rozrywajace bar 2000 2000 2000 2000 2000 2000
29730 ozn. 118 125 130 140 150 160
1 sztuka KOD MS MS MS (N2) MS MS

gr. produktéw 269

ENERPAC@| Sprzegta hydrauliczne

Wykonanie:

ze ztgczkami gwintowanymi, wtyczka sprzegta od strony weza i tulejg sprzegta od strony cylindra
Wersja Sprzegto standardowe Sprzegto

wielkostrumieniowe
model AH 630 | AR630 | AH604 | AR400 CH 604 CR 400 Ozn. 010-080
Nazwa cze$ci Wtyczka Ztaczka Wtyczka Ztaczka Wtyczka Ztaczka
Gwint przytaczeniowy 1/4-18 NPT |1/4-18 NPT|3/5-18 NPT|3/6-18 NPT| 3/5-18 NPT |3/5-18 NPT L
Przeptyw nominalny |/min 2 2 2 2 15 15 Iﬁ
29733 Wtyczka / mufka  ozn. 030 040 070 080 130 140 !
1 sztuka KOD MS (NZ) MS MS MS MS 0Ozn. 110-140
model A 630 A 604 C 604
29733 Ztagcze kompletne  ozn. 010 050 110
1 sztuka KOD MS MS MS

gr. produktéw 255

Manometry

Zastosowanie: Do okre$lania i kontrolowania ci$nienia roboczego i sity wystepujacej na cylindrze.

Wykonanie: Manometr ze sprezyna rurkowg ze stali szlachetnej, czarna obudowa o @ 100 mm, kolorowe skale kN.
Z wbudowang $rubg dfawiaca. Przytacze '/,-14 NPT od dotu.

model 1} 1 v Vi Vil
Ci$nienie robocze bar 0-700 0-700 0-700 0-700 0-400
Dziatka elementarna bar 20 20 20 20 20
Zakres sity kN| 0-45,/0-100/0-200 | 0-110/0-230/0-430 | 0-300,/0-500,/0-900 - -
Dziatka elementarna kN 1/2/5 2/5/20 10/10/20 - -
do cylindra Ozn.| 010-030/035-062 066-090 -/-/- do wsz. cylindréw do wsz. cylindréw
Nr 29501 (RC) do ci$nienia roboczego | do ci$nienia roboczego
700 bar 400 bar
Nr 29511 (RCS) Ozn. -/020/040 -/-/060 050/-/070 - -
Nr 29531 (RCH) Ozn. -/-/010 005-007 /-/- 020-027 /-/- - -
29739 Manometry ozn. 020 030 040 060 070
1 sztuka KOD MS (N2) MS MS (N2)
29739 Szybka ozn. 200
manometru ze
wskazéwka
bierng
1 sztuka KOD MS

gr. produktéw 269
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ENERPAC@ Element posredni do manometru

Zastosowanie: do montazu manometru na cylindrze albo na pompie.

HAHN+KOLB
GRUPA

Narzedzia hydrauliczne

model GA 2 .--'
Dtugo$¢ / wysokosé mm 155/28 -;'r-
Gwint przytaczeniowy 3/g-18 NPT '
Przytacze do manometru 1/2-14 NPT : .-1-"'#
29742 ozn. 010

1 sztuka KOD! MS

gr. produktéw 255

Podnosniki hydrauliczne

z aluminium

Wykonanie: z elementem naciskowym, zaworem bezpieczeAstwa jako ochrong przed przecigzeniem i
zaworem ograniczajacym skok. Poziome i pionowe, model HK 6,5 do HK 15 - stosowane réwniez w

potozeniu odwréconym. Obcigzanie podnosnikéw tylko w kierunku poosiowym i na catej powierzchni
sprzyja dtugotrwatosci uzytkowania.

model HK 6,5 HK 10 HK 15
Sita nacisku kN 65 100 150
Skok mm 82 115 152
Wys. konstrukcyjna przy wsunigtym cylindrze mm 129 182 230
Powierzchnia podstawy (dt. x szer.) mm 140 x 70 171x76 197 x 92
maks. sita potrzebna na dzwigni N 520 530 540
29754 ozn. 010 011 015
1 sztuka KOD MS (NZ) (NZ)

=

gr. produktéw 269

Podnosniki hydrauliczne

ze stali, z zaworem przecigzeniowym
Modele A, AX z 1 ttokiem, 1 wrzecionem.
Modele AT, ATDX z podwéjnym ttokiem.

Modele ATN z podwdéjnym ttokiem teleskopowym. Bardzo mata wysoko$¢ konstrukcyjna. Stosowane do pojazdéw o niskim
zawieszeniu i w ograniczonych warunkach przestrzennych, np. w przypadku autobuséw, pojazdéw niskopodwoziowych itd.
DZwignie uruchamia sie poziomo, gdyz przy przechylonej karoserii uruchamianie pionowe najczesciej nie jest mozliwe.
Obcigzanie podno$nikéw tylko w kierunku poosiowym i na catej powierzchni sprzyja dtugotrwatosci uzytkowania.

model A A A AX* A* A* A* AX* A* A* |ATDX*| AT* | ATN
2-170(3,5-170| 5-212 | 8-220 | 10-220| 12-230| 12-270| 15-230(20-240(30-240| 3-185 | 5-215 [10-175

Sita nacisku kN[ 20 35 50 80 100 120 120 150 200 300 25 50 100
Wys. konstrukcyjna przy mm| 165 170 212 220 220 230 270 230 240 240 185 215 175
wsunietym cylindrze

Skok mm| 115 115 150 150 150 157 195 155 155 142 215 305 210
Skok wrzeciona mm| 75 92 100 110 110 110 110 110 110 102 - - -
29760 ozn.| 010 | 020 040 | 050 | 060 | 070 | 080 | 090 105 120 130 140 180
1 sztuka KOD| MS MS MS MS MS MS MS (N2) MS (N2) MS MS (N2)

* z beczkowatg powierzchnia dna gr. produktéw 269

Kompaktowe podno$niki hydrauliczne

bez sprezyny odciggajacej (cofania)

Wykonanie:

Mozliwo$¢ zastosowania w kazdym potozeniu. Podno$niki wyposazono w petny ttok, ktérego otwor
przejmuje sworzen pociggowy odpowiednio do sity nacisku podnosnika.

Zamkniety obieg oleju pozwala na wykonywanie pracy we wszystkich potozeniach bez straty oleju.
Gniazdo dzwigni recznej na uktadzie pompowania daje sie obraca¢ o 360°, dzieki czemu kat
uruchomienia mozna dopasowac do aktualnych warunkéw pracy.

Ochrona przed przecigzeniem poprzez wbudowany zawér bezpieczenstwa.

Dostawa: w koszu transportowym. Mozliwo$¢ przytaczenia manometru.

Obciagzanie podnos$nikéw tylko w kierunku osiowym i na catej powierzchni sprzyja dtugotrwato$ci
uzytkowania.

Wersja Ttok petny
model 1530 3030
Sita nacisku kN 150 300
Skok A mm 30 30
@ ttoka B mm 40 40
Wysokos$¢ konstrukcyjna w stanie wsunietym C mm 74 79 <]
Dtugo$é¢ D mm 255 285
Szerokosé E mm 70 98 N
Dtugo$é¢ dzwigni recznej G mm - 285 ™ D
Maks. potrzebna sita na dZzwigni F N - 240 L
29763 ozn. 010 030 . @
1 sztuka KOD (NZ) (NZ)
gr. produktéw 269 ;
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Prasy hydrauliczne

enErpac@ Hydrauliczne prasy stotowe
Sita nacisku 101 kN

Wykonanie:

Zwarta konstrukcja, utatwiajaca transport, mozliwo$¢ zastosowania w uktadzie pionowym i poziomym
na zmiennych stanowiskach roboczych.

Dostawa: urzadzenie gotowe do eksploatacji z wezem o dtugosci 1,8 m i manometrem.

Podczas prac niebezpiecznych, gdy istnieje ryzyko skaleczenia rak przez narzedzie prasujace,
nalezy stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony osobiste;j.

model BSM 1117

Sita nacisku w przypadku 700 bar kN 101,7

Skok cylindra mm 155

Model cylindra RC 106 (nr 29500 050)
Skok powrotny sprezyna powrotna
Rodzaj pompy pompa reczna
Model pompy P-142 (nr 29700 210)
Wymiary B/C mm 620/432
Wymiar F mm 430
29769 ozn. 010\

1 sztuka KOD (N2)

\wp Olej hydrauliczny patrz nr 69610 strona 69/17. gr. produktéw 258

enerpac@ Hydrauliczne prasy warsztatowe
Sity nacisku do 232 kN

Zastosowanie: Do réznorakich prac montazowych i naprawczych.
Wykonanie: Rama spawana ze stali profilowych o wysokiej wytrzymato$ci. Stét prasy przestawny.
Oprawa cylindra stata.

Dostawa: urzadzenie gotowe do eksploatacji z wezem o dtugos$ci 1,8 m i manometrem. Naktadka
pryzmatyczna - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego. Napiecie silnika 400 V/3 PH
model BEP. Inne napiecia i predko$ci - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.
Zabudowany zawér elektromagnetyczny z jednostka zdalnego sterowania (podtaczang poprzez kabel)
model BEP.

Podczas prac niebezpiecznych, kiedy istnieje ryzyko okaleczenia rak przez narzedzie prasujace,
nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej.

model BMP 2126 BMP 2130 BEP 2271
Sita nacisku w przypadku 700 bar kN 232 232 224
Skok cylindra mm 159 257 260
Model cylindra RC 256 RC 2510 BRD 2510
Skok powrotny sprezyna powrotna sprezyna powrotna hydrauliczny
Pompa pompa reczna pompa reczna elektrohydraul.
Model pompy P-80 P-462 PER 3405 WS
Czas wysuwu (teor.) mm/s - - 5,3
Czas wsuwu (teor.) mm/s - - 12
29775 ozn. 040N 050 071

1 sztuka KOD (N2) (N2) (NZ)

gr. produktéw 258

enerpac@ Hydrauliczne prasy warsztatowe
Sity nacisku 500-930 kN

Wykonanie:

Zastosowanie uniwersalne. Rama spawana. Hydrauliczna regulacja wysokosci belki poprzecznej stotu.
Napiecie w przypadku pomp elektrohydraulicznych 400 V-3 Ph. Inne napigcia - blizsze informacje po
zfozeniu zapytania ofertowego. Zabudowany zawér elektromagnetyczny z jednostka zdalnego
sterowania (podtaczang poprzez kabel).

Dostawa: urzadzenie gotowe do eksploatacji z wezem o dtugosci 1,8 m i manometrem. Naktadka
pryzmatyczna - blizsze informacje po ztozeniu zapytania ofertowego.

Podczas prac niebezpiecznych, gdy istnieje ryzyko okaleczenia rak przez narzedzie prasujace,
nalezy stosowac¢ odpowiednie §rodki ochrony osobistej.

model VLP 5013 ZE5S VLP 10013 ZE3S
Pojemnos¢ kN 500 930

Skok mm 155 / 330 168 / 330
Sitownik dwustronnego dziatania dwustronnego dziatania
Wysoko$¢ catkowita mm 2020 2065
Wysoko$¢ przeswitu mm 355-1335 305-1145
Szeroko$¢ catkowita mm 1470 1720
Szeroko$¢ w Swietle mm 800 1000

wp Dalsze informacje, doradztwo, oraz oferta - po ztozeniu zapytania ofertowego.

(=
HAHN+KOLB ||

ay

510

Max. 1010 Min. 35

666

VLP 5013
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