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SINUMERIK SYSTEM 3 —
SINUMERIK 3T

3M j
B

Grundaustuhrung

{.1  Checkliste

Vorbemerkungen (Seite 3-1) beachten!

Mit Bleistift ausfiillen oder Kopie anfertigen und ausgefullt ins Logbuch legen.

Bei jedem erledigten Abschnitt "ja" ankreuzen.
Alle verlangten Werte an den angegebenen Stellen eintragen.

Erlduterungen zu den einzelnen Abschnitten finden Sie in der Inbetriebnahme-Anleitung.

Erste Inbetriebnahme Zweite Inbetriebnahme
Nae . Dienststelle {Datum Name Dienststelie |Datum
von vOn
U R ———
Kunde Ort | Endabnahmer Ort
‘bis DIS
A D R
l. Sind die Voraussetzungen fir die Inbetriebnahme erfullt ~ ja O
2. Sichtprifung: Netzanschlull, NOT-AUS, Erdung, Wegmeligeber, 1a Q

Kabelverlegung, Abschirmung, Bedientafel, Gesamtzustand

3. Software System Kennzeichnung ‘ l

4. Spannungs-Funktionstest:

Eingangsspannung am Netzgerat 03500z . V-

Eingangsspannung an Bedientafel 03700/78C/730: l V-

Eingangsspannung an Netzgerdatekomponente: 3X V]
5. Maschinendaten eingegeben, besonders: Begrenzung tur ja Q

Verfahrbereich, Vorschub, Eilgang und Spindeldrehzahl

6. Lageregelkreise der Achsen in Betrieb gesetzt
Achsgeschwindigkeit, Tachoabgleich, Multiplikationstaktor,
Kreisverstarkung, Beschleunigung, Positionsuberwachungen,
Lageregelkreisilberwachungen, Analoge Drehzahl der Spindel.
Samtliche Einstellungen ausgefihrt und getestet 7 ja O

Antriebsoptimierung:

 Achse [ ox ] v
Maximalgeschwindigk. Vmax i?lr:

AN
=

Tachoabgleich Umax bei Vmax (V) |

Kreisverstarkung (m/min/mm)
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7. Sind alle konventionellen Funktionen getestet 7
Ist die Funktionskontrolle mit Priiflochstreifen (vom Kunden) |
durchgefihrt ? ja O
8. Erstellung eines Maschinendatenstreifens mit Klartext
Streifen an der Steuerung deponiert ja O
Klartext in der Maschinendatenliste ausgefillt und im
Logbuch eingeheftet )a
Optionsliste angekreuzt ja
Abweichende Rangierungen in Liste eingetragen ja O
Ist der Kunde unterwiesen 7
fur Driftabgleich
Referenzpunkteinstellung
L osekompensation
Eingabe dieser Werte in die Maschinendaten und o,
die Erstellung des Lochstreifens und dessen Deponierung ja '
Ist das Ibn-Protokoll geschrieben und vom Kunden unterzeichnet? ja
Ist eine Kopie dieser Checkliste im Logbuch abgeheftet? ja O
Unterschrift 1. Inbetriebnahme .icecieiiiiiiinniaiiainnnnes.
2. Inbetriebnahme ..ceeieeiiiiieeeneciiccianenns

.I’Hmlfh.“
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1.2 Maschinendaten (ausfiillen, auch wenn Maschinendaten als Lochstreifen u. Protokoll vorhanden )

MASCHINENDATEN  SYSTEM 31 Grundausfiihrung 0, 2
INr.**f}E1“12_:iutertmg max. kert SPRER . |Erlauterung max. Wert
S S — S ————— —— - S —— ———
100 Genauhalt 52000 Abschalt- 15000
101 ' | . | L r+)__ | | Geschw. mm{min + )
110 Klemm.-Tol. 52000 551 Schwellgeschw. ¢ mm/m1n
111 LM +) Konturuberw. 115000 +
120 . {Beschl. 6000 352 Toleranzb. f. 32000 ny
121 0,01 m/s + ) Konturiberw. mm - Test 850
130 ~ |max. Geschw. | 15000 125 + 1000
131 IIIIIIIIIIII mm,/min +) 353 Wartezelt 16000
140 ~ sollwert- | 2048/8192 3 Pos.-Uberw. ms B
141 Heqr « VELO 1 | 354 Beqr. - 3000,12000
150 K\ -Faktor 1000C . Sollgeschw. VELD 1
151 0,0ls ‘ Kreisendpkt. 132000 T
160 Fndsch. + +3999999 Uberw. |
r'TE'i'_''"''''_":_r"""""'"'""“J - um 356 Schwelle f. 32000 +
170 Endsch. - +999995% Ausgleichsoew. | um
171 m 357 | "~ |Sp.-Drift + 500 —
180 [Ref.-Pkt. +9999999 B VELD 2
181 (LM 5258 Dyn. Glattungs-
190 ~ [Lose-Komp ' + 255 exponent fur | >
191 . | _ L) + ) Gewinde I
200 ‘Werkzeugref.- | +9999999 359 | max. Drehz. | 9999 |
201 — |wert m +) | {360 | fur 1/min
210 - Referenzpunkt- | +3997 561 8 Getriebe-
211 ~ lversch. lﬁum + ) 567 — |stufen ]
220 ] Mult-Gain  |32000 1363 | |
221 | Cx min/m 364
23{) o | Dfifk;iemgz I+ 500 /2000 i 1565 | |
731 B ' VELD | 366 L
I S SO DU I | —
571 canv. Vorschub (15000
+) Grenzwerte flr Grad bzw. Zoll siehe ?EET"+"_""__"_""'*ZEEET'EITQEHE'_” mm/min
Maschinendaten-Beschreibung (Absch. 7. 373 Ref . Anf . -Geschw
Schr.-MaGgeschw 4 + )
! " Iiipbel. Vorsch.
Maschinendatenbits 576 ' ) dartezeit Spi (16000
,———r-———--————-——-—‘-—-—-——‘—‘——’—ﬁ Reglersperre mS
3it — |mir. Spindel-| 8192 D
NT. 7 lels lals]lz]1]o Motor-Drehzanl | VELD 2
i | B SR S ] o eelt e - —
N 4005 _ ' Saftware- (32000
— " — I8 I . StaTd - L |
~ao2s 1 1 | | lololfofo =rhohung 70
aoe 1o — + ) Abtastzeit L/2 ms |
WG 2.Softwareend- [|+9999999
N schalter X- 1 |
N 4065
N 4085
IN 4095
N 4105
N 4115
N 4125
8 0 |0 0 | |0 0 *) 10°-Dekade 1st bei der Nr. der achsspezifischern
| Maschinendaten die Achszuordnung:

ol O

0

N 4175 --n ..1 : Z-Achse
4195 [0 0 [0 [0 0 {000

LN R

Vorgegebene Werte nicht verandern



System 3 (I) 1 -5 A 10.83

(ausfillen, auch wenn Maschinendaten als Lochstreifen u. Protokoll varhanden

MASCHINENDATEN  SYSTEM 3M Grundausfihrung 0, Z

Nr.*) Erlauterung max. Wert ~{Nr. Ceeeseseess| Erlauterung imax. llert
. e O —— ST —— W ———

100 - Genauhalt 52000 550 Abschaltgeschw. 15000

101 . (LM + ) mm/min + )

102 T 351 | " | Schw. Kontur- | mm/min PR

103 T lberw.

110 ] Klemm.-Tol.  |32000 352 Tol. Kontur-  |32000 .

Illl - ' it +) uberw. mm * Test 850

112 ] | o _ . 125 - 1000

’llg I { 553 Wartezeit TIEEEO - ]

120 Beschl. 6000 ) Pos.-Uberw. ms

121 0,01 m/s 1354 | Begr. - 3000/12000

122 +) ; Sollgeschw. VELO |

123 355 (reisendpkt. 32000 |

150 * B Max e Geschwlj 15000 ;_ | Jbe;w. um + ) ]

{151 mm/min 356 Schwelle f. 32000

132 | +) Ausgleichsbew. | um +

1357 ) ‘SD.-ﬁrift } + 500 B

Sollwert- 2048/8192 VELO 2

161 | beqr . VELD 1 358 Dyn. Glattungs- ]

142 - ) expcnent fur >

143 Gewinde

150 © |KV-Faktor 10000 ;1 359 max. Drehz. 5999

151 0,01ls 360 | IFUr i 1/min

157 261 8 GLGetriebe-

:iSB- | 362 stufen

160 ' Fndsch. + 'i9999999 363 B

161 | 1 364 o ""ﬁ

162 365 |

1163 366

170 | ndsch. - 49999999 - 371 conv. Vorschub 115000 |

171 I LLm 1372 <onv. Eilgang | mm/m1ln

17 7

173 — ] 374 1 Schr.-Mal3geschw

180 Ref.-Pkt. +9999999 375 [Probel. Vorsch.|

181 L 5376 'Hartezeit Sp1 (16000

182 © Reglersperre ms

!183 377 | min.  Spindel- | 8192 *

190 L ose-Komp. + 255 ‘ Motor-Drehzahl | VELO Z

191 LM 1 581 Software-5tand (3200)

192 | E rhohung

193 |  Abtastzeit 11/2 ms

210 | Referenz- +3999 ' B -

211 o punktver- LLm

1212 ) ' schiebung +)

215 +) Grenzwerte fir Grad bzw. Zoll s. Absch. 7/

220 Mult-Gain 32000

ngl | B CX min/m ’ ) 10°-Dekade 1ist bei der Nr. der achs-

227 | _ | spezifischen Maschinendaten die Achs-

2723 zuordnung:

230 | Drift-Komp. |+ 500/2000 ..0 : X-Achse

(231 ] S VELD 1 ..1 : Y-Achse

1232 _ ..2 : I-Achse

255 | 3 @ 4.Achse
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Vorgegebene Werte nicht verandern
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(ausfillen, auch wenn Maschinendaten als Lochstreifen u. Protokoll vorhanden )
MASCHINENDATEN  SYSTEM 31 Grundausfihruna 3
———— r I T . - )
| NTo®)[Seeavevaoan Erlauterung max. wWert NT . S eeonsseoss trlauterung max. YWert
——1— 1 — t:::—“-¥" — pum— - o
100 Genauhalt 32000 359 max. Drehzahl 9999
. N P
101 LM + 560 fur | 1/m1in |
Klemm.-Tol. 32000 361 8 Getriebe-
111 LM +) 362 stufen
TR S o e e
120 Beschl. 6000 , 365
121 0,01 m/s  +) 364
130 max. Geschw. 15000 | 365
P 131 mm/min + ) 366
140 — |Sollwert- | 2048/8192 371 <onv. Vorschub [15000 R}
e ] . .
141 bear. VELD 1 372 <onv. Eilgang | mm/min
150 KV-Fakt 1000C 373 ‘?ef.Anf.-Geschm_ |
| 150 ] aktor B - ef. A ______iJ W
151 0,01s 374 Schr.-Mallgeschw. + )
— e e e e - e |
160 | Lndsch. + +39999999 375 Probel. Vorsch.
e — — e
161 LM 576 I'w’artezeit Spi 16000 |
170 Endsch. - +39999939 L Reglersperre ms
P 171 LLm | 377 minim. Saindel—THEIQZ
180 [Ref.-Pkt. +99999999 Motor-Drehzahl |} VELO 2
. 378 Abschaft'Spfhd.a 1/min
L ose-Komp. + 250 drehz. M19 |
o \ e — ]
191 S . m + ) | 379 Verstarkungs- 1/min/Grad
200 Werkzeugref. +99999959 faktor fur MLY
R et At ererarmsacar] o . . - —
201 j lwert Thi +) ] 380 Positionsg. fur | 1/11 Grad
| P — —— MRS R P e o
' 210 Referenzpkt.- |+ 9999 | M19 L
211 versch. LLm + ) 381 i Software- (32000) o]
220 | Mult-Gain 32000 ' % | Stand
e n— | ———-‘—-—""‘—i— — —— e e A —— e |
221 Cx min/m 383 £ rhohung 30
— —_— e ——————e e et ,
230 | Drift-Komp. + 500/2000 Abtastzeit 1/2 ms
— : e ——— ) S —
231 | VELD & + ) - 385 ?2.Softwarestand 99999995 |
IS — — . = : N —
350 {Abschalt- 15000 schalter X- |
| . .
Geschw. mm/min + ) 386 Beschl.- 32000
351 Schwellg. fUr mm/min 387 leitkonst. 4 ms |
| Konturiiberw. | 15000 +) | fiir |
352 Toleranzb. f. 32000 + ) 8 Getriebe- E
Konturuberw. mm - Test 850 stufen
125+ 1000
- : : A —
355 Wartezeit 16000
Pos.-Uberw. ms
| - | I—
354 Beqgr. - 3000/12000
Sollgeschw. VELO 1 *
355 'Kreisendpkt. 32000 +)
Uberw. 1Lm
t 356 Schwelle f. 52000 + )
Ausgleichsbew. | UM
Spu—DPlFt i SEI'D y
VELDO 2
Dyn.Glattungs-
exponent fUr P
| Gewinde

+) Grenzwerte fur Grad bzw. Zoll siehe

Maschinendaten-Beschreibung (Abschn. 7,

)

*) 109-Dekade 1st beli der Nr. der achs-

spezifischen Maschinendaten die Achs-

zuordnung:

. .0 : X-Ac
.l + /=AC
‘FUr Nr.

1se

se

100 bis Nr. 231
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Maschinendatenbits

Bit
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INICEEET N A O I A I A

Ne4lss| 1010]010]0}0}0
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VVorgegebene Werte nicht verandern

A 10.83
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(ausfullen, auch wenn Maschinendaten 21s Lochstreifen u. Protokoll vorhandern)

MASCHINENDATEN  SYSTEM 5M Grundausfihrung 3 |
- - - — - i - —
hr.*)TS.......... tErlauterung max. Wert NT. Sevence ..+ Erlauterung max. “ert
100 Genauhalt 32000 | 350 Abschaltgeschw. {15000
P \
101 | m +) ] mm/m1in + )
I \ —— - — e — —
102 ; | 351 ' Sehw. Kontur- mm/min + )
| ; :
| | uberw. ]
| Klemm.-Tol 132000 352 Tol. Kontur-  |32000
L +) Uberw. mm - Test 850
125 - 1000
IS S NS
593 Wartezeit 16000
I B et — + — — e —
Beschl. 6000 , Pos.-Uberw. ms
-
0,01 m/s 354 ' Begr. - 3000,120600
+) Sollgeschu. VELD 1
| AU S - —_— L e et e e
, 1 355 Kreisendpkt. 3200C
max. Geschw. 15000  Uberw, My +)
1 et - S S e e e e i —
am/min 356 Schwelle f. 52000 1
h + ) __iAusmleichsbew. | um +
| 357 Sp.-Draft + 500
Sollwert- | 2048/8192 B | VELO 2 ﬁ
Il&l  begr. VELO 1 358 Cyn.Glattungs-
. exponent fur 5 r
| ‘Gewinde
————-————-‘L—" - -———T———_——'————"J p—— - — — - — $ i
| KV-taktor 10000 1 559 ‘Max. Drehzahl 9999
0,01s || 360 flr 1/min
361 18 Getriebe-
| 3672 ' stufen
-t ———
' Endsch. + | +39999999 363
5 - ——— —
| lm 264 | |
* 365 ';
-
3656 i
! on I . . ~— 3|
Endsch. -  +99999999 i 571 | konv. Varschud 115000
o oum 272 ‘konv. Eilgang mm/min
(373 ~ |Ref.Anf.-Geschyid
| 574 lSchr.—MaBgeschw' +
Ref.-Pkt. +99999999 T 375 Probel. Uorschu%
- I ___'__——— — — —
LM 376 ‘Wartezelt 16000
*Reglersperre ms '
- -1 - = e S P Sa=gey= et
185 | ‘ 377 ‘minim. Spindel- | 8197
1190 Lose-Komp. + 255 %Motor-Drehzahl VELD 2
e —_
191 LM | 378 ' Abschaltdrehz. 1/min
192 ] +) 'Spindeldr. M19
S — i ] | —d
379 Verstarkungsf. |L1/min/Grad
_ _ _ L
Referenz- 1 fur M19 |
!211 punktver- L 380 Positionsqrenze*lfll Grad
212 | schiebung + ) | fur M19
. —
. 381 Softwarestand  [(32000)
220 Mult-Gain 32000 383 ' Erhohung der 30
—_— N— ;
221 _ CX min/m I |  Abtastzeit 1/2 ms
222 | | | 386 :Beschl.- 32000
225 _ 387 zei1tkonst. 4 ms
Drift-Komp. (+ 500/2000 388 fUr
o VELD 1 389 8 Getriebe-
252 _ | stufen
233 | r
| |

+) Grenzwerte fur Grad bzw. Zoll s. Absch. 7/

*) 10°-Dekade ist bei der Nr. der achsspezifischen Maschinendaten die Achszuordnung:

. .0 ¢ X-Achse
..l : Y-Achse
..2  [-Achse
5 + 4. Achse

v @
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Vorgegebene Werte nicht verandern
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1.3 Vorhandene Optionen laut Lieferschein

- nicht moglich,

X moglich,  5-Standard

A

10.83

T T PN — S R |
Vorhanden| Kurz- |Optionen 3T/0M2 3IT/M3
| Ja |Nein | angabe M| T | M
M t.._._.-..-—-—-
AOY | 4. Achse X - X
| | BOZ ,Lochstr-:e}fenleser ohne JWiE:kl'; X | X X
| |
| T B03 | Lochstreifen mit Wickler X X | X X | X X
|
- ]
| | BOS Steuerung ohne Bedientatel X X | X X | X X
I :
| BO6 Bedientafelumschaltung X X | X X | X X
[ SN SN TS S B S
B4l Metrisch Zoll-Umschaltung LX X | X X | X X
L— r - . — — e ered
| B6 1 @—D—Interpolatlon - - - - - | X
; 3
B70 Bohr-, Frasbilder |- - - - - X
B772 Bohrbild-Lochkreis - - - - - X
4+ —— ———— bt
l 376 Lesen u. Laden v. Systemsp., /@ 29 I - | - - | - X | X
l .
___ i
B78 ProzeRnahes Messen - | - - | - X |1 X
C33 Einfugen von Fasen u. Radien X1 X | X | X | X X |
l * |
Ch473 Prgramms;)eichererweiterung 6 ko X X | X X | X T X
| |
Cus | ProgrammSpeichererwe_i'ter]ng_32 KZ| X X | X X | X X
. . A B 1 I
E£31 | Gewindeschneiden G353 S X | S X S X
| £ 42 | Orieﬁtierternépﬁwdelhalt M19 | - - - l | X X
| | |
. | | _— _____________————L—~——l———————J-—————'
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Vorhandene Optionen laut Lieferschein

Vorhanden
Ja |Nein

Optionen 3T/MO | 3T/M2 | 3T/M3
angabe T M T M| T M
N l.ll..
I

S ..l..
.. B e ..I-.

. e -l...
- e - ..I.-
- B o o ....l.

.. e ..-.
.. - AnzelgEteXte - ......

.. B T .....
-. e . X

Bl N
T T
T T T
IIIIIIII

PC-Speichererweiterung 8k EPROM
0,5k RAM bet 130 WA

- nicht moglich, X moglich, 3 standard
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Vorhandene Optionen laut Lieferscheln

A 10.33

Vorhanden | Kurz- Optionen v 3T/MO | 3T/M2 | 3T/M3
Ja [Nein | angabe | T ML T ML T | M
B B e
| N22 | PC-Speichererweiterung &k EPROM X X
4,5 RAM bel 130 WA |
N23 PC-Speichererweiterung 12K EPROM{ - 1 - X X | X X
4,5« RAM bei 130 WA |
i |
N24 PC-Speichererweiterung 16k EPROM| - | - | X | X | X | X
4,5k RAM bei 130 WA
| N29 PC—Spei_ck;rerweiterung 20k EPROM | - - 1 X X | X X
| 4,5k RAM bei 130 WA | |
|
N32 PC-Speichererweiterung 8k EPROM |- | - | X | X | X | X
bei 130 WB
|
N34 | E’C-peichererweiterung 16k EPROM | - | - X X X X
bei 130 WB
]
N6C Digitaleingabe 3ZE - | - X X 1 X X
{
N65 Digitalausgabe 32A -] - X X | X | X
FBG 445-3 |
N70 | Digitalausgabe 16A - x| X x| X
FBG 444-3 |
|
NSI | Digital-Ein/Ausgabe 48E, 24A o x| x I x| X
' FBG 03400 |
|
}
N82 | Digitalausgabe 16A - X
FRG 03460
F
J _ I
- nicht moglich, X moglich
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Vorhandene Optionen laut Lieferschein

Vorhanden |Kurz- | Optionen 3T/MO | 3T/M2 | 37/M3
' angabe TI M| T|] M

Digitaleingabe 96E X1 X | X | X
FBG 03410

Digitalausgabe 43A
FBG 03421

Digital-Ein-/Ausgabe 32E, 32A
FBG 03450 |

Digitaleingabe 16L
FBG 432-3

ll N9O

- nicht moglich, X moglich
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.4 Briickenbelegung der E_in-—jAusgabebaugruppen

nicht bel Grundausfihrung O

OPTION Platz-Nr. Adressenbelegung | Bruckenbelegung

Byte-Nr.

"N IS

00000QO0O
ooooopqp]

't 23 &L 5 67 &

| 4 %Y % % 131271 0 9

0000000
00000000

1 2 3 4 56 7 8

16 15 W% 1312 110 9
OC000000O0

00000000
1 2 34567 8
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1.4 Rangierungen abweichend vom Standard

Nur bei Abweichungen eintragen

A 02.84

Baugruppe | Standard-Rangierung | Sonder-Rangierung

20 mA- 03100 NC aktiv NC passiv
Schnittstelle

MeRflihler- 03315/ Relais-Kontakt andere Mef3-
Ausgang 03325/ oder fihler-
03350 offener Kollektor Ausgange

o— o 1,5k

A B

O o oiten

C D

O 0 ofien |

E H

Drehzahlregler Signal wird Signal wird

Betriebsberelt verwendet

0 o oifen o W—

P N P N
Sollwert- 03325 Sollwertmasse andere
Ausgang 03350 CVG mit NC-M Sollwert-

verbunden beschaltung

03800 A

PC-Ausgange PC-Ausgange PC-Ausgange

sperren bel
NC-Fehler

nicht sperren sperren

A B

nicht verwendet

.-uwh'!;

“}mlln“
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Z Listen und Tabellen
[nhalt

5 1 Standard-Maschinendaten-Bits (automatisch gesetzte Bits)

> 2 Maschinendaten-Liste (Ubersichtslisten und Standard-Maschinendaten)
2.3 Maschinendaten-Bits (Ubersichtsliste)

2.4 Anzeige-Liste TEST (Schleppabstand, Istwert, Kv USW.)

2.5 Setting-Daten fir Grundausfihrung 0 und 2
2.6 Setting-Daten fir Grundausfiihrung 3

2.7 Alarmliste

2.8 Nahtstellen-Signale 3T, 3M

Code-Tabellen fiir Schalter, Getriebestufen und externe Signaleingabe siehe

Abschnitt &

2.1 _§_‘g_§ndard-1\/1a5chinendat53n-Bits

Diese Bits kdnnen ebenso wie die Standard-Maschinendaten (Abschnitt 2.2) gezielt
gemeinsam gesetzt werden (Bedienungsablauf siehe Abschnitt b.l).

SINUMERIK 3T SINUMERIK 30

* | Maschinendaten-Bits ’ | Bit

ne. (7 ]e]slal3]211]0 NT . 7lsislal3]2]1]0
Na4oos|1l1{1|1jojr]jofo | N 400S | 1 1
RN EN ENEN RN £ K BN N S R (KT PR (oot
N 402s{1|1]1]1]010[00 N 4025 (11|11 jof1]1]{0O]
W35 olojojolojololo * N 4035]0]0]0j0(0l0j0]0
N 4045 (o]0 ]0foo]o[0;0 ( N 4045 [0]0[0{0[0[0|0]GC
veoss 0o ojofolo{olo] |
065 [0J0 0l0]o]oj0j0o] ||  [N&0es |0 0]0 00 0T
v 4075 {ojojolojoj1]o0fo ; N 407S |0 [0]ojolo]o{ojoO
N 409s (1|61 ]0}*x{1]0}0 N 409Ss [1]ofojoj+]ojolaO
lN&lDSJllll‘ 1 N410Ss (11l
N Gis [ 1] 1]0]0]0[0]1]0 115 (11000 [0[1]0
e porosstteotel (| frasooieisitees
35 (o]0 0ojo]o]0]0 OIS EACEEIEREIL
s [0]0]0]0]0]0[0]0 N G163
N G55 [1]0 (1[0 1]0]1]0] v aiss [1]0 0 jo 1[0 o]0
e ol lojoloia[t] || [Mawes[ofelojolo[[1TT
o [o[o[o]o]ololole] || [Feus|olololo[e[0T0]0]
N 4185 [0[0{0]0[0j0]0]|0 N 4185 {0jo[0fofolojof0
N 4195 jo]ofojojofjofojo N 4195 [ofotojojoj0{0}jo0

Fur Grundausfuhrung 0

gleichzeltig E und i_<1,»>und Netz EIn gleichzeitig@ und ___é> und Netz
_ i

Fir Grundaurung_Z__y_nd 3 .
gleichzeitig und und Netz Ein || gleichzeitig @und E_€>;und Netz Ein
w4 ‘ 5%

¥ BRei Grundausfiihrung 0 wird automatisch 0 gesetzt (ohne PC)
Bei Grundausfihrung 2 und 3 wird automatisch | gesetzt (mit PC)
*%* Rel Grundausfihrung 0 und 2 autf U gesetzt

Bei Grundausfihrung 3 aut 1 gesetzi

1l

1n
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2.2 Maschinendaten-Liste mit Standard-Maschinendaten

ACHSSPEZIFISCHE MASCHINENDATEN (TEST)

max. Ein- Dimension
gabewert

Handeingabe Erlauterung
[(mit autom.

gesetzien

Standard-Werten

Eingabe-
Einheit

10% S.eeveneee 50 Genau Halt Grenze +) 32 000 um

11* S........ 200 | Klemmungs-Toleranz +) 32 000 Um

12% Sevevennns 50 |{Beschleunigung +) 6 000 0,01l m/s’
13* S.....10000 |max. Geschwindigkeit +) 15000 |mm/min
14% S...... 2048 |[Sollwertbegrenzung 2 048/ 8 1922) VELO |
15% S.u....1666 | Kv-Faktor 10 000 {0,01 s~
16* S 9999999 | Software-Endsch. plus + 99 999 9991) m

17%* §-9999999 |Software-Endsch. minus + 99 999 9991) um

[8% Suveeeenanns 0 Ref.punkt-Wert + 99 999 9991) LM

19% Severeneee. 0 |Lose Kompensation +) + 255 Lm

20% S.......... 0 Werkzeug-Referenz-Wert +) + 99 999 9991) um

21% Sirceeinnnee 0 |Ref.Punktverschiebung +) + 9 999 m

22* S...... 2400 | Mult-Gain 32 000 |C x mm/min
23% Seevecrennes 0O Drift-Kompensation + 500 |VELOI

+) Grenzwerte und Dimension fiir Grad oder Zoll
siehe Maschinendaten-Beschreibung (Abschnitt 7)

Achs-Zuordnung

1) Bei Grundausfiihrung 0 und 2 max. 9 999 999

2) Bei 12 BIT DAU max. 2048
Bei 14 BIT DAU max. 8192

Z-Achse
4. Achse MS Einheiten fir Meflsystem

IS Einheiten fir Eingabesystem



System 3 (D

VELO | =

+) Grenzwerte und Dimension fur Grad oder Zoll siehe Maschinendaten-

VELO | = 12 Y pai 12 BIT DAU

2 - 3

A

GEIMEINSAME MASCHINENDATEN (TEST)

Handeingabe Erlauterung

(mit autom.

gesetzten

Standard-Werten

350 S.....500 | Abschaltgeschwindigkeit +)

35] Siveeenenn 0 Schwellgeschw. fir +)
Konturiberw.

352 Seeerreces 0 Toleranzband fir +)
Konturuberw.

353 S.....500 Wartezeit Pos.-Uberwach.

354 S...2400 Begrenzung Sollgesch.

355 S......10 Kreisendpunktiberw.  +)

356 S...... 10 | Schwelle fur Einttgen von
Ausgleichsbeweg. bei  +)

| CRC

1357 Seeeveenen 0 Spindel-Drift

358 Seeeenens O Dynamischer G}l{éttungsexp.
fiir Gewinde (27-1)

| Abtastzeit

1359 S.....500

360 S...1000

1361 S...2000 Maximaldrehzahl der

1362 S...4000 8 Getriebestufen

1363 S...4000

364 S...4000

1365 S...4000

1366 S...4000

!371 S...2000 Konv. Vorschub +)

1372 S.10000 Konv. Eilgang +)

1373 5.10000 Ref. Anfahr-Geschw. +)

374 S.....500 Schrittmaligeschw. +)

375 S...2000 Probelaufvorschub +)

376 S...1000 Wartezeit *Reglersperre
Spindel

1377 Sevennnnl minimale Spindel-

motor-Drehzahl

T VELO 2 =
16V, . .
w55 bei 14 BIT DAU  VELO 2

(Abschnitt 7)

3} Bei 12 BIT DAU max. 3000
Rei 14 BIT DAU max. 2000

Eingabe-
Einheit

IS
S5

MS

[S
5

IS
[S
IS
[S
[S

10V

- 2048
10V

- 3197

max.
gabewert

3000/ 12000

Fin-

[5 GGG
15 000

32 GOO

16 000
3)
32 000
32 000

500

9 999

[5 000
15 000
15 000
15 000
[ 5 000
16 000

& 192

10.33

Dimension

mm/min

mm/min

mm . Test 850

125-1000
ms
VELO |
Am

M

VELO Z

l/min

mm/min |
mm/min
mm/min
mm/min
mm/min

ms

VELO 2

hei GA 0-2 ab Software O&
und GA 3 ab Software O]

hei GA 0-2 ab Software 06
und GA 3 ab Software 07

Beschretbung



System 3 (I)

Handeingabe
(mit autom.
gesetzten
Standard-Werten

378 S......... 0
379 S..eeene 0
380 S......... 0
381 S......... 0
383 S......... 0
385 S-9999999
386.S.eennenn 0
387 S......... 0
388 S......... 0
389 S......... 0
390 S.eeeeeen. 0
391 S........ 0
392 Seenneees 0
393 Seeeeeennn 0

x) nur bei 3T

Erlauterung

Abschalt-Spindeldrehzahl 3)

Verstarkungsfaktor f. M19

Positionsgrenze fir M19 3) | -

Software-Stand

Erhohung Abtastzeit
2. Software-Endsch. X-
Beschl.-Zeitkonst. {.

. Getriebe

RBeschil.-Zeitkonst.

2. Getriebe

Beschl.-Zeitkonst.

3. Getriebe

Beschl.-Zeitkonst.

4, Getriebe

Beschl.-Zeitkonst.

5. Getriebe

RBeschl.-Zeitkonst.

6. Getriehe

Beschl.~-Zeltkonst.

/. Getriebe

Beschl.-Zeitkonst.

. Getriebe

4)

X )+

3)

3)

A 02.834

max. Ein- Dimension -
gabewert
9 999 min” |
- 10 000 min_1/360°
1 000 1/11 Grad
- (32 000) -
- 30 1/2 ms
MS  |+99 999999 | um
~ 32 000 4 ms
- ; 32 000 4 ms
{ "y,
- 32 000 4 ms L
- 32 000 4 ms
- 32 000 4 ms
_ 32 000 4 ms
- 32 000 4 ms
- 32 000 4 ms
+) Grenzwerte und Dimension fiir Grad - —

oder Zoll siehe Maschinendaten-Beschr.
(Abschnitt 7)

1) Bei Grundausfiihrung 0 und 2
max. 9 999 999

3) Nur bei Grundausfiihrung 3
ab Softwarestand 02

4) Bei Grundausfiithrung 0 und 2 ab Softw. 06
1" ' 3 it ' 02
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L]
1
»

{1

m
e

(TEST)

Maschinendaten—-Bits

L)

Bit

Adresse von

400S Jeit des Anderungssignals

Adresse fur

4015 Verzdgerungszeit fir Anderungssignal

4025 Zeit fir Signal M0Z2/M30

Yehse hoi o} Toi (5 Teilist- Teilist-
$03 1. S*;i* :err ?1 ;Stwer | Rundachse wert durch |[wert mit 2
Achsef 2'° 1 Y5 e MR 2 teilen muttipl.
| ausklammern nultipl.
, | hcnee nei O . 63 Teilist-  |Teilist-
4048 AZ. | Start verr, L?lllgtHEPL tundachse ;ert'iurch weii‘m1t g
chse qusklammern .!Tluttilol.. teilen U 'Ipl...
3. Fachse et M rli st Teilist-  |Teilist-
4058 Achsef Start verr.| nit | Rundachse vert durch |wert mit Z
ausk Lammern| aultiol, 2 teilen muitipl.

;-
Lal Y ¢ Ll
| ' X X
R § et

5)
Stuert

Teilist-
wert mit 2
multipl.

Drenhzaht

in 2,1 1;’311'1-'1

Teilist=
vert durch
2 teilen

i

multigl.

4068 Rundachse

NC-Start
ohne Ref.- |
Punkt freiq.

4Q173

Keihe?ér-.LﬁscHsf[g.'” vafhandenasifl(urzschL.
408S zog. am | Eingabe MeBsystam f. S-Ein-
Zoll gabedaten

fndschalt.]| Zoll (G70)

PC
vorhanden

Vbrschub Handrad
nicht kontur<4 vorhanden
bezogen

T-Dte n:
absolute
E ingabe “@

(Eingabegerat)

Maschinen
daten sina‘
eingegaben

DATA-Start

e
MO A

4095

Korrektur
des
Teileprog.

T0-Daten;
additive

wirkt
be1

4108 [Q-0aten

411S Gerdtecodierung

Y24
Output]

4125 Gerdtecodierung (Ausgabegerit)

C1A-Code fur Klammeraffe

4735

NC-Steuer-
zaicnen 9.

Parity Y&
4

4145

Eﬂ?;ﬂgié ) ' feach in
Spindatdre hap
| 4155 22l Play back
B _ _ (ur 37)
Satzende d& X-h S
5165 At JQurchnm.
CR LF anzeigen

x

) Einzelbits gemdB inbetriebnahme-Meldung oder Datenblatt der Steuerung

‘::::jerst nach Power-on-Reset wirksas

und Schneiden (3T) - bzw. Fraser (M) - Radius

Adresseder &,

A 10.83

Software-Stand 07 pei 3T/MO u. 2
03 hei 3T/M3

®
®

(eingefugtem) Radius und Fase

Codierung der Werkzeuglage nue 3T

Achse, nur M

Ret. :
Anfahren in
Minus-Richt,

Varzeichen-
anderung f.

Drehz. Soll

Vorzeichen-
anderung f.
Teilistwert

Ref.-Pkt.
Anfahren 1n

Vorzeichen-

inderung f.
Drehz. Soll

Vorzeichen-
anderung f.
Teilistwert

Minus-Richt.

Retf.=Pkt.
Anfahren in
Minus=-Richt.

Vorzaeichen-
inderung f.

Drehz. Soll

Vorzeichen-
anderung f.
Teilistwert

Ref.-Pkt.

Anfahren in
Minus-Recht,

Yorzeichen-

anderung f.
Drehz. Soll

Vorzeichen-
anderung f.
Teilistwert

Vorzeichen-
anderung

Stert
Hitfsfunktionsaus~
qabe bei Satzvorlauf

Pyiscodar
Spindel
| vorhanden

Hilfsfunkt,

iverden vor
dem Fahren

aysgegeben

®

angenkor.

Durchm,prog.

*)  lauch b.nicht
X-@ch;e prog.Achse
bei 630 (37) abfahren (37

Uber-
speichsrn

Probe lauf-
vorschub

=,

Baud=Rate

Baud-Rate

Name der Hauptachse,
der dia &. Achse
zugeordnet 1st

Qewinde-y.
Umdrehungs-
vorschub

{(nur 3T}

lyklen
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BIT
Nr. / 6 b 4 3 2 ]

Z. auf.
eschw. d.
. Satzes

Verschleif3-
eingabe

override b. DAL
Gewinde im Durch{3T -
4)jwirksam 4) 4)

| 4

3) Nur Grundausfithrung 3 ab Softwarestand 02

4) Bei Grundausfiihrung 0 und 2 ab Softwarestand 06
Be1 Grundausfihrung 3 ab Softwarestand 02

5) Bei Grundausfiihrung 0 und 2 ab Softwarestand 07
Bel Grundausfiihrung 3 ab Softwarestand 03

6) Nur Grundausfiihrung 3 ab Softwarestand 03




- 7 A 10.83

)

System 3 (

Adresse fir Radius,Fase <:) 7eitein-
und Werkzeugradius sowie
fir Werkzeuglage u. 4.Achse

(:) Geratecodierung
stellung Bedeutung der Bit

Bit Anzahl der
Stop-Bits

o
1 1 Stop-Bilt
0
1

1 1/2 Stop-Bit
2 Stop-Bit

ungerade
gerade

(:) Name der Hauptachse
der die 4. Achse zu-

geordnet ist (nur 3M)

Bit 3 Betriebsbe-
reitsch. (DSR)

auswerten
(:) Hilfstunktions- 0 nein
ausgabe bel 1 ja

Vorlauf

Baud-Rate

xeine
nach "Cycle” r
start

wahrend Vorlauf

—_ = = = OO O OO
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® und ® :Msgliche Ein-Ausgabe-Geriteverschliisselungen (Auswahltabelle)

Maschinendatum (Binar) Gerdt
| : '
l | | l |

o lo 1t o0 of FACIT 4040 mit P11
I (1200 BAUD)
1 1 0,010 01f1 1 FACIT 4070 mit MI77-Interface
I _— (600 BAUD) 54Z/S
1 41 | 0 | 0 10 '0 ' 1 ' O C2 PT80 Siemens Schreibstation
| | | Inbetriebnahmedatum mit STT104
| | ] Schnittstelle (300 BAUD)
| | 6,0 0 1 1010 Cé4 SANYO M25020 Cassette Machine
| [ with ZE601 Interface (1200 BAUD)
I 1 ;0 "0 30 [l 10 10 o SME (1200 BAUD)
[ "T 010 0 T 10 T0

-
Drahtgesteuert (1200 BAUD)

FACIT 4030

(1200 BAUD) 120 Z/S

_;__..__
O
—
O
O
Q.
4=~

el
e
L

Universal-Gerate

Ausgabe: PT80 (300 BAUD)
Eingabe: S-Lochstreifenleser

Siemens-Lochstreifenleser mit
und ohne Wickler (9600 BAUD)

0to 0TI 1L ;070 0 18 Teletype ASR-33 Vollduplex 6
| | (110 BAUD) 10 Z/S

DC1/DC3 gesteuert (4800 BAUD)

l
|
;
c4;0 L yy0 "0 L 1,0 26 FANUC-Handleser 4
;
|

O
O
o
;_
O
:_
D....
Q...

Kopplung NC —= NC
mit Steuerzeichen DCI bis DC4
(1200 BAUD)

27 FACIT 4040 mit PI&I 4 )
mit Steuerzeichen DC! bis DC4
(9600 BAUD)

Sonder-Gerate

il i — il
L wimi—

al——
sy
O
Jusens.
e B B
—
J—n

0 0 | 0 +0 L 1,1 ;1 - Siemens-Lochstreifenleser mit
I und ohne Wickler (9600 BAUD)
| -

4) Bei Grundausfiihrung 0 und 2 ab Softwarestand 06
Bei Grundausfiihrung 3 ab Stoftwarestand 02

6) Bei Grundausfiihrung 0 und 2 bei Softwarestand 04 und 05
und Grundausfiihrung 3 bei Softwarestand 01

mull fur Teletype ASR-33 folgendes Maschinendaten eingegeben werden: 1100 0000.

.:!ﬁmh!]l
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2.4 Anzeige (Test)

ldent- Achse Anzelge Dimension
Nr. 3T 3M metrisch| Zoll
300 S X | X Schleppabstand e 157"
M. - 1 } ] | Zoll
201 S Z Y |
[802 S - Z ' |
— - 1
803 5 - 4. X -i
" ' -
810 S X X Istwert (Meflsystem) - pm 10
. | -~ - —~ - -
s11s | z | Y |v " ' e
vt 4 Jr d
812 S - Z " "
313 5 - 4. ' '
820 S X X Drehzahlsollwert VELO |
21'S | Z 1Y ! 2048/ 8192 VELO -
822 S | - | Z ; | 10V
S 1 - _ ) _
823 S - 4. ' B 3
830 S X X Teilistwert 4T IO;OH
831 S Z Y " Tastzeit | Tastzeit
832 S T . Z " Tastzeit: 3T 3ms
833 S - & ' 3M 9ms
| i,
240 S ] X X | Konturabweichung LT 167"
S i__-h_... ; _— vn e e e e e v e ——— et ——— _ — i rem e e —————— E
se1s | z | v | ol!
842 S - Z :
843 S - 4. '
850 S X X gemessener Kv-Faktor 0,001 0,001
851 S Z Y ; m/min | Zoll/min
52 S - 7 't mm Z0oll
853 S - 4. "
860S | - | - | Spindel Drehzahlsollw, VELO 2
. . o 360°
861 S -- Spindelposition iN9E |
10V _ . _
VELO | = 500 bei 12 Bit DAU
IRy \
VELO 1 = 3197 bei 14 BIT DAL
10V
VELO 2 = Grundausf. 0, 2 ab Softw. 06
81'92 ! 1 Tt
! 3 02
10V _
VELO 2 = Grundausf. 0, 2 Softw. 04, U5

20438 ; 3w ol
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2.5 Setting-Daten: FUR GRUNDAUSFUHRUNG 0 und 2

2.5.1 Anzeige und Eingabe Zero Offset, Sp.., M19 Settingdaten-Bits und R-Par.

Eing.{ Adresse | Anzeige/Eingabe Vor- Dimension
Nr. — zel—
chen metr. |Zoll]

Nullpunktverschiebung Lm 0-4

Zoll
orogrammierbare Null- um |10~4
punktverschiebung G59 2311
externe Nullpunkt- um [10~4
verschiebung zoll

Spindeldrehzahlbe- 1/min
grenzung G92
unten

100
R-Parameter
149

2) Ab Softwarestand Oo - 4NV bei 3T

2.5.2 Settingdaten-Bits (Bediener-Daten) *) Auf W bezogen: ohne Null-

siehe auch Bedienungsanl. punktverschiebung, ohne
Ident-Nr. Abschnitt 12.4 Werkzeugkorrektur

Handrad—Pulsbewertung, Inkrement je Tellung
1

100
0 ——
—-—

Ausstanzen I50-Code Ausstanzen EIA-Code

3 Programmstart mit % 1) Programmtest mit LF
Lochstreifen.Satzparity- Lochstreifen-Satzparity-
prufung AUS prifung EIN
Bedienerfiihrung AUS Bedienerfiihrung EIN

An291ge maschinen- Anzeige werkstiickbe-
hbezogenes Istwertystem zogenes Istwertsystem *

1) Ab Softwarestand 06

A,
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?.6 Setting-Daten fir Grundausfihrung 3

A 10.83

2.6.] Anzeige und Eingabe Zero Offset, Smax: M19,_§§ttingdaten—3its_und R“gar.

Eing.: Adresse | Anzeige/Eingabe
NI .

Nullpunktverschiebung

orogrammierbare Null-
punktverschiebung G595

externe Nullpunkt-
verschiebung

Spindeldrehzahlbe-
grenzung G92

“il—

Orientierte Spindel-
Halt M19 1)

| Setting—-Daten-Blts
siehe 2.6.Z

Setting-

R-Parameter

2) Ab Software 02 4NV be1i 3T

| +

QO
- -
=

Nﬁ_:u

O C

— |

> 0 = 4=}

2.6.2 settingdaten-Bits Nr. 25 {Bediener-Daten)

inga- |
O

- Ausstanzen IS0O-Code

0
>
4
3
2

A

Programmstart mit 3% 1)

Lochstfeifehsatzparity AUS

Bédienérfﬁhrung AUS

-
0

Anzeige maschinenbe-
| zogenes Istwertsystem

M

1) Ab Softwarestand 04

Ausstanzen L

Programmstart mit LF 1)

Lochstreifensatharity EIN

4

Anzeige werkstiickbe- .
S

3ediénerfﬁhrung EIN

zogenes Istwertsystem

*) Auf ¥ hezoger, ohne Nuil-
Junktyerscnizhung, ohne
Norkzeaugkorrextur
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2.6.3 Settingdaten-Bits Nr. 26 (Bediener-Daten)

Inga-

Handradpulsbewertung 0 I—Iandradpulsbewertung
Inkrement je Teilung Inkrement je Teilung
Handradpulsbewertung |, Handradpulsbewertung .
Inkrement je Teilung Inkrement je Tellung
Handradpulsbewertung Handradpulsbewertung
Inkrement je Teilung Inkrement je Teilung

"”W”F!_

i



System 3 (I) 2 - 13 A 10.83
2.7 Alarmliste
- . - - . - : .
| |
., a , ] L
git 6 . Bits . Bit4 . sit3 Btz Bt e 0
. '!* Tk & R )
| = Achse | } - Achse | Acnse
00 | % H S i i o 1 | 1
: | | o | | | .
-~ - T SSsATE— e R R —_— - ——
M S— . ——0 ——0
| | - £ % Achse | | | fichse Achse
| 01 ; L a 5 | - > - > .
f -. i ¥ - 1 U bt = !
- | ; - - SN S = - '
T U ; T T‘ g |
=<t Achse i 5 Achse | T Achse
02 o3 | 3 3 e 3
e & 15 -
PSS | ; o |
03 | == Achse | Achse | ' Achse |
1 ! g 4 ; ! & ‘ Yoo
' | '-L-i ) | J 4
10 ‘ Achse i E Achse Achse | ACnse s Acnse 1 AChse !
- ‘. | | * 1 | 1 S ! =4 1
} i .Y i i S :
—_— et 5 o L = ?
? = » Achse | . o Achse | < Achse : +  Achse | & Achse & Aonse
| 1 o > = . s > o 5 Y ) @ ' 3
—— tS% ~— ro3 o c —1 2 ' e :
r C NN ’- ! - — W
Lo Achse i Achse Achse | £ Achse | o Achse b= Achse
12 ! g% 3 | el o E 2 fa ) g E‘ 2 | o L?‘ |
£ T ) ~ T3 ) = R
- H - - O ’ %{] + —+ E IT'_ ~
3 | Y = £ . .
U ' N - |~ ~ !
13 = Achse Achse | — Achse Achse | & Acnse -3 Acnse
f" L A AR 0 N - I T
: 4(/ + Y l | Y Jl
| | . 5 | |
”5 Verschmut- | :ﬁeﬁkre1s NOT AUS 2eqler nicht ;
| zungs~-Fehler : - uperwachung hereit |
Pulscoder i Spindel |
| |Spinde ’ |
e L — NENNUUII SRS S E— —_ | ; —
| Zeituber- dberlauf ? Sperrschrit®l o, 1.uf Paritit Steuerwort Lo o hauf 1Sgefr§chr1t:f
27  wachung Ha rdware- fehler uberschrieb. Paritats- ;
1V24-Schnitt-{fonier fenler |
stelle Lecar je—— Hardwarefehler USART - — Hardwarefehler Leser - =
T ——— " — e ——— - : J
Uber- :
4
¢ temperatur
I\_—..._._._-—y— _— = S — P - — s — i + - + — e}
Satz ohne Lf Bedien- Programm Satz
75 oder fehler Parityfehler|im Speicher im Speicher
Satz > 120 V.24-Schnitdim Speicher {nicht nicht
leichen L *Ste]]e | vorhanden vorhanden
et ————————— et st - — - - 4 ¥ 1
Im Yorlauf
o6 ‘ | keine !
1) Koinzidenz i
| gefunden |
e e — e ——————— e —-'l *-h tg————————_r» T " ; 1.
gespeicher n . . . e |
5 |spercner-  |Prosram ¢ LocaTe e T ety s [satzmariey [irretevantes ooyl
itertauf OCNSITEITEM cany - 120 Te ehler FIA-Zeichen |
srogramm fehler gesperrt 20 Zeichen | fehler
e e e s S — 4 ' 4 -
. Allgeme1n i
28 UP-Fehler chnitt- . |
punktfehler DQquTEF |
fehler I
! | II — —t - T i
Fq]sche Falsche Falsches Falscher Faischer Kein Falscher
2q £ingangs- Satzfolge G02/G03 Radiuswert |Winkelwert (Schnittpunkt (Eingatewert
parameter
“———-——————————————————— Fehler aus Konturzug S —_ e ——

*) nur mit PCRESET loschbar
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Alarmliste (Fortsetzung)

31

32

_——H

—a.

33

51

53
Wieder
anlauf 70
71

IKreisend-
punktfehler

mehr als 2

KV-Faktoren

nicht
erfaldt

lu viele
Achsen sol-
len fahren

Achse Z2x ode

Achsen prog.
! Rep. Prog.f.

KV-Faktoren
der Achsen

ungleich

Konturiibberwachungsfehle

{ Allgemeiner
lEingabe-
fehler

Letztes Pro-

ramm war

Schigssenc

\erlaubt

2 - 14
6 5 4
Bit 5 Bit 4 Bit 3
Nullpunkt-
versch. oder
Werkzeugk.
1 unzulass. We
—t—
Kein F-Wort Gewindestei-
programmiert gung falsch
oder zu grofi programmiert

Falsche

Konturfehler| bis Satzstruktur

Konturzug

Satz kann Yorgewdhlte .
nicht voll- |Satznummer g:zi :;: Speicher-
standig an- |nicht uberlauf

gezeict werd|vorhanden 120 Zeichen

1)

| Halt bei
Gewinde

Nur 2 Achsen {Playback nur{Playback nur|Playback al
bei Playback jerlaubt, wennerlaubt, wenrwerster Satz

Achsen steherf MDA unterbr

]

S
nicht erlaubJ

A 10.83

Option
nicht
vorhanden

INicht erlaub%r

Programmsatz

bei angewdhlier
[FRK

mehr als 6
Geometrie-
parameter

Reparable Programmierfehler

Eingabe
gesperrt

Programm-Nr,
schon
vorhanden

Kreis nicht

in der
angewahl ten
Ebene

NC-Start
ohne

Referenz-
unkt

Allgemein

Eingabe
nur 1m
Reset-
Zustand

Fehler bei
Strobeein-
gabe

Satz mit

mehr als
|40 Zeichen

MDA-Fehler e e e g

** fingabezeile {unterste Zeile) muB vollstindig geldscht sein!

Faehler 70X weder mit RESET noch mit CLEAR loschbar!
Fehler 71X mit CLEAR 1gschbar!

1) Alarm "Halt bei Gewinde"

Grundausfihrung 0 und 2 bis Software 05

Grundausfibhrung 3 Software 01

} Aiarm-Nr. 262

Adresscode
im Maschinen-

| datum falsch

Batterie-
Alarm

.!IIFWni__

: '*”WEIL
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3.1
3.2
3.3
3.3.1
3.3.2
3.3.53
3.3.4
3.3.5
3.3.6
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8

3.1

Voraussetzungen und Sichtprijfung

Inhalt

Vorbemerkung

Voraussetzungen fur die Inbetriebnahme
Versorgungsspannungen

Netzgerat Komponente
Netzbedingungen

Stromversorgung Logikkomponente
Netzanschlufd luften
Stromversorgung Bedientafel
Maschinendatentafel

Sichtprutung

Flachbaugruppen und Bestuckung
Softwaresystem

Hinweise zur Grundausfihrung |

Hinweise zur Grundausfihrung O und 2 mit Softwarestand U4

Vorbemerkung

Kunststoff- und Teppichboden sowie Kunststoii- oder Gummisohlen konnen

heim Menschen statische Aufladungen bis zu vielen kV bewirken. Integrierte

Schaltungen sind empfindlich fur solche Hochspannungsentladungen. Deshalb
| eiterbahnen und Bauteile niemals anfassen, ohne sich vorher an einem ge-

erdeten Anlagenteil entladen zu haben.

Baugruppen und Stromversorgungsleitungen diirfen nur bel ausgeschalteter

Steuerung gezogen oder gesteckt werden.

Auch im ausgeschalteten Zustand der Steuerung mull darauf geachtet werden,
dal keine Kurzschliissse auf den VCC RAM-Leiterbahnen gemacht werden, well
sonst Informationen in den gepufferten CMOS RAM-5peichern verfalscht wer-

den oder evtl. auch Leiterbahnen durchbrennen konnen.
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ACHTUNG | ACHTUNG !

Schutzvorschriften Schutzvorschriften
beachten! beachten!

MOS

Die MOS-Technik ist eine Technologie zur Herstellung hoch-

integrierter digitaler Schaltungen. "MOS" ist die Abkirzung
von Metall-Oxid-Silizium. Die Hauptvorteile der MOS-Technik
sind:

~- Einfacher Aufbau des Transistors

- Hohe Packungsdichte

- Extrem niedriger Leistungsverbrauch

Kennzeichnung auf der M Kennzeichnung auf

0
Verpackungsschachtel ¢ der Flachbaugrupge

Achtung!

Flachbaugruppe ist mit M O S -Bausteinen bestiickt.
Un eine Zerstdrung der M QO § -Bausteine zu ver-
meiden, mul man.vor Montage der Flachbaugruppe
fir Potentialausgleich sorgén. Flachbaugruppe mit
dem leitenden Schaumstoff aus der Verpackung
nehmen und mit der Hand einen geerdeten Anlage-
telil anfassen. Leiterbahnen und Bauelemente nicht
beriihren!

Hinweis in der Verpackungsschachtel

Weitere Hinweilse:
Spezialverpackung nicht unnétig dffnen.
Nur im schwarzen (leitenden) Schaumstoff lagern.

Nicht mit Plastik-Materialien in Berihrung bringen
(wegen mdglicher statischer Aufladungen).

Vor Ein- und Ausbau Versorgungsspannung abschalten.

ﬂ'mlﬂ;{ !

; 'Mmllnil
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3.2 Voraussetzungen, die vom Kunden vor Beginn der Inbetriebnahme erfullt

werden mussens:

Die fiir die Maschine vorgeschriebenen Maschinendaten mussen vorliegen.

Elektrische und mechanische Montage der Maschine abgeschlossen und fur den

Fahrbetrieb vorbereitet (vom Kunden bestatigen lassen). Siehe hierzu Hinwels

_u Abschnit 3.3.13. Sind die Antriebe in Betrieb genommen?

AnpaBteil und Kunden PC-Programm funktionstahig It. Nahtstellenbeschreibung

vorgepriift und an Maschine und SINUMERIK angeschlossen 7

(vom Kunden bestitigen lassen). S. hierzu Hinweis zu Abschn. 3.3.13.

Mefdsystem montiert und bis zur SINUMERIK verdrahtet (Sichtkontrolle).

Kabel zum AnpaBteil und zur Maschine angeschlossen. Kabelschirme nach

Nahtstellenbeschreibung an Endpunkt der Steuerung geflihrt.

Flexible Erdleitungen verlegt (Sichtkontrolle):

2
Erdschiene im Anpaiteil - SINUMERIK 10 mm~
Erdschiene im AnpaBteil - Maschinenstander 10 mm2
SINUMERIK - Bedientafel 6 mm®

Bereitstellung von Testlochstreifen zur Uberpriifung der maschinenspezifischen

Funktionen.

Unterstitzung durch das Personal des Kunden flir Arbeiten im Anpafitell, an

der Maschine, zur Maschinenbedienung und vom Kunden erstellten PC-Programm.

Empfehiung: Fahrbereiche durch Versetzen der Endbegrenzung (Hardware-End-

schalter) einengen (groBere Sicherheitsabstdnde).

Ealls der Kunde in die MeRkreisleitungen Zwischenstecker eingelugt hat:

Einwandfreien Anschlu und Zugentlastung und besonders die vorgeschiebene

Abschirmung kontrollieren.
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3.3

3.3.1

3.3.2

Versorgungssgannungen

Netzgerdte-Komponente (wenn vorhanden)
Primar 3 x 380/415V / 50 / 60 Hz (Tol. + 10 % - 15 %)

sekundar + 24 V_
Typ 6EV 1350-5AK 20 A
6EV 1360-5AK 40 A

Neztbedingungen

Die Versorgungsspannung der Logik-Komponente einschlie3lich PC und Bedien-

tafel ist fur 24 V_ ausgelegt.

Diese Vesorgungsspannung von 24 V_ muf} liber eine Netzgeratekomponente

aus der Netzspannung erzeugt werden.

Daten der eingebauten Stromversorgung

3T/3M 3T/3M 3T/3M
Grundaustuhrung Grundausfijhrung Grundausfuhrung
| 0,1 3

Anschiul3-

nennspannung 24V 24V
Eingangsspannungs- | 20 bis 30 V 20 bis 30 V 20 bis 30 V
bereich einschiefl-

lich Welligkelt

Eingangs- 2100 pF 3100uF & 100uF
kapazitat

Stromaufnahme

Logikkomponente

U. =20V IE:5,4A
U :24\/ IE:ZJ-’jA
U. = 30V [ =36 A

Stromauinahme 2)
Bedientafel
U. =20V
U =24V
U =30V

1) Stromaufnahme der Logikkomponente NC+ PC ohne EIN-AUSGANGE der
E/A-Baugruppen

2) ohne Maschinensteuertaiel

.!|Iﬂmﬂ|h__
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3.3.3 StromversorgungsanschluB-Logikkomponente

Der AnschluB erfolgt an der Klemmleiste auf der Frontplatte der

2LV-Stromversorgung 03 500 (NC) = AnschluBquerscnnitt: 1,5 mm *

ohy-Stromversorgung Erweiterungsgerit (EG)
= Anschlufquerschnitt: 1,5 mm?

Bei mehradrigen Leitungen diirfen keine unbelegten Adern mitge-

fiihrt werden, d.h. lUberzdhlige Adern mussen narallel aufgelegt
werden.

Querschnitt der Leitung fir Power On: 2x1 mm® geschirmt

ot O 5 4 3

+24V | M | L M [424V|

Power On
Maschinensteuertaiel

Die M-seitige Eingangsklemme D1 der NC 1st intern Uber den Bus

SR 400 1

auf das Gehiuse gelegt (geerdet).

Hinweis:

ermill

Bei Verwendung eines externen Schaltelementes flr Power On
darf kein Rasttaster oder Schalter elngesetzt werden.
Anschlusse E-F (Briicke entfernen) kdnnen als externe rrel-

gabe (potentialfreil; z.B. Relaiskontakt) fir die Stromversorgung

—
harnnyteod sravw~danw
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3.3.4 Netzanschluf3 fur Lifter

Eingangsspannung: 220 V, 50 Hz

Klemmleiste X1
- Hinwels:

Eine eventuell am Lifterteil
rechts befindliche Klemmen-
leiste X2 1st nicht angeschlossen.
Eine eventuell vorhandene falsche
Beschriftung (24 V o0.4.) ist zu

entfernen.

3.3.5 Stromversorgungsanschlufd Bedientafel

|—+24v . _~lnterne Brucke
! +24YV r A 44V
! | Kabel exlyo ‘ 24V Netzgeradt
| ovC S ov
_LO_________E__E____O Rahmen
{ M5 Schraube Logikkomponente

+24Y Maschinensteuertafel

AnschluBplatine Bedientafel

O
L
R
u

v,

U

O

st
s

50 pol.

Achtung! Vor Einschalten der Bedientafelspannung mulB} gepriift sein, daR die
Polung nicht vertauscht und die M-Verbindung zur Logikkomponente einwandfrei
Ist. Siehe auch Nahtstellenbeschreibung Abschnitt 1.1.7. Durch falschen Anschluf3

konnen Bauteile (IC's) auf der Bedientafel-Logik und in der Logikkomponente

zerstort werden. Zusatzlich ist auf die 6 mm2 Erdverbindung zum Logik-Rahmen

ZU achten. .

.:nuiﬂlﬁm,“_
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!Grundausf. 0, 2 lGrundausf. 3

FBG-Typ 03700 . 03780/731

e — L

bedien- 24 V-Stecker X400 X785 /X738
‘ — — — N |
| tafel 50pol. Stecker 1 x702 1 X781 /X781

k—-—-——-—-—n — _______—_—_—m.—.——-—_——_—_-———"—'_._— i . e—

Logik FBG Typ 03100 03310

| Komponente ! 50pol. Stecker | x102 l X812 i
— —_— ——

3.3.6 Maschinensteuertafel 03 630
Faston-Stecker 6,3 P24

Eingangsspannung + 24 V
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3.4

3.4.1

3.4.2

3.4.3

3.4.4

3.4.5

3.4.6

Sichtprufung

Erdung

Fiir den storungsfreien Betrieb ist eine einwandfreie Erdung zum Ableiten von
externen Storungen unerldflich. Es ist darauf zu achten, dafl die Erdleitungen
ohne Schleifen und mit dem erforderlichen Querschnitt gefiihrt werden (siehe
auch Abschnitt 3.2)

Wegmeﬁgeber

Besonderes Augenmerk ist auf die vorschriftsmaBlige Anbringung der Mafistabe
(Luftspalt usw.) und Pulsgeber (Kupplung) zu richten, siehe auch Heidenhain-
Montae- und -Justieranleitung. Richtige Verdrahtung und festen Sitz der Steck-
verbindungen priifen. Mefigeber anderer Fabrikate konnen zu Schwierigkeiten

in Bezug auf Genauigkeit und Oberflachenglite fuhren, die wir nicht zu vertreten

haben.

Kabelverlegung

Trennung von Starkstrom- und Steuerkabeln. Keine Erdschleifen. Erdschleifen
oder nicht vorschriftsméaBige Erdung machen sich als Brumm am Drehzahlregler-

sollwert besonders bemerkbar. Es ist dann kein sauberer Rundlauf bel kleinsten
Geschwindigkeiten mehr moglich.

Knickstellen 7

Einwandfreie Fihrung 7 Kabelschlepp 7

Abschirmung

Die Aulenschirme aller Kabel, die zur oder von der Steuerung fuhren, sind an

der Steuerung Uber die Stecker zu erden, siehe Nahtstellenbeschreibung. Nur

beim Kabel zur Bedientafel ist der Schirm an beiden Enden uber Stecker geerdet.

Bedienungstafel

Schalter, Tasten, Tampen, Symbole, Istwertanzeige und Datenanzeige in Ordnung?

Gesamtzustand

Baugruppenbefestigung ? Blindabdeckungen 7

Beipack: Logbuch und vollstandige Apparate-Stuckliste vorhanden 7

(Apparatestiickliste ist dem Original-Lieferschein beigefligt und ist im Logbuch

einzulegen.)

Be:r Austausch von Baugruppen oder im Storungstall alle in Sockel gesteckte

IC's auf ihren richtigen Platz und Sitz uberprifen.

||"lm'”[:|,I
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3.4.7

3.4.8

Achtung!

2u-V-Netzgerat 03500 und RAM-Speicher 03210 nur 1m Storungstall ziehen, da

<onst Maschinendaten usw. verlorengehen (Batterie im Netzgerdt).

Batteri_e im Netzgerat

Die Speicherbatterie fir NC und PC befindet sich im Netzgerat 03500. Sie

i<t von vorne austauschbar. Positiver Anschlul’ ist oben an der isolierten Kontakt-

feder, MasseschluB vermeiden! Die Batterie soll nur unter Spannung ausgetauscht
werden, damit die Speicherinformationen nicht verlorengehen. Die Spannung der

Ratterie wird bei PORESET iberpriift, wenn diese kleiner als 2,7 V 1st, wird

Alarm 711 angezeigt.
Batterietyp: 3,4 V / 5 Ah
TL 2200
[EC-R-14 (Baby-Zelle)

Anschlu fiir Hilfsbatterie: Nur bei Grundausfihrung 2 (mit PC) kann an der

PC-Riickwandverdrahtung an den 6,3 mm Fastonstecker (U-BATT und 0 V)

eine externe Batterie fir Testzwecke angeschlossen werden. Batteriespannung

3 bis 5 V. Die Steckanschliisse sind zugdnglich nach Herausziehen der rechten

(vierten) E/A-Baugruppe (siehe Abschnitt 3.4.2).

Achtungi

Bei integrierter PC geht diese bei zu kleiner Batteriespannung beim Einschalten

in den Stopzustand. Dadurch kann auch die NC nicht anlaufen und die rote Lampe

auf der NC-CPU 03100 leuchtet oder blinkt (siehe Abschnitt 4)

E.abel

Samtliche Kabel nach Kabel- und Gerdteiibersicht (in der Nahtstellenbeschreibung)

Gberpriiten. Dieses gilt besonders bei vom Kunden angefertigte Kabel. Stichproben-

prifungen mindestens eines Steckers notig: (Besonders auf leitende Llastomer-
Verbindungen achten!) Be! Abweichungen von unseren Richtlinien ist der zustan-

dige Vertrieb zu informieren und erforderlichentalls fur Abhilfe zu sorgen

(siehe Nahtstelle Abschnitt 1.1.5).
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3.5 Flachbaugruppen und Ranglerungen

3.5.1 Bezeichnungssystem und Allgemeines

System-Nr. I T
1| CPU

2 Speicher

3 MefBkreise

4 E/A-Baugruppe r

> Netzgerat

Baugruppenart .

6 Verdrahtungs-Baugruppe
/ Bedienfeld-Baugruppe

9 -
0 Sonstige

& Koppel-Baugruppe !
!

Zadhlst. f. Varianten einer Baugruppenart 0..9 b) | | ' |
Innovations-Nr. 0...9 ‘ | h

Bestickungs-Variante A...Z

Fertigungsstand A...Z

a) Bei Kombination von Baugruppenarten wird die hoherwertige Baugruppe zur
Kennzeichnung verwendet.

b) Bei mehr als 10 Baugruppenvarianten wird die Innovations-Nr. mitverwendet.

Das oben eingetragene Beisplel i1st die Melikreisbaugruppe in Bestickungs-
variante 03 310A. Hierbei trdgt die Frontplatte die Bezeichnung 03 310A/B,

es I1st jedoch nur die linke Leiterplatte vorhanden. die beiden Steckerplatze

oben rechts in der Frontplatte sind abgedeckt. Verwendung fir 3T oder 3M mit

3 Achsen ohne S analog. Bei Bestuckungsvariante 03 310B sind beide Leiterplatten

vorhanden fiir 3M mit 4 Achsen und/oder S analog. Steckerzuordnung siehe Ab-

schnitt 3.5.2., Baugruppenzuordnung siehe Abschnitt 3.5.2.

Die SINUMERIK-Baugruppen haben an der hinteren Kante nur unten einen
96-poligen Stecker fur den SINUMERIK-Bus. Bei Grundausfihrung 2 und 3 hat
die Koppelbaugruppe 3 800 oben noch einen 48-poligen Stecker fir den PC-Bus.
Die ubrigen PC-Baugruppen haben zwel 48-polige Stecker.

Ein Bezeichnungsstreifen unten im Rahmen tragt an den Einbaupldtzen die

Nr. der zu steckenden Baugruppen.

Hinweise fur die Handhabung der Baugruppen enthalt Abschnitt 3.1.

"”w!?i:
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3.5.2 Bestlckung der Lo&ik—Komponente

Bestiickung der Grundausfihrung 0O
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Anmerkung zur Grundausfuhrung O:

Fiir die Ein-/Ausgabe-FBG darf nur der Typ 03 400 verwendet werden.
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Bestlickung der Grundausfihrung 2
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*) Lage der 6,3 mm Faston-Stecker fiur Hilfsbatterie (s. Abschnitt 3.3.12)

Soll bei Grundausfiihrung 2 in Sonderfdllen (Storung am PC) ohne PC gearbeitet

werden, dann mussen alle PC-Baugruppen, auch die E-/A-Baugruppen und die

Koppelbaugruppe bezogen werden. Mit einer E-/A-Baugruppe gesteckt auf

96-poligen Adapter

der Nahtstelle (ohne 3. und 4. Dekade und ext. Dateneingabe) testen

+)

auf NC-Bus (damit keine Verbindung liber den oberen

43-poligen Stecker zum PC-Bus vorhanden) lassen sich die Grundfunktionen

In diesem Sonderfall mull das Maschinendatum 409 Bit 3 auf 0 gesetzt sein.

+) siehe Abschnitt 9.1

'”th:h

.-'ﬁﬂwuh:i
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Bestiickung der Grundausflhrung 3
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* Lage der 6,3 mm Faston-Stecker fur Hilfsbatterie

Anmerkung zur Grundausfihrung 3

Nas Kabel zur Bedientafel muB an FBG 03 810 am Stecker X812 angeschlossen

werden.

EFR 03 8]10: Stecker X813 ist nur bei Ausfiihrung 03 811 vorhanden, Stecker
bleibt frel.

FBG 03 100: Stecker X102 bleibt fret.

Soll bei Grundausfiihrung 3 in Sonderfdllen (Storung am PC) ohne PC gearbeitet

werden, dann muR die FBG 03 800 gezogen werden und eine FRG 03 400 kann In
den Reserveplatz gesteckt werden. Damit lassen sich die Grundfunktionen der
\ahtstelle (ohne 3. und 4. Dekade und ext. Dateneingabe) testen. In dieserr

Sonderfall muB® das Maschinendatum 409 Bit 3 auf 0 gesetzt sein.
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Anmerkungen zu den Grundausfuhrungen 0 bis 3
1) Netzgerdt 03501 2 Fault Lumi

03502 | Fault Lumi (nur Qutput Voltage Fault)
2) Testfeld 03220 normal nicht bestiickt.

3) Fiir die FBG 03210 kann auch die FBG 03260 vorhanden sein:
Programmspeicher 8000 Zeichen = 03260 E
: 16000 Zeichen = 03260 F
" 32000 Zeichen = 03260 G

An der Frontplatte befinden sich 2 Buchsen zum Anschiull von 5 V.

Durch Anschlul} einer Batterie konnen die Daten vor dem Ziehen des Netz-

gerdtes gesichert werden.

4) Zuordnung der MeBkreis-Baugruppen und -Stecker

03 310 A

Ist 2 |Ist | Ist 5 |Soll 1 {Soll 2 |Ist 3
X312 1X3131 X312|1X3131 X314] X315 X322 | X232 | X324

¥ ~ wird bel 3T nicht ver- X,Z.S S
wendet analog
IM bei 3 Achsen
ohne Pulsgeber Spindel,
X,Y,Z A Y nicht verwendet Ky Y52 | #ey “
3M

wird ab
XY,Z 4 Achsen
und 4. bzw. Puls- X Y 4, S X,Y,Z1 4.,5 Z
und/oder | geber Spin-
Pulsgeber | del nicht
Spindel verwendet

Zuordnung bei Verwendung der Mef3kreisbaugruppen 03315, 03325, 03350

Baugr
Mel3krels-
Stecker

siehe Inbetriebnahmeanleitung Grundausfuhrung &.

5) Ein-/Ausgabe FBG: Fir 03400 konnen auch die FBG 03410, 03420, 03450,
03460 oder die S5-Baugruppen 420-3, 445-3, 444-3, 432,3 vorhanden seiln.
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3.0.3

3.0.4

3.5.5

3.6

3.6.1

Ranglerungen

Vom Werk werden die Flachbaugruppen mit Standardrangierung ausgeliefert.

Fiir normale Inbetriebnahme sind keine Verdnderungen notwendig. Nur bel

folgender Anpassung muf3 die Rangierung geandert werden auf 03310 und 03320
(siehe Abschnitt 8 bis 9.14):

l. Kein Differentialeingang fiir MeRgeber (TTL)
2. Drehzahlregler-Betriebsbereit-Signal wird vom Antrieb an die NC nicht

gemeldet (Alarm 222)

Andere SINUMERIK Ein- und _Ausgabe-@augruggen

Folgende Ein- und Ausgabe-Baugruppen sind z. Zt. verwendbar:

Bezeichnung | Eingdnge | Ausgange Bestell-
Kurzangabe

03 410 96 ~ N&3

03 4072 - 48 x 0,5 A N&4

03 450 32 32 x 01, A potentialirel N&5

03 360 ' - 16 x 2 A N32Z

Die Einbaubreite dieser Baugruppen entspricht mit 1 2/3 SEP (25 mm) der
von 03 400 (Sicherungen siehe Abschnitt 4.1.3).

SIMATIC S5 Ein- und Ausgabe-Baugruppen
Einbau von SIMATIC S5-Baugruppen (6ES5 4..-3.... z. B. N60, Né65, N/0, N90)
anstelle der 03 400 im PC-Teil der Grundausfithrung 2 und 3 ist moglich. Zufuh-

rung der + 24 V und Belastung sind dabel zu beachten! Fir die Erdung sind die

Fiihrungsschienen fiir die Ein- und Ausgabe-Baugruppen mit Erdungsblechstreiien

ausgeriistet (liberpriifen, gegebenentalls nachriisten). Fir die Befestigung der
Baugruppen und Abdeckung der Zwischenraume (damit Luftfihrung gesichert

bleibt) ist ein Montagesatz unter Bestell-Nr. 6FC3 428-4QV lieferbar.

§gftw§resy5ten_1

Systemprogramm

Arbeitet die Steuerung mit einem giiltigen Softwaresystem 7

Die Bezeichnung des Softwarestandes ist auf den EPROMS aufgedruckt. Der neueste
Softwarestand ist den Revisionsmitteilungen zu entnehmen.

Der vorhandene Software-Anderungsstand kann unter Test 3815 angezeigt werden.
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3.6.2

Zum Auswechseln der EPROMS sollen entsprechende Werkzeuge verwendet
werden, um ein Beschddigen der EPROMS zu vermeiden. Beschadigte EPROMS
werden vom Werk nicht zurlickgenommen, das gilt auch fir EPROMS, die nicht

das GWE-Typenschild tragen

Vom Zentrallager Fiirth ist fur 24...40-polige IC das IC-Entstiickungswerkzeug
L 30460-X281-X lieferbar. |

SINUMERIK System 3 - Software Bezeichnungssystem

Allgemeine Richtlinien zum Software Bezeichnungssystem der EPROM's/PROM's.

Mit der Einfiihrung des System 3 wird ein neues Bezeichnungssystem fur die
PROMS's eingefiihrt, das auf dem 12-stelligen GWE-Schlussel basiert. Dieses

neue Bezeichnungssystem beriicksichtigt die Belange des GWE, der Entwicklung,

der Abwicklung und des S ervice.

Der Identifikation der EPROM/PROM-Bezeichnung liegt folgender Schlussel

zugrunde:

Stelle 123 456 78910 1112
GE S48 XX +XXXX « X X

—
GWE-Fabrikate-Gruppe

Software

System-Familie 00...99

System-Typ 0...2
Modifikation des System-Typs 0...9
PROM-Platz

Entwicklungsstand 00...99

Erldauterung zum Schlussel:

Stellen 1-4: Diese Stellen tragen immer die gleichen Ziffern fir die Identifi-
kation in der GWE-Datenverarbeitung

Stellen 5-6: Die Grundausfiihrung 0 und 2 erhdlt die Ziffern 11, die Grundaus-
fihrung 3 die Ziffern 15 fiir die Kennzeichnung der Systemiamilie.

Stelle 7: Diese Stellen kennzeichnen den System-Typ.
0 Stammsystem 3 (gemeinsam fiir alle Typen)
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Stelle 3&:

Stellen 9-10:

3 - 17 A 10.83

Diese Stellen kennzeichnen die Modifikation des System-Typs.

Englisch * Nur Grundausfiihrung 3
Deutsch * ab Softwarestand 02

Franzosisch *
[talienisch *
Spanisch *
Wartungsteld

ON 2= W N - O

PROM-Plitze im Gesamtsystem werden in aufsteigender Reihen-
folge der Adressierung durchnumeriert, so dafi jeder PROM-Platz
im Gesamtsystem eine eindeutige Nummer erhalt.

Stellen 11-12: Der Entwicklungsstand der bei der jeweillgen Revision geanderten

Allgemeilnes:

Beispiel:

Hin<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>