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Przykład obrazujący jak można zmienić kolejność obróbki. 
Załóżmy, że chcemy najpierw wyciąć wewnętrzny kontur literki 
„o” a później zewnętrzny.

1. Trzymając przyciśnięty klawisz Ctrl klikamy na linie 
dojazdowe wewnętrznego konturu (kolejność klikania 
dowolna)



 Wewnętrzny kontur zostanie podświetlony (a raczej reszta 
zgaszona)



3. W zakładce Program/Run/Edit klikamy na przycisk 
„Wytnij”

4. Kontur wewnętrzny zniknie. Następnie zaznaczamy dojazd 
do konturu zewnętrznego i klikamy na „Wstaw”



i.. gotowe 
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