Odlew — obrobka k atow ujemnych

Jeili na odlewie jest w miarrowno roztaony naddatek i wyspuja na nim laty ujemne, wéwczas nioa
réwniez obrobt go na obrabiarce 3-osiowej. Wymaga tycia specjalnych nagdzi na przyktad frezéw
krazkowych (teowych) — w NX CAM ten typ nazwyesi-CUTTER

1.
2.

Otwoérz plikOdlew_ujemne.prz katalogu .r07\NX_pliki\Przygotowka\Odlew...
Edytuj operagj CAVITY_MILL — zostan wyswietlonesciezki narzdzia. Jest to standardowa obrébka
zgrubna.
Zmien Wzorsciezki naProfil.
PonownieGenerujsciezke — powstanie standardowseiezka tylko przysciankach modelu — rysunek
7.16.
Istawienia sciezki A
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Rysunek 7.16. Widokciezki Profil w CAVITY_MILL

Katy ujemne — $ciezka pojedyncza

5.

6
7.
8

Edytuj operagj CAVITY_MILL.
Przejd na kar¢ Wiecejw Parametrach obrébki— rysunek 7.17.
Odznacz opegjObrobka tolerowanav grupiePoprzednie

Odznacz opgjlgnoruj podcecia w grupieObrabiaj podcgcia.
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Rysunek 7.17. Ustawienia opcji do obrébki pedci

9. PonownieGenerujsciezke — powinna s¢ przyblizy¢ do modelu cgici na podaiciach — rysunek 7.18

Rysunek 7.18. Widokciezki obrabiajcej podcicia

Wskazéwka

NX CAM przerwie liczy¢ $ciezke w momencie kiedy nastepny poziom $ciezki spowodowatby kolizje z
trzonkiem Ifrezu.

Katy ujemne — $cie zka wielokrotna
W przypadku wysipowania wgkszego naddatku warto zastosévkika przegé zgrubnych.



10. Edytuj operagj CAVITY_MILL.

11. Na gtéwnym oknie w grupi&Jstawieniasciezki znajduje si parametDodatkowesciezki. Wpisz na

przyktad warté¢ 2 — rysunek 7.19.

12. Za odlegté¢ migdzy sciezkami odpowiada parameBzeroke¢ skrawania

Ustawienia sciezki A K Ruchy pomocnicze
Metoda IMILL_ROLIGH E‘g = Ui §Wej§cie§| Wyidcie " Purikty startu " Przejazdy " Parmin
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Rysunek 7.19. Ustawienie dodatkowylezek i wejé

13. Warto te ustawé w Ruchach pomocniczyaddpowiedni tagodnyyp wef¢ w materiat na przyktad

tuk — jak na rysunku 7.19 po lewe;.

14. PonownieGenerujsciezke — system wygeneruje dwa dodatkowe piziej — rysunek 7.20

b4 *

Rysunek 7.20. Dodatkowe dwa prasg



Wektor rzutowania w operacji Streamline

Operacja Streamline posiada ona epajntroli wektora rzutowania co moa wykorzysta do uzyskania lepsze;j
jakaosci sciezki i obrébki katéw ujemnych. Standardowo wektor ten jest ustawiorgysi narz  edzia czyli osi

Z —rysunek 13.18 (b), ale moa go dowolnie modyfikowa nadagc mu staty inny kierunek (opcjakre sl
wektor ) lub uzaléniajac go od prowadgego punktu, linii lub samycitianek jak ma to miejsce w obrébkach
4- i 5-cioosiowch.

Obrobka scianek pionowych

Jelki chcesz uzyskaciezke spiralra w otworze czy na watku (lub dowolnym innym ksete} ktéry ma
pionowescianki lub niewielki lat pochylenia wéwczas zamiast metcglyrala w operacjiContour Area
(opisanej w poprzednim rozdziale) lepszym razahiem jest operacfatreamline

15. Otworz plik Otwory Streamline.prz katalogu ..r13\NX_pliki\Streamline...
W pliku jest juz definiowanyWORKPIECE przygotowka jest styczna do modelu.

Definicja operacji na pionowej $ciance
16. Kliknij ikon¢ Definicja operacjiznajdujca si¢ na paskiVstaw
17. Pojawi s¢ oknoDefinicji operacji — z grupyTyp operacji wybierznill_contour
18. Wybierz ikorg znanej ju operacjiStreamline.
19. Ustaw nasfpujace opcje:
* Program—PROGRAM
* Narzdzie— FREZ_30 — jest to frez walcowy érednicy30 mm
* Geometria— WORKPIECE
* Metodaobrébki —MILL_FINISH - jest to metoda obrobki wykezapcej i kliknij OK.

Pojawi sé okno dialogowe jak na rysunku 13.18 po lewe;j.
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Rysunek 13.18. Ustawieniaiezki spiralnej
20. Wybierz ikorg Okresl obszar obrobki wskazscianke pionowego otworu — rysunek 13.18 (a).
21. Wektor rzutowaniaistaw neDo scianek prowadz  acych — rysunek 13.18 (b).

Umozliwia to skierowanie wektora rzutowania w kierurdkw obrabianyckcianek — stosuje sja w przypadku

obrobki elementéw wewatrznych typu kieszg (matryca, otwor...), ktéryckcianki boczne tagodnie zmienaaj
swoj ksztatt.

Opck Normalnie do prowadz acych $cianek stosuje si do obrdbki elementéw zewtiznych typu wypust
(stempel, watek...)

22. Kliknij ikon¢ Edytujmetod; i wybierzUstawienia prowadzenigk na rysunku 13.18 po lewe;j.

23. Wzorsciezki ustaw naspirala  oraz przyjmijSzeroké¢ skrawaniaktora w tym przypadkudalzie
odpowiadata skokowi spirali.

24. Kliknij OK i wygenerujciezke — rysunek 13.19.



Rysunek 13.1%ciezka spiralna na pionowégiance

Wskazéwka

W zaleznosci od budowy narzedzia sposéb wejscia/wyj$cia mozna ustawi¢ podobnie jak w rozdziale 10. w
dziale Profilowanie otworu.

Obrobka scianek pochylonych na plus

Zdefiniuj operagj Streamlingak w poprzedninéwiczeniu z matymi zmianami:
o JakoNarzdzie—KULA_16 — jest to frez kulisty drednicy30 mm
e JakoObszar obrébkivskaz pochylom scianke i promien zaokagleniasrodkowego otworu
*  Wygenerujciezke.

e Sprawd poszczegoélne opcjeozycji narzdziadostpne wUstawieniach prowadzenijak na rysunku
13..20



Rysunek 13.20. Raie opcje pozycji naezizia

Obrobka scianek pochylonych na minus
Do obrobkiscianek o kcie ujemnym ayjemy specjalnego frezu &rkowego.
Zdefiniuj operagj Streamlingak w poprzedninéwiczeniu z matymi zmianami:
e JakoNarzdzie—FREZ_T 30 H10_R5 — jest to frez teowy
« JakoObszar obrébkiskaz pochylom scianke i promiei ostatniego otworu
« JakoWektor rzutowaniavybierz opcg Od linii
Wektor rzutowania z opgjDo linii stosuje sj w przypadku obrébki elementéw zegtrznych
« Pojawi st okno dialogowe definicji linii, z ktérego wybieopck na przyktadstniegca linia
* Wskaz ling znajdujica s¢ w srodku otworu
+  Potwierd: swoj wybor klikajc klawiszOK.
*  Wygenerujciezke — powinna wygida jak na rysunku 13.21

Wskazéwka

Jesli chcesz zastosowac obrébke od dotu do géry wéwczas zmien wektor rozpoczecia obrébki jak w punkcie
40. tego rozdziatu.
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Rysunek 13.21. Obrébka spiakianki z kgtem ujemnym

Wskazéwka

Jesli chcesz zastosowac kilka przejs¢ frezu wéwczas mozesz okresli¢ ilos¢ przejs¢ w Parametrach obrébki na
karcie Sciezki w parametrach Sciezek wielokrotnych.

Obrobka powierzchni ujemnych na formie

Zdarza si w praktyce z przy formach rozdmuchowych lub do gumy przy powdini podziatu formy me sk
znalez¢ czes¢ scianki o ujemnych 4cie pochylenia wzghlem ptaszczyznXY jak na rysunku 13.22 (a) — kolor
czerwony.

Rysunek 13.225cianka ujemnadciezka

Do obrobki wywa st wowczas najegciej frezow sferycznych jak na rysunkul3.22 (bkaJaektor rzutowania
definiuje st wektor (lub uywa sk gotowej definicji osiWC$, ktérego zwrot biegnie w kierunku wypbwania
ujemnego kta — tutaj @ Y — jak na rysunku 13.22 (c).



Uzyskujemy w ten sposd@iziezke ktéra doktadnie pagia za ksztattenécianek — rysunek 13.33 (b) i
jednoczénie ksztattsciezki uwzglednia wystpowanie lgta ujemnego — rysunek 13.33 (a).
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Rysunek 13.22. Widok przekroju i z gory



