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Oprocz narzedzi wiertarskich prezentowanych w niniejszym katalogu
przedstawiamy panstwu petny program narzedziowy w katalogach tematycznych:

narzedzia do gwintow

- Gwintowniki reczne, maszynowe ogolnego
przeznaczenia

- Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

- Narzynki

- Sprawdziany

- Zestawy narzedziowe

toczenie i frezowanie gwintow

- Narzedzia do toczenia gwintow: oprawki, ptytki, zestawy
- Frezy sktadane do gwintow: oprawki, ptytki, zestawy
- Petnoweglikowe frezy do gwintow

- Mikronarzedzia do toczenia

narzedzia wiertarskie

- Wiertta krete HSS 800, HSSE INOX

- Wiertta petnoweglikowe krete

- Wiertta stopniowe petnoweglikowe krete
- Pogfebiacze stozkowe

- Pogtebiacze walcowo-czofowe

- Rozwiertaki stozkowe 1:16
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Chwyt

TR

ISO
MAS-BT

HSK

VDI
WELDON

TABELA DOBORU
OPRAWEK
MASZYNOWYCH

Rodzaj obrébki

Gwintowanie

H H na $ciskanie i rozcigganie na $ciskanie i rozcigganie oraz
Wiercenie wewnetrznym chtodzeniem
Frezowanie G G G
Toczenie Zalecane Gwintownik wysokowydajny Gwintownik wysokowydajny Gwintownik wysokowydajny

Norma

DIN-228 A/B
DIN-2080
DIN-6327

DIN 69871 A
JIS B 6339
DIN 69893 A
DIN 69880
DIN 1835 B

FZS

str. 4

T 1FzA
FZS 7o
ERG
I
str. 8

Fz |

str. 10

Do gwintowania z kompensacjg osiowa

Do gwintowania z kompensacjg osiowa,

Do gwintowania bez kompensacji
osiowej z wewnetrznym chtodzeniem

narzedzie

Obrabiarki Symbol

MK

TR

BT
HS

Wiertarki, gwinciarki,obrabiarki
zadaniowe i wielowrzecionowe

Frezarki

Gwinciarki,obrabiarki
wielowrzecionowe, frezarki

Frezarki i centra obrébcze CNC

Frezarki i centra obrébcze CNC

Centra obrébcze CNC

Tokarki CNC

Tokarki CNC

Chwyt

Norma

(bez S-NC), wygniatak

MK2, MK3, MK4, MK5
DIN30, DIN40, DIN50
TR20, TR28, TR36, TR48
1ISO30, 1ISO40, ISO50

BT30, BT40, BT50

(bez S-NC), wygniatak

1ISO40, ISO50

BT40, BT50

HSK50, HSK63, HSK80, HSK100 | HSK50, HSK63

VDI20, VDI25, VDI30, VDI40, VDI50

W20, W25, W32, W40

W20, W25, W32, W40

(bez S-NC), wygniatak

MK2, MK3, MK4

1ISO30, 1ISO40, ISO50

BT40, BT50

HSK50, HSK63, HSK80, HSK100

str. 18

str. 19

-

str. 20

Wiertarska

Wiertarska doktadna z wewnetrznym
chtodzeniem. Mozliwo$¢ frezowania,
rozwiercania i gwintowania

Uniwersalna do narzedzi trzpieniowych
z chwytem cylindrycznym WELDON

Rodzaj obrébki

w

W+F+G

F+W

Zalecane
narzedzie

Obrabiarki

Wiertto, pogtebiacz, nawiertak

Wiertto, pogtebiacz, nawiertak, frez
palcowy, rozwiertak, gwintownik

Frez palcowy zgrubny, frezy i wiertta
sktadane z ptytkami skrawajacymi

MORSE'A
DIN
TR
ISO

MAS-BT
HSK
VDI
WELDON

DIN-228 A/B
DIN-2080
DIN-6327
DIN 69871 A
JIS B 6339
DIN 69893 A
DIN 69880

DIN 1835 B

Wiertarki, gwinciarki,obrabiarki
zadaniowe i wielowrzecionowe

Frezarki

Gwinciarki,obrabiarki
wielowrzecionowe, frezarki

Frezarki i centra obrébcze CNC |SO
Frezarki i centra obrébcze CNC
Centra obrébcze CNC

Tokarki CNC

Tokarki CNC

MK3, MK4

1SO40, 1ISO50

BT40, BTS0

1SO40, 1ISO50

BT40, BT50

1ISO30, 1ISO40, ISO50
BT30, BT40, BT50

HSK50, HSK63, HSK100

W20, W25, W32
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Do gwintowania "Soft Synchro"

z minimalng kompensacja osiowg

na rozcigganie 1mm i $ciskanie 0,2mm,
z wewnetrznym chtodzeniem

Uniwersalna z tulejkami ERC
do gwintowania synchronicznego
i tulejkami ER do pozostatych obrébek

Do gwintowania z kompensacjg osiowa,
na $ciskanie i rozcigganie, z tulejkami
zaciskowymi ERC

Do gwintowania z kompensacja osiowa
na $ciskanie i rozcigganie oraz

z ruchem nawrotnym, do obrabiarek

z prawymi obrotami wrzeciona

Oprawka do wiercenia i gwintowania
ze sprzeglem przecigzeniowym

i kompensacja osiowag

na $ciskanie i rozciaganie

G G+W+F G G G+W
Gwintownik S-NC, wygniatak Gwintownik wysokowydajny, Gwintownik wysokowydajny Gwintownik wysokowydajny Gwintownik wysokowydajny
wygniatak, wiertto, pogtebiacz, (bez S-NC), wygniatak (bez S-NC), wygniatak (bez S-NC), wygniatak, wiertto
frez palcowy z chwytem stozkowym

1SO40, 1ISO50
BT40, BT50
HSK40, HSK50, HSK63, HSK100

VDI30, VDI40

MK2, MK3, MK4, MK5

1ISO30, 1IS040, ISO50
BT30, BT40, BT50

HSK50, HSK63, HSK100

VDI20, VDI30, VDI40, VDI50

W20, W25, W32, W40, W50

1ISO40, 1ISO50

BT40, BT50

MK1, MK2, MK3, MK4 (JT6, M20)

MKS

DINS0

1ISO50
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str. 23

str. 25

str. 26

Oprawka "synchro™ do obrébki bardzo
doktadnej, bardzo mocne mechaniczne
mocowanie narzedzia bezposrednie
lub z tulejka redukcyjng TR

Trzpien frezarski z pierscieniem
zabierakowym i kanatkiem,
mocowanie $rubg krzyzakowa

Tokarska wytaczarsko - wiertarska

Grupa oprawek tokarskich:
promieniowe prawe i lewe,
osiowe prawe i lewe

F+W+G

F

T+W

T

Frez palcowy HM, frez do gwintéw HM,
wiertto HM

OGS

1SO40, 1ISO50

BT40, BT50

HSK63

Frez walcowo-czotowy

OF

MK3, MK4, MK5

1ISO30, ISO40, ISO50
BT30, BT40, BT50

HSK50, HSK63, HSK100

N6z wytaczak, wiertto sktadane
z ptytkami skrawajgcymi

OoTW

VDI20, VDI30, VDI40, VDI50

N6z tokarski

OoT

VDI20, VDI30, VDI40, VDI50
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OPRAWKI DO GWINTOWANIA
Z KOMPENSACJA OSIOWA

\°4FANAR’
OGK

Informacije:

Akcesoria:

-2 -2
Zabieraki FZS, FZ, FZN Adaptery FZA Tulejki ER A + A
str. 28-32 str. 33 str. 37
Chwyt MORSE'A DIN-228 B MORSE'A DIN-228 A

Wewnetrzne chtodzenie

Wielkosé

chwytu

MK2 Fz19 19 38 46 M2-M12 9 9 R-OGK-MK2/FZ19 .
MK3 Fz19 19 38 46 M2-M12 9 9 R-OGK-MK3/FZ19 .
MK3 Fz31 31 55 69 M6-M20 15 15 R-OGK-MKB3/FZ31 .
MK4 Fz48 48 79 108 M14-M33 24 24 R-OGK-MK4/FZ48 .
MK5 Fz60 60 98 116 M22-M48 26 26 R-OGK-MK5/FZ60 .
MK2 Fz19 19 38 46 M2-M12 9 9 R-OGK-MK2/FZ19-A| .
MK3 FZ19 19 38 46 M2-M12 9 9 R-OGK-MK3/FZ19-A .
MK3 Fz31 31 55 69 M6-M20 15 15 R-OGK-MK3/FZ31-A| .
MK4 Fz48 48 79 108 M14-M33 24 24 R-OGK-MK4/FZ48-A .
MK5 FZ60 60 98 116 M22-M48 26 26 R-OGK-MK5/FZ60-A| .

Wielkosé
zabieraka

Zakres

z ) Kompensacja
gwintowania Sciskanie Rozcigganie

CENA
Netto [PLN]

CENA
Netto [PLN]

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGK-MK3/FZ31
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OGK

OPRAWKI DO GWINTOWANIA
Z KOMPENSACJA OSIOWA

Informacije:

Akcesoria:

D
Zabieraki FZS, FZ, FZN  Adaptery FZA Tulejki ER + +
str. 28-32 str. 33 str. 37 A
Chwyt DIN DIN-2080 TR DIN-6327

Wewnetrzne chtodzenie

Wielkos¢ Wielko$¢é
zabieraka

chwytu

DIN30 Fz19 19 38 51 M2-M12 9 9 R-OGK-DIN30/FZ19 .
DIN30 Fz31 31 55 86 M6-M20 15 15 R-OGK-DIN30/FZ31 .
DIN40 Fz19 19 38 53 M2-M12 9 9 R-OGK-DIN40/FZ19 .
DIN40 Fz31 31 55 7 M6-M20 15 15 R-OGK-DIN40/FZ31 .
DIN40 Fz48 48 79 118 M14-M33 24 24 R-OGK-DIN40/FZ48 .
DIN50 Fz19 19 38 57 M2-M12 9 9 R-OGK-DIN50/FZ19 .
DIN50 Fz31 31 55 79 M6-M20 15 15 R-OGK-DIN50/FZ31 .
DIN50 Fz48 48 79 125 M14-M33 24 24 R-OGK-DIN50/FZ48 .
DIN50 FZ60 60 98 143 M22-M48 26 26 R-OGK-DIN50/FZ60 .
TR20 Fz19 19 38 53 M2-M12 9 9 R-OGK-TR20/FZ19 .
TR28 Fz19 19 38 53 M2-M12 9 9 R-OGK-TR28/FZ19 .
TR28 Fz31 31 55 76 M6-M20 15 15 R-OGK-TR28/FZ31 .
TR36 Fz19 19 38 55 M2-M12 9 9 R-OGK-TR36/FZ19 .
TR36 Fz31 31 55 78 M6-M20 15 15 R-OGK-TR36/FZ31 .
TR36 Fz48 48 79 111 M14-M33 24 24 R-OGK-TR36/FZ48 .
TR36 FZ60 60 98 123 M22-M48 26 26 R-OGK-TR36/FZ60 .
TR48 Fz48 48 79 115 M14-M33 24 24 R-OGK-TR48/FZ48 .
TR48 FZ60 60 98 127 M22-M48 26 26 R-OGK-TR48/FZ60 .

Zakres

Kompensacja
gwintowania S$ciskanie Rozciaganie

Netto [PLN]

CENA

CENA
Netto [PLN]

OGK

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGK-DIN40/FZ31
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\°4FANAR’
OGK

OPRAWKI DO GWINTOWANIA
Z KOMPENSACJA OSIOWA

Informacije:

Akcesoria:

8 & 40 i

D]

Zabieraki FZS, FZ, FZN Adaptery FZA Tulejki ER Czopy C A + +
str. 28-32 str. 33 str. 37 str. 42
Chwyt ISO DIN-69871 A MAS BT JIS B6339

Wewnetrzne chtodzenie

Wielkosé

chwytu

ISO30
ISO30
1ISO40
1ISO40
1ISO40
ISO40
ISO50
ISO50
ISO50
ISO50
BT30
BT30
BT40
BT40
BT40
BT40
BT50
BT50
BT50
BT50
HSK50
HSK50
HSK63
HSK63
HSK63
HSK80
HSK80
HSK80
HSK100
HSK100
HSK100
VDI20
VDI20
VDI25
VDI25
VDI30
VDI30
VDI40
VDI40
VDI40
VDI50
W20
W20
W25
W25
W32
W32
W32
W40
W40
W40

Wielkosé
zabieraka

Fz19
Fz31
Fz19
Fz31
Fz48
FZ60
FZ19
Fz31
Fz48
FZ60
Fz19
Fz31
Fz19
Fz31
Fz48
FZ60
FZ19
Fz31
Fz48
FZ60
FZ19
Fz31
Fz19
Fz31
Fz48
Fz19
Fz31
Fz48
FZ19
Fz31
Fz48
Fz19
Fz31
Fz19
Fz31
FZ19
Fz31
Fz19
Fz31
Fz48
FZ48
Fz19
Fz31
Fz19
Fz31
Fz19
Fz31
Fz48
Fz19
Fz31
Fz48

19
31
19
31
48
60
19
31
48
60
19
31
19
31
48
60
19
31
48
60
19
31
19
31
48
19
31
48
19
31
48
19
31
19
31
19
31
19
31
48
48
19
31
19
31
19
31
48
19
31
48

38
55
38
55
79
98
38
55
79
98
38
55
38
55
79
98
38
55)
79
98
41
60
41
60
86
41
60
86
41
60
86
38
55
38
55
38
55
38
55
79
79
38
55
38
55
38
55
79
38
55
79

60
101
60
100
138
154
62
83
133
147
63
96
68
93
138
157
80
102
133
147
72
110
72
110
141
75
95
141
80
100
141
55
77
55
7
55
7
55
7
110
110
41
63
41
63
41
63
109
41
63
98

Zakres

gwintowania S$ciskanie Rozciaganie

M2-M12
M6-M20
M2-M12
M6-M20
M14-M33
M22-M48
M2-M12
M6-M20
M14-M33
M22-M48
M2-M12
M6-M20
M2-M12
M6-M20
M14-M33
M22-M48
M2-M12
M6-M20
M14-M33
M22-M48
M2-M12
M6-M20
M2-M12
M6-M20
M14-M33
M2-M12
M6-M20
M14-M33
M2-M12
M6-M20
M14-M33
M2-M12
M6-M20
M2-M12
M6-M20
M2-M12
M6-M20
M2-M12
M6-M20
M14-M33
M14-M33
M2-M12
M6-M20
M2-M12
M6-M20
M2-M12
M6-M20
M14-M33
M2-M12
M6-M20
M14-M33

CENA

CENA

Kompensacja
9 9
15 15
9 9
15 15
24 24
26 26
9 9
15 15
24 24
26 26
9 9
15 15
9 9
15 15
24 24
26 26
9 9
15 15
24 24
26 26
7,5 75
10 10
7,5 75
10 10
17,5 17,5
75 75
10 10
17,5 17,5
7,5 7,5
10 10
17,5 17,5
9 9
15 15
9 9
15 15
9 9
15 15
9 9
15 15
24 24
24 24
9 9
15 15
9 9
15 15
9 9
15 15
24 24
9 9
15 15
24 24

Netto [PLN] Netto [PLN]

R-OGK-ISO30/FZ19
R-OGK-ISO30/FZ31]
R-OGK-ISO40/FZ19
R-OGK-1SO40/FZ31]
R-OGK-ISO40/FZ48
R-OGK-ISO40/FZ60
R-OGK-ISO50/FZ19
R-OGK-ISO50/FZ31]
R-OGK-ISO50/FZ48
R-OGK-ISO50/FZ60

R-OGK-BT30/FZ19
R-OGK-BT30/FZ31
R-OGK-BT40/FZ19
R-OGK-BT40/FZ31
R-OGK-BT40/FZ48
R-OGK-BT40/FZ60
R-OGK-BT50/FZ19
R-OGK-BT50/FZ31
R-OGK-BT50/FZ48
R-OGK-BT50/FZ60

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGK-ISO40/FZ31



OPRAWKI DO GWINTOWANIA
Z KOMPENSACJA OSIOWA

D]

D]

D]

+ + +
A A A
HSK DIN-69893 A VDI DIN-69880 WELDON DIN-1835 B+E
INDEX CENA INDEX CENA INDEX CENA INDEX CENA
Netto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN]

R-OGK-HSK50/FZ19
R-OGK-HSK50/FZ31
R-OGK-HSK63/FZ19
R-OGK-HSK63/FZ31
R-OGK-HSK63/FZ48
R-OGK-HSK80/FZ19
R-OGK-HSK80/FZ31
R-OGK-HSK80/FZ48
R-OGK-HSK100/FZ19
R-OGK-HSK100/FZ31
R-OGK-HSK100/FZ48

e o o o o o o o o o o

R-OGK-VDI20/FZ19
R-OGK-VDI20/FZ31
R-OGK-VDI25/FZ19
R-OGK-VDI25/FZ31
R-OGK-VDI30/FZ19
R-OGK-VDI30/FZ31
R-OGK-VDI40/FZ19
R-OGK-VDI40/FZ31
R-OGK-VDI40/FZ48
R-OGK-VDI50/FZ48

© o o o o o o o o o

R-OGK-W20/FZ19
R-OGK-W20/FZ31
R-OGK-W25/FZ19
R-OGK-W25/FZ31
R-OGK-W32/FZ19
R-OGK-W32/FZ31
R-OGK-W32/FZ48
R-OGK-W40/FZ19
R-OGK-W40/FZ31
R-OGK-W40/FZ48

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGK-VDI30/FZ19

OGK




= 5 OPRAWKI DO GWINTOWANIA
A4 FrANAR

Z KOMPENSACJA OSIOWA
| WEWNETRZNYM CHLODZENIEM

OGKC

Informacije:

- Dopuszczalne maksymalne ci$nienie chtodziwa 50bar
- W przypadku centralnego doprowadzenia chtodziwa stosowac czopy
z otworem centralnym IK

Akcesoria:
a i I
o]

Zabieraki FZS, FZ Adaptery FZA Tulejki ERG Czopy C A + +

str. 28-32 str. 33 str. 39 str. 42 -

Chwyt ISO DIN-69871 AD+B MAS BT JIS B6339
Wewnetrzne chtodzenie Otwoér centralny i w kotnierzu | Otwor centralny i w kotnierzu

Wielko$¢ Wielkosé D Zakres Kompensacja CENA CENA

chwytu  zabieraka gwintowania Sciskanie Rozciaganie Netto [PLN] Netto [PLN]
1SO40 Fz19 19 39 97 M2-M12 75 7,5 R-OGKC-1SO40/FZ19 .

1SO40 Fz31 31 53 133 M6-M20 10 10 R-OGKC-ISO40/FZ31 .

1ISO50 FzZ19 19 39 97 M2-M12 7,5 7,5 R-OGKC-1SO50/FZ19 .

1SO50 FZ31 31 53 133 M6-M20 10 10 R-OGKC-ISO50/FZ31 .

BT40 FZ19 19 39 89 M2-M12 7,5 7,5 R-OGKC-BT40/FZ19 .
BT40 Fz31 31 53 125 M6-M20 10 10 R-OGKC-BT40/FZ31 .
BT50 FZ19 19 39 101 M2-M12 7,5 7,5 R-OGKC-BT50/FZ19 .
BT50 Fz31 31 53 137 M6-M20 10 10 R-OGKC-BT50/FZ31 .

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGKC-ISO40/FZ31




OGKC

= ® OPRAWKI DO GWINTOWANIA
raNAl Z KOMPENSACJA OSIOWA
| WEWNETRZNYM CHEODZENIEM

Informacije:

- Dopuszczalne maksymalne ci$nienie chtodziwa 50bar

Akcesoria:
a i . I |
Ll oy,
Zabieraki FZS, FZ, FZN Adaptery FZA Tulejki ERG + A
str. 28-32 str. 33 str. 39
Chwyt HSK DIN-69893 A WELDON DIN-1835 B+E
Wewnetrzne chtodzenie Otwor centralny Otwor centralny
Wielko$¢ Wielkosé D Zakres Kompensacja CENA CENA
chwytu  zabieraka gwintowania Sciskanie Rozciaganie Netto [PLN] Netto [PLN]
HSK50 FZ19 19 39 105 M2-M12 75 7,5 R-OGKC-HSK50/FZ19 .
HSK50 Fz31 31 53 140 M6-M20 10 10 R-OGKC-HSK50/FZ31, .
HSK63 FZ19 19 39 105 M2-M12 7,5 7,5 R-OGKC-HSK63/FZ19 .
HSK63 Fz31 31 53 140 M6-M20 10 10 R-OGKC-HSK63/FZ31 .
W25 FZ19 19 39 62 M2-M12 7,5 7,5 R-OGKC-W25/FZ19 .
W25 FzZ31 31 53 98 M6-M20 10 10 R-OGKC-W25/FZ31 .

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGKC-HSK63/FZ31




\°4FANAR’
OG

OPRAWKI DO GWINTOWANIA
BEZ KOMPENSACJI OSIOWEJ

Informacije:

- Do obrabiarek z doktadnym sprzezeniem ruchu obrotowego z posuwowym
- Dopuszczalne maksymalne cisnienie chtodziwa 50bar
- Do oprawek z wewnetrznym chtodzeniem stosowac czopy

z otworem centralnym IK

Akcesoria:

Zabieraki FZ,FZN Adaptery FZA
str. 30-32 str. 33

Tulejki ER/IERG  Czopy C
str. 37,39 str. 42

D]
A A

Chwyt

MORSE'A DIN-228 B ISO DIN-69871 AD

Wewnetrzne chtodzenie

- Otwor centralny

Wielkos¢ Wielkos¢ Zakres
chwytu zabieraka gwintowania
MK2 FZ19 19 33 45 M2-M12
MK2 Fz31 31 50 61 M6-M20
MK3 FZ19 19 33 45 M2-M12
MK3 FZ31 31 50 61 M6-M20
MK4 Fz48 48 72 122 M14-M33
ISO30 FzZ19 19 g8 59 M2-M12
1ISO30 FZ31 31 50 82 M6-M20
1SO40 Fz19 19 33 59 M2-M12
1ISO40 Fz31 31 50 86 M6-M20
1ISO40 Fz48 48 72 122 M14-M33
ISO50 FZ19 19 33 5 M2-M12
ISO50 Fz31 31 50 98 M6-M20
ISO50 Fz48 48 72 122 M14-M33
BT40 Fz19 19 33 67 M2-M12
BT40 Fz31 31 50 93 M6-M20
BT40 Fz48 48 72 117 M14-M33
BT50 FzZ19 19 33 78 M2-M12
BT50 FZ31 31 50 102 M6-M20
BT50 Fz48 48 72 125 M14-M33
HSK50 Fz19 19 33 63 M2-M12
HSK50 Fz31 31 50 98 M6-M20
HSK63 Fz19 19 33 63 M2-M12
HSK63 FZ31 31 50 89 M6-M20
HSK63 Fz48 48 72 129 M14-M33
HSK80 Fz19 19 33 63 M2-M12
HSK80 Fz31 31 50 89 M6-M20
HSK80 Fz48 48 72 129 M14-M33
HSK100 FZ19 19 BS 69 M2-M12
HSK100 Fz31 31 50 92 M6-M20
HSK100 Fz48 48 72 129 M14-M33
W20 Fz19 19 33 45 M2-M12
W20 Fz31 31 50 61 M6-M20
W25 Fz19 19 33 45 M2-M12
W25 Fz31 31 50 61 M6-M20
W32 FZ19 19 33 45 M2-M12
W32 Fz31 31 50 61 M6-M20
W40 FZ19 19 33 45 M2-M12
W40 Fz31 31 50 61 M6-M20
W40 Fz48 48 72 122 M14-M33

CENA CENA
Netto [PLN] Netto [PLN]
R-OG-MK2/FZ19 .
R-OG-MK2/FZ31 .
R-OG-MK3/FZ19 .
R-OG-MK3/FZ31 .
R-OG-MK4/FzZ48 .

R-OG-ISO30/FZ19
R-OG-ISO30/FZ31
R-OG-ISO40/FZ19
R-OG-1SO40/FZ31
R-OG-ISO40/FZ48
R-OG-ISO50/FZ19
R-OG-ISO50/FZ31
R-OG-ISO50/FZ48

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OG-ISO40/FZ31



OG

— ® OPRAWKI DO GWINTOWANIA
v I'A“Aa BEZ KOMPENSACJI OSIOWEJ

OG

D] D] D]

A A A
MAS BT JIS B6339 HSK DIN-69893 A WELDON DIN-1835 B+E
Otwor centralny Otwor centralny Otwoér centralny
INDEX CENA INDEX CENA INDEX CENA INDEX CENA
Netto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN]

R-OG-BT40/FZ19
R-OG-BT40/FZ31
R-OG-BT40/FZ48
R-OG-BT50/FZ19
R-OG-BT50/FZ31
R-OG-BT50/FZ48

R-OG-HSK50/FZ19
R-OG-HSK50/FZ31
R-OG-HSK63/FZ19
R-OG-HSK63/FZ31
R-OG-HSK63/FZ48
R-OG-HSK80/FZ19
R-OG-HSK80/FZ31
R-OG-HSK80/FZ48
R-OG-HSK100/FZ19
R-OG-HSK100/FZ31
R-OG-HSK100/FZ48

R-OG-W20/FZ19
R-OG-W20/FZ31
R-OG-W25/FZ19
R-OG-W25/FZ31
R-OG-W32/FZ19
R-OG-W32/FZ31
R-OG-WA40/FZ19
R-OG-W40/FZ31
R-OG-WA40/FZ48

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OG-HSK63/FZ19




0GSS

— ® OPRAWKI DO GWINTOWANIA
v I'A“Aq "SOFT SYNCHRO"

OGSS

Informacije:

- Do obrabiarek z funkcja gwintowania synchronicznego "rigid tapping"
- Kompensacja osiowa: Sciskanie 0,2mm, rozcigganie 1mm
- Dopuszczalne maksymalne ci$nienie chtodziwa 50bar
- Do oprawek z wewnetrznym chtodzeniem stosowac czopy
z otworem centralnym IK

Akcesoria:
i I |
+
Adaptery A Tulejki ER/ERG Czopy C
str. 34 str. 37,39 str. 42
Chwyt ISO DIN-69871 AD MAS BT JIS B6339
Wewnetrzne chtodzenie Otwor centralny* Otwoér centralny*
Wielko$¢ Wielkosé D Zakres CENA CENA
chwytu adaptera gwintowania Netto [PLN] Netto [PLN]
1ISO40 A20 20 43 53 M3-M12 R-OGSS-1SO40/A20| .
1ISO40 A32 32 59 53 M6-M20 R-OGSS-ISO40/A32] .
1ISO50 A20 20 43 60 M3-M12 R-OGSS-ISO50/A20| .
ISO50 A32 32 59 73 M6-M20 R-OGSS-ISO50/A32] .
BT40 A20 20 43 61 M3-M12 R-OGSS-BT40/A20 .
BT40 A32 32 59 80 M6-M20 R-OGSS-BT40/A32 .
BT50 A20 20 43 71 M3-M12 R-OGSS-BT50/A20 .
BT50 A32 32 59 92 M6-M20 R-OGSS-BT50/A32 .
HSK40 A20 20 43 68 M3-M12
HSK40 A32 32 59 89 M6-M20
HSK50 A20 20 43 70 M3-M12
HSK50 A32 32 59 76 M6-M20
HSK63 A20 20 43 63 M3-M12
HSK63 A32 32 59 59 M6-M20
HSK100 A20 20 43 70 M3-M12
HSK100 A32 32 59 91 M6-M20
VDI30 A20 20 43 45 M3-M12
VDI30 A32 32 59 70 M6-M20
VDI40 A20 20 43 45 M3-M12
VDI40 A32 32 59 70 M6-M20

*) Wersja AD+B z chtodzeniem przez kotnierz na zapytanie Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGSS-BT40/A20




— ® OPRAWKI DO GWINTOWANIA
v I'A“Aq "SOFT SYNCHRO"

OGSS

+ +
HSK DIN-69893 A VDI DIN-69880
Otwor centralny Otwor centralny
INDEX CENA INDEX CENA INDEX CENA INDEX CENA
Netto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN]

R-OGSS-HSK40/A20
R-OGSS-HSK40/A32
R-OGSS-HSK50/A20
R-OGSS-HSK50/A32
R-OGSS-HSK63/A20
R-OGSS-HSK63/A32
R-OGSS-HSK100/A20
R-OGSS-HSK100/A32

R-OGSS-VDI30/A20
R-OGSS-VDI30/A32
R-OGSS-VDI40/A20
R-OGSS-VDI40/A32

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGSS-HSK63/A20




OGT

\°4FANAR’
OGT

OPRAWKI UNIWERSALNE

DO NARZEDZI

Z TULEJKAMI ER
TRZPIENIOWYCH

Informacije:

- Gwintowanie na obrabiarkach z doktadnym sprzezeniem ruchu obrotowego
Z posuwowym
- Do gwintowania stosowac tulejki ERC

Akcesoria:
Tulejki ER/ERC/ERG Czopy C
str. 37-39 str. 42

-2

A

Chwyt

MORSE'A DIN-228 A

ISO DIN-69871 AD+B*

Wewnetrzne chtodzenie

Otwor centralny i w kotnierzu*

Wielkos¢ Wielkosé

Zakres

. Zakres
mocowania

gwintowania

chwytu tulejki
MK2 ER16
MK2 ER25
MK3 ER25
MK3 ER32
MK3 ER40
MK4 ER25
MK4 ER32
MK4 ER40
MK4 ER50
MK5 ER32
MK5 ER40
MK5 ER50
ISO30 ER16
ISO30 ER25
1ISO30 ER32
ISO40 ER16
1ISO40 ER25
1ISO40 ER32
1ISO40 ER40
ISO50 ER25
ISO50 ER32
ISO50 ER40
BT30 ER16
BT30 ER25
BT30 ER32
BT40 ER16
BT40 ER25
BT40 ER32
BT40 ER40
BT40 ER50
BT50 ER25
BT50 ER32
BT50 ER40
HSK50 ER25
HSK50 ER32
HSK63 ER16
HSK63 ER25
HSK63 ER32
HSK63 ER40
HSK100 ER25
HSK100 ER32
HSK100 ER40
VDI20 ER25
VDI20 ER32
VDI30 ER25
VDI30 ER32
VDI30 ER40
VDI40 ER25
VDI40 ER32
VDI40 ER40
VDI50 ER32
VDI50 ER40
W20 ER16
W20 ER25
W25 ER25
W25 ER32
W32 ER32
W32 ER40
W40 ER32
W50 ER40

42
54
53
70
80
56
60
81
96
50
82
91
63
63
63
70
70
70
70
80
80
80
55
60
60
70
70
70
80
85
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
100
55
55
55
55
75
69
84
75
84
88
33
47
37
52
38
61
31
32

28
42
42
50
63
42
50
63
78
50
63
78
28
42
50
28
42
50
63
42
50
63
28
42
50
28
42
50
63
78
42
50
63
42
50
28
42
50
63
42
50
63
42
50
45
50
63
42
50
63
50
63
28
42
42
50
50
63
50
63

D
2-10
2-16
2-16
3-20
3-30
2-16
3-20
3-30
6-34
3-20
3-30
6-34
2-10
2-16
3-20
2-10
2-16
3-20
3-30
2-16
3-20
3-30
2-10
2-16
3-20
2-10
2-16
3-20
3-30
6-34
2-16
3-20
3-30
2-16
3-20
2-10
2-16
3-20
3-30
2-16
3-20
3-30
2-16
3-20
2-16
3-20
3-30
2-16
3-20
3-30
3-20
3-30
2-10
2-16
2-16
3-20
3-20
3-30
3-20
3-30

M3-M11
M3-M16
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M8-M42
M3,5-20
M4,5-M27
M8-M42
M3-M11
M3-M16
M3,5-M20
M3-M11
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M3-M11
M3-M16
M3,5-M20
M3-M11
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M8-M42
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M3-M16
M3,5-M20
M3-M11
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M3-M16
M3,5-M20
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M3-M16
M3,5-M20
M4,5-M27
M3,5-M20
M4,5-M27
M3-M11
M3-M16
M3-M16
M3,5-M20
M3,5-M20
M4,5-M27
M3,5-M20
M4,5-M27

CENA
Netto [PLN]

R-OGT-MK2/ER16
R-OGT-MK2/ER25
R-OGT-MK3/ER25
R-OGT-MK3/ER32
R-OGT-MK3/ER40
R-OGT-MK4/ER25
R-OGT-MK4/ER32
R-OGT-MK4/ER40
R-OGT-MK4/ER50
R-OGT-MK5/ER32
R-OGT-MK5/ER40
R-OGT-MK5/ER50

e o o o o o 0 o o o o o

CENA
Netto [PLN]

R-OGT-ISO30/ER16*
R-OGT-ISO30/ER25*
R-OGT-ISO30/ER32*
R-OGT-ISO40/ER16
R-OGT-ISO40/ER25
R-OGT-ISO40/ER32
R-OGT-ISO40/ER40
R-OGT-ISO50/ER25
R-OGT-ISO50/ER32
R-OGT-ISO50/ER40

*) Oprawki z chwytem 1SO30 posiadaja tylko otwor centralny - wersja AD

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGT-MK2/ER16



\°4FANAR’
OGT

OPRAWKI UNIWERSALNE

Z TULEJKAMI ER

DO NARZEDZI TRZPIENIOWYCH

MAS BT JIS B6339* HSK DIN-69893 A VDI DIN-69880 WELDON DIN-1835 B
Otwor centralny i w kotnierzu* Otwor centralny - Otwor centralny
INDEX CENA INDEX CENA INDEX CENA INDEX CENA
Netto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN]

R-OGT-BT30/ER16*
R-OGT-BT30/ER25*
R-OGT-BT30/ER32*
R-OGT-BT40/ER16
R-OGT-BT40/ER25
R-OGT-BT40/ER32
R-OGT-BT40/ER40
R-OGT-BT40/ER50
R-OGT-BT50/ER25
R-OGT-BT50/ER32
R-OGT-BT50/ER40

e o o o o o o o o o o

R-OGT-HSK50/ER25
R-OGT-HSK50/ER32
R-OGT-HSKG63/ER16
R-OGT-HSK63/ER25
R-OGT-HSKG63/ER32
R-OGT-HSKG63/ER40
R-OGT-HSK100/ER25
R-OGT-HSK100/ER32
R-OGT-HSK100/ER40

R-OGT-VDI20/ER25
R-OGT-VDI20/ER32
R-OGT-VDI30/ER25
R-OGT-VDI30/ER32
R-OGT-VDI30/ER40
R-OGT-VDI40/ER25
R-OGT-VDI40/ER32
R-OGT-VDI40/ER40
R-OGT-VDI50/ER32
R-OGT-VDI50/ER40

R-OGT-W20/ER16
R-OGT-W20/ER25
R-OGT-W25/ER25
R-OGT-W25/ER32
R-OGT-W32/ER32
R-OGT-W32/ER40
R-OGT-WA40/ER32
R-OGT-W50/ER40

*) Oprawki z chwytem BT30 posiadajg tylko otwor centralny - wersja AD

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGT-BT30/ER16

OGT




OGTK

OGN

= 5 OPRAWKI DO GWINTOWANIA
A4 FrANAR

Z KOMPENSACJA OSIOWA
Z TULEJKAMI ERC

OGTK

Informacije:
Akcesoria:
T T
+ +
Tulejki ERC Czopy C A A
str. 38 str. 42 [~
Chwyt ISO DIN-69871 A MAS BT JIS B6339

Wewnetrzne chtodzenie - -

Wielkos¢ ~ Wielko$c¢ Zakres Kompensacja CENA CENA

chwytu tulejki gwintowania Sciskanie Rozciaganie Netto [PLN] Netto [PLN]

1SO40 ER16 98 28 M3-M8 3 6 R-OGTK-ISO40/ER16 .
1SO40 ER32 117 50 M6-M20 3 8 R-OGTK-ISO40/ER32| .
1ISO50 ER32 117 50 M6-M20 3 8 R-OGTK-ISO50/ER32] .
BT40 ER16 98 28 M3-M8 & 6 R-OGTK-BT40/ER16 .
BT40 ER32 117 50 M6-M20 8 8 R-OGTK-BT40/ER32 .
BT50 ER32 126 50 M6-M20 3 8 R-OGTK-BT50/ER32 .
- Oprawka R-OGTK-ISO40/ER16
v - n q® OPRAWKI DO GWINTOWANIA
I'A A Z RUCHEM NAWROTNYM

OGN

Informacije:

- Do obrabiarek z prawymi obrotami wrzeciona

- Oprawka posiada kompensacje osiowa na Sciskanie i rozcigganie oraz sprzegto przecigzeniowe
I=U/U,

U - predkos$¢ gwintowania

U, - predko$¢ ruchu nawrotnego

i I

Akcesoria:

Uwaga:
. T —— —] Oprawka znajduje sie w zestawie walizkowym

zawierajacym tulejki elastyczne RF i trzpienie
mocujace TM wyszczegoélnione w ponizszej tabeli

Tulejki RF Trzpienie TM

str. 41 str. 41

Chwyt Gniazdo JT6 / M20 (+ trzpienn MK DIN-228 B)

Wewnetrzne chtodzenie -

Rozmiar H B Uk I Zakres W zestawie CENA
tulejki [Umin] gwintowania tulejki RF trzpienie TM Netto [PLN]
JT6  RF15 134 55 23 1500 1,6 M2-M7 Ji16, J117 MK1, MK3 R-OGN-JT6/RF15-Z .
JT6 RF23 158 75 28 1000 1,75 M3-M12 J421, 3422 MK3, MK4 R-OGN-JT6/RF23-Z .
M20 RF32 205 91 40 600 1,7 M5-M18 J441, 3445 MK3, MK4 R-OGN-M20/RF32-Z .

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGN-JT6/RF15-Z




OoGW

OPRAWKI DO WIERCENIA

v FAnARC@ | GWINTOWANIA
OoGW

Informacije:
- Oprawka umozliwia wiercenie i gwintowanie detalu w jednym zamocowaniu dzieki

wymiennym zabierakom
- Oprawka posiada sprzegto przecigzeniowe o nieregulowalnej wartosci nastawione

fabrycznie w zabierakach do gwintowania
- Zabieraki do gwintowania posiadaja kompensacje osiowa

Akcesoria:

L ed

Chwyty CK Zabieraki ZW, ZGR, ZGS
str. 17 str. 35,36
Kotnierz

Chwyt

Wewnetrzne chtodzenie
CENA

Wielko$¢é Wielko$¢é K Zakres Do wiertet ze
kotnierza zabieraka gwintowania stozkiem MK Netto [PLN]
K128 Z70 70 162 270 128,57 M16-M80 2,3,4,5 R-OGW-K128/270-M80

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OGW-K128/Z70-M80

CHWYTY DO

v FAnAa(@ OPRAWEK OGW
CK

Informacije:

ISO DIN-69871 A

Chwyt MORSE'A DIN-228 B DIN DIN-2080
CENA CENA
Netto [PLN]

Wielkos¢  Wielkos¢
chwytu kotnierza Netto [PLN]

MK5 K128 38 128,57 | R-CK-MK5/K128 .
DIN50 K128 38 128,57 R-CK-DIN50/K128 .
ISO50 K128 72 128,57 R-CK-ISO50/K128 .

Przyktad zamawiania:

- Chwyt R-CK-MK5/K128




= 5 OPRAWKI WIERTARSKIE
A4 FrANAR

oW

Informacije:

- Bicie promieniowe narzedzia: 0,04mm max
- Nie stosowac do lewych obrotéw wrzeciona

Akcesoria:
I
ol
Czopy C A
str. 42
Chwyt MORSE'A DIN-228 B ISO DIN-69871 A MAS BT JIS B6339

Wewnetrzne chtodzenie - - -

. - Zakres
vglf?\:\t(yotic A e Y CENA CENA CENA
[5) etto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN]

MK3 86 50 1-13 R-OW-MK3/D13 .
MK4 88 50 1-13 R-OW-MK4/D13 .
1SO40 100 50 1-13 R-OW-1S040/D13 .
1SO40 115 58 3-16 R-OW-1SO40/D16 o
1ISO50 87 50 1-13 R-OW-ISO50/D13 o
1ISO50 90 58 3-16 R-OW-ISO50/D16 .
BT40 100 50 1-13 R-OW-BT40/D13 .
BT40 105 58 3-16 R-OW-BT40/D16 .
BT50 105 50 1-13 R-OW-BT50/D13 .
BT50 110 58 3-16 R-OW-BT50/D16 o

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OW-1S0O40/D13




= ® OPRAWKI WIERTARSKIE
V raNAl DOKLADNE

OWD

Informacije:
- Maksymalna predko$¢ obrotowa: 70000br/min
- Bicie promieniowe narzedzia: 0,03mm max
- Do prawych i lewych obrotéw wrzeciona
- Mozna stosowacé do wiercenia, frezowania,
rozwiercania i gwintowania
Akcesoria:
Czopy C
str. 42 A
Chwyt ISO DIN-69871 AD MAS BT JIS B6339
Wewnetrzne chtodzenie Otwor centralny Otwor centralny
. - Zakres
erc]slkosc H A mocowania INDEX CENA INDEX CENA
chwytu D Netto [PLN] Netto [PLN]
1SO40 90 50 1-13 R-OWD-ISO40/D13 .
1SO40 95 50 3-16 R-OWD-1SO40/D16 .
1SO50 90 50 1-13 R-OWD-ISO50/D13 .
1ISO50 95 50 3-16 R-OWD-ISO50/D16 .
BT40 98 50 1-13 R-OWD-BT40/D13 .
BT40 103 50 3-16 R-OWD-BT40/D16 .
BT50 109 50 1-13 R-OWD-BT50/D13 .
BT50 114 50 3-16 R-OWD-BT50/D16 .

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OWD-1S040/D13




OFW

— ® OPRAWKI UNIWERSALNE
v I'A“Aa DO NARZEDZI TRZPIENIOWYCH
Z CHWYTEM WELDON

Informacije: _
Akcesoria:
T
| | f
o] o
Czopy C
str. 42 A A
Chwyt ISO DIN-69871 AD+B* MAS BT JIS B6339*
Wewnetrzne chtodzenie Otwor centralny i w kotnierzu* | Otwér centralny i w kotnierzu*
Wielko$¢ H A D INDEX CENA INDEX CENA
chwytu Netto [PLN] Netto [PLN]
1SO30 50 25 6 R-OFW-1SO30/D6* .
1SO30 50 28 8 R-OFW-1SO30/D8* .
1SO30 50 35 10 R-OFW-1SO30/D10% .
1SO30 50 42 12 R-OFW-1SO30/D12% .
1SO30 50 44 14 R-OFW-1SO30/D14* .
1SO30 63 48 16 R-OFW-1SO30/D16* .
1SO30 63 50 18 R-OFW-1SO30/D18% .
1SO30 70 52 20 R-OFW-1SO30/D20% .
1SO40 50 25 6 R-OFW-1SO40/D6 .
1SO40 50 28 8 R-OFW-1S040/D8 .
1SO40 50 35 10 R-OFW-1S040/D10 .
1SO40 50 42 12 R-OFW-1S040/D12 .
1SO40 50 44 14 R-OFW-1S040/D14 .
1SO40 63 48 16 R-OFW-1SO40/D16 .
1SO40 63 50 18 R-OFW-1S040/D18 .
1SO40 63 52 20 R-OFW-1S040/D20 .
1SO40 100 65 25 R-OFW-1S040/D25 .
1SO40 100 72 32 R-OFW-1S0O40/D32 .
1SO40 120 80 40 R-OFW-1S040/D40 .
1ISO50 63 25 6 R-OFW-1SO50/D6 .
1ISO50 63 28 8 R-OFW-1SO50/D8 .
1ISO50 63 35 10 R-OFW-1SO50/D10 .
1ISO50 63 42 12 R-OFW-1SO50/D12 .
1ISO50 63 44 14 R-OFW-1SO50/D14 .
1ISO50 63 48 16 R-OFW-1SO50/D16 .
1ISO50 63 50 18 R-OFW-1SO50/D18 .
1ISO50 63 52 20 R-OFW-1SO50/D20 .
1SO50 80 65 25 R-OFW-1SO50/D25 .
1ISO50 100 72 32 R-OFW-1SO50/D32 .
1ISO50 112 80 40 R-OFW-1SO50/D40 .
1ISO50 130 90 50 R-OFW-1SO50/D50 .
BT30 60 25 6 R-OFW-BT30/D6* .
BT30 60 28 8 R-OFW-BT30/D8* .
BT30 60 35 10 R-OFW-BT30/D10* .
BT30 60 42 12 R-OFW-BT30/D12* .
BT30 60 44 14 R-OFW-BT30/D14* .
BT30 60 48 16 R-OFW-BT30/D16* .
BT30 60 50 18 R-OFW-BT30/D18* .
BT30 63 52 20 R-OFW-BT30/D20* .
BT40 60 25 6 R-OFW-BT40/D6 .
BT40 60 28 8 R-OFW-BT40/D8 .
BT40 65 35 10 R-OFW-BT40/D10 .
BT40 65 42 12 R-OFW-BT40/D12 .
BT40 65 44 14 R-OFW-BT40/D14 .
BT40 70 48 16 R-OFW-BT40/D16 .
BT40 70 50 18 R-OFW-BT40/D18 .
BT40 70 52 20 R-OFW-BT40/D20 .
BT40 100 65 25 R-OFW-BT40/D25 .
BT40 110 72 32 R-OFW-BT40/D32 .
BT40 120 80 40 R-OFW-BT40/D40 .
BT50 63 25 6 R-OFW-BT50/D6 .
BT50 63 28 8 R-OFW-BT50/D8 .
BT50 63 35 10 R-OFW-BT50/D10 .
BT50 80 42 12 R-OFW-BT50/D12 .
BT50 80 44 14 R-OFW-BT50/D14 .
BT50 80 48 16 R-OFW-BT50/D16 .
BT50 80 50 18 R-OFW-BT50/D18 .
BT50 80 52 20 R-OFW-BT50/D20 .
BT50 100 65 25 R-OFW-BT50/D25 .
BT50 105 72 32 R-OFW-BT50/D32 .
BT50 120 80 40 R-OFW-BT50/D40 .
BT50 125 90 50 R-OFW-BT50/D50 .

*) Oprawki z chwytem 1SO30 i BT30 posiadaja tylko otwor centralny - wersja AD Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OFW-1SO40/D10




OFW

— ® OPRAWKI UNIWERSALNE
v I'A“Aa DO NARZEDZI TRZPIENIOWYCH
Z CHWYTEM WELDON

Informacije:
Akcesoria:
I
D | |0
A A
Chwyt HSK DIN-69893 A WELDON DIN-1835 B
Wewnetrzne chtodzenie Otwor centralny Otwor centralny
Wielko$¢ H A D INDEX CENA INDEX CENA
chwytu Netto [PLN] Netto [PLN]
HSK50 65 25 6 R-OFW-HSK50/D6 .
HSK50 65 28 8 R-OFW-HSK50/D8 .
HSK50 65 35 10 R-OFW-HSK50/D10 .
HSK50 80 42 12 R-OFW-HSK50/D12 .
HSK50 80 44 14 R-OFW-HSK50/D14 .
HSK50 80 48 16 R-OFW-HSK50/D16 .
HSK50 80 50 18 R-OFW-HSK50/D18 .
HSK50 80 52 20 R-OFW-HSK50/D20 .
HSK63 65 25 6 R-OFW-HSK63/D6 .
HSK63 65 38 8 R-OFW-HSK63/D8 .
HSK63 65 85 10 R-OFW-HSK63/D10 .
HSK63 80 42 12 R-OFW-HSK63/D12 .
HSK63 80 44 14 R-OFW-HSK63/D14 .
HSK63 80 48 16 R-OFW-HSK63/D16 .
HSK63 80 50 18 R-OFW-HSK63/D18 .
HSK63 80 52 20 R-OFW-HSK63/D20 .
HSK63 110 65 25 R-OFW-HSK63/D25 .
HSK100 80 25 6 R-OFW-HSK100/D6 .
HSK100 80 28 8 R-OFW-HSK100/D8 .
HSK100 80 35 10 R-OFW-HSK100/D10 .
HSK100 80 42 12 R-OFW-HSK100/D12 .
HSK100 80 44 14 R-OFW-HSK100/D14 .
HSK100 100 48 16 R-OFW-HSK100/D16 .
HSK100 100 50 18 R-OFW-HSK100/D18 .
HSK100 100 52 20 R-OFW-HSK100/D20 .
HSK100 100 65 25 R-OFW-HSK100/D25 .
HSK100 100 72 32 R-OFW-HSK100/D32 .
HSK100 120 80 40 R-OFW-HSK100/D40 .
W20 30 25 6 R-OFW-W20/D6 .
W20 30 28 8 R-OFW-W20/D8 .
W20 30 35 10 R-OFW-W20/D10 .
W20 35 42 12 R-OFW-W20/D12 .
W20 59 44 14 R-OFW-W20/D14 .
W20 59 48 16 R-OFW-W20/D16 .
w25 25 25 6 R-OFW-W25/D6 o
w25 27 28 8 R-OFW-W25/D8 .
W25 30 35 10 R-OFW-W25/D10 .
w25 35 42 12 R-OFW-W25/D12 .
W25 35 42 14 R-OFW-W25/D14 .
w25 38 48 16 R-OFW-W25/D16 o
W32 30 25 6 R-OFW-W32/D6 .
w32 30 28 8 R-OFW-W32/D8 .
W32 30 35 10 R-OFW-W32/D10 .
W32 35 42 12 R-OFW-W32/D12 .
W32 35 42 14 R-OFW-W32/D14 .
W32 40 48 16 R-OFW-W32/D16 .
W32 40 48 18 R-OFW-W32/D18 o
W32 40 52 20 R-OFW-W32/D20 .
W32 65 65 25 R-OFW-W32/D25 .

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OFW-HSK63/D10




OGS

— ® OPRAWKI "SYNCHRO"
v I'A“Aa O DUZEJ SILE MOCOWANIA
DO NARZEDZI TRZPIENIOWYCH

Informacije:

- Duza sita mocowania

- Wysoka precyzja mocowania - bicie narzedzia |
do 0,004mm f

- Oprawka wywazona w klasie G2,5 / 200000br/min

- Do narzedzi z chwytem cylindrycznym, Weldon
oraz Whistle-Notch

- Tolerancja chwytu narzedzia h6

- Nie zaciska¢ bez wiozonego narzedzia

Akcesoria: T

y |

Tulejki TR Czopy C
str. 40 str. 42
Chwyt ISO DIN-69871 AD MAS BT JIS B6339 HSK DIN-69893 A
Wewnetrzne chtodzenie Otwor centralny** Otwor centralny** Otwor centralny
Wielko$¢ H A D INDEX CENA INDEX CENA INDEX CENA
chwytu Netto [PLN] Netto [PLN] Netto [PLN]
1SO40 70 32 6 R-OGS-1SO40/D6 .
1SO40 71 32 8 R-OGS-1SO40/D8 .
1SO40 75 37 10 R-OGS-1SO40/D10 .
1SO40 81 37 12 R-OGS-1S040/D12 .
1SO40 84 44 16 R-OGS-1SO40/D16 .
1SO40 86 49 20 R-OGS-1S040/D20* .
1SO40 93 54 25 R-OGS-1S040/D25 .
1SO40 99 68 32 R-OGS-1SO40/D32* .
1ISO50 70 32 6 R-OGS-ISO50/D6 .
1SO50 71 32 8 R-OGS-ISO50/D8 .
1ISO50 75 37 10 R-OGS-I1SO50/D10 .
1ISO50 81 <y/ 12 R-OGS-1SO50/D12 .
1ISO50 84 44 16 R-OGS-ISO50/D16 .
1ISO50 86 49 20 R-OGS-1SO50/D20* .
1ISO50 93 54 25 R-OGS-1SO50/D25 .
1ISO50 99 68 32 R-OGS-ISO50/D32* .
BT40 62 32 6 R-OGS-BT40/D6 .
BT40 63 32 8 R-OGS-BT40/D8 .
BT40 67 37 10 R-OGS-BT40/D10 .
BT40 73 37 12 R-OGS-BT40/D12 .
BT40 76 44 16 R-OGS-BT40/D16 .
BT40 78 49 20 R-OGS-BT40/D20* .
BT40 85 54 25 R-OGS-BT40/D25 .
BT40 91 68 32 R-OGS-BT40/D32* .
BT50 73 32 6 R-OGS-BT50/D6 .
BT50 74 32 8 R-OGS-BT50/D8 .
BT50 78 37 10 R-OGS-BT50/D10 .
BT50 84 37 12 R-OGS-BT50/D12 .
BT50 87 44 16 R-OGS-BT50/D16 .
BT50 89 49 20 R-OGS-BT50/D20* .
BT50 96 54 25 R-OGS-BT50/D25 .
BT50 102 68 32 R-OGS-BT50/D32* .
HSK63 7 32 6 R-OGS-HSK63/D6 .
HSK63 78 32 8 R-OGS-HSK63/D8 .
HSK63 82 37 10 R-OGS-HSK63/D10 .
HSK63 88 37 12 R-OGS-HSK63/D12 .
HSK63 93 44 16 R-OGS-HSK63/D16 .
HSK63 101 49 20 R-OGS-HSK63/D20* .
HSK63 104 54 25 R-OGS-HSK63/D25 .
HSK63 114 68 32 R-OGS-HSK63/D32} .

*) Mozliwo$¢ zastosowania tulejek redukcyjnych TR Przyktad zamawiania:

**) Wersja AD+B z chtodzeniem przez kotnierz na zapytanie
- Oprawka R-OGS-1SO40/D10




OF

TRZPIENIE FREZARSKIE "KOMBI"
DO FREZOW WALCOWO-CZOLOWYCH

\°4FANAR’

OF

Informacije:

Akcesoria:

i

Czopy C
str. 42

-0

A

Chwyt

ISO DIN-69871 A

Wewnetrzne chtodzenie

Wielkosé CENA
chwytu Netto [PLN] Netto [PLN]
MK3 48 17 32 16 R-OF-MK3/D16 .
MK3 48 19 40 22 R-OF-MK3/D22 .
MK3 63 21 48 27 R-OF-MK3/D27 .
MK3 63 24 58 32 R-OF-MK3/D32 .
MK4 70 17 32 16 R-OF-MK4/D16 .
MK4 70 19 40 22 R-OF-MK4/D22 .
MK4 70 21 48 27 R-OF-MK4/D27 .
MK4 70 24 58 32 R-OF-MK4/D32 .
MK4 70 27 70 40 R-OF-MK4/D40 .
MK5 75 19 40 22 R-OF-MK5/D22 .
MK5 75 21 48 27 R-OF-MK5/D27 .
MK5 75 24 58 32 R-OF-MK5/D32 .
MK5 75 27 70 40 R-OF-MK5/D40 .
1SO30 50 12 28 13 R-OF-1SO30/D13 .
1SO30 50 17 32 16 R-OF-1SO30/D16 .
1SO30 50 19 40 22 R-OF-1SO30/D22 .
1SO30 55} 21 48 27 R-OF-1SO30/D27 .
1SO30 60 24 58 32 R-OF-1SO30/D32 .
1SO40 55 17 32 16 R-OF-1S040/D16 .
1SO40 55 19 40 22 R-OF-1S040/D22 .
1SO40 55 21 48 27 R-OF-1S040/D27 .
1SO40 60 24 58 32 R-OF-1S040/D32 .
1SO40 60 27 70 40 R-OF-1SO40/D40 .
1ISO50 55 17 32 16 R-OF-1SO50/D16 .
1ISO50 55 19 40 22 R-OF-1SO50/D22 .
1ISO50 55 21 48 27 R-OF-1SO50/D27 .
1SO50 55 24 58 32 R-OF-1SO50/D32 .
1ISO50 55 27 70 40 R-OF-1SO50/D40 .
1SO50 70 30 90 50 R-OF-1SO50/D50 .

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OF-1SO40/D16




\°4FANAR’

OF

TRZPIENIE FREZARSKIE "KOMBI"

DO FREZOW WALCOWO-CZOt OWYCH

Informacije: =

Akcesoria:

Czopy C P ‘

str. 43 A

Chwyt HSK DIN-69893 A

Wewnetrzne chtodzenie

Wielkos$¢é

chwytu

Netto [PLN]

CENA
Netto [PLN]

BT30
BT30
BT30
BT30
BT30
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT50
BT50
BT50
BT50
BT50
HSK50
HSK50
HSK50
HSK63
HSK63
HSK63
HSK63
HSK63
HSK100
HSK100
HSK100
HSK100
HSK100

50
43
50
50
57
55
55
55
60
60
70
70
70
70
70
50
50
65
60
60
60
60
70
60
60
60
60
70

12
17
19
21
24
17
19
21
24
27
17
19
21
24
27
17
19
21
17
19
21
24
27
17
19
21
24
27

28
32
40
48
58
32
40
48
58
70
32
40
48
58
70
32
40
48
32
40
48
58
70
32
40
48
58
70

13
16
22
27
32
16
22
27
32
40
16
22
27
32
40
16
22
27
16
22
27
32
40
16
22
27
32
40

R-OF-BT30/D13
R-OF-BT30/D16
R-OF-BT30/D22
R-OF-BT30/D27
R-OF-BT30/D32
R-OF-BT40/D16
R-OF-BT40/D22
R-OF-BT40/D27
R-OF-BT40/D32
R-OF-BT40/D40
R-OF-BT50/D16
R-OF-BT50/D22
R-OF-BT50/D27
R-OF-BT50/D32
R-OF-BT50/D40

R-OF-HSK50/D16
R-OF-HSK50/D22
R-OF-HSK50/D27
R-OF-HSK63/D16
R-OF-HSK63/D22
R-OF-HSK63/D27
R-OF-HSK63/D32
R-OF-HSK63/D40
R-OF-HSK100/D16
R-OF-HSK100/D22
R-OF-HSK100/D27
R-OF-HSK100/D32
R-OF-HSK100/D40|

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OF-HSK63/D32




— ® OPRAWKI TOKARSKIE
v I'A“Aa WYTACZARSKO - WIERTARSKIE

OTW

Informacije:
Akcesoria:
ol
A
Chwyt VDI DIN-69880
Wewnetrzne chtodzenie Otwor w kotnierzu
Wielkos¢ H A D INDEX CENA

chwytu Netto [PLN]
VDI20 50 40 8 R-OTW-VDI20/D8 .
VDI20 50 40 10 R-OTW-VDI20/D10 .
VDI20 50 40 12 R-OTW-VDI20/D12 D
VDI20 50 40 16 R-OTW-VDI20/D16 .
VDI20 50 50 20 R-OTW-VDI20/D20 .
VDI20 60 50 25 R-OTW-VDI20/D25 .
VDI30 60 55 8 R-OTW-VDI30/D8 .
VDI30 60 55 10 R-OTW-VDI30/D10 .
VDI30 60 55 12 R-OTW-VDI30/D12 .
VDI30 60 55) 16 R-OTW-VDI30/D16 .
VDI30 60 55 20 R-OTW-VDI30/D20 .
VDI30 60 55 25 R-OTW-VDI30/D25 .
VDI30 75 68 32 R-OTW-VDI30/D32 .
VDI40 75 50 8 R-OTW-VDI40/D8 .
VDI40 75 50 10 R-OTW-VDI40/D10 D
VDI40 75 50 12 R-OTW-VDI40/D12 .
VD140 75 55 16 R-OTW-VDI40/D16 .
VDI40 75 55 20 R-OTW-VDI40/D20 .
VDI40 75 60 25 R-OTW-VDI40/D25 .
VDI40 75 72 32 R-OTW-VDI40/D32 .
VDI40 90 83 40 R-OTW-VDI40/D40 .
VDI50 90 56 12 R-OTW-VDI50/D12 .
VDI50 90 56 16 R-OTW-VDI50/D16 .
VDI50 90 56 20 R-OTW-VDI50/D20 .
VDI50 90 65 25 R-OTW-VDI50/D25 .
VDI50 90 68 32 R-OTW-VDI50/D32 .
VDI50 90 80 40 R-OTW-VDI50/D40 .
VDI50 100 90 50 R-OTW-VDI50/D50 .

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OTW-VDI30/D20




\°4FANAR’
OT-B1 OT-B2

OPRAWKI TOKARSKIE
PROMIENIOWE PRAWE | LEWE

Informacije:

- OT-B1 - do obrabiarek z prawymi obrotami wrzeciona
- OT-B2 - do obrabiarek z lewymi obrotami wrzeciona

Akcesoria:

Chwyt

VDI DIN-69880

Wewnetrzne chtodzenie

Otwor w kotnierzu

Wersja Wielko$¢ C
chwytu
B1 VDI20 30
B1 VDI30 40
B1 VDI40 44
B1 VDI50 55
B2 VDI20 30
B2 VDI30 40
B2 VDI40 44
B2 VDI50 55

16
22
22
30

16
22
22
30

16
20
25
32

16
20
25
32

INDEX CENA
Netto [PLN]

R-OT-B1-VDI20/H16
R-OT-B1-VDI30/H20
R-OT-B1-VDI40/H25
R-OT-B1-VDI50/H32
R-O
R-O
R-O
R-O

e o o o

T-B2-VDI20/H16
T-B2-VDI30/H20
T-B2-VDI40/H25
T-B2-VDI50/H32

e o o o

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OT-B1-VDI30/H20



oT

— ® OPRAWKI TOKARSKIE
v I'A“Aq OSIOWE PRAWE | LEWE

OT-C1 OT-C2

Informacije:

- OT-C1 - do obrabiarek z prawymi obrotami wrzeciona
- OT-C2 - do obrabiarek z lewymi obrotami wrzeciona

Akcesoria:

Chwyt VDI DIN-69880

Wewnetrzne chtodzenie Otwor w kotnierzu

Wersja Wielkos¢ CENA
chwytu Netto [PLN]

C1 VDI30 70 35 17 20 R-OT-C1-VDI30/H20 .
C1l VDI40 85 42 21 25 R-OT-C1-VDI40/H25 .
C1 VDI50 100 50 26 32 R-OT-C1-VDI50/H32 .
C2 VDI30 70 41 23 20 R-OT-C2-VDI30/H20 0
c2 VDI40 85 47 25 25 R-OT-C2-VDI40/H25 .
C2 VDI50 100 55 30 32 R-OT-C2-VDI50/H32 .

Przyktad zamawiania:

- Oprawka R-OT-C2-VDI30/H20




= 5 ZABIERAKI SZYBKOZMIENNE
A4 FrANAR

ZE SPRZEGLEM PRZECIAZENIOWYM
DO MOCOWANIA GWINTOWNIKOW

FZS

Informacije:

- Zabieraki do gwintownikéw z chwytem wg DIN

- Zabieraki do gwintownikéw z chwytem wg 1ISO
na zapytanie

- Zabieraki ze sprzegtem przecigzeniowym moga by¢
uzywane wytacznie z oprawka posiadajaca
kompensacje osiowg [

- Sprzegto przecigzeniowe pozwala uchroni¢ narzedzie
przed uszkodzeniem w przypadku duzego wzrostu

‘ ‘

oporéw skrawania T
Wielko$¢ zabieraka FZS13 FZS19 FZS31 FZS48 FZS60
Wymiary d/A/H/h 13/23/21/6 | 19/32/25/8 | 31/50/34/4 | 48/72/45/1 | 60/95/68/3
Wymiar
gwintu g B
M2 371 2,8 2,1 M2 D2,8 DIN . .
M3 371 3,5 2,7 M3 D3,5 DIN . .
M 4 371 4.5 3,4 M4 D4,5 DIN . .
M5 371 6 4,9 M5 D6 DIN . .
M 6 371 6 4,9 M6 D6 DIN . . .
M8 371 8 6,2 M8 D8 DIN . .
M 10 371 10 8 M10 D10 DIN . .
M 12 376 9 7 M12 D9 DIN . .
M 14 376 11 9 M14 D11 DIN . .
M 16 376 12 9 M16 D12 DIN . .
M 18 376 14 11 M18 D14 DIN . .
M 20 376 16 12 M20 D16 DIN . .
M 22 376 18 14,5 M22 D18 DIN . .
M 24 376 18 14,5 M24 D18 DIN . .
M 27 376 20 16 M27 D20 DIN . .
M 30 376 22 18 M30 D22 DIN . .
M 33 376 25 20 M33 D25 DIN . .
M 36 376 28 22 M36 D28 DIN .
M 39 376 32 24 M39 D32 DIN .
M 42 376 32 24 M42 D32 DIN .
M 45 376 36 29 M45 D36 DIN .
M 48 376 36 29 M48 D36 DIN .

Przyktad zamawiania:

- Zabierak R-FZS31/M12 D9 DIN




-Anﬂq(@ ZABIERAKI SZYBKOZMIENNE
v r ZE SPRZEGLEM PRZECIAZENIOWYM
DO MOCOWANIA GWINTOWNIKOW

FZSL - WERSJA WYDLUZONA
Informacje: A
- Zabieraki do gwintownikéw z chwytem wg DIN <g>

- Zabieraki ze sprzegtem przecigzeniowym moga by¢
uzywane wytacznie z oprawka posiadajaca
kompensacje osiowag

- Sprzegto przecigzeniowe pozwala uchroni¢ narzedzie R T
przed uszkodzeniem w przypadku duzego wzrostu
oporéw skrawania

- Mozliwos$¢ dalszego wydtuzenia dzigki przedtuzkom FL <

Akcesoria: T

o)
Przedtuzki FL ! a !
str. 35
Wielko$¢ zabieraka FZSL19 FZSL31 FZSL48
Wymiary d /A/a/H/h 19/32/23/70/51 | 31/50/34,5/96/67 | 48/72/48/132/89
ng\mltir wg DIN R-FZSL19 R-FZSL31 R-FZSL48
M3 371 35 27 | M3D35DIN .
M 4 371 45 34 | M4D45DIN .
M5 371 6 49 | M5D6DIN .
M6 371 6 49 | M6 D6 DIN . .
M8 371 8 62 | M8D8DIN . .
M 10 371 10 8 | M10D10DIN . .
M 12 376 9 7 | M12 D9 DIN . .
M 14 376 1 9 | M14D11DIN . .
M 16 376 12 9 | M16D12DIN . .
M 18 376 14 11 | M18D14DIN . c
M 20 376 16 12 | M20 D16 DIN . .
M 22 376 18 145 | M22D18DIN .
M 24 376 18 145 | M24 D18 DIN .
M 27 376 20 16 | M27 D20 DIN .
M 30 376 22 18 | M30 D22 DIN .
M 33 376 25 20 | M33 D25 DIN .

Przyktad zamawiania:

- Zabierak R-FZSL31/M12 D9 DIN




FZ

-Anﬂq(@ ZABIERAKI SZYBKOZMIENNE
v r BEZ SPRZEGLA PRZECIAZENIOWEGO
DO MOCOWANIA GWINTOWNIKOW

Informacije:

- Zabieraki do gwintownikéw z chwytem wg DIN
- Zabieraki do gwintownikéw z chwytem wg 1ISO

M 39, M42 376 32 24 | M39-42 D32 DIN
M 45, M48 376 36 29 | M45-48 D36 DIN

na zapytanie
I
Wielko$¢ zabieraka Fz13 Fz19 Fz31 Fz48 Fz60
Wymiary d/A/H/h 13/22/718 19/30/71/10 31/46/11/19 | 48/68/14/25 | 60/83/42/29
Wymiar
gwintu
M2 371 2,8 2,1 |M2D2,8DIN .
M3 371 3,5 2,7 M3 D3,5 DIN . .
M 4 371 4,5 3,4 M4 D4,5 DIN . .
M5, M6 371 6 4,9 | M5-6 D6 DIN . . .
M8 371 8 6,2 M8 D8 DIN . .
M 10 371 10 8 | M10 D10 DIN . .
M 12 376 9 7 M12 D9 DIN . .
M 14 376 11 9 M14 D11 DIN . .
M 16 376 12 9 M16 D12 DIN . .
M 18 376 14 11 M18 D14 DIN . .
M 20 376 16 12 | M20 D16 DIN . .
M 22, M24 376 18 14,5 M22-24 D18 DIN . .
M 27 376 20 16 | M27 D20 DIN . .
M 30 376 22 18 M30 D22 DIN . .
M 33 376 25 20 [M33D25DIN . .
M 36 376 28 22 | M36 D28 DIN .

Przyktad zamawiania:

- Zabierak R-FZ31/M16 D12 DIN




_AnAq® ZABIERAKI SZYBKOZMIENNE
U r BEZ SPRZEGLA PRZECIAZENIOWEGO
DO MOCOWANIA GWINTOWNIKOW

Informacje:
- Zabieraki do gwintownikéw z chwytem wg DIN d
- Mozliwos$¢ dalszego wydtuzenia dzigki przedtuzkom FL ‘ - ‘
<
Akcesoria: T e 1 [__
o o
T T
Przediuzki FL a
str. 35
Wielko$¢ zabieraka FZL19 FzL31 FzL48
Wymiary d/A/a/H/h 19/30/23/52/33 | 31/46/34,5/74/44 | 48/68/48/100/57
Wymiar
gwintu wg) eI
M3 371 3,5 2,7 |M3D3,5DIN .
M 4 371 4,5 3,4 M4 D4,5 DIN .
M 5, M6 371 6 49 M5-6 D6 DIN * .
M8 371 8 6,2 |M8D8DIN 0 .
M 10 371 10 8 M10 D10 DIN . .
M 12 376 9 7 | M12 D9 DIN 0 .
M 14 376 11 9 M14 D11 DIN . .
M 16 376 12 9 M16 D12 DIN . .
M 18 376 14 11 M18 D14 DIN . .
M 20 376 16 12 M20 D16 DIN . 3
M 22, M24 376 18 14,5 |M22-24 D18 DIN .
M 27 376 20 16 M27 D20 DIN .
M 30 376 22 18 | M30 D22 DIN .
M 33 376 25 20 M33 D25 DIN .

Przyktad zamawiania:

- Zabierak R-FZL31/M16 D12 DIN




— ® ZABIERAKI SZYBKOZMIENNE
v I'A“Aa DO MOCOWANIA NARZYNEK

FZN

Informacije:

- F, P - $rednica i dtugo$¢ otworu centralnego pod gwintowany pret ‘ ‘

T o
T R
om

i

—————

—————————

Wielkos¢ Wymiar Gniazdo CENA

zabieraka narzynki DxB Netto [PLN]

B 16 x5 16x4,8 9 25 19 12,5x 23 R-FZN19/16x5 .

20x5 20x 4,8 9 30 19 12,5x 23 R-FZN19/20x5 .

20x7 20x 6,5 11 30 19 12,5x 25 R-FZN19/20x7 .

FZN19 25x9 25x8,5 14 85 19 12,5x 28 R-FZN19/25x9 o

30x11 30 x 10 16 40 19 12,5x 30 R-FZN19/30x11 0

38 x 10 38x9 15 48 19 14,2 x 29 R-FZN19/38x10 0

L 38x14 38x 13 19 48 19 14,2 x 33 R-FZN19/38x14 .

[ 20x5 20x 4,5 22 30 31 15 x 57 R-FZN31/20x5 o

20x 7 20x 6,5 22 30 31 15 x 57 R-FZN31/20x7 0

25x9 25x8,5 22 35 31 15x 57 R-FZN31/25x9 0

FZN31 - 30 x 11 30x10 22 40 31 22 x57 R-FZN31/30x11 .

38 x 10 38x9 22 48 31 22 x 57 R-FZN31/38x10 .

38 x 14 38x13 25 48 31 22 x 60 R-FZN31/38x14 .

45 x 14 45x 13 29 57 31 22 x 64 R-FZN31/45x14 9

L 45x18 45 x 17 29 57 31 22 x 64 R-FZN31/45x18 0

Przyktad zamawiania:

- Zabierak R-FZN31/20x5




— ® ADAPTERY SZYBKOZMIENNE
I'A“Aa DO MOCOWANIA NARZEDZI
W TULEJKACH ER

Informacije:

- Mocowanie gwintownikéw w tulejkach ER - adapter posiada wkrety zabierakowe

Akcesoria:
Tulejki ER
str. 37
Rozmiar Rozmiar mozc?cl)(vl;/zsnia Zakres CENA
adaptera tulejki D gwintowania Netto [PLN]
FZA19 ER16 29,5 8,5 28 19 2-10 M3-M12 R-FZA19/ER16 .
FZA31 ER25 38,5 15 42 31 2-16 M6-M20 R-FZA31/ER25 .

Przyktad zamawiania:
- Adapter R-FZA19/ER16

FA“AR(@ REDUKCJE DO ZABIERAKOW
FR

Informacije:

el

K
2

Redukcja CENA
Netto [PLN]
19/13 6 30 19 13 R-FR19/13 .
31/19 8,5 46 31 19 R-FR31/19 .
48/19 7 68 48 19 R-FR48/19 .
48/31 7 68 48 31 R-FR48/31 .

Przyktad zamawiania:

- Redukcja R-FR19/13




NAranax
A

ADAPTERY DO MOCOWANIA
NARZEDZI W TULEJKACH ER
W OPRAWKACH OGSS

Informacije:

- Mocowanie gwintownikéw w tulejkach ER - adapter posiada wkrety zabierakowe

Zakres

gwintowania

CENA
Netto [PLN]

Akcesoria:

Tulejki ER

str. 37

. . Zakres

Rozmiar Rozmiar .
adaptera tulejki LI ES

A20 ER16 24 42 28 20 2-10

A32 ER25 28 59 42 32 2-16

M3-M12
M6-M20

R-A20/ER16
R-A32/ER25

NAranax’
AL

Przyktad zamawiania:

- Adapter R-A20/ER16

ADAPTERY DO MOCOWANIA
NARZEDZI W TULEJKACH ER
W OPRAWKACH OGSS

- WERSJA WYDLUZONA

Informacije:

- Mocowanie gwintownikéw w tulejkach ER - adapter posiada wkrety zabierakowe
- Mozliwo$¢ dalszego wydtuzenia dzigki przedtuzkom FL

‘ ‘

Akcesoria:

Zakres

gwintowania

CENA

Tulejki ER Przedtuzki FL
str. 37 str. 35
. . Zakres
Rozmiar Rozmiar .
adaptera tulejki mocosvanla
AL20 ER16 55 38 28 20 2-10
AL32 ER25 86 50 42 32 2-16

M3-M12
M6-M20

R-AL20/ER16
R-AL32/ER25

Netto [PLN]

Przyktad zamawiania:

- Adapter R-AL20/ER16




FL

-Anﬂq(@ PRZEDLUZKI DO ZABIERAKOW | ADAPTEROW ZW
U r W WERSJACH WYDLUZONYCH

FL

Informacije:

- Przedhuzki nalezy mocowa¢ pomiedzy korpusem zabieraka lub adaptera —
a tulejg mocujaca gwintownik

Do zabierakéw Do adapteréw CENA
FZSL, FZL AL Netto [PLN]
23 25 19 20 R-FL-D23L25 d
23 50 19 20 R-FL-D23L50 .
35 50 31 32 R-FL-D35L50 .
35 100 31 32 R-FL-D35L100 .
48 50 48 = R-FL-D48L50 .
48 100 48 o R-FL-D48L100 .
- Redukcja R-FL-D23L25
v — u n aa@ ZABIERAKI DO MOCOWANIA
r W OPRAWKACH OGW

WIERTEL Z CHWYTEM STOZKOWYM

Z\W

Informacije:

Wielkos¢ zabieraka ZWT70
Stozek d H INDEX R-ZW70
Morse'a

MK2 70 27 MK2 .
MK3 70 27 MK3 .
MK4 70 27 MK4 .
MK5 70 42 MK5 .

Przyktad zamawiania:

- Zabierak R-ZW70/MK2




ZGR

JACKN

NAranax

ZGR

ZABIERAKI DO MOCOWANIA

GWINTOWNIKOW W OPRAWKACH OGW
Z POWIEKSZONA KOMPENSACJA NA ROZCIAGANIE

Informacije: d
g~
- Zabieraki ZGR stuzg do nacinania gwintéw o relatywnie matym skoku ‘ ‘
- Zabieraki do gwintownikéw z chwytem wg DIN-376
I
ol
A
Wielko$¢ zabieraka ZGR70

Wymiar

gwintu

M 16

M 18

M 20, 22
M 24, 27
M 30, 33
M 36, 39
M 42, 45, 48
M52, 56
M 60, 64
M 68, 72
M 76, 80

12
14
16, 18
18, 20
22, 75
28, 32
32, 36
40, 45
45, 50
56
56

12,145
14,5, 16
18, 20
22,24
24,29

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

55
55
55
55
55
70
70
98
98
98
98

78
78
78
78
78
95
95
122
122
122
122

Kompensacja
Sciskanie Rozcigganie
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 50
10 50
10 50
10 50

M16 DIN
M18 DIN
M20-22 DIN
M24-27 DIN
M30-33 DIN
M36-39 DIN
M42-45-48 DIN
M52-56 DIN
M60-64 DIN
M68-72 DIN
M76-80 DIN

vEUSS

ZGS

Przyktad zamawiania:

- Zabierak R-ZGR70/M76-80 DIN

ZABIERAKI DO MOCOWANIA

GWINTOWNIKOW W OPRAWKACH OGW
Z POWIEKSZONA KOMPENSACJA NA SCISKANIE

Informacije:

- Zabieraki ZGS stuza do nacinania gwintéw o relatywnie duzym skoku
- Zabieraki do gwintownikéw z chwytem wg DIN-376

d

‘ ‘

Wielkos¢ zabieraka

Wymiar

gwintu

M 16

M 18

M 20, 22
M 24, 27
M 30, 33
M 36, 39
M 42, 45, 48
M 52, 56
M 60, 64
M 68, 72
M 76, 80

12
14
16, 18
18, 20
223425
28, 32
32, 36
40, 45
45, 50
56
56

12,14,5
14,5, 16
18, 20
22,24
24,29

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

55
55
55
55
55
70
70
98
98
98
98

H

118
118
118
118
118
239
239
259
259
259
259

Kompensacja
Sciskanie Rozciaganie
50 10
50 10
50 10
50 10
50 10
55} 30
55 30
55 30
55 30
5 30
55) 30

M16 DIN
M18 DIN
M20-22 DIN
M24-27 DIN
M30-33 DIN
M36-39 DIN
M42-45-48 DIN
M52-56 DIN
M60-64 DIN
M68-72 DIN
M76-80 DIN

Przyktad zamawiania:

- Zabierak R-ZGS70/M16 DIN



— ® TULEJKI ZACISKOWE
I'A“Aa DO MOCOWANIA NARZEDZI
Z CHWYTEM WALCOWYM

Informacije:
g8°
- Wykonanie wg normy DIN-6499 /f\*"\
-
-0, |

-
Wielko$¢ tulejki ER16 ER20 ER25 ER32 ER40 ER50
Wymiary d /L 17171275 21/31,5 26/34 33/40 41/ 46 52 /60

Zakres gwintowania

DIN 371 DIN 376

2 D2 . . . .

3 M2-M2,5 M3,5-M4 D3 . . . . .

4 M3-M3,5 M5 D4 . . . . .

5 M4 M6 D5 . . . . .

6 M4,5-M5-M6 M8 D6 * * * 0 0 °

7 M7 M9-M10 D7 . . . . . °

8 M8 M11 D8 . . . . . .

9 M9 M12 D9 . . . . . °
10 M10 D10 . . . . . .
11 M14 D11 . . . . °
12 M16 D12 . . . . °
13 M16 D13 . . . . °
14 M18 D14 . . . °
15 M18 D15 . . . .
16 M20 D16 . . . °
18 M22-M24 D18 . . °
20 mM27 D20 . . °
22 M30 D22 . °
25 M33 D25 . °
28 M36 D28 . °
32 M39-42 D32 .

Przyktad zamawiania:

- Tulejka R-ER25/D3




ERC

= ® TULEJKI ZACISKOWE
raNAl DO MOCOWANIA GWINTOWNIKOW
Z WEWNETRZNYM ZABIERAKIEM KWADRATOWYM

Informacije:
8°
- Wykonanie wg normy DIN-6499 /f\*"\
-
o]
-
Wielko$¢ tulejki ERC16 ERC20 ERC25 ERC32 ERC40 ERC50
Wymiary d /L 17171275 21/31,5 26/34 33/40 41/ 46 52 /60
Zakres gwintowania INDEX
DIN 371 DIN 376
3,5 2,7 M3 M4-M4,5 D3,5 . . . .
4 3,0 M3,5 D4 . . . .
4,5 3,4 M4 M6 D4,5 . . . .
5 4 D5 . . . .
Si5 4,3 M7 D5,5 . . . .
6 4,9 M4,5-M5-M6 M8 D6 . . . . .
7 55 M7 M9-M10 D7 . . . . .
8 6,2 M8 M11 D8 . . . . . .
9 7 M9 M12 D9 . . . . .
10 8 M10 D10 . . . . ©
11 9 M14 D11 . . . J
12 9 M16 D12 . . . ©
14 11 M18 D14 . . .
16 12 M20 D16 . . .
18 14,5 M22-M24 D18 . .
20 16 m27 D20 . °
22 18 M30 D22 O
25 20 M33 D25 =
28 22 M36 D28 .
32 24 M39-42 D32 .

Przyktad zamawiania:

- Tulejka R-ERC32/D8




ERG

— ® TULEJKI ZACISKOWE
raNAl Z USZCZELNIENIEM GUMOWYM
DO MOCOWANIA NARZEDZI
ERG Z WEWNETRZNYM CHLODZENIEM
Informacije:
8°
- Wykonanie wg normy DIN-6499 /’\*"\
-0
-d
Wielko$¢ tulejki ERG16 ERG20 ERG25 ERG32 ERG40
Wymiary d /L 171275 21/31,5 26/34 33/40 41/ 46

Zakres gwintowania

DIN 371 DIN 376

3 M2-M2,5 M3,5-M4 D3 . ° ° °

4 M3-M3,5 M5 D4 . . . . .

5 M4 M6 D5 ° ° . . .

6 M4,5-M5-M6 M8 D6 ° ° ° * *

7 M7 M9-M10 D7 ° * . . .

8 M8 M11 D8 ° ° ° . .

9 M9 M12 D9 . . . . .
10 M10 D10 ° ° ° * .
11 M14 D11 . . . .
12 M16 D12 ° ° . .
13 M16 D13 ° ° . .
14 M18 D14 0 O .
15 M18 D15 ° . .
16 M20 D16 . . .
18 M22-M24 D18 ° .
20 M27 D20 * *
22 M30 D22 .
25 M33 D25 U

Przyktad zamawiania:

- Tulejka R-ERG25/D3




= ® TULEJKI REDUKCYJNE
V raNAl DO OPRAWEK OGS

TR

Informacije:
<A>
- Zastosowanie tulejek redukcyjnych powoduje konieczno$¢ ograniczenia
maksymalnej predkosci obrotowej do 50%
-
1 T
ol
Wielko$¢ tulejki TR20 TR32
Wymiary d / L 20/ 54 32/64
D INDEX R-TR20 R-TR32
3 D3 .
4 D4 . .
5 D5 . .
6 D6 . .
7 D7 . .
8 D8 . .
9 D9 . .
10 D10 . .
11 D11 . .
12 D12 . .
13 D13 . .
14 D14 . .
15 D15 . .
16 D16 . .
17 D17 . .
18 D18 . .
19 D19 .
20 D20 .
21 D21 .
22 D22 .
23 D23 .
24 D24 .
25 D25 .
26 D26 .
27 D27 .
28 D28 .

Przyktad zamawiania:

- Tulejka R-TR20/D10




RF

™
= 5 TULEJKI ELASTYCZNE
A4 FrANAR

RF

Informacije:

Zakres

Wielkosé . Zakres CENA
tulejki mocosfvama gwintowania Netto [PLN]
RF15 15 12 13 2,0-4,5 M2-M4 R-RF15/3116 .
RF15 15 12 13 4,5-6,5 M4-M7 R-RF15/J117 .
RF23 23 13 20 3,5-6,5 M5-M6 R-RF23/J421 .
RF23 23 13 20 6,5-10,0 M6-M12 R-RF23/J422 o
RF32 32,5 16 22,5 4,5-10,0 M8-M12 R-RF32/J441 o
RF32 32,5 16 22,5 9,0-15,0 M10-M18 R-RF32/J445 O

Przyktad zamawiania:

- Tulejka R-RF15/J117

v FAnAa@ TRZPIENIE MOCUJACE
™

Informacije:
TYPA TYP B
D D
e —— -
- -
d
d
-y
Chwyt MORSE'A DIN-228B

D d o D .

etto [P
MK1 JT6 A R-TM-MK1/JT6 .
MK2 JT6 A R-TM-MK2/JT6 .
MK3 JT6 A R-TM-MK3/JT6 J
MK4 JT6 A R-TM-MK4/JT6 .
MK1 B16 A 97 R-TM-MK1/B16 .
MK2 B16 A 109 R-TM-MK2/B16 .
MK3 B16 A 133 R-TM-MK3/B16 .
MK3 M20 B 129 R-TM-MK3/M20 .
MK4 M20 B 154 R-TM-MK4/M20 .

Przyktad zamawiania:

- Trzpien R-TM-MK1/JT16




NAranax
CISOA

CZOPY DO MOCOWANIA OPRAWEK

JEDNOLITE | Z OTWOREM CENTRALNYM

Informacije:
<2>
- Zastosowanie: do oprawek z chwytem ISO
- IK - wersja z otworem centralnym
15°
T }
iy I
G

Norma ISO-7388/2A

Wielkos¢ chwytu Wersja CENA
1ISO Netto [PLN]
30 44 19 12 M12 R-C-ISO-A-30 .
30 IK 44 19 12 M12 R-C-ISO-A-30-1K .
40 54 20 19 M16 R-C-ISO-A-40 .
40 IK 54 20 19 M16 R-C-ISO-A-40-1K ©
50 74 25 28 M24 R-C-ISO-A-50 =
50 IK 74 25 28 M24 R-C-ISO-A-50-1K O

NAranax’
CISOB

Przyktad zamawiania:

- Czop R-C-ISO-A-40-IK

CZOPY DO MOCOWANIA OPRAWEK

JEDNOLITE | Z OTWOREM CENTRALNYM

Informacije:

- Zastosowanie: do oprawek z chwytem I1ISO
- IK - wersja z wersja z otworem centralnym

Norma

Wielkos¢ chwytu Wersja O-RING

ISO

30
30 IK
40
40 IK
50
50 IK

34,0
34,0
44,5
445
65,5
655

8,15
8,15
11,15
11,15
17,95
17,95

13,35
13,35
18,95
18,95
29,10
29,10

ISO-7388/2B
CENA
Netto [PLN]
M12 R-C-ISO-B-30 .
M12 R-C-ISO-B-30-1K .
M16 R-C-ISO-B-40 .
M16 R-C-ISO-B-40-1K o
M24 R-C-ISO-B-50 .
M24 R-C-1ISO-B-50-1K o

Przyktad zamawiania:

- Czop R-C-ISO-B-50



_AnAq® CZOPY DO MOCOWANIA OPRAWEK
U r JEDNOLITE | Z OTWOREM CENTRALNYM

C DIN

Informacije:
<2>
- Zastosowanie: do oprawek z chwytem ISO
- IK - wersja z otworem centralnym
15°
I
iy I
‘M

Norma DIN-69872

Wielkos¢ chwytu Wersja O-RING CENA
ISO Netto [PLN]
30 44 19 13 M12 R-C-DIN-30 .
30 IK 44 19 13 M12 R-C-DIN-30-IK .
40 ) 54 20 19 M16 R-C-DIN-40 .
40 IK . 54 20 19 M16 R-C-DIN-40-IK ©
50 - 74 25 28 M24 R-C-DIN-50 =
50 IK - 74 25 28 M24 R-C-DIN-50-IK O

Przyktad zamawiania:

- Czop R-C-DIN-40-IK
—AnAa® CZOPY DO MOCOWANIA OPRAWEK
g r JEDNOLITE | Z OTWOREM CENTRALNYM

CBT

Informacije:

- Zastosowanie: do oprawek z chwytem MAS BT

D
i
- IK - wersja z otworem centralnym )\ g

Jel

Wielko$¢ chwytu Wersja O-RING CENA
MAS BT Netto [PLN]
30 43 18 11 M12 45 R-C-BT-30/45 .
30 IK 43 18 11 M12 45 R-C-BT-30/45-1K .
30 43 18 11 M12 60 R-C-BT-30/60 .
30 IK 43 18 11 M12 60 R-C-BT-30/60-IK .
40 . 60 28 15 M16 45 R-C-BT-40/45 .
40 IK - 60 28 15 M16 45 R-C-BT-40/45-IK O
40 . 60 28 15 M16 60 R-C-BT-40/60 .
40 IK . 60 28 15 M16 60 R-C-BT-40/60-1K .
40 i 60 28 15 M16 90 R-C-BT-40/90 .
40 IK . 60 28 15 M16 90 R-C-BT-40/90-IK .
50 85 35 23 M24 45 R-C-BT-50/45 o
50 IK ’ 85 35 23 M24 45 R-C-BT-50/45-1K .
50 . 85 35 23 M24 60 R-C-BT-50/60 .
50 IK . 85 35 23 M24 60 R-C-BT-50/60-1K .
50 - 85 35 23 M24 90 R-C-BT-50/90 .
50 IK . 85 35 23 M24 90 R-C-BT-50/90-IK .

Przyktad zamawiania:

- Czop R-C-BT-40/90-IK




PT

-— PRZEDLUZACZE Z TULEJKAMI ER
FANAR’

Informacje: D

- Przedtuzacz posiada nakretke w wersji mini

Akcesoria:

i

Tulejki ER/ERC/ERG
str. 37-39 A
Wielko$é Zakres Zakres CENA
tulejki mocowania  gwintowania Netto [PLN]
16 100 ER16 38 22 2-10 M3-M11 R-PT-D16L100/ER16-M .
16 160 ER16 38 22 2-10 M3-M11 R-PT-D16L160/ER16-M .
20 100 ER16 31 22 2-10 M3-M11 R-PT-D20L100/ER16-M o
20 160 ER16 31 22 2-10 M3-M11 R-PT-D20L160/ER16-M .
20 100 ER25 46 B35 2-16 M3-M16 R-PT-D20L100/ER25-M o
20 160 ER25 46 85 2-16 M3-M16 R-PT-D20L160/ER25-M .

Przyktad zamawiania:

- Przediuzacz R-PT-D16L100/ER16-M

= ® PRZEDLUZACZE Z TULEJKAMI ERC
raNaAl DO GWINTOWANIA

Z KOMPENSACJA OSIOWA
PTK

Informacije:
-—’Lr-
—
Akcesoria:
i |r|'|I T -
(]
+
Tulejki ERC ‘ A ‘
str. 38
Wielko$¢ H A Zakres Zakres Kompensacja CENA
tulejki mocowania gwintowania Sciskanie Rozcigganie Netto [PLN]
20 80 ER16 63 28 2-10 M3-M11 3 6,5 R-PTK-D20L80/ER16 .

Przyktad zamawiania:

- Przedluzacz R-PTK-D20L80/ER16




= ® NAKRETKI DO OPRAWEK
V raNAl Z TULEJKAMI ER

NT

Informacije:

Do tulejki ER CENA CENA
Netto [PLN] Netto [PLN]

16 Mini 22 M19x1 R-NT16-M 38,00

25 Mini 35 M30x1 R-NT25-M 38,00

16 Standard 32 M22x1,5 R-NT16-S .
25 Standard 42 M32x1,5 R-NT25-S .
32 Standard 50 M40x1,5 R-NT32-S .
40 Standard 63 M50x1,5 R-NT40-S .
50 Standard 78 M64x2 R-NT50-S .

Przyktad zamawiania:

- Nakretka R-NT16-M

v FAnAa@ KLUCZE DO NAKRETEK
KT

Informacije:

Do nakretki NT CENA CENA
Netto [PLN] Netto [PLN]

16-M Mini R-KT16-M 36,00

25-M Mini R-KT25-M 40,00

16-S Standard R-KT16-S .
25-S Standard R-KT25-S .
32-S Standard R-KT32-S .
40-S Standard R-KT40-S .
50-S Standard R-KT50-S .

Przyktad zamawiania:

- Klucz R-KT16-S




. - ® INFORMACJE TECHNICZNE
VvEUS

ZALECANE WARTOSCI USTAWIENIA
MOMENTOW OBROTOWYCH PRZY GWINTOWANIU
MATERIALU O WYTRZYMALOSCI Rm=1000MPa

35
Moment p=14 [ p=1.15/ p32 p=2,5 p=3

obrotowy
[Nm] b=1,25

30
4 1,2
5 2 25
6 4
8 8
10 16

=

z.
12 22 5 /
14 36
16 40

15

N =
[@ee)
~N o
o w
e
]
~

24 125 10 I
27 140
30 220
33 240

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Moment obrotowy [Nm]

Podane wartosci sa orientacyjne i moga sie rézni¢ w zaleznosci od konkretnych warunkéw pracy

BICIE CHWYTU NARZEDZIA
ZAMOCOWANEGO W TULEJCE ER

L
D L S
1-1,6 6 0,015
1,6-3 10 0,015
3-6 16 0,015
6-10 25 0,015
10-18 40 0,020
18-26 50 0,020
26-40 60 0,020
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WYWAZANIE OPRAWEK

Pojecie niewywazenia

Niewywazenie jest to przesuniecie srodka ciezkosci masy wirujgcej od jej osi obrotu.

W sktad masy wirujgcej wchodzi: wrzeciono maszyny, oprawka, elementy posrednie (tulejki),

inne elementy dodatkowe oprawek (nakretki) oraz narzedzie.

Przyczyng niewywazenia jest niesymetryczno$¢ geometryczna, tolerancja wykonania,

btedy zamocowania itp.

Niewywazenie powoduje drgania ukfadu, ktére przenoszac sie na narzedzie powoduja obnizenie jego
trwatosci oraz pogorszenie jakosci obrobki.

W celu ograniczenia niewywazenia do akceptowalnego poziomu nalezy zminimalizowac luzy

na wrzecionie oraz stosowac wlasciwe oprawki i narzedzia. Do najbardziej wymagajacych aplikaciji
moze okazac sie konieczne wywazanie nie tylko oprawek, ale réwniez narzedzi.

Wywazanie

Wywazanie polega na zmniejszaniu niewywazenia poprzez przesuniecie srodka masy wirujacej
w kierunku osi obrotu. Odbywa sie to poprzez zapewnienie wtasciwej geometrii oraz dodawanie
lub ujmowanie mas dodatkowych. Cel ten mozna osiagna¢ jedynie do pewnego stopnia, gdyz
zawsze pozostanie niewywazenie resztkowe.

Klasy dokladnosci wywazenia

Z punktu widzenia ekonomicznego nie jest optacalne zbytnie zaostrzanie wymagan co do wywazenia
masy wirujacej. W celu osiggniecia pewnego kompromisu pomiedzy aspektami technicznymi

i ekonomicznymi wprowadzono normg ISO 1940 klasy doktadnosci wywazenia. Okreslono w niej
typy zastosowan dla poszczegodlnych klas, i tak:

- klasa G6,3 przeznaczona jest dla czesci maszyn i obrabiarek ogdlnego zastosowania,

- klasa G2,5 przeznaczona jest dla wysokoobrotowych czesci maszyn.
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Dopuszczalne niewywazenie resztkowe Udop [mm lub gmm/kg]
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CHWYTY OPRAWEK MASZYNOWYCH

MORSE'A wg DIN-228

DIN-228 A DIN-228 B

of - % _______________ }

L2
Stozek D A L1 L2 G
MK1 12,065 3,5 53,5 62,0 M6
MK2 17,780 5,0 64,0 75,0 M10
MK3 23,825 50 81,0 94,0 M12
MK4 31,267 6,5 102,5 117,5 M16
MK5 44,399 6,5 129,5 149,5 M20

Charakterystyka:
- Oprawki wykonane ze stali niklowo-chromowo-molibdenowej, naweglane i hartowane na 58HRC
- Powierzchnie przytgczeniowe precyzyjnie szlifowane w klasie AT3

DIN wg DIN-2080

a a
A K
L
Stozek D1 D2 L A K G
DIN30 31,75 50,0 68,4 1,6 8 M12
DIN40 44,45 63,0 93,4 1,6 10 M16
DIN50 69,85 97,5 126,8 3,2 12 M24

Charakterystyka:

- Oprawki wykonane ze stali niklowo-chromowo-molibdenowej, naweglane i hartowane na 58HRC
- Powierzchnia stozka precyzyjnie szlifowana w klasie AT3

- Gniazda narzedziowe wykonane z maksymalnym biciem 0,007mm
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TR wg DIN-6327

a B . _

L
Chwyt D1 D2 L B K
TR20 20 TR20x1,5 88 5 12
TR28 28 TR28x2 95 6 12
TR36 36 TR36x2 118 8 14
TR48 48 TR48x2 144 10 18

Charakterystyka:
- Oprawki wykonane ze stali niklowo-chromowo-molibdenowej, naweglane i hartowane na 58HRC
- Chwyt precyzyjnie szlifowany w tolerancji g5

ISO wg DIN-69871 A

slol - 1 s
A K
L
Stozek D1 D2 L A K G
1SO30 31,75 50,00 47,80 3,2 15,9 M12
1SO40 44,45 63,55 68,40 3,2 15,9 M16
1ISO50 69,85 97,50 101,75 3,2 15,9 M24

Wersje wykonania:

- DIN-69871 A - chwyt bez wewnetrznego chtodzenia

- DIN-69871 AD - z otworem centralnym

- DIN-69871 AD+B - z otworem centralnym i otworami w kotnierzu

Charakterystyka:

- Oprawki przeznaczone do obrabiarek z automatyczng wymiang narzedzi

- Do mocowania oprawek w obrabiarce stuza czopy str. 42

- Oprawki wykonane ze stali niklowo-chromowo-molibdenowej, naweglane i hartowane na 58HRC
- Powierzchnia stozka precyzyjnie szlifowana w klasie AT3

- Gniazda narzedziowe wykonane z maksymalnym biciem 0,007mm

- W standardowym wykonaniu korpus wywazony w klasie G6,3/80000br/min
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MAS BT wg JIS B6339

~ W S

sl | B

_IH; 1

A K
L

Stozek D1 D2 L A K G
BT30 31,75 46 48,4 2 22 M12
BT40 44,45 63 65,4 2 27 M16
BT50 69,85 100 101,8 3 38 M24

Wersje wykonania:

- chwyt bez wewnetrznego chtodzenia

- z otworem centralnym

- z otworem centralnym i otworami w kotnierzu

Charakterystyka:

- Oprawki przeznaczone do obrabiarek z automatyczng wymiang narzedzi

- Do mocowania oprawek w obrabiarce stuzg czopy str. 43

- Oprawki wykonane ze stali niklowo-chromowo-molibdenowej, naweglane i hartowane na 58HRC
- Powierzchnia stozka precyzyjnie szlifowana w klasie AT3

- Gniazda narzedziowe wykonane z maksymalnym biciem 0,007mm

- W standardowym wykonaniu maksymalna predkos¢ obrotowa 100000br/min

HSK wg DIN-69893 A

D1
S
L
.

\L E@j
A K
L

Stozek D1 D2 L A K G
HSK40 30 40 20 4,0 20 M12x1
HSK50 38 50 25 5,0 26 M16x1
HSK63 48 63 32 6,3 26 M18x1
HSK80 60 80 40 8,0 26 M20x1,5
HSK100 75 100 50 10,0 29 M24x1,5

Charakterystyka:

- Oprawki przeznaczone do obrabiarek z automatyczng wymiang narzedzi

- Oprawki wykonane ze stali niklowo-chromowo-molibdenowej, naweglane i hartowane na 58HRC

- Powierzchnia stozka precyzyjnie szlifowana w klasie AT3

- Gniazda narzedziowe wykonane z maksymalnym biciem 0,007mm

- W standardowym wykonaniu korpus wywazony w klasie G6,3/80000br/min

- Konstrukcja chwytu zapewnia doktadnos¢ pozycjonowania osiowego, wysoka sztywnos¢, przenoszenie
duzych momentéw obrotowych przy wysokich predkosciach obrotowych
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VDI wg DIN-69880

a
L
1
Chwyt D1 D2 H L A B
VDI20 20 50 18 40 21,7 24
VDI25 25 58 23,5 48 21,7 24
VDI30 30 68 27 55 29,7 40
VDI40 40 83 36 63 29,7 40
VDI50 50 98 45 78 35,7 48

Charakterystyka:
- Oprawki wykonane ze stali chromowo-manganowej, naweglane i hartowane na 58HRC
- Powierzchnia cylindryczna chwytu szlifowana w tolerancji h6

CYLINDRYCZNY wg DIN-1835

DIN-1835 B DIN-1835 E

Chwyt Weldon D
W20 20
W25 25
W32 32
W40 40
W50 50

Wersje wykonania:

- DIN-1835 A - chwyt cylindryczny prosty

- DIN-1835 B - WELDON: chwyt cylindryczny ze sptaszczeniami rownolegtymi do osi walca
- DIN-1835 E - WHISTLE-NOTCH: chwyt cylindryczny ze sptaszczeniem 2

Charakterystyka:
- Oprawki wykonane ze stali niklowo-chromowo-molibdenowej, naweglane i hartowane na 58HRC
- Powierzchnia cylindryczna chwytu szlifowana w tolerancji h6




FAnAa@ NOTATKI

Wszelkie prawa zastrzezone. Przedruk i kopiowanie w czesci lub w catosci dozwolone wytgcznie za zgodg FANAR S.A.
Bltedy wynikte z niewtasciwej interpretacji oraz btedy drukarskie nie upowazniaja do jakichkolwiek roszczen.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia w miedzyczasie zmian technicznych.
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SERWIS POSPRZEDAZNY

Fabryka Narzedzi FANAR SA prowadzi serwis posprzedazny
gwarancyjny i pogwarancyjny oprawek maszynowych.
Posiadamy stanowisko i przeszkolony personel, ktéry dokonuje napraw
oraz regulacji oprawek i zabierakbw do gwintowania.




Fabryka Narzedzi FANAR Spotka Akcyjna
rok zatozenia 1966

ul. Plocka 11, 06-400 Ciechandéw

tel. (48 23) 672 44 44, 674 30 00

fax (48 23) 672 23 31, 672 48 41

e-mail: info@fanar.pl

[.% www.fanar.pl

Biuro Sprzedazy Krajowej

tel. (48 23) 674 30 16, 674 30 19
fax (48 23) 672 33 74

e-mail: sprzedaz@fanar.pl
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Export
tel. (48 23) 674 30 03
e-mail: export@fanar.pl
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