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���Parametry gwintów,
2. Tolerancje gwintów,
3. Oznaczanie gwintów na rysunkach,
4. Metody pomiaru  gwintów zewn�trznych:

- �rednicy podziałowej d2,
- �rednic d1 i d,
- skoku Ph,
- k�ta zarysu α.
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 :poprawek sumap

i

i
i −�

=

=

5

1

P1 – poprawka wynikaj�ca ze skr�cania si� wałeczków w bruzdach gwintu,
P2 – poprawka wynikaj�ca z ugi��spr��ystych,
P3- poprawka kompensuj�ca wymiar wałeczka,
P4, p5- poprawki wynikaj�ce z bł�dów skoku δPi kataδα

M- warto��zmierzona metodami stykowymi
dw – �rednica wałeczków,  αααα - pół k�t zarysu gwintu
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d2=M – 3dw + 0,866Ph +
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=

=

5

1

i

i
ip

	




����������
	


��*�������������������� ���-��� *����' ��&-�� ���%��'

Poprawki
Poprawka wynikaj�ca ze skr�cania si� w bruzdach gwintu       

mm
d
P

d 0,076p w

2

1 �
�

�
�
�

�−=dla gwintu metrycznego

mm
d
P

0,0863dp w

2

1 �
�

�
�
�

�−=dla gwintu calowego
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Poprawki
Poprawka kompensuj�ca ugi�cia spr��yste

m
d
O

0,86p 3

w

2

µ=2 gdzie: Q – nacisk pomiarowy w N

Poprawki wynikaj�ce z bł�dów skoku δP [p3=f(δP)] 
i z bł�dów k�ta δα [p4=f(δα)]
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Poprawki
Poprawka kompensuj�ca ró�nice mi�dzy �rednic� nominaln� wałeczka dwo a
�rednic� rzeczywist� wałeczka dw

( )wwo ddfp −=5

�rednica optymalna wałeczka 
(zapewniaj�ca styk na �rednicy podziałowej)

� 2cos
P

dwo =
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222 ,09
2 PdwMd s75sss +++
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m52518,752,2540,75x259x0,2540,75x59x0,52s 222
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P rl += ( ),'
11 PP

2
1
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n
WbaN

Ph

∆+++=

�����1��
∆2�$ ��%����������-��%���!∆2�5�����"�

Ph n =N+a+b  � N=Ph n +a+b
skok nominalny 

skok zmierzony
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