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1. Parametry gwintéw,
2. Tolerancje gwintow,
3. Oznaczanie gwintOw na rysunkach,
4. Metody pomiaru gwintOw zewnetrznych:
- Srednicy podzialowej d,,
- Srednic d, 1 d,
- skoku Py,
- kata zarysu .
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d - Srednica zewnetrzna,

d, - Srednica podziatowa,

d, - Srednica ~
wewnetrzna(rdzenia) d il

P, — skok,
P — podziatka,

o - pot kat zarysu
Zarys teoretyczny gwintu zewnetrznego
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Parametry

i AT | (ulry amimi

gwint zewnetrzny, np. Sruba
d - Srednica zewnetrzna,
d, — Srednica podziatowa,
d, — Srednica wewnetrzna(rdzenia)

gwint wewnetrzny, np.nakretka
D- Srednica zewnetrzna,
D, — Srednica podziatowa,
D,- srednica wewnetrzna (otworu)

P, — skok,
P — podziatka,
o - pot kat zarysu
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Tolerancje Tolerowane Srednice: Td, Td,
1D, TD,

L
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Zt qcze suwliwe H/h Ztacze luzne
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Wiasnosci uktadu tolerancji i pasowan

i irltereets f oty ami

1. TD,>Td, TD,=1,34Td,

2. Odchyiki podstawowe
El; = les,| = f(P) =15+11Ppym, P w mm
El,=0 es, =0
EI.=15+11P es,=-(15+11P)
ET — odchytka dolna (ecart interier) es=-(30+11P)
es — odchyta gorna (ecart superieur) es,=-(50+11P)

3.Dtugosci skrecania: S-mata, N-Srednia, L-duza
Ly min = 2,24 P d%2
Ly max = 6,7 P d%?



i Toleranciemonanu

Wiasnosci uktadu tolerancji i pasowan

4. Szeregi tolerancji

d, 34567809
d 4 6 8
D, 45678
D, 45678
> Tae = 0P Ty 1,26
Td2(x—])

6. Zaokraglenie zarysu dna wrebu R, =0,125P
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Oznaczanie gwintow na rysunkach

-symbol M,

-Srednica znamionowa (d,D)

- wymiar nominalny podziatki, jesli jest inna niz zwykla,
-0znaczenie szeregu tolerancji i symbol potozenia pola

najpierw d, (d) a potem D,(D,),
jesli oznaczenia dla obu srednic jest takie samo to podaje sie jedno
oznaczenie

-symbol dtugosci skrecenia, jesli jest inna niz Srednia.

Przyktad M6 x 0,75 — 5h6h-S ER
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Oznaczanie gwintow na rysunkach

Przyktady M20 X 2 - 5H - S

M20 x 2 — 6H/5g6g
M6 —/7H/7g - L

M6 x 0,75 — 5h6h — S- LH  LH-gwint lewozwojny

Przyktad obliczeniowy
WyznaczyC€ L. i Liin Na Srednicy podziatowej ztacza

M20 x 2 —6H/6g
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Pomiary Srednicy podziatowej
z uwzglednieniem 6P i oo




Pomiary Srednicy podziatowej
Z uwzglednieniem oP i o
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Pomiary Srednicy podziatowej

Z uwzglednieniem 6P i oo
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Pomiary Srednicy podziatowej
w danym przekroju

B ol

Mikrometrem do gwintow

2005-07-27



L Tuleraiceliffoimanionint

Pomiary Srednicy podziatowej e e e

me— 2

w danym przekroju B

326-511=30

Mikrometrem do gwintow

ER
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Pomiary Srednicy podziatowej
w danym przekroju

Przyrzadami czujnikowymi ER
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Pomiary Srednicy podziatowej d, metodg trojwateczkowq
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Pomiary Srednicy podziatowej d, metodg trojwateczkowq

1

Sino

P
d,=M—-d | 1+ +Ectga’+2pi

=5

gdzie:
Z p, — suma poprawek :

i=l1

P; — poprawka wynikajqca ze skrecania si¢ wateczkow w bruzdach gwintu,
P, — poprawka wynikajqca z ugiec sprezystych,

P ;- poprawka kompensujqca wymiar wateczka,

P, ps- poprawki wynikajqce z btedow skoku OPi kata oo

M- wartos¢ zmierzona metodami stykowymi
d,, — srednica wateczkow, - pot kqt zarysu gwintu
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Pomiary Srednicy podziatowej d, metodg trojwateczkowq

Gwintu metrycznego (ae=30°)

=5
dy=M — 3dw + 0,866P, + > p,
=1

Gwintu calowego (a¢=2°30")

i=5
d,=M — 3,1657dw + 0,9605P, + D P;
i=1
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Pomiary Srednicy podziatowej d, metodq tréjwateczkowg

Poprawki
Poprawka wynikajqca ze skrecania sie w bruzdach gwintu
3%
dla gwintu metrycznego p,=-0,076d,, (gj mm
3%
dla gwintu calowego p, =—0,0863d (gj mm
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Pomiary Srednicy podziatowej d, metodg trojwateczkowq
Poprawki

Poprawka kompensujqca ugiecia sprezyste

gdzie: Q — nacisk pomiarowy w N

Poprawki wynikajqce z btedow skoku oP [p;=f(oP)]
i z btedow kqta o [p,=f(o0)]
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Pomiary Srednicy podziatowej d, metodg trojwateczkowq
Poprawki

Poprawka kompensujqca roznice miedzy srednicq nominalng wateczka dw 0 @
srednicq rzeczywistq wateczka dw

Ps = f(dwo _dw)

Srednica optymalna wateczka
(zapewniajqca styk na srednicy podziatowej)

d—P

Y 2cos o
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Pomiary Srednicy podziatowej d, metodg trojwateczkowq
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Niepewnos¢ pomiaru d, metoda trojwateczkowq

2 2
s, =% (adzj sé+(%j s +(ad j s+ od, s?
? oM o oP ad
Wag zaleznosci uproszczonej dla gwintu metrycznego

Sy, +\/S§4 +9s> +0,75s;

Jesli mierzono M mikrometrem, a skok P, na mikroskopie to:

Sy, = +4/27 +9x0,5% +0,75x5> = +/4+9x0,25+0,75x25 = +:/4+ 2,25+ 18,75 = +:/25 = +5um
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Pomiary na mikroskopie

Zastosowanie nozykdéw pomiarowych

Mikroskop warsztatowy  ER)
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omiary Srednicy podziatowej na mikroskopie
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Pomiary podziatki P i skoku P, na mikroskopie

2 2
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Odczytywanie wskazan z wzorca kreskowego uktadem ze spiralg Archimedesa
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Pomiary kata zarysu na mikroskopie

2005-07-27

Za pomocqg okularu goniometrycznego
Za pomocqg okularu rewolwerowego
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Okular goniometryczny

Wartos¢ dz. elem 1’, niepewnoS¢ pomiar. £3’
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Wartos¢ dz. ele. 10/,
NiepewnosS¢ pomiarowa +7'.
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Mikroskop produkgcji
Firmy Mitutoyo

Zakres pomiarowy:
200x100mm

Niepewnos¢ pomiarowa:
+(3 + 0,02L)um

gdzie:

L dtugoS¢ pomiarowa w mm
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Pomiary skoku lub podziatki
gwintu przyrzadami czujnikowymi

P<n =N+a+b = N=P,n +a+b

skok nominalny
skok zmierzony
o N4a+b+AW ”
Ph —
n
gdzie:

AW — wskazanie czujnika (AW =0,-0,) e
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Pomiary skoku gwintu
przyrzgdami czujnikowymi
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