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ELMAT Trading oferuje bardzo szeroka game wysokiej jakosci narzedzi, ktére moga by¢ stosowane we wszyskich gateziach przemystu.
Ponizej ograniczono sie tylko do obrdbki tworzyw sztucznych , metali kolorowych gtdwnie stosowanych w reklamie (Sign Making),
termoformowaniu (Thermoforming), obrébce przestrzennej CAM 2,5 i 3D form narzedziowych.

Rozkréj duzych formatéw

Materialy: tworzywa sztuczne, aluminium, alucobond
(dibond), drewno i materialy drewnopodobne, laminaty,
okleiny itp

Wymiary

piyt:

2550x1250mm
2550x1830mm
3050x2100mm

Pity elektryczne reczne np. Holz-Her 2119 z pitg tarczowa d=160x20 dla gruboséci ptyt do 35mm lub z pitg tarczowg d=190x20 dla

grubosci do 45mm. Zalecane pity niskoszumowe z weglikiem spiekanym o ujemnej geometrii ostrza z oferty ELMAT.

Korygowanie plaszczyzny stolu routera (plotera frezujgcego) - frez MS305 form1 d=16mm,
chwyt 6mm

Frezowanie ksztalowe (routing)

plexi, PVC i pozostate tworzywa - frezy MS124 lub 75 200.. d= 0.8 do 3.0mm

(z chwytem 1/8"”- 3,175mm)

aluminium miekkie (ponizej PA6) frezy MS131G + chiodziwo MULTI-Top Spray lub koncentrat do urzadzen rozpylajacych
200 000 005

aluminium (zalecane pow. PA6) - frezy MS125 + chiodziwo

MDF itp - MS124 lub frez 1-ostrzowy z nasypem diamentowym - kod 70 990 237

ptyty pazdzierzowe - frezy z nasypem diamentowym o d=8 do 16mm - kod 70 990 237

laminaty wzmacniane widknem szklanym - frezy 75 200 .. d=0.8 do 3mm z chwytem 1/8” (3.175mm)

sklejka, twarde drewno - MS121 lub 75 200.. d=0,8 do 3,0mm

alucobond (dibond) - zalecane frezy z weglika spiekanego d=18 z chwytem 8mm + chiodziwo MULTI-Top Spray
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® tworzywa sztuczne o duzej grubosci (pow 20mm) - MS122XL lub MS122XLS

® frezowanie wykanczajace tworzyw sztucznych - MS131XL

® styrodur itp — MS122XLS d 4.0mm

® granit, szkto, marmur, supertwarde i wzmacniane tworzywa - frezy z nasypem diamentowym nakfadanym prézniowo - komplet
10 frezéw o réznym ksztatcie typu FR SET2 D427

® stal nierdzewna i kwasoodporna - MS168 od d=4mm

® frezowanie cienkich, wiotkich i miekkich materiatéw - frezy 1-ostrzowe prawoskretne MS230

°

frezowanie np. rowkéw w rurach i elementach sferycznych, a takze w przypadkach koniecznosci dociskania materiatu do stotu -
frezy 1-ostrzowe lewoskretne MS230L.

Frezowanie ksztaltowo-przestrzenne 3D na frezarkach CNC

® tworzywa sztuczne, grafit, mosiqdz, miedz, aluminium, FORTAL, materialy drewnopochodne itp - MS123, XL, XLS, MS131R,
MS123W
® stal narzedziowa, twarde tworzywa, twarde Al - MS142, XL, XLS
® gleboka obréka 3D - MS126XL-XLS, MS128XL
® stal hartowana, tytanowa — MS146XL-XLS, takze z pokryciem TiAIN
® wysokowydajna obrébka HSM - MX141 i MX123
® obrobka zeliwa - ksztattowe frezy pilnikowe MS301 do MS314 o réznym nakroju w zaleznosci od twardos$ci materiatu,
® obrobka gniazd form wtryskowych i matrycowych - MS148, MS149, MS 126XL - XLS, MS128XL.
Grawerowanie
® materiatdw o duzych tolerancjach grubosci np. wylewana plexi - frezy ,micro” kuliste
® MS123M , MS131R lub proste MS122M. Po obrdbce uzyskana gladka powierzchnia
® (podswietlane prezentery!). Wymagane wrzeciona wysokoobrotowe z oferty ELMAT
°

mosiadz, aluminium, stal nierdzewna - MS122M, 123M, MS131R lub frezy grawerskie
z dolnym mocowaniem FGP
wielowarstwowe laminaty grawerskie firm IPI (USA) www.inoplas.com, Rowmark (USA), ERG (Polska) - frezy grawerskie FG P
miekkie tworzywa - frezy grawerskie ¢wiartkowe FGQ lub 1-ostrzowe skretne FGS
plexi extrudowana - FGS, FGQ lub MS123M
miedz (w tym réwniez elektrolityczna) - MS123M, MS131R
grafit - MS123M, MS131R, MS 123

Ly

FGP 30°, 45°,60°, 90°

metryczne
d=3,0-4,0-6,0-8,0-10,0-12,0mm
L=40-50-60-70-80-100-150mm

calowe

___________ « |z d=3,175-4,36-6,35 mm
L=106-160-160 mm

frezy grawerskie cwiartkowe z
dolnym mocowaniem FGQ ¢ 6x50
- gomym mocowaniem FGQ ¢ 4,36x160

' d=3,0-4,0-6,0 mm
L1 L3 =15-20-22 mm

274 2009-12-27 19:26



elmet http://www .elmattrading.com.pl/pcvial.htm

UWAGA: przy zastosowaniu frezo6w grawerskich 1-ostrzowych FGP istotne znaczenie ma kat

natarcia Y a na szeroko$¢ bruzdy reliefu — szerokos¢ ostrza x.

Geometrie frezow grawerskich oraz ich ostrzenia (w przypadku braku profesjonalnej ostrzatki)

mozna korygowac za pomoca papierow z nasypem diamentowym S/D54 lub S/D91 - oferta ELMAT .
Dostepne sq takze poffabrykaty frezow grawerskich o srednicach metrycznych 3,4,5,6,8,10,12 i
diugosciach 40,50,60,70,80,100 i 150 oraz $rednicach calowych 3,75x106 ; 4,36x160; 6,35x160

Materiat a B Y
HSS 12° - 15° 5° - 10° 3° - 5°
Stal zwykia 20° - 25° 10° - 15° 3°-5°
Zeliwo 25° 15° 3°-5°
Mosigdz 30° 15° 3° - 5°
Aluminium twarde 35° - 40° 20° 3°-5°
Aluminium miekkie 40° 20° 3° - 5°
Tworzywa sztuczne 45° 20° - 25° 3° - 5°
Drewno twarde 35° 20° 3°-5°
Drewnopodobne 45° 20° - 25° 3° - 5°

Orientacyjne parametry skrawania
predkos$¢ obrotowa skrawania:

1000 x v

n= [obrf min]
314 xd

gdzie:
v - szybkos$¢ skrawania [m/min]
d - $rednica ostrza [mm]

posuw p mm/min = pz X N X z
gdzie:
z - liczba ostrzy

pz - posuw na zab (ostrze) mm/zabxobr.

W praktyce dla freza VHM 0.005d < pz < 0.015d, gdzie d $rednica ostrza w mm

d/ pz 24 5=8 9 =12 Pz chiodzenie
Tworzywa (termoplastyczne) 0,04 0,06 0,08 120 +200 -
Tworzywa (duroplasty) 0,04 0,06 0,08 100 +150 -
Aluminium twarde pow PA6 0,02 0,05 0,08 250 +400 tak
Aluminium miekkie 0,01 0,04 0,06 125 +250 tak
Miedz 0,01 0,04 0,06 250 +400 tak
Mosigdz, braz 0,02 0,04 0,06 60 +100 wskazane
Stal miekka 0,02 0,03 0,04 100 +150 tak
Stal stopowa 0,008 0,015 0,02 60 +100 tak
Stal hartowana pow. 60HRc 0,008 0,015 0,02 20 +50 tak
Stal nierdzewna 0,01 0,02 0,03 40 +80 tak
Stal tytanowa 0,01 0,02 0,03 20 +40 tak
Zeliwo 150-250HB 0,02 0,04 0,06 60 +100 nie
MDF 0,04 0,06 0,08 120 +200 -
Laminaty wzmocnione 0,04 0,06 0,08 150 +250 -
Grafit 0,04 0,06 0,08 100 +200 wskazane woda

Powyzsze parametry sg tylko orientacyjne. Zalezg one od wielu dodatkowych czynnikéw jak sztywno$¢ ukfadu obrabiarka-przedmiot-
narzedzie (O-P-N), glebokos$¢ skrawania. Generalnie dla tworzyw miekkich wskazany jest wiekszy posuw, dla twardych-mniejszy. Do
obrébki w/w materiatdw frezami oferowanymi przez ELMAT nalezy stosowac wysokoobrotowe wrzeciona od 18 000obr/min (HF
spindels).
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Efektywne usuwanie ostrych krawedzi i zadziordw po obrobce: narzedzia reczne VARGUS - z oferty ELMAT. Do aluminium i
tworzyw sztucznych: zestaw typu E + ostrze E100 lub E110.
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