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PROXXON

MICROMOT Top w technice i jakosci!

ko oWk, Urzadzenie do frezowania kafli FEX
urzgdzenie na
(ngiz;ut:;funa/ezy W zestawie komplet frezow tarninowych —hartowanych. Idealne do

malych cie¢ w kaflach sciennych, drewnie i regipsach.

20 mm system pasowania wraz ze szlifierkq FBS 240/E, MICROMOT 50 i 50/E lub wiertarka
przemystowa IB/E tworza idealng cato$¢. Mata, stabilna konstrukcja z polyamidu i szkliwa: z
regulacja wysokosci, skalg i sptaszczong jedng strong co umozliwia prace przy kantach.

Nr art. PRN 28756 w komp. frezy tarninowe 3,2 mm

Frezy dodatkowe do FEX

Frezy tarninowe z metalu szlachetnego. Trzpien 3,2 mm Przeznaczone szczeg6lnie do ptytek
Sciennych.

Nr art. PRN 28757



PROXXON . . . . . .
Wielozadaniowa wiertarko-frezarka. Precyzyjna i cicha.

Uchwyt wiertarski dla trzpieni narzedziowych 0,5- 3,2 mm

MICROMOT

. Wiertarko-frezarka FBS 240/E
rs Poniewaz w ciszy jest moc!

@J'i» P@znaczona do wiercenia, szlifowania, polerowania,
,ﬁf E; zxszczenla ciecia, odrdzewiania i grawerowania.

Pﬁn a reguIacla obrotow oraz specjalny cichy silnik stanowig ide-

= 1 n-a.pohczenle rzedu 5000 do 20000/min. Idealna centrycznosc
-qaﬂewmona jest przez precyzyjna oS i jej wielokrotne tozyskowanie.

G.!]\Ujﬁ’ wiertarski zapewnia mozliwo$¢ uzycia oprzyrzadowania o
A L& ai({y trzpienia 0,5 — 3,2 mm Silnik wysokiej jakosci, balansujacy,

R it qméqu_chy bardzo cicho. Stabilna obudowa z wzmocnionego

s o -%m szklanym POLYAMIDU z migkkimi elementami w obrebie

. - uchwytu. Zestaw w praktycznej walizce z tworzywa sztucznego

razz 40 _narzedziami.

AT D’rugosc 200mm Waga 450g. Klasa |zo|acy1na 2.
Flis 1|l“'Z"'uchwytem szybkomocujacym od 0,5 — 3,2mm
= FEM, =

‘“"Twlr an PRN 28 472

......‘-‘:

Stabilna obudowa z wzmocnionego
wiéknem szklanym POLYAMIDU z migkkimi
elementami w obrebie uchwytu.

Wskazowka:

Wiertarko frezarka FBS 240/E moze byc rowniez
wykorzystana przy zastosowaniu zaciskow
narzeaziowych (patrz rowniez str. 20).

Zestaw w praktycznej walizce z tworzywa sztucznego
wraz z 40 narzedziami wysokiej jakosci.




MICROMOT

Mate elektryczne urzadzenia reczne wyposazone w gfowice z
aluminium. Ciche, precyzyjne i efektywne!

Wiertarko — frezarka przemystowa IB/E

e Do wiercenia, frezowania, szlifowania, polerowania,

czyszczenia, oddzielania, grawerowania i sygnowania.

Obudowa t6zyska kulowego ze stali
szlifowanej. Do wymiany osprzetu,
weciskany guzik blokujacy uchwyt.

e Dla mechanikéw, modelarzy, jubilerow, optykdw,
elektronikow i wytwdércow rzemiosta artystycznego.

Cichy, przelotowy, 100 W- silnik. Urzad-
zenie z petng elektronika i obrotami od
5000-20000/min

Waska obudowa gtowicy z aluminium.

Wigksza stabilnos¢ przy ekstremalnym

obcigzeniu.

§0::

“\

Bezpieczenstwo dzigki izolacji
ochronnej wg klasy 2

W komplecie szes¢ trojszczekowych zaciskow
0d 1,0do 3,2 mm

34 narzedzia przemystowej jakoci.

Wszystkie trzpienie N 2,35 mm

Wysoka centrycznosé pracy (max 3/100 mm). Zadnego turkotania i bicia urzadzenia.

Idealnie wywazony silnik elektryczny. Ptynna regulacja obrotdw. Precy-
zyjne tozyskowanie, 0§ wykonana ze stali szlifowanej. W komplecie znaj-

duje sie 6 zaciskow narzedzio-

wych ( 1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 i
—

3,2mm ze $rubg mocujacay).

Wskazowka:

zaciski narzedziowe-Micromot 0 $g hartowane i dzigki temu majg
Wysoka jakosc i wytrzymatosc. Utrzymujg duza doktadnosc takze przy
dtuzszym uzywaniu ( bez pordwnania z nie hartowanymi, cztero-
szczekowymi zaciskami z mosigdzu lub aluminium), lepsze
utoZenie dzieki potrdjnemu nacieciu, ktdre jest o
wiele trudniejsze do @)
wykonania niz poczwarne.

Jest to bardzo wazne do centrycz-
nych prac przy uzyciu @
trzpieni z matg Srednica.

Patrz rowniez str. 20!

Dane techniczne:

5.000 - 20.000/min. Zasilanie moc max 100W. 220 - 240V. Stabilna
gtowica przektadniowa z ci$nieniowego odlewu aluminium. Obudowa
gtéwna: POLYAMID wzmocniony wiéknem szklanym. Dtugo$¢ 230mm,
waga 500g. Izolacja wg Klasy 2. Szyjka 20mm umozliwia wspétprace z
réznego rodzaju uchwytami dostosowanymi do wspdtpracy z MICRO-
MOTAMI.

Nr art. PRN 28 481

Wiertarko — frezarka przemystowa IB/E. wiertarka katowa WB220/E oraz
wiertarka LB/E zapakowane w trwatg walizke z tworzywa sztucznego.



PROXXON
MICROMOT

Wiertarka katowa WB 220/E

Idealne do pracy w trudno dostepnych miejscach. Dzieki

maltej wysokosci przektadni katowej oraz waskiej szyjce.

Waska szyjka z wielokrotnym tozyskowaniem umozliwia uchwyt od spodu bez koniecznosci patrzenia.

Przystosowana do wiercenia, szlifowania, polerowania
w miejscach trudno dostepnych (np. w wydrazonych
brytach). Rdwniez do przecinania sztabek. Silnik
doskonale wywazony. Ptynna regulacja obrotow.

System szlifierski szybkozmienny MICROMOT

Dane techniczne:

Obroty 3.000 - 15.000/min; moc max 100W; napiecie 220 — 240V;
dtugos$¢ 270 mm, waga 550g¢; izolacja wg Klasy 2. Stabilna gtowica
przekfadniowa z ci$nieniowego odlewu aluminium. Obudowa gtéwna:
POLYAMID wzmocniony wiéknem szklanym. Wyposazona w szes¢ 3-
zaciskowych uchwytéw wiertarskich, ktore zapewniajg idealng prace z
narzedziami o trzpieniach od 1,0 do 3,2mm.

Nr art. PRN 28 492

Tarcze o réznorodnej ziarnistosci (w przeciwieristwie do systemoéw samoprzylepnych) mozna bardzo fatwo wymienic i

uzywac wielokrotnie.

Superszybka
wymiana poprzez
fatwe pokrecenie w
lewo przy zabloko-
wanym wrzecionie.

I l wiertarko-frezarki przemystowej IB/E, do wiertarko-frezarek
wymi do stali szlachetnych i wysokostopowych (K 50, 80,

Komplet z adapterem (pasuje réwniez do wiertarki katowej WB 220/E,
precyzyjnych FBS 240/E i FBS 12/E, do wiertarko-frezarek

MM 50 i MM 50/E), z 3 tarczami aluminiowo-oksydowymi

do stali (K 40, 80, 180), 3 tarczami cyrkonowo-korundo-
120), 3 widkniny szlifierskie do czyszczenia, wykanczania i usuwania
resztek farby (gruba, drobna i bardzo drobna).
Nr art. PRN 28 785 komplet

Wiertarka z diugag szyjka LB/E

Z glowica przektadniowa z cisnieniowego odlewu aluminium oraz z dtuga, waska szyjka

(20mm-MICROMOT-Systempassung).

Idealna do prac w trudno dostepnych miejscach.
Do frezowania, szlifowania, polerowania, wiercenia,
gradacji, zdzierania tynku. Rowniez w kanatach i
otworach wiertniczych. Szczegdlnie nadaje sie do
szlifowania wewnatrz. Ze stalowym zaciskiem
MICROMOT (po 1 sztuce 1,0-15-20-24 -
3,0 3,2mm). Zestaw jest oferowany w praktycznej
walizce z tworzywa sztucznego.

Dodatkowe tarcze szlifierskie do systemu szlifierskiego
szybkozmiennego MICROMOT (o 25mm).

Aluminiowo-oksydowe (do stali)

Nr art. PRN 28 786 gradacja 40 5 sztuk
Nr art. PRN 28 787 gradacja 80 5 sztuk
Nr art. PRN 28 788 gradacja 180 5 sztuk

Cyrkonowo-korundowe. Do obrabiania stali szlachetneji
wysokostopowej

Nr art. PRN 28 789 gradacja 50 5 sztuk
Nr art. PRN 28 790 gradacja 80 5 sztuk
Nr art. PRN 28 791 gradacja 120 5 sztuk

Widknina szlifierska. Do czyszczenia i dokfadnego wykarczania.

Nr art. PRN 28 792 gruba 5 sztuk
Nr art. PRN 28 793 drobna 5 sztuk
Nr art. PRN 28 794 bardzo drobna 5 sztuk

NO""Oéc

Dane techniczne:

Dtugos¢ 300mm. Waga 630g. Reszta danych technicznych identyczna
jak w w wiertarko-frezarce IB/E - patrz strona 4.

Nr art. PRN 28 485
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Dtuga, wagska gftowica z aluminium czyni szlifierke kagtowa

LWS wielostronng (nadaje sie rowniez do rozdzielania).

Szlifierka katowa z dtuga szyjka LWS

Zestaw zawiera tarcze szlifierska
z korundu szlachetnego (K60),
tarcze szlifierska lamelowa
(K100) oraz tarcze tnacq
(wzmocniong siatka).

Specjalny silnik balansujacy. Petnofalowa elektronika dla regulowanych
obrotéw. Do prac w stali, metalach niezelaznych, szkle, ceramice, a
takze w drewnie (przy niskich obrotach nie ma zadnych odpryskow).

0000

Tarcze szlifierskie z korundu szlachetnego do
LWS. o 50mm

Do obrdbki stali i metali niezelaznych
Nr art. PRN 28 585 gradacja 60
Nr art. PRN 28 586 gradacja 36

Tarcze szlifierskie z weglika krzemu do LWS. o 50mm

Do obrobki szkta, kamieni, bardzo twardych materiatow
Nr art. PRN 28 587 gradacja 60

Tarcze sZlifierskie lamelowe z korundu do LWS & 50mm

Do szlifowania i wygtadzania w zeliwie ciagliwym i innych
odlewach zeliwnych, w stali, metalach niezelaznych, drewnie
i tworzywach sztucznych. Bardzo duza wydajno$¢ $cierania.
Nr art. PRN 28 590 gradacja 100

Nr art. PRN 28 591 gradacja 150

Tarcze tngce korundowe do LWS

Z wstawka tkaninowa. 50 x 1 x 10 mm. Do ciecia stali,
metali niezelaznych, drewna i tworzyw sztucznych.

Nr art. PRN 28 154

Wiertarka kieszonkowa COLT 220/E

_._q

Elastyczny, wywazony silnik elektryczny. Obudowa z wysokos$cisnie-
niowego odlewu aluminiowego umozliwiajaca precyzyjne usytuowa-
nie tozyskowania. Wyposazona w reczny uchwyt z integralng regu-
lacjq obrotow. Oprzyrzadowanie mocowane przy pomocy uchwytu
wiertarskiego "rzymskiego”. Obudowa wykonana jest z POLYAMIDU
(wzmocnionego wioknem szklanym). Wydtuzony przewdd zasilajacy
(250cm). Dodatkowo praktyczny futerat ze skory.

Dane techniczne:
Zasilanie 220-240Volt, 50/60HZ, 100W; obroty od 0 —3.000/min;
zacisk uchwytu wiertarskiego od 0,5 — 6mm; waga 500g; izolacja wg

Klasy 2

Nr art. PRN 28 490

Dane techniczne:

Tarcze ¢ 50mm, 220 — 240V, 50/60Hz, 100W. 13.000/min. Stabilna
gtowica przektadniowa z cisnieniowego odlewu aluminium. Obudowa
gtéwna: POLYAMID wzmocniony wtéknem szklanym. Dtugos¢ 290mm.
Waga 550g. Czas petnej gotowosci do pracy ponizej 1 sekundy. Izolacja
wg klasy 2. Nr art. PRN 28 547

Tarcza gumowa do LWS

Z mocowaniem na rzepy do tatwego montazu tarcz korun-
dowych i wtoknin szlifierskich.g 50mm.

Nr art. PRN 28 548 1 sztuka

Korundowe tarcze szlifierskie do LWS
Mocowanie na rzep. Do obrabiania prostych i wypuktych
powierzchni. g 50mm.

Nr art. PRN 28 549 gradacja 80 12 sztuk
Nr art. PRN 28 550 gradacja 120 12 sztuk
Nr art. PRN 28 551 gradacja 180 12 sztuk
Nr art. PRN 28 552 gradacja 240 12 sztuk

Widknina szlifierska do LWS

Mocowane na rzep. Do czyszczenia, matowienia i szlifowania
stali, stali szlachetnej i metali NE. Rowniez do usuwania
resztek farby. g 50 mm.

Nr art. PRN 28 554 $rednia 5 sztuk

Nr art. PRN 28 555 drobna 5 sztuk

LWS, COLT 220/E

BSL 220/E i super wyrzynarka SS 230/E
Obie zapakowane w walizke z tworzywa sztucznego.
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Szlifierka tasmowa BSL 220/E

Do szlifowania koricowych ksztattow, matych otwordw, polerowania
(szlifuje tylko liniowo).

Gtowica z ci$nieniowego odlewu z
>= aluminium. Ptynna regulacja
B obrotow. Wymiana tasm w ciagu
kilku sekund. W _wyposazeniu
cztery taSmy (po dwie gradacji

100 i 240).

Ramie szlifierskie mozna przestawiac
poprzez nacisniecie przycisku do 60° .

Super wyrzynarka SS 230/E

i
L

Do doskonatego cigcia. Gtowica wykonana z ci$nieniowego odlewu z
aluminium. Ustawny stot do ciecia pod katem 45°. Przektadnia
redukcyjna oraz dodatkowa ptynna regulacja ilosci skokow. ldealna
przede wszystkim do wycinania zaokragleri w drewnie o0 grubosci do
12mm, w platynie do Smm, w metalach niezelaznych do 3mm.

Dane techniczne:

Skoki od 1000 - 4000/min. Zasilanie 220 - 240V .Stabilna gtowica
przektadniowa z ci$nieniowego odlewu aluminium. Obudowa gtdwna:
POLYAMID wzmocniony wtéknem szklanym. Moc znamionowa max
100W. Dtugosé 230mm; waga 530g. Izolacja wg Klasy 2. Zapakowana
w walizke z tworzywa sztucznego (dodatkowo cztery brzeszczoty Super-
Cut z réznym uzebieniem, do cigcia drewna, metalu i tworzywa sztucz-
nego).

Nr art. PRN 28 530

Precyzyjne urzadzenie przecinania do szlifowania. Glowica

z cisnieniowego odlewu aluminium. Mate ale efektywne!

Dane techniczne:

Tasma 330 x 10mm. Szybkos¢ szlifowania 300-700m/min. Moc zna-
mieniowa 100W , zasilanie 220 - 240V. Stabilna gtowica przektadniowa
z ci$nieniowego odlewu aluminium. Obudowa gtéwna: POLYAMID
wzmocniony wiéknem szklanym. Dtugos¢ 330mm, waga 650g. Izolacja
wg Klasy 2.

Nr art. PRN 28 536

Tasma szlifierska z korundu szlachetnego o wysokiej
wytrzymatosci materiatu BSL 220/E.

Do szlifowania metali, metali szlachetnych, drewna, tworzyw sztucznych
10 x 330 mm.

Nr art. PRN 28 583 gradacja 80 5 sztuk
Nr art. PRN 28 582 gradacja 120 5 sztuk
Nr art. PRN 28 581 gradacja 180 5 sztuk

Uwaga:
12-Voltowa wyrzynarka STS
12/E znajduje sie na str.12.

Brzeszczoty ze stali specjalnej

Uzebienie szlifowane i rozwiedzione (1,5mm). Do ciecia migkkiego i
twardego drewna oraz ptyt drewnopochodnych jak réwniez migkkiego
tworzywa sztucznego, szczegolnie przydatne przy ostrych tukach. Do SS
230/E i STS 12/E.

Nr art. PRN 28 054 2 sztuki

Brzeszczoty ze stali HSS

Rozstaw zgbow 1,06mm, zeby ostrzone i rozwiedzione. Do cigcia stali,
metali niezelaznych, kolorowych, jak réwniez do wycinania elementéw z
tworzywa wzmocnionego wtoknem szklanym, odlewdw, pleksi oraz
materiatow izolacyjnych

Nr art. PRN 28 056 2 sztuki 7




MICROMOT

Pracuje nie rotacyjnie, lecz oscylacyjnie!
Tarcza szlifujaca porusza sie wokot wlasnej osi tam i z powrotem.

Szlifierka kagtowa OZI 220/E

Gtowica z odlewu ci$nieniowego z
cynku. Umozliwia precyzyjne i stabilne
potozenie czesci ruchomych

-

Podstawa szlifujaca
65 x 65 x 65mm.

Z rzepem przylepnym co
ufatwia szybka wymiane
materiatow eksploatacyjnych.

Cztery materiaty Scierne dostgpne w zestawie
(2xK80,po1xK150iK280).

Mata, ale efektywna!

Przeznaczona do szlifowania powierzchni bezsprzecznie tam gdzie jest
bardzo mato miejsca: w naroznikach, na krawedziach, we wnekach.
Poprzez funkcje oscylacyjne ekstremalnie cicha, nadaje sig rowniez do
rozcinania. Posiada ptynna regulacje czestotliwosci szlifowania od 3.000
do 10.000/ min odpowiednio stosowang w zaleznosci od obrabianego
materiatu.

Wazne: materiat Scierny mocowany przy uzyciu ‘rzepa” co ufatwia szyb-
ka zmiane podczas pracy. Rowniez dla efektywnego wykorzystania
materiatu sciernego poprzez jego obrét o 120°.

Elastyczna szpachla ze stali sprezystej (50 x 70 mm)

Bardzo efektywna dzigki oscylacyjnym ruchom 0ZI 220/E (10 000 drgan
min.). Szczeg6lnie nadaje sie do usuwania farby, resztek tworzywa
sztucznego (klej do kafli), do usuwania starego silikonu z fug. Takze do
samochodow (zeskrobywania smoty i zabezpieczen podtogi).

Nr art. PRN
28 904

Poprzez oscylacje nie dochodzi do wibracji.
Ma ta zalete, ze réwniez
tarcze moga by¢ wymienne

Zapakowana w praktyczng walizke z
tworzywa sztucznego, razem z czterema
tarczami szlifierskimi, flisem oraz filcem

polerskim z ptytkami: miekka i twarda

Bezkompromisowe
bezpieczenstwo poprzez
izolacje Klasy 2.

Dane techniczne:

Podstawa szlifujgca 65 x 65 x 65mm. Ptynna regulacja czestotliwos$ci
szlifowania od 3.000 do 10.000/min. Moc max 100W; zasilanie 220-
240V. Dtugosé 230mm, waga 630g. Izolacja wg Klasy 2.

Nr art. PRN 28 520

OZI tnie tam, gdzie zwykfy
brzeszczot nie mazadnych szans.
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Tarcze szlifierskie do OZI 220/E

Niezwykle trwate dzieki zastosowaniu korundu
szlachetnego (Alu-Oxyd), specjalne wypetnie-
nie. Materiat no$ny to wysoce odporny papier ,
mocowanie na "rzepy”

Opakowanie zwykte

(po 5 sztuk w kartonie):

Nr art. PRN 28 880 Gradacja 80 5 sztuk
Nr art. PRN 28 882 Gradacja 150 5 sztuk
Nr art. PRN 28 886 Gradacja 280 5 sztuk
Opakowanie zwykte

(po 25 sztuk w kartonie):

Nrart. PRN 28 891 Gradacja 80 5 sztukk
Nr art. PRN 28 893 Gradacja 150 5 sztukk
Nr art. PRN 28 895 Gradacja 280 5 sztukk

HSS- tarcza tngca (o 65 mm)

Dzieki drganiom
oscylacyjnym
rzedu 10000/min
jest idealnym
urzadzenie do
ciecia tam, gdzie
nie mozna zasto-
sowac tradycyjnych
metod. Tnie metal (w obrebie karoserii), drewno
(budowa modeli), TWS, tworzywo sztuczne,
gips i wiele innych materiatdw. Scieta tarcza
TWS umozliwia precyzyjng prace w kazdym
kacie.

Nr art. PRN 28 900

Tarcza diamentowa (o 65 mm)

Dziata jak wyzej

opisana tarcza

HSS. Do ciecia

marmuru, cegty,

tynku, betonu i

wielu innych

materiatow.

Szczegolnie przydatna w czasie pracy przy
zabudowie wnetrz, instalacji sanitarnych i elek-
trycznych.

Nr art. PRN 28 902

Mate, poreczne, precyzyjne

i bardzo tatwe w prowadzeniu.

Praktyczna blokada wrzeciona
umozliwia tatwa wymiane frezow.

Wysunieta do tytu prowadnica
gtéwna zwieksza pole widzenia.

A\

Zacisk ograniczenia ruchu.

Prowadnica umozliwiajaca
frezowanie réwnolegte i po
tuku z ci$nieniowego odle-
wu aluminium.

<

Reduktor o srednicy 300 mm stuzacy
do podfaczenia weza odkurzacza.

Z obudowa bazowg z cisnieniowego odlewu aluminium i biezynikiem z

poslizgowego POLYCARBONATU.

Do wykonywania rowkdow, zaokraglania,
fazowania, obrzynania, rozcinania,
wykonywania wczepow w rdznych
materiatach jak: w drewnie, tworzywie
sztucznym, akrylu, MDF, URIOL, ptytkach
gipsowych i wielu innych.

Ze stalowym zaciskiem MICROMOT (po 1
sztuce 1,0 -1,5-2,0-2,4-3,01i 3,2mm)
dla wysokiej doktadnosci ruchéw obroto-
wych.

Dane techniczne:

220 — 240V. 130W. 27.500/min. Stot 70 x
100mm. Gteboko$¢ frezowania max 20mm.
Izolowana wedtug klasy 2.

Nr art. PRN 28 586

Wskazowka:

Skala dla zacisku ograniczenia
ruchu ustawienie i doktadna
regulacja od 0,2mm.
Umozliwia opuszczenie
frezu przy
wiaczonym silniku).

Wskazdwka:
Polecamy dodatkowo nasze urzadzenie odsysajace
ASIE (str. 31).

Profesjonalne frezy do drewna znajdziesz na str. 34!




Precyzyjny MICROMOT 50 i 50/E. Z systemem chtodzacym

dla diugodystansowego uzytkowania. fozyskowanie.

Precyzyjny MICROMOT 50 i 50/E

« do wiercenia, frezowania, szlifowania, polerowania, czyszczenia, « |dealne dla elektronikow, modelarzy, mechanikow precyzyjnych,
szczotkowania, odrdzewiania, oddzielania, grawerowania, sygnowania jubilerdw, optykdw, plastykow, technikéw dentystycznych, produ-
» do pracy w stali, metalach szlachetnych, szkle, ceramice, centow narzedzi, wytwércow rdznego rodzaju form i matryc.
tworzywach sztucznych i mineratach «  Zasilanie napieciem bezpiecznym (12V) zalecanym przy
pracach z ptynami chtodzacymi (szlifowania na mokro lub
ciecie)

Stabilna obudowa z POLYAMIDU wzmocnionego
wtdknem szklanym, z miekkimi wstawkami w
obrebie uchwytu zwiekszajacymi komfort pracy.

20 mm system pasowania umozliwia
dopasowanie urzadzenia do stojaka

MB 140/S, OFV, uchwytu uniwersalnego
UH 34 i do przystawki katowej WS 90.

100 000 razy wyprébowane urzgdzenie, ktore przyniesie wiele radosci podczas
stosowania! Oto powody:

Dzieki srednicy 35 mm urzadzenia te sa bardzo poreczne. Do tego odpowiednia waga (ca 230 g), przyjemny odgtos i balansujacy
silnik ze szlifowanym trzpieniem w tozysku kulowym. Dzieki zaciskom MICROMOT (opis na str. 4) nawet najmniejsze trzpienie beda
centrycznie zasciniete. Nie wystepuja zadne turkoty i bicia przy narzedziach. Jak wszystkie urzadzenia tej wielkosci uzywane sa one
przy najnizszym napieciu (12 V). Do uzytku wymagany jest, wiec transformator. Proponujemy MICROMOT- zasilacze od 1,0 A.

Wiertarko- frezarka MICROMOT 50/E Wigcznik nozny FS

Wyposazona w elektroniczng regulacie ilosci obrotéw, w zakresie od Do max 500 Wat. Do wszystkich

5000do 20000/min..Poprzez zastosowanie efektu Feed- Back osiaga urzadzen z wiyczka Euro ( klasa

ona petng moc silnika nawet przy niskim zakresie obrotow. W komple- Zabezple’czema 2). Nadaje sig do

cie znajduja sig zaciski narzedziowe w ilosci 3 sztuk pozwalajace na urzadzen stotowych. Obudowa z

mocowanie narzedzi o $rednicy trzpienia od 0,8- 3,0mm. Moc poboru nylonu ze szkliwem. 250Cm kabel na

max 40W. Dtugosé ok. 220mm; waga 230g 230 V'i 50 cm kabel wychodzacy.

Nr art. PRN 28 510 Przy urzadzeniach 12 Voltowych
wiacznik nozny podtagczamy do zasi-
lacza.

Wiertarko- frezarka MICROMOT 50

Podobna do MICROMOT 50/E, jednakze bez ptynnej regulacji obrotow.

W stanie nieobcigzonym 200000br/min

Nr art. PRN 28 500 Nr art. PRN 28 700
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Dwa zestawy z zasilaczem, wiertarko-frezarka

MICROMOT 50/E oraz 34 narzedziami.

Zestaw modelarsko- grawerski

Z wiertarko- frezarkag MICROMOT 50/E ( jak opisano po lewej). Do
tego 34 narzedzia wysokiej jakoSci: 1 diamentowy sztyft szlifierski,
1 frez precyzyjny, mikrowiertta 0,5 i 1,0 mm. 1 szczotka czyszczaca,
4 sztyfty szlifujace z korundu szlachetnego (cylinder, kula, koto i
stozek), 1 tarcza tnaca, po 2 tarcze szlifierskie z korundu i silicium-
karbid, 20 tarcz tnacych oraz 1 trzpien. Do tego 6 MICROMOT-
zaciskow stalowych od 1,0-3,2 mm (opis str. 4). Zasilacz na 220 vol-
towe zasilanie ( wydajno¢ 12V przy 1,0 A).

Zapakowane w stabilng walizke z tworzywa sztucznego.

Nr art. PRN 28 515
FAPPLE | ” ”” T ..‘8 ¢

Oba zestawy zapakowane w walizke z tworzywa sztucznego z
34 czesciami osprzetu wysokiej jakosci.

MICROMOT- zestaw do prac precyzyjnych i drobnych.

W zestawie: MICROMOT 50/E, stojak wiertniczy,watek gietki100/p (potrojnie fozyskowany) oraz zasilacz na 220V
(wydajnosc 12 V przy 1,0 A).

Do tego 34 narzedzia wysokiej jakosci: 1 diamentowy sztyft szlifierski, 1 frez precyzyjny, po 1 mikro wkretaku
0,5 1,0 mm, szczotka mosiezna, 4 tarcze szlifierskie z korundu (cylinder, kulka, koto i stozek), 1 tarcza tnaca,
po 2 tarcze szlifierskie z korundu szlachetnego i silizium-karbid, 20 tarcz tnacych i 1 trzpien.
Nr art. PRN 28 514

MICROMOT- katowy WS 90.
Do pracy w miejscach trudnodostepnych. Uwagi:

Precyzyjne 3 nacigcia na hartowanych zacis-
kach gwarantujg nie tylko wysoka doktadnosc.
Narzedzia mozna szybko zamo-

cowac. Jest to wazne zwilaszcza

przy szlifowaniu, frezowa-
niu i pracach zewnetrz-
nych (Zadnych uderzeri i
drgan przy Ssilnym
nacisku bocznym)

Szczeg6lnie przydatne przy prostopadtym przecinaniu
np. szyn modelarskich. Stosowany réwniez jako szlifier-
ka katowa z tarcza gumowg (18mm, nr art. PRN 28
982). 20mm szyjka pozwala na stosowanie w uch-
wytach narzedziowych typu MICROMOT, dodatkowy
J zacisk narzedziowy oraz adapter z trzpieniem (do wszy-
stkich urzadzen typu MICROMOT z 20mm szyjka).
Dodatkowe dane techniczne:
stosunek przektadni 1:1, poczwdrne tozyskowanie. Obu-
dowa ze wzmocnionego wtéknem szklanym Polyamidu.
Nr art. PRN 28 405
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MICROMOT

Szlifuje wszedzie tam gdzie inne narzedzia nie docieraja.

Szlifierka skokowa czotowa PS 12

To super doktadne urzadzenie szlifuje liniowo (nie rotacyjnie). Jest idealne
do obrébki powierzchni na ztaczach, wnekach, matych katach. 8000 sko-
kéw/min (2,5mm). Obudowa z POLYAMIDU wzmocnionego wtéknem
szklanym. Na wyposazeniu urzadzenia sg 4 koncowki ze zréznicowanymi
ksztattami. Ponadto 3 arkusze samoprzylepnego papieru gradacji 180,
240 400. Na kazdym arkuszu jest 5 rzedéw po cztery elementy szlifujace.
Nr art. PRN 28 594

Papier scierny do PS 12, pojedynczy
W jednym opakowaniu: 3 arkusze po 20 kratek o roznych formatach,
samoprzylepnych.

Nr art. PRN 28 822 gradacja 180
Nr art. PRN 28 824 gradacja 240
Nr art. PRN 28 826 gradacja 400

Wskazowka:
Do pracy wskazane jest state napiecie 12-18Volt przy natezeniu 1,0A.
Zalecamy zasilacze PROXXON NG 2(E) lub NG 5(E)

Szlifierka rotacyjna SL 12/E

Przeznaczona do obrobki matryc, do grubego i drobnego szlifowania
powierzchni i kantow, szlifowania po gruntowaniu. Wykanczanie
gornych powierzchni. Dzieki bezpiecznemu napigciu i mocnej redukcji
skokow idealna do szlifowania w cieczach. Praktyczne zaciski
umozliwiajg tatwe mocowanie papieru Sciernego (nie potrzeba specjal-
nego papieru). Mozna tatwo i odrecznie wycinac¢ wzorki.

Wyrzynarka STS 12/E

Idealna do wycinania skomplikowanych ksztattow w drewnie (do
10mm), metalach szlachetnych (do 30mm), metalach niezelaznych (do
2,5mm). Wzmocniony 5-biegunowy silnik (12-18 Volt). Moc max
100W. Skok 6mm. Czgstotliwos¢ skokow regulowana elektrycznie w
zakresie od 2000- 50000br/min. Obudowa z POLYAMIDU wzmocnione-
go witéknem szklanym. Dodatkowo 2 brzeszczoty ze stali wolframowej z
roznym uzebieniem. Do zasilania zalecamy zasilacze typu MICROMOT
od 2,0A (24 VA). Nr art. PRN 28 534

Brzeszczoty wymienne
znajduja sie na str. 7.

12

77/

Przystawka szlifierska (80 x 58 mm) bez wystajacych elementdw: fatwa
przy obrébce powierzchni ptaskich, katéw i kantéw. Obudowa z POLYA-
MIDU wzmocnionego wtéknem szklanym. Silnik 12-18 V. Max 100 Wat.
llo¢ skokow 1000-5000/ min. Do pracy proponujemy zasilacz MICRO-
MOT od 2,0 A.

Nr art. PRN 28 542
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0,5-3,2 mm).

Wiertarka precyzyjna FBS 12/E

Do precyzyjnego wiercenia, frezowania, szlifowania,
polerowania, szczotkowania, odrdzewiania, grawero-
wania, cyzelowania i rozcinania.

Z uchwytem zaciskowym (obreb zacisku od 0,5 do 3,2 mm). 0$
ze stali precyzyjnie 16zyskowanej z hamulcem pomocnym przy
zmianie narzedzi. Ruchoma gtowica: mozna stosowac zaciski
narzedziowe- MICROMOT (patrz str. 4). Skuteczne chtodzenie
silnika poprzez wentylacje. Wzmocniony 5-biegunowy silnik.
Obudowa ze wzmacnianego wtoknem szklanym polyamidu.
Dane techniczne:

zasilanie 12- 18Volt. Moc max 100W. Elektroniczna regulacja
obrotéw od 3.000 — 15.0000br./min. Dtugosc¢ catkowita ok.
200mm, waga ok. 450g.

Do zasilania zalecamy zasilacze typu MICROMOT od 2,0A.
Ptynna regulacja obrotow od 3.000 — 15.0000br./min.

(Patrz rowniez str. 15)

Nr art. PRN 28 462

Balanser FZ 300

Zakres obcigzenia 300 - 600g. Mozliwo$¢ wysuwu
linki do 180cm. Obudowa ze stali (pokryta tworzy-
wem sztucznym). Waga 400g. Idealny do linii
montazowych i stotdw roboczych.

Nr art. PRN 28 699

i

MICRO-wkretarka MIS 1

Sita i precyzja rowniez przy pracy w srodowisku wilgotnym.

Z wysokogatunkowym uchwytem wiertarskim (obreb zacisku

20mm szyjka do tatwego zastosowania przystawek.

System chtodzacy zapewnia dobre
chtodzenie nawet przy dtugotrwatej
pracy bez strat na jej mocy.

Wysokiej jakosci

5- polaryzacyjny silnik o
wysokim momencie obrotowym.
Max 150000br /min.

Ptynna regulacja obrotow
o0d 3.000 - 15.0000br./min.

Moment obrotowy dokrecania od 0,35 do 2,0 Nm. W zestawie z 16 kornicowkami

ze stali chromowo-molibdenowej.

Idealny do pracy w zakresie od ok. 200 - 250/min. Mozna wybrac 2,0 Nm), stosowany do wiercenia. Posiada wtacznik prawo-lewo. Uch-
5 momentoéw obrotowych dokrecania od 0,35 do 1,0 Nm. Stopieri 6 eli- wyt wiertarski pozwala na zatozenie wiertet i osprzetu do 6,5 mm. W
minuje funkcje sprzegta poslizgowego (moment obrotowy wynosi tutaj wyposazeniu przewod zasilajacy spiralny. Do wkretarki MIS 1 polecamy

Wskazowka:
- Pokazany tutaj uchwyt do matych czesci 50 x 76
Wskazowka: . .
Micro wkretak MIS 1 nadaje sie do X 15mm (2 sztuki, bez naktadek) do nas:adzan/a
wycinania gwintow. . okragtych nakfadek z uchwytem g 2,35 - 3,01 3,2mm
— dostepny jest pod numerem 28 359.
S

urzadzenie zasilajace MICROMOT.
Nr art. PRN 28 699

@ Rowek: 0,3x1,5/0,35x20,/0,4x25mm
@ PH: wiglkos¢ Ound 1
Q) Tox:76,78,T10

Q Szesciokat wewnatrz: 3,0 - 3,5-4,0-5,0 mm
QO Szesciokat na zewnatrz: 1,5 - 2,0 und 2,5 mm
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Posiadajgc zestaw do grawerowania z probnym szktem i z
szablonami, kazdy moze od razu zaczgé grawerowac!

Box grawerski GG 12 z probnym szktem

Tysiackrotnie wyprobowana grawerka GG 12 (12- 18Volt, 200000br./min.,
doskonate tozyskowanie). Dopuszczony przez TUV zasilacz (12Volt, 0.5A ),
szklanka probna, zestaw wzoréw, jak réwniez narzedzia potrzebne do pracy: po
1 sztyfcie diamentowym w ksztatcie kuli 1,0mm i 1,8mm do zarysowywania
konturéw i liniowania, po jednym sztyfcie szlifierskim z weglika krzemu w
ksztatcie kuli i stozka przeznaczonego do matowania. Po 1 trzpieniu szlifierskim
z korundu szlachetnego w formie kuli i cylindra do szlifowania i grawerowania.

Kazda cze$¢ ma swoje miejsce w walizce.
Nr art. PRN 28 635

Grawerka GG 12, pojedynczy

Grawerka pakowana na kartonie SB wraz z frezem diamentowym
(kula 1,8mm).

Nr art. PRN 28 592

Kazda cze$¢ ma swoje state miejsce w walizce.

Przedtuzacz MICROMOT 100/P.
Potrdjnie tozyskowany: do 25.0000br./min

Rekaw do przenoszenia napedu. Potrdjnie
tozyskowany. Posiada bardzo elastyczny
przewad.

Mozliwos$¢ podtaczenia zaciskdw stalowych
MICROMOT. Gwint MB 0,75 do uchwytéw
wiertarskich Nr art. PRN 28 941.

Dodatkowo wyposazenie to 3 trzpienie (1,0 /
Przedstawiony uchwyt 2,4/3,0mm)
uniwersalny UHV, opisujemy

nastr. 17 Nr art. PRN 28 628
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Zasilacz MICROMOT NG 2/E

R

Ergonomiczna budowa. Obudowa z Norylu, szczeg6lnie odporna na
wysoka temperature. W normach technicznych dopuszczona do zasto-
sowania w obudowach zasilaczy. Wydajno$¢ 2,0A przy 16Voltach
odczas braku obcigzenia, oraz 12Volt napigcia roboczego = 24VA
prad staty).Preferencyjne podtaczenie do sieci 220Volt. Kontakt dosto-
sowany do urzadzen typu MICROMOT. Czerwona dioda sygnalizuje
gotowos$é do pracy. Wyposazona w PTC (Positive- Temperature- Weffi-
cient) zabezpiecza zasilacz przed przecigzeniem i przegrzaniem. Po
awaryjnym wytgczeniu i ochtodzeniu sie zasilacza nie nastepuje
samoczynne ponowne wigczenie podtaczonych do niego urzadzen. Po

ochtodzeniu wtyczka musi zosta¢ na chwile wyciggnieta z zasilania sieci
i ponownie wigczona. System PTG zabezpieczajacy przed przecigzeniem

(w celu uzyskania ponownej pracy nalezy wyja¢ wtyczke z kontaktu,
poczekaé do momentu ostygnigcia urzadzenia po czym ponownie

Zasilacz MICROMOT NG 5/E

Obudowa w petni wykonana z Norylu (materiat dopuszczony do uzycia
przy budowie zasilaczy). Super wydajnos¢ rzedu 5.0A przy 16Voltach
napiecia podczas braku obcigzenia i 12Voltach napiecia roboczego ( 60
VA pradu statego). Standardowe podtaczenie do sieci zasilania 220V.
Elektroniczna regulacja czestotliwosci pracy podtaczonych urzadzen.
Konstrukcyjnie zapewniony efekt regulacji obrotéw, umozliwia
podtaczonym do zasilacza urzadzeniom optymalne obroty i wysoki
moment obrotowy nawet przy niskim zakresie obrotéw. Mozliwo$¢
podtaczenia réwnolegle 3 urzadzen typu MICROMOT, wyposazonych w
bolec uziemiajacy, jak rowniez 1 kontakt uniwersalny dostosowany do
potaczenia typu "Jack” (4mm). Wiaczenie urzadzenia sygnalizuje czerwo-
na dioda. Urzadzenie jest wyposazone w system PTC zabezpieczajacy
przed przecigzeniem (w celu uzyskania ponownej pracy nalezy wyja¢
wtyczke z kontaktu, poczeka¢ do momentu osty-gnigcia urzadzenia po
czym ponownie wigczy¢). Dostosowana do potrzeb ergonomicznych,
obudowa pozwala na przejrzyste ustawienie narzedzi o Srednicy od 2,35
do 3,0mm. Rozktadana podpdrka pozwala na tatwe umieszczenie
nieuzywanego w danej chwili MICROMOTA.

Nr art. PRN 28 704 do 220-240 Volt

Nr art. PRN 38 704 do 100-120 Volt

MICROMOT- zasilacze. Bezpieczne zrédto mocy dla

urzgdzen o niskim napieciu.

Uwaga:

Moc recznych elektronarzedzi podawana jest wg
normy ICE-745-1. Definiujg one pobdr pradu ( nie
wydajnosc) przez urzgdzenie przy przegrzanym
silniku krotko przed jego zablokowaniem.
Wartosci, ktdre praktycznie wcale lub bardzo
rzadko wystepujg.

wiaczy¢).Nowoczesne opakowanie pozwala na wygodne ustawienie
narzedzi. Rozktadana podporka pozwala na bezproblemowe, czasowe
odtozenie nieuzywanego w danej chwili urzadzenia. Elektroniczna regu-
lacja obrotow pozwala na prace urzadzenia na statej czestotliwos$ci
nawet przy ekstremalnym obcigzeniu.

Nr art. PRN 28 707 do 220- 240 Volt

Zasilacz MICROMOT NG 2/S

Identyczny jak zasilacz typu NG 2/E jednakze bez elektronicznej regulacji
obrotow podtaczonych
Nr art. PRN 28 706

Nr art. PRN 38 706

do 220 - 240 Volt
do 100 - 120 Volt
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MICROMOT KT 70. Maty i precyzyjny. Do stojakéw wiertniczych

MB 140/S i do wiertarki TBM 220.

MICRO-stot koordynacyjny KT 70

Z wysokiej klasy aluminium z regulacja ostateczna prowad- Zaciski narzedziowe

nicy. Trzy wpusty MICROMOT-normy 12 X 6 5mm). Przesu- Naleza wprawdzie do artykutu KT 70, mozna je jednak zamawiac osob-
wana podziatka utatwia ustawienie sani poprzecznych. no. Komplet zawiera 2 bloki stopniowe, 2 zaciski oraz $ruby mocujace.
Pokretto z justowaniem: 1U=1,0mm, 1 podziatka = 0,05mm Wpusty wykonane w systemie T dla normy MICROMOT (11,5 x
przesuwu. Ptyta dociskowa i elementy dociskowe do MBS 11,4mm). Zaciski pasuja do tokarko-frezarek PD 230/E i PD 400.

140 oraz do TMB 220 sa w wyposazeniu. Nr art. PRN 24 256

Dane techniczne:
Stét 200 x 70mm. Obszar przestawiania X (poprzecznie)
134mm, obszar przestawiania Y (gtebokoS¢) 46mm, wyso-
kos¢ 43mm

Nr art. PRN 27 100

Dwie ptyty zaciskowe
naleza do zestawu.

Przesuwana podziatka utatwia
pozycjonowanie sani poprzecznych.

Stet 200 x 70mm
z 3 wpustami.

Pokretta reczne ze skalg
(1 U=1,00mm, 1 podziatka = 0,05mm przesuwu).

Precyzyjne imadto maszynowe FMZ.
Z zaciskiem z cisnieniowego odlewu cynkowego.

Aby szybko i pewnie zamocowac je na blatach i stofach roboczych do max
60mm grubosci. Alternatywnie z 2 dostgpnymi Srubami na kazdy blat
roboczy. Dzigki zaciskowemu przegubowi kulowemu imadto obraca sig i
przechyla we wszystkie strony (réwniez w dét). 75mm szczeki z powtoka
ochronng na delikatne przedmioty. Rozpigtos¢ 70mm. Waga 1,6kg.

Nr art. PRN 28 608

Precyzyjne imadto maszynowe FMS 75

Jak wyzej, jednak bez zacisku. Mocna stopa zasysajacq z dzwignig
umozliwia btyskawiczny montaz na kazdej gtadkiej powierzchni.

Nr art. PRN 28 602
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MB 140/S. Teraz z precyzyjnym tozyskowaniem.

MICROMOT- stojak wiertniczy MB 140/S

Stét 120 x 220mm. Nastawna gtebokos$¢ wiercenia ze skalg. Masywna,

chromowa prowadnica (280 x 20mm).

Stabilne mocowanie z odlewu aluminiowego. Wysieg (od $rodka pro-

wadnicy do rodka narzedzia) 140mm. Posuw pracy 30mm. Chromowa-
ne ramie oraz mocna sprezyna zwrotna.

Frezowane prowadzenie.

Regulacja wysokosci przy pomocy
sruby zaciskowej, zaciskowa obejma
urzadzenia wiercacego (20mm pasowa-
nie). Obejma obustronnie uchylna do
90° (ze skala).

Ogranicznik gteboko$ci. Mocowania
zaciskami, ktore znajduja sie w komple-
cie. Mocowanie " na state” za pomoca
Srub.

Nr art. PRN 28 606

Wskazowka:

nasi konstruktorzy faworyzuja odlew aluminiowy. Jest to prawdziwie i
mocny materiat. Nasze pasowania i prowadnice zostaty wykonane na
maszynach wysokiej jakosc¢ CNC. Sama precyzja!

Imadto maszynowe MS 4

Wykonany z ci$nieniowego odlewu cynkowego. Z trzema powierzchnia-
mi pracy do frezowania ptaszczyzn. Do tego wpust jako szyjka do ogra-
nicznika do wiertarki TBM i stojak do wiertarki MBS 140. Pozioma i pio-
nowa pryzma do materiatdw zaokraglonych. Szeroko$¢ zaciskow

50mm., wysoko$¢ zaciskdw 10mm, maksymalny rozstaw zaciskow
34mm.

Nr art. PRN 28 132

MICROMOT - imadfto uniwersalne UHV. Ze stopa zasyscjaca do btyskawicznego
montazu na gtadkich powierzchniach.

Imadto z przegubem kulowym obraca sig i przechyla we wszystkie strony.
Z 20mm pasowaniem systemowym do wiertarek i frezarek MICRO-
MOT takich jak: FBS 240/E, IB/E, MICROMOT 50 i 50/E, FBS 12/E.

Nr art. PRN 28 603

Uniwersalne imadfo UHZ. Z zaciskiem z
cisnieniowego odlewu cynkowego.

Do szybkiego i pewnego mocowania na blatach i stotach roboczyc
do 60mm grubosci. Alternatywnie z 2 dostepnymi Srubami na
kazdy blat roboczy. Poza tym tak jak imadto uniwersalne UHV.
Nr art. PRN 28 610




Narzedzia do urzadzen typu MICROMOT uzywane w przemysle i

Mikro wiertta
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Zestaw wiertet HSS. DIN 338

#03-05-08-10-12-15-20-
3,0mm. Do wiercenia w metalach niezelaz-

nych, stali i metalach szlachetnych.

Sztyfty szlifierskie

4

Wiertta ze stali wolframowo- wanadowe;j.

Wysoka jakos$¢ ,stabilna konstrukcja przy jednoczesnej elastycznosci. Trzpien i cze$¢ wiercaca z jednego elementu. Dokfadna
wspotosiowoS¢. Do wiercenia w metalach i drewnie. W materiatach twardych 30000br/min. W materiatach miekkich 80000br/min.

Trzpien @ 2,35mm.

4

| |25 |70 6.0 | 50 | |25 6,0 | 70 | | 50
1 \ | — | \
— —
I | ‘ ‘ ‘ ‘
ﬂ
55t 5St. 55t 5 St 30
NO28774  NO28778 NO28776  NO28772 NO28770 NO 28 780

Trzpienie szlifierskie z korundu szlachetnego.
Elementy idealnie wykonczone, jednakowo twarde w catej strukturze. R6znorodne ksztatty dla szerokiego spektrum zastosowania. Do szlifowania, cyzelowania np. odlewow stalowych.
zapewniaja optymalng doktadno$¢ obrotow. Wszystkie trzpienie 0 @ 2,35mm.

Frezy
I —— 1 4 Q |
30 0,0 6,0 o, ¥ 8,0 oy 20y o0
# L 2 40 80 NA
- oo
30 30 235 235 235 235 235
NO 28 722 NO 28 727 NO 28 725 NO 28 724 NO 28 723 NO 28 726 NO 28 720

Frezy ze stali wolframowo- wanadowej.

Wysokiej jakosci stal wolframowo- wanadowa. Réznorodne ksztatty dla szerokiego spektrum zastosowania. Trzpien i cze$¢ frezujaca wykonana z jednego materiatu. Doktadna

metali, gipsu, tworvzyw sztucznych. Trzpienie 0 g 2,35mm. Idealne do obrébki ksztattow i wpustow.

Tarcze tngce

22 38 22
18 1,8 18
] i I
10 St. 50 St. 5St. 10 St. 50 St.
NO 28 810 NO 28 812 NO 28 820 NO 28 808 NO 28 809

Tarcze korundowe.

Wykonane w oparciu o specjalny preparat wigzacy. Tarcze 0 g 22mm lub g 38mm o grubosci 0,7mm.
Do przecinania stali i innych metali, jak rowniez drewna i tworzyw sztucznych. Trzpien g 2,35mm
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Aluminiowo-oksydowe tarcze tngce ze splotem siatkowym

Tarcze tnace @ 22 x 0,8 i @ 38 x 1,0 mm grubosci. Odporne na
ciecia stali utwardzonej i nieutwardzonej, stali szlachetnej oraz
i tworzywa sztucznego. Trzpien g 2,35.



stomatologii. Wszystkie wymiary w mm.

1,0 15 2,0
e b b 1,0u.1,2 06u.08 08u.12
8 38 8 38 8 38 ﬂﬁi ﬂ» i
30 Jj 30 Jj 44
\

\ \ \ |

\ \ \ \

\ \ \ \

\ \ \ }

\ \ \

\

: : : \
NO 28 324 NO 28 326 NO 28 328 NO 28 320 NO 28 321 NO 28 255
Wiertta HM. Wiertta frezujace HM. Wiertta diamentowe
Do obrdbki szkta, kamieni potszlachetnych, porcelany, ceramiki, marmuru. Trzpien @ Do wiercen, frezowania, ciecia ptytek GFK lub Do obrobki kamieni
3,0mm. Kat ciecia ostrza 6°. Pertinaxu. Do obrobki peret. Trzpien @ 2,35mm. potszlachetnych, peret.

Trzpien @ 2,35mm.
120 S 8,0 18 ‘ 50 10 18
7 5 FO
1T Tl2s_ | 25 D
I
NO 28 270 NO 28 272 NO 28 240 NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222

Sztyfty szlifierskie z weglika krzemu. Sztyfty szlifierskie diamentowe.

Idealne trzpienie Jednakowa struktura materiatu w catym przekroju. Do grawerowania ~ Rownomiernie pokryte diamentem, réznorodny profil, trzpien ze stali nier-
i matowania szkfa i ceramiki, jak réwniez do szlifowania metali. dzewnej. Do szlifowania, grawerowania i cyzelowania stali, szkta, ceramiki.
Trzpien @ 2,35mm. Trzpien @ 2,35mm.
« . 1,0 d1 2,0 3,0
o l 1,2 23 I
| B 5,0 2.3 23 ﬂ_h ﬂ_'i
23 23 31 23 23 12 ' '—‘
ﬁ '—‘ =i 50 EO 21
| ==
| 44
\
35 30 ||| 2,35 2,35 | 2,35
1St. ! 1St 1St 1St
— I I N S
NO 28 710 NO28758  NO28759 NO 28761 NO28760 NO 28750 NO 28 752

Frezy HM. Wykonane z wysokiej klasy stali HM.

wspotosiowosc elementu. Do obrébki drewna,  Pozwala to na frezowanie bez wibragji. Elementy obrabiane musza by¢ dobrze umocowane. Do obrobki stali, tworzyw

sztucznych
16
38 AN
1,8 20‘
- Liféﬂg@ ]
_ )
22
18 =
5 St. vl
-
NO 28 818 NO 28 830 NO 28 840 NO 28 842

Pitki tnace diamentowe.
0,6mm grubosci. Do porcelany szkta, tworzyw sztucznych i metali. Trz-
pien g 2,35mm.

Pitki tnace ze stali sprgzystej.
0,1mm grubosci. Do tworzyw sztucznych,
drewna i metali. Trzpien g 2,35mm.

famanie przez co nadajq sie do szlifowania. Do
metali niezelaznych. Rowniez do obrobki drewna
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Wybrane narzedzia do prac polerskich i szlifierskich o standardzie

Szlifowanie

—0 lBi

AdAA AAA
- B adAA | AAA

- . 10 St. . . 5St.g 80 . . 5St.g 80 .
150 5 St. g 150 5St. g 150

NO 28 982 NO 28 983 NO 28 980 NO 28 981 NO 28 987 NO 28 989

10-|..j|:
I

10-|
ol |1
M

T

5St. K120
5 St. K150

10St.g120  10St
10St.g150  g150

Tasmy szlifujace, listki, kapturki
Wykonane z korundu. R6znorodnej gradaciji. Trzpien @ 3,0mm. Duza wytrzymato$¢. Rdznorodne ksztatty i zastosowanie. Do obrébki metali, tworzyw sztucznych, drewna itp.

Czyszczenie i polerowanie

8 T 5St. |—22 8 T
25t i w 25t 2st.

A

NO 28 951 NO 28 953 NO 28 952

Szczotki stalowe w formie pedzla, garnka i kota Szczotki mosiezne w formie pedzla, garnka i kota

Do oczyszczania, odrdzewiania, matowania itp. Metali, odlewdw, tworzyw sztucz- Szczegolnie przydatne do obrébki mosiadzu, miedzi, tworzyw sztucznych, drewna i
nych, kamieni, drewna. Trzpien g 2,35 mm. platyny.

Polerowanie na wysoki potysk
= T e e N i B i i

. I —

=/ |

10 St.

NO 28 798 NO 28 800 NO 28 291 NO 28 292

Krazki filcowe Sztyfty polerskie filcowe Krazki polerskie z bawetny i irchy Pasta polerska.

Do polerowania na wysoki potysk matali, Do obrobki ztota, ztota biatego, Do polerowania metali, ztota, srebra, metali Niezbedna przy pole-
ztota, srebra, mosigdzu, aluminium przy srebra i prac wykonczeniowych. niezelaznych, mosiadzu, aluminium przy uzyciu rowaniu mebli, twor-
uzyciu pasty polerskiej. Trzpien g 2,35mm . pasty polerskiej. zyw sztucznych i in.
Przedtuzacz MF 5 MICROMOT-stalowe zaciski narzedziowe

Posiada spiralny przewdd dtugosci 150 cm, ze spiralng kostka umozliwiajaca
podtaczenie jednoczesnie 4 urzadzen typu MICROMOT. Czerwona dioda sygnali-
zuje stan gotowosci urzadzenia. Posiada réwniez otwory pozwalajace na montaz Jak opisano wyzej. Do wszystkich urzadzen recznych MICROMOT. Kazdy z zacis-
na state na stole lub scianie. Nr art. PRN 28 994 kéw 1,0-1,05-2,0-2,4-3,0-3,2 mm wraz z

nakretka i dodatkowo stojak.

Nr art. PRN 28 940

Trojszczekowy zacisk narzedziowy

Prze‘_’#uzacz_ MIC_ROMOT _ i L Przeznaczony do wszystkich urzadzen typu MICROMOT (za wyjat-
Wityczka i kontakt z uziemieniem. Praktyczny spiralny przewdd, 300cm dtugosci. kiem grawerki GG 12, wiertarko-szlifierki IB/E, wiertarki Colt
Nrart. PRN 28 992 220/E). Zacisk do trzpieni narzedziowych od 0,5 do 3,2mm.

Nr art. PRN 28 941
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profilowanym.

|—20—| '—30—|
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Py

:3i: :3‘: 44
g120 Korn 120 10 st. . 10 St. - 5 St.
NO 28 984 NO 28 985 NO 28 282 NO 28 302 NO 28 304 NO 28 815

Tarcze lamelowe z korundu.
Sa elastyczne i dopasowuja sie do ksztattu
obrabianego materiatu.

Feinpolieren

P
&

Py
&
=

10 St.

Szczotki z waty nylonowe;j.
Do czyszczenia, matowania,
szlifowania stali, i innych
metali. Trzpien g 2,35mm.

151ﬁ
I
-

weglika krzemu.
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Tarcze szlifierskie z korundu szlachetnego i

Trzpienie zapasowe.
22,35 x 44mm.

Do ostrzenia i szlifowania réznorodnych materiatow.

|—14

|

I~

NO 28 290

NO 28 294

NO 28 288

Elastyczne polerki silikonowe w formie soczewki, kota i tuski.
Do polerowania, wygtadzania metali szlachetnych, szkfa, porcelany, drewna itp. Trzpien g 2,35mm.

NO 28 295 NO 28 296

Tarcze elastyczne do polerowania

Do obrdbki ztota , ztota biatego, srebra, do prac
wykoriczeniowych. Trzpien g 2,35mm.

Zestawy narzedzi dla roznorodnych prac. Dziedziny uzycia narzedzi.

Obrobka szkia

I

Zestaw do obrobki szkta-4 czesci.

Skfad: 2 sztyfty diamentowe, 2 sztyfty z weglika krzemu przez-
naczone do grawerowania, rysowania, matowania szkfa. 1
sztyft diamentowy kula 1,0mm, 1 sztyft diamentowy kula 1,8
mm, sztyfty z weglika krzemu: 1 walcowy 3/2 x 5mm i cylin-
dryczny 2,5 x 7mm. Trzpienie g 2,35mm.

Nr art. PRN 28 920

Zestaw jubilerski

I

Zestaw jubilerski-7 czesci.Przeznaczony dla jubilerw i ztotnikow.
Sktad: po 1 frezie kulistym z otworem ( pomocne przy rozwiercaniu
otwordw np. w perfach) z otworem 3,4 i 5mm, 1 frez podwojnie kuli-
sty ( np. do frezowania siodta dla kamieni szlachetnych) Srednicy 14
mm; po 1 frezie miseczkowym do zaokraglania drucikéw 1,4 i
1,0mm; 1 frez do wiercenia w pertach i kamieniach szlachetnych
wykonany ze specjalnej stali. Wszystkie o trzpieniach @ 2,35mm.

Nr art. PRN 28 911

Zestaw dla elektronikow

I8

Zestaw dla elektronikéw-9 czesci.

Przeznaczone do wiercenia, frezowania i rozcinania platyny.
Skfad: po 1 mikro wiertle 0,5-0,8-1,0mm; frez kulisty

g 2,3 oraz 0,5; 3 tarczki $cierne g 22mm z uchwytem prowad-
zacym. Trzpienie o 2,35mm

Nr art. PRN 28 930

Zestaw modelarski

I

Zestaw dla modelarzy-13 czesci.

Przeznaczone do ciecia, nacinania, frezowania, polerowania,
wiercenia. Sktad: po 1 frezie 2,0 i 3,0mm; 2 sztyfty korundo-
we; po 1 mikro wiertle 1,0 i 2,3mm; 1 tarczka pitki tnacej; 5 tar-
czek $ciernych plus uchwyt prowadzacy. Trzpienie g 2,35mm.

Nr art. PRN 28 910

Zestaw polerski

—_— —

1]

Zestaw polerski-10 czesci.

Przeznaczony do polerowania metalu, szkta, metali szlachet-
nych, porcelany i tworzyw sztucznych. Sktada sie z : po 1 sztyf-
cie filcowym ( cylinder, stozek i tarcza), po 1 sztyfcie silikono-
wym 9 w ksztatcie pocisku, cylindra, tarczy), po 1 sztyfcie z
bawetny, skdry. Pasta polerska. W zestawie trzpien prowadzacy
22,35 x 44mm.

Nr art. PRN 28 285
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MICROMOT

retuszystéw.

Profesjonalny aerograf dla modelarzy, grafikow i

Maty kompresor MK 230.
W komplecie z aerografem AB 100

Wskazowki:

aerograf AB 100 nadaje sie
wytacznie do rozpylania farb
rozpuszczalnych w woazie!

Maty kompresor MK 230

Lekki, poreczny i cichy. Wyposazony w adapter i przewdd 200cm. W
wyposazeniu dwa pojemniki na farbe.

Aerograf AB 100 posiada funkcje samo-wytacznia i dlatego nadaje sie

Mikropalnik MFB/E

Przeznaczony do lutowania, odlutowywania, podgrzewania, spalania i
cynowania. Szczegdlnie przydatny przy konstrukcji modeli, w laborato-
riach medycznych, prac w wosku, konstrukcji witrazy i bizuterii oraz w
domu. Niezalezna regulacja doptywu gazu i powietrza. Max temp. 1300°
C. Gaz propan-butan do zapalniczek.

PROXXON —y

Wyposazony w piezokrystaliczny zapalnik.
Pojemnosé zhiornika ok. 50 ml. Czas pracy
przy normalnej wielko$ci ptomienia ok.
120min. Waga ok. 250g. Podstawka zapew-
nia stabilnos$¢ pracy w pozycji stojacej.

Nr art. PRN 28 146
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dla poczatkujacych. Rekojesé z tworzywa sztucznego ze zmienng dysza.

Dane techniczne:

220-240 V. 50-60Hz. 85 W. Wydajnos¢ 12I/min. Cisnienie powietrza
maks. 2,0 bar. Waga 1.300g. Kompresor przeznaczony jest wytacznie
do pracy w potagczeniu z aerografem!

Nr art. PRN 22 600

Lutownica EL 12

Stosunkowo krotki czas nagrzewania: ok. 10 sekund. Termistor zapew-
nia stata temperature koricéwki 310°C dzigki czemu jest ona szczegdlnie
przydatna w elektronice (uszkodzenia tranzystorow czy uktadéw sca-
lonych wystepuja przy temperaturach 350°C i wyzszych).

Wiaczana przyciskiem na obudowie. Dioda umieszczona na obudowie
lutownicy pozwala na o$wietlenie miejsca
pracy i precyzyjne lutowanie. Zasilanie 12-
14V. Przewdd spiralny zaopatrzony we
wtyczke typu Proxxon dostosowang
do zasilaczy typu MICROMOT
(wydajnosc od 1,0A).

Nr art. PRN 28 140

- o &
l._ﬂ. (AIRAILT] ..I'Iﬂ'
Konicowka wymienna

Przeznaczona do EL-12. Prosta i szybka wymiana.
Nr art. PRN 28 141



PROXXON
MICROMOT

Wkretaki precyzyjne dla elektronikow, zegarmistrzow,

jubileréow, drobnej mechaniki, serwisantow kamer, telefonow
komorkowych i aparatow fotograficznych oraz dla modelarzy.

Nowe MICRO- wkretaki firmy PROXXON

Ostrza ze stopu nikiel- chrom-molibdenu i stali (SAE 8660). Do ekstre-
malych twardos$ci. Chromowane kofcowki. Ergonomicznie uformo-
wany uchwyt z wysokiej jakoci tworzywa sztucznego (odporny na udar,
olej i kwasy). Z obracang gtowka i koncowka

@ Piaskie: 1,0 x 40, 2,0 x 40, 3,0 x 40

@ Krzyzyk: PH 0-3 x 40, PH 0 x 40, PH 1 x 40
0 Torx: T5x40, T8x40, T10x40,T15x40
Q 6-kat: 1,5 x 40, 2,0 x 40, 2,5 x 40, 3,0 x 40

Nr art. PRN 28148 15 sztuk w komplecie

State miejsce dla kazdego
rozmiaru w plastikowym pudetku.
Mozna postawic na stole lub
powiesi¢ na Scianie.

Wskazdwka:

przy uzywaniu MICRO- wkretakéw prosze zapomniec o
pracy z duzg sifg. Tutaj wskazane jest wyczucie i Spo-
kdj. Ruchoma gfowica i nakretka pomaga przy pracy
jedng reka.

Pistolet do klejenia HKP 220

Szybkie i tatwe klejenie metali, drewna, tworzyw
sztucznych (rowniez Plexi), szkta, ceramiki,
kamieni, kartonu, pianek i tkanin. Klej wigze po
ok. 2min. Do tego czasu mozliwa jest zmiana
faczonych elementéw (niezaprzeczalna zaleta w
poréwnaniu do klejow szybkowiazacych). Przy-
datny przy konstrukcji modeli, stroikow, produkcji sztucznej bizuterii.
Mechaniczny posuw kleju. 3 wymienne metalowe koricowki (zobacz
rysunek). Pistolet wyposazony jest w wysuwang podporke. Krotki czas
nagrzewania.

£\

&

Dane techniczne:
Zasilanie 220V, termistor zapewnia statg temperaturg 200°C, sztyfty kle-
jowe 7 x 100mm- 4 sztuki, 3 wymienne koncowki. ]

Nr art. PRN 28 192 li\ (h
. '-.

W zestawie 3 wymienne
dysze.

Sztyfty klejowe do HKP 220

Przeznaczone do klejenia metali, drewna, tworzyw sztucznych, ceramiki,
kartonu, skory, pianek i tkanin. srednica ok. 7mm, dtugos¢ 100mm.
Bezbarwne,

Nr art. 28 194 12 sztuk
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PROXXON
MICROMOT

Stot frezarski do wykonywania wszelkiego rodzaju profili, do
budowania modeli, ramek do obrazow, pokoi dla lalek i antykow.

Prowadnica dzielona umozliwiajgca pro-
wadzenie liniowe roéwniez odfrezowanej
czesci obrabianego materiatu.

Stoft frezarski FT 300

Pasuje do wszystkich wiertarko- frezarek z szyjka 20mm. Stabilny stét
(300 x 180mm) z odlewu aluminiowego z wystepem oraz frezem do pro-
wadnicy katowej. Ostona frezu. Wpust z nalezacym do niego katowym
ogranicznikiem ruchu. Wiertarko- frezarki sg mocowane od spodu.

Wskazdwka: Mozliwos$¢ ustawienia gtebokosci frezowania. Mocowanie frezarki jest
Frezy do drewna dla uchylne do 30° co umozliwia wykonanie réznorodnych profili. Mocowanie
- profesjonalistow do stotu na 4 $ruby lub zaciski stolarskie przy sporadycznym uzywaniu.
= wykonywania ram do
obrazow. Mozliwe wykonywa- Nr art. PRN 28 050

nie wszelkiego rodzaju prac frezarskich.
Doktadny opis profili frezow-patrz strona 34.

Przystawka do frezowania gérnego OFV Wskazbwha:
zobrazowane urzadzenie
Z odlewu aluminiowego. Z planowo wyfrezowang powierzchnig robocza. nie nalezy do zestawu!

Do rowkéw, wyztobien, kantdw. Obojetnie czy z réwnolegtym ograniczni-
kiem ruchu ( max. wysieg 150mm), do frezowania kotowego, ze sworze-
niem ustalajacym (100 - 400mm) albo recznie. Przestawny ogranicznik
gtebokosSci z wybranym posuwem. Idealna jako pomoc w wierceniu
czeSci okragtych dzieki pryzmatowi na ptycie prowadzacej 20mm reduk-
tor: pasuje do wszystkich wiertarek i frezarek MICROMOT (oprécz GG12)

Nr art. PRN 28 565
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PROXXON
MICROMOT

i dla snycerow.

Dtutownica SGM

Wycinanie zarys6w za pomocag pity DS
(str. 29, 36). Mozliwie w drzewie lipowym.

Rzezbienie przy
uzyciu SGM .

Do rzeZbienia w kazdym gatunku drewna. Przeznaczone do renowacji i
prac meblarskich, rekonstrukcji antykow. Roéwniez do pracy w gipsie.
Obudowa za wzmocnionego wtoknem szklanym Polyamidu.
Wewnetrzna obudowa czesci pednych z odlewu aluminiowego. Kilka-

krotnie tozyskowana.

Dtuta wymienne

Przeznaczone do dtutownic SGM z
wysokogatunkowej stali Bi- metal. Po 1
sztuce V,U z matym i duzym tukiem,
ptaskie z prostym i zaokraglonym
koricem.

Nr art. PRN 28 572 facznie 5 sztuk

Profilowana ostrzatka

Osetka, dopasowana do ksztattu dtut,
pozwala uzyskac jakos¢ ostrza poréwnywalng
z ostrzem zyletki.

Wymiary 100 x 63 x 15mm

Nr art. PRN 28 578

Dla stolarzy, modelarzy

o —

W zalezno$ci od potrzeb mozna
oszlifowa¢ za pomocg BSL 220/E
(str. 7)

Malowanie udaje sie najlepiej przy
pomocy aerografu (str. 22).

Dane techniczne:

Zasilanie 220 - 240 Volt (50/ 60Hz). Moc 65Wat. Okoto 11000 uderzen/
min.

3 dtuta z Bi-metalu (U,V). Dtugos$c¢ bez dtuta ok. 240mm, waga ok. 675¢

Nr art. PRN 28 642

Proxxon MICROMOT podrecznik dla
modelarzy

Wydanie opracowane od
nowa. Ponad 270 stron
porad i wskazowek dla
majsterkowiczow.
Niezbedne informacje o
materiatach, narzedziach i
technikach pracy. Ogéine
dane techniczne o urzadze-
niach i akcesoriach firmy
Proxxon.

Nr art. PRR 28 999
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MICROMOT

Rozstaw ktow 250mm. Wysokosé ktow 40mm.
Bezstopniowa regulacja obrotow od 1.000-5000/min.

MICRO-tokarka MDG

Do wyrobu zabawek i wyposazenia domkow dla lalek:
talerze, filizanki, miski, garnki, wazy, filary.
Wyposazenie modeli kolejek: maszty elektryczne i

Podstawa pod dtuto umozliwia toczenie
wzdtuzne i poprzeczne. Przy toczeniu
poprzecznym przedmiot obrabiany przy-
mocowany jest za pomoca normalnej
$ruby do drewna.

Elektroniczna regulacja

predkosci  obrotowej
umozliwia tatwy i wygodny
Sposob malowania.

Trzpien utozony w wtozysku bezposSredni z
wierceniem (10mm) umozliwia
seryjng obrébke matych czesci.

Naped regulowany od
1.000 - 5.0000br./min.

Zestaw dtutek, 3-czesci
1 przecinak, 1dtuto, 1 wykarnczak
Nr art. PRN 27022
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Stabilna podstawa
z aluminium.

latarnie, beczki, zbiorniki.
Do wyrobu koriczyn marionetek i lalek oraz innych
zastosowan w klasycznym modelarstwie.

Pozostate dane techniczne:

Rozstaw ktéw 250mm, wysoko$¢ ktéw 40mm. Silnik 220-240 Volt, 150
W, 50/60 Hz. Bezstopniowa regulacja obrotow trzpienia od 1.000-
5.000/min. Posuw konika 20mm. Dtugo¢ catkowita 400mm. Waga
2,8kg. W zestawie 6 zaciskdw tokarskich ( 2-3-4-6-8-10mm) i dodatko-
wo po jednej tarczy tokarskiej do trzpienia i konika.

Nr art. PRN 27020

Zaciskanie cze$ci obrabianej rowniez przy
pomocy zaciskow tokarskich (z kazdego po
1 sztuce, naleza do wyposazenia).

Konik z ktem
centrujacym.

Stabilna naktadka do
narzedzi z

pryzmatem do ustawiania
centrycznosci.

Na wyposazeniu tarcza tokarska do
wiekszych przedmiotéw obrabianych.

Uchwyt czteroszczekowy do tokarki DB 250.

Z pojedynczo ustawianymi szczekami.

Do napinania asymetrycznie uformowanego drewna. Zakres napigcia
za pomoca szczek zwrotnych wewnatrz od 0 - 3,5mm, na
zewanatrz od 14 - 67mm. Za pomoca pasujacych do wrzeciona
gtdwnego DB 250 gwintéw wewnetrznych M 16 x 1 fatwe do
zamocowania.

Nr art. PRN 27 024

Uchwyt tréjszczeowy do tokarki DB 250.
Mocowane centrycznie.

Z cisnieniowego odlewu cynku. Zakres mocowania wewnetrzny:
1,5 - 32mm, zewnetrzny: 12 - 65mm. Uchwyt z gwintem
wewngtrznym M 16 x 1 do nakrecania na wrzeciono DB 250.

Nr art. PRN 27 026
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Do wycinania w styropianie i foliach termoplastycznych.

Nadaje sie do pracy z szablonami.

Wycinarka z goragcym drutem-THERMOCUT '___

Wskazowka:
Nowa specjalna powierzchnia stopowa Styropian jest tanim materiatem i w
umozliwiajaca tatwy przesuw obrabianego przeciwieristwie do innych nieszkodliwym
materiatu z dodatkowo naniesiong siatka dla Srodowiska.

wspotrzednych.

Przeznaczony do wyrobu modeli architektonicznych, dla projektantéw, dekoratordw,
artystow, do wyrobu prototypdw i do klasycznych modeli (pociagi, samoloty, statki).

Wazne:

azigki wbudowanemu transformatorowi rozcinajgcemu i izolacji wg klasy 2 jest to
urzaazenie catkowicie bezpieczne. Elementy grzewcze pracujg przy 10 Vi 1,0 A.
Stabilny korpus z powierzchnig robocza o wymiarach 390 x 280mm ze specjalne-
go stopu umozliwiajacego fatwy przesuw obrabianego materiatu. Dodatkowo, dla
utatwienia pracy, naniesiona siatka wspolrzednych. Nadrukowana siatka i pod-
ziatka katow na blacie utatwiajg prace. Masywny aluminiowy wysiegnik (350mm
dtugoC i 140mm wysoko$¢). Wrzeciono i szpulka ( 30m drut tnacy 0,2mm nalezg
do wyposazenia). Dzigki mozliwoci poruszania wrzecionem mozliwe jest ciecie
ukos$ne.

Wskazenik temperatury informuje o niebezpieczenstwie poparzenia, drut nagrze-
wa sie do petnej temperatury w niespetna 1 sekunde.

Katomierz z szyna prowadzaca
Wskazowka: (niemiecki patent nr 10000102.5)

poprawna temperatura ( zaleZy od materiafu i jego twardosci) okresla sie wg
wyczucia i wprawy. Optymalny obraz cigcia uzyskamy przy sredniej temperaturze
i umiarkowanym nacisku.

Pozostate dane techniczne:

220-240 V, 50/60 Hz. Transformator sekundowy max.10V przy 1,0 A. Tempera-
tura drutu tnacego regulowana od ok. 100° do 200°C. Waga ok. 3,0kg. Izolacja
wg klasy 2.

Nr art. PRN 27 080

Dodatkowy drut tngcy Do wvcinania kétek podai kazbwke:
Do THERMOGUT i innych urzadzen tnacych na goracy drut. Materiat: NiCr8020. 0 wycinania Oerz poi gjeirzgzvlgsdeg%\ll\;tﬁl
Szpulka 30m x 0,2mm. przypiac p g ;

Nr art. PRN 28 080 jest to naniesiony punkt obrotowy.
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Stotowa pita tarczowa KS 230

Przy uzyciu tarcz Super- Cut (g 58mm)mozna cigé migkkie drewno o
grubo$ci 8mm.

Silnik 220-240V (85 Wat), cichy, czas pracy powyzej 1000 godzin.
Gtebokosé ciecia: w drewnie do 8mm, tworzywach (réwniez pertinaks)
do 3mm, metalach niezelaznych do 1,5mm. Takze ptyty TWS moga by¢
rozcinane za pomocaq tarcz z metalu szlachetnego. Po obu stronach zna-
jduje sie pojemnik na odpadki. Wielko$¢ catkowita: ok.

240 x 180 x 80mm. Waga 1,8kg.

Nr art. PRN 27 006

Wazne:

Sifa napedowa za pomocg pasow zebatych ( w ochronnej obudowie),
co zapewnia Stabilng prace (ok. 5000/ min) przy podwdjnym momencie
obrotowym. Zapewniona jest przy tym odpowiednia gtebokosc ciecia.

Tarcza diamentowa. ¢ 50mm

Pokryta warstwa diamentu grubosci 0,5mm "D 107”.
Do cigcia materiatéw ceramicznych, a takze ptyt
TWS.

Nr art. PRN 28 012

Wskazowka:
wigksza pifa od pity tarczowej KS 230 ( FKS/E) znajduje sie
na 37 stronie.

Regulowany ogranicznik
dtugosci.

Blat roboczy z aluminium
(160 x 160 mm).

Cichy silnik o stabilnej pracy
wirnika. Zgodny z normg VDE.

Obudowa z ABS z bocznymi
szufladami na odpadki.

<

Wazne przy cieciu za pomoca pity tarczowej:
kanat odsysajacy z adapterem do odkurzacza
zapewnia czystg prace.

28

Do prostych cie¢ w drewnie, metalach niezelaznych,

tworzywach sztucznych i TWS.

Tarcza Super-Cut. 3 58mm

Zmienne uzebienie- 80 zebow. Idealna do cigcia migkkie-
go i twardego drewna, tworzyw sztucznych i tworzywa
typu partinaks. Tnie szybko i czysto. Zegby sa pojedynczo

rozwarte i naostrzone. Wysoka wydajnosc!
Nr art. PRN 28 014

Tarcza ze stopu twardego. 3 58mm
0,5mm grubo$ci. Drobne uzebienie. Idealna do ciecia ptyt
GFK do 3mm, metali niezelaznych, materiatéw z tworzyw
sztucznych i innych problematycznych materiatow.
Nr art. PRN 28 011

Tarcza HSS. s 50mm

Drobne uzebienie. Przeznaczona do szczegolnie precyzyj-
“ Nego ciecia.
Nr art. PRN 28 020

Pita tarczowa z zebami z weglikow spiekanych. g 50 mm x 1,0
(otwdr 10 mm); 10 zebow.

> "__ Do cigcia miekkiego i twardego drewna, platyny, PER-
* TINAXU i aluminium.
f ~ Nrart. PRN 28 016

%

250 mm x 1,0 (otwdr 10mm). 20 zghow.

. Do bardzo precyzyjnychych cigé w drewnie balsa, sklejce.

- Réwniez do ciecia platyny GFK i POLYCARBONATU.
Nr art. PRN 28 017

Tarcza Super-Cut

(Srednica 58mm).

80 zebow. einzeln geschrankt
und gescharft.

Ustawienie kata dzieki
regulowanej skali.
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Tnie za pomoca powszechnie spotykanych w sklepach
brzeszczotow aluminium, platyne, tworzywo sztuczne i drewno.
Posiada elektroniczng regulacje posuwu.

Wycinarka DS 230/E

Przestawna gtowica ( patent EP 09783341)
ma wiele zalet ( patrz tekst ponizej).

Doskonate urzadzenie do prac precyzyjnych.
Modelarstwo, produkcja zabawek i mechanika precyzyjna.

Odpowiednie urzadzenie do precyzyjnych prac. Modelarstwo, wyréb

zabawek i drobna mechanika. Tnie migkkie drewno do 40mm, drewno

twarde do 10mm, tworzywa (réwniez platyna) do ok. 4mm, a metale

niezelazne do 2mm. Bardzo stabilna rama z zebrowanego odlewu alumi-

niowego (wysieg 300mm). Ptyta prowadzaca z

dmuchawa. Przestawna gtowica (3 pozycje) ma dwie
podstawowe zalety:

zywotno$¢ brzeszczotow po dwu-
krotnym  skroceniu  ulega -—,
wydtuzeniu (wykorzystanie zeb6w
— rowniez w $rodku dtugosci)

W pozycji najnizszej mozna pracowac brzeszczotami
skréconymi o 60mm.

Blat roboczy (z aluminium 160 x 160mm). Obudowa wykonana z ABS z
szufladkami na odpadki i przegrodka na brzeszczoty. Silnik zgodny z
normami VDE, 220 - 240 Volt (85 Wat).Cichy, czas pracy ponad 1000
godzin. Niezwykle cichy system napedzajacy dzieki zastosowaniu pasow
zebatych. Elektroniczna regulacja ilosci skokéw od 150-2500/min. Usta-
wianie kata i dtugosci ciecia dzieki regulowanej skali.

Nr art.PRN 27 088

Wskazowka:

prosze zwrdcic uwage na nasza wycinarke DSHIE ze str. 34.
Dzigki nowemu uchwytowi

do brzeszczotow mozna stosowac

do nigj rownie te z DS. 230/E!

i

Kanat odsysajacy zapewnia
czysta prace.

Brzeszczoty Super-Cut

Ze stali hartowanej w celu przedtuzenia zywotnos$ci. Do ciecia miekkie-
go i twardego drewna, tworzywa sztucznego, plexi i miekkich metali
niezelaznych. Wykonanie standardowe (bez kotka poprzecznego).

]
——
1T

Do miekiego i twardego drewna, tworzywa sztucznego,
plexi i migkkich metali niezelaznych.

Grube uzebienie (14 zebow na 25 mm):
Nrart.PRN 28 110 130 x 1,50 x 0,48 mm 6 sztuk

Normalne uzebienie (17 zebow na 25mm):
Nrart.PRN 28 108 130 x 1,20 x 0,38 mm 6 sztuk

Drobne uzebienie (25 zebow na 25mm):
Nr art.PRN 28 107  130x 0,77 x 0,30 mm 6 sztuk

Do twardych tworzyw jak stal, PERTINAX.

Drobne uzebienie (28 zebow na 25mm):
Nr art.PRN 28 104  130x 1,10 x 0,50 mm 6 sztuk

Bardzo drobne uzebienie (41 zebow na 25mm):
Nr art.PRN 28 106 130 x 0,74 x 0,36 mm 6 sztuk
29
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od 8-24m/sek.

Elektroniczna regulacja predkosci szlifowania

Szlifierko-polerka SP/E

=

Waska obudowa na linii obu tarcz pozwala na obrobke réwniez dfugich
elementéw. Stabilna obudowa z whudowanym kanatem odsysajacym.
Urzadzenie wyposazone w podpdrki dla obrabianych elementow oraz w
ostony.

Hamulec do blokowania watu pednego umozliwia fatwa wymiane tarcz.
Na wyposazeniu znajdujg sie: tarcza korundowa 50 x 13mm (twardosc¢
N) do szlifowania i ostrzenia oraz tar-
cza karborundowa (migkkie wigzanie)
do twardych materiatow. Koncowka
watu pednego z prawej strony z gwin-
tem wewnetrznym pozwala na zamoco-
wanie dostawki polerskiej (w zestawie).
Dane techniczne:

230 - 240V. 3.000 - 9.0000br./min.
Tarcze 50 x 13 x 12,7mm. Predkos¢ szlifowania 8 - 24m/sek. Waga ok.
1200g. Wymiary: 250 x 130 x 100mm. Stopieri ochrony 2.

Nr art. PRN 28 030

Wbudowany kanat odsysajacy umozliwia
podtaczenie odkurzacza.

< s

Akcesoria do polerowania
Druciana szczotka stalowa do odrdzewiania,
czyszczenia stali i metali niezelaznych, szczot-
ka mosiezna do polerowania metali zelaz-
nych i metali szlachetnych, tarcza filcowa do
obrdobki powierzchni lakierowanych, tarcza
skorzana i bawetniana do koicowego polerowania metali, metali
niezelaznych i szlachetnych, jak réwniez powierzchni lakierowanych.

Nr art. PRN 28 312 zestaw

Tarcze wymienne do SP/E i BSG 220 (50 x 30mm)
Korund szlachetny (twardos$¢ N). 50 x 13mm. Otwdr 12,7mm.
Nr art. PRN 28 308

Krzemowo - karbidowe. Rednica otworu 12,7mm. Lekki splot do bard-

zo twardych materiatow.
Nr art. PRN 28 310

Przecinarka KG 50.Tnie pewnie i precyzyjnie mate przedmioty obrabiane z metalu,

drewna i tworzywa sztucznego.

Okragfa podstawa z wbudowanym zaciskiem
obraca sie w jedng strong 0 45°, aby umozliwié
cigcie katowe. Szczeki o rozstawie 27mm.
Maksymalna wielko$¢ obrabianego przedmiotu
do 20mm. Gteboko$¢ cigcia do 13mm.
Mozliwo$¢ przycinania torow przeznaczonych
dla modeli kolejowych w skali HO. Regulowany
podtuzny ogranicznik cigcia do 140mm. Prze-
cinarka jest oferowana w zestawie z 5-cioma tarczami ceramicznymi 50 x 1,0
x 10mm do ciecia stali, metali niezelaznych, drewna i tworzyw sztucznych.
Pozostate dane techniczne: 220 - 240V. 85W. 50/60Hz. Predkosc cigcia
20m/sek. Waga ok. 1,5kg.

Nrart. PRN 27 150

Tarcze wymienne

Ceramiczne. Z korundu mieszanego: 50% tlenku aluminium i 50% karbidu
krzemowego. Do ciecia stali i metali niezelaznych. Réwniez do ciecia mniejszych
kawatkéw drewna i tworzyw sztucznych.

Nrart. PRN 28 152

30




PROXXON
MICROMOT

Urzadzenie do ostrzenia wiertet BSG

Wskazowka:
Obchodzenie sie z urzadzeniem do ostrzenia wiertet BSG 220 jest sto-
sunkowo fatwe. UmoZliwia ono nawet amatorom ponowne naostrzenie
wiertet spiralnych zgodnie z normami DIN. Konieczne jest jednak
zapoznanie sig wezesniej z dofaczong instrukcja obstugi. W innym przy-
padku (bez zapoznania sig z instrukcja) efekty ostrzenia nie bedg zada-
walajgce.

Normalne uzytkowanie: ostrzenie nastepuje w pryzmacie poprzez obro-
cenie wysiegnika. Wysiegnik obraca sig podczas ruchéw obrotowych
rowniez wokdt wtasnej osi.
Umozliwia to osiagniecie zadanego
szlifu.

Wrzeciono do regulacji z szybkim
przestawieniem osiowym. Whudo-
wany $ciggacz oczyszcza kamien za
pomoca jednego przycisku.

Zdejmowanie tarczy

Pozostate dane techniczne:

220 — 240V, 85W. Tarcza z korundu szlachetnego (50 x 13mm). Obudo-
wa z otworami na sruby do zamocowania do stotu. Waga 1,7kg. Z tar-
Cza wymienng i zrozumiatg instrukcja. Pozostate tarcze wymienne na
str. 30.

Nr art. PRN 21 200

Do prostego ostrzenia wiertet spiralnych od 3 do 13mm,

przy standardowym kacie 118°.

Adapter do ostrzenia wiertet spiralnych
g 1,5 do 3,0mm do urzadzenia do

ostrzenia wiertet BSG 220.

Po 1 sztuce dla $rednicy wiertta 1,5 —

16-2,0-24-2513,0mm. J h-\h-_
Zapakowane w drewnianej skrzynce z o
przesuwnym wiekiem.

Nr art. PRN 21 232

Zasilacz AS/S. Mozliwosé poditaczenia do odkurzacza.

Przy roznych narzedziach pracy ( obojetnie czy reczne czy stotowe) sto-
sowany jako wiacznik. Dziata tylko przy witaczonych urzadzeniach. Czas
dziatania urzadzenia od wiaczenia ok. 3 sekund zapewnia czysta prace.
Dodatkowy wiacznik umozliwia dtuzsze wiaczenie i dtuzsze wytaczenie

przy odkurzaczu. Do urzadzen z silnikami 220-240 Volt, 25 do 500 Wat,
albo wydajnos¢ odkurzania 1500 Wat.

™ i

Nr art. PRN 27 032

Wskazowka:
zaprezentowana tutaj deska z
otworem do przymocowania
odkurzacza nie nalezg do
wyposazenia.

1]
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Do pracy precyzyjnej: wierci takze dziury 0,5mm.
Trojstopniowa przektadnia.

Wiertarka stotowa TBM 220

P

Wskazdwka:
pasujgcy stot koordynacyjny znajduje
Sig na str. 16

Praktyczny wskaznik gtebokosci
wiercenia z przestawnym
ogranicznikiem ruchu.

Imadto maszynowe MS 4 w korzystnej
cenie z ci$nieniowego odlewu cynku
zostato opisane na str. 17.

Frezowany blat roboczy z wysokogatunkowego cisnieniowego odlewu
aluminium (220 x 120mm). Ruchomy regulator gtebokosSci wiercenia.
Masywna, chromowana rura stalowa stanowigca kolumne wiertarki (20
x 280mm). Wysiegnik z odlewu ci$nieniowego z prowadnicami i paso-
waniami. Wydajny naped: silnik 220-240V zgodny z normg VDE (85W).
Cichy i wytrzymaty. Przetozenie mocy przy zastosowaniu trzech kot
pasowych napedzanych ptaskimi pasami.
Poprzez proste przetozenie pasow uzyskuje sig (bez obcigzenia) 3
redkosci: 1.800, 4.700 i 8.5000br/min. (przy momencie wyzszym od
trzykrotnego przy niskiej granicy obrotow). Przesuw 30mm. Praktyczny
wskaznik gtgebokos$ci wiercenia z nastawiang skalg. Wysokos$¢ od pod-
stawy do konca trzpienia max 140mm.
6-krotnie szlifowane i hartowane zaciski narzedziowe (po 1 szt. dla $red-
nic1,0-1,5-2,0-2,4-3.0i3,2mm). Dodatkowo gwint 3/8” do przy-
krecania uchwytu wiertarskiego.

Nr art. PRN 28 128

Uchwyt wiertarski

Do wiertet od 0,5 do 6,0mm. Dopuszczalne
10.0000br/min. JakoS¢ przemystowa, duza
doktadnos$¢ obrotow. Gwint 3/8”. Pasuje do
wiertarki stotowej TBM 220. W komplecie
klucz do uchwytu.

Nr art. PRN 28 122
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Maszyna podziatowa do frezarki MICRO MF 70 i do
stotu koordynacyjnego MICRO KT 70

Do frezowania okragtych przedmiotow, powierzchni kluczy, czworo-
katow, szeSciokatow itp.
Doktadny podziat dzieki skali

przy korpusie gtownym.

Uchwyt zaciskowy z szczeka
wsteczng: zakres zacisku
wewnatrz: 1,5 - 32, na zewnatrz

12 - 65mm. Przepustowosé
uchwytu 11mm (do obrobki
dtuzszych elementow w pozycji
pionowej). Uchwyt wyposazony

w otwory mocujace 72 x 64 x
38mm umozliwiajace montaz poziomy i pionowy do frezarki MICRO MF
70 i stotu koordynacyjnego MICRO KT 70. Cato$¢ zapakowana do prak-
tycznego drewnianego pudetka.

Nr art. PRN 24 264
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Mata, ale precyzyjna: precyzyjna frezarka pionowa dla
laborantow, optykow, jubilerow, modelarzy i elektronikow.

Pokretto reczne ze skalg od 0

MICRO- frezarka MF 70 l
(1U =1,0mm, 1 podziatka =0,05mm).

Zestaw frezow trzpieniowych
(palcowych) z twardego metalu
z uchwytami

Z 2 rowkami spiralnymi i szlifem
(rybi ogon) (tnace do potowy).
Umozliwia zanurzenie w niena-
wierconych przedmiotach obra-
bianych. Do obrabiania odlew6w
zeliwnych, zeliw kowalnych
(ciagliwych), stali, odlewdw sta-
lowych, mosigdzu, aluminium i
szkta. Rwniez do delikatnych materiatdw, jak: twor-
zyw sztucznych i wtokien weglowych. Po 1 sztuce
1,0-2,0i 3,0mm. rednica uchwytu 3,0mm.

Stopniowa regulacja
obrotéw od 5000-
20000/min. Dlatego
nadaje sie do frezéw o
najmniejszej Srednicy.

Uchwyt do narzedzi
dzieki systemowi
zaciskowemu.

Nr art. PRN 27 116 3 sztuki

Teraz w komplecie zaciski ze stali
(patrz strona 16).

Stét krzyzowy z wysokiej jakoSci aluminium.
We wszystkich osiach, sztywna, nastawna
prowadnica.

W zestawie zaciski narzedziowe
MICROMOT (ze stali hartowanej, z
potrojnym rowkiem) od 1,0-3,2mm.

Stabilna podstawa z
odlewu ci$nieniowego

Do pracy z bardzo matymi frezami.

Stabilna podstawa z ci$nieniowego odlewu, pionowg prowadnicg i . . .
stotem krzyzowym z aluminium. Sztywna, nastawna prowadnica we Precyzxjne imadfo harzeziowe PM 40
wszystkich osiach. Wysiegnik z aluminium ze specjalnym 24 polowym  (Ze stali).
silnikiem. Do prac bez drgan przy wysokich obrotach. To umozliwia
zastosowanie frezow o bardzo malej Srednicy. Zamocowanie narzedzi

dzigki zaciskom narzedziowym- MICROMOT ( ze stali hartowane;j, Szeroko$¢ zaciskow 46mm, wysoko$é
tréjszczekowy); po 1 szt. Z 1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 i 3,2mm. Stot krzyzowy 30mm. Rozstaw szczek 70mm. Przezna-
z trzema prowadnicami ( MICROMOT- norma 12 x 6 x 5mm). Przesta- czone do stabilizowania obrabianych
wna podziatka umozliwia pozycjonowanie san poprzecznych. Wszystkie materiatéw przy wykorzystaniu frezarki MF
pokretta reczne ze skalg od 0 ( 1U=1,0mm, 1 podziatka= 0,05mm) 70 lub stotu KT 70. W zestawie $ruby

mocujace. Catos¢ zapakowana do prakty-

Dane techniczne: cznego drewnianego pudetka.
220-240Volt, 100Wat, 50/60Hz. Obroty 500-20000/min. St6t 200 x

70mm. Wymiary: X (poprzecznie) 134mm, Y (wzdtuz) 46mm, Z (wyso-
kos¢) 80mm. Cokot 130 x 225mm. Ogolna wysoko$¢ 340mm. Waga
ok.7kg. Czesci dodatkowe naleza do wyposazenia, ale nie narzedzia.

Nr art. PRN 27 110 Nr art. PRN 24 260
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Do wymagajacych duzej doktadnosci prac z drewnem i
odpowiednimi rodzajami tworzyw sztucznych.

MICRO frezarka stotowa MT300 L

MT 300 wyposazona jest w
kanat i krdciec odsysajgcy.
Dla zapewnienia czystej
pracy.

)
Profesjonalne frezy do drewna
Do profilowania, wykonywania rowkow, frezowania, fazowania, obrzy- Ze stali wolframowo-molibdenowo-chromowo-wanadowej.
nania i rozcinania. Umozliwia rowniez doktadne obrabianie kantow i Znajdujg zastosowanie przy frezowaniu réznych ksztattow.
przekrojow wzdtuznych (w modelarstwie np. do drzwi, klap i czesci Frezy z trzpieniem o 3,2 mm.

obudowy).
Silny, chroniony przed kurzem silnik z przektadnig pasowo-zebata. Pod-

wéjnie tozyskowany watek. Mocowanie urzadzenia za pomoca 3-krotnie Frez palcowy 432 mm

nacietym zaciskiem precyzyjnym (po 1 sztuce dla 2,4 - 3,0 - 3,2mm, Nrart. PRN 29 024

ktore naleza do zestawu).

Przestawianie wysoko$ci frezu za pomoca kofa recznego i regulowane- Frez palcowy 5,0 mm

go pierscienia ze skala (1U = 1,0, 1 kreska podziatowa = 0,05mm). Sta- Nrart. PRN 29 026

bilny stét z aluminium z ogranicznikiem ruchu wzdtuznym i katowym

oraz z ochrong frezu i dociskaczem. Obudowa z ABS. Whudowane Frez palcowy ¢ 6,5 mm
podtaczenie do odkurzacza z zasilaczem: pasuje do kazdego odkurzacza Nr art. PRN 29 028

w gospodarstwie domowym.

Dane techniczne: Frez zaokraglony @ 6,4 mm
220 - 240V. 100W. 50/60Hz. 30.000/min. Stét frezarski 300 x 150mm. Nr art. PRN 29 030

Waga ok. 2,0kg.
Frez stoZzkowy V ¢ 6,5 mm
Nr art. PRN 27 050 Nr art. PRN 29 032

Frez rowkowy
6,5/2,5 mm
Nr art. PRN 29 034

Zestaw profesjonalnych frezow do drewna, 10-czesciowy
Frezy s zapakowane do drewnianego praktycznego pudetka.

Nr art. PRN 29 020

Frez ¢wieréwatkowy
R 3,2 mm

Nr art. PRN 29 036

Uwaga:

Polecane tutaj profesjonalne frezy Frez wpustowy 6,4 mm

powinno sig stosowac z Nr art. PRN 29 038

nastepujacymi z urzadzeniami: o\ ‘

frezarkg stotowa MT 300, frezarkg Frez kantowo-fukowy 50 mm 7

gdrnowrzecionowg OFV lub stofem Nr art. PRN 29 040

frezarskim FT 300. Frezow nie nalezy o

uzywac w inny niz zalecany sposcéb! Frez tukowy 513 mm T E
Nr art. PRN 29 042
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Strug DH 40

Konstrukcja no$na z ci$nieniowego odlewu aluminium z pasowaniami do
tozysk i watkéw. Podstawa do wolnego od wibracji i czystego strugania
drewna migkkiego i twardego. Z efektem szlachetnej i gtadkiej powierzchni.
Trzykrotnie tozyskowany stot do strugania (z cisnieniowego odlewu alumi-
nium, frezowany ptasko), ktory za pomoca kota recznego (z regulowanym
pierscieniem ze skalg) moze by¢ dosunigty z dokfadnoscig do 1/10mm.
Automatyczny, regularny posuw z ochrong przed przeciwpowrotem: row-
kowany, sprezynujacy krazek podajnika przenosi tez nieregularne przed-
mioty obrabiane. Gumowy walec ochrania powierzchnig obrabiana.

Wskazdwka:

Podczas strugania czesci milimetrow moga
decydowac o uzytecznosci przedmiotu obra-
bianego. Dlatego zalecana jest duZa precyzja
szczegdlnie w przypadku matych czesci.

Wymienne noze do strugarki

Do struga grubego DH 40. Z HSS, dtugos$¢ 82mm.
Nr art. PRN 27 042 1 para

Z przepustem 40 x 80 mm dla najmniejszych i
najdelikatniejszych obrabianych elementow z drewna.

Precyzyjny watek z 2 nozami do strugarki z HSS. Chroniony przed kurzem
wiacznik i wytacznik z ochrong przed ponownym rozruchem po przerwaniu
doptywu pradu.

Dane techniczne:

220 — 240V. 200W. 50/60Hz. Grubos¢ strugania do 40mm. Szerokosc
strugania do 80mm. Maksymalna grubos$¢ widra do 0,8mm. Predko$¢
obrotowa 6.000/min. Predko$é posuwu 4,8m/min. Dtugos$¢ stotu
232mm. Wielko$¢ urzadzenia: 280 x 230 x 235mm. Waga ok. 8kg.

Nr art. PRN 27 040
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Super cicha! Z elektroniczng regulacja liczby skokow od
200 do 1.400/min. Do precyzyjnych cigec.

Wyrzynarka
DSH/E

.""lllir |

il >

Wyrzynarka DSHIE
wyposazona jest w kanat
odsysajacy umozliwiajacy
podtaczenie odkurzacza.

; -
y vFﬁ“i by

Praktyczna dzwignia do szyb-

kiego napinania (idealna do
czesto przecinajacych sig cie¢
wewnetrznych).

I

Doskonate urzadzenie do mechaniki precyzyjnej, modelarstwa, produkowania zabawek (rowniez puzzli), tworzenia
projektow architektonicznych, stolarstwa (wykanczanie antykow). Idealne do szkdt i pracowni.

Mozliwosc¢ ciecia w nastepujacych materiatach: drewnie do 50mm, tworzywie

rys. 1 sztucznym do 30mm, metalach niezelaznych do

10mm. Sprawdza sig réwniez w cigciu plexi, GFK,

materiatow gabczastych, gumy, skory i korka. Ist-

nieje mozliwos¢ montazu brzeszczotow z kotkiem

il poprzecznym. Rowniez tradycyjne brzeszczoty do

T wyrzynarki (bez kotkdw) moga by¢ pewnie przymo-

cowane za pomocg $ruby dociskowej. Dobra

- widocznos¢ materiatu obrabianego dzieki waskie-

@ mu ramieniowi pity. Ramie pity wyposazone w

praktyczna szybka dZwignia mocujacg (rys. 1).

Dzieki zastosowaniu pompki membranowej ttoczo-

ne powietrze oczyszcza powierzchnig obrabiana.

Urzadzenie, wykonane ze stali, wyposazone jest w gumowe nozki redukujace
wibracje podczas pracy i zapewniajgce sta- t

rys. 2

bilnos¢. Dodatkowo (dla jeszcze wigkszej
stabilnosci) istnieje mozliwos¢ przymoco-
wania urzadzenia na state do powierzchni,
na ktorej sie znajduje.Standardowe wypo-
sazenie stanowi st6t o wymiarach: 360 x
270mm, z mozliwoscig regulacji do 45°
(rys. 2). Istnieje mozliwo$S¢ podtaczenia
odkurzacza za pomoca reduktora. Wraz z
urzadzeniem oferowane jest 5 brzeszc-
zotow o roznym uzebieniu.

Pozostate dane techniczne: 220 - 240V. 50/60Hz. Specjalny 200W silnik z
elektroniczng regulacja obrotow. Constans electronic zapewnia wydajng praceg
w petnym zakresie - od 200 do 1.400 skokow/min. Wysokos$¢ skoku 19mm.
Dtugos¢ ramienia 400mm. Maksymalna gtgbokos¢ ciecia 50mm, przy 45°
skosie 25mm. Dt. 53, szer. 27, wys. 30cm. Waga ok. 20 kg.

Nr art. PRN 27 090

3B

Standardowy brzeszczot do doktadnych cig¢ z kotkiem poprzecznym.

m m 127mm

Grube uzgbienie (10 zebéw na 25mm): do migkkiego i twardego drewna oraz
tworzyw sztucznych. Szczegdlnie przydatny przy cigciu grubych materiatow.
Nrart. PRN 28 740 127 x 2,61 x 0,51 mm 6 sztuk

Normalne uzebienie (18 zebow na 25mm): do cienkich materiatow,
miekkiego i twardego drewna oraz tworzywa sztucznego.
Nrart. PRN 28 742 127 x 1,86 x 0,24 mm 6 sztuk

Drobne uzebienie (25 zebéw na 25mm): do metali NE, GFK, tworzywa
sztucznego, plexi i drewna.

Nrart. PRN 28 744 127 x 1,76 x 0,25 mm 6 sztuk
Brzeszczot Supercut do precyzyjnnch ciec¢ bez kotka poprzecznego.
— 1F —— 130mm

Do miekkiego i twardego drewna, tworzywa sztucznego, plexi,
miekkich metali niezelaznych.
Grube uzebienie (14 zebow na 25mm):

Nrart. PRN 28 110 130 x 1,50 x 0,48 mm 6 sztuk
Normalne uzebienie (17 zebéw na 25mm):

Nrart. PRN 28 108 130 x 1,20 x 0,38 mm 6 sztuk
Drobne uzebienie (25 zebéw na 25mm):

Nr art. PRN 28 107 130 x 0,77 x 0,30 mm 6 sztuk
Do twardych tworzyw jak Zelazo, PERTINAX

Drobne uzebienie (28 zebéw na 25mm):

Nrart. PRN 28 104 130 x 1,10 x 0,50 mm 6 sztuk

Bardzo drobne uzebienie (41 zebow na 25 mm):
Nrart. PRN 28 106 130 x 0,74 x 0,36 mm 6 sztuk

Brzeszczot okragly. 125mm. Z ptaska koricéwkg (bez kotka popr-

zecznego). PPN »‘

Grubos$¢ cigcia 1,5mm. Tnie ze wszystkich stron, nie jest wymagane obracanie
przedmiotu obrabianego (wazne przy wigkszych kawatkach). Stosuje sie do twor-
zywa sztucznego, miekkiego i twardego drewna.

Nrart. PRN 28 746 125x 1,2 mm 6 sztuk
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Umozliwia proste, precyzyjnie ciecia.

Stotowa pita tarczowa
do precyzyjnych cie¢é FKS/E

Wskazdwka:

mniejsza siostra FKS/E

(pita tarczowa KS 230) znajduje
Sig na str. 28.

Szczegdlinie istotne przy pracy z pifg
tarczowg: pita wyposazona w kanat
odsysajacy umozliwiajacy podfaczenie
odkurzacza. Nie ma potrzeby ciggfego
oprdzniania pojemnika z opitkami.

Precyzyjne ciecie proste (i pod katem) we wszystkich rodzajach drewna, metalach niezelaznych i tworzywach
sztucznych (pleksi, pianki, tworzywa utwardzane wioknem szklanym), a takze gumy, korka i innych materiatow.

Takze drobne elementy mozna przeciaé bez koniecznosci dokonywania
dodatkowych poprawek. Przejrzysta tabela pokazuje jak dobra¢ odpo-
wiednig dla cietego materiatu predko$¢ obrotéw. Stabilna konstrukcia,
elementy no$ne z odlewu aluminium. Stét roboczy o wymiarach 295 x
240mm. Regulacja kata i ogranicznik dtugosci. Whudowany wysiegnik
umozliwia jednym pociagnieciem reki przedtuzenie blatu roboczego do
500mm. Cichy naped — specjalny silnik napedzajacy 0$ przy pomocy
paska zgbatego. Tarcza tngca widiowa 80 x 1.6 x 10mm (24 zeby, nr

art. PRN 28 734, patrz ponizej). Regulowana wysoko$¢ wynurzenia pity
od 1 do 22mm. Nachylenie do 45j.

Dane techniczne:

220-240V, 50-60Hz. Elektroniczna regulacja obrotéw w granicach
4.400-6.8000br./min. Wymiary 300 x 262 x 170mm (bez wysiggnika).
Waga ok. 5,2kg. Blat roboczy 295 x 240mm. Gigbokos¢ cigcia 1-22mm.
Nachylenie do maks. 45°. Mozna stosowac tarcze o $rednicy 50 do
85mm (z otworem 10mm).

Nrart. PRN 28 070

Przystawka do frezowania rowkow

Sktada sie z ochronnej pokrywy i tarczy HM | 50 x 2mm. Do tworzenia
rowkow w szufladach, ramkach itd. Maks. gteboko$¢ rowka 8mm. Pro-
sty montaz.

Nr art. PRN 28 736

Super Cut Pokryte twardym meta[em Tarcze widiowe Tarcze diamentowe

@ 85 x 0,5 x 10mm, 80 zghow © 80 x 1,6 x 10mm,36 zebow @80 x 1,6 x 10mm @ 85x0,7 x 10mm

twarde drewno Dreyvno miekkie i twarde, balsa, 24 7gby Kamien

migkkie drewno sklejka, POLYCARBONAT, aluminium Szkto —

tworzywa sztuczne t\ivorz.y\./vo szt:u;zne, twarde drewno Glazura P
o %F}r(mmum, platyna tworzywa sztuczne ,.r’//

Nr art. PRN Nr art. PRN Nr art. PRN Nr art. PRN ;

28 731 28732 A |28734 (] 28735 | | #




Do perfekcyjnych cieé w stali, metalach niezelaznych i

MICROMOT tworzywach sztucznych. Tnie przy uzyciu taSmy diamentowej

rowniez szkto i ceramike.

Masywna obudowa z zebrowanego odlewu aluminium (bez stalowych

Pita tasmowa MBS 240/E rur lub blachy). Podwojnie tozyskowane rolki z aluminium. Stabilny blat
roboczy umozliwiajacy stosowanie prowadnicy katowej, rynna do

= odprowadzania cieczy chtodzacej. Regulowana wysokosS¢ i trzykrotnie
_ tozyskowane prowadzenie tasmy. Mozliwo$¢ przestawiania w zaleznosci
od szeroko$ci stosowanej tasmy. Blat dopasowany do przymocowania

przewodu doprowadzajacego ciecz
PROXXONJ MBS 240/E

chtodzaca (przy cieciu tasmg dia-
mentowa). Regulacja nachylenia
blatu do 45°. Cichy naped — silnik
220V. (dtugotrwaty, wysokowyda-
jny). Napedzany paskiem zebatym.
Elektroniczna requlacja predkoSci
taSmy, co zapewnia precyzyjne
ciecie (bez poprawek!). Tabela III l =
L]

pokazuje zalecane predkos$ci obro-
tow w zalezno$ci od obrabianego
materiatu. ldealna do bardzo
precyzyjnych cigé jest taSma 5,0 x
0,4mm, ktéra umozliwia wycinanie fukéw nawet o relatywnie matym
kacie.

Dane techniczne: 220 - 240V. Predkos$¢ tasmy regulowana od 180 do
330m/min. Ramig 150mm. Maks. wyso-
kos$¢ obrabianego materiatu 80mm. Blat
roboczy 200 x 200mm (nachylenie 0 do
45)). Na wyposazeniu podstawowym znaj-
duje sie 1 tasma tnaca 1065 x 5,0 x
0,4mm (14 zgbdw/cal).

Nr art. PRN 28 172

Prowadnica tasmy (rysunek powyzej)
Trzykrotnie fozyskowana. Wyposazona w rurke wlotowg doprowadza-
jaca ciecz chtodzaca w wypadku cigcia tasma diamentowa. Mozna ja
stosowac rowniez przy cigciu zwyktymi tasmami.

Nr art. PRN 28 187

Tasma do MBS 240/E

Wykonana ze stali szwedzkiej (1065 x 5,0 x0,4mm). Drobne uzebienie
(24 zeby/cal). Do ciecia stali i mosiadzu.
Nr art. PRN 28 174

Jak wyzej, ale z duzym uzebieniem (14 zebow/cal). Do cigcia drewna i
tworzyw sztucznych.
Nr art. PRN 28 176

Jak wyzej, ale ze stali uszlachetnionej. Indukcyjnie hartowane zeby.
Bardzo waska do cigcia tukéw o matych katach (1065 x 3,5 x 0,3mm).
Grube uzebienie (14 zgbéw/cal). Do cigcia aluminium i tworzyw sztucz-
nych.

Nr art. PRN 28 180

Tasma diamentowa do MBS 240/E

Do cie¢ w kamieniu, ceramice, szkle lub TWS. 1065 X 3,0 x
0,3mm. Uzywac tylko z pojemnikiem na ciecz!
PRN 28186

Wskazdwka: do cigcia szkta i ceramiki tasmg
diamentowg niezbedne jest uzycie przystawki chtodzacej!
Opis na str. 39!
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Z regulowang szybkoscia szlifowania od 250-750 m/min.
Rowniez do szlifowania na mokro!

Szlifierka talerzowa TG 250/E

Zestaw chtodzacy do szlifowania na
mokro (szkto, kamien, glazura, stal)

Blat roboczy (275 x 105mm) z
wpustem do prowadnicy katowe;j.
Blat uchylny max 45°.

Szlifuje krawedzie wzdtuzne, koncowki, tuki, skosy i inne powierzchnie,
zawsze pod wtasciwym katem. Przeznaczona do obrébki drewna
migkkiego i twardego, metali niezelaznych, stali, tworzyw sztucznych
(takze utwardzanych i pleksi), korka i gumy. Tabela umieszczona na
urzadzeniu umozliwia dobranie odpowiedniej dla danego materiatu
predkosci (w zakresie 250-750m/min).

Stabilna konstrukcja:

obudowa z zebrowanego ci$nieniowego odlewu aluminium (bez stalo-
wych rur lub blach). Samoprzylepne tarcze szlifierskie trzymaja sig
bardzo dobrze talerza napedowego, a mimo to mozna je tatwo wymie-
nia¢. Whudowany kanat odsysajacy umozliwia podfaczenie odkurzacza,
€0 zapobiega nagromadzaniu sie opitkéw w urzadzeniu.

Dane techniczne:

zasilanie 220 - 240V, naped poprzez pasek zebaty (przetozenie 7,3:1).
Regulowana elektronicznie predkosc¢ szlifowania od ok. 250 do
750m/min. Talerz szlifierski @ 250mm. Maks. wysoko$é szlifowania
135mm. Blat roboczy 275 x 105mm (nachylenie do 45° na dot i 15° w
gore). Wymiary urzadzenia (bez blatu) 330 x 280 x 230mm. W komple-
cie 2 tarcze szlifierrsjie gradacja 80 i 240.

Nr art. PRN 28 060

Talerz szlifujgcy 250mm obrabiany
narzedziami diamentowymi.
Podwajnie tozyskowany.

Szlifierka tasmowa i talerzowa
wyposazone sq w kanat odsysajacy
do podfaczenia odkurzacza.

<

Samoprzylepne tarcze szlifierskie do TG 250/E
Tarcze korundowe ze spoinami z zywicy sztucznej. Jakos¢ przemystowa
@ 250mm.

Nr art. PRN 28 970 ziarno 80, 5 sztuk
Nr art. PRN 28 972 ziarno 150, 5 sztuk
Nr art. PRN 28 974 ziarno 240, 5 sztuk

Samoprzylepne, odporne na wode tarcze szlifierskie
do TG 250/E (o 250mm)

Krzemowo - karbidowe z wigzaniem (splotem) ze sztucznej zywicy. Do
szlifowania metali NE, stali, szkta, GFK, tworzywa sztucznego i ceramiki.
Rowniez z potaczeniu z urzadzeniem chtodzacym ciecza.

Nr art. PRN 28 976 Gradacja 320 5 sztuk

Przystawka na ciecz chtodzgca do pity tasmowej
MBS 240/E i do szlifierki talerzowej TG 250/E
Szlifowanie i ciecie na mokro szkta, kamienia i glazury.

Pojemnik na ciecz chtodzgca

Z tworzywa sztucznego. Z kranem dozujacym i odcinajagcym doptyw
cieczy. Przewod gumowy 100cm oraz dwie zfaczki do urzadzenia MBS
240/E i katownik do mocowania (wraz z $rubami). Pojemnosc 1,0 .

Nr art. PRN 28 188

Taca z odptywem cieczy chtodzgcej
420 x 310 x 15mm. Wktad gumowy uszczelniajacy otwory $rub mocu-
jacych urzadzenia. Odprowadzajacy przewod gumowy 50cm. Taca nie
ma zadnych otworéw i moze by¢ uzywana do innych urzadzen.
Nr art. PRN 28 189
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Do precyzyjnego i bezpiecznego ciecia przedmiotow obra-
bianych z metali nieZelaznych, tworzywa sztucznego i drewna.

Przycinarka katowa KGS 80

Wskazdwka:
Pozostate tarcze do KGS 80
Znajaziesz na str.37.

Mozliwo$é przesuwu gtowicy
pity takze w taki sposob aby
uzyskac jak najmniejsza
szeroko$¢ ciecia.

\

-

L

T
s
. ‘

Przykfadnica
ograniczajaca
max. 300mm).

Dogodna do cie¢ ukosnych: przestawiana jest nie
gfowica tnaca tylko stét obrotowy (razem z materiatem
obrabianym)!

Umieszczona z boku gtowica pity (patent DP 103.18.479.1)
uniemozliwia kolidowanie ze sobg tarczy i szczek zaciskowych. Mini-
malny odstep pomiedzy zaciskiem przedmiotu obrabianego a nacigciem
umozliwia ciecie bez wibracji i wyrw!

Wykorzystujac jednoczes$nie przektadnie ograniczajaca oraz funkcje
obrotu stotu w obie strony 0 45° mozna w bezproblemowy sposéb uzy-
ska¢ pofaczenie katowe (np. ramka do obrazu). Mocny, bardzo cichy
silnik na prad staty. Naped przenoszony jest poprzez przektadnie
zebata. Na wypoasazeniu utwardzana tarcza do metali niezelaznych,
drewna i tworzywa sztucznego 880 x 1,6 x 10mm, 24 zeby).

Dane techniczne:

220 - 240 V. 200 W. 50/60 Hz. 4.000/min. Podstawa z obrotowym
stotem wykonanym z wysokocisnieniowego odlewu aluminium z syste-
mem prowadnic frezowanych i dobrze spasowanych. Wymiary stotu:
230 x 230mm. Waga 6kg. Mozliwo$¢ ciec-patrz tabela.

Nr art. PRN 27 160

40

Dopasowany do dfoni uchwyt z
wbudowanym wigcznikiem, ktory
takze zwalnia blokade gtowicy.

Automatycznie unoszona ostona
tarczy POLYCARBONATU.

Pokryty HM brzeszczot do metali niezelaznych,
drewna i tworzywa sztucznego. Przenoszenie sity
napedu przez prezktadnie zgbata.

e -

Obrotowy stot z
ci$nieniowego odlewu
aluminium. Mozliwos$c

obrotu stotu w obie strony
do 45° z systemem
blokujacym co 15°.
Whudowane imadto z centrycznie zaciskajacymi sie szczekami,
wyposazonymi w rowek V (dla przedmiotow okragtych oraz ukosnych).
Rowek czotowy do zaciskania przedmiotéw obrabianych o mniejszych
grubo$ciach.

Mozliwos$¢ cigcia przy 90° Mozliwos$¢ ciecia przy 45°
(ciecie postopadte): (ciecie skosne):
Grubosé Maksymalna Przy materiale | Grubo$é Maksymalna Przy materiale
materiatu szeroko$¢ okragtym materiatu szeroko$¢ okragtym
(w mm) materiatu (w mm)| (w mm) (in mm) materiatu (w mm) | (w mm)
10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 @ max. 25 20 18 @ max. 20

Tarcze tnace, ze splotem siatkowym. 80 x 1,0 x
10mm.
Korundowa tarcza do cigcia stali, metali niezelaznych,
tworzywa sztucznego i drena.
Nr art. PRN 28 729

Hartowana tarcza 80 x 1,6 x 10mm. 36 zebow.
Bardzo czyste i precyzyjne ciecia dzigki zastosowaniu
duzej ilosci zebow. Zalecana do cigcia drewna balsa,
sklejki migkkiego drewna oraz platyny GFK. Nadaje sie
rowniez do ciecia drewna twardego, POLYCARBONATU,
tworzywa sztucznego i aluminium.
Pasuje do stotowej pity tarczowej FKS/E.
Nr art. PRN 28 732
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MICROMOT . :
laboratoriow i warsztatow.

Wysoka dokiadnosc. Do mechaniki precyzyjnej,

Wiertarka stotowa TBH

Z wytrzymafych czesci aluminiowych odlewanych cisnieniowo z wyfrezowanymi

na maszynach CNC prowadnicami i pasowaniami. l I ”
- l .

Z praktycznym przestawianiem wysokosSci poprzez zebatke, z lekko pracu-
jacym pokrettem. Stabilny, mocno zeberkowany, wyfrezowany ptaszczyzno-
wo stot roboczy z wpustami T. Bardzo wydajny,
dtugo dziatajacy silnik na prad staty. Naped wrze-
ciona przenoszony jest poprzez 3-krotne koto ‘-
pasowe z mozliwos$cia 6-stopniowej regulacji
momentu obrotowego.

B |

wianym ogranicznikiem ruchu. Posuw tulei wrze-
ciona ufatwia prace.

Precyzyjne wrzeciono wiertarki. Koricowka wrze-
ciona z gwintem do uchwytu wiertarskiego
(jako$¢ przemystowa), ale rowniez do zastosowa-
nia zacisku.

Idealny réwniez do wiercenia
wspétrzednosciowego z KT 150 (str. 50).

Praktyczne
ustawianie

Dane techniczne: wysokosci poprzez
Silnik 220 - 240V. Obroty trzpienia 1.080, Zzebatke z bocznym
2.400 i 4.500/min. Posuw 63mm. Ustawienie wysoko$ci za pomoca dZwigni pokrettem.

70mm. Wydajnosc wiercenia w stali 10mm. Wysieg 140mm. Rzeczywisty blat
roboczy 200 x 200mm. Stupek 45 x 500mm. W przypadku uchwytu wiertar-
skiego mozliwos¢ zamocowania trzpienia do 10mm (wyposazenie podstawowe),
a w przypadku zaciskow narzedziowych do 6mm (wyposazenie dodatkowe).
Nr art. PRN 28 124

Zestaw zaciskow do wiertarki stofowej TBH ——
Trzykrotnie szlifowane i hartowane. W zestawie po 1 szt. —2,35-3,0-3,2 -
4,0-5,0i6,0mm. W zestawie nakretka szesciokatna (SW 17). Opakowane w .-""'"'l--... -
drewniane pudetko z przesuwanym wieczkiem.
Nr art. PRN 28 200

Zestaw mocujacy do imadfa maszynowego PRIMUS
Petne wyposazenie do mocowania na stofach wiertarskich: BFB 2000, KT 150 i
wiertarki stotowe;j.

Nr art. PRN 20 394

Pryzmatyczne imadfa. Z idealnym prowadzeniem szczegk.
PRIMUS 75

Podstawa ze specjalnego odlewu z prowadnicami CNC. Szczeki wym-

11mm. Waga 2,5kg.
Nr art. PRN 20 392

PRIMUS 100

75.
Nr art. PRN 20 402

ienne. Frezowana ptasko powiertzchnia. Wrzeciona z gwintami trapezo-
wymi dla tatwego zazebiania gwintu rowniez przy duzym obciazeniu osi.
Szerokos$c szczek 75mm. Szerokos$¢ napiania 65mm. Odstep od $rodka
otworu podtuznego do $rodka LL 100mm. Otwory podtuzne 80 x

Szerokosc¢ szczek 100mm. Szeroko$é zacisku 75mm. Odstep od srodka
podtuznego do $rodka LL 135mm. Otwory podtuzne 105 x 15mm.
Waga 5,0kg. Pozostate dane techniczne tak jak w przypadku PRIMUS

4
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W komplecie uchwyt wiertarski, kiet centrujgcy oraz sanie

gorne do toczenia stozkow.

s (- .
2 02€ Precyzyjna tokarka PD 230/E
. Ktof
Koéc, é. System pozwalajacy na rozbudowe. Przeznaczona do obrobki tworzyw sztucznych,
Ja acZ‘] -2y stali, mosiadzu, aluminium. W komplecie z automatycznym posuwem, z ukfadem do
él YAY \udi“ Ki© 25" wycinania gwintéw, z uchwytem tokarskim, trzpieniem i szynami gornymi. Do tocze-
ocz“ onad a‘u'z‘l"" 2™ nia poprzecznego i podtuznego, do toczenia stozkdéw i wycinania gwintéw. Z propo-
P ¢ elnac/ib\l obS echf“ka' nowanymi dodatkami mozna réwniez wierci¢, frezowac i toczyc.
A .k-‘”, _ Ka ‘ Lo
je 165, connik *jifi o
20 ,.e"[e KW . bs‘ .-‘\'0
PD £ plized | opd 20" ¥ av-
rZ ukCIZ " auCE et
stold Lo pO stV iel N gt WY, o
g0z jes Cc?
Pl nied” gieZ . nos ) gko )
70" Zanaf“"gardz?;; aby P° Trzpieri z 10,5mm Przycisk z funkcia
Dof;tarclé\: praG‘“z 2 cie? pok- koé(; sa przepustem. Uchwyt wigczania i wytaczania.
WS yzent Ty i ni® g nd ' SO e tokarski MK1.
u{la' aC n’\a o aw W i \ch rOtn‘e (o)
Gla.‘ pracy e ‘er\'\e \doa w‘\e\o“
e) W vigl .
oy roz\?:: e MO 3 —zaciskowy
atl o0 \f i . .
P°\Z‘ wym‘i{ eri® “Chkatzt%l;arSk" Gorne szyny do toczenia
"z-‘a(; dan Zacisk c-bemm. 4o toczenia stozkGw i

Skrzynia przektadniowa z tablica
pogladowa dla odpowiednich materiatow i
Srednicy urzadzen.

3 regulowane predkosci,

dodatkowo elektroniczna regulacja
obrotow umozliwiajaca obroty trzpienia
od 100 do 3.0000br/min.

Dane techniczne:

uchwyt stalowy nalezg
do podstawowego
wyposazenia.

. zebrowana podstawa do suportu i konika.
Wiagcznik automatycznego Zapewnia prace bez wahari nawet przy duzym

posuwu 0,05-0,1mm/godz. obciazeniu

rozstaw ktow 230mm. Wysoko$¢ ktow 52mm. Wysokosc ponad suport 68mm). Pokretto reczne ze skalg (justowanie od 0). 1 obrét = 1mm
28mm. Rozstaw prowadnic 60mm. G6rny rozstaw prowadnic 45mm. posuw = 40podziatka (cze$¢ podziatki+ 0,025mm). Waga ok. 10kg.
Stojak do noza tokarskiego 8 x 8mm. Trzpien z przepustem 10,5mm i Wielko$é ok. 530 x 250 x 150mm.

uchwyt boczny dla MK / krétki i 30 mm posuw. Silnik 220-240 Volt.

Prawy i lewy bieg. Mocowanie narzedzi poprzez trojszczekowy uchwyt

wiertarski (szczeki wewnetrzne 2-35mm, szczeki zewnetrzne 24- Nr art. PRN 24004
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Uchwyt zaciskowy z tulejami zaciskowymi
Do precyzyjnej obrobki okragtych czesci. 8 zaciskow
(po 1 sztuce 2,0-2,5-3,0-40-50-6,0-8,0i
10mm). Z doktadno$cia do 0,02mm, a wiec
dokfadniejszy od uchwytu tokarskiego. Nalezace do
zestawu wyposazenie do zaciskow montowane jest
w miejscu uchwytu tokarskiego. Uchwyt wraz z tule-
jami zapakowany jest w praktycznym drewnianym
pudetku.

Nr art. PRN 24 042

Obrotowy kiet centrujacy
zZMK 1.

Uchwyt czteroszczekowy do katowo i asy-
metrycznie formowanych przedmiotéw
Wazne: w przeciwienstwie do uchwytu
trojszczekowego, tutaj szczeki przestawiane sg
pojedynczo. Dzigki temu mozliwe jest zaciskanie
owalnych, okragtych, czterokatnych i asymetrycz-
nych przedmiotow. Utwardzone szczgki zwrotne z
zasiegiem zaciskania do 80mm.

Nr art. PRN 24 030

Uchwyt tréjszczekowy

Zaciskany centrycznie ze szczekami zwrotnymi.
Obszar zaciskania od 2 do 68mm. Gtéwka uch-
wytu ze stali. Pasuje do PD 230/E i maszyny pod-
ziatowej nr 24 131. (Jak na zdjeciu do PD 230/E).
Nr art. PRN 24 028

Praktyczne pokretto
z podziatka od 0. 1
Podziatka = 0,025mm.
1 obrét =1mm.

Zestaw do toczenia w ktach. Dla super
precyzyjnej doktadnosci w odchyleniach
obrotow.

W zestawie 1 tarcza zabierakowa, 2 mocne kty i 1
zbierak.

Nr art. PRN 24 070

Uchwyt wiertarski przemystowy
Zacisk max 10mm. Z kluczem i MK 1 dla konika
Nr art. PRN 24 020

Jak wyzej tyle, ze z cylindrycznymi zaciskami
(10mm) dla zestawu frezarskiego.
Nr art. PRN 24 110

Wyposazenie do tokarki PD 230 /E

(pasuje rowniez do poprzedniej tokarki PD 210)

Podstawa prowadzgca do dfugich elementow

(przede wszystkim mozna jg wykrecac) Max @ 40mm. Mozna ja
rowniez stosowac¢ gdy nie ma mozliwosci zapigcia elementu w
koniku.

Nr art. PRN 24 080

Wskazowka:

Uchwyt do toczenia dtugich elementow
pasujacy rowniez do systemu tokarek
PD 230/E - patrz strona 48.

Wiertarko- frezarka PF 230. Razem z tokarka
PD 230/E tworza kompletne stanowisko do
obrobki.

W komplecie stupek ( 35 x 400mm) oraz Sruby do zamocowa-
nia. Ponadto blat z wpustami ( 110 x 70mm, 3 wpusty 12 x 6 x
6mm) zamocowany do san gornych. Tokarka zastepuje stét
koordynacyjny ( zmiana poxldyxenia przez posuw wzdtuzny i
poprzeczny). Gtowica jest identyczna jak w frezarce precyzyjnej
FF 230 ( doktadny opis str. 42). Dodatkowo w zestawie trzy
zaciski (6,8 i 10mm).

Nr art. PRN 24 104
43
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Wazne:

Do precyzyjnej pracy proponuje sie prowadnice i

gfowice przymocowac na stupku. W FF 230
mozna to zrobic szybko za pomoca recznej
korbki!

Pokretto do ustawiania wysokosci.
Uzywana réwniez jako posuw precyzyjny
przy frezowaniu.

Przyrzad podziatowy tokarki PD 230/E

Umozliwia rownomierng obrobke cze$ci okragtych
np. kot zgbatych. W zestawie dwa kota podziatowe (
40 i 48 zgbow). Dzieki temu mozna nastawic
nastepujace podziaty: 2,3,4,5,6,8,10,12,16,20,24,40
i 48. Gtowica uchwytu wiertarskiego jest identyczna
jak trzpien gtowny tokarki. Dlatego mozna do niej
zamocowaC uchwyt trojszczekowy i cztero
szczekowy ( uchwyty nie naleza do wyposazenia).
Mozna je zamocowac nie tylko na ptask ( na szynach
poprzecznych), ale i pionowo ( na xI6yxysku tokarki)
Pasuje takze do FF230.

Przektadnia kotowa 6
stopniowa obrotéw
od 280-2500/min.

Posuw precyzyjny, przedmiot
obrabiany, zaciski i frez nie
naleza do zestawu.

Pokretto reczne ze skalg
(1U =1mm,
1 podziatka = 0,05mm).

~l| Nr art. PRN 24131

Mate, wysokiej jakoci centrum obrobki- do frezowania,

wiercenia i wgtebiania.

Frezarka precyzyjna FF 230

Gtowica obracana o 360° ( ze stopniowa podziatka). Wrzeciono ze wskazowka
gtebokosci wiercenia przez skale na dZwigni. ( 1 Podziatka = 1mm). Pernament-
no-magnetyczny silnik. Przektadnia kotowa dba o wysoki moment obrotowy przy
niskim zakresie obrotéw. Uchwyt narzedzi poprzez zaciski narzedziowe ( po 1
szt. 6,8 i 10mm, naleza do wyposazenia). Masywny, wysoko wbudowany stot
krzyzowy z 3 T-wpustami ( wg normy MICROMOT 12 x 6 x5mm). Przy frezowa-
niu gtowice i stupek oraz wrzeciono mozna przymocowac za pomoca $ruby.

Pozostate dane technicznme:

220-240V.140W.50/60Hz. Obroty trzpienia 280 - 550 - 870 - 1200 - 1500 i
2200/min. Stupek 35 x 400mm. Stot 270 x 80mm. Mozliwos$¢ przestawiania X
(w poprzek) 170mm, Y (wzdtuz) 65mm. Powierzchnia 180 x 130mm. Wysokos¢
ok. 500mm. Waga ok. 17,0kg.

Nr art. PRN 24 108

Posuw precyzyjny to tokarki PF 230 i frezarki FF 230

Mozliwos¢ btyskawicznego montazu. Posuw mozna teraz poprzez przesuwanie
w gore i w dot przestawia¢ w pozycje ukosna. Stopniowa podziatka ( od zera).
Przestawienie powoduje 1,5mm posuw trzpienia ( ! podziata = 0,05 mm)

PRN 24 140

Stot krzyzowy KT 230

Jak powyzej opisano (bez gtowicy i bez
stupka).Pasuje do PF 230 i PF 210. Waga ok.
11 kg.

Nr art. PRN 24106

Zestaw zaciskow do PF 230 i FF
.‘-“. 230, 5-czgsciowy
= Po 1 sztuce do materiatu okragtego @ 2,4 - 3,0
E -3,2-4,015,0mm.
Nr art. PRN 24 144
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Dodatki i narzedzia do tokarek PD 230/E i PD 400

Wiekszosc¢ osprzetu zapakowana w drewnianych skrzynkach dla porzadku

i fatwego przechowywania.

Zestaw frezow trzpieniowych (2-5mm).

Wszystkie frezy z
trzpieniem
cylindrycznym 6,0mm: po 1 szt. 2, 3, 4 i
5mm. Dwunozowe, norma DIN 327. Ze stali
HSS. W drewnianej skrzynce z przesuwnym
wiekiem.

Nr art. PRN 24 610

Zestaw frezow trzpieniowych (6-10mm)
Po 1 szt. 6,7,8, i 10mm. Poczwdrnie tnace wg
DIN 844. Trzpienie | —
Z HSS. Porzadnie zapakowane w drewniane
pudetko z pokrywka. W drewnianej skrzynce z
przesuwnym wiekiem.

Nr art. PRN 24 620

Zestaw wiertet centrujgcych, 3 czesci

’%& ,,,,,,,,,,,,,, \%

Ze stali HSS. DIN 333 (forma A). 60°. Komplet-
ny zestaw — po 1 szt. 2.0, 2.5 i 3.15mm. W
drewnianej skrzynce z przesuwnym wiekiem.
Nr art. PRN 24 630

Trzpien do wymiennych frezéw (A)
Do frezéw zebatych 16mm. Trzpien cylin-
dryczny @ 10mm.

’

Nr art. PRN 24 425

Frezy zebate ze stali HSS (B)
Modut 0,5 x 40mm. Otwér 16mm.
Nr 1 (12-13 zgbow)

Nr art. PRN 24 426 Nr1
Nr art. PRN 24 427 Nr2
Nrart. PRN 24 428 Nr3
Nr art. PRN 24 429 Nr4
Nrart. PRN 24 430 Nr5
Nrart. PRN 24 431 Nr6

12-13 zgbdw)
14-16 zghow)
17-20 zgbdw)
21-25 zghow)
26-34 zeby)
35-54 zehy)

o~~~ o~~~

Uchwyty zaciskowe, ze stali

Po 2 bloki, 2 uchwyty, 2 nakretki i 2 kamienie
z wpustami (B= 7mm, E=12mm, D=4mm,
C=7,2mm). Do narzedzi o grubosci ok. 35mm.
Do PD 320/E, FF 230/250, PD 400, tarczy
tokarskiej 24412 i KT 150.

Zapakowana w drewniane pudetko.

Nr art. PRN 24 257

Noze tokarskie z wysokogatunkowej
stali kobaltowej HSS, oszlifowane.

1]

Zestaw 5-czesciowy

Zdzierak, przecinak, kiet, prawostronny, lewo-
stronny. Zestaw oferowany jest drewnianej
skrzynce z przesuwnym wiekiem.

8 x 8 x 80mm (do PD 230/E).

Nr art. PRN 24 530

10 x 10 x 80 mm (do PD 400).

Nr art. PRN 24 550

Zestaw 3-czesciowy do gwintowania
N6z do gwintow zewnetrznych, ndz do
gwintow wewnetrznych (oba 60? do gwintow
metrycznych), jak réwniez ndz do wytaczania.
Zestaw oferowany jest drewnianej skrzynce z
przesuwnym wiekiem.

8 x 8 x 80 mm (do PD 230/E)
Nr art. PRN 24 540

10 x 10 x 80 mm (do PD 400)
Nr art. PRN 24 552

Uch wyt przec inaka D
Do PD 400. Pozwala obcina¢
na okrelong dtugos¢ i do
szlifowania wpustéw. Z ostrzem
kobaltowym (12 x 3 x 85mm).
Nr art. PRN 24 417

Ostrze zapasowe do uchwytu noza
przecinaka

Jak opisano powyzej.

Nr art. PRN 24 554

Zestaw nozy z ostrzami wymiennymi
do PD 230/E i PD 400

3 uchwyty:

- do toczenia i planowania (dtugo$¢ 70mm)

- wykanczanie i toczenie wzdtuzne (dtugosc¢
70mm)

- do wytaczania (dtugo$¢ 90mm do otwordw
od 12mm)

Plytki HM 552, typowe dla handlu. Zawiera 3 ptytki

rezerwowe, Srube mocujaca oraz klucz TX 8.

Nr art. PRN 24 555 8 x 8 mm (do PD 230/E)

Nr art. PRN 24 556 10 x 10 mm (doPD 400)

Ptytki HM
Do wyzej wymienionych uchwytow
Nrart. PRN 24 557  (zestaw 10 sztuk)

Pryzmy precyzyjne

Do zaciskania réznych cze$ci. Ze stali harto-
wanej, szlifowane. Posiadaja rozna gleboko$¢
wcie¢ oraz kat 90°. Wielko$¢: 50 x 30 x
30mm. Mocne zaciski ze $rubami do moco-
wania obrabianych czesci.
NO 24 262 2 szt.

Tokarstwo dla modelarzy

Drehmaschamen-

Interesujaca ksigzka
Tilmana Wallrotha
opisujaca szczegbtowo
wszystkie etapy
prac tokarskich.
Teoria wyjasniona
jest na wielu
praktycznych
przykfadach,
dodatkowa pomocg sa przejrzyste ilustracje i
duzo przyktaddw z praktyki tokarskiej. Autor
celowo zrezygnowat z naukowych wywodow i
zastapit je przystepnymi wyjasnieniami dot.
typowych prac tokarskich. 230 stron w jezyku
niemieckim.

Nr art. PRN 24 999
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Precyzja i wielofunkcyjnosc. DIN 8606. W komplecie uchwyt

wiertarski, trzpien i urzgdzenie do nacinania gwintow.

Gtéwny wiacznik z
funkcja Not- Aus.

Mozliwo$¢ nacinania gwintéw ( 19 réznych
predkoSci posuwu od 0,2 —3,0mm). Przejrzysta
tabela pogladowa

Wysokiej jakoSci troj-zacis-
kowy uchwyt wiertarski,
Srednica 100mm.

Mocny, wydajny silnik, 550 Wat.

Wiacznik automatycznego
posuwu.

Pokretto reczne do nastawiania

r——

; i obrotéw suportu. Praktyczny uchwyt
I V narzedziowy.
) Wiacznik lewych i prawych &, ~—— ¢
obrotow. —ky, = -
— &)

Tokarka PD 400. Jesli szukacie Paristwo czegos podobnego tej wielkosci to €

tracicie tylko swoj czas!

LEF 3

- i

Do toczenia, nacinania gwintow wewnetrznych i zewnetrznych, wycinania
wpustow etc. Przeznaczona do obrobki w stali, metalach niezelaznych (
aluminium, mosiadz itd.). Praca bez drgan przy wysokim obcigzeniu. Harto-
wany, szeroko rozstawny statyw do optymalnej precyzji i stabilnosci ( kon-
strukcja o wiele lepsza niz naped trzonowy lub dxzxwigniowy). Istnieje
mozliwo$¢ dokupienia bogatego oprzyrzadowania. Przy statywie znajduje
sie frezowy uchwyt do PF 360.

Dane techniczne:

rozstaw ktow 400mm, wysokos$¢ ktow 85mm. Maksymalna Srednica obra-
bianego materiatu ponad suport 116mm! Poprzecznie zebrowany statyw z
odlewu zeliwnego, szeroka prowadnica pryzmatyczna ( bardzo istotne przy
frezowaniu). Gtéwny trzpien ( z uchwytami wiertarskimi po obu stronach) z
2 xloyxyskami wateczkowo-stozkowymi i urzadzeniem MK z uchwytami
wiertarskimi. Przepustowos$¢ trzpienia 20,5mm. Doktadnos$¢ obrotu bez
uchwytu 5/1000mm.

46

Precyzyjny trojszczekowy uchwyt wiertarski ze N 100mm. 6 stopniowe
obroty trzpienia przez przestawiania pasa: 1 stopien:80/330/1400 obr/min;
2 stopien: 160/660/2800 obr/min. Silnik 550Wat. Reczne pokretta ( 2-
czeSciowe) z podziatkg od 0.1 _

podziatka= 0,05mm. Automatyczny
posuw ( 0,07 lub 1,14mm/obr). Sca-
lone urzadzenia do gwintowania.

Do prawych i lewych gwintéw z
pokrettem dla 19 roznych skokow:
0,2-0,25-0,3-0,35-0,4-0,45-0,5-0,6-
0,7-,075-0,8-0,9-1,0-1,25-1,50-1,75-
2,0-2,5-3,0mm. Rowniez do gwintéw
calowych. W zestawie kiet centrujacy z
MK 2 i 10mm uchwyt z wierficem

zebatym (MK 2. Pasowanie B12).
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Uchwyt stalowy

(pojedynczy)
Pasuje do wielofunkcyjnego uchwytu PD 400.

Nr art. PRN 24 416

Do podstawowego wyposazenia nalezy wielo-
funkcyjny uchwyt z 2 wkiadkami (w zestawie
urzaadzenia do ustawiana wysokosc).

W zestawie trzpien z urzadzeniem
MK 2 w koniku.

Duze pokretto reczne z aluminium
ze skalg od 0 ze stali.
1 podziatka= 0,05mm.

Poprzecznie zebrowany
statyw odlewu zeliwnego.

§ ¢ / Schowana Sruba pociggowa
z gwintem trapezowym ( 12 x 1,5).

Sruba pociagowa z gwintem trapezowym 12x 1,5. Posuw sani poprzecz-
nych 85mm, gérnych 55mm, ruchome do toczenia. Skala stopniowa do
45°, Tuleja konika z uchwytem MK2. Wysieg do 40m.N 24mm. Ze
skala.

Wymiary urzadzenia: ok. 900 x
400 x 300mm ( df., szer.
Wys.). Waga ok.45kg. Dla
nozy tokarskich 10 x 10mm.

Nr art. PRN 24 400

Dodatkowe akcesoria znajdujg sie na str.45, pozostate

narzedzia do PD 400 znajdujg sie na str.48.

Cztero-szczekowy uchwyt wiertar-
ski z pojedynczo przestawianymi
szczekami.

Idealny do zaciskania asymetrycznych i kanciastych
narzedzi. Kazda szczeke mozna pojedynczo przesta-
wic. W przeciwienstwie do centrycznie zaciskowego
uchwytu trzeba tutaj centryczno$¢ narzedzi ustawic
recznie. Srednica uchwytu 100mm.

Nr art. PRN 24 410

Cztero-szczekowy uchwyt
centrycznie zaciskajgcy

Szczeki nie przestawiane pojedynczo (nastawiane
automatycznie). Wysoka doktadno¢ zacisku. rednica
uchwytu 100mm.

Nr art. PRN 24 408

Tarcza z uchwytami zaciskowymi

Montowana na uchwyt wiertarski. Idealna do zaciska-
nia duzych i niesymetrycznych czeci obrabianych. @
150mm. 2 zespolone rowki. Uchwyty zaciskowe w
zestawie.

Nr art. PRN 24 412
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Przemyslany osprzet do toczenia i frezowania rozwigzuje
wiele problemow przy pracy z tym urzagdzeniem!

Uchwyt do toczenia dtugich ele-
mentow

Do systeméw PD 230 i PD 400. Montowany jest
zamiast uchwytu do noza tokarskiego na saniach
poprzecznych. Do obrabiania wypuktych i wklestych
form ze stali (tutaj gtebokos$¢ napinania do 1mm),
metali NE i tworzywa sztucznego. Komplet z nozem
tokarskim typu przecinak 8 x 8 x 80mm. W drewnia-
nej skrzynce z przesuwnym wiekiem.

Nr art. PRN 24 061

Uchwyt zaciskowy z tulejami
zaciskowymi

Uchwyt zaciskowy z tulejami zaciskowymi

Do precyzyjnej obrébki okragtych czesci. 9 zaciskow
(po 1 sztuce 2,0-3,0-4,0-50-6,0-8,0-10-121i
14mm). Z doktadnos$cia do 0,02mm, a wigc
doktadniejszy od uchwytu tokarskiego. Dodatkowo 1
niehartowany zacisk do wytaczania samoczynnego.

Nr art. PRN 24 419 komplet

Okular ruchomy do podpierania
dtugich czesci, do PD 400

Okular do PD 400. Z pasowania nasadki na stojaku.
Do obrabiania dtugich czesci, a przede wszystkim do
wytaczania jesli nie mozna przytrzymac za pomoca
konika. Do $rednicy maksymalnej 50mm.

Nr art. PRN 24 404

Okular obrotowy

Mocowany na suporcie tokarki. Wazne przy toczeniu
wzdtuznym i relatywnie dtugich i cienkich czesci
obrabianych.

Nr art. PRN 24 406

Uniwersalna maszyna podziatowa
UT 400 do PD 400

Umozliwia ptynna obrobke zaokraglonych czesci. Do
zamocowania poziomo i pionowo. Przektadnia $lima-
kowa pozwala na obrdébke do 360°. Po $rodku 4 tarc-
ze 27/42,33/40,34/39 i 36/38. Do toczenia kot
zebatych, przektadni, grzechotek, zderzakow (w
zestawie bez tarczy tokarskiej).

Element do zamocowania uchwytu wiertarskiego jest
identyczny jak gtéwny trzpien tokarki.

Nr art. PRN 24 421
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Urzadzenie do toczenia w kfach do
PD 400

Do bardzo precyzyjnego toczenia wzdtuznego. W
komplecie dwa mocne kty centrujace (MK2/MK3),
tarcza bioraca z gwintem o Srednicy 30mm i redukcja
30/20mm i 30/15mm. Ponadto dwa bolce zbierajace
z gwintem do wkrecenia w stopke gtdwnego trzpienia
z jednej strony i do zbierania cze$ci obrabianej przez
otwdr do ptyty zbierajacej.

Nrart. PRN 24 414

Wiertarko - frezarka PF 400

Zawiera stopke i Sruby mocujace (umozliwiajace montaz na tozu do PD 400). Identyczna jak frezar-
ka precyzyjna FF 400, tutaj jednak bez stotu krzyzowego. Dostepny jest za to stdt roboczy ze stali
(150 x 110mm), z 3 wpustami-T dla 8 normalnych kamieni, ktéry przymocowywany jest za pomoca
2 $rub na saniach poprzecznych tokarki. Support przejmuije tutaj funkcje stotu krzyzowego.

Nr art. PRN 24 304

Koryto do wychwytywania wiéréw z ochrong przed odpryskiwaniem do
tokarki PD 400

Z grubej 1,25mm blachy stalowej, pokrytej proszkowo.
Zespawana blacha ochrania silnik tokarki.

Trzonek stalowy z otworami na Sruby mocujace dla
zapewnienia pewniejszej stabilizacji PD 400.
Dt. 800 x szer. 290 x wys. 290mm.

Nr art. PRN 24 402
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Mate, precyzyjne centrum obrobki z doktadnoscia

od 0,05mm.

Frezarka precyzyjna FF 250 Wytrzymaty i cichy

Przekfadnia pasowa Poly-V dla silnik kondensatorowy (400W).
6 roznych predkosci obrotu od

140 - 2.470/min.

Wazne:

W przypadku prac frezarskich gtowice wiertnicza
ze stupkiem jak rowniez tuleje wrzecionowg
mozna zamocowac do blatu za pomocg Srub

Pokretto do przestawiania
WYSOKOSCi.

dociskowych.

="

Imadto maszynowe. Frezowane ze
stali.

Réwniez do mocowania bocznego i czotowego.
Szeroko$¢ szczek 60mm. Rozpigto$¢é 42mm. Ze
Srubami mocujacymi. Zapakowane w drewniane
pudetko.

Nr art. PRN 24 255

Uchwyt wiertarski, mocujacy
10mm. Z czopem.

Jako$¢ przemystowa (doktadno$¢ pracy nie tak
precyzyjna jak w przypadku zacisku). Z 10mm czo-
pem do naktadania na 10mm zacisk. Zawiera réwniez

klucz do uchwytu.
Nrart. PRN 24 110

1 kreska na podziatce duza = 0,1mm
1 kreska na podziatce mata = 0,02mm.

Duze pokretto z ustawiang skala.

Posuw precyzyjny

fatwy w montazu. Ze sprzegtem: posuw do wyboru
przez sprzegto lub pokretto (nie wymaga demontazu).
DwuczeSciowe koto nastawne ze stopniowaniem, 1
kreska na podziatce = 0,025mm.

Nr art. PRN 24 254

Gtowica uchylna (z regulacja
kata). Wrzeciono z
mozliwoscig blokowania
(posuw 30mm).

Przetaczanie z
prawego
biegu na lewy.

Wrzeciono do precyzyjnych
zaciskow narzedziowych
(w zestawie po
1szt.6-8-10i12mm)

Ptasko frezowany blat
(400 x 125mm) z trzema
wpustami w
ksztatcie T.

1 0brot =2mm

Zaciski, frezy i przedmiot
obrabiany nie nalezg do zestawu.

Frezarka precyzyjna FF 400

Gtowica obracana o 360° (z ustawianiem stopni). Wysieg (od stupka do Srodka czgsci obrabianej)
100mm. 6 predkosci obrotéw od 140 do 2.470/min osiggane poprzez tatwe przetozenie paska
napedzajacego. Posuw kfa (30mm) poprzez dzwignig wiertniczg z ustawiang skalg (1 kreska na pod-
ziatce = Imm). Mocowanie przedmiotu obrabianego za pomoca zacisku 6, 8, 10 i 12mm (nalezy do
zestawu). Przestawianie wysokosci wysiegnika za pomocg pokretta z ustawiang skalg (1U = 2,0mm).
Masywny ptasko frezowany blat ze stali z 3 wpustami w ksztatcie T dla 8 kamieni.

Pozostate dane techniczne: 220 - 240V. 400W. 50/60Hz. Qbroty trzpienia: 140, 310, 480, 730, 1.140 i
2.470/min. Stupek 45 x 500mm. Stét 400 x 125mm. Mozliwo$¢ przestawiania poprzecznego (X) i
wzdtuznego (Y) 80mm. Powierzchnia ustawienia 370 x 350mm. Wysokos$¢ ok. 600mm. Waga ok. 40kg.
Nr art. PRN 24 308

Zestaw zaciskow do frezow PF 400 i FF 400, 5-czesciowy
Po 1 sztuce do materiatow okragtych ¢ 2,4 - 3,0 - 3,2-4,0i 5,0mm.

Stot krzyzowy KT 250

Jak opisano powyzej (bez gtowicy frezujacej, bez stupka). Otwdr 45mm. Pasuje réwniez do przysta-
wki BFB 2000. Waga 23 kg.
Nr art. PRN 24 303
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Kompletne centrum obrobki do frezowania i wiercenia.

Silnik frezarki BFW 40/E. Z przyrzagdem sterowniczym. Obroty 900-6000/min.

N\

rezowanie Frezowa- Precyzyjne
wpustéw nie katoéw wiercenie
Wskazdwka:
silnik do frezarki pracuje z zasilaniem 40V, zasilany
o - . ) -~ przez zasilacz ze zmienng predkoscig obrotowg. W
Przelotowy, trzykrotnie tozyskowany trzpien ( bez przekfadni). Zapewnia t“.! tym obrebie jej charakter gwarantuje w niskim
to precyzje obrotéw, niski poziom hatasu oraz znikome wibracje. =5 Zakresie obrotow wysoki moment obrotowy. ( stdt
Gtowica wykonana z cisnieniowego odlewu aluminium (norma EURO). .;.. krzyzowy, stojak wiertniczy i uchwyty zaciskowe
Duzy wiacznik z funkcja not-aus. Tabela obrotow znajduje sig na urzad- n nie sa na wyposazeniu).
zeniu, podaje optymalng iloS¢ obrotow dla danego materiatu, zardwno 4 .|
przy frezowaniu, jak i przy wierceniu. H
Dane techniczne: ! »
petna elektronika 220-240 Volt, napigcie wtérne 40V DC, max moc '
300W. Ptynna regulacja obrotow od 900 do 6.0000br./min. Waga 2 - &
4.2kg. 2 [
Dodatkowo zaciski narzedziowe wielkosci: 2,35-3,0-3,2-4,0-5,0- i 6,0. ¥

Do tego dwa klucze.
Nr art. PRN 20 165

Stot krzyzowy KT 150
Z cisnieniowego odlewu aluminium.

Precyzyjne frezowanie, prowadzenie trapezowe. Nadaje sig zatem do
obrdbki metalu. Do frezowania, ztobienia, felcowania w stali, metalach
niezelaznych, tworzywach sztucznych i drewnie. Kazde prowadzenie z
mozliwoscig precyzyjnego justowania. Prowadzenie bez luzéw z
mozliwosScig korekcji. Ustawiane dwoma pokrettami z nastawiang pozy-
cja "0”. 1 obrdt = 2mm posuwu. 1 kreska na podziatce = 0,05mm posu-
wu. Ptasko frezowana podstawa. 3 wzdtuzne prowadzenia w ksztatcie T
stuzag do mocowania m.in. imadet maszynowych. Ogranicznik z
mozliwo$cia ustawienia pod katem ( takze 45°), Sruby mocujace i zacisk
znajdujq sie w zestawie. Powierzchnia blatu roboczego 200 x 200mm.
Skok maks. 150 x 150mm. Waga: 4,9kg. ( Pokazane na zdjgciu uchwyty
nie naleza do kompletu L

Nr art. PRN 20 150 -

1Y
.I“-J
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Akcesoria wykonane z wysokiej jakosci odlewu aluminiowe-
go. Z prowadnica typu ,,jaskotfcze gniazdo”.

Stojak wiertarsko- frezarski BFB 2000, o uchylnym wysiegniku df. 140mm.

Ze skala

Zmiana potozenia
matej dzwigni
powoduje zmiang
na posuw
precyzyjny.

Wysiegnik
uchylny do 90°

W potozeniu
poziomym.

Np. do frezo-
wania wpustow

Wysiegnik uchylny do 90I. Dzieki temu mozna stosowac urzadzenie do
wielu prac: wiercenie pod katem, wielostronne frezowanie bez spec-
jalnych frezow, frezowanie dtugich dziur pod katem.

MozliwoS¢ zmiany posuwu manualnego na precyzyjny. Ustawienie
gtebokosci wiercenia (skala z ogranicznikiem). Posuw umozliwia wier-
cenie bez duzego wysitku. Prowadnica 45mm o dtugo$ci 500mm.
Wysieg ok. 140mm. Skok 65mm. Ptasko frezowana, masywna podsta-
wa 0 wymiarach 200 x 200mm.

Bez dodatkowego wyposazenia mozna stosowac wiertarki o szyjce
43mm: (Bosch, AEG, Fein, Metabo, Kress, Black&Decker, Skil). Waga
ok. 6,5kg.

Nr art. PRN 20 000

Frez trzpieniowy HSS.
Pasuje do urzadzenia BFW 40/E.

Po1szt.22,3,4i5mm.

Wszystkie z trzpieniem 6 mm, pasujace
do zacisku BFW 40/E. DIN 327. W
drewnianym pudetku.

Nr art. 24 610

Frezowane zaciski stopniowe ze stali

Po 2 bloczki stopniowe, 2 tapy
wspornikowe, 2 wkrety bez tha,
2 nakretki do ztobien T i 2
nakretki. Zaciski pasuja do stoli-
ka krzyzowego KT 150 i do
urzadzen FF 250 i PF 360.
Umozliwiaja mocowanie ele-
mentow o grubosci do 35mm.
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Nr art. PRN 24 257

Reszta dodatkdw znajduje sie na str. 45!

frezowana
prowadnica

czytelna skala

Prowadnica o
Srednicy 45mm,
dtugosci 500mm

regulacja do posuwu
precyzyjnego

[ ——
zmiana powo-
duje przejscie
na posuw
precyzyjny

I/

stabilny blat roboczy
z wpustami T

51




© by PROXXON S.A., L-6868 WECKER

=
s
E

)
x
e
£

[7
2
(2]

NO 95 314/PR202205210J

Serwis centralny w Polsce
Lange Lukaszuk s.j.
Bykow 25A
55-095 Mirkow




