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JakoÊç, którà mo˝na 

poczuç i zobaczyç:

PROXXON- elektronarz´dzia i narz´dzia

sto∏owe sà stworzone dla ludzi, którzy sà z

technikà za pan brat. Koncentrujemy si´ na

tym, aby za niskà cen´ mieç wysokà jakoÊç.

Wszystkie urzàdzenia, które wychodzà z 

naszej fabryki sà sprawdzone. JeÊli tra
fià

Paƒstwo na  defekty, w którymÊ urzàdzeniu

prosimy o kontakt pod adres:

Serwis centralny w Polsce

Lange ¸ukaszuk s.j.

Byków 25A

55-095 Mirków

Reagujemy natychmiast i dostarczamy cz´Êci

zamienne.

Top w technice i jakoÊci!

Urzàdzenie do frezowania kafli FEX

W zestawie komplet frezów tarninowych –hartowanych. Idealne do
ma∏ych ci´ç w kaflach Êciennych, drewnie i regipsach.

20 mm system pasowania wraz ze szlifierkà FBS 240/E, MICROMOT 50 i 50/E lub wiertarkà
przemys∏owà IB/E tworzà idealnà ca∏oÊç. Ma∏a, stabilna konstrukcja z polyamidu i szkliwa: z
regulacjà wysokoÊci, skalà i sp∏aszczonà jednà stronà co umo˝liwia prac´ przy kantach.

Nr art. PRN 28756 w komp. frezy tarninowe 3,2 mm

Frezy dodatkowe do FEX
Frezy tarninowe z metalu szlachetnego. Trzpieƒ 3,2 mm Przeznaczone szczególnie do p∏ytek
Êciennych.
Nr art. PRN  28757 

Wskazówka:
urzàdzenie na

zdj´ciu nie nale˝y

do zestawu.



Wielozadaniowa wiertarko-frezarka. Precyzyjna i cicha.
Uchwyt wiertarski dla trzpieni narz´dziowych 0,5- 3,2 mm
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Przeznaczona do wiercenia, szlifowania, polerowania,
czyszczenia, ci´cia, odrdzewiania i grawerowania.

P∏ynna regulacja obrotów oraz specjalny cichy silnik stanowià ide-
alne po∏àczenie rz´du 5000 do 20000/min. Idealna centrycznoÊç
zapewniona jest przez precyzyjnà oÊ i jej wielokrotne ∏o˝yskowanie.
Uchwyt wiertarski zapewnia mo˝liwoÊç u˝ycia oprzyrzàdowania o
Êrednicy trzpienia 0,5 – 3,2 mm Silnik wysokiej jakoÊci, balansujàcy,
pracujàcy bardzo cicho. Stabilna obudowa z wzmocnionego
w∏óknem szklanym POLYAMIDU z mi´kkimi elementami w obr´bie
uchwytu. Zestaw w praktycznej walizce z tworzywa sztucznego
wraz z 40 narz´dziami.

Dane techniczne: 
5.000 - 20.000/min. Pobór mocy max 100W. Napi´cie 220 - 240V.

D∏ugoÊç 200mm. Waga 450g. Klasa izolacyjna 2.
Z uchwytem szybkomocujàcym od 0,5 – 3,2mm

Nr art. PRN 28 472

Wiertarko-frezarka FBS 240/E
Poniewa˝ w ciszy jest moc!

220-240
VOLT

Stabilna obudowa z wzmocnionego 
w∏óknem szklanym POLYAMIDU z mi´kkimi 

elementami w obr´bie uchwytu.

Zestaw w praktycznej walizce z tworzywa sztucznego 
wraz z 40 narz´dziami wysokiej jakoÊci.

Wskazówka:
Wiertarko frezarka FBS 240/E mo˝e byç równie˝

wykorzystana przy zastosowaniu zacisków 

narz´dziowych (patrz równie˝ str. 20).



Wskazówka: 
zaciski narz´dziowe-Micromot              sà hartowane i dzi´ki temu majà

wysokà jakoÊç i wytrzyma∏oÊç. Utrzymujà du˝a dok∏adnoÊç tak˝e przy

d∏u˝szym u˝ywaniu ( bez porównania z nie hartowanymi, cztero-

szcz´kowymi zaciskami z mosiàdzu lub aluminium), lepsze

u∏o˝enie dzi´ki potrójnemu naci´ciu, które jest o

wiele trudniejsze do 

wykonania ni˝ poczwórne.

Jest to bardzo wa˝ne do centrycz-

nych prac przy u˝yciu 

trzpieni z ma∏à Êrednicà. 

Patrz równie˝ str. 20!
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Elektro-Feinwerkzeuge. Echte Einhandgeräte. Mit Gehäuse-
kopf aus Alu-Druckguss. Leise, präzise und effizient!

Idealnie wywa˝ony silnik elektryczny. P∏ynna regulacja obrotów. Precy-
zyjne ∏o˝yskowanie, oÊ wykonana ze stali szlifowanej. W komplecie znaj-

duje si´ 6 zacisków narz´dzio-
wych ( 1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 i
3,2mm ze Êrubà mocujàcà).

Dane techniczne:
5.000 – 20.000/min. Zasilanie moc max 100W. 220 - 240V. Stabilna
g∏owica przek∏adniowa z ciÊnieniowego odlewu aluminium. Obudowa
g∏ówna: POLYAMID wzmocniony w∏óknem szklanym. D∏ugoÊç 230mm,
waga 500g. Izolacja wg Klasy 2. Szyjka 20mm umo˝liwia wspó∏prac´ z
ró˝nego rodzaju uchwytami dostosowanymi do wspó∏pracy z MICRO-
MOTAMI.

Nr art. PRN 28 481

W komplecie szeÊç trójszcz´kowych zacisków 
od 1,0 do 3,2 mm

34 narz´dzia przemys∏owej jakoci. 
Wszystkie trzpienie ø 2,35 mm

• Do wiercenia, frezowania, szlifowania, polerowania,
czyszczenia, oddzielania, grawerowania i sygnowania.

• Dla mechaników, modelarzy, jubilerów, optyków, 
elektroników i wytwórców rzemios∏a artystycznego.

220-240
VOLT

Wiertarko – frezarka przemys∏owa IB/E

MICROMOT
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Ma∏e elektryczne urzàdzenia r´czne wyposa˝one w g∏owic´ z
aluminium. Ciche, precyzyjne i efektywne!

Obudowa ∏ó˝yska kulowego ze stali 
szlifowanej. Do wymiany osprz´tu,
wciskany guzik blokujàcy uchwyt.

Cichy, przelotowy, 100 W- silnik. Urzàd-
zenie z pe∏nà elektronikà i obrotami od
5000-20000/min

Bezpieczeƒstwo dzi´ki izolacji
ochronnej wg klasy 2

Wàska obudowa g∏owicy z aluminium.
Wi´ksza stabilnoÊç przy ekstremalnym
obcià˝eniu.

1

1
2

3
3 2

Wiertarko – frezarka przemys∏owa IB/E, wiertarka kàtowa WB220/E oraz
wiertarka LB/E zapakowane w trwa∏à walizk´ z tworzywa sztucznego.

Wysoka centrycznoÊç pracy (max 3/100 mm). Zadnego turkotania i bicia urzàdzenia.
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Wiertarka kàtowa WB 220/E 220-240
VOLT

Idealne do pracy w trudno dost™pnych miejscach. Dzi™ki
ma¬ej wysoko‚ci przek¬adni kåtowej oraz wåskiej szyjce.MICROMOT

System

Idealna do prac w trudno dost´pnych miejscach. 
Do frezowania, szlifowania, polerowania, wiercenia,
gradacji, zdzierania tynku. Równie˝ w kana∏ach i
otworach wiertniczych. Szczególnie nadaje si´ do
szlifowania wewnàtrz. Ze stalowym zaciskiem
MICROMOT (po 1 sztuce 1,0 - 1,5 - 2,0 - 2,4 -
3,0 i 3,2mm). Zestaw jest oferowany w praktycznej
walizce z tworzywa sztucznego.

Dane techniczne:
D∏ugoÊç 300mm. Waga 630g. Reszta danych technicznych identyczna
jak w w wiertarko-frezarce IB/E - patrz strona 4. 
Nr art. PRN 28 485

Przystosowana do wiercenia, szlifowania, polerowania
w miejscach trudno dost´pnych (np. w wydrà˝onych
bry∏ach). Równie˝ do przecinania sztabek. Silnik
doskonale wywa˝ony. P∏ynna regulacja obrotów. 

Dane techniczne:
Obroty 3.000 - 15.000/min; moc max 100W; napi´cie 220 – 240V;
d∏ugoÊç 270 mm, waga 550g; izolacja wg Klasy 2. Stabilna g∏owica
przek∏adniowa z ciÊnieniowego odlewu aluminium. Obudowa g∏ówna:
POLYAMID wzmocniony w∏óknem szklanym. Wyposa˝ona w szeÊç 3-
zaciskowych uchwytów wiertarskich, które zapewniajà idealnà prac´ z
narz´dziami o trzpieniach od 1,0 do 3,2mm.
Nr art. PRN 28 492

Tarcze o ró˝norodnej ziarnisto‚ci (w przeciwieµstwie do systemów samoprzylepnych) mo˝na bardzo ¬atwo wymieniç i
u˝ywaç wielokrotnie.

System szlifierski szybkozmienny MICROMOT

Superszybka 
wymiana poprzez
∏atwe pokr´cenie w
lewo przy zabloko-
wanym wrzecionie.

Dodatkowe tarcze szlifierskie do systemu szlifierskiego
szybkozmiennego MICROMOT (ø 25mm).

Aluminiowo-oksydowe (do stali)
Nr art. PRN 28 786 gradacja    40 5 sztuk
Nr art. PRN 28 787 gradacja    80 5 sztuk
Nr art. PRN 28 788 gradacja  180 5 sztuk

Cyrkonowo-korundowe. Do obrabiania stali szlachetneji
wysokostopowej
Nr art. PRN 28 789 gradacja    50 5 sztuk
Nr art. PRN 28 790 gradacja    80 5 sztuk
Nr art. PRN 28 791 gradacja  120 5 sztuk

W¬óknina szlifierska. Do czyszczenia i dok¬adnego wykaµczania.
Nr art. PRN 28 792 gruba 5 sztuk
Nr art. PRN 28 793 drobna 5 sztuk
Nr art. PRN 28 794 bardzo drobna 5 sztuk

Komplet z adapterem (pasuje równie˝ do wiertarki kàtowej WB 220/E,
wiertarko-frezarki przemys∏owej IB/E, do wiertarko-frezarek
precyzyjnych FBS 240/E i FBS 12/E, do wiertarko-frezarek
MM 50 i MM 50/E), z 3 tarczami aluminiowo-oksydowymi
do stali (K 40, 80, 180), 3 tarczami cyrkonowo-korundo-
wymi do stali szlachetnych i wysokostopowych (K 50, 80,

120), 3 w∏ókniny szlifierskie do czyszczenia, wykaƒczania i usuwania
resztek farby (gruba, drobna i bardzo drobna).
Nr art. PRN 28 785 komplet

Wåska szyjka z wielokrotnym ¬o˝yskowaniem umo˝liwia uchwyt od spodu bez konieczno‚ci patrzenia.

Wiertarka z d∏ugà szyjkà LB/E
Z g∏owicà przek∏adniowà z ciÊnieniowego odlewu aluminium oraz z d∏ugà, wàskà szyjkà  
(20mm-MICROMOT-Systempassung). NOWOÍÇ
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D∏uga, wàska g∏owica z aluminium czyni szlifierk´ kàtowà
LWS wielostronnà (nadaje si´ równie˝ do rozdzielania).

220-240
VOLT

Specjalny silnik balansujàcy. Pe∏nofalowa elektronika dla regulowanych
obrotów. Do prac w stali, metalach nie˝elaznych, szkle, ceramice, a
tak˝e w drewnie (przy niskich obrotach nie ma ˝adnych odprysków).

Szlifierka kàtowa z d∏ugà szyjkà LWS

Zestaw zawiera tarcz´ szlifierskà
z korundu szlachetnego (K60),
tarcz´ szlifierskà lamelowà
(K100) oraz tarcz´ tnàcà
(wzmocnionà siatkà).

Dane techniczne:
Tarcze ø 50mm, 220 – 240V, 50/60Hz, 100W. 13.000/min. Stabilna
g∏owica przek∏adniowa z ciÊnieniowego odlewu aluminium. Obudowa
g∏ówna: POLYAMID wzmocniony w∏óknem szklanym. D∏ugoÊç 290mm.
Waga 550g. Czas pe∏nej gotowoÊci do pracy poni˝ej 1 sekundy. Izolacja
wg klasy 2. Nr art. PRN 28 547

Tarcze szlifierskie z korundu szlachetnego do
LWS. ø 50mm

Do obróbki stali i metali nie˝elaznych
Nr art. PRN 28 585              gradacja 60
Nr art. PRN 28 586              gradacja 36

Tarcze szlifierskie z w´glika krzemu do LWS. ø 50mm

Do obróbki szk∏a, kamieni, bardzo twardych materia∏ów
Nr art. PRN 28 587              gradacja 60

Tarcze szlifierskie lamelowe z korundu do LWS ø50mm

Do szlifowania i wyg∏adzania w ˝eliwie ciàgliwym i innych
odlewach ˝eliwnych, w stali, metalach nie˝elaznych, drewnie
i tworzywach sztucznych. Bardzo du˝a wydajnoÊç Êcierania.
Nr art. PRN 28 590 gradacja 100
Nr art. PRN 28 591 gradacja 150

Tarcze tnàce korundowe do LWS
Z wstawkà tkaninowà. 50 x 1 x 10 mm. Do ci´cia stali,
metali nie˝elaznych, drewna i tworzyw sztucznych.
Nr art. PRN 28 154

Tarcza gumowa do LWS 
Z mocowaniem na rzepy do ∏atwego monta˝u tarcz korun-
dowych i w∏óknin szlifierskich.ø 50mm.
Nr art. PRN 28 548 1 sztuka

Korundowe tarcze szlifierskie do LWS
Mocowanie na rzep. Do obrabiania prostych i wypuk∏ych
powierzchni. ø 50mm.
Nr art. PRN 28 549 gradacja 80      12 sztuk
Nr art. PRN 28 550 gradacja 120      12 sztuk
Nr art. PRN 28 551 gradacja 180      12 sztuk
Nr art. PRN 28 552 gradacja 240      12 sztuk

W¬óknina szlifierska do LWS
Mocowane na rzep. Do czyszczenia, matowienia i szlifowania
stali, stali szlachetnej i metali NE. Równie˝ do usuwania
resztek farby. ø 50 mm.
Nr art. PRN 28 554 Êrednia 5 sztuk
Nr art. PRN 28 555 drobna               5 sztuk

LWS, COLT 220/E,
BSL 220/E i super wyrzynarka SS 230/E

Obie zapakowane w walizk´ z tworzywa sztucznego.

Elastyczny, wywa˝ony silnik elektryczny. Obudowa z wysokoÊciÊnie-
niowego odlewu aluminiowego umo˝liwiajàca precyzyjne usytuowa-
nie ∏o˝yskowania. Wyposa˝ona w r´czny uchwyt z integralnà regu-
lacjà obrotów. Oprzyrzàdowanie mocowane przy pomocy uchwytu
wiertarskiego "rzymskiego”. Obudowa wykonana jest z POLYAMIDU
(wzmocnionego w∏óknem szklanym). Wyd∏u˝ony przewód zasilajàcy
(250cm). Dodatkowo praktyczny futera∏ ze skóry.

Dane techniczne:
Zasilanie 220-240Volt, 50/60HZ, 100W; obroty od 0 –3.000/min;
zacisk uchwytu wiertarskiego od 0,5 – 6mm; waga 500g; izolacja wg
Klasy 2
Nr art. PRN 28 490

Wiertarka kieszonkowa COLT 220/E
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Precyzyjne urzàdzenie przecinania do szlifowania. G∏owica
z ciÊnieniowego odlewu aluminium. Ma∏e ale efektywne!

MICROMOT
System

220-240
VOLT

220-240
VOLT

Do szlifowania koƒcowych kszta∏tów, ma∏ych otworów, polerowania
(szlifuje tylko liniowo).

G∏owica z ciÊnieniowego odlewu z
aluminium. P∏ynna regulacja
obrotów. Wymiana taÊm w ciàgu
kilku sekund. W wyposa˝eniu
cztery taÊmy (po dwie gradacji
100 i 240).

Do szlifowania metali, metali szlachetnych, drewna, tworzyw sztucznych
10 x 330 mm.

Nr art. PRN 28 583 gradacja 80                  5 sztuk
Nr art. PRN 28 582 gradacja 120                  5 sztuk
Nr art. PRN 28 581 gradacja 180                  5 sztuk

12 V
3 VA

3VA

döjfkdgj sdgbjdsgj döfjdkgfjk

dlfida dlg,dlg d  dgfdl fg
12 VA 12 VA 12 VA

12 V
3VA

3 VA

döjfkdgj sdgbjdsgjdöfjdkgfjk

dlfida dlg,dlg ddgfdl fg 
12VA 12VA 12 VA

Super wyrzynarka SS 230/E

Szlifierka taÊmowa BSL 220/E

Do doskona∏ego ci´cia. G∏owica wykonana z ciÊnieniowego odlewu z
aluminium. Ustawny stó∏ do ci´cia pod kàtem 45°. Przek∏adnia
redukcyjna oraz dodatkowa p∏ynna regulacja iloÊci skoków. Idealna
przede wszystkim do wycinania zaokràgleƒ w drewnie o gruboÊci do
12mm, w platynie do 5mm, w metalach nie˝elaznych do 3mm.
Dane techniczne:
Skoki od 1000 - 4000/min. Zasilanie 220 - 240V .Stabilna g∏owica
przek∏adniowa z ciÊnieniowego odlewu aluminium. Obudowa g∏ówna:
POLYAMID wzmocniony w∏óknem szklanym. Moc znamionowa max
100W. D∏ugoÊç 230mm; waga 530g. Izolacja wg Klasy 2. Zapakowana
w walizk´ z tworzywa sztucznego (dodatkowo cztery brzeszczoty Super-
Cut z ró˝nym uz´bieniem, do ci´cia drewna, metalu i tworzywa sztucz-
nego).
Nr art. PRN 28 530

Brzeszczoty ze stali specjalnej
Uz´bienie szlifowane i rozwiedzione (1,5mm). Do ci´cia mi´kkiego i
twardego drewna oraz p∏yt drewnopochodnych jak równie˝ mi´kkiego
tworzywa sztucznego, szczególnie przydatne przy ostrych ∏ukach. Do SS
230/E i STS 12/E.
Nr art. PRN 28 054                    2 sztuki

Brzeszczoty ze stali HSS
Rozstaw z´bów 1,06mm, z´by ostrzone i rozwiedzione. Do ci´cia stali,
metali nie˝elaznych, kolorowych, jak równie˝ do wycinania elementów z
tworzywa wzmocnionego w∏óknem szklanym, odlewów, pleksi oraz
materia∏ów izolacyjnych 

Nr art. PRN 28 056                     2 sztuki

Uwaga: 
12-Voltowa wyrzynarka STS

12/E znajduje si´ na str.12.

TaÊma szlifierska z korundu szlachetnego o wysokiej
wytrzyma∏oÊci materia∏u BSL 220/E.

Rami´ szlifierskie mo˝na przestawiaç
poprzez naciÊni´cie przycisku do 60° .

Dane techniczne:
TaÊma 330 x 10mm. SzybkoÊç szlifowania 300-700m/min. Moc zna-
mieniowa 100W , zasilanie 220 - 240V. Stabilna g∏owica przek∏adniowa
z ciÊnieniowego odlewu aluminium. Obudowa g∏ówna: POLYAMID
wzmocniony w∏óknem szklanym. D∏ugoÊç 330mm, waga 650g. Izolacja
wg Klasy 2. 
Nr art. PRN 28 536
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Pracuje nie rotacyjnie, lecz oscylacyjnie!
Tarcza szlifujåca porusza si™ wokó¬ w¬asnej osi tam i z powrotem.

D
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Poprzez oscylacj´ nie dochodzi do wibracji.
Ma tà zalet´, ˝e równie˝ 

tarcze mogà byç wymienne 

Bardzo efektywna dzi´ki oscylacyjnym ruchom OZI 220/E (10 000 drgaƒ
min.). Szczególnie nadaje si´ do usuwania farby, resztek tworzywa
sztucznego (klej do kafli), do usuwania starego silikonu z fug. Tak˝e do
samochodów (zeskrobywania smo∏y i zabezpieczeƒ pod∏ogi).

Nr art. PRN
28 904

Elastyczna szpachla ze stali spr´˝ystej (50 x 70 mm)

Zapakowana w praktycznà walizk´ z
tworzywa sztucznego, razem z czterema
tarczami szlifierskimi, flisem oraz filcem

polerskim z p∏ytkami: mi´kkà i twardà

G∏owica z odlewu ciÊnieniowego z
cynku. Umo˝liwia precyzyjne i stabilne

po∏o˝enie cz´Êci ruchomych

Cztery materia∏y Êcierne dost´pne w zestawie
(2 x K 80, po 1 x K 150 i K 280).

Szlifierka kàtowa OZI 220/E

Podstawa szlifujàca 
65 x 65 x 65mm.
Z rzepem przylepnym co
u∏atwia szybkà wymian´
materia∏ów eksploatacyjnych.

Ma∏a, ale efektywna! 
Przeznaczona do szlifowania powierzchni bezsprzecznie tam gdzie jest
bardzo ma∏o miejsca: w naro˝nikach, na kraw´dziach, we wn´kach.
Poprzez funkcje oscylacyjne ekstremalnie cicha, nadaje si´ równie˝ do
rozcinania. Posiada p∏ynnà regulacj´ cz´stotliwoÊci szlifowania od 3.000
do 10.000/ min odpowiednio stosowanà w zale˝noÊci od obrabianego
materia∏u.

Wa˝ne: materia∏ Êcierny mocowany przy u˝yciu "rzepa” co u∏atwia szyb-

kà zmian´ podczas pracy. Równie˝ dla efektywnego wykorzystania

materia∏u Êciernego poprzez jego obrót o 120°.

Dane techniczne:
Podstawa szlifujàca 65 x 65 x 65mm. P∏ynna regulacja cz´stotliwoÊci
szlifowania od 3.000 do 10.000/min. Moc max 100W; zasilanie 220-
240V. D∏ugoÊç 230mm, waga 630g. Izolacja wg Klasy 2.
Nr art. PRN 28 520

Bezkompromisowe 
bezpieczeƒstwo poprzez 

izolacj´ Klasy 2.

220-240
VOLT

OZI tnie tam, gdzie zwyk¬y 
brzeszczot nie ma˝adnych szans.



Ma¬e, por™czne, precyzyjne 
i bardzo ¬atwe w prowadzeniu.MICROMOT

System
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HSS- tarcza tnàca (ø 65 mm)

Dzi´ki drganiom
oscy lacy jnym
rz´du 10000/min
jest idealnym
urzàdzenie do
ci´cia tam, gdzie
nie mo˝na zasto-
sowaç tradycyjnych
metod. Tnie metal (w obr´bie karoserii), drewno
(budowa modeli), TWS, tworzywo sztuczne,
gips i wiele innych materia∏ów. Sci´ta tarcza
TWS umo˝liwia precyzyjnà prac´ w ka˝dym
kàcie.
Nr art. PRN 28 900

Tarcza diamentowa (ø 65 mm)

Dzia∏a jak wy˝ej
opisana tarcza
HSS. Do ci´cia
marmuru, ceg∏y,
tynku, betonu i
wielu innych
m a t e r i a ∏ ó w .
Szczególnie przydatna w czasie pracy przy
zabudowie wn´trz, instalacji sanitarnych i elek-
trycznych.

Nr art. PRN 28 902

Niezwykle trwa∏e dzi´ki zastosowaniu korundu
szlachetnego (Alu-Oxyd), specjalne wype∏nie-
nie. Materia∏ noÊny to wysoce odporny papier ,
mocowanie na "rzepy”

Opakowanie zwyk¬e 
(po 5 sztuk w kartonie):
Nr art. PRN 28 880 Gradacja   80        5 sztuk
Nr art. PRN 28 882 Gradacja 150        5 sztuk
Nr art. PRN 28 886 Gradacja 280        5 sztuk

Opakowanie zwyk¬e 
(po 25 sztuk w kartonie):
Nr art. PRN 28 891 Gradacja   80       5 sztukk
Nr art. PRN 28 893 Gradacja 150       5 sztukk
Nr art. PRN 28 895 Gradacja 280       5 sztukk

Tarcze szlifierskie do OZI 220/E

220-240
VOLT

Z obudowå bazowå z ci‚nieniowego odlewu aluminium i bie˝ynikiem z
po‚lizgowego POLYCARBONATU.

Do wykonywania rowków, zaokràglania,
fazowania, obrzynania, rozcinania,
wykonywania wczepów w ró˝nych
materia∏ach jak: w drewnie, tworzywie
sztucznym, akrylu, MDF, URIOL, p∏ytkach
gipsowych i wielu innych.
Ze stalowym zaciskiem MICROMOT (po 1
sztuce 1,0 – 1,5 – 2,0 – 2,4 – 3,0 i 3,2mm)
dla wysokiej dok∏adnoÊci ruchów obroto-
wych.
Dane techniczne:
220 – 240V. 130W. 27.500/min. Stó∏ 70 x
100mm. G∏´bokoÊç frezowania max 20mm.
Izolowana wed∏ug klasy 2.
Nr art. PRN 28 586

Praktyczna blokada wrzeciona
umo˝liwia ∏atwà wymian´ frezów.

Zacisk ograniczenia ruchu.

Prowadnica umo˝liwiajàca
frezowanie równoleg∏e i po
∏uku z ciÊnieniowego odle-

wu aluminium.
Wysuni´ta do ty∏u prowadnica
g∏ówna zwi´ksza pole widzenia.

Reduktor o Êrednicy 300 mm s∏u˝àcy 

do pod∏àczenia w´˝a odkurzacza.

Wskazówka:
Polecamy dodatkowo nasze urzàdzenie odsysajàce

AS/E (str. 31).

MICRO-frezarka górnowrzecionowa MOF

NOWOÍÇ

Wskazówka:
Profesjonalne frezy do drewna znajdziesz na str. 34!

Skala dla zacisku ograniczenia
ruchu ustawienie i dok∏adna

regulacja od 0,2mm.
Umo˝liwia opuszczenie 

frezu przy 
w∏àczonym silniku).



MICROMOT
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Precyzyjny MICROMOT 50 i 50/E. Z systemem ch∏odzàcym
dla d∏ugodystansowego u˝ytkowania. ∏o˝yskowanie.
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• Idealne dla elektroników, modelarzy, mechaników precyzyjnych, 
jubilerów, optyków, plastyków, techników dentystycznych, produ-
centów narz´dzi, wytwórców ró˝nego rodzaju form i matryc.

• Zasilanie napi´ciem bezpiecznym (12V) zalecanym przy 
pracach z p∏ynami ch∏odzàcymi (szlifowania na mokro lub
ci´cie)

• do wiercenia, frezowania, szlifowania, polerowania, czyszczenia,
szczotkowania, odrdzewiania, oddzielania, grawerowania, sygnowania

• do pracy w stali, metalach szlachetnych, szkle, ceramice, 
tworzywach sztucznych i minera∏ach

Dzi´ki Êrednicy 35 mm urzàdzenia te sà bardzo por´czne. Do tego odpowiednia waga (ca 230 g), przyjemny odg∏os i balansujàcy
silnik ze szlifowanym trzpieniem w ∏o˝ysku kulowym. Dzi´ki zaciskom MICROMOT (opis na str. 4) nawet najmniejsze trzpienie b´dà
centrycznie zaÊcini´te. Nie wyst´pujà ˝adne turkoty i bicia przy narz´dziach. Jak wszystkie urzàdzenia tej wielkoÊci u˝ywane sà one
przy najni˝szym napi´ciu (12 V). Do u˝ytku wymagany jest, wi´c transformator. Proponujemy MICROMOT- zasilacze od 1,0 A.

Wiertarko- frezarka MICROMOT 50/E
Wyposa˝ona w elektronicznà regulacj´ iloÊci obrotów, w zakresie od
5000do 20000/min..Poprzez zastosowanie efektu Feed- Back osiàga
ona pe∏nà moc silnika nawet przy niskim zakresie obrotów. W komple-
cie znajdujà si´ zaciski narz´dziowe w iloÊci 3 sztuk pozwalajàce na
mocowanie narz´dzi o Êrednicy trzpienia od 0,8- 3,0mm. Moc poboru
max 40W. D∏ugoÊç ok. 220mm; waga 230g
Nr art. PRN 28 510

Wiertarko- frezarka MICROMOT 50
Podobna do MICROMOT 50/E, jednak˝e bez p∏ynnej regulacji obrotów.
W stanie nieobcià˝onym 20000obr/min
Nr art. PRN 28 500

VOLT
12

100 000 razy wypróbowane urzàdzenie, które przyniesie wiele radoÊci podczas
stosowania! Oto powody:

20 mm system pasowania umo˝liwia 
dopasowanie urzàdzenia do stojaka 
MB 140/S, OFV, uchwytu uniwersalnego
UH 34 i do przystawki kàtowej WS 90.

Stabilna obudowa z POLYAMIDU wzmocnionego
w∏óknem szklanym, z mi´kkimi wstawkami w
obr´bie uchwytu zwi´kszajàcymi komfort pracy.

Precyzyjny MICROMOT 50 i 50/E

W∏àcznik no˝ny FS
Do max 500 Wat. Do wszystkich
urzàdzeƒ z wtyczkà Euro ( klasa
zabezpieczenia 2). Nadaje si´ do
urzàdzeƒ sto∏owych. Obudowa z
nylonu ze szkliwem. 250Cm kabel na
230 V i 50 cm kabel wychodzàcy.
Przy urzàdzeniach 12 Voltowych
w∏àcznik no˝ny pod∏àczamy do zasi-
lacza.

Nr art. PRN 28 700
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Dwa zestawy z zasilaczem, wiertarko-frezarkà 
MICROMOT 50/E oraz 34 narz´dziami.
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Uwagi:
Precyzyjne 3 naci´cia na hartowanych zacis-

kach gwarantujà nie tylko wysokà dok∏adnoÊç.

Narz´dzia mo˝na szybko zamo-

cowaç. Jest to wa˝ne zw∏aszcza

przy szlifowaniu, frezowa-

niu i pracach zewn´trz-

nych (˝adnych uderzeƒ i

drgaƒ przy silnym

nacisku bocznym)

W zestawie: MICROMOT 50/E, stojak wiertniczy,wa∏ek gi´tki100/p (potrójnie ∏o˝yskowany) oraz zasilacz na 220V
(wydajnoÊç 12 V przy 1,0 A).
Do tego 34 narz´dzia wysokiej jakoÊci: 1 diamentowy sztyft szlifierski, 1 frez precyzyjny, po 1 mikro wkr´taku
0,5 i 1,0 mm, szczotka mosi´˝na, 4 tarcze szlifierskie z korundu (cylinder, kulka, ko∏o i sto˝ek), 1 tarcza tnàca,
po 2 tarcze szlifierskie z korundu szlachetnego i silizium-karbid, 20 tarcz tnàcych i 1 trzpieƒ.
Nr art. PRN 28 514

Zestaw modelarsko- grawerski

MICROMOT- zestaw do prac precyzyjnych i drobnych.

Oba zestawy zapakowane w walizk´ z tworzywa sztucznego z 
34 cz´Êciami osprz´tu wysokiej jakoÊci.

Szczególnie przydatne przy prostopad∏ym przecinaniu
np. szyn modelarskich. Stosowany równie˝ jako szlifier-
ka kàtowa z tarczà gumowà (18mm, nr art. PRN 28
982). 20mm szyjka pozwala na stosowanie w uch-
wytach narz´dziowych typu MICROMOT, dodatkowy
zacisk narz´dziowy oraz adapter z trzpieniem (do wszy-
stkich urzàdzeƒ typu MICROMOT z 20mm szyjkà).
Dodatkowe dane techniczne: 
stosunek przek∏adni 1:1, poczwórne ∏o˝yskowanie. Obu-
dowa ze wzmocnionego w∏óknem szklanym Polyamidu.
Nr art. PRN 28 405

MICROMOT- kàtowy WS 90.
Do pracy w miejscach trudnodost´pnych.

Z wiertarko- frezarkà MICROMOT 50/E ( jak opisano po lewej). Do
tego 34 narz´dzia wysokiej jakoÊci: 1 diamentowy sztyft szlifierski,
1 frez precyzyjny, mikrowiert∏a 0,5 i 1,0 mm. 1 szczotka czyszczàca,
4 sztyfty szlifujàce z korundu szlachetnego (cylinder, kula, ko∏o i
sto˝ek), 1 tarcza tnàca, po 2 tarcze szlifierskie z korundu i silicium-
karbid, 20 tarcz tnàcych oraz 1 trzpieƒ. Do tego 6 MICROMOT-
zacisków stalowych od 1,0-3,2 mm (opis str. 4). Zasilacz na 220 vol-
towe zasilanie ( wydajnoç 12 V przy 1,0 A).
Zapakowane w stabilnà walizk´ z tworzywa sztucznego.
Nr art. PRN 28 515
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Szlifuje wsz´dzie tam gdzie inne narz´dzia nie docierajà.

12

VOLT
12

To super dok∏adne urzàdzenie szlifuje liniowo (nie rotacyjnie). Jest idealne
do obróbki powierzchni na z∏àczach, wn´kach, ma∏ych kàtach. 8000 sko-
ków/min (2,5mm). Obudowa z POLYAMIDU wzmocnionego w∏óknem
szklanym. Na wyposa˝eniu urzàdzenia sà 4 koƒcówki ze zró˝nicowanymi
kszta∏tami. Ponadto 3 arkusze samoprzylepnego papieru gradacji 180,
240 i 400. Na ka˝dym arkuszu jest 5 rz´dów po cztery elementy szlifujàce.
Nr art. PRN 28 594

Papier ‚cierny do PS 12, pojedynczy
W jednym opakowaniu: 3 arkusze po 20 kratek o ró˝nych formatach,
samoprzylepnych.
Nr art. PRN 28 822                    gradacja 180
Nr art. PRN 28 824                    gradacja 240
Nr art. PRN 28 826                    gradacja 400

Wskazówka:
Do pracy wskazane jest sta∏e napi´cie 12-18Volt przy nat´˝eniu 1,0A.

Zalecamy zasilacze PROXXON NG 2(E) lub NG 5(E)

Wyrzynarka STS 12/E
Idealna do wycinania skomplikowanych kszta∏tów w drewnie (do
10mm), metalach szlachetnych (do 30mm), metalach nie˝elaznych (do
2,5mm). Wzmocniony 5-biegunowy silnik (12-18 Volt). Moc max
100W. Skok 6mm. Cz´stotliwoÊç skoków regulowana elektrycznie w
zakresie od 2000- 5000obr/min. Obudowa z POLYAMIDU wzmocnione-
go w∏óknem szklanym. Dodatkowo 2 brzeszczoty ze stali wolframowej z
ró˝nym uz´bieniem. Do zasilania zalecamy zasilacze typu MICROMOT
od 2,0A ( 24 VA). Nr art. PRN 28 534

Szlifierka rotacyjna SL 12/E
Przeznaczona do obróbki matryc, do grubego i drobnego szlifowania
powierzchni i kantów, szlifowania po gruntowaniu. Wykaƒczanie
górnych powierzchni. Dzi´ki bezpiecznemu napi´ciu i mocnej redukcji
skoków idealna do szlifowania w cieczach. Praktyczne zaciski
umo˝liwiajà ∏atwe mocowanie papieru Êciernego (nie potrzeba specjal-
nego papieru). Mo˝na ∏atwo i odr´cznie wycinaç wzorki. 

Przystawka szlifierska (80 x 58 mm) bez wystajàcych elementów: ∏atwa
przy obróbce powierzchni p∏askich, kàtów i kantów. Obudowa z POLYA-
MIDU wzmocnionego w∏óknem szklanym. Silnik 12-18 V. Max 100 Wat.
Iloç skoków 1000-5000/ min. Do pracy proponujemy zasilacz MICRO-
MOT od 2,0 A.
Nr art. PRN 28 542 

VOLT
12

Brzeszczoty wymienne
znajdujà si´ na str. 7.

Szlifierka skokowa czo∏owa PS 12



Si∏a i precyzja równie˝ przy pracy w srodowisku wilgotnym. 
Z wysokogatunkowym uchwytem wiertarskim (obr´b zacisku
0,5-3,2 mm).

MICROMOT
System
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Do precyzyjnego wiercenia, frezowania, szlifowania,
polerowania, szczotkowania, odrdzewiania, grawero-
wania, cyzelowania i rozcinania.

Z uchwytem zaciskowym (obr´b zacisku od 0,5 do 3,2 mm). OÊ
ze stali precyzyjnie ló˝yskowanej z hamulcem pomocnym przy
zmianie narz´dzi. Ruchoma g∏owica: mo˝na stosowaç zaciski
narz´dziowe- MICROMOT (patrz str. 4). Skuteczne ch∏odzenie
silnika poprzez wentylacj´. Wzmocniony 5-biegunowy silnik.
Obudowa ze wzmacnianego w∏óknem szklanym polyamidu.
Dane techniczne: 
zasilanie 12- 18Volt. Moc max 100W. Elektroniczna regulacja
obrotów od 3.000 – 15.000obr./min. D∏ugoÊç ca∏kowita ok.
200mm, waga ok. 450g.
Do zasilania zalecamy zasilacze typu MICROMOT od 2,0A.
P∏ynna regulacja obrotów  od 3.000 – 15.000obr./min. 
(Patrz równie˝ str. 15)
Nr art. PRN 28 462

Idealny do pracy w zakresie od ok. 200 - 250/min. Mo˝na wybraç
5 momentów obrotowych dokr´cania od 0,35 do 1,0 Nm. Stopieƒ 6 eli-
minuje funkcj´ sprz´g∏a poÊlizgowego (moment obrotowy wynosi tutaj

2,0 Nm), stosowany do wiercenia. Posiada w∏àcznik prawo-lewo. Uch-
wyt wiertarski pozwala na za∏o˝enie wierte∏ i osprz´tu do 6,5 mm. W
wyposa˝eniu przewód zasilajàcy spiralny. Do wkr´tarki MIS 1 polecamy
urzàdzenie zasilajàce MICROMOT.
Nr art. PRN 28 699

System ch∏odzàcy zapewnia dobre
ch∏odzenie nawet przy d∏ugotrwa∏ej 

pracy bez strat na jej mocy.

Wysokiej jakoÊci 
5- polaryzacyjny silnik o

wysokim momencie obrotowym.
Max 15000obr /min. 

20mm szyjka do ∏atwego zastosowania przystawek.

P∏ynna regulacja obrotów
od 3.000 – 15.000obr./min.

VOLT
12

Wskazówka:
Pokazany tutaj uchwyt do ma∏ych cz´Êci 50 x 76 

x 15mm (2 sztuki, bez nak∏adek) do nasadzania 

okràg∏ych nak∏adek z uchwytem ø 2,35 – 3,0 i 3,2mm

dost´pny jest pod numerem 28 359.

Wiertarka precyzyjna FBS 12/E

Moment obrotowy dokr™cania od 0,35 do 2,0 Nm. W zestawie z 16 koµcówkami 
ze stali chromowo-molibdenowej.

MICRO-wkr™tarka MIS 1

Wskazówka:
Micro wkr´tak MIS 1 nadaje si´ do

wycinania gwintów.

Balanser FZ 300 
Zakres obcià˝enia 300 - 600g. Mo˝liwoÊç wysuwu
linki do 180cm. Obudowa ze stali (pokryta tworzy-
wem sztucznym). Waga 400g. Idealny do linii
monta˝owych i sto∏ów roboczych.

Nr art. PRN 28 699

Rowek: 0,3 x 1,5 / 0,35 x 20, / 0,4 x 2,5 mm

PH: wielkoÊç 0 und 1
Torx: T 6, T 8, T 10

SzeÊciokàt wewnàtrz: 3,0 - 3,5 - 4,0 - 5,0  mm

SzeÊciokàt na zewnàtrz: 1,5 - 2,0 und 2,5 mm
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Posiadajàc zestaw do grawerowania z próbnym szk∏em i z
szablonami, ka˝dy mo˝e od razu zaczàç grawerowaç!
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Przedstawiony uchwyt 
uniwersalny UHV, opisujemy 
na str. 17

Box grawerski GG 12 z próbnym szk∏em

Tysiàckrotnie wypróbowana grawerka GG 12 (12- 18Volt, 20000obr./min.,
doskona∏e ∏o˝yskowanie). Dopuszczony przez TÜV zasilacz (12Volt, 0.5A ),
szklanka próbna, zestaw wzorów, jak równie˝ narz´dzia potrzebne do pracy: po
1 sztyfcie diamentowym w kszta∏cie kuli 1,0mm i 1,8mm do zarysowywania
konturów i liniowania, po jednym sztyfcie szlifierskim z w´glika krzemu w
kszta∏cie kuli i sto˝ka  przeznaczonego do matowania. Po 1 trzpieniu szlifierskim
z korundu szlachetnego w formie kuli i cylindra do szlifowania i grawerowania.
Ka˝da cz´Êç ma swoje miejsce w walizce.
Nr art. PRN 28 635

Grawerka GG 12, pojedynczy
Grawerka pakowana na kartonie SB wraz z frezem diamentowym 
(kula 1,8mm).
Nr art. PRN 28 592

R´kaw do przenoszenia nap´du. Potrójnie
∏o˝yskowany. Posiada bardzo elastyczny
przewód. 
Mo˝liwoÊç pod∏àczenia zacisków stalowych
MICROMOT. Gwint MB 0,75 do uchwytów
wiertarskich Nr art. PRN 28 941.
Dodatkowo wyposa˝enie to 3 trzpienie (1,0 /
2,4 / 3,0mm)

Nr art. PRN 28 628

Przed∏u˝acz MICROMOT 100/P.
Potrójnie ∏o˝yskowany: do 25.000obr./min

VOLT
12

Ka˝da cz´Êç ma swoje sta∏e miejsce w walizce.
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MICROMOT- zasilacze. Bezpieczne ˝ród∏o mocy dla
urzàdzeƒ o niskim napi´ciu.

MICROMOT
System

Ergonomiczna budowa. Obudowa z Norylu, szczególnie odporna na
wysokà temperatur´. W normach technicznych dopuszczona do zasto-
sowania w obudowach zasilaczy. WydajnoÊç 2,0A przy 16Voltach
podczas braku obcià˝enia, oraz 12Volt napi´cia roboczego = 24VA (
pràd sta∏y).Preferencyjne pod∏àczenie do sieci 220Volt. Kontakt dosto-
sowany do urzàdzeƒ typu MICROMOT. Czerwona dioda sygnalizuje
gotowoÊç do pracy. Wyposa˝ona w PTC (Positive- Temperature- Weffi-
cient) zabezpiecza zasilacz przed przecià˝eniem i przegrzaniem. Po
awaryjnym wy∏àczeniu i och∏odzeniu si´ zasilacza nie nast´puje
samoczynne ponowne w∏àczenie pod∏àczonych do niego urzàdzeƒ. Po
och∏odzeniu wtyczka musi zostaç na chwil´ wyciàgni´ta z zasilania sieci
i ponownie w∏àczona. System PTC zabezpieczajàcy przed przecià˝eniem
(w celu uzyskania ponownej pracy  nale˝y wyjàç wtyczk´ z kontaktu,
poczekaç do momentu ostygni´cia urzàdzenia po czym ponownie

w∏àczyç).Nowoczesne opakowanie pozwala na wygodne ustawienie
narz´dzi. Rozk∏adana podpórka pozwala na bezproblemowe, czasowe
od∏o˝enie nieu˝ywanego w danej chwili urzàdzenia. Elektroniczna regu-
lacja obrotów pozwala na prac´ urzàdzenia na sta∏ej cz´stotliwoÊci
nawet przy ekstremalnym obcià˝eniu.
Nr art. PRN 28 707 do 220- 240 Volt

Zasilacz MICROMOT NG 2/S
Identyczny jak zasilacz typu NG 2/E jednak˝e bez elektronicznej regulacji
obrotów pod∏àczonych 
Nr art. PRN 28 706          do 220 - 240 Volt
Nr art. PRN 38 706          do 100 - 120 Volt

Uwaga:
Moc r´cznych elektronarz´dzi podawana jest wg
normy ICE-745-1. Definiujà one pobór pràdu ( nie
wydajnoÊç) przez urzàdzenie przy przegrzanym
silniku krótko przed jego zablokowaniem.
WartoÊci, które praktycznie wcale lub bardzo
rzadko wyst´pujà.

Obudowa w pe∏ni wykonana z Norylu (materia∏ dopuszczony do u˝ycia
przy budowie zasilaczy). Super wydajnoÊç rz´du 5.0A przy 16Voltach
napi´cia podczas braku obcià˝enia i 12Voltach napi´cia roboczego ( 60
VA pràdu sta∏ego). Standardowe pod∏àczenie do sieci zasilania 220V.
Elektroniczna regulacja cz´stotliwoÊci pracy pod∏àczonych urzàdzeƒ.
Konstrukcyjnie zapewniony efekt regulacji obrotów, umo˝liwia
pod∏àczonym do zasilacza urzàdzeniom optymalne obroty i wysoki
moment obrotowy nawet przy niskim zakresie obrotów. Mo˝liwoÊç
pod∏àczenia równolegle 3 urzàdzeƒ typu MICROMOT, wyposa˝onych w
bolec uziemiajàcy, jak równie˝ 1 kontakt uniwersalny dostosowany do
po∏àczenia typu "Jack” (4mm). W∏àczenie urzàdzenia sygnalizuje czerwo-
na dioda. Urzàdzenie jest wyposa˝one w system PTC zabezpieczajàcy
przed przecià˝eniem (w celu uzyskania ponownej pracy nale˝y wyjàç
wtyczk´ z kontaktu, poczekaç do momentu osty-gni´cia urzàdzenia po
czym ponownie w∏àczyç). Dostosowana do potrzeb ergonomicznych,
obudowa pozwala na przejrzyste ustawienie narz´dzi o Êrednicy od 2,35
do 3,0mm. Rozk∏adana podpórka pozwala na ∏atwe umieszczenie
nieu˝ywanego w danej chwili MICROMOTA.
Nr art. PRN 28 704              do 220-240 Volt
Nr art. PRN 38 704              do 100-120 Volt

Zasilacz MICROMOT NG 2/E

Zasilacz MICROMOT NG 5/E
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MICROMOT
System

KT 70. Ma∏y i precyzyjny. Do stojaków wiertniczych 
MB 140/S i do wiertarki TBM 220.

Aby szybko i pewnie zamocowaç je na blatach i sto∏ach roboczych do max
60mm gruboÊci. Alternatywnie z 2 dost´pnymi Êrubami na ka˝dy blat
roboczy. Dzi´ki zaciskowemu przegubowi kulowemu imad∏o obraca si´ i
przechyla we wszystkie strony (równie˝ w dó∏). 75mm szcz´ki z pow∏okà
ochronnà na delikatne przedmioty. Rozpi´toÊç 70mm. Waga 1,6kg.

Nr art. PRN 28 608

Precyzyjne imad¬o maszynowe FMS 75
Jak wy˝ej, jednak bez zacisku. Mocna stopa zasysajàcà z dêwignià
umo˝liwia b∏yskawiczny monta˝ na ka˝dej g∏adkiej powierzchni.

Nr art. PRN 28 602

Z wysokiej klasy aluminium z regulacjà ostatecznà prowad-
nicy. Trzy wpusty  MICROMOT-normy 12 X 6 5mm). Przesu-
wana podzia∏ka u∏atwia ustawienie sani poprzecznych.
Pokr´t∏o z justowaniem: 1U=1,0mm, 1 podzia∏ka = 0,05mm
przesuwu. P∏yta dociskowa i elementy dociskowe do MBS
140 oraz do TMB 220 sà w wyposa˝eniu.

Dane techniczne:
Stó∏ 200 x 70mm. Obszar przestawiania X (poprzecznie)
134mm, obszar przestawiania Y (g∏´bokoÊç) 46mm, wyso-
koÊç 43mm

Nr art. PRN 27 100

MICRO-stó∏ koordynacyjny KT 70

Stó∏ 200 x 70mm 
z 3 wpustami.

Przesuwana podzia∏ka u∏atwia 
pozycjonowanie sani poprzecznych.

Pokr´t∏a r´czne ze skalà 
(1 U= 1,00mm, 1 podzia∏ka = 0,05mm przesuwu).

Dwie p∏yty zaciskowe 
nale˝à do zestawu.

Precyzyjne imad¬o maszynowe FMZ. 
Z zaciskiem z ci‚nieniowego odlewu cynkowego.

Zaciski narz™dziowe 
Nale˝à wprawdzie do artyku∏u KT 70, mo˝na je jednak zamawiaç osob-
no. Komplet zawiera 2 bloki stopniowe, 2 zaciski oraz Êruby mocujàce.
Wpusty wykonane w systemie T dla normy MICROMOT (11,5 x
11,4mm). Zaciski pasujà do tokarko-frezarek PD 230/E i PD 400.
Nr art. PRN 24 256



Stó∏ 120 x 220mm. Nastawna g∏´bokoÊç wiercenia ze skalà. Masywna,
chromowa prowadnica (280 x 20mm). 
Stabilne mocowanie z odlewu aluminiowego. Wysi´g (od Êrodka pro-
wadnicy do rodka narz´dzia) 140mm. Posuw pracy 30mm. Chromowa-

ne rami´ oraz mocna spr´˝yna zwrotna.
Frezowane prowadzenie. 

Regulacja wysokoÊci przy pomocy
sruby zaciskowej, zaciskowa obejma
urzàdzenia wiercàcego (20mm pasowa-
nie). Obejma obustronnie uchylna do
90° (ze skalà). 

Ogranicznik g∏´bokoÊci. Mocowania
zaciskami, które znajdujà si´ w komple-
cie. Mocowanie " na sta∏e” za pomocà
Êrub.

Nr art. PRN 28 606
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MB 140/S. Teraz z precyzyjnym ∏o˝yskowaniem.
MICROMOT

System

MICROMOT – imad¬o uniwersalne UHV. Ze stopå zasyscjåcå do b¬yskawicznego
monta˝u na g¬adkich powierzchniach.

Imad∏o z przegubem kulowym obraca si´ i przechyla we wszystkie strony.
Z 20mm pasowaniem systemowym do wiertarek i frezarek MICRO-
MOT takich jak: FBS 240/E, IB/E, MICROMOT 50 i 50/E, FBS 12/E.
Nr art. PRN 28 603

Uniwersalne imad¬o UHZ. Z zaciskiem z
ci‚nieniowego odlewu cynkowego.
Do szybkiego i pewnego mocowania na blatach i sto∏ach roboczych
do 60mm gruboÊci. Alternatywnie z 2 dost´pnymi Êrubami na 
ka˝dy blat roboczy. Poza tym tak jak imad∏o uniwersalne UHV.
Nr art. PRN 28 610

Wskazówka: 
nasi konstruktorzy faworyzujà odlew aluminiowy. Jest to prawdziwie i

mocny materia∏. Nasze pasowania i prowadnice zosta∏y wykonane na

maszynach wysokiej jakoÊç CNC. Sama precyzja!

MICROMOT- stojak wiertniczy MB 140/S

Imad∏o maszynowe MS 4 

Wykonany z ciÊnieniowego odlewu cynkowego. Z trzema powierzchnia-
mi pracy do frezowania p∏aszczyzn. Do tego wpust jako szyjka do ogra-
nicznika do wiertarki TBM i stojak do wiertarki MBS 140. Pozioma i pio-
nowa pryzma do materia∏ów zaokràglonych. SzerokoÊç zacisków
50mm, wysokoÊç zacisków 10mm, maksymalny rozstaw zacisków
34mm.

Nr art. PRN 28 132



MICROMOT
System

Narz´dzia do urzàdzeƒ typu MICROMOT u˝ywane w przemyÊle i
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l 1

l 2

d 1

NO 28 874

Zestaw wierte∏ HSS. DIN 338
Ø 0,3 - 05 - 0,8 - 1,0 - 1,2 - 1,5 - 2,0 -
3,0mm. Do wiercenia w metalach nie˝elaz-
nych, stali i metalach szlachetnych.

2,5 6,07,0 5,0 6,02,5 5,07,0

139,08,0

31

3,0

22

1,8

38

1,8

Mikro wiert∏a

Sztyfty szlifierskie

Frezy

Tarcze tnàce

5 St. 5 St. 5 St. 5 St.

0,5

2,5 7,0 6,0 5,0 2,5 6,0 7,0 5,0

8,0 9,0 13

13

3,0

0,8 1,0 1,2 1,6 2,1

6 44 44 44 44 44 446 8 8 10 10

10 St. 5 St.50 St.

5,05,0
6,0 6,0 4,010,0

3,0

1,8
22 22

1,81,8
22

1,8
38

8,0

NO 28 864 NO 28 852 NO 28 854 NO 28 856 NO 28 858 NO 28 862

Wiert∏a ze stali wolframowo- wanadowej.
Wysoka jakoÊç ,stabilna konstrukcja przy jednoczesnej elastycznoÊci. Trzpieƒ i cz´Êç wiercàca z jednego elementu. Dok∏adna
wspó∏osiowoÊç. Do wiercenia w metalach i drewnie. W materia∏ach twardych 3000obr/min. W materia∏ach mi´kkich 8000obr/min.
Trzpieƒ ø 2,35mm.

NO 28 774 NO 28 778 NO 28 776 NO 28 772 NO 28 770 NO 28 780

Trzpienie szlifierskie z korundu szlachetnego. 
Elementy idealnie wykoƒczone, jednakowo twarde w ca∏ej strukturze. Ró˝norodne kszta∏ty dla szerokiego spektrum zastosowania. Do szlifowania, cyzelowania np. odlewów stalowych.
zapewniajà optymalnà dok∏adnoÊç obrotów. Wszystkie trzpienie o ø 2,35mm.

NO 28 722                   NO 28 727                         NO 28 725             NO 28 724                     NO 28 723                     NO 28 726                        NO 28 720

Frezy ze stali wolframowo- wanadowej. 
Wysokiej jakoÊci stal wolframowo- wanadowa. Ró˝norodne kszta∏ty dla szerokiego spektrum zastosowania. Trzpieƒ i cz´Êç frezujàca wykonana z jednego materia∏u. Dok∏adna
metali, gipsu, tworvzyw sztucznych. Trzpienie o ø 2,35mm. Idealne do obróbki kszta∏tów i wpustów.

NO 28 810                                            NO 28 812                    NO 28 820

Tarcze korundowe. 
Wykonane w oparciu o specjalny preparat wià˝àcy. Tarcze o ø 22mm lub ø 38mm o gruboÊci 0,7mm. 
Do przecinania stali i innych metali, jak równie˝ drewna i tworzyw sztucznych. Trzpieƒ ø 2,35mm

NO 28 808                                            NO 28 809

Aluminiowo-oksydowe tarcze tnàce ze splotem siatkowym
Tarcze tnàce ø 22 x 0,8 i ø 38 x 1,0 mm gruboÊci. Odporne na    
cí cia stali utwardzonej i nieutwardzonej, stali szlachetnej oraz         
i tworzywa sztucznego. Trzpieƒ ø 2,35.

6,0
2,35 2,353,03,0 2,352,35 2,35

5,0

38

1,8

10 St. 50 St.
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stomatologii. Wszystkie wymiary w mm. 

3,0

2,0

7

2,5

7

8,0 1,8

5,0

5,0 d 1 d 1

NO 28 255

Wiert∏a diamentowe
Do obróbki kamieni
pó∏szlachetnych, pere∏.
Trzpieƒ Ø 2,35mm.

l 2

l 1

d 1

5,0

5,0

2,3 2,3 1,2

4,0

2,1

2,3

NO 28 758        NO 28 759    NO 28 761  NO 28 760    NO 28 750 NO 28 752

Frezy HM. Wykonane z wysokiej klasy stali HM. 
Pozwala to na frezowanie bez wibracji. Elementy obrabiane muszà byç dobrze umocowane. Do obróbki stali, tworzyw
sztucznych

NO 28 830

Pi∏ki tnàce ze stali spr´˝ystej.
0,1mm gruboÊci. Do tworzyw sztucznych,
drewna i metali. Trzpieƒ ø 2,35mm.

NO 28 840 NO 28 842

Pi∏ki tnàce diamentowe. 
0,6mm gruboÊci. Do porcelany szk∏a, tworzyw sztucznych i metali. Trz-
pieƒ ø 2,35mm.

2,0
8,0 1,8 5,0 1,0 1,8

7 5

2,5 2,5

1,0 1,5 2,0
1,0 u. 1,2 0,6 u. 0,8 0,8 u. 1,2

38 38
30 30 44

388 8 8
3

5

5,0

2,3

2,1

1,22,32,3

5,0

5,0

d11,0 2,0

16

20
19

22
1,8

1,8

1,8

2,3 2,33,12,3

44

3,0

12
4,0

NO 28 324 NO 28 326  NO 28 328

Wiert∏a HM. 
Do obróbki szk∏a, kamieni pó∏szlachetnych, porcelany, ceramiki, marmuru. Trzpieƒ Ø
3,0mm. Kàt ciecia ostrza 6°.

NO 28 320 NO 28 321

Wiert∏a frezujàce HM.
Do wierceƒ, frezowania, ciecia p∏ytek GFK lub
Pertinaxu. Do obróbki pere∏. Trzpieƒ Ø 2,35mm.

Idealne trzpienie

NO 28 710

wspó∏osiowoÊç elementu. Do obróbki drewna,

       NO 28 818

      ∏amanie przez co nadajà sí  do szlifowania. Do
     metali nie˝elaznych. Równie˝ do obróbki drewna

NO 28 270                                                NO 28 272

Sztyfty szlifierskie z w´glika krzemu. 
Jednakowa struktura materia∏u w ca∏ym przekroju. Do grawerowania
i matowania szk∏a i ceramiki, jak równie˝ do szlifowania metali. 
Trzpieƒ ø 2,35mm.

NO 28 240 NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222

Sztyfty szlifierskie diamentowe. 
Równomiernie pokryte diamentem, ró˝norodny profil, trzpieƒ ze stali nier-
dzewnej. Do szlifowania, grawerowania i cyzelowania stali, szk∏a, ceramiki.
Trzpieƒ ø 2,35mm.

2,35 2,35 2,352,35

2,3

38

38

1,8

38

1,8

5 St.

3,0

1 St. 1 St. 1 St. 1 St.
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Wybrane narz´dzia do prac polerskich i szlifierskich o standardzie
Szlifowanie

5 St. K 120
5 St. K 150

10 St. g 120
10 St. g 150

10 St
g 150

9

10 10 13

10 St.
g 150

5 St. g   80
5 St. g 150

5 St. g   80
5 St. g 150

ø 18 ø 18 10 10

13

9

NO 28 982 NO 28 983 NO 28 980 NO 28 981 NO 28 987 NO 28 989

TaÊmy szlifujàce, listki, kapturki 
Wykonane z korundu. Ró˝norodnej gradacji. Trzpieƒ ø 3,0mm. Du˝a wytrzyma∏oÊç. Ró˝norodne kszta∏ty i zastosowanie. Do obróbki metali, tworzyw sztucznych, drewna itp.

Czyszczenie i polerowanie

Polerowanie na wysoki po∏ysk

8 82213 135 St.

2 St.2 St.2 St.2 St.

10 St.
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NO 28 951                  NO 28 953 NO 28 952

Szczotki stalowe w formie p´dzla, garnka i ko∏a
Do oczyszczania, odrdzewiania, matowania itp. Metali, odlewów, tworzyw sztucz-
nych, kamieni, drewna. Trzpieƒ ø 2,35 mm.

NO 28 961                        NO 28 963                           NO 28 962

Szczotki mosi´˝ne w formie p´dzla, garnka i ko∏a
Szczególnie przydatne do obróbki mosiàdzu, miedzi, tworzyw sztucznych, drewna i
platyny.

8 7 16 22 22 22

15 15

3

NO 28 292

Pasta polerska. 
Niezb´dna przy pole-
rowaniu mebli, twor-
zyw sztucznych i in.

NO 28 291

Krà˝ki polerskie z bawe∏ny i irchy
Do polerowania metali, z∏ota, srebra, metali
nie˝elaznych, mosiàdzu, aluminium przy u˝yciu
pasty polerskiej.

NO 28 800

Sztyfty polerskie filcowe
Do obróbki z∏ota, z∏ota bia∏ego,
srebra i prac wykoƒczeniowych.
Trzpieƒ ø 2,35mm .

NO 28 798

Krà˝ki filcowe
Do polerowania na wysoki po∏ysk matali,
z∏ota, srebra, mosiàdzu, aluminium przy
u˝yciu pasty polerskiej.

Przed∏u˝acz MF 5
Posiada spiralny przewód d∏ugoÊci 150 cm, ze spiralnà kostkà umo˝liwiajàcà
pod∏àczenie jednoczeÊnie 4 urzàdzeƒ typu MICROMOT. Czerwona dioda sygnali-
zuje stan gotowoÊci urzàdzenia. Posiada równie˝ otwory pozwalajàce na monta˝
na sta∏e na stole lub Êcianie. Nr art. PRN 28 994

Przed∏u˝acz MICROMOT
Wtyczka i kontakt z uziemieniem. Praktyczny spiralny przewód, 300cm d∏ugoÊci.
Nr art. PRN 28 992

MICROMOT-stalowe zaciski narz´dziowe

Jak opisano wy˝ej. Do wszystkich urzàdzeƒ r´cznych MICROMOT. Ka˝dy z zacis-
ków 1,0-1,05-2,0-2,4-3,0-3,2 mm wraz z
nakr´tkà i dodatkowo stojak.

Nr art. PRN 28 940

Trójszcz´kowy zacisk narz´dziowy
Przeznaczony do wszystkich urzàdzeƒ typu MICROMOT (za wyjàt-
kiem grawerki GG 12, wiertarko-szlifierki IB/E, wiertarki Colt
220/E). Zacisk do trzpieni narz´dziowych od 0,5 do 3,2mm.
Nr art. PRN 28 941
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profilowanym.

NO 28 815

Trzpienie zapasowe.
ø 2,35 x 44mm.

NO 28 282

Szczotki z waty nylonowej. 
Do czyszczenia, matowania,
szlifowania stali, i innych
metali. Trzpieƒ ø 2,35mm.

g 120 Korn 120

20

10

30

10

20 20 22

3

22

3 44

10 St. 10 St. 5 St.

NO 28 984 NO 28 985

Tarcze lamelowe z korundu. 
Sà elastyczne i dopasowujà si´ do kszta∏tu
obrabianego materia∏u.

NO 28 302 NO 28 304

Tarcze szlifierskie z korundu szlachetnego i
w´glika krzemu. 
Do ostrzenia i szlifowania ró˝norodnych materia∏ów.

Feinpolieren

Zestaw dla elektroników-9 cz´Êci. 
Przeznaczone do wiercenia, frezowania i rozcinania platyny.
Sk∏ad: po 1 mikro wiertle 0,5-0,8-1,0mm; frez kulisty 
ø 2,3 oraz 0,5; 3 tarczki Êcierne ø 22mm z uchwytem prowad-
zàcym. Trzpienie ø 2,35mm
Nr art. PRN 28 930

Zestaw jubilerski-7 cz´Êci.Przeznaczony dla jubilerów i z∏otników.
Sk∏ad: po 1 frezie kulistym z otworem ( pomocne przy rozwiercaniu
otworów np. w per∏ach) z otworem 3,4 i 5mm, 1 frez podwójnie kuli-
sty ( np. do frezowania siod∏a dla kamieni szlachetnych) Êrednicy 14
mm; po 1 frezie miseczkowym do zaokràglania drucików 1,4 i
1,0mm; 1 frez do wiercenia w per∏ach i kamieniach szlachetnych
wykonany ze specjalnej stali. Wszystkie o trzpieniach ø 2,35mm.
Nr art. PRN 28 911

Zestaw dla modelarzy-13 cz´Êci.
Przeznaczone do ci´cia, nacinania, frezowania, polerowania,
wiercenia. Sk∏ad: po 1 frezie ø 2,0 i 3,0mm; 2 sztyfty korundo-
we; po 1 mikro wiertle 1,0 i 2,3mm; 1 tarczka pi∏ki tnàcej; 5 tar-
czek Êciernych plus uchwyt prowadzàcy. Trzpienie ø 2,35mm.

Nr art. PRN 28 910

Zestaw polerski-10 cz´Êci. 
Przeznaczony do polerowania metalu, szk∏a, metali szlachet-
nych, porcelany i tworzyw sztucznych. Sk∏ada si´ z : po 1 sztyf-
cie filcowym ( cylinder, sto˝ek i tarcza), po 1 sztyfcie silikono-
wym 9 w kszta∏cie pocisku, cylindra, tarczy), po 1 sztyfcie z
bawe∏ny, skóry. Pasta polerska. W zestawie trzpieƒ prowadzàcy
ø 2,35 x 44mm. 
Nr art. PRN 28 285

2222
22 22

Zestaw do obróbki szk∏a-4 cz´Êci.
Sk∏ad: 2 sztyfty diamentowe, 2 sztyfty z w´glika krzemu przez-
naczone do grawerowania, rysowania, matowania szk∏a. 1
sztyft diamentowy kula 1,0mm, 1 sztyft diamentowy kula 1,8
mm, sztyfty z w´glika krzemu: 1 walcowy 3/2 x 5mm i cylin-
dryczny 2,5 x 7mm. Trzpienie ø 2,35mm.
Nr art. PRN 28 920

Zestawy narz´dzi dla ró˝norodnych prac. Dziedziny u˝ycia narz´dzi.

2 St. 2 St. 10 St. 5 St. 4 St.

14

12

3

3
6

5

15

5

15

Obróbka szk∏a Zestaw dla elektroników

Zestaw jubilerski Zestaw modelarski

Zestaw polerski

NO 28 290 NO 28 294 NO 28 288

Elastyczne polerki silikonowe w formie soczewki, ko∏a i ∏uski. 
Do polerowania, wyg∏adzania metali szlachetnych, szk∏a, porcelany, drewna itp. Trzpieƒ ø 2,35mm.

NO 28 295                       NO 28 296 

Tarcze elastyczne do polerowania
Do obróbki z∏ota , z∏ota bia∏ego, srebra, do prac
wykoƒczeniowych. Trzpieƒ ø 2,35mm.
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MICROMOT
System

Profesjonalny aerograf dla modelarzy, grafików i 
retuszystów.

Ma∏y kompresor MK 230
Lekki, por´czny i cichy. Wyposa˝ony w adapter i przewód 200cm. W
wyposa˝eniu dwa pojemniki na farb´.
Aerograf AB 100 posiada funkcj´ samo-wy∏àcznia i dlatego nadaje si´

Ma∏y kompresor MK 230. 
W komplecie z aerografem AB 100

dla poczàtkujàcych. R´kojesç z tworzywa sztucznego ze zmiennà dyszà.

Dane techniczne:
220-240 V. 50-60Hz. 85 W. WydajnoÊç 12l/min. CiÊnienie powietrza
maks. 2,0 bar. Waga 1.300g. Kompresor przeznaczony jest wy∏àcznie
do pracy w po∏àczeniu z aerografem!
Nr art. PRN 22 600

Mikropalnik MFB/E

Przeznaczony do lutowania, odlutowywania, podgrzewania, spalania i
cynowania. Szczególnie przydatny przy konstrukcji modeli, w laborato-
riach medycznych, prac w wosku, konstrukcji witra˝y i bi˝uterii oraz w
domu. Niezale˝na regulacja dop∏ywu gazu i powietrza. Max temp. 1300°
C. Gaz propan-butan do zapalniczek.

Wyposa˝ony w piezokrystaliczny zapalnik.
PojemnoÊç zbiornika ok. 50 ml. Czas pracy
przy normalnej wielkoÊci p∏omienia ok.
120min. Waga ok. 250g. Podstawka zapew-
nia stabilnoÊç pracy w pozycji stojàcej.

Nr art. PRN 28 146

220-240
VOLT

Wskazówki:  
aerograf AB 100 nadaje si´

wy∏àcznie do rozpylania farb

rozpuszczalnych w wodzie!

Koƒcówka wymienna
Przeznaczona do EL-12. Prosta i szybka wymiana.
Nr art. PRN 28 141

Lutownica EL 12

Stosunkowo krótki czas nagrzewania: ok. 10 sekund. Termistor zapew-
nia sta∏à temperatur´ koƒcówki 310°C dzi´ki czemu jest ona szczególnie
przydatna w elektronice (uszkodzenia tranzystorów czy uk∏adów sca-
lonych wyst´pujà przy temperaturach 350°C i wy˝szych).
W∏àczana przyciskiem na obudowie. Dioda umieszczona na obudowie
lutownicy pozwala na oÊwietlenie miejsca
pracy i precyzyjne lutowanie. Zasilanie 12-
14V. Przewód spiralny zaopatrzony we
wtyczk´ typu Proxxon dostosowanà
do zasilaczy typu MICROMOT
(wydajnoÊç od 1,0A).

Nr art. PRN 28 140 
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Wkr´taki precyzyjne dla elektroników, zegarmistrzów, 
jubilerów, drobnej mechaniki, serwisantów kamer, telefonów
komórkowych i aparatów fotograficznych oraz dla modelarzy.

MICROMOT
System

Nowe MICRO- wkr´taki firmy PROXXON

Ostrza ze stopu nikiel- chrom-molibdenu i stali (SAE 8660). Do ekstre-
malych twardoÊci. Chromowane koƒcówki. Ergonomicznie uformo-
wany uchwyt z wysokiej jakoci tworzywa sztucznego (odporny na udar,
olej i kwasy). Z obracanà g∏ówkà i koƒcówkà

Nr art. PRN 28148      15 sztuk w komplecie

P∏askie: 1,0 x 40, 2,0 x 40, 3,0 x 40

Krzy˝yk: PH 0-3 x 40, PH 0 x 40, PH 1 x 40
Torx: T 5 x 40, T 8 x 40, T 10 x 40, T 15 x 40

6-kàt: 1,5 x 40, 2,0 x 40, 2,5 x 40, 3,0 x 40

Wskazówka: 
przy u˝ywaniu MICRO- wkr´taków prosz´ zapomnieç o

pracy z du˝à si∏à. Tutaj wskazane jest wyczucie i spo-

kój. Ruchoma g∏owica i nakr´tka pomaga przy pracy

jednà r´kà.

Szybkie i ∏atwe klejenie metali, drewna, tworzyw
sztucznych (równie˝ Plexi), szk∏a, ceramiki,
kamieni, kartonu, pianek i tkanin. Klej wià˝e po
ok. 2min. Do tego czasu mo˝liwa jest zmiana
∏àczonych elementów (niezaprzeczalna zaleta w
porównaniu do klejów szybkowià˝àcych). Przy-

datny przy konstrukcji modeli, stroików, produkcji sztucznej bi˝uterii.
Mechaniczny posuw kleju. 3 wymienne metalowe koƒcówki (zobacz
rysunek). Pistolet wyposa˝ony jest w wysuwanà podpórk´. Krótki czas
nagrzewania.

Dane techniczne: 
Zasilanie 220V, termistor zapewnia sta∏à temperatur´ 200°C, sztyfty kle-
jowe 7 x 100mm- 4 sztuki, 3 wymienne koƒcówki.

Nr art. PRN 28 192

Pistolet do klejenia HKP 220

W zestawie 3 wymienne
dysze.

Sztyfty klejowe do HKP 220
Przeznaczone do klejenia metali, drewna, tworzyw sztucznych, ceramiki,
kartonu, skóry, pianek i tkanin. Êrednica ok. 7mm, d∏ugoÊç 100mm.
Bezbarwne, 
Nr art. 28 194 12 sztuk 

Sta∏e miejsce dla ka˝dego 
rozmiaru w plastikowym pude∏ku.

Mo˝na postawiç na stole lub
powiesiç na Êcianie.



MICROMOT
System

Stó∏ frezarski do wykonywania wszelkiego rodzaju profili, do
budowania modeli, ramek do obrazów, pokoi dla lalek i antyków.
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Przystawka do frezowania górnego OFV

Z odlewu aluminiowego. Z planowo wyfrezowanà powierzchnià roboczà.
Do rowków, wy˝∏obieƒ, kantów. Oboj´tnie czy z równoleg∏ym ograniczni-
kiem ruchu ( max. wysi´g 150mm), do frezowania ko∏owego, ze sworze-
niem ustalajàcym (100 - 400mm) albo r´cznie. Przestawny ogranicznik
g∏´bokoÊci z wybranym posuwem. Idealna jako pomoc w wierceniu
cz´Êci okràg∏ych dzi´ki pryzmatowi na p∏ycie prowadzàcej 20mm reduk-
tor: pasuje do wszystkich wiertarek i frezarek MICROMOT (oprócz GG12)

Nr art. PRN 28 565

Stó∏ frezarski FT 300

Pasuje do wszystkich wiertarko- frezarek z szyjkà 20mm. Stabilny stó∏
(300 x 180mm) z odlewu aluminiowego z wyst´pem oraz frezem do pro-
wadnicy kàtowej. Os∏ona frezu. Wpust z nale˝àcym do niego kàtowym
ogranicznikiem ruchu. Wiertarko- frezarki sà mocowane od spodu.
Mo˝liwoÊç ustawienia g∏´bokoÊci frezowania. Mocowanie frezarki jest
uchylne do 30° co umo˝liwia wykonanie ró˝norodnych profili. Mocowanie
sto∏u na 4 Êruby lub zaciski stolarskie przy sporadycznym u˝ywaniu.

Nr art. PRN 28 050

Wskazówka: 
zobrazowane urzàdzenie

nie nale˝y do zestawu!

Wskazówka:
Frezy do drewna dla 

profesjonalistów do

wykonywania ram do 

obrazów. Mo˝liwe wykonywa-

nie wszelkiego rodzaju prac frezarskich.

Dok∏adny opis profili frezów-patrz strona 34. 

Prowadnica dzielona umo˝liwiajàca pro-
wadzenie liniowe równie˝ odfrezowanej
cz´Êci obrabianego materia∏u.
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220-240
VOLT

Do rzeÏbienia w ka˝dym gatunku drewna. Przeznaczone do renowacji i
prac meblarskich, rekonstrukcji antyków. Równie˝ do pracy w gipsie.
Obudowa za wzmocnionego w∏óknem szklanym Polyamidu.
Wewn´trzna obudowa cz´Êci p´dnych z odlewu aluminiowego. Kilka-
krotnie ∏o˝yskowana.

Profilowana ostrza∏ka 

Ose∏ka, dopasowana do kszta∏tu d∏ut,
pozwala uzyskaç jakoÊç ostrza porównywalnà
z ostrzem ˝yletki.
Wymiary 100 x 63 x 15mm

Nr art. PRN 28 578

Dane techniczne: 
Zasilanie 220 - 240 Volt (50/ 60Hz). Moc 65Wat. Oko∏o 11000 uderzeƒ/
min. 
3 d∏uta z Bi-metalu (U,V). D∏ugoÊç bez d∏uta ok. 240mm, waga ok. 675g 

Nr art. PRN 28 642

D∏uta wymienne 

Przeznaczone do d∏utownic SGM  z
wysokogatunkowej stali Bi- metal. Po 1
sztuce V,U z ma∏ym i du˝ym ∏ukiem,
p∏askie z prostym i zaokràglonym
koƒcem.  

Nr art. PRN 28 572 ∏àcznie 5 sztuk

Proxxon MICROMOT podr´cznik dla
modelarzy

Wydanie opracowane od
nowa. Ponad 270 stron
porad i wskazówek dla
m a j s t e r k o w i c z ó w .
Niezb´dne informacje o
materia∏ach, narz´dziach i
technikach pracy. Ogólne
dane techniczne o urzàdze-
niach i akcesoriach firmy
Proxxon.

Nr art. PRR 28 999

Wycinanie zarysów za pomocà pi∏y DS 
(str. 29, 36). Mo˝liwie w drzewie lipowym.

Rze˝bienie przy 
u˝yciu SGM .

Dla stolarzy, modelarzy 
i dla snycerów.

D∏utownica SGM

W zale˝noÊci od potrzeb mo˝na
oszlifowaç za pomocà BSL 220/E 

(str. 7)

Malowanie udaje si´ najlepiej przy
pomocy aerografu (str. 22).



Pozosta∏e dane techniczne: 
Rozstaw k∏ów 250mm, wysokoÊç k∏ów 40mm. Silnik 220-240 Volt, 150
W, 50/60 Hz. Bezstopniowa regulacja obrotów trzpienia od 1.000-
5.000/min. Posuw konika 20mm. D∏ugoç ca∏kowita 400mm. Waga
2,8kg. W zestawie 6 zacisków tokarskich ( 2-3-4-6-8-10mm) i dodatko-
wo po jednej tarczy tokarskiej do trzpienia i konika. 

Nr art. PRN 27020
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Rozstaw k∏ów 250mm. WysokoÊç k∏ów 40mm. 
Bezstopniowa regulacja obrotów od 1.000-5000/min.

MICRO-tokarka MDG

Podstawa pod d∏uto umo˝liwia toczenie
wzd∏u˝ne i poprzeczne. Przy toczeniu
poprzecznym przedmiot obrabiany przy-
mocowany jest za pomocà normalnej
Êruby do drewna.

Elektroniczna regulacja
pr´dkoÊci obrotowej
umo˝liwia ∏atwy i wygodny
sposób malowania.

Do wyrobu zabawek i wyposa˝enia domków dla lalek:
talerze, fi l i˝anki, miski, garnki, wazy, fi lary.
Wyposa˝enie modeli kolejek: maszty elektryczne i

latarnie, beczki, zbiorniki. 
Do wyrobu koƒczyn marionetek i lalek oraz innych
zastosowaƒ w klasycznym modelarstwie.

Zaciskanie cz´Êci obrabianej równie˝ przy
pomocy zacisków tokarskich (z ka˝dego po

1 sztuce, nale˝à do wyposa˝enia).

Stabilna podstawa 
z aluminium.

Stabilna nak∏adka do
narz´dzi z 
pryzmatem do ustawiania 
centrycznoÊci.

Konik z k∏em 
centrujàcym.

Nap´d regulowany od 
1.000 - 5.000obr./min.

Trzpieƒ u∏ó˝ony w w∏o˝ysku bezpoÊredni z
wierceniem (10mm) umo˝liwia 
seryjnà obróbk´ ma∏ych cz´Êci.

Zestaw d∏utek, 3-cz´Êci
1 przecinak, 1d∏uto, 1 wykaƒczak
Nr art. PRN 27022

220-240
VOLT

Uchwyt czteroszcz™kowy do tokarki DB 250.
Z pojedynczo ustawianymi szcz™kami.
Do napinania asymetrycznie uformowanego drewna. Zakres napí cia
za pomocà szcz´k zwrotnych wewnàtrz od 0 - 3,5mm, na
zewanàtrz od 14 - 67mm. Za pomocà pasujàcych do wrzeciona
g∏ównego DB 250 gwintów wewn´trznych M 16 x 1 ∏atwe do
zamocowania.
Nr art. PRN 27 024
Uchwyt trójszcz™owy do tokarki DB 250. 
Mocowane centrycznie.
Z ciÊnieniowego odlewu cynku. Zakres mocowania wewn´trzny:
1,5 - 32mm, zewn´trzny: 12 - 65mm. Uchwyt z gwintem
wewn´trznym M 16 x 1 do nakr´cania na wrzeciono DB 250.
Nr art. PRN 27 026

Na wyposa˝eniu tarcza tokarska do
wi´kszych przedmiotów obrabianych.
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Do wycinania w styropianie i foliach termoplastycznych.
Nadaje si´ do pracy z szablonami.
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Wycinarka z goràcym drutem-THERMOCUT

Wskazówka: 
styropian jest tanim materia∏em i w 

przeciwieƒstwie do innych nieszkodliwym

dla Êrodowiska.

Wa˝ne:
dzi´ki wbudowanemu transformatorowi rozcinajàcemu i izolacji wg klasy 2 jest to

urzàdzenie ca∏kowicie bezpieczne. Elementy grzewcze pracujà przy 10 V i 1,0 A.

Stabilny korpus z powierzchnià roboczà o wymiarach 390 x 280mm ze specjalne-
go stopu umo˝liwiajàcego ∏atwy przesuw obrabianego materia∏u. Dodatkowo, dla
u∏atwienia pracy, naniesiona siatka wspólrz´dnych. Nadrukowana siatka i pod-
zia∏ka kàtów na blacie u∏atwiajà prac´. Masywny aluminiowy wysi´gnik (350mm
d∏ugoç i 140mm wysokoÊç). Wrzeciono i szpulka ( 30m drut tnàcy 0,2mm nale˝à
do wyposa˝enia). Dzi´ki mo˝liwoci poruszania wrzecionem mo˝liwe jest ci´cie
ukoÊne.
Wskaê´nik temperatury informuje o niebezpieczeƒstwie poparzenia, drut nagrze-
wa si´ do pe∏nej temperatury w niespe∏na 1 sekund´.

Wskazówka:
poprawna temperatura ( zale˝y od materia∏u i jego twardoÊci) okreÊla si´ wg

wyczucia i wprawy. Optymalny obraz ci´cia uzyskamy przy Êredniej temperaturze

i umiarkowanym nacisku.

Pozosta∏e dane techniczne:
220-240 V, 50/60 Hz. Transformator sekundowy max.10V przy 1,0 A. Tempera-
tura drutu tnàcego regulowana od ok. 100° do 200°C. Waga ok. 3,0kg. Izolacja
wg klasy 2.
Nr art. PRN 27 080

Dodatkowy drut tnàcy
Do THERMOCUT i innych urzàdzeƒ tnàcych na goràcy drut. Materia∏: NiCr8020.
Szpulka 30m x 0,2mm.
Nr art. PRN 28 080

Przeznaczony do wyrobu modeli architektonicznych, dla projektantów, dekoratorów,
artystów, do wyrobu prototypów i do klasycznych modeli (pociàgi, samoloty, statki).

Do wycinania kó∏ek podajemy wskazówk´: 
przypiàç pinezk´ do blatu, 

jest to naniesiony punkt obrotowy.

Kàtomierz z szynà prowadzàcà 
(niemiecki patent nr 10000102.5)

220-240
VOLT

Nowa specjalna powierzchnia stopowa
umo˝liwiajàca ∏atwy przesuw obrabianego
materia∏u z dodatkowo naniesionà siatkà
wspó∏rz´dnych.
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Do prostych ci´ç w drewnie, metalach nie˝elaznych, 
tworzywach sztucznych i TWS.

Sto∏owa pi∏a tarczowa KS 230

Blat roboczy z aluminium
(160 x 160 mm).

Tarcza Super-Cut 
(Êrednica 58mm). 

80 z´bów. einzeln geschränkt
und geschärft.

Cichy silnik o stabilnej pracy 
wirnika. Zgodny z normà VDE.

Regulowany ogranicznik 
d∏ugoÊci.

Obudowa z ABS z bocznymi 
szufladami na odpadki.

Ustawienie kàta dzi´ki 
regulowanej skali.

Przy u˝yciu tarcz Super- Cut (ø 58mm)mo˝na ciàç mi´kkie drewno o
gruboÊci 8mm.
Silnik 220-240V (85 Wat), cichy, czas pracy powy˝ej 1000 godzin.
G∏´bokoÊç ci´cia: w drewnie do 8mm, tworzywach (równie˝ pertinaks)
do 3mm, metalach nie˝elaznych do 1,5mm. Tak˝e p∏yty TWS mogà byç
rozcinane za pomocà tarcz z metalu szlachetnego. Po obu stronach zna-
jduje si´ pojemnik na odpadki. WielkoÊç ca∏kowita: ok. 
240 x 180 x 80mm. Waga 1,8kg.

Nr art. PRN 27 006

Wa˝ne: 
si∏a nap´dowa za pomocà pasów z´batych ( w ochronnej obudowie),

co zapewnia stabilnà prac´ (ok. 5000/min) przy podwójnym momencie

obrotowym. Zapewniona jest przy tym odpowiednia g∏´bokoÊç ci´cia.

Wskazówka:
wi´ksza pi∏a od pi∏y tarczowej KS 230 ( FKS/E) znajduje si´

na 37 stronie.

Wa˝ne przy ci´ciu za pomocà pi∏y tarczowej:

kana∏ odsysajàcy z adapterem do odkurzacza

zapewnia czystà prac´.

Tarcza Super-Cut. ø 58mm

Zmienne uz´bienie- 80 z´bów. Idealna do ci´cia mi´kkie-
go i twardego drewna, tworzyw sztucznych i tworzywa
typu partinaks. Tnie szybko i czysto. Z´by sà pojedynczo
rozwarte i naostrzone. Wysoka wydajnoÊç!
Nr art. PRN 28 014

Tarcza ze stopu twardego. ø 58mm 

0,5mm gruboÊci. Drobne uz´bienie. Idealna do ci´cia p∏yt
GFK do 3mm, metali nie˝elaznych, materia∏ów z tworzyw
sztucznych i innych problematycznych materia∏ów.
Nr art. PRN 28 011 

Tarcza HSS. ø 50mm 

Drobne uz´bienie. Przeznaczona do szczególnie precyzyj-
nego ci´cia.

Nr art. PRN 28 020

Pi¬a tarczowa z z™bami z w™glików spiekanych. ø 50 mm x 1,0
(otwór 10 mm); 10 z´bów. 
Do ci´cia mi´kkiego i twardego drewna, platyny, PER-
TINAXU i aluminium.
Nr art. PRN 28 016

ø 50 mm x 1,0 (otwór 10mm). 20 z´bów.
Do bardzo precyzyjnychych ci´ç w drewnie balsa, sklejce.
Równie˝ do ci´cia platyny GFK i POLYCARBONATU.
Nr art. PRN 28 017

220-240
VOLT

Tarcza diamentowa. ø 50mm

Pokryta warstwà diamentu gruboÊci 0,5mm "D 107”.
Do ci´cia materia∏ów ceramicznych, a tak˝e p∏yt
TWS.
Nr art. PRN 28 012



Doskona¬e urzådzenie do prac precyzyjnych.
Modelarstwo, produkcja zabawek i mechanika precyzyjna.

Odpowiednie urzàdzenie do precyzyjnych prac. Modelarstwo, wyrób
zabawek i drobna mechanika. Tnie mi´kkie drewno do 40mm, drewno
twarde do 10mm, tworzywa (równie˝ platyna) do ok. 4mm, a metale
nie˝elazne do 2mm. Bardzo stabilna rama z ˝ebrowanego odlewu alumi-
niowego (wysi´g 300mm). P∏yta prowadzàca z
dmuchawà. Przestawna g∏owica (3 pozycje) ma dwie

podstawowe zalety:

˝ywotnoÊç brzeszczotów po dwu-
krotnym skróceniu ulega
wyd∏u˝eniu (wykorzystanie z´bów
równie˝ w Êrodku d∏ugoÊci)

W pozycji najni˝szej mo˝na pracowaç brzeszczotami
skróconymi o 60mm.

Blat roboczy (z aluminium 160 x 160mm). Obudowa wykonana z ABS z
szufladkami na odpadki i przegródkà na brzeszczoty. Silnik zgodny z
normami VDE, 220 - 240 Volt (85 Wat).Cichy, czas pracy ponad 1000
godzin. Niezwykle cichy system nap´dzajàcy dzi´ki zastosowaniu pasów
z´batych. Elektroniczna regulacja iloÊci skoków od 150-2500/min. Usta-
wianie kàta i d∏ugoÊci ci´cia dzi´ki regulowanej skali.
Nr art.PRN  27 088
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Tnie za pomocà powszechnie spotykanych w sklepach 
brzeszczotów aluminium, platyn´, tworzywo sztuczne i drewno.
Posiada elektronicznà regulacj´ posuwu.
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Wycinarka DS 230/E

Wskazówka:
prosz´ zwróciç uwag´ na naszà wycinark´ DSH/E ze str. 34.

Dzi´ki nowemu uchwytowi 

do brzeszczotów mo˝na stosowaç 

do niej równie te z DS. 230/E!

Kana∏ odsysajàcy zapewnia 

czystà prac´.

Przestawna g∏owica ( patent EP 09783341) 
ma wiele zalet ( patrz tekst poni˝ej).

220-240
VOLT

Brzeszczoty Super-Cut
Ze stali hartowanej w celu przed∏u˝enia ˝ywotnoÊci. Do ci´cia mi´kkie-
go i twardego drewna, tworzywa sztucznego, plexi i mi´kkich metali
nie˝elaznych. Wykonanie standardowe (bez ko∏ka poprzecznego).

Do mi™kiego i twardego drewna, tworzywa sztucznego,
plexi i mi™kkich metali nie˝elaznych.

Grube uz´bienie (14 z™bów na 25 mm):

Nr art.PRN 28 110 130 x 1,50 x 0,48 mm 6 sztuk

Normalne uz´bienie (17 z™bów na 25mm):

Nr art.PRN 28 108 130 x 1,20 x 0,38 mm 6 sztuk

Drobne uz´bienie (25 z™bów na 25mm):

Nr art.PRN 28 107 130 x 0,77 x 0,30 mm 6 sztuk

Do twardych tworzyw jak stal, PERTINAX.

Drobne uz´bienie (28 z™bów na 25mm):

Nr art.PRN 28 104 130 x 1,10 x 0,50 mm 6 sztuk

Bardzo drobne uz´bienie (41 z™bów na 25mm):

Nr art.PRN 28 106 130 x 0,74 x 0,36 mm 6 sztuk



Akcesoria do polerowania 
Druciana szczotka stalowa do odrdzewiania,
czyszczenia stali i metali nie˝elaznych, szczot-
ka mosi´˝na do polerowania metali ˝elaz-
nych i metali szlachetnych, tarcza filcowa do
obróbki powierzchni lakierowanych, tarcza
skórzana i bawe∏niana do koƒcowego polerowania metali, metali
nie˝elaznych i szlachetnych, jak równie˝ powierzchni lakierowanych.
Nr art. PRN 28 312            zestaw

Tarcze wymienne do SP/E i BSG 220 (50 x 30mm)
Korund szlachetny (twardoÊç N). 50 x 13mm. Otwór 12,7mm. 
Nr art. PRN 28 308

Krzemowo - karbidowe. Rednica otworu 12,7mm. Lekki splot do bard-
zo twardych materia∏ów.
Nr art. PRN 28 310
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Elektroniczna regulacja pr´dkoÊci szlifowania 
od 8-24m/sek.

Okràg∏a podstawa z wbudowanym zaciskiem
obraca si´ w jednà stron´ o 45°, aby umo˝liwiç
ci´cie kàtowe. Szcz´ki o rozstawie 27mm.
Maksymalna wielkoÊç obrabianego przedmiotu
do 20mm. G∏´bokoÊç ci´cia do 13mm.
Mo˝liwoÊç przycinania torów przeznaczonych
dla modeli kolejowych w skali H0. Regulowany
pod∏u˝ny ogranicznik ci´cia do 140mm. Prze-
cinarka jest oferowana w zestawie z 5-cioma tarczami ceramicznymi 50 x 1,0
x 10mm do ci´cia stali, metali nie˝elaznych, drewna i tworzyw sztucznych.
Pozosta∏e dane techniczne: 220 - 240V. 85W. 50/60Hz. Pr´dkoÊç ci´cia
20m/sek. Waga ok. 1,5kg.
Nr art. PRN 27 150

Tarcze wymienne
Ceramiczne. Z korundu mieszanego: 50% tlenku aluminium i 50% karbidu
krzemowego. Do ci´cia stali i metali nie˝elaznych. Równie˝ do ci´cia mniejszych
kawa∏ków drewna i tworzyw sztucznych.
Nr art. PRN 28 152

Wàska obudowa na linii obu tarcz pozwala na obróbk´ równie˝ d∏ugich
elementów. Stabilna obudowa z wbudowanym kana∏em odsysajàcym.
Urzàdzenie wyposa˝one w podpórki dla obrabianych elementów oraz w
os∏ony.
Hamulec do blokowania wa∏u p´dnego umo˝liwia ∏atwà wymian´ tarcz.
Na wyposa˝eniu znajdujà si´: tarcza korundowa 50 x 13mm (twardoÊç

N) do szlifowania i ostrzenia oraz tar-
cza karborundowa (mi´kkie wiàzanie)
do twardych materia∏ów. Koƒcówka
wa∏u p´dnego z prawej strony z gwin-
tem wewn´trznym pozwala na zamoco-
wanie dostawki polerskiej (w zestawie).
Dane techniczne:
230 - 240V. 3.000 - 9.000obr./min.

Tarcze 50 x 13 x 12,7mm. Pr´dkoÊç szlifowania 8 - 24m/sek. Waga ok.
1200g. Wymiary: 250 x 130 x 100mm. Stopieƒ ochrony 2.
Nr art. PRN 28 030

Wbudowany kana∏ odsysajàcy umo˝liwia

pod∏àczenie odkurzacza.

Szlifierko-polerka SP/E 220-240
VOLT

Przecinarka KG 50.Tnie pewnie i precyzyjnie ma¬e przedmioty obrabiane z metalu,
drewna i tworzywa sztucznego.
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Do prostego ostrzenia wierte∏ spiralnych od 3 do 13mm,
przy standardowym kàcie 118°.

MICROMOT
System

Zasilacz AS/S. Mo˝liwoÊç pod∏àczenia do odkurzacza.

Przy ró˝nych narz´dziach pracy ( oboj´tnie czy r´czne czy sto∏owe) sto-
sowany jako w∏àcznik. Dzia∏a tylko przy w∏àczonych urzàdzeniach. Czas
dzia∏ania urzàdzenia od w∏àczenia ok. 3 sekund zapewnia czystà prac´.
Dodatkowy w∏àcznik umo˝liwia d∏u˝sze w∏àczenie i d∏u˝sze wy∏àczenie

Wskazówka:
zaprezentowana tutaj deska z

otworem do przymocowania

odkurzacza nie nale˝à do

wyposa˝enia.

przy odkurzaczu. Do urzàdzeƒ z silnikami 220-240 Volt, 25 do 500 Wat,
albo wydajnoÊç odkurzania 1500 Wat.

Nr art. PRN 27 032

Normalne u˝ytkowanie: ostrzenie nast´puje w pryzmacie poprzez obró-
cenie wysi´gnika. Wysi´gnik obraca si´ podczas ruchów obrotowych

równie˝ wokó∏ w∏asnej osi.
Umo˝liwia to osiàgni´cie ˝àdanego
szlifu.
Wrzeciono do regulacji z szybkim
przestawieniem osiowym. Wbudo-
wany Êciàgacz oczyszcza kamieƒ za
pomocà jednego przycisku. 

Pozosta∏e dane techniczne:
220 – 240V, 85W. Tarcza z korundu szlachetnego (50 x 13mm). Obudo-
wa z otworami na Êruby do zamocowania do sto∏u. Waga 1,7kg. Z tar-
czà wymiennà i zrozumia∏à instrukcjà. Pozosta∏e tarcze wymienne na
str. 30.
Nr art. PRN 21 200

Zdejmowanie tarczy

Adapter do ostrzenia wierte∏ spiralnych
ø 1,5 do 3,0mm do urzàdzenia do
ostrzenia wierte∏ BSG 220.
Po 1 sztuce dla Êrednicy wiert∏a 1,5 –
1,6 – 2,0 – 2,4 – 2,5 i 3,0mm.
Zapakowane w drewnianej skrzynce z
przesuwnym wiekiem.

Nr art. PRN 21 232

Wskazówka:
Obchodzenie si´ z urzàdzeniem do ostrzenia wierte∏ BSG 220 jest sto-

sunkowo ∏atwe. Umo˝liwia ono nawet amatorom ponowne naostrzenie

wierte∏ spiralnych zgodnie z normami DIN. Konieczne jest jednak

zapoznanie si´ wczeÊniej z do∏àczonà instrukcjà obs∏ugi. W innym przy-

padku (bez zapoznania si´ z instrukcjà) efekty ostrzenia nie b´dà zada-

walajàce.

Urzàdzenie do ostrzenia wierte∏ BSG 220-240
VOLT
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MICROMOT
System

Do pracy precyzyjnej: wierci tak˝e dziury 0,5mm. 
Trójstopniowa przek∏adnia.

Wiertarka sto∏owa TBM 220

Wskazówka:
pasujàcy stó∏ koordynacyjny znajduje

si´ na str. 16

Praktyczny wskaênik g∏´bokoÊci 
wiercenia z przestawnym 
ogranicznikiem ruchu.

Imad∏o maszynowe MS 4 w korzystnej
cenie z ciÊnieniowego odlewu cynku
zosta∏o opisane na str. 17.

Frezowany blat roboczy z wysokogatunkowego ciÊnieniowego odlewu
aluminium (220 x 120mm). Ruchomy regulator g∏´bokoÊci wiercenia.
Masywna, chromowana rura stalowa stanowiàca kolumn´ wiertarki (20
x 280mm). Wysi´gnik z odlewu ciÊnieniowego z prowadnicami i paso-
waniami. Wydajny nap´d: silnik 220-240V zgodny z normà VDE (85W).
Cichy i wytrzyma∏y. Prze∏o˝enie mocy przy zastosowaniu trzech kó∏
pasowych nap´dzanych p∏askimi pasami. 
Poprzez proste prze∏o˝enie pasów uzyskuje si´ (bez obcià˝enia) 3
pr´dkoÊci: 1.800, 4.700 i 8.500obr/min. (przy momencie wy˝szym od
trzykrotnego przy niskiej granicy obrotów). Przesuw 30mm. Praktyczny
wskaÏnik g∏´bokoÊci wiercenia z nastawianà skalà. WysokoÊç od pod-
stawy do koƒca trzpienia max 140mm. 
6-krotnie szlifowane i hartowane zaciski narz´dziowe (po 1 szt. dla Êred-
nic 1,0 – 1,5 – 2,0 – 2,4 – 3.0 i 3,2mm). Dodatkowo gwint 3/8” do przy-
kr´cania uchwytu wiertarskiego.

Nr art. PRN 28 128

Uchwyt wiertarski

Do wierte∏ od 0,5 do 6,0mm. Dopuszczalne
10.000obr/min. JakoÊç przemys∏owa, du˝a
dok∏adnoÊç obrotów. Gwint 3/8”. Pasuje do
wiertarki sto∏owej TBM 220. W komplecie
klucz do uchwytu.
Nr art. PRN 28 122

220-240
VOLT

Maszyna podzia¬owa do frezarki MICRO MF 70 i do
sto¬u koordynacyjnego MICRO KT 70

Do frezowania okràg∏ych przedmiotów, powierzchni kluczy, czworo-
kàtów, szeÊciokàtów itp.
Dok∏adny podzia∏ dzi´ki skali
przy korpusie g∏ównym. 
Uchwyt zaciskowy z szcz´kà
wstecznà: zakres zacisku
wewnàtrz: 1,5 - 32, na zewnàtrz
12 - 65mm. PrzepustowoÊç
uchwytu 11mm (do obróbki
d∏u˝szych elementów w pozycji
pionowej). Uchwyt wyposa˝ony
w otwory mocujàce 72 x 64 x
38mm umo˝liwiajàce monta˝ poziomy i pionowy do frezarki MICRO MF
70 i sto∏u koordynacyjnego MICRO KT 70. Ca∏oÊç zapakowana do prak-
tycznego drewnianego pude∏ka.

Nr art. PRN 24 264
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Ma∏a, ale precyzyjna: precyzyjna frezarka pionowa dla
laborantów, optyków, jubilerów, modelarzy i elektroników.

MICROMOT
System

MICRO- frezarka MF 70

Zestaw frezów trzpieniowych
(palcowych) z twardego metalu 
z uchwytami
Z 2 rowkami spiralnymi i szlifem
(rybi ogon) (tnàce do po∏owy).
Umo˝liwia zanurzenie w niena-
wierconych przedmiotach obra-
bianych. Do obrabiania odlewów
˝eliwnych, ˝eliw kowalnych
(ciàgliwych), stali, odlewów sta-
lowych, mosiàdzu, aluminium i
szk∏a. Równie˝ do delikatnych materia∏ów, jak: twor-
zyw sztucznych i w∏ókien w´glowych. Po 1 sztuce
1,0 – 2,0 i 3,0mm. rednica uchwytu 3,0mm.

Nr art. PRN 27 116 3 sztuki

Stabilna podstawa z ciÊnieniowego odlewu, pionowà prowadnicà i
sto∏em krzy˝owym z aluminium. Sztywna, nastawna prowadnica we
wszystkich osiach. Wysi´gnik z aluminium ze specjalnym 24 polowym
silnikiem. Do prac bez drgaƒ przy wysokich obrotach. To umo˝liwia
zastosowanie frezów o bardzo malej Êrednicy. Zamocowanie narz´dzi
dzi´ki  zaciskom narz´dziowym- MICROMOT ( ze stali hartowanej,
trójszcz´kowy); po 1 szt. Z 1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 i 3,2mm. Stó∏ krzy˝owy
z trzema prowadnicami ( MICROMOT- norma 12 x 6 x 5mm). Przesta-
wna podzia∏ka umo˝liwia pozycjonowanie saƒ poprzecznych. Wszystkie
pokr´t∏a r´czne ze skalà od 0 ( 1U=1,0mm, 1 podzia∏ka= 0,05mm)

Dane techniczne:
220-240Volt, 100Wat, 50/60Hz. Obroty 500-20000/min. Stó∏ 200 x
70mm. Wymiary: X (poprzecznie) 134mm, Y (wzd∏u˝) 46mm, Z (wyso-
koÊç) 80mm. Cokó∏ 130 x 225mm. Ogólna wysokoÊç 340mm. Waga
ok.7kg. Cz´Êci dodatkowe nale˝à do wyposa˝enia, ale nie narz´dzia.

Nr art. PRN 27 110

Stopniowa regulacja
obrotów od 5000-

20000/min. Dlatego
nadaje si´ do frezów o
najmniejszej Êrednicy.

Stabilna podstawa z
odlewu ciÊnieniowego

Pokr´t∏o r´czne ze skalà od 0 
(1U = 1,0mm, 1 podzia∏ka =0,05mm).

Stó∏ krzy˝owy z wysokiej jakoÊci aluminium. 
We wszystkich osiach, sztywna, nastawna 
prowadnica.

Teraz w komplecie zaciski ze stali 
(patrz strona 16).

Uchwyt do narz´dzi
dzi´ki systemowi

zaciskowemu.

220-240
VOLT

W zestawie zaciski narz´dziowe
MICROMOT (ze stali hartowanej, z
potrójnym rowkiem) od 1,0-3,2mm.

Precyzyjne imad¬o narz™ziowe PM 40 
(ze stali).

SzerokoÊç zacisków 46mm, wysokoÊç
30mm. Rozstaw szcz´k 70mm. Przezna-
czone do stabilizowania obrabianych
materia∏ów przy wykorzystaniu frezarki MF
70 lub sto∏u KT 70. W zestawie Êruby
mocujàce. Ca∏oÊç zapakowana do prakty-
cznego drewnianego pude∏ka.

Nr art. PRN 24 260

Do pracy z bardzo ma¬ymi frezami.



2,5

R 2,56,5
6,5

5
R 3,2

Zestaw profesjonalnych frezów do drewna, 10-cz™‚ciowy
Frezy sà zapakowane do drewnianego praktycznego pude∏ka.
Nr art. PRN 29 020
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System

Do wymagajåcych du˝ej dok¬adno‚ci prac z drewnem i 
odpowiednimi rodzajami tworzyw sztucznych.

MICRO frezarka sto¬owa MT300 220-240
VOLT

MT 300 wyposa˝ona jest w

kana∏ i króciec odsysajàcy.

Dla zapewnienia czystej

pracy.

Ze stali wolframowo-molibdenowo-chromowo-wanadowej.
Znajdujå zastosowanie przy frezowaniu ró˝nych kszta¬tów.
Frezy z trzpieniem ø 3,2 mm.

Profesjonalne frezy do drewna
Do profilowania, wykonywania rowków, frezowania, fazowania, obrzy-
nania i rozcinania. Umo˝liwia równie˝ dok∏adne obrabianie kantów i
przekrojów wzd∏u˝nych (w modelarstwie np. do drzwi, klap i cz´Êci
obudowy).
Silny, chroniony przed kurzem silnik z przek∏adnià pasowo-z´batà. Pod-
wójnie ∏o˝yskowany wa∏ek. Mocowanie urzàdzenia za pomocà 3-krotnie
naci´tym zaciskiem precyzyjnym (po 1 sztuce dla 2,4 - 3,0 - 3,2mm,
które nale˝à do zestawu).
Przestawianie wysokoÊci frezu za pomocà ko∏a r´cznego i regulowane-
go pierÊcienia ze skalà (1U = 1,0, 1 kreska podzia∏owa = 0,05mm). Sta-
bilny stó∏ z aluminium z ogranicznikiem ruchu wzd∏u˝nym i kàtowym
oraz z ochronà frezu i dociskaczem. Obudowa z ABS. Wbudowane
pod∏àczenie do odkurzacza z zasilaczem: pasuje do ka˝dego odkurzacza
w gospodarstwie domowym.
Dane techniczne:
220 – 240V. 100W. 50/60Hz. 30.000/min. Stó∏ frezarski 300 x 150mm.
Waga ok. 2,0kg.

Nr art. PRN 27 050

Uwaga:
Polecane tutaj profesjonalne frezy

powinno si´ stosowaç z

nast´pujàcymi z urzàdzeniami: 

frezarkà sto∏owà MT 300, frezarkà

górnowrzecionowà OFV lub sto∏em

frezarskim FT 300. Frezów nie nale˝y

u˝ywaç w inny ni˝ zalecany sposób!

Frez palcowy ø 3,2 mm
Nr art. PRN 29 024

Frez palcowy ø 5,0 mm 
Nr art. PRN 29 026

Frez palcowy ø 6,5 mm 
Nr art. PRN 29 028

Frez zaokråglony ø 6,4 mm 
Nr art. PRN 29 030

Frez sto˝kowy V ø 6,5 mm
Nr art. PRN 29 032

Frez rowkowy 
6,5/2,5 mm
Nr art. PRN 29 034

Frez çwierçwa¬kowy 
R 3,2 mm
Nr art. PRN 29 036

Frez wpustowy 6,4 mm 
Nr art. PRN 29 038

Frez kantowo-¬ukowy 5,0 mm
Nr art. PRN 29 040

Frez ¬ukowy ø 13 mm 
Nr art. PRN 29 042

3,2
6,5

R 3,2
3,2

R 2,5
R 5

6,5

NOWOÍÇ
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Z przepustem 40 x 80 mm dla najmniejszych i 
najdelikatniejszych obrabianych elementów z drewna.MICROMOT

System

Strug DH 40 220-240
VOLT

Konstrukcja noÊna z ciÊnieniowego odlewu aluminium z pasowaniami do
∏o˝ysk i wa∏ków. Podstawa do wolnego od wibracji i czystego strugania
drewna mi´kkiego i twardego. Z efektem szlachetnej i g∏adkiej powierzchni.
Trzykrotnie ∏o˝yskowany stó∏ do strugania (z ciÊnieniowego odlewu alumi-
nium, frezowany p∏asko), który za pomocà ko∏a r´cznego (z regulowanym
pierÊcieniem ze skalà) mo˝e byç dosuni´ty z dok∏adnoÊcià do 1/10mm.
Automatyczny, regularny posuw z ochronà przed przeciwpowrotem: row-
kowany, spr´˝ynujàcy krà˝ek podajnika przenosi te˝ nieregularne przed-
mioty obrabiane. Gumowy walec ochrania powierzchni´ obrabianà.

Precyzyjny wa∏ek z 2 no˝ami do strugarki z HSS. Chroniony przed kurzem
w∏àcznik i wy∏àcznik z ochronà przed ponownym rozruchem po przerwaniu
dop∏ywu pràdu. 
Dane techniczne:
220 – 240V. 200W. 50/60Hz. GruboÊç strugania do 40mm. SzerokoÊç
strugania do 80mm. Maksymalna gruboÊç wióra do 0,8mm. Pr´dkoÊç
obrotowa 6.000/min. Pr´dkoÊç posuwu 4,8m/min. D∏ugoÊç sto∏u
232mm. WielkoÊç urzàdzenia: 280 x 230 x 235mm. Waga ok. 8kg.
Nr art. PRN 27 040

Wymienne no˝e do strugarki
Do struga grubego DH 40. Z HSS, d∏ugoÊç 82mm.
Nr art. PRN 27 042 1 para

Wskazówka:
Podczas strugania cz´Êci milimetrów mogà

decydowaç o u˝ytecznoÊci przedmiotu obra-

bianego. Dlatego zalecana jest du˝a precyzja

szczególnie w przypadku ma∏ych cz´Êci.

NOWOÍÇ
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System

Super cicha! Z elektronicznà regulacjà liczby skoków od 
200 do 1.400/min. Do precyzyjnych ci´ç.

220-240
VOLT

Praktyczna d˝wignia do szyb-
kiego napinania (idealna do

cz´sto przecinajàcych si´ ci´ç
wewn´trznych).

Mo˝liwoÊç ci´cia w nast´pujàcych materia∏ach: drewnie do 50mm, tworzywie
sztucznym do 30mm, metalach nie˝elaznych do
10mm. Sprawdza si´ równie˝ w ci´ciu plexi, GFK,
materia∏ów gàbczastych, gumy, skóry i korka. Ist-
nieje mo˝liwoÊç monta˝u brzeszczotów z ko∏kiem
poprzecznym. Równie˝ tradycyjne brzeszczoty do
wyrzynarki (bez ko∏ków) mogà byç pewnie przymo-
cowane  za pomocà Êruby dociskowej. Dobra
widocznoÊç materia∏u obrabianego dzi´ki wàskie-
mu ramieniowi pi∏y. Rami´ pi∏y wyposa˝one w
praktycznà szybkà dêwignià mocujàcà (rys. 1).
Dzi´ki zastosowaniu pompki membranowej t∏oczo-
ne powietrze oczyszcza powierzchni´ obrabianà.

Urzàdzenie, wykonane ze stali, wyposa˝one jest w gumowe nó˝ki redukujàce
wibracje podczas pracy i zapewniajàce sta-
bilnoÊç. Dodatkowo (dla jeszcze wi´kszej
stabilnoÊci) istnieje mo˝liwoÊç przymoco-
wania urzàdzenia na sta∏e do powierzchni,
na której si´ znajduje.Standardowe wypo-
sa˝enie stanowi stó∏ o wymiarach: 360 x
270mm, z mo˝liwoÊcià regulacji do 45°
(rys. 2). Istnieje mo˝liwoÊç pod∏àczenia
odkurzacza za pomocà reduktora. Wraz z
urzàdzeniem oferowane jest 5 brzeszc-
zotów o ró˝nym uz´bieniu.
Pozosta∏e dane techniczne: 220 - 240V. 50/60Hz. Specjalny 200W silnik z
elektronicznà regulacjà obrotów. Constans electronic zapewnia wydajnà prac´
w pe∏nym zakresie - od 200 do 1.400 skoków/min. WysokoÊç skoku 19mm.
D∏ugoÊç ramienia 400mm. Maksymalna g∏´bokoÊç ci´cia 50mm, przy 45°
skosie 25mm. D∏. 53, szer. 27, wys. 30cm. Waga ok. 20 kg.
Nr art. PRN 27 090

Wyrzynarka DSH/E 

wyposa˝ona jest w kana∏

odsysajàcy umo˝liwiajàcy

pod∏àczenie odkurzacza.
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Doskona¬e urzådzenie do mechaniki precyzyjnej, modelarstwa, produkowania zabawek (równie˝ puzzli), tworzenia 
projektów architektonicznych, stolarstwa (wykaµczanie antyków). Idealne do szkó¬ i pracowni.

Wyrzynarka
DSH/E

rys. 1

rys. 2

Standardowy brzeszczot do dok∏adnych ci´ç z ko∏kiem poprzecznym.

Grube uz´bienie (10 z´bów na 25mm): do mi´kkiego i twardego drewna oraz
tworzyw sztucznych. Szczególnie przydatny przy ci´ciu grubych materia∏ów.
Nr art. PRN 28 740 127 x 2,61 x 0,51 mm 6 sztuk 

Normalne uz´bienie (18 z´bów na 25mm): do cienkich materia∏ów,
mi´kkiego i twardego drewna oraz tworzywa sztucznego.
Nr art. PRN 28 742 127 x 1,86 x 0,24 mm 6 sztuk

Drobne uz´bienie (25 z´bów na 25mm): do metali NE, GFK, tworzywa
sztucznego, plexi i drewna.
Nr art. PRN 28 744 127 x 1,76 x 0,25 mm 6 sztuk

Brzeszczot Supercut do precyzyjnych ci´ç bez ko∏ka poprzecznego. 

Do mi´kkiego i twardego drewna, tworzywa sztucznego, plexi,
mi´kkich metali nie˝elaznych.
Grube uz´bienie (14 z´bów na 25mm):
Nr art. PRN 28 110 130 x 1,50 x 0,48 mm 6 sztuk

Normalne uz´bienie (17 z´bów na 25mm):
Nr art. PRN 28 108 130 x 1,20 x 0,38 mm 6 sztuk
Drobne uz´bienie (25 z´bów na 25mm):

Nr art. PRN 28 107 130 x 0,77 x 0,30 mm 6 sztuk

Do twardych tworzyw jak ˝elazo, PERTINAX

Drobne uz´bienie (28 z´bów na 25mm):
Nr art. PRN 28 104 130 x 1,10 x 0,50 mm 6 sztuk
Bardzo drobne uz´bienie (41 z´bów na 25 mm):
Nr art. PRN 28 106 130 x 0,74 x 0,36 mm 6 sztuk

Brzeszczot okràg∏y. 125mm. Z p∏askà koƒcówkà (bez ko∏ka popr-
zecznego).

GruboÊç ci´cia 1,5mm. Tnie ze wszystkich stron, nie jest wymagane obracanie
przedmiotu obrabianego (wa˝ne przy wi´kszych kawa∏kach). Stosuje si´ do twor-
zywa sztucznego, mi´kkiego i twardego drewna.
Nr art. PRN 28 746 125 x 1,2 mm 6 sztuk

NOWOÍÇ

127mm 

130mm



Pokryte twardym metalem
Ø 80 x 1,6 x 10mm,36 z´bów
Drewno mi´kkie i twarde, balsa,
sklejka, POLYCARBONAT,
tworzywo sztuczne, 
aluminium, platyna 
GFK.
Nr art. PRN 
28 732

Umo˝liwia proste, precyzyjnie ci´cia.  
MICROMOT

System
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220-240
VOLT

Tak˝e drobne elementy mo˝na przeciàç bez koniecznoÊci dokonywania
dodatkowych poprawek. Przejrzysta tabela pokazuje jak dobraç odpo-
wiednià dla ci´tego materia∏u pr´dkoÊç obrotów. Stabilna konstrukcja,
elementy noÊne z odlewu aluminium. Stó∏ roboczy o wymiarach 295 x
240mm. Regulacja kàta i ogranicznik d∏ugoÊci. Wbudowany wysi´gnik
umo˝liwia jednym pociàgni´ciem r´ki przed∏u˝enie blatu roboczego do
500mm. Cichy nap´d – specjalny silnik nap´dzajàcy oÊ przy pomocy
paska z´batego. Tarcza tnàca widiowa 80 x 1,6 x 10mm (24 z´by, nr
art. PRN 28 734, patrz poni˝ej). Regulowana wysokoÊç wynurzenia pi∏y
od 1 do 22mm. Nachylenie do 45∞.
Dane techniczne:
220-240V, 50-60Hz. Elektroniczna regulacja obrotów w granicach
4.400-6.800obr./min. Wymiary 300 x 262 x 170mm (bez wysi´gnika).
Waga ok. 5,2kg. Blat roboczy 295 x 240mm. G∏´bokoÊç ci´cia 1-22mm.
Nachylenie do maks. 45°. Mo˝na stosowaç tarcze o Êrednicy 50 do
85mm (z otworem 10mm).
Nr art. PRN 28 070

Szczególnie istotne przy pracy z pi∏à

tarczowà: pi∏a wyposa˝ona w kana∏

odsysajàcy umo˝liwiajàcy pod∏àczenie

odkurzacza. Nie ma potrzeby ciàg∏ego

opró˝niania pojemnika z opi∏kami.

Tarcze widiowe
Ø 80 x 1,6 x 10mm
24 z´by
aluminium
twarde drewno
tworzywa sztuczne

Nr art. PRN 
28 734

Super Cut
Ø 85 x 0,5 x 10mm, 80 z´bów
twarde drewno
mi´kkie drewno
tworzywa sztuczne

Nr art. PRN 
28 731

Tarcze diamentowe
Ø 85 x 0,7 x 10mm
Kamieƒ
Szk∏o
Glazura

Nr art. PRN 
28 735

Precyzyjne ci™cie proste (i pod kåtem) we wszystkich rodzajach drewna, metalach nie˝elaznych i tworzywach
sztucznych (pleksi, pianki, tworzywa utwardzane w¬óknem szklanym), a tak˝e gumy, korka i innych materia¬ów.

Przystawka do frezowania rowków
Sk∏ada si´ z ochronnej pokrywy i tarczy HM Ø 50 x 2mm. Do tworzenia
rowków w szufladach, ramkach itd. Maks. g∏´bokoÊç rowka 8mm. Pro-
sty monta˝.
Nr art. PRN 28 736

Wskazówka:
mniejsza siostra FKS/E 

(pi∏a tarczowa KS 230) znajduje

si´ na str. 28.

Sto∏owa pi∏a tarczowa 
do precyzyjnych ci´ç FKS/E
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Do perfekcyjnych ci´ç w stali, metalach nie˝elaznych i 
tworzywach sztucznych. Tnie przy u˝yciu taÊmy diamentowej
równie˝ szk∏o i ceramik´.
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220-240
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Wskazówka: do ci´cia szk∏a i ceramiki taÊmà 

diamentowà niezb´dne jest u˝ycie przystawki ch∏odzàcej!

Opis na str. 39!

Masywna obudowa z ˝ebrowanego odlewu aluminium (bez stalowych
rur lub blachy). Podwójnie ∏o˝yskowane rolki z aluminium. Stabilny blat
roboczy umo˝liwiajàcy stosowanie prowadnicy kàtowej, rynna do
odprowadzania cieczy ch∏odzàcej. Regulowana wysokoÊç i trzykrotnie
∏o˝yskowane prowadzenie taÊmy. Mo˝liwoÊç przestawiania w zale˝noÊci
od szerokoÊci stosowanej taÊmy. Blat dopasowany do przymocowania
przewodu doprowadzajàcego ciecz
ch∏odzàcà (przy ci´ciu taÊmà dia-
mentowà). Regulacja nachylenia
blatu do 45°. Cichy nap´d – silnik
220V. (d∏ugotrwa∏y, wysokowyda-
jny). Nap´dzany paskiem z´batym.
Elektroniczna regulacja pr´dkoÊci
taÊmy, co zapewnia precyzyjne
ci´cie (bez poprawek!). Tabela
pokazuje zalecane pr´dkoÊci obro-
tów w zale˝noÊci od obrabianego
materia∏u. Idealna do bardzo
precyzyjnych ci´ç jest taÊma 5,0 x
0,4mm, która umo˝liwia wycinanie ∏uków nawet o relatywnie ma∏ym
kàcie.
Dane techniczne: 220 - 240V. Pr´dkoÊç taÊmy regulowana od 180 do

330m/min. Rami´ 150mm. Maks. wyso-
koÊç obrabianego materia∏u 80mm. Blat
roboczy 200 x 200mm (nachylenie 0 do
45∞). Na wyposa˝eniu podstawowym znaj-
duje si´ 1 taÊma tnàca 1065 x 5,0 x
0,4mm (14 z´bów/cal).
Nr art. PRN 28 172

Prowadnica taÊmy (rysunek powy˝ej)
Trzykrotnie ∏o˝yskowana. Wyposa˝ona w rurk´ wlotowà doprowadza-
jàcà ciecz ch∏odzàcà w wypadku ci´cia taÊmà diamentowà. Mo˝na jà
stosowaç równie˝ przy ci´ciu zwyk∏ymi taÊmami. 
Nr art. PRN 28 187

TaÊma do MBS 240/E
Wykonana ze stali szwedzkiej (1065 x 5,0 x0,4mm). Drobne uz´bienie
(24 z´by/cal). Do ci´cia stali i mosiàdzu. 
Nr art. PRN 28 174

Jak wy˝ej, ale z du˝ym uz´bieniem (14 z´bów/cal). Do ci´cia drewna i
tworzyw sztucznych.
Nr art. PRN 28 176

Jak wy˝ej, ale ze stali uszlachetnionej. Indukcyjnie hartowane z´by.
Bardzo wàska do ci´cia ∏uków o ma∏ych kàtach (1065 x 3,5 x 0,3mm).
Grube uz´bienie (14 z´bów/cal). Do ci´cia aluminium i tworzyw sztucz-
nych.
Nr art. PRN 28 180

TaÊma diamentowa do MBS 240/E
Do ci´ç w kamieniu, ceramice, szkle lub TWS. 1065 X 3,0 x 
0,3mm. U˝ywaç tylko z pojemnikiem na ciecz!
PRN 28186

MBS 230/E
Diamantiertes Sägeband

S
te

in
e,

 H
al

b
ed

el
st

ei
n

e

6

5

4

3

2

1

F
lie

se
n

K
er

am
ik

G
la

s

G
F

K
(g

la
sf

as
er

ve
rs

tä
rk

t)

W
ei

ch
h

o
lz

H
ar

th
o

lz

A
cr

yl
g

la
s

P
o

ly
st

yr
o

l

A
B

S

P
V

C

A
lu

m
in

iu
m

K
u

p
fe

r

M
es

si
n

g

S
ta

h
l

R
eg

el
st

u
fe

Stahlsägeband

Pi∏a taÊmowa MBS 240/E

MBS 240/E



Z regulowanà szybkoÊcià szlifowania od 250-750 m/min.
Równie˝ do szlifowania na mokro!
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Szlifuje kraw´dzie wzd∏u˝ne, koƒcówki, ∏uki, skosy i inne powierzchnie,
zawsze pod w∏aÊciwym kàtem. Przeznaczona do obróbki drewna
mi´kkiego i twardego, metali nie˝elaznych, stali, tworzyw sztucznych
(tak˝e utwardzanych i pleksi), korka i gumy. Tabela umieszczona na
urzàdzeniu umo˝liwia dobranie odpowiedniej dla danego materia∏u
pr´dkoÊci (w zakresie 250-750m/min). 

Stabilna konstrukcja: 
obudowa z ˝ebrowanego ciÊnieniowego odlewu aluminium (bez stalo-
wych rur lub blach). Samoprzylepne tarcze szlifierskie trzymajà si´
bardzo dobrze talerza nap´dowego, a mimo to mo˝na je ∏atwo wymie-
niaç. Wbudowany kana∏ odsysajàcy umo˝liwia pod∏àczenie odkurzacza,
co zapobiega nagromadzaniu si´ opi∏ków w urzàdzeniu. 

Dane techniczne:
zasilanie 220 - 240V, nap´d poprzez pasek z´baty (prze∏o˝enie 7,3:1).
Regulowana elektronicznie pr´dkoÊç szlifowania od ok. 250 do
750m/min. Talerz szlifierski Ø 250mm. Maks. wysokoÊç szlifowania
135mm. Blat roboczy 275 x 105mm (nachylenie do 45° na dó∏ i 15° w
gór´). Wymiary urzàdzenia (bez blatu) 330 x 280 x 230mm. W komple-
cie 2 tarcze szlifierrsjie gradacja 80 i 240.
Nr art. PRN 28 060

Szlifierka taÊmowa i talerzowa

wyposa˝one sà w kana∏ odsysajàcy

do pod∏àczenia odkurzacza.

Zestaw ch∏odzàcy do szlifowania na
mokro (szk∏o, kamieƒ, glazura, stal)

Talerz szlifujàcy 250mm obrabiany
narz´dziami diamentowymi. 
Podwójnie ∏o˝yskowany.

Blat roboczy (275 x 105mm) z
wpustem do prowadnicy kàtowej.
Blat uchylny max 45°.

220-240
VOLT

Szlifierka talerzowa TG 250/E

Samoprzylepne tarcze szlifierskie do TG 250/E
Tarcze korundowe ze spoinami z ˝ywicy sztucznej. JakoÊç przemys∏owa
Ø 250mm.
Nr art. PRN 28 970        ziarno   80,               5 sztuk
Nr art. PRN 28 972         ziarno 150,               5 sztuk
Nr art. PRN 28 974         ziarno 240,               5 sztuk

Samoprzylepne, odporne na wod´ tarcze szlifierskie
do TG 250/E (ø 250mm)

Krzemowo - karbidowe z wiàzaniem (splotem) ze sztucznej ˝ywicy. Do
szlifowania metali NE, stali, szk∏a, GFK, tworzywa sztucznego i ceramiki.
Równie˝ z po∏àczeniu z urzàdzeniem ch∏odzàcym cieczà.
Nr art. PRN 28 976 Gradacja 320 5 sztuk

Przystawka na ciecz ch∏odzàcà do pi∏y taÊmowej
MBS 240/E i do szlifierki talerzowej TG 250/E
Szlifowanie i ci´cie na mokro szk∏a, kamienia i glazury.

Pojemnik na ciecz ch∏odzàcà
Z tworzywa sztucznego. Z kranem dozujàcym i odcinajàcym dop∏yw
cieczy. Przewód gumowy 100cm oraz dwie z∏àczki do urzàdzenia MBS
240/E i kàtownik do mocowania (wraz z Êrubami). PojemnoÊç 1,0 l.
Nr art. PRN 28 188

Taca z odp∏ywem cieczy ch∏odzàcej
420 x 310 x 15mm. Wk∏ad gumowy uszczelniajàcy otwory Êrub mocu-
jàcych urzàdzenia. Odprowadzajàcy przewód gumowy 50cm. Taca nie
ma ˝adnych otworów i mo˝e byç u˝ywana do innych urzàdzeƒ.
Nr art. PRN 28 189
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Do precyzyjnego i bezpiecznego ci™cia przedmiotów obra-
bianych z metali nie˝elaznych, tworzywa sztucznego i drewna.

Przycinarka kåtowa KGS 80 220-240
VOLT

Mo˝liwoÊç przesuwu g∏owicy
pi∏y tak˝e w taki sposób aby

uzyskaç jak najmniejszà 
szerokoÊç ci´cia.

Dopasowany do d∏oni uchwyt z
wbudowanym w∏àcznikiem, który

tak˝e zwalnia blokad´ g∏owicy.

Automatycznie unoszona os∏ona
tarczy POLYCARBONATU.

Pokryty HM  brzeszczot do metali nie˝elaznych,
drewna i tworzywa sztucznego. Przenoszenie si∏y

nap´du przez prezk∏adni´  z´batà.

Przyk∏adnica
ograniczajàca

max. 300mm).

Obrotowy stó∏ z 
ciÊnieniowego odlewu 
aluminium. Mo˝liwoÊç 

obrotu sto∏u w obie strony 
do 45° z systemem 
blokujàcym co 15°.

Wbudowane imad∏o z centrycznie zaciskajàcymi si´ szcz´kami, 
wyposa˝onymi w rowek V (dla przedmiotów okràg∏ych oraz ukoÊnych).
Rowek czo∏owy do zaciskania przedmiotów obrabianych o mniejszych
gruboÊciach.

Dogodna do ci´ç ukoÊnych: przestawiana jest nie
g∏owica tnàca tylko stó∏ obrotowy (razem z materia∏em
obrabianym)!

Mo˝liwoÊç ci´cia przy 90°
(ci´cie postopad∏e):

Mo˝liwoÊç ci´cia przy 45°
(ci´cie skoÊne):

10

18

21

25

65

50

40

25

5

10

15

20

36

30

25

18 Ø max. 20Ø max. 25

GruboÊç
materia∏u
(w mm)

Maksymalna
szerokoÊç
materia∏u (w mm)

Przy materiale
okràg∏ym
(w mm)

GruboÊç
materia∏u
(in mm)

Maksymalna
szerokoÊç
materia∏u (w mm)

Przy materiale
okràg∏ym
(w mm)Umieszczona z boku g∏owica pi∏y (patent DP 103.18.479.1)

uniemo˝liwia kolidowanie ze sobà tarczy i szcz´k zaciskowych. Mini-
malny odst´p pomi´dzy zaciskiem przedmiotu obrabianego a naci´ciem
umo˝liwia ci´cie bez wibracji i wyrw!

Wykorzystujàc jednoczeÊnie przek∏adni´ ograniczajàcà oraz funkcj´
obrotu sto∏u w obie strony o 45° mo˝na w bezproblemowy sposób uzy-
skaç po∏àczenie kàtowe (np. ramka do obrazu). Mocny, bardzo cichy
silnik na pràd sta∏y. Nap´d przenoszony jest poprzez przek∏adni´
z´batà. Na wypoasazeniu utwardzana tarcza do metali niezela˝nych,
drewna i tworzywa sztucznego 880 x 1,6 x 10mm, 24 z´by).

Dane techniczne:
220 - 240 V. 200 W. 50/60 Hz. 4.000/min. Podstawa z obrotowym
sto∏em wykonanym z wysokociÊnieniowego odlewu aluminium z syste-
mem prowadnic frezowanych i dobrze spasowanych. Wymiary sto∏u:
230 x 230mm. Waga 6kg. Mo˝liwoÊç ci´ç-patrz tabela.

Nr art. PRN 27 160

Tarcze tnàce, ze splotem siatkowym. 80 x 1,0 x
10mm. 
Korundowa tarcza do ci´cia stali, metali nie˝elaznych,
tworzywa sztucznego i drena.  
Nr art. PRN 28 729

Hartowana tarcza 80 x 1,6 x 10mm. 36 z™bow.
Bardzo czyste i precyzyjne ci´cia dzi´ki zastosowaniu
du˝ej iloÊci z´bów. Zalecana do ci´cia drewna balsa,
sklejki mi´kkiego drewna oraz platyny GFK. Nadaje si´
równie˝ do ci´cia drewna twardego, POLYCARBONATU,
tworzywa sztucznego i aluminium.
Pasuje do sto∏owej pi∏y tarczowej FKS/E.
Nr art. PRN 28 732

Wskazówka:
Pozosta∏e  tarcze do KGS 80 
znajdziesz na str.37.

NOWOÍÇ



Wysoka dok¬adnoÊç. Do mechaniki precyzyjnej,
laboratoriów i warsztatów.
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Z praktycznym przestawianiem wysokoÊci poprzez z´batk´, z lekko pracu-
jàcym pokr´t∏em. Stabilny, mocno ˝eberkowany, wyfrezowany p∏aszczyzno-

wo stó∏ roboczy z wpustami T. Bardzo wydajny,
d∏ugo dzia∏ajàcy silnik na pràd sta∏y. Nap´d wrze-
ciona przenoszony jest poprzez 3-krotne ko∏o
pasowe z mo˝liwoÊcià 6-stopniowej regulacji
momentu obrotowego.
Praktyczny wskaênik g∏´bokoÊci wiercenia z usta-
wianym ogranicznikiem ruchu. Posuw tulei wrze-
ciona u∏atwia prac´.
Precyzyjne wrzeciono wiertarki. Koƒcówka wrze-
ciona z gwintem do uchwytu wiertarskiego
(jakoÊç przemys∏owa), ale równie˝ do zastosowa-
nia zacisku.

Idealny równie˝ do wiercenia
wspó∏rz´dnoÊciowego z KT 150 (str. 50).

Dane techniczne:
Silnik 220 - 240V. Obroty trzpienia 1.080,
2.400 i 4.500/min. Posuw 63mm. Ustawienie wysokoÊci za pomocà dêwigni
70mm. WydajnoÊç wiercenia w stali 10mm. Wysi´g 140mm. Rzeczywisty blat
roboczy 200 x 200mm. S∏upek 45 x 500mm. W przypadku uchwytu wiertar-
skiego mo˝liwoÊç zamocowania trzpienia do 10mm (wyposa˝enie podstawowe),
a w przypadku zacisków narz´dziowych do 6mm (wyposa˝enie dodatkowe).
Nr art. PRN 28 124

Zestaw zacisków do wiertarki sto∏owej TBH
Trzykrotnie szlifowane i hartowane. W zestawie po 1 szt. – 2,35 – 3,0 – 3,2 –
4,0 – 5,0 i 6,0mm. W zestawie nakr´tka szeÊciokàtna (SW 17). Opakowane w
drewniane pude∏ko z przesuwanym wieczkiem.
Nr art. PRN 28 200

Zestaw mocujàcy do imad∏a maszynowego PRIMUS
Pe∏ne wyposa˝enie do mocowania na sto∏ach wiertarskich: BFB 2000, KT 150 i
wiertarki sto∏owej.
Nr art. PRN 20 394 

MICROMOT
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VOLT

Wiertarka sto∏owa TBH

PRIMUS 75
Podstawa ze specjalnego odlewu z prowadnicami CNC. Szcz´ki wym-
ienne. Frezowana p∏asko powiertzchnia. Wrzeciona z gwintami trapezo-
wymi dla ∏atwego zaz´biania gwintu równie˝ przy du˝ym obcià˝eniu osi.
SzerokoÊç szcz´k 75mm. SzerokoÊç napiania 65mm. Odst´p od Êrodka
otworu pod∏u˝nego do Êrodka LL 100mm. Otwory pod∏u˝ne 80 x
11mm. Waga 2,5kg.
Nr art. PRN 20 392

PRIMUS 100
SzerokoÊç szcz´k 100mm. SzerokoÊç zacisku 75mm. Odst´p od Êrodka
pod∏u˝nego do Êrodka LL 135mm. Otwory pod∏u˝ne 105 x 15mm.
Waga 5,0kg. Pozosta∏e dane techniczne tak jak w przypadku PRIMUS
75.
Nr art. PRN 20 402

Pryzmatyczne imad∏a. Z idealnym prowadzeniem szcz´k.

Praktyczne 
ustawianie 

wysokoÊci poprzez
z´batk´ z bocznym

pokr´t∏em.

Z wytrzyma¬ych cz™‚ci aluminiowych odlewanych ci‚nieniowo z wyfrezowanymi 
na maszynach CNC prowadnicami i pasowaniami.
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W komplecie uchwyt wiertarski, kie∏ centrujàcy oraz sanie
górne do toczenia sto˝ków.
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JakoÊç, którà mo˝ecie

poczuç i zoaczyç.

PD 230/e jest przeznaczona dla ludzi, którzy

stojà "bli˝ej techniki”. Aby obs∏u˝yç tà mas-

zyn´ nie potrzeba kwalifikacji technika. 

Do∏àczona do niego instrukcja obs∏ugi jest

wystarczajàca i ∏atwo si´ z niej nauczyç. To

urzàdzenia pracuje bardzo cicho, jest wystav-

czajàco ma∏e i nie za ci´˝kie aby po skoƒczo-

nej pracy je odstawiç na bok. 

Poza tym rozstawienie k∏ów i ich wysokoÊç sà

tak wymiarowe, ˝e mo˝na wielokrotnie obra-

biaç dany materia∏.

Skrzynia przek∏adniowa z tablicà 
poglàdowà dla odpowiednich materia∏ów i
Êrednicy urzàdzeƒ.

3 regulowane pr´dkoÊci, 
dodatkowo elektroniczna regulacja

obrotów umo˝liwiajàca obroty trzpienia
od 100 do 3.000obr/min.

Trzpieƒ z 10,5mm 
przepustem. Uchwyt
tokarski MK1.

W∏àcznik automatycznego
posuwu 0,05-0,1mm/godz.

˝ebrowana podstawa do suportu i konika. 
Zapewnia prac´ bez wahaƒ nawet przy du˝ym
obcià˝eniu

Przycisk z funkcjà
w∏àczania i wy∏àczania.

3 –zaciskowy
uchwyt tokarski,
zacisk 2-68mm.

Górne szyny do toczenia
do toczenia sto˝ków i
uchwyt stalowy nale˝à
do podstawowego 
wyposa˝enia.

Precyzyjna tokarka PD 230/E

Dane techniczne:

rozstaw k∏ów 230mm. WysokoÊç k∏ów 52mm. WysokoÊç ponad suport
28mm. Rozstaw prowadnic 60mm. Górny rozstaw prowadnic 45mm.
Stojak do no˝a tokarskiego 8 x 8mm. Trzpieƒ z przepustem 10,5mm i
uchwyt boczny dla MK / krótki i 30 mm posuw. Silnik 220-240 Volt.
Prawy i lewy bieg. Mocowanie narz´dzi poprzez trójszcz´kowy uchwyt
wiertarski (szcz´ki wewn´trzne 2-35mm, szcz´ki zewn´trzne 24-

68mm). Pokr´t∏o r´czne ze skalà (justowanie od 0). 1 obrót = 1mm
posuw = 40podzia∏ka (cz´Êç podzia∏ki+ 0,025mm). Waga ok. 10kg.
WielkoÊç ok. 530 x 250 x 150mm.

Nr art. PRN 24004

System pozwalajàcy na rozbudow´. Przeznaczona do obróbki tworzyw sztucznych,
stali, mosiàdzu, aluminium. W komplecie z automatycznym posuwem, z uk∏adem do
wycinania gwintów, z uchwytem tokarskim, trzpieniem i szynami górnymi. Do tocze-
nia poprzecznego i pod∏u˝nego, do toczenia sto˝ków i wycinania gwintów. Z propo-
nowanymi dodatkami mo˝na równie˝ wierciç, frezowaç i toczyç.
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Praktyczne pokr´t∏o 
z podzia∏kà od 0. 1 

Podzia∏ka = 0,025mm. 
1 obrót =1mm.

Obrotowy kie∏ centrujàcy 
z MK 1.

Uchwyt czteroszcz´kowy do kàtowo i asy-
metrycznie formowanych przedmiotów
Wa˝ne: w przeciwieƒstwie do uchwytu
trójszcz´kowego, tutaj szcz´ki przestawiane sà
pojedynczo. Dzi´ki temu mo˝liwe jest zaciskanie
owalnych, okràg∏ych, czterokàtnych i asymetrycz-
nych przedmiotów. Utwardzone szcz´ki zwrotne z
zasi´giem zaciskania do 80mm.
Nr art. PRN 24 030

Uchwyt trójszcz´kowy
Zaciskany centrycznie ze szcz´kami zwrotnymi.
Obszar zaciskania od 2 do 68mm. G∏ówka uch-
wytu ze stali. Pasuje do PD 230/E i maszyny pod-
zia∏owej nr 24 131. (Jak na zdj´ciu do PD 230/E).
Nr art. PRN 24 028

Uchwyt wiertarski przemys∏owy
Zacisk max 10mm. Z kluczem i MK 1 dla konika
Nr art. PRN 24 020

Jak wy˝ej tyle, ˝e z cylindrycznymi zaciskami
(10mm) dla zestawu frezarskiego.
Nr art. PRN 24 110

Zestaw do toczenia w k∏ach. Dla super
precyzyjnej dok∏adnoÊci w odchyleniach
obrotów.
W zestawie 1 tarcza zabierakowa, 2 mocne k∏y i 1
zbierak.

Nr art. PRN 24 070

Podstawa prowadzàca do d∏ugich elementów  
(przede wszystkim mo˝na jà wykr´caç) Max ø 40mm. Mo˝na jà
równie˝ stosowaç gdy nie ma mo˝liwoÊci zapi´cia elementu w
koniku.
Nr art. PRN 24 080

Uchwyt zaciskowy z tulejami zaciskowymi
Do precyzyjnej obróbki okràg∏ych cz´Êci. 8 zacisków
(po 1 sztuce 2,0 - 2,5 - 3,0 - 4,0 - 5,0 - 6,0 - 8,0 i
10mm). Z dok∏adnoÊcià do 0,02mm, a wi´c
dok∏adniejszy od uchwytu tokarskiego. Nale˝àce do
zestawu wyposa˝enie do zacisków montowane jest
w miejscu uchwytu tokarskiego.  Uchwyt wraz z tule-
jami zapakowany jest w praktycznym drewnianym
pude∏ku.
Nr art. PRN 24 042

Wiertarko- frezarka PF 230. Razem z tokarkà
PD 230/E tworzà kompletne stanowisko do
obróbki.

W komplecie s∏upek ( 35 x 400mm) oraz Êruby do zamocowa-
nia. Ponadto blat z wpustami ( 110 x 70mm, 3 wpusty 12 x 6 x
6mm) zamocowany do saƒ górnych. Tokarka zast´puje stó∏
koordynacyjny ( zmiana poxlóyxenia przez posuw wzd∏u˝ny i
poprzeczny). G∏owica jest identyczna jak w frezarce precyzyjnej
FF 230 ( dok∏adny opis str. 42). Dodatkowo w zestawie trzy
zaciski ( 6,8 i 10mm).

Nr art. PRN 24 104

Wskazówka:
Uchwyt do toczenia d∏ugich elementów

pasujàcy równie˝ do systemu tokarek 

PD 230/E - patrz strona 48.
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Ma∏e, wysokiej jakoci centrum obróbki- do frezowania, 
wiercenia i wg∏´biania.

Wa˝ne: 
Do precyzyjnej pracy proponuje si´ prowadnic´ i

g∏owic´ przymocowaç na s∏upku. W FF 230

mo˝na to zrobiç szybko za pomocà r´cznej 

korbki!

Frezarka precyzyjna FF 230

Pokr´t∏o do ustawiania wysokoÊci. 
U˝ywana równie˝ jako posuw precyzyjny
przy frezowaniu.

Stó∏ krzy˝owy KT 230
Jak powy˝ej opisano (bez g∏owicy i bez
s∏upka).Pasuje do PF 230 i PF 210. Waga ok.
11 kg.
Nr art. PRN 24106

Zestaw zacisków do PF 230 i FF
230, 5-cz´Êciowy
Po 1 sztuce do materia∏u okràg∏ego Ø 2,4 - 3,0
- 3,2 - 4,0 i 5,0mm.
Nr art. PRN 24 144

Posuw precyzyjny, przedmiot
obrabiany, zaciski i frez nie

nale˝à do zestawu.

Pokr´t∏o r´czne ze skalà 
(1U = 1mm, 
1 podzia∏ka = 0,05mm).

Przek∏adnia ko∏owa 6 
stopniowa obrotów 
od 280-2500/min.

Przyrzàd podzia∏owy tokarki PD 230/E

Umo˝liwia równomiernà obróbk´ cz´Êci okràg∏ych
np. kó∏ z´batych. W zestawie dwa ko∏a podzia∏owe (
40 i 48 z´bów). Dzi´ki temu mo˝na nastawiç
nast´pujàce podzia∏y: 2,3,4,5,6,8,10,12,16,20,24,40
i 48. G∏owica uchwytu wiertarskiego jest identyczna
jak trzpieƒ g∏ówny tokarki. Dlatego mo˝na do niej
zamocowaç uchwyt trójszcz´kowy i cztero
szcz´kowy ( uchwyty nie nale˝à do wyposa˝enia).
Mo˝na je zamocowaç nie tylko na p∏ask ( na szynach
poprzecznych), ale i pionowo ( na xlóyxysku tokarki)
Pasuje tak˝e do FF230.

Nr art. PRN 24131

G∏owica obracana o 360° ( ze stopniowà podzia∏kà). Wrzeciono ze wskazówkà
g∏´bokoÊci wiercenia przez skal´ na dêwigni. ( 1 Podzia∏ka = 1mm). Pernament-
no-magnetyczny silnik. Przek∏adnia ko∏owa dba o wysoki moment obrotowy przy
niskim zakresie obrotów. Uchwyt narz´dzi poprzez zaciski narz´dziowe ( po 1
szt. 6,8 i 10mm, nale˝à do wyposa˝enia). Masywny, wysoko wbudowany stó∏
krzy˝owy z 3 T-wpustami ( wg normy MICROMOT 12 x 6 x5mm). Przy frezowa-
niu g∏owic´ i s∏upek oraz wrzeciono mo˝na przymocowaç za pomocà Êruby.

Pozosta∏e dane technicznme:
220-240V.140W.50/60Hz. Obroty trzpienia 280 - 550 - 870 - 1200 - 1500 i
2200/min. S∏upek 35 x 400mm. Stó∏ 270 x 80mm. Mo˝liwoÊç przestawiania X
(w poprzek) 170mm, Y (wzd∏u˝) 65mm. Powierzchnia 180 x 130mm. WysokoÊç
ok. 500mm. Waga ok. 17,0kg.
Nr art. PRN 24 108

Posuw precyzyjny to tokarki PF 230 i frezarki FF 230
Mo˝liwoÊç b∏yskawicznego monta˝u. Posuw mo˝na teraz poprzez przesuwanie
w gór´ i w dó∏ przestawiaç w pozycj´ ukoÊnà. Stopniowa podzia∏ka ( od zera).
Przestawienie powoduje 1,5mm posuw trzpienia ( ! podzia∏a = 0,05 mm)
PRN 24 140
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Dodatki i narz´dzia do tokarek PD 230/E i PD 400

Tokarstwo dla modelarzy

Interesujàca ksià˝ka
Tilmana Wallrotha
opisujàca szczegó∏owo 
wszystkie etapy 
prac tokarskich. 
Teoria wyjaÊniona 
jest na wielu 
praktycznych 
przyk∏adach, 
dodatkowà pomocà sà przejrzyste ilustracje i
du˝o przyk∏adów z praktyki tokarskiej. Autor
celowo zrezygnowa∏ z naukowych wywodów i
zastàpi∏ je przyst´pnymi wyjaÊnieniami dot.
typowych prac tokarskich. 230 stron w j´zyku
niemieckim.
Nr art. PRN 24 999

Wi´kszoÊç osprz´tu zapakowana w drewnianych skrzynkach dla porzàdku 
i ∏atwego przechowywania.

Zestaw frezów trzpieniowych (2-5mm).
Wszystkie frezy z 
trzpieniem 
cylindrycznym 6,0mm: po 1 szt. 2, 3, 4 i
5mm. Dwuno˝owe, norma DIN 327. Ze stali
HSS. W drewnianej skrzynce z przesuwnym
wiekiem.
Nr art. PRN 24 610

Zestaw frezów trzpieniowych (6-10mm)
Po 1 szt. 6,7,8, i 10mm. Poczwórnie tnàce wg
DIN 844. Trzpienie 
6 i 10mm.
Z HSS. Porzàdnie zapakowane w drewniane
pude∏ko z pokrywkà. W drewnianej skrzynce z
przesuwnym wiekiem.
Nr art. PRN 24 620

Zestaw wierte∏ centrujàcych, 3 cz´Êci

Ze stali HSS. DIN 333 (forma A). 60°. Komplet-
ny zestaw – po 1 szt. 2.0, 2.5 i 3.15mm. W
drewnianej skrzynce z przesuwnym wiekiem.
Nr art. PRN 24 630

Trzpieƒ do wymiennych frezów (A)
Do frezów z´batych 16mm. Trzpieƒ cylin-
dryczny ø 10mm.

Nr art. PRN 24 425

Frezy z´bate ze stali HSS (B)
Modu∏ 0,5 x 40mm. Otwór 16mm.
Nr 1 (12-13 z´bów)
Nr art. PRN 24 426  Nr 1 (12-13 z´bów)
Nr art. PRN 24 427  Nr 2 (14-16 z´bów)
Nr art. PRN 24 428  Nr 3 (17-20 z´bów)
Nr art. PRN 24 429  Nr 4   (21-25 z´bów)
Nr art. PRN 24 430  Nr 5 (26-34 z´by)
Nr art. PRN 24 431  Nr 6 (35-54 z´by)

Uchwyty zaciskowe, ze stali

Po 2 bloki, 2 uchwyty, 2 nakr´tki i 2 kamienie
z wpustami (B= 7mm, E=12mm, D=4mm,
C=7,2mm). Do narz´dzi o gruboÊci ok. 35mm.
Do PD 320/E, FF 230/250, PD 400,  tarczy
tokarskiej 24412 i KT 150.
Zapakowana w drewniane pude∏ko.
Nr art. PRN 24 257

No˝e tokarskie z wysokogatunkowej
stali kobaltowej HSS, oszlifowane.

Zestaw 5-cz´Êciowy

Zdzierak, przecinak, kie∏, prawostronny, lewo-
stronny. Zestaw oferowany jest drewnianej
skrzynce z przesuwnym wiekiem.
8 x 8 x 80mm (do PD 230/E).
Nr art. PRN 24 530 
10 x 10 x 80 mm (do PD 400).
Nr art. PRN 24 550 

Zestaw 3-cz´Êciowy do gwintowania

Nó˝ do gwintów zewn´trznych, nó˝ do
gwintów wewn´trznych (oba 60? do gwintów
metrycznych), jak równie˝ nó˝ do wytaczania.
Zestaw oferowany jest drewnianej skrzynce z
przesuwnym wiekiem.
8 x 8 x 80 mm (do PD 230/E)
Nr art. PRN 24 540
10 x 10 x 80 mm (do PD 400)
Nr art. PRN 24 552 

Uchwyt przecinaka
Do PD 400. Pozwala obcinaç 
na okrelonà d∏ugoÊç i do 
szlifowania wpustów. Z ostrzem 
kobaltowym ( 12 x 3 x 85mm).
Nr art. PRN 24 417

Ostrze zapasowe do uchwytu no˝a
przecinaka
Jak opisano powy˝ej.
Nr art. PRN 24 554

Zestaw no˝y z ostrzami wymiennymi
do PD 230/E i PD 400

3 uchwyty:
- do toczenia i planowania (d∏ugoÊç 70mm)
- wykaƒczanie i toczenie wzd∏u˝ne (d∏ugoÊç
70mm)

- do wytaczania (d∏ugoÊç 90mm do otworów
od 12mm)

P∏ytki HM 55?, typowe dla handlu. Zawiera 3 p∏ytki
rezerwowe, Êrub´ mocujàcà oraz klucz TX 8.
Nr art. PRN 24 555 8 x 8 mm (do PD 230/E)
Nr art. PRN 24 556 10 x 10 mm (doPD 400)

P∏ytki HM

Do wy˝ej wymienionych uchwytów
Nr art. PRN 24 557 (zestaw 10 sztuk)

Pryzmy precyzyjne

Do zaciskania ró˝nych cz´Êci. Ze stali harto-
wanej, szlifowane. Posiadajà ró˝na gl´bokoÊç
wci´ç oraz kàt 90°. WielkoÊç: 50 x 30 x
30mm. Mocne zaciski ze Êrubami do moco-
wania obrabianych cz´Êci.
NO 24 262 2 szt.
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Precyzja i wielofunkcyjnoÊç. DIN 8606. W komplecie uchwyt
wiertarski, trzpieƒ i urzàdzenie do nacinania gwintów. 

Tokarka PD 400. JeÊli szukacie Paƒstwo czegoÊ podobnego tej wielkoÊci to 
tracicie tylko swój czas!

W∏àcznik lewych i prawych
obrotów.

W∏àcznik automatycznego 
posuwu.

Praktyczny uchwyt 
narz´dziowy.

Pokr´t∏o r´czne do nastawiania 
obrotów suportu.

Do toczenia, nacinania gwintów wewn´trznych i zewn´trznych, wycinania
wpustów etc. Przeznaczona do obróbki w stali, metalach nie˝elaznych (
aluminium, mosiàdz itd.). Praca bez drgaƒ przy wysokim obcià˝eniu. Harto-
wany, szeroko rozstawny statyw do optymalnej precyzji i stabilnoÊci ( kon-
strukcja  o wiele lepsza ni˝ nap´d trzonowy lub dxzxwigniowy). Istnieje
mo˝liwoÊç dokupienia bogatego oprzyrzàdowania. Przy statywie znajduje
si´ frezowy uchwyt do PF 360.

Dane techniczne: 
rozstaw k∏ów 400mm, wysokoÊç k∏ów 85mm. Maksymalna Êrednica obra-
bianego materia∏u ponad suport 116mm! Poprzecznie ˝ebrowany statyw z
odlewu ˝eliwnego, szeroka prowadnica pryzmatyczna ( bardzo istotne przy
frezowaniu). G∏ówny trzpieƒ ( z uchwytami wiertarskimi po obu stronach) z
2 xlóyxyskami wa∏eczkowo-sto˝kowymi i urzàdzeniem MK z uchwytami
wiertarskimi. PrzepustowoÊç trzpienia 20,5mm. Dok∏adnoÊç obrotu bez
uchwytu 5/1000mm.

Precyzyjny trójszcz´kowy uchwyt wiertarski ze ø 100mm. 6 stopniowe
obroty trzpienia przez przestawiania pasa: 1 stopieƒ:80/330/1400 obr/min;
2 stopieƒ: 160/660/2800 obr/min. Silnik 550Wat. R´czne pokr´t∏a ( 2-
cz´Êçiowe) z podzia∏kà od 0.1
podzia∏ka= 0,05mm. Automatyczny
posuw ( 0,07 lub 1,14mm/obr). Sca-
lone urzàdzenia do gwintowania. 

Do prawych i lewych gwintów z
pokr´t∏em dla 19 ró˝nych skoków:
0,2-0,25-0,3-0,35-0,4-0,45-0,5-0,6-
0,7-,075-0,8-0,9-1,0-1,25-1,50-1,75-
2,0-2,5-3,0mm. Równie˝ do gwintów
calowych. W zestawie kie∏ centrujàcy z
MK 2 i 10mm uchwyt z wieƒcem
z´batym ( MK 2. Pasowanie B12).

Mo˝liwoÊç nacinania gwintów ( 19 ró˝nych
pr´dkoÊci posuwu od 0,2 –3,0mm). Przejrzysta
tabela poglàdowa

G∏ówny w∏àcznik z 
funkcjà Not- Aus.

Wysokiej jakoÊci trój-zacis-
kowy uchwyt wiertarski, 
Êrednica 100mm.

Mocny, wydajny silnik, 550 Wat.

220-240
VOLT
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W zestawie trzpieƒ z urzàdzeniem
MK 2 w koniku. Du˝e pokr´t∏o r´czne z aluminium 

ze skalà od 0 ze stali. 
1 podzia∏ka= 0,05mm.

Schowana Êruba pociàgowa
z gwintem trapezowym ( 12 x 1,5).

Poprzecznie ˝ebrowany 
statyw odlewu ˝eliwnego.

Êruba pociàgowa z gwintem trapezowym 12x 1,5. Posuw sani poprzecz-
nych 85mm, górnych 55mm, ruchome do toczenia. Skala stopniowa do
45°. Tuleja konika z uchwytem MK2. Wysi´g do 40m.ø 24mm. Ze
skalà.
Wymiary urzàdzenia: ok. 900 x
400 x 300mm ( d∏., szer.
Wys.). Waga ok.45kg. Dla
no˝y tokarskich 10 x 10mm.

Nr art. PRN 24 400

Do podstawowego wyposa˝enia nale˝y wielo-

funkcyjny uchwyt z 2 wk∏adkami (w zestawie

urzàdzenia do ustawiana wysokoÊç).

Uchwyt stalowy 
(pojedynczy)
Pasuje do wielofunkcyjnego uchwytu PD 400.

Nr art. PRN 24 416

❶

Cztero-szcz´kowy uchwyt 
centrycznie zaciskajàcy
Szcz´ki nie przestawiane pojedynczo (nastawiane
automatycznie). Wysoka dok∏adnoç zacisku. rednica
uchwytu 100mm.
Nr art. PRN 24 408

Cztero-szcz´kowy uchwyt wiertar-
ski z pojedynczo przestawianymi
szcz´kami.
Idealny do zaciskania asymetrycznych i kanciastych
narz´dzi. Ka˝dà szcz´k´ mo˝na pojedynczo przesta-
wiç. W przeciwieƒstwie do centrycznie zaciskowego
uchwytu trzeba tutaj centrycznoÊç narz´dzi ustawiç
r´cznie. Êrednica uchwytu 100mm.
Nr art. PRN 24 410

Tarcza z uchwytami zaciskowymi

Montowana na uchwyt wiertarski. Idealna do zaciska-
nia du˝ych i niesymetrycznych cz´ci obrabianych. Ø
150mm. 2 zespolone rowki. Uchwyty zaciskowe w
zestawie.

Nr art. PRN 24 412
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PrzemyÊlany osprz´t do toczenia i frezowania rozwiàzuje
wiele problemów przy pracy z tym urzàdzeniem! 

Okular obrotowy
Mocowany na suporcie tokarki. Wa˝ne przy toczeniu
wzd∏u˝nym i relatywnie d∏ugich i cienkich cz´Êci
obrabianych.
Nr art. PRN 24 406

Uchwyt zaciskowy z tulejami 
zaciskowymi
Uchwyt zaciskowy z tulejami zaciskowymi
Do precyzyjnej obróbki okràg∏ych cz´Êci. 9 zacisków
(po 1 sztuce 2,0 - 3,0 - 4,0 - 5,0 - 6,0 - 8,0 - 10 - 12 i
14mm). Z dok∏adnoÊcià do 0,02mm, a wi´c
dok∏adniejszy od uchwytu tokarskiego. Dodatkowo 1
niehartowany zacisk do wytaczania samoczynnego. 
Nr art. PRN 24 419          komplet

Okular ruchomy do podpierania
d∏ugich cz´Êci, do PD 400
Okular do PD 400. Z pasowania nasadki na stojaku.
Do obrabiania d∏ugich cz´Êci, a przede wszystkim do
wytaczania jeÊli nie mo˝na przytrzymaç za pomocà
konika. Do Êrednicy maksymalnej 50mm.
Nr art. PRN 24 404

Urzàdzenie do toczenia w k∏ach do
PD 400
Do bardzo precyzyjnego toczenia wzd∏u˝nego. W
komplecie dwa mocne k∏y centrujàce (MK2/MK3),
tarcza bioràca z gwintem o Êrednicy 30mm i redukcjà
30/20mm i 30/15mm.  Ponadto dwa bolce zbierajàce
z gwintem do wkr´cenia w stopk´ g∏ównego trzpienia
z   jednej strony i do zbierania cz´Êci obrabianej przez
otwór do p∏yty zbierajàcej.
Nr art. PRN  24 414

Uniwersalna maszyna podzia∏owa
UT 400 do PD 400

Umo˝liwia p∏ynnà obróbk´ zaokràglonych cz´Êci. Do
zamocowania poziomo i pionowo. Przek∏adnia Êlima-
kowa pozwala na obróbk´ do 360°. Po Êrodku 4 tarc-
ze 27/42,33/40,34/39 i 36/38. Do toczenia kó∏
z´batych, przek∏adni, grzechotek, zderzaków (w
zestawie bez tarczy tokarskiej).
Element do zamocowania uchwytu wiertarskiego jest
identyczny jak g∏ówny trzpieƒ tokarki.
Nr art. PRN 24 421

Uchwyt do toczenia d∏ugich ele-
mentów
Do systemów PD 230 i PD 400. Montowany jest
zamiast uchwytu do no˝a tokarskiego na saniach
poprzecznych. Do obrabiania wypuk∏ych i wkl´s∏ych
form ze stali (tutaj g∏´bokoÊç napinania do 1mm),
metali NE i tworzywa sztucznego. Komplet z no˝em
tokarskim typu przecinak 8 x 8 x 80mm. W drewnia-
nej skrzynce z przesuwnym wiekiem.
Nr art. PRN 24 061

Wiertarko - frezarka PF 400

Zawiera stopk´ i Êruby mocujàce (umo˝liwiajàce monta˝ na ∏o˝u do PD 400). Identyczna jak frezar-
ka precyzyjna FF 400, tutaj jednak bez sto∏u krzy˝owego. Dost´pny jest za to stó∏ roboczy ze stali
(150 x 110mm), z 3 wpustami-T dla 8 normalnych kamieni, który przymocowywany jest za pomocà
2 Êrub na saniach poprzecznych tokarki. Support przejmuje tutaj funkcje sto∏u krzy˝owego.
Nr art. PRN 24 304

Koryto do wychwytywania wiórów z ochronà przed odpryskiwaniem do
tokarki PD 400
Z grubej 1,25mm blachy stalowej, pokrytej proszkowo. 
Zespawana blacha ochrania silnik tokarki. 
Trzonek stalowy z otworami na Êruby mocujàce dla 
zapewnienia pewniejszej stabilizacji PD 400. 
D∏. 800 x szer. 290 x wys. 290mm.
Nr art. PRN 24 402



Przek∏adnia pasowa Poly-V dla 
6 ró˝nych pr´dkoÊci obrotu od

140 – 2.470/min.

Prze∏àczanie z 
prawego 

biegu na lewy.

Wytrzyma∏y i cichy 
silnik kondensatorowy (400W).

G∏owica uchylna (z regulacjà
kàta). Wrzeciono z

mo˝liwoÊcià blokowania
(posuw 30mm).

Wrzeciono do precyzyjnych
zacisków narz´dziowych 

(w zestawie po 
1 szt. 6 - 8 - 10 i 12mm)

P∏asko frezowany blat 
(400 x 125mm) z trzema

wpustami w 
kszta∏cie T. 

49

Ma∏e, precyzyjne centrum obróbki z dok∏adnoÊcià 
od 0,05mm.

MICROMOT
System

Imad∏o maszynowe. Frezowane ze
stali.
Równie˝ do mocowania bocznego i czo∏owego.
SzerokoÊç szcz´k 60mm. Rozpi´toÊç 42mm. Ze
Êrubami mocujàcymi. Zapakowane w drewniane
pude∏ko.
Nr art. PRN 24 255

Uchwyt wiertarski, mocujàcy
10mm. Z czopem.
JakoÊç przemys∏owa (dok∏adnoÊç pracy nie tak
precyzyjna jak w przypadku zacisku). Z 10mm czo-
pem do nak∏adania na 10mm zacisk. Zawiera równie˝
klucz do uchwytu.
Nr art. PRN 24 110

Frezarka precyzyjna FF 250

Posuw precyzyjny
∏atwy w monta˝u. Ze sprz´g∏em: posuw do wyboru
przez sprz´g∏o lub pokr´t∏o (nie wymaga demonta˝u).
Dwucz´Êciowe ko∏o nastawne ze stopniowaniem, 1
kreska na podzia∏ce = 0,025mm.

Nr art. PRN 24 254

Du˝e pokr´t∏o z ustawianà skalà.
1 obrót = 2mm

1 kreska na podzia∏ce du˝a = 0,1mm
1 kreska na podzia∏ce ma∏a = 0,02mm. 

Pokr´t∏o do przestawiania
wysokoÊci.

Wa˝ne: 
W przypadku prac frezarskich g∏owic´ wiertniczà

ze s∏upkiem jak równie˝ tulej´ wrzecionowà

mo˝na zamocowaç do blatu za pomocà Êrub

dociskowych. 

Frezarka precyzyjna FF 400

G∏owica obracana o 360° (z ustawianiem stopni). Wysi´g (od s∏upka do Êrodka cz´Êci obrabianej)
100mm. 6 pr´dkoÊci obrotów od 140 do 2.470/min osiàgane poprzez ∏atwe prze∏o˝enie paska
nap´dzajàcego. Posuw k∏a (30mm) poprzez dêwigni´ wiertniczà z ustawianà skalà (1 kreska na pod-
zia∏ce = 1mm). Mocowanie przedmiotu obrabianego za pomocà zacisku 6, 8, 10 i 12mm (nale˝y do
zestawu). Przestawianie wysokoÊci wysi´gnika za pomocà pokr´t∏a z ustawianà skalà (1U = 2,0mm).
Masywny p∏asko frezowany blat ze stali z 3 wpustami w kszta∏cie T dla 8 kamieni.
Pozosta∏e dane techniczne: 220 - 240V. 400W. 50/60Hz. Obroty trzpienia: 140, 310, 480, 730, 1.140 i
2.470/min. S∏upek 45 x 500mm. Stó∏ 400 x 125mm. Mo˝liwoÊç przestawiania poprzecznego (X) i
wzd∏u˝nego (Y) 80mm. Powierzchnia ustawienia 370 x 350mm. WysokoÊç ok. 600mm. Waga ok. 40kg.
Nr art. PRN 24 308

Zestaw zacisków do frezów PF 400 i FF 400, 5-cz´Êciowy
Po 1 sztuce do materia∏ów okràg∏ych ø 2,4 - 3,0 - 3,2 - 4,0 i 5,0mm.

Stó∏ krzy˝owy KT 250
Jak opisano powy˝ej (bez g∏owicy frezujàcej, bez s∏upka). Otwór 45mm. Pasuje równie˝ do przysta-
wki BFB 2000. Waga 23 kg.
Nr art. PRN 24 303

Zaciski, frezy i przedmiot 

obrabiany nie nale˝à do zestawu.



Przelotowy, trzykrotnie ∏o˝yskowany trzpieƒ ( bez przek∏adni). Zapewnia
to precyzj´ obrotów, niski poziom ha∏asu oraz znikome wibracje.
G∏owica wykonana z ciÊnieniowego odlewu aluminium (norma EURO).
Du˝y w∏àcznik z funkcjà not-aus. Tabela obrotów znajduje si´ na urzàd-
zeniu, podaje optymalnà iloÊç obrotów dla danego materia∏u, zarówno
przy frezowaniu, jak i przy wierceniu.
Dane techniczne: 
pe∏na elektronika 220-240 Volt, napi´cie wtórne 40V DC, max moc
300W. P∏ynna regulacja obrotów od 900 do 6.000obr./min. Waga
4,2kg.
Dodatkowo zaciski narz´dziowe wielkoÊci: 2,35-3,0-3,2-4,0-5,0- i 6,0.
Do tego dwa klucze.
Nr art. PRN 20 165

Stó∏ krzy˝owy KT 150
Z ciÊnieniowego odlewu aluminium.
Precyzyjne frezowanie, prowadzenie trapezowe. Nadaje si´ zatem do
obróbki metalu. Do frezowania, ˝∏obienia, felcowania w stali, metalach
nie˝elaznych, tworzywach sztucznych i drewnie. Ka˝de prowadzenie z
mo˝liwoÊcià precyzyjnego justowania. Prowadzenie bez luzów z
mo˝liwoÊcià korekcji. Ustawiane dwoma pokr´t∏ami z nastawianà pozy-
cjà "0”. 1 obrót = 2mm posuwu. 1 kreska na podzia∏ce = 0,05mm posu-
wu. P∏asko frezowana podstawa. 3 wzd∏u˝ne prowadzenia w kszta∏cie T
s∏u˝à do mocowania m.in. imade∏ maszynowych. Ogranicznik z
mo˝liwoÊcià ustawienia pod kàtem ( tak˝e 45°), Êruby mocujàce i zacisk
znajdujà si´ w zestawie. Powierzchnia blatu roboczego 200 x 200mm.
Skok maks. 150 x 150mm. Waga: 4,9kg. ( Pokazane na zdj´ciu uchwyty
nie nale˝à do kompletu
Nr art. PRN 20 150

Stojak wiertarski,
patrz str 51

Frezowanie
wpustów

Frezowa-
nie kàtów

Precyzyjne
wiercenie

Wskazówka:
silnik do frezarki pracuje z zasilaniem 40V, zasilany

przez zasilacz ze zmiennà pr´dkoÊcià obrotowà. W

tym obr´bie jej charakter gwarantuje w niskim

zakresie obrotów wysoki moment obrotowy. ( stó∏

krzy˝owy, stojak wiertniczy i uchwyty zaciskowe

nie sà na wyposa˝eniu).
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Kompletne centrum obróbki do frezowania i wiercenia.
MICROMOT

System

Silnik frezarki BFW 40/E. Z przyrzàdem sterowniczym. Obroty 900-6000/min.
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Akcesoria wykonane z wysokiej jakoÊci odlewu aluminiowe-
go. Z prowadnicà typu „jaskó∏cze gniazdo”.

MICROMOT
System

Po 2 bloczki stopniowe, 2 ∏apy
wspornikowe, 2 wkr´ty bez ∏ba,
2 nakr´tki do ˝∏obieƒ T i 2
nakr´tki. Zaciski pasujà do stoli-
ka krzy˝owego KT 150 i do
urzàdzeƒ FF 250 i PF 360.
Umo˝liwiajà mocowanie ele-
mentów o gruboÊci do 35mm.

Nr art. PRN 24 257

Reszta dodatków znajduje si´ na str. 45!

Wysi´gnik uchylny do 90º. Dzi´ki temu mo˝na stosowaç urzàdzenie do
wielu prac: wiercenie pod kàtem, wielostronne frezowanie bez spec-
jalnych frezów, frezowanie d∏ugich dziur pod kàtem.
Mo˝liwoÊç zmiany posuwu manualnego na precyzyjny. Ustawienie
g∏´bokoÊci wiercenia (skala z ogranicznikiem). Posuw umo˝liwia wier-
cenie bez du˝ego wysi∏ku. Prowadnica 45mm o d∏ugoÊci 500mm.
Wysi´g ok. 140mm. Skok 65mm. P∏asko frezowana, masywna podsta-
wa o wymiarach 200 x 200mm.
Bez dodatkowego wyposa˝enia mo˝na stosowaç wiertarki o szyjce
43mm: (Bosch, AEG, Fein, Metabo, Kress, Black&Decker, Skil). Waga
ok. 6,5kg.
Nr art. PRN 20 000

Frez trzpieniowy HSS.
Pasuje do urzàdzenia BFW 40/E.

Po 1 szt. ø 2, 3, 4 i 5mm.
Wszystkie z trzpieniem 6 mm, pasujàce
do zacisku BFW 40/E. DIN 327. W
drewnianym pude∏ku.

Nr art. 24 610

Frezowane zaciski stopniowe ze stali

zmiana powo-
duje przejÊcie

na posuw
precyzyjny

frezowana 
prowadnica

czytelna skala

Prowadnica o 
Êrednicy 45mm,
d∏ugoÊci 500mm

regulacja do posuwu
precyzyjnego

stabilny blat roboczy
z wpustami T

Zmiana po∏o˝enia
ma∏ej dêwigni

powoduje zmian´
na posuw 

precyzyjny.
Wysi´gnik 

uchylny do 90°

Ze skalà W po∏o˝eniu
poziomym.

Np. do frezo-
wania wpustów

Stojak wiertarsko- frezarski BFB 2000, o uchylnym wysi´gniku d∏. 140mm.



NO 95 314/PR202205210J 
©

 b
y 

P
R

O
X

X
O

N
 S

.A
., 

L-
68

68
 W

E
C

K
E

R
S

te
in

ic
ke

, W
itt

lic
h

Serwis centralny w Polsce
Lange flukaszuk s.j.

Byków 25A
55-095 Mirków


