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Rejestracja danych maszyny (MDE) automatycznie rejestruje pojedyncze stany maszyny z ich
czasem trwania i czestotliwo$cig wystepowania. Dane te moga by¢ przyktadowo wykorzystane

jako interwaty konserwacji lub do pdézniejszych obliczen.
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H( WEEKE

MDE - rejestracja danych maszyny

4.31 L)

Funkcje

Rejestracja danych maszyny jest cze$cig
sktadowg MCC (Machine Control Center).

Za pomoca rejestracji danych maszyny daja
sie zarejestrowac dane maszyny i serwisu.

Dane maszyny

* Liczba wykonanych elementéw. tacznie i
na miejscu maszyny.

e Czas pracy (w minutach) maszyny.
tacznie i w podziale na czas postoju,
zaktécenia i produkciji.

Dane serwisu

e Czas pracy (w godzinach) pojedynczych
silnikéw gtéwnego napedu i pojedynczych
komponentéw maszyny.

e Czas pracy pojedynczych narzedzi w
wymienniku narzedzi.

Dalej mogq tez zosta¢ ustalone limity czasu i
licznikéw, w jakich winny byc
przeprowadzone prace konserwacyjne.
Jezeli limit jest osiggniety, to niezaleznie od
aktualnego  zastosowania, zostaje on
pokazany poprzez odpowiedni meldunek.

W rejestracji danych maszyny zostaje na
czerwono zaznaczone odpowiednie
wprowadzenie.
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MDE - rejestracja danych maszyny

4.31 L
Budowa ekranu
1.1 1.3 1.4
[ Crcmde e SlEl]
Datei Bearbeiten Ansicht Optionen 7
Beschreibung der Maschinendaten {Zeiten in Minuter/ |Z'ah|er/ |Zahlerlimit |Zeiten | Zeitlimit

Stillstandszeit
Storzeit
Produktionszeit : Programm aktiv

10
10

Werkstiicke auf Platz 1 2 0
Werkstlicke auf Platz 4 4 0
Gesamtstiickzahl ] 0
Betriebszeit 8

@«
(=3 =2E=11=]

Beschreibung der Servicedaten (Zeiten in Stunden) |Zahler |Z&hlerlimit | Zeiten; |7 atttimit L=l
— . {Beschreibung der Maschinendaten (Zeiten in Mlnuten)|
Flllstand Schmierstoffgeber 12 200 T
Zeit : Bohrgetriebe 14 500
Zeit : Frasmotor-1 14 3500
Zeit : Frasmotor-2 16 3500
Zahnstange X-Achse 18 80
Wilzflhrung X-Achse 18 100
Wilzflhrung Y-Achse 20 100
Wilzflihrung Z-Achse 20 100
Y-Gewindespindelmutter 22 100
Z-Gewindespindelmutter 22 100
Vakuumpumpe 24 3000 |
Hilfe Hauptmeni
@ F1 I:‘FZ DFB |:|F4 |:|F5 I:‘FE/ I:‘F? DFB I:‘FB |:|F1I] I:‘FH @FIZ
| [ 25.02.2002 | 10.01

Bedienung | WZ \Wechsl. | Softkeys | Diaghose | Belegu/ig | MDE | | Woodwop | WZ_DBE | Beenden |---

T:\9882\\431040\\MDE.pcx

1.2 1.5

1.1 Wiersz menu

1.2 Listwa funkcyjna z przyciskami
funkcyjnymi
1.3 Opis danych maszyny

1.4 Opis danych serwisu
1.5 Listwa gtéwnego menu MCC
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MDE - rejestracja danych maszyny

Opis danych maszyny

Liczniki

Wskazanie nastepujacych ilosci:

* gotowe elementy na miejscu 1 do 8
(zaleznie od wykonania maszyny)

* fgczna liczba wykonanych elementow

Wskazéwka:

llosci te mogg takze zosta¢ zmienione lub
cofniete na ,0”.

=>» patrz Rozdziat 2.1 Zmieni¢ dane

Limit licznikow

do czasu bez funkgji.

Czasy

Wskazanie nastepujagcych czasow (w

minutach):

« Czas pracy: sterowanie wtgczone

» Czas produkcji: Program aktywny

e Czas zakfocenia: Czas, w ktorym
wystgpity meldunki bteddw.

e Czas postoju: Czas, w ktérym maszyna
byta wlaczona, ale ani program nie byt
aktywny, ani nie wystgpit meldunek btedu.

Wskazowka:

Czasy te moga takze zosta¢ zmienione lub
cofniete na ,0”.

= patrz Rozdziat 2.1 Zmienié dane

Limit czasu

do czasu bez funkgji.

9-882-43-1040 roL11.00cC
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MDE - rejestracja danych maszyny

Opis danych serwisu

Liczniki

Wskazanie, jak czesto pokazane funkcje
maszyny zostaty wykonane.

Wskazéwka:

« Ktoére funkcje maszyny zostajg pokazane,
jest zalezne od typu maszyny i jej
wykonania.

» Liczniki te mogq takze zostaé zmienione
lub cofniete na ,,0”.

=> patrz Rozdziat 2.1 Zmienié dane

Limit licznika

Wskazanie limitu licznika, do ktérego sg do
wykonania prace konserwacyjne.

Jezeli limit licznika jest osiggniety, to
niezaleznie od aktualnego zastosowania,
zostaje on pokazany poprzez odpowiedni
meldunek.

W rejestracji danych maszyny zostaje na
czerwono zaznaczone odpowiednie
wprowadzenie.

Limity licznika moga zosta¢ ustalone lub
zmienione z uwzglednieniem odpowiedniej
instrukcji konserwaciji.

=>» patrz Rozdziat 2.1 Zmieni¢ dane

e e el
Dati_Beaboten_Avscht_Opbonen 7
der i (Zeiten in Minuten) | Zahler |Zahlertimit |zeiten |zeitlimit
Werkstiicke auf Platz 1 2 o
Werkstiicke auf Platz 4 4 [
Gesamtstiickzahl 6 o
Betrisbszeit 8 o
Stillstandszelt 8 o
Storzeit ) o
 Programm aktiv 10 o
Beschreibung der Servicedaten (Zeiten in Stunden) |zzher |z&nlertimit |Zeiten,
Filllstand Schmierstoffgeber 12 200
Zeit : Bohrgetriebe 1 500
Zelt : Frésmotor-1 14 3500
Zett : Frismotor-2 16 3500
Zahnstange X-Achse 18 80
Wilzflihrung X-Achse 18 100
Walzflinrung Y-Achse 20 100
Walzfihrung Z-Achse 20 100
Y-Gewindespindelmutter 2 100
Z-Gewindespindelmutter 2 100
Vakuumpumpe 24 3000 o
Hire Haugtrens
@r [ [ [ [Js [ [J7 [ [Jrs [Jrio [ 4Rrr
[ 25022002 | 1001
Bedenung | wewoons. | sotieys | vagnese | selenung o woodwop | weoee | soenden |
T:\9882\\431040\MDE1.bmp
: Maschinenservice x|

@ Maschinenservice | Wartungsarbeiten erforderlich, Bitte Mend Maschinendatenerfassung (MDE) aufrufen |

[e3
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H( WEEKE

MDE - rejestracja danych maszyny

Czasy

Wskazanie czaséw pracy (w godzinach)

* pojedynczych silnikdw gtdwnego napedu i
pojedynczych komponentéw maszyny

e narzedzi, ktére sa umieszczone w
wymienniku narzedzi (tylko narzedzia z
numerami 128 do 159).

Wskazéwka:

Ktore funkcje maszyny zostajg uchwycone,
jest zalezne od typu maszyny i jej
wykonania.

Wskazéwka:

W przypadku zmian wprowadzen narzedzi
do edytora banku danych narzedzi (WZ-
DBE) wskazanie moze zostac
zaktualizowane poprzez wybranie punktu
menu ,aktualizowa¢ opcje narzedzi”.

Limit czasu

Wskazanie limitu licznika, do ktérego sg do
wykonania prace konserwacyjne.

Jezeli limit czasu jest osiggniety, to
niezaleznie od aktualnego zastosowania,
zostaje on pokazany poprzez odpowiedni
meldunek.

W rejestracji danych maszyny zostaje na
czerwono zaznaczone odpowiednie
wprowadzenie.

Wskazéwka:

Limity licznika moga zosta¢ ustalone lub
zmienione z uwzglednieniem odpowiedniej
instrukcji konserwaciji.

= Patrz Rozdziat 2.1 Zmienié dane

=leixd
Coto_Geboten_cht_Cptinan 2
der i (Zeiten in Minuten) _|Zahler | Zahlerlimit |zeiten |Zeitiimit
Werkstlicke auf Piatz 1 2 0
Werkstlicke auf Platz 4 4 0
Gesamtstiickzahl 6 0
Betriebszeit 8 9
Stillstandszelt 8 0
Storzeit 1 0
Programm aktiv 0] 9
Beschreibung der ten (Zeiten in Stunden) |zahler |zahlerlimit |zeiter -
Filllstand Schmierstoffgeber 12 200
Zeit : Bohrgetriebe 14 500
Zelt : Frésmotor-1 i) 3500
Zelt : Frésmotor-2 % 3500
Zahnstange X-Achse 8 0
Wilzfiihrung X-Achse 18 100
Wlzfilhrung Y-Achse 2 100
Walzfilhrung Z-Achse 2 100)
Y-Gewindespindelmutter 2 100)
Z-Gewindespindelmutter 2 100
Vakuumpumpe 2 5000] o
Hire Hauptmend
&n 2 [ Jr e s [ [ g [ JF0 R 1)
I 26.022002 1001
Boionng | Wewechst | Sotkeys | iagnose | Betogung e woowop | wepse | peonsen |

T:\9882\\431040\\MDE.pcx

O ptiohen

Wherkzeuge aktualizieren
D ateneingabe

T:\9882\\431040\MDE1.pex

x|

- Maschinenservi

@ Maschinenservice | Wartungsarbeiten erforderlich, Bitte Mend Maschinendatenerfassung (MDE) aufrufen |

[e3
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H( WEEKE

MDE - rejestracja danych maszyny

4.31 L)

Obstuga

Rozpoczynac rejestracje danych maszyny

Uruchomienie powierzchni okna ,MDE” z
listwy gtébwnego menu Machine Control
Center (MCC).

Punkty menu wiersza menu

Widok > tekst przyciskow funkcyjnych
Wiaczenie lub  wylaczenie  wskaznika
tekstowego do przyciskéw funkcyjnych

Opcje > aktualizowaé narzedzia
Listwa wprowadzonych narzedzi zostaje
aktualizowana.

Opcje > wprowadzenie danych

Jezeli ten punkt menu jest aktywny, to dane
moga zostaé zmienione.

=>» patrz Rozdziat 2.1 Zmieni¢ dane

Przyciski funkcyjne

G pomoc

Rozpoczyna¢ funkcje pomocnicza

@] menu gtéwne
Wybranie listwy gtéwnego menu Maschine
Control Center

9-882-43-1040

POL11.DOC

MDE
MCC_Mde
Datei Bearbeiten m Optiohen #
| v Funktionstastente:st |

T:\9882\431040\ansi.pcx

Anszicht

T:\98821431040\opti.pex

Anzicht WG
WA echsl aktualizieren

D ateneingabe

T:\9882\431040\opti1.pcx
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H( WEEKE

MDE - rejestracja danych maszyny

Zmienié¢ dane

Aktywowac¢ wprowadzenie danych

Aby moc zmieni¢ dane, najpierw musi zostaé
aktywowane wprowadzenie danych w menu
»opcje”.

Dezaktywowac wprowadzenie danych

Po zmianie danych wprowadzenie danych
powinno zosta¢ ponownie dezaktywowane,
aby wykluczyé pomytkowg zmiane danych.

Zmieni¢ dane maszyny lub serwisu

Przy aktywowanym wprowadzeniu danych
dane mogg zosta¢ zmienione lub cofniete na
,0™:

» Prosze podwojnie klikngé na wartos¢,
ktérg chcecie zmienic.

» Prosze poda¢ oczekiwang warto$¢ w
oknie wprowadzania danych i potwierdzi¢
za pomocg ,OK.”.

O ptiohen

4.31

Wherkzeuge aktualizieren

v [ateneingabe

T:/9882/431040\MDE2.pcx

Optionen

Werkzeuge akiualizieren

D ateneingabe

T:/9882/431040\MDE2.pcx

. Dateneingabe

|352

- [0 %]

0K

Cancel

T:/9882/431040\MDE.pcx
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MDE - rejestracja danych maszyny

4.31 L)

Meldunki serwisu

Jezeli limit czasu lub licznika jest osiagniety,
to niezaleznie od aktualnego zastosowania,
zostaje on pokazany poprzez odpowiedni
meldunek.

W rejestracji danych maszyny zostaje na
czerwono zaznaczone odpowiednie
wprowadzenie.

Jezeli limit czasu dla wykonania pracy
konserwacyjnej zostat osiggniety, to musi
ona zosta¢ wykonana.

=> patrz odpowiednia Instrukcja konserwac;ji

Jednoczesnie czas wzglednie licznik moze
zostaé ponownie cofniety na ,0”.
= patrz Rozdziat 2.1 Zmienié dane

:Maschinenservic:

@ Maschinenservics : Wartungsarbeiten srforderich, Eitte Menil Maschinendatenerfassung (MDE) aufrufen |

oK
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H( WEEKE

MDE - rejestracja danych maszyny

Opcje
Zréznicowanie czasu postoju

Aby moc dalej otworzyé czasy postoju
maszyny, tablica maszyny jest wyposazona
w cztery dodatkowe przetgczniki.

W przypadku czaséw postoju musi zostac
uruchomiony odpowiedni przetgcznik.

Brak materiatu
Brak elementéw do dyspozyciji

Konserwacja
Maszyna jest konserwowana

Naprawa
Maszyna jest naprawiana

Wymiana narzedzi
Narzedzia obrébcze zostajg przygotowane i
umieszczone w maszynie

W obrebie ekranu ,opis danych maszyny’
zostaje wtedy pokazany nie tylko taczny czas
postoju, lecz takze odpowiednie czasy
pojedyncze.

Czasy ten moggq takze zostaé¢ zmienione
= patrz Rozdziat 2.1 Zmienié dane

JH(

—&
0

A
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MDE - rejestracja danych maszyny

Wskazanie grubosci piyt
podktadowych

W przypadku maszyn ze stotem rastrowym,
zostaje w obrebie ekranu ,opis danych
maszyny” pokazana grubos¢ piyty
podktadowej w 1/10 mm.

4.31

MCC_Mde

Datei Beabeten Ansicht Optionen 2

Beschreibung der Maschinendaten (Zeiten in Minuten)

|Zzhler

Teile auf Platz 1

Teile auf Platz 4

Gesamtstiickzahl

Betriebszeit : Steuerung Ein
Stillstandszeit

Storzeit

Produktionszeit : Programm aktiv
Dicke der Schonplatte {in 0.1 mm)

=

100:

T:\9882\431040\MDE4.pcx
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