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Softkeys sg czescig skladowg MCC (Machine Control Center). Za pomocg pojedynczych
softkeys moga zosta¢ wykonane funkcje maszyny, podjete ustawienia lub pokazane stany
maszyny.
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Funkcje

Softkeys majg funkcje Swiatta kontrolnego,

przycisku albo tacznika:

« Swiatta kontrolne pokazuja przy zapalaniu
stan maszyny wzglednie sterowania

* Przyciski umozliwiaja wykonanie funkciji
bez uruchamiania

e taczniki umozliwiajg wybdér miedzy
dwoma funkcjonalnosciami. Zaleznie od
tego, czy tacznik jest aktywny czy nie.

W zaleznoéci od maszyny i jej wykonania
mogg zosta¢ rozplanowane jako softkeys
nastepujace lampki kontrolne, przyciski i
faczniki:

Lampki kontrolne

Swiatta kontrolne pokazujg przy zapalaniu
(lub  miganiu) stan maszyny wzglednie
sterowania.

Smarowanie biegnie

Zapalanie:
= Wskazanie impulsu smarowania
centralnego smarowania

Miganie:

= Wskazanie zakiocenia centralnego
smarowania
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Przycisk

Poprzez uruchomienie przycisku moze
zosta¢ wykonana funkcja.

Zerowanie

= Startuje program do zerowania
(kalibrowania) systemu pomiaru drogi.

Wskazéwka:
Jezeli maszyna jest zerowana, przycisk ten
nie jest wiecej pokazywany.

Reset

= Resetowanie funkcji maszyny:
- przerwanie automatycznego przebiegu
programu
- resetowanie sterowania CNC
- cofniecie  wszystkich  narzedzi do
potozenia podstawowego

Uwaga:

Przycisk reset nie moze zostac
uruchomiony, jezeli narzedzia takie jak noze
profilowe lub poziome wiertta/frezy znajdujg
sie w elemencie.

=>» Niebezpieczenstwo zniszczenia!

Smarowanie reczne

= wyzwala interwat smarowania centralnego
smarowania

B
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tacznik

taczniki umozliwiajg wybér miedzy dwoma
funkcjonalnosciami. Zaleznie od tego, czy
tacznik jest aktywny czy nie.

Wskazéwka:
Nieaktywne taczniki sg biate, a aktywne sg
z6lte!

Zderzak z tytu na lewo

Aktywny:
= Zderzak z tylu na lewo zostaje lub jest
podniesiony

Nieaktywny:
= Zderzak z tylu na lewo zostaje lub jest
opuszczony

Zderzak z tylu na prawo

Aktywny:
= Zderzak z tytu na prawo zostaje lub jest
podniesiony

Nieaktywny:
= Zderzak z tytu na prawo zostaje lub jest
opuszczony

Zderzak z przodu na lewo

Aktywny:
= Zderzak z przodu na lewo zostaje lub jest
podniesiony

Nieaktywny:
= Zderzak z przodu na lewo zostaje lub jest
opuszczony
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Zderzak z przodu na prawo

Aktywny:
= Zderzak z przodu na prawo zostaje lub
jest podniesiony

Nieaktywny:
= Zderzak z przodu na prawo zostaje lub
jest opuszczony

Wskazowka:

Jezeli tylne i przednie zderzaki zostajg lub sg
podniesione, to rozpoczety program najpierw
zostaje obrobiony w odniesieniu do punktu
zerowego tylnych zderzakéw i nastepnie
zostaje jeszcze raz obrobiony w odniesieniu
do punktu zerowego przednich zderzakow.
Dziata to zaréwno dla prawej jak i lewej
strony maszyny.

Zderzak przéd géra poprzez tacznik nozny

Aktywny:

= Zderzaki przednie pozostajg po
automatycznym  przebiegu  programu
opuszczone i mogg zosta¢ podniesione
poprzez przycisk nozny.

Nieaktywny:

= Zderzaki przednie zostajg automatycznie
podniesione po automatycznym przebiegu
programu.

/1
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Zderzaki przednie bez programu

tacznik ten jest tu pomyslany tylko w takim
celu, ze zardwno na tylnych, jak i na
przednich zderzakach powinien zostac
utozony element, ale program winien byc¢
obrobiony tylko raz i to w odniesieniu do
punktu zerowego tylnego rzedu zderzakow.
Dla tego przypadku zastosowania tacznik ten
oraz facznik dla tylnego rzedu zderzakéw
zostajg aktywowane.

Aktywny:
Zderzak przedni na prawo i zderzak przedni
na lewo zostajg lub sg podniesione.

Nieaktywny:

Zderzak przedni na prawo i zderzak przedni
na lewo zostajg lub sg opuszczone, jezeli
odpowiedni tacznik ,zderzak przedni na
prawo” lub ,zderzak przedni na lewo” nie sg
aktywne.

Wskazéwka:

Azeby program zostat rozpoczety, moze byé

konieczne, ze zostanie aktywowany facznik

do podnoszenia zderzakéw. Oznacza to:

» Jezeli ten tgcznik i fgcznik do tylnego
rzedu zderzakow jest aktywny, to
wszystkie zderzaki zostajg Ilub sg
podniesione, a rozpoczety program
zostaje wykonany tylko w odniesieniu do
punktu zerowego tylnego rzedu
zderzakow.

e Jezeli program powinien by¢ wykonany
tylko w odniesieniu do punktu zerowego
przedniego zderzaka, to ten tgcznik nie
musi by¢ aktywowany, jedynie odpowiedni
tacznik ,zderzak przedni na prawo” lub
,Zzderzak przedni na lewo”.
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Zderzak boczny na lewo

Aktywny:
= Zderzak boczny na lewo zostaje lub jest
podniesiony

Nieaktywny:
= Zderzak boczny na lewo zostaje lub jest
opuszczony

Zderzak boczny na prawo

Aktywny:
= Zderzak boczny na prawo zostaje lub jest
podniesiony

Nieaktywny:
= Zderzak boczny na prawo zostaje lub jest
opuszczony

Zderzak srodkowy

Aktywny:
= Zderzak Srodkowy zostaje lub jest
podniesiony

Nieaktywny:
= Zderzak $rodkowy zostaje lub jest
opuszczony

Zderzaki dla wystawania warstwy wierzchniej

Aktywny:
= Zderzaki dla nadmiaru warstwy
wierzchniej sg aktywne

Nieaktywny:
= Zderzaki dla nadmiaru warstwy
wierzchniej nie sg aktywne

1l
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Pomoc podawcza lewa

Aktywny:
= Pomoc podawcza lewa zostaje lub jest
podniesiona

Nieaktywny:
= Pomoc podawcza lewa zostaje lub jest
opuszczona

=
=

Pomoc podawcza prawa

Aktywny:
= Pomoc podawcza prawa zostaje lub jest
podniesiona

Nieaktywny:
= Pomoc podawcza prawa zostaje lub jest
opuszczona

Podcisnienie podziat stotu

Aktywny:

Podcisnienie jest podzielone

= Przycisk nozny prawy wytwarza w prawym
obszarze maszyny i przycisk nozny lewy
wytwarza w lewym obszarze maszyny
podcisnienie po stronie elementu

Nieaktywny:

Podcisnienie nie jest podzielone.

= Przyciski nozne wytwarzajg w catym
obszarze maszyny podcisnienie po stronie
elementu

Podcisnienie 4-krotne

Aktywny:
= Podcisnienie jest podzielone w 4
obszarach

Nieaktywny:

= Podcisnienie jest podzielone w 2
obszarach lub wcale, zaleznie od tego,
czy facznik ,podcisnienie podziat stotu”
jest lub nie jest aktywny
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Podcisnienie zwolni¢ poprzez przycisk nozny

Aktywny:

= Podcisnienie  od  strony elementu
pozostaje dostepne po zakonczeniu
automatycznego przebiegu programu

= Poprzez uruchomienie odpowiedniego
przycisku noznego element moze zostac
poluzowany

Nieaktywny:

= Element  zostaje po  zakonczeniu
automatycznego przebiegu programu
automatycznie poluzowany

Podcisnienie srodek — na prawo — na lewo

Za pomoca tego tacznika mozna wybraé, czy
podktadka wielofunkcyjna przy aktywnym
podziale stotu nalezy do lewego czy prawego
obszaru stotu:

Aktywny:
= Podcisnienie po stronie  elementu,
podktadki wielofunkcyjnej, zostaje

wytworzone za pomocg  przycisku
noznego lewego

Nieaktywny:
= Podcisnienie po stronie elementu,
podktadki wielofunkcyjnej, zostaje

wytworzone za pomocg  przycisku
noznego prawego

UL ¢

Podcisnienie zewnetrzne podtaczenie

Aktywny:
= Zewnetrzne podcisnienie zostaje lub jest
podiaczone

Nieaktywny:
= Zewnetrzne podcisnienie zostaje lub jest
wylaczone

l?[
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Praca z szablonem (na lewo)

Aktywny:

= Podcisnienie ciggte dla pracy z szablonem
jest wiaczone (dla lewego obszaru
maszyny)

Nieaktywny:
= Podcisnienie ciggte jest wytaczone (dla
lewego obszaru maszyny)

Praca z szablonem (na prawo)

Aktywny:

= Podcisnienie ciggte dla pracy z szablonem
jest wigczone (dla prawego obszaru
maszyny)

Nieaktywny:
= Podcisnienie ciggte jest wytaczone (dla
prawego obszaru maszyny)

Cylinder mocujacy

Aktywny:
= Cylindry mocujace sg aktywne

Nieaktywny:
= Cylindry mocujace sg nieaktywne

U’

Smarowanie mgtg olejowg

Aktywny:

= Smarowanie mgtg olejowg jest wigczone
podczas obrobki za pomocg wrzeciona
gtéwnego i frezarskiego

Nieaktywny:
= Smarowanie mgtg olejowg jest wytgczone

i
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Rozliczenie ptyt podkiadowych

Rozliczenie ptyt podktadowych moze zostaé
umieszczone na maszynach ze stolem
rastrowym.

Jezeli do mocowania elementu zostaje
podiozona tak zwana pityta podktadowa,
ktéra od czasu do czasu zostaje frezowana,
funkcja ta  umozliwia  automatyczne
rozliczenie punktu zerowego Z o aktualny
wymiar ptyty podktadowe;.

tacznik Offset — rozliczenie ptyty
podktadowej

Aktywny:

Offset — rozliczenie dla ptyt podktadowych

jest aktywne

= Automatycznie zostaje przeprowadzone
przesuniecie punktu zerowego w kierunku
Z o aktualng grubos¢ ptyty podktadowe;.
Programowanie przesuniecia elementu
surowego w Z odpada.

Nieaktywny:

Offset — rozliczenie dla ptyt podktadowych

nie jest aktywne

= Przesuniecie punktu zerowego nie zostaje
przeprowadzone automatycznie, lecz
wynika tylko z programowanych w
WoodWOP w danym wypadku wymiarow
przesuniecia.

Wskazéwka:

Aktualna ,grubos¢ ptyty podktadowej (w

0,1imm)” zostaje pokazana w rejestracji

danych maszyny MDE!

=> patrz Instrukcja obstugi rejestracji danych
maszyny MDE

=
L
i

Z-0OFFSET
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Przycisk: cykl frezowania ptyty podkfadowej

Wskazéwka:
Funkcja tego przycisku moze zostac
wykonana tylko wtedy, gdy wigczony jest
wiacznik  ,offset —  rozliczenie  piyty
podktadowej”!

Aby poprzez tacznik: ,Offset — rozliczenie
ptyty podktadowej” automatyczne rozliczenie
zostato przeprowadzone zawsze prawidtowo
o aktualng grubos¢ ptyty podktadowej, przed
startem programu do frezowania piyty
podktadowej ten przycisk musi zostac
uruchomiony.

Poprzez uruchomienie tego przycisku
najpierw dla nastepnego automatycznego
przebiegu programu zostaje zredukowane
rozliczenie offset o inkrement (wstepnie

nastawiona wartos¢ = 1 mm). Tak
osiggnieta warto$¢ zostaje po zakonczeniu
programu zachowana i stosowana dla

kolejnego programu jako rozliczenie offset.
Jezeli program zostaje przerwany przed
czasem, rozliczenie offset spada na
dotychczasowg wartos¢ i frezowanie musi
zosta¢ wykonane na nowo.

Jezeli rozliczenie offset osiggneto minimalng
wartos¢ (wstepnie ustawiona wartos¢ =
6mm), to poprzez uruchomienie
automatycznie rozliczenie offset zostaje
ustawione na  warto§¢  maksymalng
(wstepnie ustawiona wartos¢ = 12mm).

Uwaga:

* Rozliczenie offset nastepuje niezaleznie
od tego, ktéry program jest startowany po
uruchomieniu przycisku!
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Wskazéwka:

« W programie do frezowania plyty
podktadowej obrébka frezarska moze
zosta¢ zaprogramowana na Z0, poniewaz
tacznik  ,offset — rozliczenie ptyty
podkfadowej” powoduje automatyczne
przesuniecie punktu zerowego w Z.

e Zmienny program  przyktadowy do
frezowania ptyty podktadowej jest ztozony:
C:\WW4\A1\MP4\Rastert\Ratisch.mpr
z przynaleznymi komponentami:
C:\WW4A\A1\ML4\Rastert\Ratischk.mpr

Swiatta kontrolne: cykl frezowania ptyty
podktadowej aktywny

To Swiatto kontrolne pokazuje poprzez

zapalenie (na zielono)

= ze przycisk ,cykl frezowania ptyty
podkfadowej’ zostat uruchomiony
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Zréznicowanie czasu postoju

Nastepujace softkeys mozna uruchomi¢ dla
zréznicowania czaséw postoju maszyny:

Brak materiatu

Brak elementéw do dyspozycji %

Konserwacja

Maszyna jest konserwowana ﬁ 0
Naprawa

Maszyna jest naprawiana

Wymiana narzedzi

Narzedzia obrébcze zostajg przygotowane i
umieszczone w maszynie

Wskazéwka:

Ocena pojedynczych czaséw nastepuje w

rejestracji danych maszyny

=>» patrz Instrukcja obstugi rejestracji danych
maszyny MDE
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Obstuga

Wywotanie menu

» Klikng¢ powierzchnie okienka ,softkeys” w
listwie menu gtéwnego Machine Control
Center (MCC) za pomoca aktualnego

urzadzenia systemowego (mysz,
manipulator kulkowy, itp.)
lub

> -uruchomié przycisk, -

» Wielokrotne uruchamianie przycisku
az powierzchnia okienka ,softkeys” jest
ogniskowana (linia kreskowana wokot
powierzchni okienka)

» Uruchomienie przycisku @

Wybor softkeys

» Klikng¢ oczekiwany softkey za pomocag
aktualnego urzadzenia systemowego
(mysz, manipulator kulkowy, itp.)

lub

» Wielokrotne uruchomienie przycisku @
az odpowiedni softkey jest ogniskowany
(linia  kreskowana wokot powierzchni
okienka) B

» Uruchomienie przycisku @
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