1. Zmian_ położenia punktu zerowego (M przesunięty na W) – przesunięcia punktu

zerowego (ogólnie XPPZ, YPPZ, ZPPZ), wprowadzane z pulpitu układu sterowania do

rejestrów przesunięcia
 punktów zerowych 

2. Zmian_ punktu kodowego (F przesunięty na P) – korektory długości narzędzia

(ogólnie L1, L2, L3), wprowadzane z pulpitu układu sterowania do rejestrów

korektorów narzędziowych 
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