Przypisanie parametrow obrobki do narzedzia

Aby przypis& na state parametry obrébki do danego ¢dzia, naley:
e Uruchomt polecenieEdytuj biblioteki obrébki...— menuNarzdzia— jak na rysunku 18.16 (1).
*  Przefé¢ na karg Parametry nargdzia(a).
*  Klikna¢ ikone Wstaw(b).
*  Wybra okreslone narzdzie z biblioteki, do ktérego chceegrzypisa parametry.
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Rysunek 18.16. Okno edyc;ji bibliotek

« Po wybraniu nargzia pojawi st okno dialogowe — jak na rysunku 18.17.




; Edycia rekordu parametrow obrobki
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Rysunek 18.17. Przypisanie parametréw do ¢tmia

* W gornej czsci okna definiuje si gldwne parametry skrawania.

* W dolnej definiuje si posuwyRuchéw pomocniczyeh- zauwa, iz sa one procentowymi wargiami

gtownejPredkasci posuwu obrobki

*  Po Kliknigciu klawiszaOK ponownie pojawi si oknoEdycji biblioteki...— rysunek 18.18 — z
wpisanymi parametrami obrobki dla danego edzia.

Edycia mbhoteki parametrow obrobki
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Rysunek 18.18. Przypisanie parametréw do ¢tmia



Wczytanie parametréw obrobki

Aby wczytat parametry przypisane dla danego rdeza do konkretnej operacji, nale
*  Wybra narzdzia z biblioteki w danej operacji — rysunek 18(1%.
*  Przeg¢ do definicjiPosuwéw i obrotov(2).
» Klikna¢ ikone Ustaw parametry obrobK).

e Tabela posuwow i obrotdéw zostanie przeliczona peiniona (4).
Wskazowka

Jesli nie skonfigurujesz wartosci ruchéw Szybki, Przejazd, Odjazd woéwczas bedzie stosowany w to miejsce
posuw szybki Q0 (FMAX) — szczeg6ty w rozdziale 8.
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Rysunek 18.19. Przypisanie parametréw do ¢tzia




