1. Wiacz srodowisko Wytwarzania i przejdz do modutu Toczenia
(turning)
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2. Na karcie Nawigator ztozenia mozna wigczac i wytaczaé widocznosé
bryt
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3. Przejdz na karte Nawigator operacji i ustaw Widok geometrii.
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Poszczegdlne pozycje oznaczajq:
« MCS_SPINDLE - uktad wspéitrzednych wg ktérego generuje sie
kod
« WORKIPECE - definicja czesci obrabianej i przygotéwki
« TURNING_WORKPIECE - definicja profili do toczenia

Definicja geometrii toczenia
4. Ustalenie potozenia widoku czesci.
- ustaw potozenie widoku na Gora. Kliknij prawym klawiszem myszy
w dowolnym miejscu okna grafiki. Pokaze sie menu, na ktorym
wybierz odpowiednie opcje jak na rysunku ponizej.
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5. Ustalenie potozenia WCS - Roboczy uktad wspoéirzednych
(Work Coordinate System)

Ukryj wyswietlanie MCS, ktory moze przeszkadza¢ w jednoznacznym
okresleniu potozenia WCS.

- odznacz polecenie Wyswietl MCS (menu Format)

- wybierz polecenie Dynamiczny...(WCS/Dynamiczny lub kliknij ikone
na pasku Ustawienia.

Umozliwia ono dynamiczng manipulacje WCS na ekranie za pomocq
uchwytow katowych i potozenia srodka.
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- ustaw potozenie WCS jak na rysunku ponizej.
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6. Definicja MCS - Maszynowy uktad wspéirz.)
(Machine Coordinate System)

- kliknij dwukrotnie pole MCS_SPINDLE w Nawigatorze operacji
Pokaze sie okno dialogowe na ktérym ikong po prawej stronie
mozesz zmienié potozenie MCS za pomocg uchwytéw katowych i
potozenia srodka.

- potozenie Ptaszczyzny roboczej toczenia ustaw na ZM-XM, jak na
rysunku ponizej
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- ustaw potozenie MCS jak na rysunku ponizej.
0O$ ZM powinna sie znajdowac w osi czesci obrabianej.
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7. Definicja czesci obrabianej i pétfabrykatu (WORKPIECE)

- kliknij dwukrotnie pole WORKPIECE w Nawigatorze operacji
Pokaze sie okno dialogowe, na ktédrym po kliknieciu ikony po prawej
stronie wskaz odpowiednie bryty.

- jako czes¢ wskaz detal do obrébki (czarna strzatka)

- jako Przygotéwka wskaz watek (biata strzatka)
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8. Podglad profili do toczenia i profilu przygotéwki
(TURNING_WORKPIECE)

Po zdefiniowaniu WORKPIECE sg generowane profile (przekréj
obrotowy bryty) czesci obrabianej i potfabrykatu.
- przejdz na karte Nawigator ztozenia i wygas wyswietlanie czesci i
poffabrykatu - odznaczajac je lewym klawiszem myszy
- na ekranie pokazg sie profile czesci (rézowy) i przygotowki (brgzowy)
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9. Definicja globalnych punktéw startu i ruchéw pomocniczych:
startu/konca, dojazdu/odjazdu...
(AVOIDANCE)

- kliknij ikone (1) Definicja geometrii

- po ukazaniu sie okienka dialogowego, kliknij ikone AVOIDANCE (2)

- ustaw geometrie jako podrzedng do TURNING_WORKPIECE (3) i OK.
- na kolejnym oknie wybierz opcje widoczne na rysunku ponizej.
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- jako punkt startu/powrotu wskaz punkt powyzej prawego gérn'ego
naroza potfabrykatu np. jak na rysunku ponizej.
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10. Definicja globalnych zakresow sciezek
(CONTAINMENT)

- kliknij ikone (1) Definicja geometrii

- po ukazaniu sie okienka dialogowego, kliknij ikone CONTAINMENT (2)
- ustaw geometrie jako podrzedng do AVOIDANCE (3) i OK.

- na kolejnym oknie wybierz opcje widoczne na rysunku ponizej.
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- jako punkt Osiowej pfaszczyzny granicy wskaz punkt np. jak na
rysunku ponizej.
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