CENTRICUT

Innowacja. Rzetelnosé. Hypertherm

Zastosuj udoskonalong technologie
SilverLine*!

Opatentowana technologia SilverLine przedtuza trwatos¢ elektrody i dyszy,

przez co umozliwia ciecie wiekszej iloSci metalu przy uzyciu jednego
zestawu materiatow eksploatacyjnych. By zrealizowaé oszczednosci
przynoszone przez SilverLine, zastosuj instrukcje z naszej karty ,,Szybki
Montaz” - im wiecej tniesz, tym wiecej oszczedzasz!

Szybki Montaz

Aby osiagna¢ maksymalna zywotnosé dyszy

Przy ostroznym uzytkowaniu trwatosé dyszy
moze rownac sie trwatosci elektrody SilverLine.

Zamocuj we wlasciwy sposob ostone dyszy.
Upewnij sie, ze ostona dyszy jest natozona
ciasno na dysze, zapewniajac szczelnosé

i zapobiegajac przeciekom.

Wykonuj przebicia z poprawnej wysokosci.
Za niska pozycja przy przebijaniu powoduje,
ze odpryski stopionego metalu uderzajq

w pierscien wirowy i dysze. Jest to najczestsza
przyczyna przedwczesnej awarii dyszy.

Nastaw przeplyw gazu. Skoryguj przeptyw
gazu podczas przptywy wstepnego, by
zabezpieczy¢ dysze i pierscien wirowy przed

uszkodzeniem. Upewnij sie, ze przeptyw
wstepny ustawiony jest zgodnie z tabelami
ciecia w Podreczniku Operatora.

Konserwacja dyszy i pierscienia wirowego.
0Od czasu do czasu nalezy przeczyscic dysze

i pierScien wirowy aby usunaé zuzel.
Zabezpieczy to przed podwojnym tukiem.

Skoryguj napiecie tuku. Podwyzszaj
stopniowo napiecie 0 2 V, kompensujac
zyzywanie sie czesci, aby zapobiec kontaktowi
pierscienia wirowego z cieta ptyta. Jesli
pierscien wirowy wejdzie w kontakt z cieta
piyta, dysza i pierScien wirowy zostang
uszkodzone.

Zastosowanie

Nr Nr Opis Nr Jakos¢  SzybkoS¢  Wysokie
odniesienia artykutu Centricut HiFocus HiFocus skupienie
1 S002X .11.843.021.310 Elektroda Silverline C109-1010 X X
2 S012X .11.843.121.310 Elektroda Silverline C109-1030 X
3 Z111A .11.835.421.303  Przektadka C106-303 X
l 4 7101 .11.835.221.153 Pokrywa sterujaca gazem C106-153 X X
l 7102 .11.835.221.154 Pokrywa sterujaca gazem C109-154 X
: 57111 .11.834.321.153  Pokrywa sterujgca gazem K106-253 X
7 6 S2006X .11.843.021.406  Dysza 0,6 mm C109-406 X
S$2007X .11.843.621.407  Dysza 0,7 mm C109-407 X
$2008X .11.843.021.408  Dysza 0,8 mm C109-408 X X
S2009X 11.843.021.409  Dysza 0,9 mm C109-409 X
S2010X 11.843.021.410  Dysza1,0 mm C109-410 X
8 S$2011X .11.843.021.411  Dysza 1,1 mm C109-411 X
s : $2112X .11.843.121.412  Dysza 1,2 mm C109-112 X
— $2012X .11.843.021.412  Dysza1,2mm C109-412 X
$2114X 11.843.121.414  Dysza 1,4 mm C109-114 X
$2014X .11.843.021.416  Dysza 1,4 mm C109-414 X
| $2016X .11.843.021.416  Dysza 1,6 mm C109-416 X
Il S2116X .11.843.121.416 Dysza 1,6 mm C109-116 X
| 7 S3004 11.842.401.160  Pokrywa dyszy 0,4 mm K109-160 X
1 S3008 .11.842.401.162  Pokrywa dyszy 0,8 mm K109-162 X X
S3028 .11.842.401.1622  Pokrywa dyszy 0,8 mm K109-622 X
8 74015 .11.835.201.1561  Pierscien wirowy 1,5 mm  C106-561 X
24020 .11.835.201.1571  Pierécien wirowy 2,0 mm  C106-571 X X
74022 .11.835.201.1551  PierScien wirowy 2,2 mm  C109-551 X
74025 .11.835.201.1581  PierScien wirowy 2,5 mm  C106-581 X
Z4030 .11.835.201.1591  Pierscien wirowy 3,0 mm  C106-591 X
9 7501 .11.835.201.081 Pokrywa zabezpieczajagca C106-081 X X X



Aby zmaksymalizowa¢ trwatosé
elektrody SilverLine

Zuzyta elektroda SilverLine ma
wyzlobienie o gtebokosci 1,5 mm.

Przedmuchaj palnik po kazdej wymianie
czesci, aby usunagé wilgog.

Upewnij sie, ze palnik nie wykazuje
wyciekow gazu po zakonczeniu
przedmuchiwnia. Upewnij sie, ze
uszczelki i ztgcza metal-metal pracujg
zgodnie z ich funkcja.

Skoryguj przeptyw gazu. Wielkos¢
przeptywu gazu plazmowego jest
wartoscia krytyczna. Wysoki przeptyw
powoduje szybkie zuzycie elektrody

i trudnosci z zaptonem. Niski przeptyw
prowadzi do niekontrolowanych
wytadowan tukowych. (Zobacz Tabele
Ciecia w Podreczniku Operatora.)

Skoryguj napiecie tuku. Zuzywanie sie
czeSci powoduje zblizanie sie palnika do
cietej ptyty. Dla skorygowania, nalezy
podwyzszac napiecie w 2 V odstepach,
nie przekraczajac wartosci wyzszej

0 10V od poczatkowe;.

Unikaj ,rozciagania” tuku. Moze to
nastapi¢ podczas odcinania kawatkow
ptyty cietej, lub wyprowadzania tuku

z odcinanego kawatka. Kazde tzw.
»zdmuchniecie” obniza trwatos¢
elektrody o conajmniej 10 zaptonéw.

Centricut, Hypertherm i SilverLine to zastrzezone znaki
handlowe Hypertherm, Inc., i moga by¢ zarejestrowane
w Stanach Zjednoczonych i/lub w innych krajach.
Wszystkie marki handlowe sg wtasnoscia ich wiascicieli.
Hypertherm nie jest w zaden sposéb zwiazany z Kjellberg.
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Technologia SilverLine polega na
napawaniu srebrnego czubka na
miedziana elektrode. Natozenie
hafniowego emitera na catkowicie
srebrny czubek ma kilka zalet.

. Ztacze srebro-hafn jest silniejsze, co

pozwala na wytrzymanie gtebszego
wyztobienia w ramach zuzycia
elektrody.

2. Rozpraszajgc wiecej ciepta, srebro

spowalnia zuzywanie sie hafnu.

. Obydwie zalety przedtuzaja trwatosc

elektrody i onizajg koszt ciecia.

Elektroda zuzyta do potowy

Ta elektroda SilverLine jest zuzyta
do potowy. Wyztobienie centralne
mierzy 0,75 mm. Elektrody sg
czesto wymieniane z powodu
obnizenia jakoSci ciecia
powodowanej przez awarie dyszy.
Elektroda moze by¢ nadal
uzywana, jesli wymieniona
zostanie dysza.
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Catkowicie zuzyta elektroda

Ta elektroda SilverLine jest
catkowicie zuzyta. Wyztobienie
centralne mierzy 1,5 mm.
Operator zwiekszyt napiecie tuku
010V w poréwnaniu z wartoscig
poczatkowa. Utrzymato to statg
wartosé odstepu od palnika do
czesci cietej w ciggu czasu
zywotosci elektrody.
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